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JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

E. S. D. 

REF: Expediente No. 06 029.585 - solicitud de patente de invención a favor de 

FLORENCIA ANDERSEN 

Respuesta a oficio No. 12134 de 29 de octubre de 2009 

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 

57.492 del C.S.J., obrando como apoderado de la sociedad FLORENCIA 

ANDERSEN, segun lo acredita el documento de poder presentado ante esa 

divisiOn, me permito dar respuesta a las observaciones de carªcter tØcnico y 

juridico, relacionadas con la patentabilidad, para la concesión de la patente de 

acuerdo con la DecisiOn 486 segiin el concepto tØcnico No. 3118 notificado por 

fijaciOn en lista de fecha 29 de octubre de 2009. 

Para facilitar la comprensión del objeto de la presente invenciOn, presentamos Un 

nuevo capItulo reivindicatorio de 1-8 reivindicaciones, el cual permite identificar 

de manera mÆs Clara la configuraciôn especial de los elementos que la 

componen. 

En respuesta al examen realizado, queremos Ilamar la atenciOn del Seæor 

Examinador sobre las caracteristicas del presente elemento termoplÆstico de 

protecciOn contra la corrosiOn en el empalme entre un tubo termoplÆstico con 

capa metÆlica intermedia y una conexiOn termoplâstica, debido a que en las 

conclusiones de dicho examen se objetO la novedad de dicho elemento, al 

argumentar que la conexiOn descrita en el documento Us 2005/0127668 (Dl) 

presenta los mismos elementos. 
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Dicho elemento de empalme comprende un manguito tubular que tiene una 

proyección con un diÆmetro interno sustancialmente igual al tubo a acoplar, en 

donde dicha proyección termina en un "escalón" que la une con una segunda 

porciOn exterior de diÆmetro exterior mayor que dicha proyecciôn. Este empalme 

actüa como un elemento intermedio en la conexión, que posibilita realizar dicha 

conexión mediante termofusión sin Ilegar a exponer la capa metªlica a corrosiOn, 

ni el fluido a la contaminación debido al contacto con dicha capa. 

En este sentido, la conexiôn descrita en Dl consta de elementos muy diferentes 

a las caracteristicas esenciales de la presente invención. Para ver esto es 

suficiente con detallar la regiOn en donde el empalme se acopla con el tubo, ya 

que mientras Dl describe una region con un receso anular (elemento 30 en Dl) 

formado entre las superficies de dos proyecciones, interna y externa (elementos 

26 y 28 respectivamente en Dl), y con un espesor suficiente para acoplarse por 

interferencia con el extremo del tubo; el presente elemento describe una 

proyecciOn tubular con un diÆmetro interno igual al diÆmetro del tubo, que se 

acopla al tubo mediante su superficie externa y el tope formado en el "escalOn" 

(elemento P en la presente solicitud). Por lo que, siendo Dl un elemento que se 

acopla mediante un receso anular, y la presente invenciOn un empalme que se 

acopla en la superficie exterior de la proyecciOn gracias a la expansiOn del 

diÆmetro de la regiOn de acople, su configuraciOn y diseæo son evidentemente 

diferentes. 

En vista de lo anterior queremos resaltar que tratÆndose de elementos que 

sirven para el acople de tuberlas para el transporte de fluidos, el diseno de su 

geometrIa y su forma de acople con los demÆs elementos del sistema 

constituyen las caracteristicas esenciales de dichos elementos y por ende, son 

dichas caracteristicas las que se deben ser tener en cuenta para una 

comparaciOn tØcnica efectiva. Por 10 tanto, el diseæo del presente elemento al 

contar con una geometria y una configuraciOn de elementos completamente 

apartados del diseæo de la junta de Dl, es sustancialmente diferente de 

cualquier elemento conocido en el estado de la tØcnica. 

Adicionalmente y para este caso es importante subrayar que la presente 

invención ofrece una solución totalmente diferente de la que puede estar 

sugerida en Dl, ya que como reconocerÆ un tØcnico versado en la materia, la 
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conexiOn en Ia anterioridad al comprender un receso de acople formado por dos 

proyecciones, involucra que una de dichas proyecciones produzca el 

estrechamiento del conducto. Siendo esto, precisamente uno de los grandes 

aportes del presente empalme, en donde no solo no se reduce el diâmetro 

efectivo del conducto, sino que el acople se realiza de una forma totalmente 

diferente que evita los problemas mencionados anteriormente. 

De acuerdo COfl 10 anterior, se ha demostrado que la presente invenciOn al ser 

un empalme que comprende un manguito con dos regiones con diÆmetros 

exteriores diferentes pero con un solo diªmetro interior sustancialmente igual al 

del tubo, presenta caracteristicas diferentes que permiten separarla de cualquier 

conexión contenida en el estado de la tØcnica, incluyendo a la conexión del 

documento DI. 

En conclusion, la presente invenciOn al ser un diseæo diferencial y que se aparta 

de cualquier desarrollo divulgado en el arte previo, cumple a cabalidad con los 

requisitos de patentabilidad establecidos en la DecisiOn 486. Por lo que, de 

manera respetuosa solicitamos el retiro de las objeciones realizadas y se otorgue 

el derecho solicitado. 

De la Seæora Jefe, 

Atentamente, 

� /4 
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UAN PAB CADENA IsAZZRM?IE NTO 

T.P. No. 57.492 del C.S.J. 

C.C. 80.410.337 de Usaquen 

Calle 70A No. 4-41, Piso 4 

Bogota, 26 de enero de 2010 
MXBG/RAZQ 
Anexos 
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REIVINDICACIONES 

1. Un elemento de protección contra la corrosion en el empalme por 

termofusiOn de un tubo termoplÆstico (A) que incluye una capa metÆlica 

intermedia entre dos capas termoplÆsticas, con una conexiOn termoplÆstica 

(B), caracterizado porque: 

dicho elemento tiene una forma sustancial de manguito tubular 

enteramente premoldeado en material termoplÆstico, para ser 

aplicado en una embocadura de encaje (e) formada mediante la 

expansion de la extremidad de dicho tubo termoplâstico (A); 

y presenta un solo diametro interno y dos diametros externos que 

delimitan: 

una porciOn cilindrica exterior (c) que tiene una sección 

longitudinal rectangular y que presenta una pared lateral (P) 

de tope con el extremo (2) del tubo termoplâstico (A); 

y una proyecciOn tubular (c’) de diâmetro menor que el de 

dicha porción exterior (C), de introducciOn en dicha 

embocadura de encaje (e) y que tiene un diÆmetro interno 

sustancialmente igual al diÆmetro interno del tubo (A); 

estando dicho elemento de protecciOn fijado a la embocadura de 

encaje (e) de dicho tubo por termofusiôn entre dicha pared lateral (P) 

de tope y el borde de ambas capas termoplÆsticas de dicho tubo, y 

entre dicha proyecciOn tubular y la porciOn adyacente de la capa 

interna del tubo, en una etapa previa a la interfusion entre la 

extremidad del tubo y la conexiOn termoplÆstica. 

2. El elemento de protecciOn contra la corrosion, de acuerdo con la 

reivindicaciOn 1, caracterizado porque la altura de la pared lateral de tope 

de la porciOn exterior es sustancialmerite igual al espesor de la tres capas 

del tubo. 
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3. El elemento de protección contra la corrosiOn, de acuerdo con la 

reivindicaciOn 1, caracterizado porque su diÆmetro interno es 

sustancialmente igual al diâmetro interno del tubo termoplstico. 

4. El elemento de protecciOn contra la corrosion, de acuerdo con la 

reivindicaciôn 1, caracterizado porque la embocadura de encaje estÆ 

expandida entre un 10% y un 20% del diÆmetro de la capa metÆlica 

intermedia de dicho tubo. 

5. El elemento de protecciOn contra la corrosiOn, de acuerdo con la 

reivindicación I, caracterizado porque incluye ademÆs un aro auxiliar, que 

. se extiende espacialmente alrededor de dicha porciOn exterior del elemento 

de protecciOn a modo de collar y que estÆ unido a la misma mediante una 

pared delgada intermedia (12). 

6. El elemento de protecciOn contra la corrosiOn, de acuerdo con la 

reivindicaciOn 5, caracterizado porque dicho aro auxiliar estª provisto de 

una pluralidad de salientes que se extienden en su periferia. 

7. El elemento de protección contra la corrosion, de acuerdo con la 

reivindicaciôn 5, caracterizado porque dicha pared delgada intermedia estÆ 

dimensionada de manera tal que la misma solo puede ser desprendida de 

la porciOn exterior si la temperatura para la termofusiOn es la indicada, 

actuando a modo de testigo de temperatura de la boquilla del termofusor 

T-Il. 

8. El elemento de protección contra la corrosiOn, de acuerdo con la 

reivindicaciôn 5, caracterizado porque dicho aro auxiliar presenta un color 

contrastante con el del tubo termoplâstico. 
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[57] ABSTRACJ 

A plastic pipe element comprises an inner one-piece 
liner of thermoplastic material. The liner is formed so as 
to include at least one cylindrical leg having a free outer 
end and inner end disposed intermediate opposite ends 
of the liner. At least one pipe section is formed compris-
ing an inner thermoplastic lining and a fiber reinforced 
outer layer. That pipe section is bonded to an outer 
surface of the cylindrical leg such that an inner end 
edge of the pipe section overlies the liner. A sheet of 
fiber reinforced thermosetting resin molding compound 
is applied externally around the inner end edge of the 
pipe section and is subjected to pressure and heat to 
form the sheet into a desired shape. Thereafter, the 
sheet is allowed to harden. Elements formed in this 
manner include a T-fitting, a pipe flange, a 90’ fitting, a 
reducer fitting, a 45’ fitting, and a pipe cap. 

/ 

11 Claims, 10 Drawing Figures 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 06-029585 
Clasificaciôn Internacional (IPC): B29D31/00 
Concepto Tócnico No. 845 

Patente de lnvención Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional)1-1  Cap.l Cap. II 

No. Sol. Internacional 
Fecha de Presentaciôn Internal. 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

DescripciOn: Folios: 5 - 20 

Reivindicaciones: Inicialmente folios: 21 - 22, modificadas folios 5657. 

Dibujos: Folios: 23 - 26 

Prioridad: El solicitante no presentó prioridad 

Respuesta del solicitante: Folios 53-55 

2. Objeto de la invención 

40 
La presente solicitud fue titulada originalmente: "Elemento termoplàstico de 
protecciOn contra la corrosion en el empalme por termo-fusiOn de un tubo 
termoplÆstico" folio 1. 

De acuerdo con el texto de la descripciOn, los dibujos y las reivindicaciones, el 
objeto de la presente solicitud es proporcionar un "empalme por termo fusion en 
condiciones mÆximas y total seguridad de un tubo termoplÆstico con una conexiOn 
termoplÆstica, mediante un elemento termoplÆstico que puede ser incorporado en 
la extremidad del tubo por termo fusiOn previa a la operaciOn de termofusiOn de 
esta extremidad dentro de la correspondiente boquilla de la conexiOn, 
proporcionando a dicho tubo termoplÆstico un nuevo extremo enteramente 
termoplÆstico sin capa metÆlica, ya que por su intermedio se obtiene el 
cubrimiento del extremo de las tres capas, evitando que el borde de la capa 
metªlica entre en contacto tanto interior como exterior con Ia conexiôn y por lo 
tanto con el agua, y se obtiene ademâs, un apreciable incremento en el espesor 
de la capa interna, lo que proporciona una mayor secciOn transversal de corte en 
el extremo del tubo, entre su superficie interna y dicha capa metÆlica, que le 
permite absorber el referido esfuerzo de flexiOn que normalmente se produce en la 
zona de uniOn por Ia referida conexiOn cuando la tuberia trabaja a alta presiOn. 
Otro objetivo adicional es proporcionar una clara indicaciOn visual o tÆctil, de que 
el elemento termoplÆstico ha sido incluido y que la conexiOn a realizar serâ 
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segura. Por Ciltimo proporcionar un elemento termoplâstico que pueda ser aplicado 
utilizando el mismo herramental convencional que se emplea en toda union por 
termo fusion entre un tubo y una conexiOn de termoplÆsticos’. (Folios 7-8). 

Por lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de 
proporcionar: reivindicacIones 1-8, folios 56-57. 

IPC: B29D31/00. 

3. Determinación  del Estado de la TØcnica 

Teniendo en cuenta que la fecha de solicitud es el 2006-03-24, se encontrO el 
siguiente documento relevante: 

N Documento Contenido 
Fecha de 

Publicación 
US2005/0127668 Gas impermeable tube joint and 

Dl Inventory method of forming same 2005-06-16 
solicitante: John E. (Junta impermeable de tubo pars gas 

- Moy  y mØtododeformarel mismo) 
US4457542 

Inventor: Robert R. 
Plastic pipe fitting  D2 Shaefer (Fijación de tuberia plastica) 1984-07-03 

Solicitante: Nibco 
Inc.  

Documento(s) anexo(s) en los folios 45-48 y 58-59. 

4. Evaluación de los requisitos de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

4.1 Novedad y Nivel inventivo (articulos 16 y 18 D486) 

Respecto a la solicitud en estudio se estudiarâ  la reivindicaciOn independiente 1, 
que se encuentra en el folio 56, y la cual se soporta por medio de la siguiente 
figura: 

A 

FIGURA I 

Respecto al estado de la tØcnica Dl divulga un mØtodo de formaciOn de una junta 
impermeable en un sistema de fluidos que incluye: proveer un tubo que tiene una 
barrera metÆlica dicha capa dispuesta entre una capa interna de plÆstico y otra 
capa externa de plÆstico que estª en contacto con una superficie plâstica de uno 
de los componentes; y Is soldadura de al menos la capa interna y la capa externa 
con la cual se forma la junta impermeable de gas. La soldadura puede incluir: 
soldadura rotativa, soldadura de plato caliente, soldadura de vibraciOn y soldadura 
ultrasOnica. 

El documento D2 divulga un elemento de tuberla plÆstica que comprende una 
pieza de capa de material termoplÆstico. La capa es formada o incluye al menos 
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una vuelta cilindrica que tiene un extremo exterior y un extremo interior dispuestos 
de manera intermedia y opuesta al extremo de la capa. 

Teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicaciôn I ademâs, de acuerdo 
al estado de la tØcnica establecido en el numeral 3 se plantea la siguiente tabla 
comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las contiene 
(SI) o que no las contiene (NO). 

REIVINDICACION I  DI  D2 
1) Un elemento de protecciôn contra NO NO 
la corrosion en el empalme por Se describe un acople o Este solo emplea 
termofusiOn de un tubo termoplâstico junta resistente a la una capa de resina 
(A) que incluye una capa metÆlica corrosiOn, ver al final del hecha de fibras con 
intermedia entre dos capas pªrrafo 30, el cual se une una configuraciÆn 
termoplâsticas, con una conexiOn a un tubo constituido por tØrmica reforzada y 
termoplâstica (B), una conformación tampoco posee una 

termoplªstica de 2 capas coriexiOrt 
(20) y (22) con una capa termoplâstica como 
metÆlica intermedia (18), el elemento (B) 

PÆrrafo 32 folio 48 y fig ura 
principal folio 45, Pero no 

posee una conexiOn 
termoplâstica como la 

dispuesta o citada por el 
literal 

2) caracterizado porque dicho NO NO 
elemento tiene una forma sustancial Posee una forma de Posee una 
de manguito tubular enteramente manguito (elemento 12) configuraciOn de 
premoldeado en material figura principal, que sirve manguito flanchado 
termoplastico, para ser aplicado en de encaje en una para hacer 91 
una embocadura de encaje (e) embocadura del tubo (14). acople, pero la 
formada mediante la expansiOn de la El cual tambiØn presenta conformaciOn de 
extremidad de dicho tubo un diÆmetro interno 

y 

dicho acople al ser 
termoplâstico (A), y presentando hasta tres diÆmetros encajado en la 
dicho elemento de protecciOn contra externos que delimitan: embocadura del 
la corrosiOn un solo diâmetro interno Una porcion cilindrica tubo no es 

y dos diÆmetros externos, que exterior (16) la cual pose equivalente ya que 
delimitan: una porciOn cilindrica una cavidad rectangular la pared lateral (P) y 
exterior (c), que tiene una secciOri (30) que tiene un tope o a la proyecciOn 
longitudinal rectangular 

y 

qua pared superior el cual tubular (c’) de la 
presenta una pared lateral (P) de limita el recorrido axial del presente solicitud 
tope con el extremo (2) del tubo tubo (14) con una NO coinciden en la 
termoplÆstico (A), 

y 

una proyeccion proyecciOn tubular (26) disposiciOn al 
tubular (C’) de diÆmetro menor qua el que encaja en la dispositivo de Østa 
de dicha porción exterior (c), de embocadura del tubo (14) 
introducciOn en dicha embocadura de con la superficie cilindrica 
encaje (e) y que tiene un diÆmetro (32) la cual tiene un 
interno sustancialmente igual al diÆmetro equivalente al de 
diÆmetro interno del tubo (A), Is boca de dicho tubo 

y 

estarido dicho elemento de que se fijan entre Si 
protecciOn fijado a la embocadura de mediante procesos de 
encaje (a) de dicho tubo por soldadura. Ver figuras 3-4 
termofusiOn entre dicha pared lateral 

y 

descripciOn folios 46-48. 
(P) de tope 

y 

el borde de ambas Pero NO son unidos por 
capas termoplÆsticos de dicho tubo, 

y 

termofusiOn propiamente 
entre dicha proyecciOn tubular 

y 

la dicha. Y el elemento c’ no 
porción adyacente de (a capa es equivalente en forms a 

la disposiciOn citada por 
este documento 
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El estado de la tØcnica mÆs cercano es DI pero tiene la diferencia de no poseer 
una conexión termoplÆstica como la dispuesta o citada por el literal (B) de la 
caracterIstica 1), ademâs tanto el manguito como el tuba no son unidos par 
termofusiôn propiamente dicha. Y el elemento c’ no es equivalente en forma a la 
disposiciOn citada por este documento. La anterior hace que se cumpla el requisito de 
novedad contemplado en el artIculo 16 de la decisiOn 486 de la comunidad Andina 
de Naciones. 

El efecto tØcnico que se togra es proveer un dispositivo que empalme por termo 
fusiOn en condiciones mÆximas y de total seguridad un tubo termoplÆstico con una 
conexiOn termoplâstica, mediante un elemento termoplÆstico que puede ser 
incorporado en la extremidad del tuba por termo fusiOn previa a la operaciOn de 
termofusiOn de esta extremidad dentro de la correspondiente boquilla de la 
conexiOn, proporcionÆndose a dicho tubo termoplªstico un nuevo extremo 
enteramente termoplÆstico sin capa metÆlica, ya que par su intermedio se obtiene 
el cubrimiento del extremo de las tres capes, evitando que el borde de la capa 
metâlica entre en contacto tanto interior coma exteriormente con la ConeXiOn y par 
to tanto con el agua, obteniØndose ademâs, un apreciable incremento en el 
espesor de la capa interna, to que proporciona una mayor sección transversal de 
carte en el extremo del tubo, entre su superficie interne y dicha capa metÆlica, que 
le permite absorber el referido esfuerzo de flexiOn que normalmente se produce en 
la zona de uniOn por (a referida conexiOn cuando la tuberia trabaja a alta presiOn. 
Adicionalmente proporciona una clara indicaciOn visual o tÆctil, de que el elemento 
termoplÆstico he sido incluido y que la conexiOn a realizar es segura. Por ültimo 
proporciona un elemento termoplâstico que puede ser aplicado utilizando el mismo 
herramental convencional que se emplea en toda la uniOn por termo fusiOn entre 
un tubo y una conexiOn de termoplâsticos 

La solicitud se diferencia con D2 en que este documento no consta de una 
conexiOn termoplªstica como el elemento (B) de (a solicitud y ademâs no emplea 
una capa metÆlica entre las dos capas sino que solo emplea una capa de resina 
hecha de fibres con una configuraciOn tØrmica reforzada. A pesar de poseer una 
configuraciOn de manguito flanchado pare hacer el acople, (a conformaciOn de 
dicho acople at ser encajado en la embocadura del tuba no es equivalente ya que 
la pared lateral (P) y la proyecciOn tubular (c) de la presente solicitud NO 
coinciden en la disposiciOn de encaje at dispositivo de Østa. 

AsI pues, con el empleo de los dos documentos: DI y D2, que hacen parte del 
estado de la tØcnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento a una 
persona del oficio normalmente conocedora de la materia tØcnica correspond iente, 
para emplearlos y derivar de ellos el resultado obtenido y que Se desea proteger 
con la presente solicitud, por tat razôn  la presente solicitud, en las reivindicaciones 
1-8, tiene nivel inventivo. 

El estudio anterior permitirla afirmar que Is solicitud cumpliria con to estipulado en 
el artIculo 18 de la DecisiOn 486 de Ia Comunidad Andina de Naciones. 

4.2 AplicaciOn industrial (articulo 19 D 486) 

Se considera que la invenciOn titulada: "Elemento termoplâstico de protecciôn 
contra la corrosiOn en el empalme por termo-IusiOn de un tuba termoplâstico’  la 
cual contiene las reivindicaciones 1-8 (folios 56-57) son susceptibles de aplicaciOn 
industrial por que pueden ser producidas o utilizadas en la industria. Con 10 

anterior se podrIa afirmar que cumple con lo estipulado en el articulo 19 de la 
DecisiOn de (a Comunidad Andina de Naciones. 
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5. Conclusion: 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: 1-8 (folios 56-57) 

Bogota, DC., 

CONCEPTO TECNICO No. 845 EXAMINADOR TECNICO 
Codigo No. 202083 
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If 

hidustriayCoinercio 
SUPRtNTENDENCIA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION’ 1561-A 

Por la cual se otorga una patente de invención 

CERTIFIAJPQ.  

Rad. No 06-29585 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
en ejercicio de sus .facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo 

3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y 

S 
CONSIDERANDO: 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia con el nümero 
06029585 00000000 del dIa 24 de marzo del 2006, se solicitó conceder patente para la 
lnvenciOn denominada "ELEMENTO TERMOPLASTICO DE PROTECCION CONTRA LA 
CORROSION EN EL EMPALME POR TERMOFUSION DE UN TUBO TERMOPLASTICO", 
contenida en el expediente de la referencia. 

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad 
Industrial No 581 del 31 de octubre del 2007, sin que se hubieran presentado oposiciones 

01 parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requiriO al solicitante en los tØrminos del 
articulo 45 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, para que presentara 
respuesta a las observaciones de carÆcter tØcnico visibles a folios 45 a 52 del cuaderno 
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta DecisiOn, para la concesión de la patente. 

1-0 CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el nmero 06-029585-00004-
0000 del 26 de enero del 2010, atendiO oportunamente el requerimiento formulado, 
presentando nuevos folios 56 y 57 con el texto de las reivindicaciones que reemplazan las 
originalmente presentadas, dando cumplimiento de esta manera a las observaciones 
efectuadas en el examen de tondo. El nuevo capItulo reivindicatorio se acepta, como quiera 
que se ajusta a las prescripciones contenidas en el articulo 34 de la DecisiOn 486. 

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la DecisiOn 486 expedida por la 
ComisiOn de la Comunidad Andina se otorgarÆn patentes ". . .para las invenciones, scan do 

prnducto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologIa, siempre que sean 

nuevas, ten gan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación industrial". 

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las 

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 
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Fax: 5870284. Linea 018000-910165 
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Indtistria y Comercio 
SUP E R I N T E N D E N C I A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCIçN. 156 08 

Por la cual se otorga una patente de invenciôn 

CERTIFICP ’� t 5 
Rad. NO 06-29585 

reivindicaciones I a 8 de los folios 56 y 57 del expediente administrativo, razOn por la cual 
este Despacho encuentra procedente conceder para (as mismas el privilegio de patente 
solicitado. 

RESUELVE: 

RTICULO PRIMERO: Otorgar privilegio de patente de invención a la creaciOn denominada: 

ELEMENTO TERMOPLASTICO DE PROTECCION CONTRA LA CORROSION EN EL 
EMPALME POR TERMOFUSION DE UN TUBO TERMOPLASTICO" 

Clasificación IPC: B 29 D 31/00. 

Reivindicación(es): I a 8 Folio(s): 56 y 57 

Titular(es): FLORENCIA ANDERSEN. 

Domicilio(s): Buenos Aires, Argentina. 

lnventor(es): Florencia Andersen. 

Vigente desde: 24 de marzo del 2006 Hasta: 24 de marzo del 2026 

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendrÆ los derechos y las obligaciones establecidos en la 
Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina y demÆs disposiciones legales 
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se 
deberª cancelar la tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el artIculo 80 de la 
referida norma comunitaria. 
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Industria y Comercio 
SUP E R I N T E N D E N C I A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION- . 1.56 i 

Por la cual se otorga una patente de invenciôn 

CERTIFICADO 

Rad. NO 06-29585 

ftRTICULO TERCERO: Entregar al titular copia autØntica de esta resoluciOn y el certificado 
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro. 

ARTIcULO CUARTO: Notificar el contenido de la presente resoluciOn al doctor Juan Pablo 
Cadena Sarmiento, en su calidad de apoderado de la senora Florencia Andersen, o a quien 
haga sus veces, entregÆndole copia de Ia misma, advirtlØndole que contra ella procede el 
recurso de reposiciOn ante el Superintendente de Industria y Comercio, del cual podrÆ hacer 
uso al momento de la notificación o dentro de los cinco 5 dias hªbiles siguientes a ella. 

NOTIFIQUESE Y CUMPLASI 
Dada en Bogota, D.C., a los 23 MAR, Zi 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO, 

Doctor 
.JUAN PABLO CADENA SARMIENTO 
- CaIIe7OAN°4-41,Piso4. 

Bogota D.C. 

202021 

TAVO VALBUENA QUJfJONES 
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