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- "CIERRE PARA CONTENEDORES DOTADO DE ELEMENTOS MARCADORES PARA

IDENTIFICAR EL ORIGEN"
DESCRIPCION

La presente invencion se refiere a un cierre para contenedores, tales como, por
ejemplo, botellas, frascos o recipientes que, al estar hechos de material plastico, incorpora
eﬁ su estructura, elementos marcadores aptos para identificar el origen. Los elementos
marcadores, cuando sean reemplazados a través de un dispositivo adecuado, por
ejémplo, portatil, permite identificar el cierre y por lo tanto su origen con la posibilidad de

examinar si el producto contenido en la botella es auténtico o si se cree que es falso.

Cietres, de tipo capsula, hechos de material plastico equipado con dispositivos de rastreo,
conocidos especifica de la parte tecnoldgica con el término “taggants", se describen por
ejemplo en WO 2005/085 087 y en WO 2005/040001.

De conformidad con la técnica descrita los elementos marcadores incluyen materiales que
se dispersan en el material plastico que estd destinado a formar el cierre, por
ejemplo mediante inyeccion o colada en moldes adecuados. Los materiales trazadores
anteriormente mencionados, cuando se ven afectados por un haz electromagnético
emitido por un dispositivo de deteccion y control son excitados y emiten una sefal
luminosa o, mas genéricamente, una sefial electromagnética de intensidad proporcional a
su cantidad dispersada en el material plastico con el que esta hecho el cierre.

Ejemplos de materiales que pueden utilizarse como "taggants" en los cierres de plastico
estan mencionados y descritos en W0O2007/035565.

Si la intensidad de la sefial detectada por el dispositivo corresponde o esta dentro de un
intervalo predeterminado de valores para dicho tipo de cierre, puede ser inferido y
llegarse a la conclusién de que el cierre examinado es genuino y que el contenido de
la botella,’ equipado con ese cierre, es en realidad el original.

En el caso de que, por el contrario, la sefial detectada estuviese fuera de Ia gama de
valores predeterminados tanto en defecto o en exceso, el cierre se considera
evidentemente como una falsificacién o no correspondiente a la original.

A pesar de la aparente eficacia del sistema de control basado en la presencia de
"taggants" para encontrar los cierres no verdaderos, en la practica estos presentan
algunos aspéctos negativos que podrian causar falsas sefiales positivas de autenticidad,
cuando en cambio el cierre es completamente falso.
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Se encontrd, de hecho, que es posible que los cierres auténticos, después de su
utilizacion, sean recogidos por las organizaciones de falsificadores, triturados y reducidos
en granulos en modo de recuperar el material plastico. Con el material plastico
recuperado, se producen entonces cierres completamente idénticos o confundibles con

los originales que son utilizados en los recipientes también idénticos a los originales, pero

~ al interior con un producto falsificado.

" Puesto que el material plastico recuperado mantiene dentro practicamente toda
la cantidad de material trazador aftadido y dispersado en el material plastico original de
‘partida a un posible examen de la autenticidad, la sefal emitida por "taggants" de los

cierres hechos con este material recuperado, frecuentemente recae dentro del rango de

los valores asignados a la condicion de autenticidad, aunque los cierres sean falsos.

El problema que se presenta en la presente invencion, es el de resolver las falsas sefiales
positivas de autenticidad resultantes de los cierres hechos con el material plastico

recuperado procedente de los cierres auténticos provistos de "taggants".

El problema se resuelve con un cierre en material plastico hecho de acuerdo con la
reivindicacion 1 que sigue.

La invencion se describira ahora con mayor detalle con referencia a una forma de
realizacién del dicho cierre sélo en modo indicativo y no limitativo, mostrado en los dibujos
anexos:

la figura 1 muestra una vista en perspectiva del cierre de acuerdo con la invencion visto
desde el exterior;

la figura 2 muestra una vista en perspectiva de la primera parte que forma parte del
cierre de acuerdo con la invencion;

la figura 3 muestra una vista en perspectiva de la segunda parte del componente del
cierre de acuerdo con la invencion;

la figura 4 muestra una vista en perspectiva del cierre de acuerdo con la invencién
realizada del extremo abierto;

la figura 5 muestra una vista en corte del cierre tomada a lo largo de la lineas V-V
de la figUra 1.

Con referencia a las figuras anteriores, con 1 se ha indicado en general un cierre de tipo

en capsula. El cierre, realizado mediante el proceso de impresion de materiales plasticos,

|
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-comprende una primera parte indicada en general con 2 en la Figura 2, y una segunda

Pparte indicada, en general por 3 en la figura 3, sobreimpresa a la parte 2 con la cual viene

a formar un solo cuerpo.

C;on referencia a la capsula 1 en su conjunto, como se ilustra en las Figuras 1, 4 y 5, esta
6bmprende una banda tubular 4 cerrada en un extremo de una pared plana 5, transversal
aig eje longitudinal de la banda tubular y presente una apertura al extremo opuesto definido
pér el borde circular 6.

El cierre ilustrado en las figuras mencionadas anteriormente, esta provisto, en la superficie
intérna 7 de la banda tubular 4, de una pluralidad de nervios axiales indicados con 8 y 9
distribuidos uniformemente alrededor de la periferia destinados a desempeniar un
acoplamiento con otros elementos del cierre, como por ejemplo valvulas no mostradas,
debi‘do a que no son necesarias para la comprension de la invencion y a su vez colocadas

en el cuello de una botella, no mostrada, apta para contener, por ejemplo, un licor valioso.

En alternativa, la superficie interior 7 de la banda tubular 4, puede estar provista de una
rosca de uno o mas principios, para el eventual acoplamiento directo del cierre tipo

capsula en el cuello de una botella cuando este Ultimo debiera ser provisto de una rosca.

De acuerdo con la invencion, el cierre de capsula se obtiene mediante el estampado de
uno o0 mas materiales plasticos y su estructura, como se ilustra en
las figuras 2 y 3, comprende por lo menos dos partes, indicadas como un todo con 2 y 3,

sobreimbresas una a la otra en al menos parte de la banda tubular 4 y de la pared plana
5. |

La parte“g 3 sobreimpresa a la parte 2, puede ser utilizada para determinar en
al menos “par’te de la superficie visible de la banda 4 y la pared plana 5 de las zonas, como
aquellas iﬁdicadas con 10y 11, de coloracion diferente de aquella de la parte 2 y también
con extenéién superficial diferente de una zona a otra. Ademas la misma parte 3 puede
ser utilizada para hacer aparecer en las superficies visibles del cierre escritos, dibujos o

varias indicaciones, incluyendo también, por ejemplo, el logotipo del fabricante o el
usuario.

De acuerdo con la invencién, una de las dos partes que constituyen el cierre tipo capsula
1 'estd hecho con wuna cantdad de material plastico sustancialmente
inferior a la cantidad de material utilizado para hacer la otra parte.

Por ejemplo,“l la cantidad de material plastico utilizado para hacer la parte 3
esta comprendido entre 1/3 y 1/6 de una cantidad de material utilizado para la parte 2.
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Todavia de acuerdo con la invencion, sélo la parte hecha con la cantidad de
material plastico inferior, en el ejemplo ilustrado la parte 3, tiene, dispersado en su masa,
una cierta cantidad de material marcador o taggants elegidos en la proporcién adecuada
para determinar una respuesta tal como estar en el rango de los valores asignados, a
considerar auténtico el cierre cuando esta se expone al haz electromagnético de
exploracion emitida por un dispositivo de verificacion.

De acuerdo con un ejemplo no exclusivo, para la realizacion de un cierre tipo capsula que
tiene un diametro exterior de aproximadamente 32 mm y una dimension axial total igual a
aproximadamente 20 mm, se utilizdé un volumen de material plastico de alrededor de 2665
mm cubicos para el estampado de la parte 2 y un volumen igual a aproximadamente 657
mm cubicos para el estampado de la parte 3 mediante la insercién de material en esta
Ultima una cantidad de wun trazador o taggants de tal manera que al
leer con un instrumento convencional, por ejemplo por los rayos infrarrojos, se obtiene

una respuesta electromagnética que tiene el valor convencionalmente atribuido a
una capsula original.

En el caso de que el cierre se someta a trituracién para la recuperacién del material
plastico y con el material recuperado sea reimpreso un cierre que tenga las mismas
caracteristicas dimensionales de la original, adicionando Gnicamente colorantes con el fin
de reproducir incluso los mismos colores de las dos capas que forman el cierre original, a
un control de autenticidad, la sefial detectada resuitaria significativamente por estar por
debajo del limite minimo del intervalo de control de la autenticidad asignada al cierre
original, dando lugar a una sefal de falso.

. Esta circunstancia se debe al hecho de que la cantidad de material marcador,

~originalmente presente solamente en la parte 3, tiene una cantidad de material plastico

“inferior, y durante la trituracion del cierre para la recuperacién del material, resultaria
“ disperso en relacién con la cantidad de material plastico que forma el cierre, determinando
"una concentracion mucho menor de la que tenia en origen y por lo tanto una sefal de
1 intensidad menor que la emitida por el cierre original.

|

De acuerdo con la invencién se alcanza entonces el objetivo de evitar sefiales de falsos
‘positivos emitidos por cierres aparentemente idénticos a aquellas originales, pero
obtenidos mediante la trituracion del material plastico de los cierres originales y posterior
éstampado del material plastico recuperado.
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1) Cierre (1) para recipientes que comprende una primera parte (2) y una segunda

“parte (3) sobreimpresa al primer cierre mencionado, presentando una banda tubular 4)
ébierta en un extremo (6) y cerrada en el extremo del lado opuesto mediante una pared
(5) transversal al eje longitudinal de la banda tubular, caracterizado por el hecho de que
dna (3) de las dos partes es realizada con un volumen de material plastico inferior al
volumen del material plastico utilizado para hacer la otra parte (2) y por el hecho que
cémprende elementos trazadores dispersos en el material de la parte (3)

realizada con un volumen de material plastico menor.

2)  Un cierre segun la reivindicacion 1 caracterizado por el hecho de que estos
elementos marcadores incluyen elementos seleccionados dentro de materiales que
contlenen fésforo.

3) Cierre de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, donde el volumen de material
plastico utilizado para hacer la parte que corresponde a los elementos marcadores esta
comf‘;rendido entre 1/3 y 1/6 de volumen de material plastico utilizado para la realizacion
de la otra parte del cierre.

4) . Cierre de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
por el hecho de que la superficie interna (7) de dicha banda tubular (4) comprende
nervaduras (8, 9) para el acoplamiento con otros elementos de cierre montados en el
cuello de una botella adaptada para contener un licor de calidad.

5) Cierre de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
por el Hecho de que la superficie interna de dicha banda tubular, esta provista de una
rosca de uno 0 mas principios, para acoplar el cierre sobre el cuello de una botella cuando
este L’Jltir{‘f\o esta dotado de una rosca
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. Resumen:

Cierre (1) para recipientes que comprende una primera parte (2) y una segunda parte (3)
{ sobreimpresa a la primera. El cierre tiene una banda tubular (4) abierta en un extremo (6)
'y cerrada en el extremo opuesto por una pared (5) transversal al eje longitudinal de la

“"banda tubular. Una (3) de las dos partes se realiza con un volumen de material plastico

menor que el volumen del material plastico utilizado para hacer la otra parte y consta de

elementos marcados dispersos en el material con que se realiza.
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