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Referencia : Expediente No. 12.164.410
Asunto : SOLICITUD DE PATENTE PARA CIERRE PARA CONTENEDORES
DOTADO DE ELEMENTOS MARCADORES PARA IDENTIFICAR EL
ORIGEN
Solicitante : GUALA CLOSURES S.P.A.
Clase : B65D/051/000
Fecha de solicitud : 21 de Septiembre de 2012
RESPUESTA OFICIO No. 18510
1. Yo, Luz Clemencia de PAEZ, obrando como apoderada del solicitante en el asunto de la

referencia, doy respuesta al Oficio No. 18510, notificado por fijacién en lista de fecha 23 de
Octubre de 2012.

2. Mediante el Oficio No. 18510 se puso en conocimiento del solicitante el resultado del
examen de forma realizado por ese Despacho, requiriéndole para completar el siguiente
requisito:

2.1. Poder conferido por la sociedad solicitante: Presento con este escrito el poder
otorgado por la sociedad GUALA CLOSURES S.P.A., del cual se presenta una copia.

2.2. Documento de cesion de derechos de los inventores: Acompafio con este escrito
un (1) documento en espaiiol-inglés en el que consta la cesion de derechos de los dos (2)
inventores a favor de la sociedad solicitante GUALA CLOSURES S.P.A.

3. Adicionalmente, acomparo con este escrito copia certificada de la solicitud de patente
No. Ml 2012 A 000584 presentadas el 11 de abril de 2012, de la cual se reclama prioridad en esta
solicitud de patente, junto con la correspondiente traduccion al espafiol.
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La copia certificada del documento de prioridad esta siendo presentada dentro del
término legal correspondiente, esto es 11 de agosto de 2013, de conformidad con lo establecido
en los articulos 10 y 11 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina.

4, Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por ese Despacho
sobre la presente solicitud de patente, atentamente solicito que se contintie su tramitacion.

Sefior Director,
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IUZ ELEMENCIA DE PAEZ
C.C. No. 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. 23.555
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& No. M-2012-232160\VCB
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Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

Industria ¥y Comercio
SUPERINTENDENCITA

DELEGATURA PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
FORMULARIO PARA OTORGAR PODER A ABOGADO
EN LOS TRAMITES DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

1.  Datos del otorgante
o Persona Natural Persona Juridica

GUALA CLOSURES S.P.A.

Nombre o denominacidén/Razén Social completa(En caso de que haya mas de un solicitante, relaciénese en hoja adjunta

Nombre del Representante MARCO G OUNNAIN |

Nacionalidad/Pais de constitucién Direccién del otorgante

Italia Via Rana 12, Frazione Spinetta Marengo,
15100 Alessandria AL, ltalia

Direccién Electronica No. Fax Nitmero Telefénico

cavelier@cavelier.com 2118650 3473611

2. Datos del Apoderado

Principal 35.456.344 23.555
Luz Clemencia Suarez de Paez

Primer Suplente

Nidia Osorio Lopez 39.787.682 73.366

Segundo Suplente

Oscar Correa Barbosa 79.524.634 71.027
Apellidos y Nombre Documento de Identificacion T.P.(s6lo abogados Profesionaleé)
Nacionalidad/Pals de constitucién Direccién del apoderado

Colombiana Carrera 4 No. 72-35, Bogotéd, Colombia
Direccion Electronica No. Fax Numero Telefonico
patentescavelier@cavelier.com 2118650 3473611

01 Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria v Comercio para aue todas las comunicaciones se&n
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Mediante el presente documento, la persona indicada en el punto 1 de este documento nombra a las personas
que se identifican en el punto 2 como sus apoderados en los términos del articulo 66 del Cddigo de
Procedimiento Civil, para las actuaciones que se relacionan a continuacion.

3. Actuaciones en cuestién:

Este poder concierne:

&l Todas las solicitudes y/o registros actuales y futuros del otorgante.

i La(s)siguiente(s)solicitud(es)y/o registro(s):

NOMBRE NUMERO DE SOLICITUD O REGISTRO

Nota: Si el espacio anterior no es suficiente, por favor relacione las actuaciones en hoja
anexa.

4. Alcance del poder:

@ Confiero expresamente al (los) apoderado(s) todas las facultades legales para que
represente mi(s) interés(es) en la(s) actuacion(es) sefialada(s) en el punto 3 de este
documento, incluyendo:

Desistir de la(s)solicitud(es) y de la demas actuaciones

Renunciar a los derechos del registro de signos distintivos o de nuevas creaciones
Transigir

Recibir

Conciliar

Ratificar los actos de agentes oficiosos

5. Firma ij\

o Aorns.a 0b/&62

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

Nombre del Firmante Firma del Apoderado

l‘) — . "
MAR (o GloVANN I | vasss VA 234w ST
C.C. Tarjeta Profesional :

WPC13464/1D.225897
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EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

CESION ASSIGNMENT
Yo, (nosotros) abajo firmado (s) I (wﬁ), the undersigned
(1) Luca VIALE (1) Luca VIALE
(2) Marco GIOVANNINI (2) Marco GIOVANNINI

domiciliado(s) en (1) Via Martiri Della Divisione Acqui 12, 15100

Alessandria, ltalia;

of (1) Via Martiri Della Divisione Acqui 12, 15100 Alessandria,

italy;

(2) Via P. Paleocapa 4, 20121 Milano, ltalia

(2) Via P. Paleocapa 4, 20121 Milano, ltaly

declaro(amos) bajo juramento ser dnico(s) y verdadero(s) inventor(es)
de la invenci6n:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

CI ERRE PARA CONTENEDORES DOTADO DE ELE-

CHIUSURA PER CONTENITORI DOTATA Di

@ ENTOS MARCADORES PARA IDENTIFICAR EL

ELEMENTI TRACCIANTI PER INDIVIDUARNE

ORIGEN

L'ORIGINE

Italian Patent Appl. MI2012A000584 of April 11, 2012

declaro(amos) as{ mismo que cedo(emos) y transfiero(erimos), sin
limitacidn, a favor de la sociedad

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

GUALA CLOSURES S.P.A. GUALA CLOSURES S.P.A.
constituida y existente de conformidad con las leyes de a corporation constituted and existing in conformity with the laws of
Italia ' Italy

domiciliadaen Via Rana 12, Frazione Spinetta Marengo,

domiciled in Via Rana 12, Frazione Spinetta Marengo,

15100 Alessandria AL,

15100 Alessandria AL,

ltalia

[taly

todos los derechos inherentes a dicha invencién y que la citada
Compaiiia queda facultada para solicitar en su nombre la patente de
Jvencién correspondiente en la Repiiblica de Colombia.

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in its name, for the corresponding
patent invention, in the Republic of Colombia

Dado y firmado hoy/Giv;n and signed this _2 6 S E P 2012

en/in

porby Luca VIALE

Firma/Signature z /22

~ Dado y firmado hoy/Given and signed this 2 B S F P ?[]1 ?

enfin

porby Marco GIOVANNINI,

7

///\j r (;z..
Sl SE

Firma/Signature
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Ministero dello Sviluppo Economico

Dipartimento per [impresa e ['internazionalizzazione
Direzione Generale Per La Lotta Alla Contraffazione - VIBM

Ufficio Italiano Brevetti e Marchi — Divisione IX

Autenticazione di copia di documenti relativi alla domanda di brevetto per:

INVENZIONE INDUSTRIALE N. MI 2012 A 000584.

Si dichiara che ’unita copia & conforme ai documenti originali

depositati con la domanda di brevetto sopra specificata, i cui dati

risultano dall’accluso processo verbale di deposito.
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Domanda di Brevetto per Invenzione Industriale

Richiedente/i

Denominazione: CREATIVE GCL S.R.L.;
Natura Giuridica: PG (Persona Giuridica);
Codice Fiscale: 01583300700 ;

Indirizzo: ; Localita’ Residenza: ; Comune: TERMOLI ; Cap: 86039 ; Provincia Residenza: CAMPOBASSO
(CB); Stato: ITALIA (IT);

Recapito

Cognome/Denominazione: ; Nome: ;
Indirizzo recapito: ; Localita’ Recapito: ; Comune: ; Provincia: (); Cap: ;

Titolo

Descrizione: CHIUSURA PER CONTENITORI DOTATA DI ELEMENTI TRACCIANTI PER INDIVIDUARNE
L'ORIGINE.

Inventori Designati
Cognome: VIALE ; Nome: LUCA ; Nazionalita': ITALIA

Cognome: GIOVANNINI ; Nome: MARCO ; Nazionalita': ITALIA

Classi Proposte

Sezione: B ; Classe: 65 ; Sottoclasse: D ;

Centro Abilitato di Raccolta Colture di Microorganismi

Denominazione:
Mandatario abilitato presso UIBM

Numero Iscrizione Albo: 01212
Cognome: BONVICINI Nome: DAVIDE

Denominazione Studio: PERANI & PARTNERS S.P.A.
Indirizzo: P.ZZA S. BABILA 5

Comune: MILANO Cap. 20122 Provincia: MILANO
Numero Domicilio Professionale: 00975

Annotazioni Speciali
Descrizione: NON S| CONCEDE ANTICIPATA ACCESSIBILITA' AL PUBBLICO.

Documentazione Allegata o con Riserva di Presentazione

Tipo Documento: Attestato Versamento ; Sl;

Tipo Documento: Riassunto in Italiano ; N. Es. All. 1 1 ; N.Es.Ris.: 0 ; N. Pag. per Esemplare: 1 ;

Tipo Documento: Descrizione in Italiano ; N. Es. All. 1 1 ; N.Es.Ris.: 0 ; N. Pag. per Esemplare: 5 ;
Tipo Documento: Rivendica;ione in ltaliano ; N. £s. All. 11 ; N.Es.Ris.: 0 ; N. Pag. per Esemplare: 2 ;
Tipo Documento: Tavole Disegno ; N. Es. All. 1 1; N.Es.Ris.: 0 ; N. Pag. per Esemplare: 3 ;

Tipo Documento: Rivendicazione in Inglese ; N. Es. All. : 0 ; N.Es.Ris..1; N. Pag. per Esemplare: 0 ;



Tipo Documento: Lettera di Incarico ; N. Es. All. : 0 ; N.Es.Ris.: 1; N. Pag. per Esemplare: 0 ;

Importo Pagato: §0.00 Euro; Importo in Lettere: CINQUANTA/0Q Euro;

Data Compilazione: 2012-04-11



Verbule di Deposite Domanda di Brevetto per lnvenzione Industrale

numero domanda: MI2012A000584

7, CAMERADI
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MiL . . . -
Camera di Commercio Industria, Artigianato e

Agricoltura di MILANO

Verbale di Deposito
Domanda di Brevetto

per INVENZIONE INDUSTRIALE

Numero domanda: MI12012A000584
CCIAA di deposito: MILANO
Data di deposito: 11/04/2012

In data 11/04/2012 il richiedente ha presentato a me sottoscritto la sequente domanda
di brevetto per Invenzione Industriale.

MILANO, 11/04/2012 L'Ufficiale Rogante
Diritti di Segreteria 15,00 EURO
Bollo Virtuale 20,00 EURO
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N ‘ Verbale di Deposite Domanda di Brevetto per Invenzione Industriale
numero domanda: MI2012A000584

A. RICHIEDENTE

Cognome Nome/ CREATIVE GCL S.R.L.
Denominazione Codice fiscale: 01583300700
Indirizzo: TERMOLI (CB)
cap 86039
Natura Giuridica: Persona Giuridica

C. TITOLO

Titolo CHIUSURA PER CONTENITORI DOTATA DI ELEMENTI TRACCIANTI
PER INDIVIDUARNE L'ORIGINE.

‘ D. INVENTORE DESIGNATO
. Cognome Nome VIALE LUCA
Nazionalita: ITALIA

Cognome Nome GIOVANNINI MARCO
Nazionalita: ITALIA

E. CLASSE PROPOSTA

Classe B65D -

I. MANDATARIO ABILITATO PRESSC L'UIBM

Mandatario Numero iscrizione albo: 1212
BONVICINI DAVIDE

. Denominazione PERANI & PARTNERS S.P.A.
Studio Indirizzo: MILANO (MI)
P.ZZA S. BABILA 5 cap 20122

L. ANNOTAZIONI SPECIALI

Annotazione NON SI CONCEDE ANTICIPATA ACCESSIBILITA' AL PUBBLICO.
speciale

M. DOCUMENTAZIONE DICHIARATA
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Verbale di Deposito Domanda di Brevetto per hivenzione Industriale

numero domanda:

M12012A000584

~ Lista documenti

Versamento
in euro

Copia autentica

Anticipata accessibilita
al pubblico

Attestato Versamento
Numero esemplari allegati : 1

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 0

Tavole Disegno
Numero esemplari allegati : 1

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 3

Rivendicazione in Italiano
Numero esemplari allegati : 1

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 2

Rivendicazione in Inglese
Numero esemplari allegati : 0

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 0

Descrizione in Italiano
Numero esemplari allegati : 1

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 5

Riassunto in Italiano
Numero esemplari allegati : 1

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 1

Lettera di Incarico/Autocertificazione
Numero esemplari allegati : 0

Numero esemplari di cui si riserva la presentazione:

Numero pagine per esemplare : 0

Importo: 50,00

Non richiesta

Non concessa
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10

RIASSUNTO
Chiusura (1) per contenitori comprendente una prima parte (2) ed una seconda parte
(3) sovrastampata alla prima. La chiusura presenta una fascia tubolare (4) aperta ad
una estremita (6) e chiusa alla estremita opposta da una parete (5) trasversale all’asse
longitudinale della fascia tubolare. Una (3) delle due parti ¢ realizzata con un volume
di materiale plastico inferiore al volume di materiale plastico utilizzato per realizzare
I’altra parte (2) ¢ comprende elementi traccianti dispersi nel materiale con il quale &

realizzata.

[Figura 5]
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Titolo: "Chiusura per contenitori dotata di elementi traccianti per individuarne
’origine"

DESCRIZIONE
La presente invenzione si riferisce ad una chiusura per contenitori, quali ad esempio bottiglie,
flaconi oppure vasi che, essendo realizzata in materiale plastico, incorpora nella sua struttura
degli elementi traccianti atti ad individuame 1’origine. Gli elementi traccianti, quando rilevati
tramite un apposito dispositivo, ad esempio portatile, consentono di identificare la chiusura e
quindi 1a sua origine con la conseguente possibilita di accertare se il prodotto contenuto nella
bottiglia & autentico oppure sia da ritenersi contraffatto.
Chiusure, particolarmente del tipo a capsula, realizzate in materiale plastico provviste di
elementi traccianti, conosciuti nello specifico settore tecnologico con il termine di “taggants”,
sono descritte ad esempio in WO 2005/085087 ed in WO 2005/040001.
In accordo con la tecnica nota gli elementi traccianti comprendono materiali che vengono
dispersi nel materiale plastico che ¢ destinato a formare la chiusura, ad esempio mediante
iniezione o colata in appositi stampi. I suddetti materiali traccianti, quando colpiti da un raggio
elettromagpetico emesso da un dispositivo di rilevazione ¢ controllo vengono eccitati ed
emettono un segnale luminoso o, pitl genericamente, un segnale elettromagnetico di intensita
proporzionale alla loro quantitd dispersa nel materiale plastico con il quale ¢ realizzata la
chiusura.
Esempi di materiali utilizzabili come “taggants” in chiusure di plastica sono menzionati e
descritti in WO2007/035565.
Se Pintensita del segnale rilevato dal dispositivo corrisponde o rientra in un intervallo di valon
prestabilito per quel tipo di chiusura si pu6 desumere e concludere che la chiusura esaminata sia
autentica e che il contenuto della bottiglia, provvista di quella data chiusura, sia effettivamente
quello originale.
Nel caso in cui, invece, il segnale rilevato dovesse uscire dall’intervallo di valoni prestabilito sia

2
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in difetto od in eccesso, la chiusura viene ritenuta palesemente contraffatta o comunque non
corrispondente a quella originale.

Nonostante I'apparente efficacia del sistema di controllo basato sulla presenza di “taggants” per
scoprire chiusure non autentiche, in pratica esso presenta alcuni aspetti negativi suscettibili di
provocare del falsi segnali positivi di autenticita quando invece la chiusura risulta del tutto
contraffatta.

Si ¢ riscontrato infatti che & possibile che le chiusure autentiche, dopo il loro utilizzo, vengano
raccolte da organizzazioni di contraffattori, triturate e ridotte in granuli in modo da recuperare il
materiale plastico. Con il materiale plastico recuperato vengono quindi prodotte chiusure del
tutto identiche o del tutto confondibili con quelle originali le quali vengono utilizzate su
contenitori anch’essi identici a quelli originali ma con all’interno un prodotto contraffatto.
Poiché il materiale plastico recuperato conserva al suo interno praticamente tutto il quantitativo
del materiale tracciante che era stato aggiunto e disperso nel materiale plastico originale di
partenza, ad un eventuale esame di autenticita, il segnale emesso dai “taggants” delle chiusure
formate con tale materiale di recupero frequentemente ricade ancora nell’intervallo di valori
assegnato alla condizione di autenticita sebbene le chiusure siano contraffatte

Il problema che sta alla base della presente invenzione € quello di risolvere 1l problema del falsi
segnali positivi di autenticita risultanti da chiusure realizzate con materiale plastico di recupero
proveniente da chiusure autentiche provviste di “taggants”.

Il problema viene risolto con una chiusura in materiale plastico realizzata in accordo con la
rivendicazione 1 che seguira.

L’mvenzione verra ora maggiormente descritta con riferimento ad una forma di realizzazione
della chiusura data solo in via indicativa e non limitativa illustrata sui disegni allegati in cui:

la figura 1 mostra una vista prospettica della chiusura secondo I'invenzione vista dall’esterno;

la figura 2 mostra una vista prospettica della prima parte componente della chiusura secondo

P'invenzione;
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la figura 3 mostra una vista prospettica della seconda parte componente della chiusura secondo
I'invenzione;

la figura 4 mostra una vista prospettica della chiusura secondo I'invenzione eseguita dalla
estremita aperta;

la figura 5 mostra una vista in sezione della chiusura eseguita lungo la linee V-V di figura 1.

Con riferimento alle suddette figure, con 1 ¢ stata indicata complessivamente una chiusura
particolarmente del tipo a capsula. La chiusura, essendo realizzata mediante procedimento di
stampaggio di materiali plastici, comprende una prima parte indicata complessivamente con 2 in
figura 2, ed una seconda parte, indicata complessivamente con 3 in figura 3, sovrastampata alla
parte 2 con la quale viene quindi a formare un corpo unico.

Con riferimento alla capsula 1 nel suo complesso, come illustrata nelle figure 1, 4 € 5, essa
comprende una fascia tubolare 4 chiusa ad una estremitd da una parete piana 5, trasversale
all’asse longitudinale della fascia tubolare ¢ presentante una apertura alla estremitd opposta
definita dal bordo circolare 6.

La chiusura illustrata nelle figure sopra menzionate € provvista, nella superficie interna 7 della
fascia tubolare 4, di una pluralita di nervature assiali indicate con 8 e 9 distnibuite uniformemente
attorno alla periferia destinate ad effettuare un accoppiamento con altri elementi della chiusura,
quali, ad esempio, valvole, non mostrati, perché¢ non necessari alla comprensione della
invenzione, a loro volta montati sul collo di una bottiglia, non illustrata, atta a contenere, ad
esempio, un liquore di pregio.

In alternativa, la superficie intema 7 della fascia tubolare 4 puo essere provvista di un filettatura
ad uno o pi principi, per I’eventuale accoppiamento diretto della chiusura a capsula sul collo di
una bottiglia quando quest’ultima dovesse essere provvista di una filettatura.

In accordo con I'invenzione, la chiusura a capsula ¢ ottenuta mediante stampaggio di uno o pi
materiali plastici e la sua struttura, come illustrato nelle figure 2 e 3, comprende almeno due

parti, indicate complessivamente con 2 e 3, sovrastampate 1'una all’altra in almeno parte della

4
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fascia tubolare 4 e della parete piana 5.

La parte 3 sovrastampata alla parte 2, puo essere utilizzata per determinare su almeno parte
della superficie visibile della fascia 4 e della parete piana 5 delle zone, come quelle indicate con
10 e 11, di colorazione diversa da quella della parte2 ed anche con estensione superficiale
diversa da una zona all’altra. Inoltre la stessa parte 3 pud essere utilizzata per fare apparire sulle
superfici visibili della chiusura scritte, disegni od indicazioni varie tra le quali anche, ad esempio,
il logo del produttore o dell’utilizzatore.

In accordo con 'invenzione, una delle due parti che costituiscono la chiusura a capsula 1 &
realizzata con un quantitativo di materiale plastico sensibilmente minore del quantitativo di
materiale usato per realizzare I’altra parte.

Ad esempio il quantitativo di materiale plastico utilizzato per realizzare la parte 3 & compreso
tra 1/3 ed 1/6 del quantitativo di mateniale impiegato per la parte 2.

Ancora in accordo con I’'invenzione, solo la parte realizzato con quantitativo di materiale
plastico inferiore, nell’esempio illustrato la parte 3, comprende, disperso nella sua massa, un
determinato quantitativo di materiale tracciante o taggants scelto nella proporzione adeguata a
determinare una risposta tale da ricadere nell’intervallo di valori assegnati per ritenere autentica
la chiusura quando questa dovesse venire esposta al raggio elettromagnetico di esplorazione
emesso da un dispositivo di verifica.

In accordo con un esempio non esclusivo, per la realizzazione di una chiusura a capsula avente
un diametro estermno di circa 32 mm ed una dimensione assiale complessiva pari a circa 20 mm,
¢ stato impiegato un volume di materiale plastico di circa 2665 mm cubici per lo stampaggio
della parte 2 ed un volume pari a circa 657 mm cubici per lo stampaggio della parte 3 inserendo
nel materiale di quest’ultima un quantitativo tracciante o taggant tale per cui alla lettura con un
convenzionale strumento, ad esempio a raggi infrarossi, si ottiene una risposta elettromagnetica
avente il valore convenzionalmente attribuito ad una capsula originale.

Nella eventualita in cui la chiusura venga sottoposta a triturazione per il recupero del materiale
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plastico € con il materiale recuperato venga ristampata una chiusura avente le stesse
caratteristiche dimensionali di quella originale aggiungendo unicamente dei coloranti al fine di
riprodurre anche la stessa colorazione dei due strati componenti la chiusura originale, ad un
controllo di autenticita il segnale rilevato risulterebbe notevolmente al di sotto del limite minimo
dell’intervallo di verifica di autenticita assegnato alla chiusura originale determinando quindi una
segnalazione di falso.

Questa circostanza ¢ dovuta al fatto che il quantitativo di materiale tracciante, originariamente
presente nella sola parte 3 avente una quantitd di materiale plastico inferiore, nisulterebbe
disperso, durante la triturazione della chiusura per il recupero del materiale, nell’ambito
dell’intero quantitativo di materiale plastico costituente la chiusura determinando una
concentrazione di molto inferiore a quella avuta in origine e quindi un segnale di intensita
inferiore a quello emesso dalla chiusura originale.

In accordo con Iinvenzione si raggiunge quindi lo scopo di evitare segnali di falso positivo
emessi da chiusure apparentemente identiche a quelle originali ma ottenute attraverso la
triturazione del materiale plastico delle chiusure originali e successivo stampaggio del materiale

plastico recuperato.
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RIVENDICAZIONI
1) Chiusura (1) per contenitori comprendente una prima parte (2) ed una seconda
parte (3) sovrastampata alla prima detta chiusura presentando una fascia tubolare (4)
aperta ad una estremita (6) e chiusa alla estremitd opposta mediante una parete (5)
trasversale all’asse longitudinale della fascia tubolare, caratterizzata per il fatto che
una (3) delle due parti ¢ realizzata con un volume di materiale plastico inferiore al
volume di materiale plastico utilizzato per realizzare 1’altra parte (2) e per il fatto che
comprende elementi traccianti dispersi nel materiale della parte (3) realizzata con un

volume di materiale plastico minore.

2) Chiusura secondo la rivendicazione 1 caratterizzata per il fatto che detti

elementi traccianti comprendono elementi selezionati tra materiali contenente fosforo.

3) Chiusura secondo le rivendicazioni 1 e 2, in cui il volume di materiale plastico
impiegato per realizzare la parte comprendente gli elementi traccianti ¢ compreso tra
1/3 ed 1/6 del volume di materiale plastico impiegato per la realizzazione dell’altra

parte della chiusura.

4) Chiusura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 3, caratterizzata per
il fatto che Ia superficie interna (7) della detta fascia tubolare (4) comprende
nervature (8, 9) per I’accoppiamento con altri elementi di chiusura montati sul collo di

una bottiglia atta a contenere un liquore di pregio.

5) Chiusura secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 3, caratterizzata per
il fatto che la superficie interna della detta fascia tubolare ¢ provvista di un filettatura

ad uno o piu principi, per I’accoppiamento della chiusura sul collo di una bottigla
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quando quest’uitimo ¢ munito di una filettatura.
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