
DIRECCIÓN DE NUEVAS CREACIONES
2020
Bogotá, D.C., 

Abogado(a)/Señor(a)
MARIA VICTORIA HENAO HERNANDEZ

Asunto: Radicación: 12-165292-  -2
Trámite: 3
Evento:  1
Actuación: 519
Oficio: 16195
Folios: 5

Patente de Invención Patente de Modelo de Utilidad X

Vía Nacional X

Vía PCT (Fase Nacional) Capítulo I Capítulo II

No. Solicitud Internacional

Fecha de Presentación Internacional

Expediente 12-165292-  -2                                             1er Art 45   

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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DEP: 2020  DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
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Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el artículo 85 y en 
concordancia con el artículo 45 de la Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, 
se le comunica:

1. Documentos estudiados  

Descripción: Rad. N° 12-165292-00000-0000 24/Septiembre/2012
Reivindicaciones: Rad. N° 12-165292-00000-0000 24/Septiembre/2012
Dibujos: Rad. N° 12-165292-00000-0000 24/Septiembre/2012

                  

                        
2. Objeto de la invención

En el presente documento se aplicará lo establecido en la Circular Única en su Título X, con 
respecto a que cuando la solicitud contenga más de diez (10) reivindicaciones y no se haya 
pagado la  tasa complementaria,  sólo  se estudiarán  las cubiertas  por  la  tasa pagada al 
momento  de  realizar  el  examen  de  patentabilidad  consagrado  en  el  artículo  45  de  la 
Decisión 486.

Título de la solicitud: “Moldes reutilizables y desarmables para conformar ataúdes” (Fl. 1).
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El  problema planteado  en esta  solicitud,  consiste  la  necesidad de evitar  los problemas 
generados  en  la  fabricación  de  ataúdes  convencionales,  entre  los  cuales,  están  los 
problemas medioambientales por  el  uso de la madera,  como la deforestación,  y el  alto 
costo debido a la cantidad de láminas de madera que se necesitan en su conformación. 

Para  resolver  este  problema  técnico,  la  solicitud  en  estudio  propone  un  molde  para  la 
conformación de ataúdes, que se caracteriza por una lámina con bordes transversales y 
longitudinales, los cuales tienen dobleces con una serie de orificios, para acoplarse con 
otros moldes mediante una unión atornillada. 

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificación Internacional de Patentes 
(CIP): A 61 G 17/00. 

3. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso  (Art 14 y 21 D 486)

La reivindicación 1,  que se refieren al  molde para conformar ataúdes,  ya patentado,  no 
puede ser objeto de nueva patente,  por el simple hecho de atribuírsele un uso distinto al 
originalmente  comprendido  por  la patente inicial,  de acuerdo con el  Art  21.  Lo anterior, 
debido  a  que  tal  y  como  está  redactada  la  reivindicación  citada,  las  características 
reclamadas en ésta ya habían sido enseñadas previamente en el documento D3, lo cual se 
demuestra en el examen de patentabilidad. 

4. De la Solicitud de Patente 

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

El capítulo reivindicatorio no es claro porque: 

1­ Los números de referencia no se muestran en los dibujos, lo cual dificulta identificar las 
características  estructurales  en los  mismos,  por  lo  tanto,  no  se  logra  identificar  con 
facilidad  cuales  son  los  bordes  longitudinales  o  transversales  de  la  lámina  que  se 
reclama. Se sugiere al solicitante incluir dichos números en los dibujos, con el fin de dar 
mayor claridad a la solicitud. 

2­ La expresión  “para acoplarse entre sí a otros moldes mediante el ajuste de tornillos y  
tuercas” (reivindicación 1), define una función, efecto, ventaja o resultado a alcanzar de 
los orificios del producto reclamado. De acuerdo con lo anterior, se sugiere al solicitante 
eliminarla. 

3­ En la reivindicación 5, se reclama el ataúd el cual es un elemento ajeno al producto 
reclamado. De acuerdo con lo expuesto en la solicitud, se entiende que su objeto se 
relaciona con el  molde para la  conformación  del  ataúd,  y  no el  ataúd como tal.  De 
acuerdo  con  lo  anterior,  se  sugiere  eliminar  la  reivindicación  5 ya  que  no  está 
relacionada con el objeto de la solicitud. 

Cabe  agregar,  que  las  características  del  molde  que  se  mencionan  en  dicha 
reivindicación,  ya  habían  sido  reclamadas  en  la  reivindicación  2,  por  lo  tanto,  ésta 
también carece de concisión. 

4­  Se presentan incoherencias entre la reivindicación 3 y la reivindicación 6, ya que en la 
reivindicación 3 se menciona que la longitud de la lámina varía entre 50 cm hasta 220 
cm, mientras que en la reivindicación 6 se indica que esta misma longitud está entre los 
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20 cm hasta 40 cm. De acuerdo con lo anterior, se sugiere al solicitante definir un único 
rango concreto. 

Descripción (Art 28  D 486)

Al igual que en las reivindicaciones, en la descripción se presentan números de referencia 
que no están incluidos en los dibujos. Cabe aclarar, que dichos números deben guardar 
coherencia entre la descripción, las reivindicaciones y los dibujos. Por lo tanto, se sugiere al 
solicitante hacer las correcciones correspondientes. 

Por su parte, tampoco se logra identificar un rango concreto para la longitud de la lámina 
(1) a través de sus bordes longitudinales (3), por lo cual, se sugiere definir claramente un 
rango concreto.  

5. Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud de 
patente nacional: septiembre 24 de 2012, y se encontraron los siguientes documentos que 
anticipan el objeto de esta solicitud:

Item Documento Título Fecha de Publicación
D1 US 6’745.442 ‘Ready to assemble metal casket’ 8/Junio/2004
D2 US 1’989.962 ‘Casket’ 5/Febrero/1935

D3 CO 03-100.558
‘Encofrado metálico con accesorios para 

moldeado de concreto’
30/Noviembre/2004

El documento  D1  1 divulga un ataúd de metal que puede conformarse fácilmente en una 
locación remota, debido a que posee diferentes piezas para su armado (resumen). 

El documento  D2 2 divulga mejoras en el diseño de ataúdes, no solo en funcionalidad en la 
interacción de sus características estructurales, sino también en su estética (Pág. 1, líneas 
12 a 19). 

El documento D3 divulga una formaleta metálica que, en general, consta de una estructura 
metálica que, junto con accesorios, conforma un conjunto de elementos modular, utilizado 
para la formación de muros, divisiones o paredes (Resumen, Anexo D1-1).  

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)
 
La reivindicación  1 consiste en un molde para conformar ataúdes caracterizado  “porque 
consiste de una lámina alargada (1) que está conformada por dos bordes transversales (2)  
y dos bordes longitudinales (3)…” (Ver pág. 12 incluida bajo el Rad. N° 12-165292-00000-
0000).  

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Características 
esenciales

D1 D2 D3

Molde para 
conformar bloques 
caracterizado por: 

Ataúd caracterizado 
por: 

Ataúd 
caracterizado por:

Formaleta 
caracterizada 
por: 

1 https://docs.google.com/viewer?url=patentimages.storage.googleapis.com/pdfs/US6745442.pdf
2 https://docs.google.com/viewer?url=patentimages.storage.googleapis.com/pdfs/US1989962.pdf
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Lámina alargada que 
está conformada por 
dos  bordes 
transversales  y  dos 
bordes 
longitudinales,  los 
cuales  se  disponen 
entre  sí  para 
conformar  cuatro 
esquinas.

 Lámina  alargada 
(22)  que  comprende 
dos  bordes 
transversales  y  dos 
bordes 
longitudinales,  los 
cuales  se  disponen 
entre  sí  para 
conformar  cuatro 
esquinas (Fig. 3).

Lámina  alargada 
con  dos  bordes 
longitudinales  y 
dos 
transversales,  los 
cuales  se 
disponen entre  sí 
para  conformar 
cuatro  esquinas 
(Fig.  1;  Pág.  1, 
línea 44). 

Lámina alargada 
(11)  conformada 
por  dos  bordes 
transversales  y 
dos  bordes 
longitudinales, 
los  cuales  se 
disponen  entre 
sí  para 
conformar 
cuatro  esquinas 
(Anexos  D1-Fig. 
1,  D1-Fig.  5  y 
D1-2).

La  lámina  además 
comprende  una 
superficie  externa  y 
una  superficie 
interna hueca. 

La  lámina (22) 
además  comprende 
una  superficie 
externa  y  una 
superficie  interna 
hueca  (Figs.  2C  y 
2E).

La  lámina 
además 
comprende  una 
superficie  externa 
y  una  superficie 
interna  hueca 
(Fig. 1).

La  lámina  (11) 
además 
comprende  una 
superficie 
externa  y  una 
superficie 
interna  hueca 
(Anexos  D1-Fig. 
1 y D1-Fig. 5).

Los  bordes 
transversales  tienen 
dobleces  y  los 
bordes longitudinales 
tienen  dobleces  a 
manera de lengüetas 
que  exhiben  una 
seria de orificios. 

Los  bordes 
transversales  tiene 
dobleces (30), (24) y 
(25) y  los  bordes 
longitudinales 
cuentan  con  la 
lengüeta  (52)  con 
sus correspondientes 
orificios  (Fig.  3;  Col. 
6, líneas 1 a 18). 

Los  bordes 
longitudinales  y 
transversales 
tienen  dobleces 
(52) a manera de 
lengüetas  que 
exhiben una seria 
de  orificios  (54) 
(Fig.  1;  Pág.  1, 
línea 44).

Los  bordes 
transversales 
tienen  dobleces 
(13) y los bordes 
longitudinales 
tienen  dobleces 
(2) a manera de 
lengüetas  que 
exhiben  una 
seria de orificios 
(14)  (Anexos 
D1-Fig.  1 y  D1-
Fig. 5).

Las características  esenciales del  molde  de  la  reivindicación 1 habían  sido divulgadas 
previamente en D1 a D3. En consecuencia, la reivindicación 1 no es nueva. 

7. Conclusión

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud están afectados así:

Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 6’745.442 1 Novedad
D2 US 1’989.962 1 Novedad
D3 CO 03-100.558 1 Novedad



En cumplimiento  del  artículo  45  de  la  Decisión  486  de  la  Comisión  de  la  Comunidad 
Andina,  se  le  indica  que  debe  dar  respuesta  dentro  del  término  de  treinta  (30)  días 
contados a partir de la fecha de notificación de la presente comunicación. En caso de no 
dar  respuesta al  presente requerimiento,  o  si  a  pesar  de  la  respuesta  subsistieran  los 
impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término faltante de 
treinta (30) días  para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara 
a modificar el capítulo reivindicatorio y éste contenga más de diez (10) reivindicaciones, no 
pagará  la  tasa  de  modificación  voluntaria  pero  sí  la  correspondiente  al  pago  por 
reivindicación adicional.

Notifíquese el  presente oficio  conforme a lo dispuesto en el  numeral  5.2,  literal  e),  del 
capítulo quinto del título primero de la Circular Única No. 10 de 2001. 

El anterior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha  2013-09-03

Elaboró: Monica Andrea Gutierrez Almonacid
Revisó: Rosa Patricia Tellez Chavarro
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9Claims. 

- Our invention relates to improvements in 
caskets. _ 

One object is the provision of a casket posses 
sing an artistic appearance which isrelatively in 
expensive and of durable construction. We aim‘ _ 
to produce a casket by utilizing a material which 
lends itself readily ‘to artistic decoration and 
which is comparatively cheap in price and also 
possesses to a high degree the characteristic of 
being water-proof and resistant to decomposition ’ 
under the in?uence of water. 

15 

20 
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It is an object of our invention to so arrange 
and put together the component parts of our im 
proved casket as to utilize material of this kind‘ 
to the best advantage in a casket of what might be 
termed the composite type which is simple to 
build and which may, if desired, be soldin a 
knocked-down condition so that it may beas 
sembled when desired for use. . 
Further objects and meritorious features of our 

invention will become apparent from the follow 
ing description’ and accompanying drawings. 
wherein like numerals refer to like parts 
throughout the several ?gures and wherein: ' 

Fig. l is a perspective of our improved casket 
structure, partially broken away for the purpose 
of clear-mess, . 

Fig. 2 is a plan view of the closed casket, 
Fig. 3 illustrates two sections taken transversely 

through the casket, the right half of the ?gure il 
‘lustrating a section through the central reinforc 
ing plate on the top and the left half of the ?gure 
being a section to‘ one side of .said reinforcing 
member, and > 

' Fig. 4 is a sectional plan through one of our cor 
ner post assemblies. 1 

The casket here shown is of the composite type 
wherein we provide a base portion, indicated gen 
erally as 10, having a closure lid 12. The base 
consists of a bottom 14, side walls 16, and end walls 
18. which may be formed of wood. ‘ 
As an outer decorative covering for the casket 

we provide separate panels adapted to' overlie each‘ 
side and end wall. These panels are preferably 
formed of a thermo-plastic material such as com- I 
position ?ber board carrying a substantial as 
phaltum content which permits the board being 
molded into shape. The thermo-plastic material 
is also of such a character that not only is it read 
ily molded into desired shape and design’but it 
lends itself easily to decoration whereby its outer 
surface may be given any suitable desired decora 
tive ?nish. Each outer panel member herein in 
dicated as 20 has an outer surface which is suite 
able for decoration and-these panel members are 

(Cl. 27-3) 

adapted to cover the side and end walls of the 
casket. The panel element is so shaped that its 
intermediate portion 24 is adapted to rest directly - 
against the interior wall structure. It has upper 
and lower margins which are bent outwardly as 5 
at 26 and 28 respectively and then angularly as 
at 30 and 32 respectively to rest upon a reinforc 
ing spacer element 34 at the top margin and a 
similar element 36 at the bottom margin. 
A unitary channel metal frame 38 encircles the 

top margin of the panel and wall assembly as will 
particularly appear in Fig. 3. This frame 38 has 
an outer ?ange and an inner ?ange. The panel 
is morticed on its upper margin within the outer 
?ange and the assembly is held together by the 
two?ange's. . . 

There is also a unitary metal frame 40 which is 
angular in cross section being provided with a 
?ange 42 and which encircles the lower margin of 
the panel and wall assembly. This frame struc- 5° 
ture holds the assembly together and the outer 
panel is morticedinsideof the ?ange 42. Screws 
44 extend through the frame 40 engaging. the 
spacer element 36 and the side wall of the casket 
respectively fastening the frame member in place. 
These screws are countersimk in the frame. The 
upper frame element is secured in place-by coun 
tersunk screws 46. - ' . 

Each corner of the base unit 10 is provided with 
a reinforcing corner. post element 48 which may , 

10 

15 

‘ be of metal or other similar material. The con 
struction of this will‘ appear from Figs. 1 and 4. 
These elements may be held in place at the ends 
by the ?anges of the top ‘and bottom frames_38 
‘and 40. "35 
The cover or lid for our casket is not required to 

withstand any great strain and it is formed as 
here shown of a large sheet of the molded theme 
plastic'material which is shaped into the contour 
here illustrated. It is supported upon a rigid 
rectangular frame 50 and is clamped and secured 
to said frame by a channel shaped metal binder 
52. Screws 54 are used to secure this channel 
binder in . place- The thermo-plastic material 
which forms the top cover is indicated as 55 and 
while it is substantially su?iciently rigid to serve 
the purpose intended, we prefer to reinforce it 
with the rigid top wall member 56 which may be . > 
formed of wood or other suitable material and 
also we prefer generally to maintain the contour 
of the cover and to reinforce the same with a 
sheet metal brace member or strap 58'which is 

-- shown particularly in Figs. 1 and 3. . I ‘ 

"If'desired, an ornamental placque or the like - i 



A 

- them artistic. 
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?omaybesecuredtothe ?atupper surface of 
the lid by screws 62. 

‘ It will appear, therefore, that the exposed outer 
surfaces of our casket are composed of the ther 
mo-plastic panel material which may be molded 
into the desired contour and design to render 
7 This material also possesses the 
water-proo?ng characteristics which render it 
suitable as a durable protective outer covering,“ 
for a structure of this type. The entire assembly 
is held together to form a rigid unit by the wall 
structure we provide and the unitary top and 
bottom frames which secure the panel and wall 
assembly together. . 
Various modifications of the structure illustra - 

ed will be apparent to those skilled in the art and 
for that reason we intend to limit ourselves only 
within the scope of the appended claims. 
What we claim: } ' _ 

1. A casket comprising, in combination, side 
and end walls and‘ a bottom, an outer panel of 
molded thermo-plastic material secured as an out 
er covering to each side and end wall, and a con: 
tinuous channel frame encircling the top margins 
of said side and end walls and panels with the 
side walls of the channel frame engaging the 
opposite sides of said assembly and a continuous 
angular frame encircling the bottom margins of 
said walls and panels and having its side ?ange 
holding said panels toward said walls. 

2. A casket comprising, in combination, side 
and end walls and a bottom, an outer‘ panel of 
thermo-plastic waterproof ~ material secured as 
outer covering to each side and end wall, a rein 
orcing spacer element arranged between each side 
wall and its panel at the top margin. thereof, a 
unitary channel frame encircling the top margin 
of said assembly of walls and panels with the 
side ?anges of said channel frame engaging oppo 
site sides of said assembly, a unitary angular 
frame encircling the bottom margin of said as 
sembly of walls and panels with the ?ange there 
of engaging and holding said panels toward said‘ 
walls. _ _ 

3. A casket structure having a side wall, a rein 
forcing spacer element arranged along its outer 
top margin, a reinforcing spacer element ar 
ranged along its outer-bottom margin, a covering 
panelof thermo-plastic material secured over its 
outer surface and shaped so that its upper and 
lower margins rest against said spacer elements 
and its interior central portion rests directly, 
against the said side wall. , - 

4. The combination in a structure of the class 
described of side walls, reinforcing members ex 
tending the length thereof, and an outer covering 
material secured in firm juxtaposition thereto 
by a single member extending the length of said 
walls and having continuous ?anges turned over 
opposite sides of said walls and reinforcing mem 
bers. - 

1,989,962 , _‘ . t 

5. A casket comprising, in combination, a rigid I 
frame structure including side walls and rein 
forcing members extending around the outside of 
the upper and lower extremities of said walls, and 
anouter covering of molded thermo-plastic ?brous 
material secured firmly along the outer edges of - 
said reinforcing members and bent inwardly to 
lie adjacent said side walls intermediate their 
upper and lower extremities. . I _ 

> 6. A casket comprising, in combination, a rigid 
frame structure including side walls and rein 
forcing members extending around the outside 
of the upper and lower extremities of said walls, 
and an outer covering of molded thermo-plastic 
waterproof material secured firmly along the outer 
edges of said reinforcing members and bent in 
wardly to lie adjacent said side walls intermedi 
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ate‘ their upper and lower extremities, that por- - 
tion of said outer covering lying adjacent the side 
walls being positively positioned with respect 
thereto. ' 

'7. A casket comprising, in combination, a rigid 
bottom unit, rigid side and'end walls secured to 
said bottom, a reinforcing element of substantial 

' thickness extending along the top and bottom of 
‘said walls, and a covering of molded thermo-plas 
tic material extending around said walls, said 
covering being positively positioned along the 
outer faces of said reinforcing elements and ex 
tending inwardly therebetween to lie against the 
walls along a substantial portion of their height. 

8. A casket comprising, in combination, a rigid 
bottom unit, rigid side and end walls-secured to 
said bottom, a reinforcing element of substantial 
thickness extending along the top and bottom 
of said walls, and a covering of molded thermo 
plastic material extending around said walls, said 
covering being positively positioned along the 
outer faces of said reinforcing elements and ex 
tending inwardly therebetween to lie against the 
walls along a substantial portion of their height, 
the positioning meanstherefor comprising an an 
gular member secured to the bottom and top re 
spectively of“ the lower and upper reinforcing 
members. - 

9. A casket having side walls, end walls, and a 
bottom, said side and end walls having reinforced 
upper and lower marginal portions, a thermo 
plastic panel covering each wall portion and hav 
ing marginal portions seated against the rein 
forced marginal portions of the'side wall and an 
intermediate wall portion seated against said side 
wall between said marginal portions, a channel 
member seated over each side wall and its cover 
ing panel securing the same together, an angle 
member extending along each edge of the bottom 
and having a ?ange extending upwardly over the 
outer panel holding the same in position. 

PAUL R. ZINSER. _ 
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