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Sefior

Jefe de la Divisién de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y Comercio
E. S. D.

GUILLERMO CASTILLO, mayor de edad, identificada como aparece al pie de mi

firma, obrando en mi propio nombre y representacién, con domicilio en Cali, Valle,
atentamente manifiesto a usted que confiero poder especial, amplio y suficiente a
la Doctora MARIA VICTORIA HENAO HERNANDEZ, abogada en ejercicio con
Tarjeta Profesional No0.22.057 del C.S.J, y con cedula de ciudadania
No0.29.808.404, de la firma HENAO HERNANDEZ ABOGADOS LTDA, para
solicitar el Registro de la Patente Modelo de Utilidad denominada “MOLDES
REUTILIZABLES Y DESARMABLES PARA CONFORMAR ATAUDES?”.

La apoderada queda facultada para contestar requerimientos, interponer recursos,
contestar demanda de oposicién, recibir, hacer modificaciones, cancelar, transigir,
desistir, renunciar, sustituir y revocar sustituciones.
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MOLDES REUTILIZABLES Y DESARMABLES PARA CONFORMAR
ATAUDES

RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion proporciona una novedosa alternativa para conformar
atatudes mediante moldes caracteristicos que son desarmables y reutilizables.
Particularmente, la alternativa consiste en una serie de moides con formas vy
configuraciones especificas que se unen entre si para conformar de una
manera simple, rapida y eficiente atatdes de diversas formas, tamarios y pesos.
Ademas, los novedosos moldes de la presente invencion estan disefados
especificamente para ser rellenados con materiales de desecho vy
biodegradables para conformar los ataides con este tipo de materiales, lo cual
es ventajoso por aspectos ambientales. De esta manera, los moldes de la
presente invencion se pueden reutilizar indefinidamente para construir en serie

diversos atalides.



MOLDES REUTILIZABLES Y DESARMABLES PARA CONFORMAR
ATAUDES

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invenciéon proporciona una novedosa alternativa para la
construccion rapida y sencilla de ataudes que consiste en el disefo y
construccion de diversos moldes que al ser dispuestos de manera especifica
permiten conformar atatides con propiedades y ventajas que superan muchos

de los inconvenientes de los atalildes convencionales.

ANTECEDENTES DE_LA INVENCION

Es bien sabido que los atalides se han construido tradicionalmente con
materiales de madera, herrajes metdlicos y otros accesorios, mediante diversas
técnicas convencionales. Desafortunadamente, este tipo de ataudes
convencionales exhiben muchas desventajas que son bien conocidas por
aquellas personas relacionadas con este campo, las cuales no han sido

solucionadas hasta el momento.

Por ejemplo, es bien sabido que una de las materias primas principales
empleada para la construccién de los ataides es la madera, lo cual se ha
encontrado conlleva una serie de inconvenientes tanto para los fabricantes por
los elevados costos de produccién, como para el ambiente. De hecho, es bien
sabido que para fabricar un atadd convencional se requieren muchas tablas de
madera, lo cual implica la tala significativa de muchos arboles que afecta
considerablemente el ambiente. Si se tiene en cuenta que existe una alta
demanda de este tipo de ataldes, es claro que se requiere de una cantidad
significativa de laminas de madera. En este sentido, es claro que en las
circunstancias actuales de preocupacion e interés mundial por el cuidado del
ambiente, la tala de madera para construir una serie de ataudes si representa

un verdadero problema ambiental.



De la misma manera, el uso de herrajes metdlicos y otros accesorios como
clavos, tornillos o puntillas para ajustar y acoplar las piezas de madera se
manifiestan con el tiempo como serias desventajas para el ambiente, puesto
que su naturaleza metalica no facilita la biodegradacién. De hecho, dentro del
proceso de fabricacion tradicional se requiere de muchos aparatos eléctricos
para ajustar todas estas piezas o para el procesamiento de la madera como
tornos, sierras, lijadoras, sinfin, entre otros. Por consiguiente, todos estos
factores contribuyen a afectar el ambiente porque ademas de consumir altas
tasas de electricidad, generan mucho ruido, y desechos. Las consecuencias
ambientales de la fabricacién tradicional de ataudes convencionales son
significativas desde cualquier punto de vista, y no se ha propuesto ninguna

solucion hasta el momento.

Ahora bien, también es conocido que el uso de la madera implica un incremento
notable en los costos del ataud puesto que se requiere de muchas laminas de
madera para la construccion de uno solo de estos cajones funebres, ademas de
los herrajes metalicos que ayudan a acoplar las laminas de madera entre si,
como también las pinturas y telas para adornarlo. Todos estos elementos en
conjunto representan un costo de produccién bastante elevado para un solo

cajon, lo cual por supuesto se refleja en el costo para el usuario.

En consecuencia, es completamente claro que existen muchos inconvenientes
y desventajas en la construccion tradicional de ataudes que no han sido
solucionados hasta el momento. Es necesario reinventar la fabricacion de
ataudes para eliminar los problemas ambientales y de costos de produccion que
haga posible fabricar ataides de alta resistencia mecanica pero livianos, de
manera rapida y en serie, que no se afecte el ambiente por ruido o desechos, y
que se elimine el uso de maquinaria pesada, ruidosa y que requiere de altos
consumos de energia. Particularmente, la solucién debe considerar el
reemplazo de la madera como materia prima principal para la fabricacién de
atatudes por nuevas fuentes y recursos biodegradables que no afecten de

manera significativa el ambiente.



DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Los moldes reutilizables y desarmables como los de la presente invencioén para
conformar ataldes, se pueden comprender mejor si se hace referencia a las

Figuras acompanantes:

La Figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra una realizacion preferida de
los moldes de la presente invencion desarmados que constituiran la mitad de

las paredes del ataid y la tapa.

La Figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra los moldes mostrados en la
figura 1 cuando estan armados para conformar la mitad de las paredes del

ataid y la tapa.

La Figura 3 es una vista plana frontal desde el lado izquierdo de los moldes

mostrados en la figura 2 cuando conforman la mitad del atadd.

La Figura 4 es una vista plana frontal desde el lado anterior de los moldes

mostrados en la figura 2 que conforma la cabecera del ataud.

La Figura 5 es una vista plana frontal desde arriba de los moldes mostrados en

la figura 2 que conforma la porcién superior del ataud.

La Figura 6 es una vista en perspectiva que ilustra otra realizacion de los
moldes de la presente invenciéon cuando estan desarmados y que constituiran
las paredes laterales del ataid completo, incluyendo la porcion de pies y

cabecera.

La Figura 7 es una vista plana frontal desde uno de los lados de los moldes

mostrados en la figura 6 cuando conforman el ataid completo.

La Figura 8 es una vista plana frontal desde abajo de los moldes mostrados en

la figura 7 cuando conforman la base del ataud completo.

La Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra un ataid completo

construido con los moldes de la presente invencion.



La Figura 10 es una vista plana que ilustra el ataid completo mostrado en la

figura 9 desde uno de sus lados.

La Figura 11 es una vista plana que ilustra el ataud completo mostrado en la

figura 9 desde su cabecera.

La Figura 12 es una vista plana que ilustra el ataid completo mostrado en la

figura 9 desde su parte superior.

La Figura 13 es una vista plana que ilustra el ataud completo mostrado en la

figura 9 desde su parte inferior.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La siguiente es la descripcion de la novedosa solucion aportada por la presente
invencidn para superar los aspectos débiles y desventajosos de los sistemas de
ataud disponibles convencionalmente. Para tal fin, el solicitante logré disefiar
después de un arduo trabajo de investigacion todo un sistema de moldes que
se ensamblan entre si para simplificar notablemente el proceso de fabricacion

tradicional de ataudes.

De esta manera, la solucién aportada por la presente invencién consiste en un
novedoso sistema de moldes que se acoplan entre si de manera especifica
hasta conformar de manera simple y sencilla cada uno de los componentes que
conforman un ataud. El ataud resultante es ecolégico porque es el producto del
relleno de los moldes con materias biodegradables, los cuales una vez se han

secado constituyen las paredes, base y tapa del ataud.

Para lograr éste y otros propositos, la presente invencién proporciona un primer
objeto que corresponde a un molde reutilizable y desarmable para conformar
ataudes, caracterizado porque consiste de una lamina alargada (1) que esta
conformada por dos bordes transversales (2) y dos bordes longitudinales (3),
los cuales se disponen entre si para conformar cuatro esquinas, la lamina
alargada comprende ademas una superficie externa (4) y una superficie interna
hueca(5), en donde los bordes transversales (2) tienen dobleces (2.1) y los
bordes longitudinales (3) tienen dobleces (3.1) a manera de lengletas que

exhiben una serie de orificios (3.1.1) para acoplarse entre si a otros moldes



mediante el ajuste de tornillos y tuercas que pasan a través de los orificios
(2.1.1).

En una realizacion preferida, el molde reutilizable y desarmable de la presente
invencion se caracterizan porque la lamina alargada (1) tiene una longitud a
través de sus bordes transversales (2) porque tienen una longitud que varia

entre 45 cm a 55 cm.

En una realizacion preferida, el molde reutilizable y desarmable para conformar
ataides como el de la presente invencién se caracteriza porque la lamina
alargada (1) tiene una longitud a través de sus bordes longitudinales (3) que

varia entre 50 cm hasta 220 cm.

En otra realizacion preferida, el molde reutilizable y desarmable de la presente
invencidon que conforma las porciones anterior o posterior del ataid se
caracterizan porque la lamina alargada (1) tiene una longitud a través de sus
bordes transversales (2) porque tienen una longitud que varia entre 45 cm a 55

cm.

En una realizacion preferida, el molde reutilizable y desarmable para conformar
ataudes como el de la presente invencidén que conforma las porciones anterior o
posterior del atald se caracteriza porque la lamina alargada (1) tiene una
longitud a través de sus bordes longitudinales (3) que varia entre 20 cm hasta
40 cm.

En una realizacién preferida, el molde reutilizable y desarmable para conformar
ataides como el de la presente invencién se caracteriza porque la lamina

alargada (1) tiene un espesor que varia entre 2 mm a 5 mm.

En una realizacion preferida, el molde reutilizable y desarmable para conformar
ataudes como el de la presente invencidn se caracteriza porque la lamina

alargada (1) es metalica.

En las figuras 1, 2, y 6 se ilustra en perspectiva algunos de los moldes
reutilizables de la presente invencion para conformar la mitad de un atadd y un
ataid completo. Particularmente, se puede observar que el molde que

conforma la parte mas larga del ataud corresponde a una lamina alargada que



esta construida por dos bordes transversales y dos bordes longitudinales que se
encuentran entre si para conformar cuatro esquinas. Dicha lamina alargada
esta conformada ademas por dos superficies, una superficie externa y una
superficie interna. Esta superficie interna es hueca para recibir el material de
relleno conformado por una mezcla caracteristica de diversos materiales de
relleno que pueden incluir desechos biodegradables tales como viruta, aserrin,
fibra de vidrio, entre otros. Para unir un molde con otro, cada uno de los bordes
transversales y los bordes longitudinales cuentan con dobleces a manera de
lenglietas que permite el acople entre si mediante el ajuste de tornillos y tuercas

que pasan a través de los orificios dispuestos de manera separada.

En las mismas figuras 1, 2, 3, 4 y 6 se puede visualizar la superficie externa que
hace parte del molde de la presente invenciéon, asi como los dobleces
dispuestos en los bordes transversales de la [amina alargada. Estos dobleces
permiten el acople de los moldes entre si por medio de tornillos hasta conformar

la estructura de caja del ataud.

De otra parte, las Figuras 1 y 6 permiten visualizar la superficie interna de los
moldes, los cuales tienen la funcionalidad de contener el material de relleno que

conformara las paredes del ataud.

Las Figuras 3, 4, 5, 7 y 8 corresponden a vistas planas de los moldes
reutilizables de la presente invencion que exhiben la forma de los mismos
desde sus lados derecho e izquierdo. Estas figuras ilustran esquematicamente
los dobleces dispuestos sobre los bordes transversales y longitudinales de la
lamina del molde, los cuales sirven como medio de unién entre los moldes para

conformar el ataid requerido.

La figura 6 muestra el mecanismo de funcionamiento de los moldes de la
presente invencion para conformar un ataud particular cuando los moldes que
conforman las paredes estan listos para ser rellenados con el material
biodegradable, y ser ajustados mediante tornillos hasta lograr la estructura del

ataud.

Las figuras 9 a 13 ilustran desde varias vistas un ataid que se puede fabricar al
emplear los moldes de la presente invencion, cuando estos son desprendidos

una vez se ha secado completamente el relleno con la mezcla biodegradable.



De esta manera, la solucidn que se implementa con este sistema de moldes es
que al ajustar los moldes necesarios para conformar un ataud y posteriormente
vaciar una mezcla especifica de material de relleno biodegradable en su
superficie interna hueca, es posible armar un ataud de manera simple y rapida,
sin necesidad de acudir al uso de la madera, talar gran cantidad de arboles,
requerir de maquinaria pesada y ruidosa, y someter la madera a procedimientos

dispendiosos y costosos.

Los moldes reutilizables de la presente invencién son aplicables para construir
cualquier tipo de atatdes de todos los tamafios y formas, de acuerdo con los
requerimientos del mercado. Es de resaltar que los moldes de la presente
invencion hacen posible aligerar el peso de los ataudes significativamente, pero
de manera sorprendente dichos ataiudes son portadores de una resistencia
mecanica notable que hace posible transportar cuerpos de mucho peso, sin
mayores molestias. Este hecho es obvio si se tiene en cuenta que los moldes
de la presente invencidn permiten reemplazar la madera empleada
tradicionalmente como materia prima para la fabricacion de ataudes
convencionales por una mezcla especifica de materiales de desecho

biodegradables que aligeran notablemente el peso del ataud final.

Funcionamiento de los moldes

Los moldes re-utilizables y desarmables de la presente invenciéon son muy
funcionales y practicos para conformar ataltdes de tipo ecolégico, dado que su
ensamble es simple y puede ser realizado por cualquier operario sin mayor
dificultad. Basicamente, el operario acomoda el juego de moldes, empezando
por aquel que constituira la base del ataud, y posteriormente acopla los moldes
que constituiran las paredes del ataud. Mediante los orificios dispuestos en los
dobleces de los bordes se atraviesan una serie de tornillos que son ajustados
posteriormente con tuercas correspondientes hasta conformar una estructura
cerrada. Posteriormente se rellenan los moldes por su superficie interna con
una mezcla especifica de material de relleno que puede incluir diversos
materiales de desecho biodegradables, tales como virutas de madera, aserrin,
fibra de vidrio, entre otros. Una vez los moldes dispuestos de esta manera
estan completamente rellenados con el material biodegradable, se ajusta el

molde superior que constituye la tapa del ataud a la estructura conformada por
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la base y las paredes mediante tornillos ajustados con tuercas, de tal forma que
se conforma en su totalidad dicho ataud. Una vez ha transcurrido el tiempo
suficiente para que todo el material de relleno dispuesto en los moldes se

solidifique, se retiran las tuercas y tornillos para desprender los moldes.

Manufactura de los moldes

Los novedosos moldes de la presente invencion se pueden fabricar de manera
muy sencilla de conformidad con técnicas convencionales disponibles en el
estado de la técnica. Por ejemplo, una persona versada en la materia
entendera muy bien que los moldes de la presente invencion se pueden
producir mediante un proceso convencional de troquelado, doblado, formado y
soldado que permitan lograr el disefio de cada uno de los moldes especificos en
los tamafios y dimensiones requeridos. De la misma manera, el molde puede
ser sometido a taladrado en la porcion de sus dobleces de los bordes
transversales para lograr los orificios que permiten atravesar los tornillos que

acoplan los moldes entre si para conformar el ataud.

Con respecto a los materiales, los moldes se pueden fabricar en diversos
materiales que permitan la contencién del material de relleno biodegradable con
el fin de lograr su solidificacién para conformar el ataiud construido. De esta
manera, los moldes de la presente invencion son preferiblemente metalicos,
aunque es posible reemplazarlo por otro material que permita el propésito de la

presente invencién.

Ahora bien, en cuanto a los tamarios y dimensiones de cada uno de los moldes
de la presente invencidn estos varian de acuerdo al molde requerido para
conformar la base, la tapa, las paredes laterales, o las paredes
correspondientes a la cabecera o los pies. De esta manera, la persona versada
entendera que los moldes de la presente invencién permitiran fabricar atatides
con tamanos y dimensiones que se ajusten a las necesidades del mercado en

términos del tamario de los cuerpos, entre otros.

VENTAJAS DE LA INVENCION

Ahora bien, las ventajas de los moldes reutilizables de la presente invencion, se

pueden resumir con base en las siguientes consideraciones:

A
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La presente invencion constituye una solucion efectiva y eficiente en la
fabricacion rapida, simple y econémica de ataudes, puesto que permiten

simplificar su proceso de fabricacion.

Los moldes de la presente invencion se fundamentan en un novedoso disefio y
configuracién especifica que permiten su acople entre si para construir atatdes

econoémicos, livianos y ecoldgicos.

El disefio de los moldes de la presente invencion facilita el ensamble de los
ataudes eliminando muchos de los herrajes y elementos metalicos como
puntillas o tornillos que aumentan los costos y dificultan la biodegradacion del

ataud.

Los moldes de la presente invencién se pueden rellenar con materiales
biodegradables para construir ataudes ecolégicos de bajo costo y
biodegradables, entre los que se incluye aserrin, desechos de madera, entre

otros.

Los moldes de la presente invencidn hacen posible el reemplazo de la madera

empleado tradicionalmente en la fabricacién de atatides convencionales.

Los moldes de la presente invencién permiten forjar ataudes de alta resistencia

mecanica pero livianos con respecto al peso total.

Los moldes de la presente invencién son reutilizables y por consiguiente, se
pueden utilizar para fabricar varios ataides en menor tiempo con respecto a los

atalides convencionales.

Los moldes de la presente invencion permiten fabricar ataddes sin necesidad de
emplear grandes tasas de electricidad, ni el empleo de aparatos eléctricos como
sierras, tornos, lijadoras, entre otros. Por consiguiente se reduce

considerablemente la contaminacién por ruido.

Los moldes de la presente invencién permiten fabricar ataudes sin generar
desechos ni basura de materiales, como si sucede con los atatdes fabricados
de madera.

| ¢
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Los moldes de la presente invencién hacen posible el disefio de diversas figuras

religiosas en relieve sobre la porcion superior o tapa del ataud.

Ahora bien, cualquier persona en el arte, particularmente una persona versada
que tenga acceso a las ensefianzas de la presente invencion, reconocera sin
dificultad que es posible cualquier modificacién o variacion sobre el sistema de
moldes aqui revelado, sin que las mismas se aparten del alcance y espiritu de
la invencion. Por ejemplo, se reconocera que se puede emplear cualquier
variedad de componentes o configuraciones de los mismos que cumplan con
los propésitos de la invencion. De tal manera que todas las realizaciones y
variaciones expuestas en la presente invencién no deben entenderse como
limitantes del alcance de la invencion, el cual se determina por el contenido de

las siguientes reivindicaciones.

13
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REIVINDICACIONES

1. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataudes,
caracterizado porque consiste de una ldmina alargada (1) que esta conformada
por dos bordes transversales (2) y dos bordes longitudinales (3), los cuales se
disponen entre si para conformar cuatro esquinas, la ldmina alargada
comprende ademas una superficie externa (4) y una superficie interna hueca(s),
en donde los bordes transversales (2) tienen dobleces (2.1) y los bordes
longitudinales (3) tienen dobleces (3.1) a manera de lengietas que exhiben una
serie de orificios (3.1.1) para acoplarse entre si a otros moldes mediante el

ajuste de tornillos y tuercas.

2. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataudes de acuerdo
con la reivindicacion 1, caracterizado porque la lamina alargada (1) tiene una
longitud a través de sus bordes transversales (2) que varia entre 45 cm a 55

cm.

3. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataides de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado porque la lamina alargada (1) tiene
una longitud a través de sus bordes longitudinales (3) que varia entre 50 cm
hasta 220 cm.

4, Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataides de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la lamina alargada (1) tiene

un espesor que varia entre 2 mm a 5 mm.

5. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataides de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 4 en las porciones anterior o posterior del ataid
caracterizado porque las porciones anterior o posterior del atadd se
caracterizan porque la lamina alargada (1) tiene una longitud a través de sus
bordes transversales (2) porque tienen una longitud que varia entre 45 cm a 55
cm.

6. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataudes de acuerdo

con las reivindicaciones 1 a 5 en las porciones anterior o posterior del ataid
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caracterizada porque la lamina alargada (1) tiene una longitud a través de sus

bordes longitudinales (3) que varia entre 20 cm hasta 40 cm.

7. Un molde reutilizable y desarmable para conformar ataides de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la lamina alargada (1) es
metalica.
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