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Re: Expediente No. 06.034.162
Solicitud del examen de patantabilidad correspondiente a fa Fatenfe PCT
Entrada en Fase Macional, para:
“PRODUCTO CEMENTICIO EN FORMA DE PLACA, Y METODO DE
PRODLUCCION”
Soticitante:  SAINT-GOBAIN WMATERIAUX DE CONSTRUCTION S5.A5.

SOLICITUD EXAMEN DE PATENTABILIDAD
(CAPITULO Ii)

Yo, MARGARITA CASTELLANOS ABONDAND, mayor de edad, identificada y
domiciliada como aparsce af pié de mi firma, obrando en mi calidad de apoderada de
la sociedad solicifante, atentamente me permifo soliciiar a Ud. que se realice el
examen de patentabilidad de la invencidn ariba citada, para io cual anexo el
comprobante de pago No. 08- 40.86¢ de Mayo 2| de 2008, comrespondienie

a la tasa establecida para dicha solicitud.

En consecuencia, atentamente solicite a Ud. se anexe este memorial junto con el
comiprobante de pago a! axpediente correspondiente a esta solicitud de Patente PCT

Enirada en Fase Nacional y se conitinlie con su tramitacion.

Seficr Jefe, Iﬂ
rgarifa Casigllanos Abondano
C.C. No. 39.779.654 de Usaquén
TPA No 70.818del C. S J.
Caife 94 A No. 7 A-08 - Bogoté, D.C.
Teléfone (PBX). 610 7420
Bogota,
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS GREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 06-34182

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 582 DE
FECHA 30 DE NOVIEMBRE DE 2007 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA,

LEY EXPIRA EL 27 DE FEBRERO DE 2008

MNOTA: Dentro del piazo de fos sefe (6) mesas siguistites a partir de 1z fecha de publicacion
en iz gacela de Fropicdad industrial, deberd solicitar y cancelar el axamen de
patentabilidad s¢ psna de gue l2 solicitud cajge en abandonoc, de acuerdo con o
establecide en el Articwlo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OQPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROQS.
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SUPERINTENDENGIA DE INDUSTRIA Y COMERCID
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Begota, D. C., 14 de agosto de 2009

Doctara
Margarita Castellanos A.
Representante Saint Gobain Materiaux de Consfruction S.A.8

ASUNTO Radicacion 06-34162
Tramite 002
Evento 001 _ 3
Actuacion 430 Yo
Oficio ’
Folios 0186

Patente de invencién Patente de Modelo de Wilidad [

Via Nacionat D

Via PCT (fase nacional} Cap.l [} Cap. It K|
NG, Sol. Infernacicnail PCTIFR2004/002336

Fecha de Presentacion Internal. 15 de septiombre de 2004

Comeo resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la
Decisidgn 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcion: Folios: 26a 42 tal como se radict iniciaiments
1.2 Reivindicaciones: Folios 43 a 45 tal como se radicd inicialmente
1.3. Prioridad: Fecha 15 de geptiembre de 2003
Pais Francia
Namero FRG310813

2. Objeto de la invencion

» Titule de la solicitud (folio 1} Producto Cementicio en Forma de Placa y Méiodo
de Produccitn

Expedients 06-34182 14 de agosto de 2069



+ Las reivindicaciongs 1 & 16 de la solicitud en estudio se refieren a

o Un producto en forma de tablero que comprende una matniz cementicia
reforzada con fibras, preparada a pardir de un maferial en forma de hgja
por filtracion sobre una criba, de una suspension acuosa que no contiene
arena sificea, caracterizado porgug comprende:!

=  af menos un ligante hidraulico,

» al menos un material fibroso que contiene fibras de plantas, y

» gl menos una puzolana elegida entre aluminosilicatos,
aluminosilicatos de calcio y sflice amorfa, o af menos un material
capaz de experimentar una reaccion puzolanica que contiene
silice en la que dicha sliice consiste esencialmente en silice
amorta,

» teniehdo fa puzofana del meferial capaz de experimeniar una
reaccién puzolanica, parliciias de un famado defiido por ur
didmetro medio mayor de T um, y

s BUDErpOMNEnNdoss espesoras de dicha material en forma de hoja
hasta oblenerse el espasor final deseada para obltener un fablero,
ef cual es seguidarmenie somelida a autoclayve.

o Un proceso parg manufacturar un producto de acuerdo con una
cualquiera de fas refvindicaciones precedemntes, caracianzado porque se
prepara un material hoja por fitracion sobre una criba de dicha
suspension acuosa, se supsrponen espesores de dicho material hoja
hasta lograr el espesor final deseado, & efectos de oblfensr un tablero, y
se spmele el tablero a un tratamiento de autoclave a la temperatura en el
aultoclave.

» FEl anterior producto ¥ el procedimiento de fabricacion buscan proporcionar
productos en forma de hoja o de tablero para la construccion.

» La Clasificacion Internacional de Patentes {IPC) para esia solicitud es
E04C2/08.

3. De la solicitud de Patente
3.1, Descripcion (Artfculo 28 0. 486)

La descripcidn de la solicitud en estudio presenta ios siguientes defectos!

« En algunos apartes la fraduccidn no es (a mejor, 16 que causa que el texto en
espaficl no se pueda entender de forma adecuada. Por ejemplo:

- " .superponiéndose espesores de dicho material en forma de hoja hasia
fader logrado & espesar final para oblenar un tablerp...”: los espesores
no se superponen, se superponen hojas de diversos espesores hasta
lograr un tablerc de un espesor deseado.

-* ..5e prepara un material hoja por filtracion...”; no se prepara un material
hoja por fitracién, se prepara una hoja de material por medio de filtracion.

-Ete.

Lo anterior es so0lo un ejemplo de los errores de traduccidn que presenta el texto;
dicha traduccién es literal y no corresponde @ una traduccidn con un correcto
sentido en lenguaje técnico en idioma espafiol. Se requiere para que todo e
texto sea revisado.

Por lo anterior, la descripcién no cumple con ¢l requisito de claridad y/o divulgacion

completa que permita su comprension y ejecucion de acuerds al art. 28 de la
Decizion 486 yio art. 22 del Tratado PCT

Expediente 06-34162 ’ 14 da agasio e 2000
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3.2. Reivindicaciones (Arficulo 30 D. 486)

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudio presenta los siguientes
detfectos:

« En algunos apartes la traducciéon no es la mejor, lo que causa gue el {exto en
espafcl no se pueda entender de forma adecuada. Por ejemplo.

- .. superponiéndose espesores de dicho malerial en forma de hoja hasta
haber fogrado el espesor final para obfener un tablerc...”; los espesores
no se superponen, se superponen hojas de diversos espesores hasta
lcgrar un tablero de un espesor deseado.

-*...8¢ prepara un material hoja por filtracidn...”; no se prepara un material
hoja por filtracién, se prepara una hoja de material por medic de filtracion.

-Ete.

Lo anterior es solo un gjemplo de 10s errores de traduccion gue presenta si texto;
dicha traduccidon es literal y ng corresponde a una traduccién con un correcto
sentido en lenguaje téenico en idioma espanol. Se requiere para que toda el
texto sea revisado.

s« La reivindicacion 1 relaciona como objetivo un producto, pero la pare
caracteristica de la misma comprende un producte y un procedimiento
(*...superponiendo espesores de dicho material en forma de hoja hasta obfener
afe. "), El solicitante debera revisar dicha reivindicacién y caracterizar en las
reivindicaciones de producte exclusivamente elementos de producto,

» No se aceptan palabras ambiguas tales como “aproximadamente”. Deberan
eliminarse

Par lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de definicién,
claridad, concision o sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la
Decisidn 486 yfo art.22 Tratado PCT.

4. Determinacion del Estado de 1a Técnica

= Lafecha que se hatenido en cuenta para determinar el estado de Jatécnicaes 15
de sepliembre de 2003.

+ Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizd [a blisqueda en el estado de ia
téchica de documentos relacicnados con la solicitud encontrandose  los
siguientes documentos mas relevantes.

1 J Fecha de
_I'i“ DocuTnto Titulg publicacién
M EP 0 263 723 A process for manufacture of fibre- ‘ 13.04 1988
reinforced shaped arlicles s

5. Analisis de patentabilidad {Articulo 14 D. 486)

El anélisis hecho por parte de la Oficina de Busqueda y por parte de la Gficing de
Examen Preliminar, en el tramite en fase irternacicnal de la presente solicitud, es
bastante explicito en indicar como el documento D1 afecta fa patentabilidad de fa
presente solicitud, Esta oficina esta de acuerdo con dicha evaluacion y considera que
en efecto la presente solicitug careceria de los requisitos para qQue se conceda el
privilegio sclicitado.

Expedigmbe §5-34162 14 da agosto de 2008



6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

N® Documento N° Reivindicaciones afectadas Requigito que afecta
D1 EP 0 263 723 116 Niv’:fﬁ"’ean‘“ﬂw

En cumplimiento del articule 45 de la Decisidn 486 de la Comigion de [a Comunidad
Andina, se le indica gue debe dar respuesta dentro del término de SESENTA dias
contados a partir de la fecha de notificacion de Ja presente comunicacién. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesidn, se denegara la patente.

Notifiquese gl presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e}, del
capitule quinto del titulo primere de la Circular Unica N° 10 de 2001,

PRI ZR CALSPERES D0 Wit

isidn de Nuevas Creaciones

L1
Concepto Técnico Mo, 2794

—

Examinador Técnico 202003 21 A P
EY anterior requenmiento fue Aoliffcado por fjacion en Ksta, de fecha ) '3@?
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