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CLAMP AND REPAIR TOOL
BACKGROUND

The present mvention relates to tools, including clampmg, holding and
gripping type tools More specifically, the present invention relates to clamping,
holdmg and grapping type tools, mcluding such tools adapted to apply a treatment
0 a workpiece. In some embodmments, the treatment may be selected as suitable
for the workpiece to be held, clamiped or gripped and for the effect sought.

Varnous crcumstances requare a clamping tool. Repair joinng or sealing
condmits, pipes and the like or other workpieces may be facihitated by clampmg,
Often, 1t 15 advantageous to pinch or otherwase block prping through wiuch fluid
18 moving. For example, a utility crew may expose a portion of a natural gas line
to perform maintenance or some other typo of work. The utility crew cannot
access the pipe without controlling the flow of the flud, yet 1t may be difficult
and disruptive to cease flow to that entire lina  Thus, a clamp 15 often used to
pinch the pipe or otherwise block the prping to stop flind flow from that pomt
forward.

Alternatively a clamping tool may be used to clamp a prpe or conduit and
apply a treatment thereto. without disturbing the flow of the flmd through the
pipe or conduat,

A number of tools have been created to address these tasks Some of the
difficulties common to these tools mclude positionmg of the tool around the pipe
withm a confined area, clampmg the pipe without expellng it from the tool,
providmg a configuration offering sufficient force to compress the pipe, and

-1-
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providmg a treatment to the pipe  These difficulties act mdrvidually and
collectrvely to make it more dufficult to use a clamping tool to secure a prpe or
condut and stop flud flow through the prpe or condint.

Gonerally, when secuning a pipe to stop flud flow through the pipe, only
a small ares is provided to work in  For example, a trench may be dug through
the ground to revea] a small segment of the prpe This can make 1t difficult to
access the ppe, to reach the pipe (it may be several fest below ground level), and
to engage the pipe with a tool Because of the generally cyhindncal shape of
pipes, the strength of prpes, and the typical “scissormg’ (1.e angled closmg)
offect of clamping tools, prpes often become expelled from the clamping tool as
the tool 18 actuated. That 18, the prpe may not be easy to compress and, as the tool
closes, the angled closing may cause the tool to disengage rather than clampmng
the pipe

The small workspace, the resistance of the pipe to clampmg, and the
depth of the pipe m the ground mak 1t difficult to provide a tool that an operator
can use 1o develop sufficient force to apply a treatment to a p1pe or to stop find
flow through the pipe. Tradrbonally, whon menually operated tools are noeded to
exort a greater force, a longer lever arm 18 provided However, such a solution, 1n
thus context, 18 impractical for the reasons previously noted.

In soms apphicahons, 1t would be helpful 1f a radially directed force could
be applied substantially completely and uvniformly around & workpiece using a
clamping or grippmg type tool. This 18 dufficult wath a tradrtional scissor type
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jaw movement, or with clamp type tools having the tymcal generally flat jaw
surfaces

Thus, there exists a need to provide an improved clampmg tool

SUMMARY

A tool for gnpping, clamping or holdmg an object, wherem the tool has a
handle portion, a linkage portion and a warking portion, and wherem the workang
portion 1ncludes two workpiece contacting surfaces, at loast one of the surfaces
bemg shaped to generally conform to at least a portion of the outer surface of a
workpaece to be clamped, gripped or held. In some embodiments, at least one of
the workpiece contactmg surfices 1s adapted to provide a treatment to a
workpiecs being clamped, gnpped or held For example, m some embodments,
a chemical may be apphed to at least a portion of the workpiece while t 15 bemg
held m the tool. In some embodiments, a collar, patch or other structure may be
all or part of the treatment.

In one embodment, the present invention provides a tool for gnpping,
clamping or holdmg an object, wherein the tool comprises a handle portion, a
lnkage portion and a workmg portion, and wherem the workmg portion
compnses two workpiece contectmg surfaces wherein the surfaces are shaped to
generally conform to the outer surface of 8 workpiece to be clamped, gripped or
held therein In some embodiments, the workprece contactmg surfaces are
adaptad to provide a treatment to 8 workpiece bemg clamped, gnpped or held. In
some embodmments, at least a portion of the jaws remams gencrally paraliel

PCT/US2004027558
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throughout the operation of the tool and/or shaped portions of the jaws are
generally reflechve as the tool 18 operated

In one embodment, the prosent mvention comprises a tool such ag
disclosed 1n 8 ponding micrnational application entitled “Clamping Tool”, Int 1
Appln No PCT/US02/16490, filed 23 May 2002 the disclosure of which
application 18 mcorporated heremn by reference

In one embodmment, the present invention provides a tool for grippmg
end/or clamping and/or holding an object, wherem the tool compnses a handle
portion, a linkage portion and a workang portion, and wheremn the working
portion compnses a double jaw design with two pivot pins per jaw  In use, the
Jawe generally remam parailel throughout the opemtion of the tool and move
generally axially from a tube porhon. When open, the jaws axe spaced generally
axially away from the remeinder of the tool The first jaw and second jaw are
movesable towards one another The first jaw and the second jaw each have a
wotkpiece contacting surface that retnams generally parallel to the other

In ons embodiment, the present mvention 1a & tool compnsing & clamp
assembly having an opemng; a first jaw coupled to the clamp assembly with a
first four bar hnkage, the first jaw bemg moveable within the openmg; & second
Jaw bemg coupled to the clamp with a second four bar linkage, the second jaw
bemng moveable wrthin the openmg; a first Imk being coupled between an
actuating member and the first jaw- a second link bemg coupled betwoen the
actuating member and the second jaw wherein selective actuation of the
actuatmg member causes the first and the second Imk to move the fimt and the

3
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second jaw respectively, between an open and a closed position, wherein the first
and the second jaws remamn generally paralle] to one another Either or both of
the first jaw and the second jaw may be provided with a workpiece contacting
surface. If provided on both the first and the second jaw, the workpiece

5 contactng surface remam generally pamaliel to the other

In one embodmnent, the present mvention 15 a pipe clampmg tool

comprismg a clamp assembly" a tube extending from the clamp asgembly- a
handle rotatably coupled with the tube, & first jaw coupled with the clamp
assembly; a second jaw coupled with the clamp assembly wherein rotational

10 movement of the handle causes the first jaw to move towards the second jaw
while the first jaw and the second jaw remain generily parsllel to one another
Either or both of the first jaw and the second jaw may be provided with a
workpiece contacting surface. If provided on both the first and the second jaw,
the workpiece contacting surface remam generally parallel to the other

15 In one embodment, the present mvention 18 a pipe clamping tool
compnsmg an extenmon tube, a threaded rod located withm the extension tube
and Imearly moveable therein, a jaw base coupled to a first end of the threaded
rod, & first jaw; a second jaw and a hnkage assembly coupled to the firat jaw the
second jaw the jaw base and the extension tube so that actuation of the threaded

20 rod canses the first jaw to move towards the second jaw whle the first jaw and

the second jaw romain parallel to ono another Exther or both of the fixrst jaw and
the second jaw may be provided with a workpiece contacting surface If
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provided on both the first and the second jaw, the workpiece contacting surface
remain generally parallel to the other

In some embodiments, the working portion of the tool 18 adapted to
contact a workpiece, for example, a tube or pipe, substantially completely around
18 outer diameter, end to apply a selected treatment to the workpiece In some
embodmnents, & selected treatment apphied by the tool to the workpiece may be
chemical, thermochemical, electncal, or other suitable treatment or process The
treatment apphed may be designed to have any desmred effect on a workpiece,

e g, heating, melting, jormng, patching, sealing, sevening, compressmg,
deposition of & like or different matenal, etc

In one embodiment, the present mvention 1s a tool comprismg s first jaw
a second jaw wherem at least a portion of the first jaw and the second jaw are
movesble towards one another while at least & portion of the jaws remains
gemerally parallel, and wherein at least a portion of the jaws 18 configured to
generally complement the shape of sn mntended workpiece In some
embodments, at least one of the jaws of the tool of the present mvention 18
adapted to apply & selected treatment to at least a portion of a workpiece.

‘While multiple embodrments are disclosed, stll other embodiments of the
present invention will become apparent to those gkilled in the art from the
following detniled descniption. As will be apparent, the invention 18 capable of
modifications m vanous obvious aspects, all without departing from the sprit and
scope of the present mvention. Accordmgly, the accompanymg drawings and
fhis descniption are to be regarded as illustrative, not restrictive.
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BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Figure 1 18 a perspective view of a clampmg assembly of a clamping tool

m accordance with one embodiment of the present mvention i an open posttion.

Figure 2 15 a perspective view of a clamping assembly of a clamping tool

5 m accordance with one embodiment of the present mvention m an open position
bemg used m a natrow access

Figure 3 18 a perspectrve view of a clamping assembly of a clamping tool

m accordance with one embodiment of the present imvention 1n a closed posthon.

Figure 4 is a perspective view of a clamping assembly of a clamping tool

10 m accordance with one embodmment of the present invention m a closed positbion
beng used m a narrow accoss.

Figure 5 18 a perspechve view of a clamping assembly of a clampmg tool

m accordance with one embodiment of the present mvention m a closed posthon.

Figure 6a 18 a perapective view of a workpiece with an rrregular outer
15 dwmmeter

Figure 6b 15 a perspective view of a workpiece comprising two sections.
the warkpiece having a ndge between the sechons
Figure 7a 18 a perspective view of & workpiece having a gash m the
sarface thereof
20 Figure 7b 18 a pexspechive view of a workpiece havmg a gash m the
surface thereof
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PFigure 8a 15 2 perspective view of & workpiece with a patched section
placed on the surface thereof 1n accordance with one embodiment of the present
mvenhon

Figure 8b 15 a perspective view of a workpiece wrth a paiched sechon
placed on the surface thereof m accordance with ons embodiment of the present
invenbon.

Figure 8c 15 a cross-sectional view of a workpiece with a patched gection
placed on the surface thereof, sealing & gash 1n the surface of the workpiece, m
accordance with one embodiment of the present mvention.

Figure 9 illustrates a movable jaw provided with a treatment structure m
accordance with one embodiment of the present invention.

Figure 10 illustratos a sectional view of a clampimng assembly of a
clamping ool m accordance with one embodiment of the present mvention m an
open posrbon.

Figure 11 illustrates a schematic view of a handle assembly with a
threaded rod m accordance with one embodmment of the prosent inrvention

DETAILED DESCRIFTION
With regard to fastenmg, mounting, attachmg or connecting components
of the present invention to form a tool as a whole, unless specifically described
otherwise, such are intended to encompass conventional fasteners such as
threaded connectors, snzp rmgs, detent arrangements. rivets, toggles, pms, and
the like Components may also be comnected by adhemives, glues, wolding,
ultrasonic welding, and fnction fittmg or deformation, 1f appropnate. In
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embodments wheremn electricity 13 mvolved, for example for electnical heating of
a workpiece, suitablo connections may be provided, along with a surtable power
gsource or connectors for connoctmg to & power source. Unless specifically
otherwise disclosed or taught, matenals for makmg components of the present
mvention may be solected from appropriate matenals such as metal, metalhc
alloys vimnyls, plashcs and the like, and appropnate mamufactunng or production
methods meluding castmg, pressmg, extruding, molding and machinmg mey be
used.

Any roferences to front and back, nght and left, top and bottom and upper
and lower are mtended for convemence of descnphon, not to himit the present
mvention or 1ts componentis to any one pomtbonal or spatial onentation.

The accompanymg Figures rllustrate a clampmg tool mcludmg a clampmg
assembly coupled with & handle The handle may be permenently coupled to the
assembly or may be removable, and 1t may have a selectod longth

Figure 1 illustrates a clamping tool 10 The clampmg tool 10 wcludes a
clamping assembly 12 coupled with an extension tube 14 A handle 16 18
rofatably coupled to the extension tube 14 In use, the handle 16 1s rotated in one
direction to cause the clamping assembly 12 to open and 18 rotated ro the opposite
direction to cause the clamping assembly 12 to close Altornate handle
configurations may be used m accordance with the present mvention That 1s, it
18 not necessary that the handle be rotatable For example, the handle may be a
push handle or a lever handle. As shown, the clampmg assembly 12 13 1n an open
position. The handle 16 may be permanently coupled with the extension tube 14

PCT/US2004/027558
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or may be removable In one embodment, extenmon tube 14 mcludes a standard
s1zed bolt head so that a socket dniver and socket can be use as the handle 16
Thns, different lengths of the handle 16 or extension tube 14 can be utihzed
depending upon the amount of force that will be required or the distances
mvolved (e g., the depth of a trench) As shown, the clampmg tool 10 15
positioned to apply a treatment 17 to a workpiece 19, the workmeco 19 havmg &
gash 21 m the surface thereof

Figure 2 illustrates the clamping tool 10 of Figure 1 also m a closed
position, m Uso M & NAITOW SPACD.

As shown m Figures 1 and 2, the clamp assembly 12 moludes a clamp
base 18 The clamp base 18 1s a ngid structural element having a clamp base
opening 15 defined tharein. A pair of moveable jaws are defined by first
movable jaw 20 and a second movable jaw 22 In an alternate embodmment, a
single movable jaw may be provided parallel to a relatively stationary structure or
a movable structure formed as, for example, a block. As shown, the opposmg
movesable jaws 20 and 22 remam parallel to one another when openmng and
closmg. This prevents the clamped working piece from shding out of or away
from the jaws. In addition, 1t becomes easier to clamp the pipe because the jaws
20, 22 are posstioned on opposite sides of the pipe and the force 18 apphed to the
pipe m a direction that 18 generally normal to the abutting surfaces of the jaws 20
22 Portions of the first and second movable jaws 20 and 22 may be designed to
be reflective during use

10-
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One or both of the first and second jews 20 and 22 may be provided with
a moveable jaw portion for accommodating workpieces of vanions sizes

Each of the first and second jaws 20 and 22 include a working surface 21
and 23 for coniacting the workpiece 19  As shown, the first and second movable
jaws 22 may be configured to conform to the workpiece 19 Thus, as shown, the
working surfaces 21 and 23 together form a generally cyhndrical shape for
graspmg a workpiece 19 such as a pipo

In some embodiments, a plumlity of mterchangeable workpiece
contacting surface members may be provided with the clamping tool 10, wherem
& member or members fittng or conformmg to a workpiece may be selected from
the set and removeably cormected to the tool 10 Thus, while generally
cylindncal workpiece contactng surface members are shown, alternative shapes
may be provided.

To cause the jaws to remain parallel, a “four bar hinkage”™ may be utilized.
Of course. any other smtable hnknge may be utilized. The first movable jaw 20
forms one bar of the four bar hnkage, and 1z prvotably coupled to the clamp base
18 by a top hnk 30 and a bottom Ik 32, forming two more bars of the four bar
linkage Though not clearly shown, another top lmk 31 and another bottom Ik
33 couple the first movable jaw 20 to the clamp base 18 and are located bolind
the assembly, as illustrated. Thus, the two top hnks 30, 31 form one “bar” of the
“four bar linkage™ and the two bottom links 32, 33 form another “bar’ of the -
“four bar inkage. The fourth bar 18 formed by a portion of the clamp base 18,
and 15 denoted as the base link 34
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Like the first movable jaw 20, the second movable jaw 22 18 coupled to
the clamp base 18 through a four bar Imkage. Top links 24, 25 and bottom links
26, 27 are provided along with base link 28 to form the four ber linkage with
second moveble jaw 22

‘While ag shown in Figures 1 and 2, the movable jaws 20 and 22 are
genorally parallel to one another portions of the jaws may not be parallel to each
other and the workpiece contacting surfaces thereof may be parallel or move
toward and away from each other in a generally straight line. In addition, the
workpiece coniactmg surfaces may be parellel at all times or may only be parallel
over a portion of theyr path of travel which would include contact wath the outer
surface of a workpiece e.g, a prpe, and compression of the workpiece.

As shown, a top surface 29 of each of the first and second jaws 20 and 22
contact one another In both the open position and the closed position (seen 1
Figures 3 through 5), the top surface 29 of each of the first and second jaws 20
and 22 contact one another to form an extension between the first and second
jaws 20 and 22 ‘Thus, the tool 10 can be set down on top of or around & pipe m a
relatively confined space. The congruent top surfaces 29 keep the prpe
pomitioned between the jaws 20, 22, and m some embodiments centered betwoen
the jaws 20,22 The congruent top surfaces 29 and the shaped working surfaces
21, 23 together and mdopendently keep the pipe pomtioned The ppe genemlly
extends 1 an axial direchion between the jaws 20,22 The clampmg tool 10 is
brought mto position m a direction normal to the pipes axial length. The
congruent top surfaces 23 mud m keeping the pipe properly positioned and the

12 -
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ammangement of the jaws 20, 22 genemlly prevent the tool from moving off of the
pipe and prevent the pipe from moving out of the jaws 20 22 m cases where such
movement might be posaible

To close the jaws, adjusting lmks 44. 46 are retracted mto clamp bage 18
As this occurs, the first movable jaw 20 and the second movable jaw 22 are
rasod. Because of the pivoting top links 30, 31, 24, 25 and the pivoting bottom
links 32 33 26 27, the first movable jaw 20 and the second movable jaw 22
move towarnds one another, while remaining generally parallel to one another To
apen the jaws the process 19 reversed That 18, the adjushing hnks 44 46 are
extended out of the clamp base 18 Tlus causes the jaws 20, 22 to move m a
direction away from extenmon tube 14 and to separate from one another, while
still remaming generally pamilel Agnin, it is not necegsary that the tool be
configured such that the jaws 20, 22 remam constantly parallel to one another

Figure 3 illustrates a clamp assembly 12 with the clampmg tool 10 bemg
put mto a closed position around & workpiece 19 Figure 4 1llustrates the clamp
assembly with the clampmg tool 10 bemg put m a closed posihon around a
workpieco 19 bemng used m a nammow space.

Figure 5 illustrates a clamp assembly 12 wath the clampmg tool 10 ina
closed posgstion sround a workpiece 19 Frret and second wares extend to the top
surfaces 23 of the first and second movable jaws 20 and 22 Wires 74 to be
described m more detail below, are coupled to the movable jaws 20, 22

As shown in Figures 1 through 5, the clampmg tool 10 may be configured
such that the workmg portion of the tool 18 adapted to contact a workpiecs, for
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example, a tube or pipe, substantiaily completely around 1ts outer diameter and
to apply a selected treatment to the workpiece

Figures 6a and 6b illustrated a workpiece 19 formed of two sections. The
sections are jomed at ndge 77 Additionally Figure 6a illustrates a workpiece 19
having an rrregularly shaped outer diameter 79 A clamping tool 10 such as
descnibed with reference Figure 1 may be used to clamp workpicces 19 having
ndges 77 and/or uregularly shaped outer diameters 79 The working surfaces 21
23 may be configured fo genomally conform to a cylindrical shape of a workpiece
and the ridge 77 does not overly defiect the tool 10 from clamping the workpiece
10 Further, as will be described m more detail below the tool 10 may apply a
treatment to the workpiece 19 Such treatment may, for example, smooth out or
mnmmze the ndge 77

The tool 10 may be used to grasp a workpiece 19 having an mrregularly
shaped outer diameter 79 as the worlang surfaces 21 23 conform generlly to the
shape of the outer diameter 79 It 18 not necessary that the working surfaces 21,
23 conform exactly to the shape of the oufer diameter 79 As can be appreciated
from the figures, generally cylindrically shaped working surfaces 21, 23 can
muglygmspawork;mcel9hnvmganmeglﬂnlyshspeddlmem79ushown
in Figure 6a Smmlarly, otherwise iregularly shaped workpieces may be grasped
with a tool having otherwise shaped workpiece contacting surface members as
described above.

Figures 7a and 7b 1llustrate perspective views of a workpiece 19 having a
gash 21 m the surface thereof. Further Figure 7a illustrates a workpiece 19

-14
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having an nregularly shaped outer diameter 79 As shown m Figures 1 through
4 the clampmg tool 10 may be used to apply & treatment 17 over the gash 21 of
the workpiece 19 Figures 8a through 8c illustrate a treatment 17 placed over the
gash 21 of the workpiece 19 The treatment 17 shown 1 Figures 8a through 8c 15
acollar The collar may for example, mclude & patch element. The patch
clement 18 designed such that 1t bonds securely to the workpiece 19 and seals the
gash 21 Alternatively, other treatments such as heatng, meling, jommg,
sealmg, severng, compressing, deposition of a like or diffexrcnt matenial, etc may
be applied to the workpieoe 19 by the clamping tool 10

Figures 1 through 5 illustrate the application of the treatment 17 to the
workpiece 19 from bemg camied mto place by ths tool and compressed around
the workpiece 19

In some embodiments, the workpiece contacting suxfaces 21, 23 of the
tool 10 may be adapted to deliver a chermical treatment or patch to a workpiece
Figure 1 illustrates vanious structures for dolivermg a treatment to a workpiece
A gel or patch 80 may be provided on the workmg surface 21 of exther or both
movable jaws 20 22 A quick release coating, easy release typo adhesive, or
other to delaver or apply a chemical or other treatment to a workpiece may be
provided

Altematively, or additionally, the tool 10 may include structures, such as
wires 84, shown m Figures 1 and 5 for delivering electnicity, heat or other forms
of energy to the too, portions thereof, the workpiece and/or a patch by carrymg
surtable mternal or external heating or energy producing amd/or transmitimg

15 -
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elements Thus, wires 84 may b used to deliver heat to the working surfaces of
the tool The working surfaces may become warm and subsequently wanm the
workpiece. Referrmg to Pigures 6a and 6b, the malleabihity of the workpiece 19
may be mcreased due to the warmth delivered vie the wires 84 The working
surfaces 21, 22 may be used to compress the workpiece 19 1n the area of the ndge
77 to mmurmze the ndge 77 The malleability of the workpiece 19 due to the
warmth enhances the tool’s ability to minmmize the ndge 77 Alternately, the tool
10 may be used to mmumze the ndge 77 without application of heat or other
encrgy to the workpiece 19

Further, the tool 10 may be provided with sensors ¢ g. shown at 82 of
Figure 1, to measure and/or display the amount of pressure, heat or other
treatment bemg applied to a workpieco Alternatively sensors 82 may be
provided for measuning other characteristics

Figure 9 illustrates one embodiment a treatment delrvery structure 1n
accordance with a further embodmment of the present invenhon. The working
surface 21 of a jaw, here the first jaw 20 18 provided with a recess or reheved
region 86 The relieved region 86 may be adapted to recerve a chemucal, 1n
liquid, solid, or semi-solid form, to be applied to a workpiece The relioved
region 86 may extend over substantially the entire working surface of the jaw or
may extend over only a portion of the working surfiace of the jaw

The reheved region 86 may be surrounded by heating elements 87 which
may also take the form of treatment elements, ©.g., sonic horns The selected
types of elememts 87 may alternately underhie or be adjacent to the reheved
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region 86 Also, 1n some embodments the clements 87 may be used 1n a jaw
without a relieved region 86 m corgunction wrth a matenal to be applied to a
workpiece 19 The eloments 87 may be amanged m any suitable pattern
dependmg on the treatment effect desired. Further a smgle element 87 may be
armnged under substantially all of the working surfiace of the jaw

Various mechamsms may be employed to transiate a rotational movement
of the handle 16 mto a force that extends and retracts the sdyustmg hinks 44 46
Furthex, a rotational movement of the handle 16 18 not necessary m accordance
with the present mvention. Figure 10 illustrates one example of a mechamam to
translate a rotational movement of the handle mto a force that extends and
retracts the adjusting links Thus a clampimg fool 10 18 shown wherem a
threaded rod 64 18 provided withm a bearmg assembly 60 that 18 coupled wath
extension tube 14 The threaded rod 64 need only have threads over a portion of
the rod and 1s coupled at one end with the handle 16. The threaded rod 64 passes
through a threaded nut 66, so that rotational movement 18 translated mto hnear
movement. The threaded rod 64 is coupled with a alider 62 The slider 62 18
pivotably connected to both the adjusting Imks 44, 46 at couplmgs 70, 72
respectively Thus, when threaded rod 64 1s rotated withm threaded nut 66, linear
mohon results, causmg the shider 62 to move axially relative to the clamp base
18 that 15, parailel 1o the longitudingl axis of the extension tube 14 (up or down
as llustrated) As 1t moves down 1t moves the actuating links 44, 46 out of the
clamp agsembly 12 This motion canses the yaws 17 to open, as previously
described  As the shider 62 18 moved up, the adjusting links 44 46 are pulled mto
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the clamp essembly 12. This causes the jaws 17 to close. Because the adjusting
lmks 44, 46 are prvotably coupled between the shder 62 and the jaws 17, they
come together within clemp assembly 12 As shown m Figure 4 movable jaws
17 comprise a mandrel block and a rotating sleove Alternatively, the clamping
tool of Figure 4 may be configured with first and second movable jaws as
described m relation fo Figure 1| Further, the first and second movable jaws may
be provided with workmg surfaces generally conforming to a workpiece

Figure 11 1llustrates a handle 16 as 1t 15 coupled to the threaded rod 64 m
accordance with one embodiment of the present invention. Suatable mechaniams
other than throaded structures may be used to operats the tool of the presont
mvention. For example, as known to those skilled 1 the art, a ratchet
arrangement or a reck and pinion system may alternately be used Ina threaded
arrangement, as shown m Figure 11, an angled bar 82 may be attached to the
extension tube 14 The angled bar 82 mcludes a lower lockmg hole 84 that can
be aligned wrth an upper locking hole 86 bored through handle 16 When the two
holes 84, 86 are aligned a locking member such as a padlock or any securing
member can be passed through both holes 84, 86 and essenhilly lock the
clamping tool 10 When the clamping tool 10 1a locked after a pipe has been
sealed, the lock will prevent the clamping tool 10 from accidentally or
unmintentionally being opened Of course, other suitable handle assemblies may
be used with clamping tools m accordance with the present mvention.

Although the present mvention has been described with reference to

preferred embodiments, persons skilled m the art will recogmze that changes may
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be made 1 form and detail wrthout departmg from the spmt and scope of the

mvention.
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‘What 18 clamed 18

1 A tool comprismg,
a first jaw

a second jaw, wherein the fixst jaw and the sscond jaw are moveable
relative to one another while at least a portion of the jaws remam generally
parallel

2 The ol of claxm 1 wherem &t 1sast a portion of each of the first
and second jaws 18 adapted to complement a shape of a selected workpiece

3 The tool of clatm 2, wherem at least one of the first and second
jaws further mcludes means associated for applying a treatment to the selected
workpiece.

4 The tool of clazm 3 wherein the treatment 15 at least one of a
group of treatments consisting of pressure, electncal treatments, chemical

treatments and electro-chemical treatments.

5 The ool of claim3 wherein the means comprises a recossed



3y

WO 2005/023494 PCT/US2004/027558

10

15

20

6 Ths tool of clazm 3 wherem the meana compnses at least one wire
for delivermg electricity

7 A fool compnismg 7~

a clamp asgembly having an opening,

a first jaw coupled to the clamp assembly with a first lmkage, at least a
portion of the first jaw bemg moveable withm the openmg;

a second Jaw coupled to the clamp assembly with a second hnkage, at
least a portion of the second jaw bemg moveable withmn the openmg, wherem

the jaws mclude at least a portion shaped to complement & selected
workpiece.

8 The tool of claum 7, wherem at least a portion of each of the first
and second jaws 18 adapted to complement a shape of a selected workmece

9 The tool of claxm 7 further compnising means associated with at
least one of the jaws to apply a treatment to the selected workpiece.

10  The tool of claim 9, wherem the treatment 1s at least ono of &
group of treatments conmsting of pressure, electnical treatments, chemical

treatments and electro-chermical treatments

11 The tool of clatm 9 wheremn the means compnses a recess portion.

21 -



WO 2005023494 PCT/US2004/027558

12  Thetool of claxm 9 wherem the means compnses at loast one wire

for dehverng electnicity

5 13 The tool of claum 7, wherem at least one of the jaws has a jaw

portion that 15 relatively moveable to sud at least one of the jaws

14 A pipe clampmg tool compnsmg:
a clamp assembly mcludmg a handle,
10 a firat jaw coupled with the clamp assembly
a second jaw coupled with the clamp assembly, wherem movement of the
handle causes a space between the jaws to dumimsh, while at least a portion of
each jaw remams genemally parallel each jaw compnisng at least a portion
adapted to complement a shape of a selected workpiece, and at least one of the
15  jaws bemng adapted to apply a selected treatment to the selected workpiece

15 The pipo clampmg tool of clamm 14 whorem each of the first and
second jaws 18 movable with respect to the other jaw

20 16  The pipe clamping tool of clarm 14 wherem only one of the first
and second jaws i movable with respect to the other jaw
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17  The pipe clampmg tool of clarm 14, wherem the at least one jaw
adapted to apply a selected treatment to the selected workpiece meludes a
recessed porhon

5 13 The tool of claim 14, wherem the treatment 18 at least one of a
group of treatments consistmg of pressure, electrical treatments, chemical

treatments and slectro-chemical treatments

19 A tool compnsmg
10 a first workpiece contactmg surface:

a second workpiece contacting surface, wherem the first workpiece
contactng surface and the second workpiece contacting surface genemlly
complement the shape of a solected workpioce and are moveable relative to one
another; and

15 at least one of the workmece contacting surfaces is adapted to provide &
solected treatment to at least a porhion of the selected workpiece.

20  The tool of claxm 19 further compnsing a plurality of
mterchangeable workpiece contacting surfaces conforming to different shapes of
20 workpieces

21 The tool of claim 19, firther compnsmng means for lockmg the
tool m a workpiece contactng posmtion

-23
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HERRAMIENTA DE ABRAZADERA Y REPARACION

ANTECEDENTES

La presente invencién se relaciona con herramientas, incluyendo herramientas de
tipo abrazadera, soporte y agarre Més especificamente, la presente invencion se relaciona con
herramientas de tipo abrazadera, soporte y agarre como herrarmentas adaptadas para aplicar
un tratarmiento a una pieza de trabajo En algunas incorporaciones, el tratamiento puede
seleccionarse como adecuado para la pieza de trabajo que se va a sostener, asegurar o agarrar y
para el efecto propuesto

Vanas circunstancias requicren una herramienta de abrazadera La reparacién,
umén, o sellado de conductos o tuberias y similares u otras piezas de trabajo puede facilitarse
mediante el asegurarmiento con abrazaderas A menudo, es ventajoso perforar o bloquear la
tuberia por la cual se estd moviendo el liquido Por ejemplo, una cuadnlla de trabajadores de
los servicios piblicos puede exponer una parte de una linea de gas natural para realizar
mantenimiento o algun otro tipo de trabajo La cuadnlla no puede tener acceso a la tuberia sin
controlar el flujo de gas. pero puede ser dificil y contraproducente suspender el flujo de toda la
linea De esta manera, a menudo se acostumbra perforar el tubo o bloquear la tuberia para
suspender el flujo de liquido desde ese punto en adelante

Alternativamente, se puede utihzar una herramienta de abrazadera para agarrar y
asegurar un tubo o conducto y aplicar el tratamiento alli, sin interrumpir el fluyjo de liqudo por
el tubo o conducto

Se han creado algunas herramientas para realizer estas labores Algunas de las
dificultades comunes a estas herramientas incluyen el posicionamiento de la herramienta
alrededor del tubo dentro de un érea confinada, asegurando el tubo sin expulsarlo de la
herramienta, dando una configuracién que ofrezca suficiente fuerza para compnmir el tubo
aplicando un tratamiento al tubo Estas dificultades actian individualmente y colectivamente
para hacer més dificil utlizar una herramienta de abrazadera para asegurar un tubo o conducto
y suspender el flujo de liquido por el tubo o conducto

Generalmente cuando se asegura un tubo para suspender el flyjo de liqudo sélo
se dispone de una pequefia drea para el trabajo Por ejemplo, se puede cavar una zanja en el
suelo para descubrir un pequefio segmento de la tubena Esta puede hacer dificil tener acceso
al tubo, llegar hasta el tubo (puede estar vanos pies por debajo del mvel del suelo), y
enganchar el tubo con la herramienta Debido a la forma generalmente cilindrica de los tubos
la resistencia de los tubos, y el efecto tipico de “cizallamiento  (es decir el cierre en éngulo)
de las herramientas de agarre los tubos suelen ser expulsados de la herramienta de agarre
cuando se opera la herramienta Es decir, el tubo puede no ser ficil de comprimur, y cuando la
herramienta se cierra, el cierre en dngulo pudo hacer que la herramienta se desenganche més
bien que agarrar el tubo

La pieza de trabajo pequeila, la resistencia del tubo al agarre, y la profundidad del
tubo en el suelo, hacen dificil tener una herramienta que pueda utlizar un operador para
desarrollar suficiente fuerza para aplicar un tratarmento a un tubo o para suspender el flujo de
liquido por el tubo Tradicionalmente, cuando se¢ operan manualmente herramientas, se
necesita ejercer una fuerza mayor se dispone de un brazo més largo Sin embargo esta
solucidn, en este contexto es imprictica por las razones anotadas anteriormente

En algunas aphlicaciones sena convemente si se pudiera aplicar una fuerza
radicalmente dingida sustancial, completa y umformemente alrededor de una pieza de trabajo
utilizando una herramienta de abrazadera o de tipo agarre Esto es diffcil con el movimiento de
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tenazas de tpo tijeras tradicionales, o con herramientas de tipo agarre que tienen las
superficies tipicas de tenaza plana

As{ pues, existe la necesidad de proveer una herramienta mejorada de abrazadera
RESUMEN

Una herramienta para agarrar, asegurar o sostener un objeto, en donde la
herramienta tiene una parte como manija, una parte de eslabén y una parte de trabajo y donde
la parte de trabajo 1incluye dos superficies de contacto de la pieza de trabajo, al menos una de
las superficies que se esta configurando para que se conforme generalmente al menos una
parte de la superficie externa de una pieza de trabajo que se va a asegurar, agarrer o sostener
En algunas incorporaciones, por ejemplo se puede aplicar un quimco al menos a una parte de
la pieza de trabajo mientras se estin manteruendo en la herramienta. En algunas
incorporaciones, todo o parte del tratamento puede ser un collar, parche u otra estructura

En una incorporacién la presente invencidn permite una herramienta de agarre de
abrazadera o de sostén de un objeto, en donde la herramenta comprende una parte de mamja
una parte de eslabén, y una parte de trabajo, y en donde la parte de trabajo comprende dos
superficies de contacto con la pieza de trabajo en donde las superficies estin configuradas para
conformarse generalmente a la otra superficie de trabajo que se va a asegurar, a agarrar, 0 a
sostener alli En algunas incorporaciones. las superficies de contacto de la pieza de trabajo
estin adaptadas para dar un tratamiento a una pieza de trabajo que se va a asegurar, agarrar 0
sostener En algunas incorporaciones. al menos una parte de las tenazas permanece
generalmente paralela durante la operacién de la herramienta y/o las partes configuradas de las
tenazas estdn generalmente reflectivas cuando se opera la herramienta

En un incorporacién, la presente invencién comprende una herramienta como la
revelada en una aplicacién internacional pendiente titulada “Herrarmienta de Abrazadera , Int’s
Appln No PCT/US02/16490, registrada en mayo de 2002, la revelacién de cuya aplicacién
estd incorporada aquf a manera de referencia.

En una incorporacién la presente invencién proporciona una herramienta para
agarmar y/o asegurar y/o sostener un objeto en donde la herramienta comprende una parte de
manija, una parte de eslabdn, y una parte de trabajo, y en donde la parte de trabajo comprende
un disefio de tenaza doble con dos pasadores pivote por tenaza. En uso las tenazas
generalmente permanecen paralelas durante la operacidn de la herramienta y se mueven
generalmente axialmente desde una parte del tubo Cuando se abren las tenazas se espacian
generalmente axialmente desde el resto de la herramienta. La primera tenaza y la segunda
tenaza son movibles hacia la otra La pnimera tenaza y la segunda tenaza tienen cada una
superficie que contacta la pieza de trabajo que permanece paralela a la otra

En una incorporacién, la presente invencién es una herramienta que comprende un
conjunto de abrazadera que tiene una abertura, la pnmera tenaza acoplada al conjunto de
abrazadera con un primer eslabén de cuatro barras siendo la primera tenaza movible dentro de
la abertura, estando una segunda tenaza acoplada a la abrazadera con un segundo eslabén de
cuatro barras siendo la segunda tenaza movible dentro de la abertura, siendo un pnmer
eslabén acoplado entre el muembro actuador y la segunda tenaza, en donde la actuacién
selectiva del miembro actuador hace que el pnmero y segundo eslabén muevan la pnmera y la
segunda tenaza respectivamente, entre una pasicidn abierta y una posicién cerrada, en donde la
pnmera y la segunda tenazas permanecen generalmente paralelas entre si Cualquier 0 ambas
la pnmera y la segunda tenazas puede disponerse con una superficie que conecta la pieza de
trabajo S1 estd provista en la pnimera y segunda tenaza, la superficie de contacto de la pieza de
trabajo permanecen generalmente paralelas entre s{



En una incorporacién, la presente invencién es una herramienta de abrazadera para
tubo que comprende un conjunto de abrazadera, un tubo que se extiende desde el conjunto de
la abrazadera, una mamja rotablemente acoplada con el tubo, una primera tenaza acoplada con
el conjunto de la manya, una segunda tenaza acoplada con el conjunto de abrazadera, en
donde €l movimiento rotacional de la manya hace que la primera tenaza se mueva hacia la
segunda tenaza, mientras que la primera tenaza y la segunda tenaza permanecen generalmente
paralelas entre sf Una de las dos o ambas la pnmera y la segunda tenaza puede suministrarse
con una superficie de contacto de la pieza de trabajo S1 se suministra en ambas la pnmera y la
segunda tenaza, la superficie de contacto de la pieza de trabajo permanecen generalmente
paralelas entre sf

En una incorporacién, la presente invencién es una herramienta de agarre del tubo
que comprende un tubo de extensién, una vanlla roscada localizada dentro del tubo de
extensién y linealmente mowible allf, una base de la tenaza acoplada al pnmer extremo de la
varilla roscada, una primera tenaza, una segunda tenaza para mover hacia delante el conjunto
de eslabén acoplado a la primera tenaza, la segunda tenaza, y la base de la tenaza y el tubo de
extension de modo que la actuacién de la vanlia roscada hace que la primera tenaza se mueva
hacia delante de la segunda tenaza mientras l2 pnmera tenaza y la segunda tenaza permanecen
paralelas entre s1 Una cualquiera o ambas la pnmera y la segunda tenaza puede suministrarse
con una superficie de contacto de la pieza de trabajo S1 se suministra en ambas la pnmera y la
segunda tenaza, la superficie de Contacto de la pieza de trabajo permancen generalmente
paralelas entre si

En algunas incorporaciones, la parte de trabajo de la herramenta estd adaptada
para contactar una pieza de trabajo, por ejemplo un tubo o tuberia, sustancialmente en forma
completa alrededor de su didmetro externo, y aplicar un tratarmiento seleccionado a la preza de
trabajo En algunas incorporaciones, ¢l tratamiento seleccionado aplicado por la herramienta a
la pieza de trabajo puede ser quimico termoquimico, eléctrico, u otro tratamiento o proceso
adecuado El tratamiento aplicado puede disefiarse para tener un efecto deseado sobre la pieza
de trabajo por ejemplo, calentamiento, fusidén, umén, parche, sellado, rotura compresién
deposicidn de un material 1gual o diferente, etc

En una incorporacién, la presente invencidn es una herramienta que comprende
una primera tenaza, una segunda tenaza, en donde al menos une parte de la pnmera y segunda
tenaza son movibles entre sf, mientras que al menos una parte de las tenazas permanecce
generalmente paralela, y en donde al menos un parte de las tenazas se configura para
generalmente complementar la forma de una pieza de trabajo propuesta En algunas
incorporaciones, al menos una de las tenazas de la herramienta de la presente invencién estd
adaptada para aplicar un tratamiento seleccionado a al menos una parte de una pieza de
trabajo

Aunque se revelan muiltiples incorporaciones, todavia otras incorporaciones de la
presente 1nvencidn serdn evidentes para los diestros en el arte de la sigwente descripcién
detallada Como serd evidente, la 1invencién es susceptible de modificaciones en vanos
aspectos evidentes, todo sin apartarse del espintu y del campo de aplicacién de la presente
invencién. De acuerdo con ello las ilustraciones que acompafian esta descnipcibén deben
considerarse como 1lustrativas, y no restrictivas

BREVE DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un conjunto de abrazadera de una
herramienta de agarre de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una
posicién abierta
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La Figura 2 es una vista en perspectiva de un conjunto de abrazadera de una
herramienta de agarre de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una
posicién abierta que se estd utilizando en un hueco estrecho

La Figura 3 es una vista en perspectva de un conjunto de abrazadera de una
herramienta de agarre de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una
posicién cerrada

La Figura 4 es una vista en perspectiva de un conjunto de abrazadera de una
herramienta de agarre de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una
posici6n cerrada que se estd utilizando en una hueco estrecho

La Figura 5 es una vista en perspectiva de un conjunto de abrazadera de una
herrarmienta de agarre de acuerdo con una incorporacion de la presente invencidén en una
posicin cerrada

La Figura 6a es uns vista en perspectiva de una pieza de trabajo con un diametro
externo irregular

La Figura 6b es una vista en perspectiva de una pieza de trabajo que comprende
dos secciones tenuendo la pieza de trabajo un reborde entre las secciones

La Figura 7a es una vista en perspectiva de una picza de trabajo que tiene un corte
largo en la superficie de la misma

La Figura 7b es una vista en perspectiva de una pieza de trabajo que tiene un corte
largo en la superficie de la misma

La Figura 8a es una vista en perspectiva de una pieza de trabajo con una seccion de
parche colocada en la superficie de la musma de acuerdo con una incorporacién de la presente
invencién

La Figura 8b es una vista en perspectiva de de una pieza de trabajo con una seccién
de parche colocada en la superficie de la misma de acuerdo con una incorporacidn de la
presente mvencidn

La Figura 8c es una vista transversal de una pieza de trabajo con una seccién de
parche colocada en la superficie de la misma, que sella un corte largo en la superficie de la
pieza de trabajo, de acuerdo con una incorporacién de la presente imnvencién

La Figura 9 ilustra una tenaza movible sumimistrada con una estructura de
tratamiento de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una posicién
abierta.

La Figura 10 ilustra una vista seccional de un conjunto de abrazadera de una
herramienta de abrazadera de acuerdo con una incorporacién de la presente invencién en una
posicién abierta

La Figura 11 ilustra una vista esquemdtica de un conjunto de manya con una
varilla roscada de acuerdo con una incorporacion de la presente invencidn

DESCRIPCION DETALLADA

Con respecto a los componentes para asegurar, montar, unir o conectar de la presente
mvencién para formar una herrarmenta como un todo, a menos que se describa



especificamente otra cosa, se proponen para abarcar aseguradores convencionales como
conectores roscados, anillos snack, trinquetes, remaches, tensores, pasadores, y similares Los
componentes pueden también conectarse con adhesivos, pegantes, soldadura, soldadura
ultrasdnica, y accesonios de friccion o deformacidn, s1 es ¢l caso En incorporaciones en donde
se usa electricidad, por giemplo calentamiento eléctnco de una pieza de trabajo, pueden
suminstrarse conexiones adecuadas o conectores para conectar una fuente de comente A
menos que se revele o se ensefle otra cosa, ¢l matenal para fabricar los componentes de la
presente nvencién puede seleccionarse de matenales adecuados como metal, aleaciones
metilicas, vinilos, plistico y sumilares, y se pueden utilizar métodos apropiados de fabricaci6n
o produccién incluyendo fundicidn, presién, extrusién, moldeado, y maquinado

Toda referencia a adelante y atrds, derecha o 1zquerda, arriba o abajo y supenor o
infenir se proponen para conveniencia de la descripcién, no limitan la presente invencién o sus
componentes a ninguna orientacidn posicidn o espacial

Las Figuras que se acompaiian 1lustran una herramienta de abrazadera incluyendo
un comjunto de abrazadera acoplado con una mamja La manya puede acoplarse
permanentemente al conjunto o puede ser removible y puede tener una longitud seleccionada

La Figura 1 1ilustra una herramienta de abrazadera 10 La herramienta de
abrazadera 10 incluye un conjunto de agarre 12 acoplado con un tubo de extensién 14 Una
manyja 16 estd rotablemente acoplada al tubo de extensidn 14 En uso la manya 16 se rota en
una direccién para hacer que el conjunto de abrazadera 12 se cierre Pueden utilizarse
configuraciones alternas de la manya de acuerdo con la presente mvencién Es decir, no es
necesario que la manja sea girable Por ejemplo la manyja puede ser una manya de empuje o
una mamja de palanca Como se muestra, el conjunto de abrazadera 12 esté en una posicién
abierta La manya 16 puede acoplarse permanentemente con el tubo de extensidn 14 o puede
ser removible en una incorporacién, el tubo de extensién 14 incluye una cabeza de pemo de
tamafio estindar de modo que el dispomtivo de Ja cavidad y la cavidad puedan utihzarse como
la manya 16 De este modo, pueden utihzarse diferentes longitudes de la manya 16 o
extensi6n del tubo 14, dependiendo de la cantidad de fuerza que se requiera o las distancias
(por ejemplo, profundidad de la zanja) Como se muestra, la herramienta de abrazadera estd
colocada para aplicar un tratamiento 17 a una pieza de trabajo 19 que tiene un corte largo 21
en la superficie de la misma.

La Figura 2 1lustra la herramienta de abrazadera 1 de la Figura 1, tambien en una
posicidn cerrada, en uso en un espacio estrecho

Como se muestra en las Figuras 1 y 2, el conjunto de abrazadera 12 incluye una
base de la abrazadera 18 La basc de la abrazadera 18 es un elemento estructural rgido que
tiene una abertura 15 de la base de la abrazadera defimuda alli Un par de tenazas se definen
alli por la pnmera tenaza 20 y la segunda tenaza removible 22 En una incorporacién alterna,
una sola tenaza remowvible puede summstrarse peralela a una estructura relahvamente
estacionana o estructura movible formada, por ejemplo, como bloque Como se muestra, las
tenazas opuestas removibles 20 y 22 permanecen paralelas entre si1 cuando se abren y se
cierran  Esto evita que la pieza de trabajo abrazada se deslice fuera de las tenazas Ademds, es
mas fécil agarrar o abrazar un tubo porque las tenazas 20, 22 estdn colocadas en lados
opuestos del tubo y la fuerza se aplica al tubo en una direccién que es generalmente normal a
las superficies de soporte de las tenazas 20, 22 Las pertes de la primera y segunda tenazas
movibles 20 y 22 puede disefiarse para ser reflectives durante el uso

Una o ambas de la pnmera y segunda tenazas 20 y 22 puede suministrarse con una
parte de tenaza movible para acomodar las piezas de trabajo de vanos tamafios

Cada una de la pnmera y segunda tenazas 20 y 22 incluyen una superficie de
trabajo 21 y 23 para conectar la pieza de trabajo 19 Como se 1lustra, la pnmera y segunda
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tenazas movibles pueden configurarse para que se conformen a la pieza de trabajo 19 De este
modo como se indica, las superficies de trabajo 21 y 23 juntas constituyen una forma
generalmente cilindrica pare agarrar una pieza de trabajo 19 como un tubo

En algunas incorporaciones, se puede sumumstrar una pluralidad de partes de
superficie de contacto de la pieza de trabajo intercambiables con la herramienta de abrazadera
10, en donde un miembro o miembros que se acomodan o se conformen a una pieza de trabajo
se pueden seleccionar del comjunto y conectarse a la herramienta 10 De este modo aunque
generalmente la pieza de trabajo cilindrica que contacta los miembros de la superficie se
sefialan, se pueden suministrar formas alternativas

Para hacer que las tenazas permanezcan paralelas, se puede utihizar un “eslabén de
4 barras” Ewidentemente, se puede utilizar cualquier otro eslabén adecuado La pnmera
tenaza movible 20 forma una barra del eslabén de 4 barras, y estd acoplado a la base de la
abrazadera 18 por un eslabdn supenor 30 y un eslabén inferior 32 formando otras dos barras
del eslab6én de 4 barras Aunque no se muestra claramente, otro eslabén superior 31 y otro
eslab6n inferior 33 acoplan la pnimera tenaza movible 20 a la base de la abrazadera 18 y se
localizan detrds del conjunto, como se 1lustra. Asi pues, los dos eslabones superiores 30, 31
forman una barra del eslabén de 4 barras y los dos eslabones infenores 32, 33 forman otra
barra del eslabén de 4 barras La cuarta barre s¢ forma por una parte de la base de la
abrazadera 18 y se denota como el eslabén base 34

Como la primera tenaza mowvible 20, la segunda tenaza movible 22 estd acoplada a
la base de la abrazadera 18 por medio de un eslabén de cuatro barras Los eslabones superiores
24 25 y los eslabones infeniores 26, 27 estdn provistos junto con un eslabén de la base 28 para
formar el eslabdn de cuatro barras con la segunda tenaza mowvible 22

Como se muestra en las Figuras 1 y 2, las tenazas movibles 20 y 22 generalmente
son paralelas entre si, las partes de las mandibulas no pueden ser paralelas entre s{ y las
superficies que contactan la pieza de contacto puede ser paralelas ¢ moverse hacia y de una a
la otra en una linea generalmente recta. Ademas, las superficies que contactan la pieza de
contacto pueden ser paralelas en todo momento o sélo pueden ser paralelas en una parte de su
trayecto de recorndo, que incluiria el contacto con otra superficie de una pieza de trabajo por
ejemplo un tubo, y la compresi6n de la pieza de trabajo

Como se muestra, una superficie superior 29 de la primera y segunda tenazas 20 y

22 contactan entre si En ambas la posicién abierta y la posicion cerrada (observada en las
Figuras 3 a 5) la superficie superior 29 de la pnmera y segunda tenazas 20 y 22 contactan
entre si para formar una extension entre la pnmera y la segunda tenazas 20 y 22 De este
modo, la herramienta 10 puede fijarse en la parte supenor o alrededor de un tubo en un
espacio relativamente limitado Las superficies superior congruentes (39) mantienen el tubo
colocado entre las tenazas 20, 22 y en algunas incorporaciones centradas entre las tenazas 20
22 Las superficies supeniores congruentes 29 y las superficies de trabejo configuradas 21, 23
juntas e independientemente mantienen colocado el tubo El tubo generalmente se extiende en
una direccidn axial entre las tenazas 20, 22 La herramienta de abrazadera 10 se lleva a la
posicién en una posicidn normal a la longitud axial del tubo Las superficies superiores
congruentes 23 ayudan a mantener ¢l tubo debidamente colocado y otra disposicién de las
tenazas 20, 22 generalmente impiden que la herramienta se mueva del tubo y evitan que el
tubo se mueva de las tenazas 20, 22 en casos en que el movimuento pudiera ser posible

Para cerrar las tenazas, ajustando los eslabones 44, 46 se retraen en la base de la
abrazadera 18 Cuando esto ocurre, la primera tenaza movible 20 y la segunda tenaza movible
22 se levantan Debido al pivotamiento de los eslabones superiores 30, 31, 24, 25 y el
pivotamiento de los eslabones infeniores 32, 33, 26, 27 la primera tenaza movible 20 y la
segunda tenaza movible 22 se mueven la una hacia la otra, permaneciendo generalmente
paralelas entre si Para abnr las tenazas, se reversa el proceso Es decir ajustando los
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eslabones 44, 46 se extienden desde fuera de la base de la abrazadera 18 Esto hace que las
tenazas 20 22 se muevan en una direccién desde el tubo de extensién 14 y se separen entre si,
mientras que todavia permanecen generalmente paralelas Aquf tampoco es necesano que la
herramienta se configure de modo que las tenazas 20 22 permanezcan constantemente
paralelas entre si

La Figura 3 1lustra un conjunto de abrazadera 12 con la herramienta de abrazadera
10 que estd colocada en una posicidn cerrada alrededor de una pieza de trabajo 19 La Figura 4
tlustra el conjunto de abrazadera con la herramienta de abrazadera 10 que estd colocada en una
posicién cerrada alrededor de una pieza de trabajo 19 que se estd utlizando en un espacio
estrecho

La Figura § 1lustra un conjunto de abrazadera 12 con la herramienta de abrazadera
10 en una posicién cerrada alrededor de una pieza de trabajo 19 El pnmero y segundo
alambres se extienden hasta las superficies superiores 23 de la pnmera y segunda tenazas
movibles 20 y 22 Los alambres 74, que se describen con més detalles més adelante estén
acoplados a las tenazas movibles 20, 22

Como se muestra en las Figuras 1 a §, la herramenta de abrazadera 10 puede
configurarse de modo que la posicidn de trabajo de la herramienta esté adaptada para contactar
una pieza de trabajo, por ejemplo, un tubo o tuberfa, sustancialmente en forma completa
alrededor de su didmetro externo, y aplicar un tratamiento seleccionado a la pieza de trabajo

Las Figuras 6a y 6b 1lustran una pieza de trabejo 19 formada de dos secciones Las
secciones se unen cn ¢l reborde 77 Ademds, la Figura 6a 1lustra una pieza de trabajo 19 que
tienen un didmetro externo 79 de forma 1irregular Una herramienta de abrazadera 10 como la
descrita en 1a Figura 1 de la referencia puede utilizarse para agarrar piezas de trabajo 19 que
tengan rebordes 77 y/o diametros externos 79 uregularmente configurados Las superficies de
trabajo 21, 23 pueden configurarse para conformarse generalmente a una forma cilindrica de
una pieza de trabajo y el reborde 77 no dobla demasiado la herrarmenta 10 de la abrazadera de
la pieza de trabajo 10 Ademds, como se descnibird con més detalle mds adelante la
herramienta de trabajo 10 puede aplicar un tratamiento a la pieza de trabajo 19 Este
tratamiento puede, por ejemplo, suavizar o mimimuzar el reborde 77

La herramienta 10 puede utilizarse para agarrar una pieza de trabajo 19 que tenga
un didmetro externo 79 irregularmente configurado como las superficies de trabajo 21 23 se
conforman generalmente a la forma del didmetro externo 79 No es necesario que las piezas de
trabajo 21, 23 se conformen exactamente a la forma del didmetro externo 79 Como se puede
apreciar en las figuras, las superficies de trabajo 21, 23 generalmente configuradas en forma
de cilindro pueden agarrar una pieza de trabajo 19 que tenga un didmetro 79 de forma irregular
como se iustra en la Figura 6a De 1gual modo las piezas de trabajo por otra parte
configuradas en forma wrregular pueden agarrarse con una herramienta que por otra parte tenga
rmembros de la superficie en contacto de la pieza de trabajo configurada como se descnibid
antes

Las Figuras 7a y 7b 1lustran las vistas en perspectiva de una pieza de trabajo 19
que tiene un corte largo 21 en la superficie misma. Ademds, la Figura 7a 1lustra una pieza de
trabajo 19 que tiene un didmetro externo 79 de forma uregular Como se muestra en las
Figuras 1 a 4, la herramienta de abrazadera 10 puede utihzarse para aplicar un tratamiento 17
sobre el corte largo 21 de la pieza de trabajo 19 Las Faguras 8a a 8c 1lustran un tratam:ento 19
colocado en el corte largo 21 de la pieza de trabajo 19 El tratamiento 17 ilustrado en las
Figuras 8a a 8c es un collar El collar puede, por ejemplo, incluir un elemento de parche El
elemento de parche se disefia de modo que se una con segundad a la pieza de trabajo 19 y
selle el corte largo 21 Alternativamente, pueden aplicarse a la pieza de trabajo 19 con la
herramienta de abrazadera 10 otros tratamiento como calentamiento fusién, unidn, sellado



parche, compresién, deposicién de un matenal 1gual o diferente, etc, puede aplicarse a la pieza
de trabajo 19 asegurando la herramienta con la abrazadera 10

Las Figuras 1 a 5 1lustran la aplicacién del tratamiento 17 a la pieza de trabajo 19
que se esté realizando por la herramienta y comprnimido alrededor de la pieza de trabejo 19

En algunas incorporaciones las superficies de contacto de la pieza de trabajo 21
23 de la herramienta 10 pueden adaptarse para aplicar un tratamiento quimico o parche a una
pieza de trabajo La Figura 1 1lustra vanas estructuras para aplicar un tratamiento e una pieza
de trabajo Se puede sumumstrar un gel o parche 80 en la superficiec de trabajo 21 de
cualesquiera o0 de ambas tenazas mowvibles 20 22 Una capa de liberacién rdpida, un adhesivo
de tipo hiberacién ficil, u otro medio para aplicar un quimico u otro tratamuento a la pieza de
trabajo se puede también suministrar

Alternativamente, o adicionalmente la herramuenta 10 puede mnclur estructuras.
como alambres 84, ilustrados en las Figuras | y 5 para aplicar electrictdad calor u otras
formas de energia a las partes de la misma, la pieza de trabajo y/o el parche que llevan
calentamiento inteno o extermo adecuado o energia que producen y/o transmiten los
elementos De este modo, los alambres 84 se pueden utilizar para aplicar calor a las superficies
de trabajo de la herramuenta  Haciendo referencia a las Figuras 6a y 6b, la maleabihidad de la
pieza de trabajo 19 se puede aumentar debido al calor aplicado por medio de los alambres 84
La superficic de trabajo 21, 22 se¢ puede uthzar para compnmir la pieza de trabajo 19 en el
firea de reborde 77 para mimmzar el reborde 77 La maleabilidad de la pieza de trabajo 19
debido al calor aumenta la capacidad de la herramienta para mummuzar el reborde 77
Alternativamente, la herramienta 10 se puede utihzar para mumimizar el reborde 77 sin
aplicaci6n de calor u otra energia a la pieza de trabajo 19

Ademds la herramienta 10 puede sumumstrarse con sensores, por ejemplos,
seflalados en 82 de la Figura 1, para medir y/o visualizar la cantidad de presién, calor u otro
fratamuento que se estd aplicando a la pieza de trabajo Alternativamente se pueden
sumimistrar sensores 82 para medir otras caracteristicas

La Figura 9 ilustra una incorporacién de una estructura de aplicacién de
tratamiento de acuerdo con otra incorporacién de la mnvencién presente La superficie de
trabajo 21 de una tenaza, aquf la pnmera tenaza 20, estd dada con un hueco o una regi6n en
relieve 86 La region en relieve 86 puede adaptarse para recibir un quimico, en forma liquida,
s6lida o semisélida, para aplicarse a la pieza de trabajo La regién en relieve 86 puede
extenderse sustancialmente sobre toda la superficie de trabajo de la tenaza o puede extenderse
solamente sobre una parte de la superficic de trabajo de la tenaza.

La regi6n en relieve 86 puede estar rodeada por elementos de calentamiento 87,
que tambien pueden tomar la forma de elementos de tratamiento, por ejemplo cuernos sénicos
Los tipos seleccionados de elementos 87 alternativamente pueden estar colocados debajo o
adyacentes a la regién de relieve 86 También, en algunas mcorporaciones, los elementos 87
pueden unlizarse en una tenaza sin una regién en relieve 86 junto con un matenal que se va a
aplicar a una pieza de trabajo 19 Los elementos 87 pueden disponerse en un patrén adecuado
dependiendo del efecto deseado del tratammiento Ademds, se puede disponer de un solo
elemento 87 bajo sustancialmente toda la superficie de trabajo de la tenaza.

Se pueden emplear vanos mecamsmos para traducir un movimiento rotacional de
la manya 16 en una fuerza que se extienda y retraiga los eslabones de ajuste 44, 46 Ademis,
un movimiento rotacional de la manya 16 no es necesanio de acuerdo con la presente
invencién La Figura 10 ilustra un ejemplo de un mecamsmo para traducir un movimiento
rotacional de la manija en una fuerza que extienda y retrasga los eslabones de ajuste De esta
manera, una herramienta de abrazadera 10 se 1lustra en donde una varlla roscada 64 estd dada
dentro del conjunto de engranaje 60 que estd acoplado con el tubo de extensidn 14 La varnila



roscada 64 necesita solamente tener rosca en una parte de la vanlla y estd acoplada en un
extremo con la manyje 16 La varilla roscada 64 pasa por una tuerca roscada 66, de modo que
el movimiento rotacional se traduce en movimiento lineal La vanlla roscada 64 estd acoplada
con un deslizador 62 El deslizador 62 estd pivotalmente conectado a ambos eslabones de
ajuste 44 46 en acoplamientos 70 72 respectivamente De este modo cuando la vanlia
roscada 64 se gira dentro de la tuerca roscada 66 se produce movimiento hineal haciendo que
el deshizador 62 se mueva axialmente en relacién con la base de la abrazadera 18 es decir
parzlelo al eje longitudinal del tubo de extensién 14 (armba o abajo como e 1ilustra) En la
medida en que se mueve hacia abajo mueve los eslabones 44, 46 fuera del conjunto de
abrazadera 12 Este movimento hace que las tenazas 17 se abran, como se describibé
antenormente Cuando se mueve el deshizador 62 hacia amba, los eslabones de ajuste 44, 46
estin paralelos en el conjunto de la abrazadera 12 Esto hace que las tenazas 17 se cierren
Como los eslabones de ajuste 44 46 estéin pivotalmente acoplados entre ¢l deslizador 62 y las
tenazas 17, entran juntos dentro del conjunto de abrazadera 12 Como se 1lustra en la Figura 4
las tenazas mowvibles 17 comprenden un bloque de mandnl y una camsa de rotacion
Alternativamente, la herramienta de abrazadera de la Figura 4 puede configurarse con la
primera y segunda tenazas méviles como se describe en relacién con la Figura 1 Ademés la
pnmera y segunda tenazas mowvibles pueden suministrarse con superficies de trabajo que
generalmente se conforman a una pieza de trabajo

La Figura 11 1lustra una mamyja 16 acoplada a la vanlla roscada 64 de acuerdo con
una incorporacién de la presente invencidn Se pueden utilizar mecamsmos adecuados
diferentes de las estructuras roscadas para operar la herramienta de la presente invencién Por
ejemplo, como saben los que son expertos en el arte se puede utilizar una disposicién de
tnnquete o engranaje y un sistema de pifién En una disposicién roscada, como se muestra en
la Figura 11, una barra 82 en dngulo se puede conectar al tubo de extensién 14 La barra 82 en
éngulo incluye un ornificio de seguridad infenor 84 que se puede alinear con un onficio 86 de
segundad supenor por medio de la manya 16 Cuando los dos onficios 84, 86 se alinean se
puede pasar un miembro de seguro como un candado u otro dispositivo de seguro a traves de
ambos onficios 84, 86 y esencialmente cerrar la herramienta de abrazadera. Cuando la
herramienta de abrazadera 10 se asegura después de que se ha sellado un tubo el cierre evitard
que la herramienta de abrazadera 10 accidentalmente o sin intencién se abra Por supuesto se
pueden utilizar otros medios adecuados con las herramientas de abrazadera de acuerdo con la
presente invencién

Aunque la presente invencién se ha descnto con referencia a la incorporacién
prefenda, las personas expertas en el arte reconocerén que se pueden hacer cambios en la
forma de detalle sin desviarse del espintu y del campo de aplicacién de la invencién
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REIVINDICACIONES
Qué se rervindica?
1 Una herramienta que comprende
Una pnmera tenaza,

G\ L

10
11
12
13
14
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Una segunda tenaza, en donde la primera tenaza y la segunda tenaza son movibles en
relacién con otra mientras que al menos una parte de la tenaza permanece generalmente
paralela
La herramienta de la reivindicacién 1, en donde al menos una parte de la pnmera y la
segunda tenazas estd adaptada para complementar una forma de una pieza de trabajo
seleccionada.
La herramienta de la rervindicacién 2, en donde al menos una de la primera y segunda
tenazas incluye medios asociados para aplicar un tratarmiento a la pieza de trabajo
seleccionada.
La herramienta de la reivindicacién 3 en donde el tratamiento es al menos uno de un
grupo de tratamientos que consta de presién, tratamientos eléctricos, tratamientos
quirmicos. tratamientos electroquimicos
La herramienta de la reivindicacién 3 en donde el medio comprende una parte ahuecada.
La herramienta de la reivindicacién 3, en donde el medio comprende al menos un alambre
para aplicar electricidad
Una herramienta que comprende
Un conjunto de abrazadera que tiene una abertura,
Una pnmera tenaza acoplada al conjunto de la abrazadera con un pnmer eslabén siendo al
menos una parte de la pnmera tenaza movible dentro de la abertura,
Una segunda tenaza acoplada al comjunto de abrazadera con un segundo eslabén al menos
en una parte de la segunda tenaza que es movible dentro de la abertura en donde las
tenazas incluyen al menos una parte configurada para complementar la pieza de trabajo
seleccionada
La herramienta de la reivindicacion 7, en donde al menos una parte de la primera y
segunda tenazas estd adaptada para complementar una forma de una pieza de trabajo
seleccionada.

La herramienta de la reivindicacién 7, que tambien comprende el medio asociado con al
menos una de las tenazas para aplicar un tratamiento a la pieza de trabajo seleccionada
La herramienta de la rervindicacién 9, en donde el tratamiento es al menos uno del grupo
de tratamientos que consiste en presién, tratamientos eléctricos y tratamientos electro
quimicos.
La herramienta de la reivindicacién 9, en donde el medio comprende una parte ahuecada
La herramienta de la rervindicacién 9, en donde el medio comprende un alambre para
aplicar electricidad

La herramienta de la reivindicacién 7, en donde al menos una de las tenazas tiene una

parte de la tenaza que es relativamente movible al menos a una de las tenazas
Una herramienta de agarre de tubos que comprende
Un conjunto de abrazadera, incluyendo una manyja,
Una pnmera tenaza acoplada con un conjunto de abrazadera,
Una segunda tenaza acoplada con un conjunto de abrazadera, en donde el movimiento de
la mamja hace que un espacio entre las tenazas disminuya mientras que al menos una
parte de cada tenaza permanece generalmente paralela, cada tenaza que comprende al
menos una parte adaptads para complementar una forma de una pieza de trabajo, y
estando al menos una de las tenazas adaptada para complementar una forma de una pieza
seleccionada para aplicar un tratamiento seleccionado a la pieza de trabajo
La herramienta de abrazadera de tubo de la rervindicacién 14 en donde la pnmera y
la segunda tenazas es movible con respecto de la otra tenaza,
La herramienta de abrazadera de tubos de la reivindicacién 14, en donde una de la pnmera
y segunda tenazas es movible respecto de la otra
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La herramienta de agarre del tubo de la reivindicacién 14 en donde al menos una tenaza
adaptada para aplicar un tratamiento seleccionado de la pieza de trabajo incluye una parte
hueca.

La herramienta de la reivindicacién 14, en donde el tratamiento es al menos uno del grupo
de tratamientos que consta de presion, tratamientos eléctricos, tratamientos quimicos y
tratamientos electro-quimicos

Una herramienta que comprende

Una pnmera superficie que contacta la pieza de trabajo

Una segunda superficie que contacta la pieza de trabajo en donde la pnmera superficie que
contacta la pieza de trabajo y la segunda superficie que contacta la pieza de trabajo
generalmente complementan la forma de una pieza de trabajo seleccionada y son movibles
en relacién entre sl y al menos una de las superficies que contactan la pieza de trabajo
estd adaptada pera dar un tratamento seleccionado a al menos una parte de la pieza de
trabajo seleccionada

La herramienta de la rervindicacién 19, también comprende una pluralidad de piezas de
trabajo wntercambiables que contactan las superficies que se conforman a diferentes formas
de las piezas de trabajo

La herramienta de la rertvindicacién 19, que también comprende el medio para asegurar la
herramienta en una posicién que contacta la pieza de trabajo
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3 [] Secarece dela unidad de invencién (Ver Casilla No 11])
4 Con respecto al titulo
X El texto es aprobado como se presenté por el solicrtante
[] Eltexio ha sido establecido por esta Autondad que dice lo siguiente

5 Con respecto al resumen
[] El texto es aprobado como fue presentado por el solicitante
[X] Eltexto ha sido establecido de acuerdo con la Regla 38 2(b) por esta Autondad como
aparece en la Casilla No IV El solicitante podra dentro de un mes desde la fecha de
envio por correo de este reporte de bisqueda intemacional presentar comentanos a esta
Autondad

6 Con respecto a las llustraciones
a lafigura de las llustraciones que se van a publicar ¢on el resumen es la Figura No 1
(X Como lo sugiere el solicitante
[[] Seleccionada por esta Autondad porque el solicitante no sugind una figura
(] Una seleccionada por esta Autonidad porque esta figura caracteriza mejor la invencion

b [] ninguna de las figuras se va a publicar con el resumen




Caslila IV TEXTO DEL RESUMEN

Las caracteristicas técnicas mencionadas en el resumen no incluyen un ciclo de referencia
(PCT Regla 8 1(d))

NUEVO RESUMEN

Una herramienta (10) para agamme aseguramiento o sostén de un objeto (17 19) en donde la
herramienta tiene una parte de manija (16) una parie de eslabén (24 25 26 27 30 31 32 33)yuna
parte de frabajo (20 22) y en donde la parte de trabajo mcluye dos piezas de trabajo que contienen
superficies (21 23) al menos una de las superficies configurada para que se conforme en general con
al menos una parte de |a ofra superficie de una pieza de frabajo que se va a agamar asegurar o
sostener En algunas incorporaciones al menos una de las superficies de contacto de la pieza de
trabajo est4 adaptada para dar un tratamiento a una pieza de trabajo que se estd agarrando
asegurando o sosteniendo

A CLASIFICACION DEL OBJETO

IPC(7) B21D 39/00
USCL 72/416 454 451 269/270 29/283 219/161
De acuerdo con la Clasificacidn Intemacional de Patentes (IPC) o con la clasificacin nacional e IPC

B _CAMPQOS CONSULTADOS

Documentacion minima consuttada (sistema de clasificacion seguido por simbolos de clasificacion)
US 72/416 454 451,409 19 269/228 268 270 29/283 237 219/633 643 676 161 591 81/352
294/86 22 1191

Documentacidn consultada diferente de la documentacion minima en la medida en que esos
documentos se incluyen en los campos consultado

Base electrénica de datos consuitada durante la bisqueda intemacional (nombre de la base de datos
y cuando fuere el caso términos de blsqueda utilizados)

C DOCUMENTOS CONSIDERADOS IMPORTANTES

Categoria® | Citacion de documento con indicacidn cuando sea el caso de | Comespondiente a
los pasajes correspondientes revindicacibn No
X US 2 241 021 A (RIEBE) 06 Mayo 1941 (06 05 1941) ver 14 710 14 15 18
- Figura 7 19 21
Y ——
11
X US 1 817 988 A (KLAMT) 11 Agosto 1931 (11 08 1931) ver 15 14 15 1719 21
- Figura 1 —_—
Y 11
X US 5971 378 A (SWEENEY) 26 Octubre 1999 (26 10 1999) 15 1315 17 21
- ver Figuras 1-3 —_—
Y 11
X US 4 900 078 A (BLOCK) 13 Febrero 1990 (13 02 1990) Ver 14 6-10 1219
Figuras 2y 3
X US 455 414 A (SEARLE) 07 e Julio de 1891 (07 07 1891) ver 1446
Figura 2
A US 458 176 A (LEMP) 25 Agosto 1891 (25 08 1891) ver 6&12
Figura 1




7%

ver Figura 1

ver Figura 1

ver Figura 8

US 3 170 322 A (CANAVAUGH) 23 Febrero 1965 (25 02 1963)

US 4 650 236 A (HANEY et al) 17 Marzo 1987 (17 03 1987)

US 5 107 085 A (DERBYSHIRE) 21 Abnl 1992 (21 04 1992)

713

121

121

[] Ver anexo familia de patentes

] Otros documentos se relacionan en la continuacin de la Casilla C

Chtegorlas especiales de documentos citados

Ulumo documento publicado después de la fechs de
presentacién inlernacional o fecha de prioridad y que
no estd en conflicto con la solicitud pero que sc cita
pare catender ¢l principio o la teoria principal de la
invencién

“Ar

‘L-

“p

Documento que define ¢l estado general del arte que
sc considera de particular importancia

Solicitud anterior o patente publicada en o despuds
de la fecha de regisiro internacional

PDocumento que puede suscitar duda sobre las
reivindiceciones de pnondad o que se cita para
cstubleter In fecha de publicacidn de otra cita u otra
ruzdn cspecial (segin se especifique)

Documento que se refierc a una revelacion oral uso o
exhibicidn u otro medio

Documento publicado antes de la fecha de Regisiro
internacional pero después de la fecha en que se
reivindicé la pnondad

-x‘

&

Documento de particular importancia, 1a invencidn
rewvindicada no se puede considerar nueva o no
puede considerarse que implique un paso de la
inventiva cuando ¢l documento sc toma solo

Documento de particular importancia, la invencién
rexvindicada no se puede considerar que implique
un paso de mventiva cuando ¢l documento se
combing con uno 0 mis de otros documentos,
sicndo tal combinacidn evidente para una persona
experta en el arte.

Nimero de documento de la misma familia de
patentes

Fecha de Is werminacidn real de la bisqueda internacional

Octubre 5 de 2005 (05 10.2005)

Fecha de envio por corrco del reporie de bisqueda
internacional

Noviembre 8 de 2005

Nombre y direccidn postal del ISA /US

Mail Stop PCT Aun ISA/US
Commisioner for Patents

P O Box 1450

Alexandria, Virginia 22313 1450

Fax. No (571) 273 3201

Funcionario Autonzado
Daniel C. Crane (Firmado)

Teléfono No. 571 272-4516
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(12) INTERNATIONAL AFPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) Worid Intellectual Property
Organbation
Intemational Bureau

(43) International Publication Date
17 March 2005 (17.03.2005)

PCT

IR EEERRENN

(10) International Pubhcation Number
WO 2005/023494 A3

(51) Inirrnational Paient Classificatinn?

(21) Intermational Application Number:
PCT/US2004/027558

(22) Intermational Flling Date. 25 Angust 2004 (25.08.2004)

B21D 39/00

(25) Flling Language: English
(26) Publication Language: English
(30) Priority Duis.

60/4498,612 28 August 2003 (28.082003) US

(T1) Applicent (for all derignated Stater except US) TIM
BERLINE TOOL & CASTING, INC. [US/US] PO
Box 1328. Whitefish, MT 59937 (US).

({72) Invemtor and

{75) Inventor/Applicant (for US only) GREEN, Kenneth,
H. [US/US] 2305 Houston Circle, Whitefish MT 59937
(US).

(74) Agents: BRUHN David, E. ct sl Domay & Whitney

LLP Intellectual Property Department, Suite 1500, 50
South Sixth Street, Minneapolis MN 55402-1498 (US).

(81) Designated Stales (unicss otherwise indicated, for every
kind of national protection avallable) AR, AG AL, AM,
AT AU AZ BA.BB BG BR,BW BY BZ,CA CH CN
CO. CR, CU CZ,DE, DK, DM, DZ, EC, ER, BG ES, Fi,
GB GD OE,GH GM HR,HU ID IL,IN IS JP KE,
KG KP KR, KZ 1C LK, LR, 1S 1T LU LV MA, MD
MG MK MN MW MX, MZ, NA N1 NO,NZ,OM PG
PH, PL, PT RO RU SC, 5D SE, SO SK,SL,.SY TJ T™,

TN TR TT TZ,UA, UG US, UZ, VC VN YU ZA,ZM,
w

(84) Designated Btutes (unless otherwise indicatad, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW GH,
GM, KE, LS, MW MZ, NA, SD 5L, SZ, TZ UG 2M,
ZW). Bomsian (AM, AZ, BY KG KZ MD RU TJ T™),
Buropean (AT BE, BG CH, CY CZ, DE, DK, EE, BS FI,

[Continued on next page)

(54) Tith: CLAMP AND REPAIR TOOL

(57) Abetract. A tool (10) for gripping, clamping ar holding an object
(17 19), wharean the ool hes a handle portion (16), a Hinkage partion
(24, 25 26, 27 30, 31 32, 33) and & warking portion (20 22), and
wherein the warking portion includes two workpiece contacting sor-
faces (21 23), at lesst one of the surfaces shaped to genexally conform
to at least a partion of the outer surface of a workplecs to be clamped,
° gnpped or held In some embodiments, st least one of the warkpiace
contacting stafacss 13 adapied 1o provids a treatment 10 & workpriece
./ being clamped. gripped or beld.

I
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GW ML, MR, NE, SN TD TG)
Published. For wo-letter codes and other abbreviations. refar to the ‘Guid-
—  with International search report ance Noles an Codas and Abbreviatlons appearing at the begin-

— bejore the expiration of the time limit for amending the ning of aach regular issue of the PCT Gayette.
claims and to be republished in the evemt of recaipt of
amendments
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(12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE
COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES (PCT)

(19) Orgamzacié6n Mundial de la Propiedad Intelectual

Oficina Internacional

(43) Fecha de la Publicacién Internacional

Marzo 17 de 2005 (17 03 2005)

(10) Numero de Publicacion Internacional WO 2005/023494 A3

(51) Clasificacién Internacional de Patentes’  B21D 39/00

(21) Ndmero de la solicitud internacional PCT/US2004/027558

(22) Fecha de depésito internacional 25 de Agosto de 2004 (25 08 2004)
(25) 1dioma del depésito Inglés

(26) Idioma de la publicacién Inglés

(30) Datos referentes a la prioridad

60/498 612 28 de Agosto de 2003 (28 08 2003) US
(71) Depositante (para todos los estados designados salvo los Estados Unidos) TIM-
BERLINE TOOL & CASTING, INC [US/US] P O Box 1328 Whitefish, MT 59937 (US)
(72) Inventor; e
(75) Inventores / Depositante (solamente para los Estados Unidos) GREEN, Kenneth, H
(US/US) 2305 Houston Circle Whatefish, MT 59937 (US)
(74) Agentes BRUHN, David, E ctal Dorsey & Whitney LLP Departamento de Propiedad
Intelectual Suite 1500 50 South Sixth Street Minneapolis, MN 55402 1498 (US)

(81) Estados Designados (Salvo indicacidn enm contrario, para todo titulo de Proteccidn
Nacional dispomible) AE, AG, AL, AM AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA,
CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, KEG, ES, Fl, GB, GD, GE, GH,
GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV,
MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO,
RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN,
YU, ZA, ZM, ZW

(84) Estados designados (salvo indicacidn enm contrario para todo titulo de proteccidn
regional disponible) ARIPO, (BW, GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ,
UG, ZM, ZW, ), Eurasia (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), Europeas, (AT, BE,
BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, F], FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT,



RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE,
SN, TD, TG)
(54) Titulo HERRAMIENTA DE ABRAZADERA Y REPARACION

Ltk

(57) Resumen Una herramienta (10) para agarre, aseguramiento o sostén de un objeto (17
19), en donde la herramienta tiene una parte de manya (16), una parte de eslabén (24 25 26
27, 30, 31, 32, 33) y una parte de trabajo (20, 22) y en donde la parte de trabajo incluye dos
piezas de trabajo que contienen superficies (21 23), al menos una de las superficies
configurada para que se conforme en general con al menos una parte de la otra superficie de
una pieza de trabajo que se va a agarrar, asegurar o sostener En algunas incorporaciones, al
menos una de las superficies de contacto de la pieza de trabajo estd adaptada para dar un
tratamiento a una pieza de trabajo que se esta agarrando asegurando o sosteniendo
(88) Fecha de publicacién del informe de biisqueda internacional
29 de Diciembre de 2005
Publicado
En relacion con investigacion internacional
- Antes de la expiracion del periodo previsio para la modificacion de las

revindicaciones serd publicado si se reciben las modificaciones
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PATENT COOPERATION TREATY PCTIUS2004027558 & &

From the INTERNATIONAL BUREAU (¢o
KErEfo seem %0
DOC CT

To.
NOTIFICATION CONCERNING BRUHN, David, E.
TRANSMITTAL OF COPY OF INTERNATIONAL Damay & Whitney LLP
PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY m Fropevty Depastment
TREATY) Minneapalls, MN 55402-1408
(PCT Ruie 44bin. 1{c)) ETATS-UNIS D'AMERIQUE
Dats of mailing (dawhontivyesr) -

Applicant's or agenCs file reference

33501/pct IMPORTANT NOTICE
Imamstiona) spplication No. Intamatiooe] filing dare (dewiwonth/vear) Prioniry dats {doyiworth/vaar)
PCTAUS2004/027558 25 August 2004 (25.08.2004) 28 August 2003 (28.08.2003)
Appheam

TIMBERLINE TOOL & CASTING, INC. et al

————

The International Buresn transmits hasewith a copy of the inseroational preluninery mport on patagtability (Chapier I of the Patsnt Cooparation

The Imemational Burean of WIPO Autharizad officer
34, chamig dey Colombetieg
111 Geneva 20, Switzertand Dorothée Mithausen
Facaimils No.4+41 22 740 14 33 Facaiile No.+41 22 338 57 40

Form PCT/IB/326 (Jamary 2004)



PATENT COOPERATION TREATY

PCT

INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY
{Chapter I of the Patent Cooperation Treaty)

(PCT Rule 44bis)
Applicant s or sgext 1 fila mference FOR FURTHER ACTION See itum 4 below
33501/pct
International spplication No. Tntersational fling dae (dawinontivyear) Priocity date (dapmornsivieacr)
PCTAUB2004/027558 25 August 2004 (25.08.2004) 2B August 2003 (28,08 2003)

See relevant iInformation In Form PCT/ISBAR237

Intemnationa] Patent Clagsification (8th adition nnless oldar edition indicated)

Applicant
TIMBERLINE TOOL 8 CASTING, INC.

1 This Intemational preliminary report an paentabiBity (Chapter T) i issned by the Iniarmaticna] Buress on behbalf of the
Intzroational Searching Avthority ander Rulo 44 dis 1(s).
2 ‘This REPORT consists of a tntal of 5 shoets, Incinding this cover sheet.

In the attached sheats, any referance to the written opinion of the [nteeations] Searching Aathority should be read as a reference
0 the Intermationa] preliminary rpott on patentaibiiity (Chapter I) nstasd.

3 This repont contains indications relating to the following items:

X Boxa1 Basis of the repart

D Box No. I Prlarity

[] Boxto.m Non-eatablishment of opinion with regand to novelty Srventive sisp and Indosrial
spplicsbilhy

[[] Boxto v Lack of anity of tvention

D4 Bosro.v Reroned atanent aer Artce 357) it g i movely gt sop o sl

[] Bexdow Certain documents ciiod

[[] Boxme.vm Cortain defects in the toiemational spplication

[[] Boxro.vm Cartain observariom cn the ntermationat spplication

4  The Internations] Borean will communicate this repart to designated Offices in accondance with Rules 442ir.3(c) and 93bis 1 bat
not, except whese the applicant makes an express reqoest under Article 23(2), before the expiration of 30 months from the priority

dat (Rule 44bis 2).
Datn of ismance of this repost
28 February 2006 (28,02 2006)
The International Buresn of WIPO Authorized officer
34, chemin des Colombeties -
1211 Genev 20. Switzeriand Dorothée Milhausen

Facximils No. +41 22 740 14 35

Tolophono No. +41 22 738 57 40

Farm FCT/R/ATI (Januayry 2004)
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RE0D {1 NOV 2005
PATENT COOPERATION TREATY
From the !
m‘rmnmmm
Toe
DAVIDE. BRUHN PCT
DNTELL B TUAL PROPERTY EPARTMENT
SUIR SOUTH 8DCTH BTREET WRITTEN OPINION OF THE
M‘?&i MN 55402-1498 INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
(PCT Rule 433s.1)
Don of caling —UBNOV 25
{deyimenth/ymar)
Applicant’s or agent’s fils mitrence FOR FURTHER ACTION
Bos parmgraph 2 below
33501/PCT _ _
Tntemational applicetion No. International filing dets (daymonthiwar) | Pricety daio (dawmonthiyesy)
| FCT/UBOA/27S38 25 2004 28 Aungost 2003 (28.08.2003)
wwmmummmmm
7 : B21D 3900 and US CL 72/41 431 25/2383. 21161
TIMBERLINB TOOL & CASTING, INC,
1 Thia opinion contwine indiostions relating to the thilowing e
E BoxNa. I Hasls of the opinlon
D Bax No. II Pricrity
D BoxNo.Il  Non-eetsblishment of opinion with ragerd tn novelty, nventive step and indusirint spplicability
|:| BoxNo.IV  Ladk of unity of invention
E BuxNo.V  Roasmed sistnment under Rule 435dr 1(s)() with regard to novelty, irventive siop or tdsiris]
spplieshility olixtions and explations sepporting such statesrwat
D BaxNo. VI Cortain dosuments clied
D BaxNo. VI  Ceorixin defbats ka the intenstional application
D BaxNo. VI Ceriain observations on the intemnational applicstion
2 FORTHER ACTION
Ifldnnlﬂrlnnlk—l «xmeninstion fa mude, this opinion will be considered to be & writin opininn of the

Bramining Anthorlly ("IFEA") exept that this doss not spply vhere the spplioant choosss
Axtharity othar than this ane to be the JPBA and the chopen IFRA has notified the Intenstiopa] Boresn rnder Bule 66.150(5)

TPEA & wriitan roply together, whare approgrisie, with

For firiher options, sse Form PCT/BA/220,

3. For firrfhar details, e noles to Form PCT/IRA/220,

ummu-mmmhh.mmdhmhw

that written, opisions of this ntamstinnal Seerching Autharity will not be s considered.

Is Invited to wibmit to the
befixe the expirstion of 3 mentha from the dade of malling

of Form FCT/ISA/220 ar befixe the expimtion of 22 menfhe from tha priarity date, whichever axprires laiar

Nemme and roailing eddros of the I5A/ US
Miall Biop PCT Altx: IBA/US
Commmisslonar for Pulsmis
P.O. Dex 1450

Almmadda, Virgisis 22913.1450
Facmmils No. (371) 273-3201

Do of commpletion of thiz opiia
05 October 2005 (95.10.2005)

Thlophono No. 571-2724316

Form PCT/IRA/237 (cover sheef) (April 2005)




* 'WRITTEN OFINION OF THE
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/USO4/27550

Box No. 1 Basls of this opinicn

1 With regard to the lungnage, his opinion has been egteblished on the basie oft

X o mtemationsl spplication m the Isngasgn m which 1t wes fllad

[J  atrensiation of the intemations! spplication intn____, which is fhe lmgnags of s translation furnished fix the parposss of
imtermmational sserch (Rulos 12.3(s) and 23.1(b)).

2. With regand io eny ancleotide soul/or xmino seld sequencs disnlosed bn the internetionsl application and necesmr—y to fhe elehnad
Iovention, fis opinian has been established an the basis of

a typs of materisd
[ sequence tisting
] tables) ralatad to the sequencs listing

b.  Gwmal of meteris)
D n peper
D in eleotranie

e timeof fling/fmishung
[ oontained 1n the smiemational epplication as Mied.
] iied togother with the intemational appliastion in cledtranis firm.
[0 mxmshed mibwequentiy to this Aufhoelty for fhe prposes of search.

3 D In addition, in the cage thai mors fhan one verain ar copy of a sequance listmg and/or table(s) relsting thareto bes been flad
ar thenivhed, the required sistementy that the infxmetion m the subsequent ar additional copies fs identical to that in the
applicstion ey filed ar doas not go beyond the sppliesticn aa Slod, an sppropeiste, were flammshed.

4, Addidonal corempnts:

Form PCT/RA/237(Bax No. 1) (Apxil 2003)



- WRITTEN OPINION OF THE

INTERNATIONAL SRARCHING AUTHORITY

—

Inimrnationsl spplication No.
PCT/URONZ7358

Box No. V Reasoned sintemaent wnder Bale 43 kis.1(a)(f) with regaril to novalty, inventive step or lndwsirial
applicability; eitntions and explanstions supporting such statament

1 Statement
Novalty (N) Claims 1] YES
Clamms 110 sd 1221 NO
Jnventive atep (18) Claims YES
Clums 121 NO
Industrial applicahility (IA) Claims 1-21 YES
Clamms NONE NO
2 Citstions snd explanstions:
Pleass Ses Continnation Shasl

Farm PCI/BBA/237 (Box No, V) (Apdl 2009)
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- Internafional spplication Na,
WRITTEN OPINION OF THE PCTAUS04/27538
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

mllliﬂ
In cowe the space In any of the preceding boxes is not mificlent.

Y 1 Citations snd Explunstions:

Clazxzs 14, 7 10, 14 13, 18, 19 and 31 Iack novelty snd myenfive step under PCT Artioles 33(2) ss bamg suticipaind and tanght by
Riste 1,021

hﬂ?#hﬂiﬂﬂuﬂhmﬂnhkﬂlnﬂﬂ The jaws B snd 9 are movehls towsrds and sway fiom one snother
and remoein parlle]l dnving the mowsremt. The alamyp ssmenbly 33 is provided with fianges 35 and 36 that esinhlish m opening so that
the jxws § and 9 are movabls within the opeaing,

Claiom 15, 14, 15, 17 18, 19 and 21 lack novelty and mrventive step under PCT Artiles 33(2) s being satisipeted ad tenght by Klamt
J17,988).

qluﬂnﬁmnnﬂ-'ljmhmmlﬂhumhh;mmﬂmytunum The jaws are

provided wifh recoasss 14.

Clexme 1-5, 13-15, 17-21 Inck novelty end rventive siep tmder PCT Artioles 33(2) es baing sxtistpatad end tanght by Sweensy
5,971,378),

ghnﬂﬂnﬂmhlhﬂh.d‘hhdhﬁul first and seocnd jaw 12 movable relative to ane snofher while a portion of ‘e jaws
remning geoaraily pamllel. A portion of the jaw 31 ia meonted i the remeining part of the jaw 12 by & resilient padding 30 that allows
fx oowxsnt of the postion of the jaw with respect to the renxmining portion.

Claiirm 1-4, 6-10, 12 and 19 lack novelty sud ioveniive stepn under PCT Articles 33(Z) es baing enticipstad and tsngit by Blach

&hﬂﬂmﬂkﬂlmmﬂhﬁnbumdmmmwm The slecirionl wire is shown
s

Clezme 14 xod 16 lack novelty and imvemtive siep onder PCT Arficles 33(2) as being entinipaind end taught by Saarls (455,414).
Sinoe s wrench is used to roixte the threaded drive D), & bandls is ioherently mrovided. Oualy ons jew E is shown movable mlsitve to the
other jaw C,

Clatm 11 lacks Inventive stap ondar PCT Asticls 33(3) se bulng cbvions over Rishe (3,241,021) in view of eifher ope of Bwesney
(3,971,378} or Xlamt (1,817 983).

Riste bas boan treated sugra, ' Whils Risbe doss not show that the jews 8 and 9 are provided with owens in the fixm of & recoss to spply
u trenbment, it {s the exsmioer's position that such & provision would have bean cbvions to the skilled artfsn ot the time of the hrvention
beoan of the well known provisicns as shown by either cne of Swoensy or Klmrd wo aa to escurely grip the wirkpises.

Claima 1-21 meot the criteess set ont 1 PCT Artiole 33(4), and tims kave mcustrial applnahility becanss the subject matter clsized can

Form PCT/SA/237 (Supplamenial Bax) (Agil 2005)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
& DIVISION DE NUEVAS CREACIONES =5
Industrin y C relo TARJETA ARCHIVO TEMATICO
SUPERINTENDENCIA PATENTE DE INVENCION _ PCT ___ MODELC DE UTILIDAD DISENO INDUSTRIAL ___

(21} No. de soliciiud ({22) Fechs de solicitud 28-03-2006
(51) Clasificacién Intsmacional l

(71) Solicitante{s) TIMBERLINE TOOL & CASTING INC ‘i

(72) Inventor(es) KENNETH H CREEN

(74) Agente JESUS ABELARDO CARDENAS ALFARO

(30) Prioridad SI (31) Ne. Prioridad 60/498.612 (32) Fecha 128-08-2003 (33) Pala US
(65) Fecha inicio fase nacional (87) Publicacién internacaonal
{88) Datos relativos a la pressnimcién de la sofic. PCT Fecha 17-03-2003

Fecha de presentacidn de la soliciud 25-08-2004 No. publicacién WO 1005023494

No. de solicitud PCTAIS2004/027558

{54) Tiulo. HERRAMIENTA DE ABRAZADERA Y REPARACION

{57) Rasumen Una herramienta (10) para agarre, aseguramiento o sostén de un objeto (17 19), en donde la herramienta tiene una parte de manija (16), una
parte de cslabdn (24 25 26, 27 30 31 32 33) y una parte de trabajo (20 22) y en donde la parte de trabajo incluye dos piczas de trabajo que contienen
superficies (21 23) al menos una de las superficies configurada para que se conforme en general con al menos una parte de la otra superficie de una pieza de
trabajo que se va & agarrar ascgurar O sostener En algunas incorporaciones, al menas una de s superflcics de contacto de I picza de trabajo estd adaptada para dar un
un traiamiento a una pieza de trabgjo que se estd agamando, asegurando o sosteniendo.
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Radicacion  0GO30361 00000000 folioss % \
Fecha (00 DOM-03-2B 1549 q

Trmits 011 PCI-PATENT 278 FMOE WACT 410 PRESENTAC
Bepemienciay NP0 DIVISION B WEWIS CREACTONES

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCE1A

Delegatura de Propledad Industrial
Divisién de Nuevas Creaclones

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
C i USUARIO RADICADOR ’
PATENTE DE INVENCION q[) MODELOQ DE UTILIDAD ( ) () ()
ndlcacion de que se scllcita la concealdn de una patsnte () T4

Dutos de Identificacion del solicitants ¢ de la persona que se

presarnte la sollcitud (
Descripcion de la Invenclén (
<Dibujow de aer astos pertinentes. {
~Comprobante do Pago de las tasas eatablecidas. {

NG

COMPLETA ( ) INCOMPLETA ( ) ! ()

—
S

DISENO INDUSTRIAL  ( )

<ndicacidn de que se solicita el reglstro de Disefio Industrial () ()
«<Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que se

presents fa eollcitud, { ) ( )
Representacion grifica y fotogrifica del Dissfio industrial 0 musstra

de! Material que Incorpora ol disafio. { ) {)

-Comprobante de Pago de |as tasas sstablocidas

T
—
—

COMPLETA () INCOMPLETA { )

—
L

-—

S

ESQUEMA DE TRAZADO ( )

Indicacién de que se sollcita el rogistro de Disefio industrial () ()
Datos de identificacién del solicitants o de ia persona que se
presenta la sollciud

-Representacién grifica del Enquema Trazado.
-Comprobante de Pago de Ias tasas ostablecidas.

4

COMPLETA ( ) INCOMPLETA ( ) ) ()

iy

L]

—

Firma Responsabls:

Fecha ) )

-/




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogot&
2020

Doctor{a)
CARDENAS A JESUB ABELARDO

REFERENCIA Radicaciém Mo

Bolicitud internacional

6 30561
Us2004/027558

Fecha iniclo fase naciocmal 28/03/2006

Trimite
Evento
Actuaciém
Oficio Mo

11
378
430

UL

Como resultado del examen de forma reallizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisifm 486 de la Comisifn de la Comunidad Andina articulo 27 del Tratado de

Cocperacién en Materia de Patentes (PCT)

regla 51 bis del Reglamento y Circular

tmica de la Superintendencia de Industria y Comercio se le comunica que

1 La solicitud no contiene la copla del documemto que consta la cesién del

derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante

Dacislién 486

{Axt 26-k)

2 La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado con el lleno de los

requisitos axigidos

por

loa articulog 63 y subsiguientes del CSdigo de

Procedimiento Civil Adicionalmente deberi presentar el documento que acredita la
existencla y representacifn legal de la socledad solicitante cuando é&sta fuerxe

perscna juridica

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Declsiém 4866 se le

requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio complete los requisitos anteriormente enunciados

En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento

la solicitud se

considerard abandonada y perderd su prelacién

Hotifiquese

a) dal tulo

8 ELENA POLO CORDOBA

Jafe de la divisisn de Nuevas Creacicnes (E)

E anterior requerimiento

o2 6M0 206

fue notificado por

ente oficic conforme a lo dispuesto el numeral 5 2 literal
to del titulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001

fijaciém en lista da



