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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi coﬁdicién cie apoderada de la sociedad solicitante de la
patente de la referencia, de acuerdo con la sustitucion del poder a mi otorgada por el doctor
Emilio Ferrero, me refiero al Oficio No. 10177 notificado por fijacién en lista del 4 de septiembre
de 2009.

2. Mediante el Oficio No. 10177 se puso eh conocimiento del solicitante el informe del examen

de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud
de patente Atiendo a las observaciones de la manera suguuente

3. Evaluacién del estado de la técnica;
Su Despacho cita una serie de documentc)s que en su oplmon afectan la novedad y el nivel
inventivo de la solicitud de mi representada

Sin embargo, de conformidad con lo estéblecidd_en el articulo 34 de Ia Decisién 486, se
presenta un nuevo capitulo reivihdicatorio bomo sustituto de! anteriormente presentado, en el
cual se redacta un nueva relvmdlcac:on independiente 1 que mcluye las caracteristicas
mencionadas en las anteriores relvmdlcaclones 2y 4, enfatizando de esta forma las
caracteristicas novedosas e inventivas de la invencion con respecto a los documentos citados.
Ademas, ponemos de presentetios siguiente;s comentarios:

NIT. 860.041.367-3
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El documento D1 (US3968267) ensefia un material compuesto no tejido enredado
hidraulicamente que incluye una matriz de filamentos continuos y fibras sintéticas. También
puede incluir fibras de pulpa (reivindicacion 9). lLas fibras sintéticas recicladas comprenden
“elementos de hilo”. con una longitud entre imm y 15mm, preferiblemente entre 2 y 5mm
(reivindicaciones 1 a 4). De esta forma, el documento D1 claramente define fibras sintéticas que

son fibras sintéticas recicladas y de un material de tipo de fibra que tiene al menos un elemento

‘de hilo hecho de material sintético. De hecho, el uso de estas fibras sintéticas recicladas y el

material de tipo de fibra es una parte esencial de la invencion de D1. Se especifica aun mas en
la reivindicacion 1 que estas fibras recicladas o material de tipo de fibra tienen al menos un

‘elemento de hilo que incluyepor o menos una distorsion irregular generada por fa fractura

hidraulica del elemento de hilo.

Las reivindicaciones 2 a 4 del documento D1 hacen referencia al tamafio de los “elementos de
hilo”. Estos elementos de hilo pueden ser fragmentos salientes de un manojo de fibras, por
favor ver la figura 10. La técnica para producir estas fibras recicladas con elementos de hilo de

" un manojo de redes de fibras se describe en las paginas 9 a 12 en D1.

El documento D1 claramente diferencia las fibras recicladas con elementos de hilo de las fibras
sintéticas de hebra, por favor vea el ejemplo del segundo parrafo de la pagina 14 que indica
que “la figura 2... que muestra las fibras_de hebra de polipropileno convencionales que
aparecen en la estructura del tejido cardado y unido convencional. En contraste a los elementos
de_hilo de Ia figura 1, estas fibras aparecén relativamente libres de distorsiones irregulares. Las
fibras tienen superficies relativamente lisas, diametro parejos o uniformes, y parecen retorcidos,
doblados, y otras distorsiones irregulares que son evidentes en el elemento de hifo mostrado en

la figura 1°.

En la ultima linea de la pagina 20 a lé linea 9 de la pagina 21 se describe como estos
elementos de hilo distorsionados y retorcf‘do§ funcionan para unir los filamentos y las fibras de
pulpa: “... se cree que los chorros de columna de fluido de trabajo los cuales pegan
directamente en las fibras sintéticas recicladas de érea de superficie alta y torcidas y
distorsionadas relativamente que yacen sobre el tejido de filamento continuo trabajan para
enredar y enirelazar esas fibras unas con otras (y con otras fibras que pueden estar presentes
tales como, las fibras de pulpa) y con los filamentos continuos. Generalmente hablando, se
piensa que las varias irregularidades del elemento de hilo central y cualquier elemento de hilo

de ramificacion, fibrillas o similares, ayudan a las fibras sintéficas recicladas a enredarse y .

entrelazarse con los filamentos continuos y a formar una matriz enredada coherente. Cuando
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las fibras sintéticas recicladas son mezcladas con las fibras de pulpa, esta matriz se piensa que

ayuda a asegurar las fibras de pulpa”

Por lo tanto, D1 claramente dirige la impfortancia de los elementos de hilo con distorsiones,
torceduras y otras irregularidades, con. rqspécto a las fibras sintéticas, para que se puedah
enredar y entrelazarse con los ﬁlamentos qontinuos y las fibras de pulpa. |
\

Por-otro lado, fa presente mvenci’on usa fi bras smteflcas dihebra de una longitud especifica(3
a 7mm). Las “fibras de hebra” estan def‘ nidas en el dltimo parrafo de la pagina 11 de la
descripcion de la presente y se dice que su proceso de produccién es similar al de los
filamentos y que se cortan de un manojo de fibras para obtenerlas a una longitud especifica.
Por su definicién, son diferentes a los elementos de hilo de las fibras recicladas del documento
D1. - !

Con lo anteriof, a8 caracteristicas de'la” nueva | refvindicacion 1 Gémprenden fibras sintéticas de

hEbra con un'longitud-entre 3 y 7mm lo- cual d_lflere del'_ééntenldo de D1.

Es claro que para la invencion de D1, el u$o de las fibras recicladas con elementos de hilo que
incluyen distorsiones irregulares es una Caracteristica importante y por lo tanto no seria obvio
sustituir dichas fibras recicladas por las ﬁbras sintéticas de hebra que -se reivindican en la -
presente solicitud porque el documento D‘li no ensefia o sugiere nada sobre el uso de fibras de
hebra.

Otra caracteristica importante de la nueva keivindicacién 1 de la solicitud de mi representadé es
' que no se presenta unién ténmca entre Id)s filamentos colocados por hilado. Por lo tanto, los
filamentos colocados por hilado se presentan como una estructura de redes sin uniones, en
donde no existe una unién térmica entre los filamentos. Lo anterior permite una gran flexibilidad
en el movimiento de los filamentos antes de que Se unan completaménte por hidrocohesién, lo
- que permite que las fibras de hebra y ﬁlas de‘pu'lpa se mezclen completamente con los

. filamentos.
|

Un objetivo de la presente solicitud es prO\{eer un material no tejido, compuesto, bien integrado,
hidrocohesionadd que comprende una mezcla de filamentos continuos, fibras naturales y fibras
de hebra sintética, en donde dicho materlal no tejido tiene una doble cara reducida, es decir, los
dos lados- deben tener SImllares apanenc:as y propiedades. El material no tejido debe tener
ademas una sensibilidad textil mejorada.
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Los anteriores objetivos se resuelven con las caracteristicas descritas en el nuevo capitulo
relvindicatorio. Las pequefias fibras de hebra tienen la habilidad de ser mas movibles en la
direccién z de la red antes y durante la hid&ocohesién, lo cual permite que se integre mejor con
el otro tipo de fibras en la red. | ‘ '

Convencionalmente, se han utilizado f bras de hebra mas largas en los materiales
hidrocohesionados, por lo general en el rango de 12 a 18mm, en combinacién con filamentos
continuos. Lo anterior porque las fibras de hebra largas producen mas puntos de umén
enredados, 1o que incrementa la fuerza del matenal hidrocohesionado.

De acuerdo con la invencién, es posible utflizar fibras de hebra mas cortas, en el rango de 3 a
7mm, en combinacién con filamentos contmuos no tejidos. Los f' lamentos no tejidos son muy
flexibles y se pueden torcer y enredar con otro tlpo de fibras en la red. Las fibras de hebra
cortas penetran facilmente entre los ﬁlamentos no fejidos antes y durante el enredo. Los
filamentos no tejidos mejoran la mezcla dé las fibras de hebra y por lo tanto una fibra corta
tendr4 suficientes puntos de unién enredadés para mantenerlos seguros en la red.

Las fibras de hebra cortas permiten obtaner un material mejorado porque se tienen mas
terminaciéon de fibra por gramo de fbra y el movimiento en direccién z es mas facil
(perpendicular al plano de red). Mas termmacuones de fibra sobresaldran de la superficie de red
mejorando de esta forma la sensibilidad del i;ejido.

En D1, los filamentos continuos se suplen}‘ en la forma de la red, por favor vea el primer y
gsegundo pérrafo de la pagina 17 de D1, eani donde se dice que fos filamentos continuos estéan
provxstos en la forma de la red no tejida. Tamblen se puede ver en las paginas 18 y 19 de D1
como se describen diferentes formas de umon térmica para los ﬁlamentos continuos de la red.
Si la red de filamentos continuos se une térmicamente antes de combinarios en la red con las
fibras de material sintético y las fibras de pulpa, los filamentos continuos quedaran “bloqueados”
en su posicién y no se podran mover uno i;con respecto al otro para que las ofras fibras se
. puedan mez¢lar con los filamentos de la mi?}ma manera como se mezclarian en una unién no
térmica.

Por otro lado, en D1 se utilizan fibras irregulaﬁres regeneradas con distorsiones y enredos lo que
no permite una integracién sencilla con otro% tipo de fibras y filamentas porque estas intentan
acoplarse y aferran entre fibras. De acuerdb al contenido de la pagina 3, lineas 5 a 7, los
‘fragmentos de fibra reciclada se aferran a la ired de los filamentos continuos y se asume que se
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obtienen un material mas o menos doble q;lara ¢on una parte de fragmentos de fibra recnclada
localizado en una de las caras de la red. '

" D1 ensefia que una ventaja de usar fibras fecicladas*és que se puede utilizar una presion de.
enredo mayor, mejorando las propiedades con respecto a los que fio utilizan materiales
reciclados, por favar ve el Ultimo péfr,afo de la pagina 27 y priﬁler_pérra;fdde la pagina 28. Por lo
tanto, D1 mencioria que una alta presién dé enredo es una ventaja en dicho material.

Al utilizar una alta presién de enredo puede ser claramente una desventaja enla combmacmn-
“de filamentos no tejidos, como se requieré en la presente invencion, pues los filamentos no
- tejidos se mueven y desplazan facilmente y si la energfa de enredo es muy alta, se formaran
~ huecos e irregularidades en la red. Por lo t—én_to, la presente invencién menciona que la energia

necesaria para la hidrocohesion t_as relafivamente baja, ‘es decir, el material se enreda

facilmente, por favor ver el ejemplo-1 en la pagina 22. |

Con lo anterior, es claro que el documento D1 menciona como una ventaja el'uso de presiones
altas para el enredo junto con fibras recicladas, lo que-perrnite establecer que la presente
invencioén no se puede derivar de forma obvia de este documento. o

Por ofro lado, su Despacho cita también los documentos D2 y D3, los cuales soni similares en
su contenido, porque describen una red cor%npuesta_no tejida formada por enredado hidraulico
de al menos una capa de fibras termo soldadas y al menos una capa de material no tejido. El
‘material no tejido puede contener fibras de pulpa fibras de hebra y filamentos continuos. Las
fibras de hebra se pueden adherir como fibras sueltas. -Por favor vea la columna 9 lineas 13 a
17 de D3, No existe ninguna referencia del tqmaﬁo de las fibras de hebra.

De acuerdo con un técnico exper‘to en la matana el tamario tipico de una fibra de hebra para un
" material como el que se describe en D2 y D3 es porlo general mayor al que se reivindica en la

presente invencion (>3-7mm). Para lo antenbr, puede ver el contenido de la \col‘umna 9 lineas
. 17 a 21 en donde hacen referencia a US 3485706 para ejemplificar varios materiales y métodos
' para formar capas de fibra de hebra e hidmcdhesién al-mismo tiempo. En la mayoria de
ejemplos se establece una fo’ngitud‘de fibra de 1.5 a 1.8 pulgadas _(38-40mm). l.os documentos
D2 y D3 son.muy amplios en la des'cripciénfde varios materiales que se pueden utilizar. Una
persona versada en la materia podria suponer de estos documentos- el uso de fibras con un
tamafio mayor a 7mm.
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El documento D4 describe un materlal eléstxco no tejldo hecho de fibras de hebra y/o de fibras
de pulpa de madera hldrocohesmnados ¢on'una red elastica o maya de pohmetro elastico
termopléstico, por ejemplo una red elastica’ ‘termo soldada. La red termo soldada esta unida, ver
la columna 4, linea 84 a la columna 5, linea 2, en donde la unién de la red se explica
claramente. La unién de los filamentos. contmuos a la red, en forma de una red termo soldada,
se requiere para cumplir con las necesxdades de esta invencion, por favor vea el segundo

- parrafo de la columna 5. |

La longitud de las fibras de hebra que se utilizan" en D4 estén mas o menos entre 6.3 a 50mm,
ver columna 3, lineas 56-57, mientras que en los e;emplos de fibras de hebra son de 12mm y
19mm. - ‘ '
Con lo anterior, es claro qUe la nueva reivihdicadién 1 es novedosa con respecto a D4 porque
este requiere de filamentos continuos hllvanados para tener puntos de unidén no térmicos entre
ellos, lo-cual es opuesto a las ensefianzas de D4. Ademés, el tamafio de la fibra de 3-7mm es
claramente menor a los tamafios que se refi eren en D4, El material y el proceso que se
. _reivindican en la presente invencion son difé‘,rentes y no obvios frente al contenido de D4.

. N | L
. \ :
En el documento D5 se describen fi bfas coﬁ longitddes menores de 15mm en donde se utilizan
prefenblemente fibras de pulpa, pero no hace referencia a ningtin material hidrocohesionado.
Los diferentes tipos de fibra que se revelan en dicha an’:enondad se mezclan en una fuente de
gas y luego la estructura de red queda est@blecuda, la estructura se expone a unién térmica o
de ultrasonido para obtener fibras con refqrzado suaves. El propésito de utilizar este tipo de
fibras reforzadas facilita ¢l rompimiento término de la red de filamentos termo soldados y fibras.
El material y el proceso que se describe en D5 son diferentes del descrito en la presente
solicitud para ! material hidrocohesionado.
‘ \

-El documento D6 describe un método para :producir un material no tejido por hidrocohesion de
. una mezcla de fibras que contienén fi Iamentos contmuos fibras naturales y/o sintéticas en
: . hebra, en donde las fibras naturales y/o dp hebra son suplidas en forma de red. Las fibras
| - ‘sintéticas y/o naturales son prefenblemente Iargas alrededor de 12mm, mucho mejor entre 18-

- 30mm, por favor vea el contenido de la columna 3, IIneas 32- 35 linea 6. En los ejemplos de D5

las fibras de hebra sintéticas tlenen una !ongxtud de 19 mm.

' En los ejemplos que se presentan en la sohcltud en referenma se hizo'una comparac;on entre
los materiales no tejidos que usan fibras de hebra de longltudes 6, 12 y 18mm. Los resultados
" muestran que con las fibras de hebra més cortas se obtlene un material con doble cara
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~ reducida y: u a resistencia a la abrasion mejorada sin sacrificar las otras propiedades del

Q9

matenal

Por lo tanta, nSIderamos que la presente invencién es nueva y no se deriva de forma obvia

mismos no. pt

;den ser considerados como -anterioridades validas capaces de afectar su
novedad y rive |

linventivo.
an atendido a cabalidad las observaciones hechas por su Despacho sobre la
id de patente, respetuosamente solicito se continiie con su tramitacion.

Puesto queaij
presente sofici

4. Anexos:: |

30 reivindicatorio, conformado por nueve (9) reivindicaciones.

o Formularig:para modificaciones.

e Copia aui_'”" a de Ia sustitucion de poder efectuada a mi favor por el Doctor Emilio
FERRERO. |

afiora Jefe,

Lo, Aoreaciciiles

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
T.P.A. No. 23.555

COLO-1 1256-841‘-" %
EMA\LMAVD-1648% WPC11256
No. M-2009-16 1875t

'_mon no se encontraban reveladas en dichos documentos y por lo tanto los
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- 1 Espacio reservado para ei adhesivo de radicacién (x

Industria y Comercio T | \}‘J

SUPERINTENDENCIA ?

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES
‘ .

Teléfono: 5460870 | Fax:. 2494070

E-mail: lientes@cavelier.com

.\ N | IDENTIFICACION
- |Nombre:  Luz Clemencia de PAEZ, |
Direccién: Carrera 4% No. 72-35 b ce. B& o~ O
REPRESENTANTE | Teléfono: 3473611 Fax: 2179211 | cg [1 owo [
O APODERADG E-mail: c‘avelier@@vehgr,com { _‘ | : o
{ 1 ! : Nimero: 35.456.344 TP 23,555 |

Anexos |

Comprobante de pago de ‘&a tasa por§$1 1 1.00b, por concapto de modificaciones.

Documento que acredita la existencia y representaclén legal de Ias partes, cuando sean
personas jurldicas. | ‘

Copia auténtica de la Sustttucnén de poder reallzada por el Doctor EMILIO FERRERO a la
Doctora LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

]
D Poderes, si fuere el caso | ‘
]
[x]
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WEB SITE: www.cavelier.com i} CARRERA 4 No. 72 + 35 TELEFONO: (57) (1) 347-3611
E-MAIL:  cavelier@caveliergoi BOGOTA 8, COLOMBIA :

Sefiores
SUPERIN

¢

E. 8. D.

A | | i
Poderdante |, : SCA HYGIENE PRODUCTS AB

PRNCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

3

Poder conferfido el : 19/02/1999

|

‘ i

. ! |

i |
i

Yo, -k

ILIO FERRERO, obrahdo como apoderado principal del
poderdante |

rriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo @l

'poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, ided@?#icada con cédula lde cﬁudadania No. 35.456.344 vy
Tarjeta Pt@ﬁésional N°23.555, con todas las facultades que me
fueron conﬁ@xidas. |

Hago'la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del

Cédigo de Bm@tedimiento Civil.

fora Jefe,

EMILIO FERRERO
T.P.A. N° 31.929

C.C. N° 438.019 de Usaquén

3 ~ g Z A x.TAADEL'c'-Rc P YR e

T.P.A. N° 23.555
C.C. No. 35.4$6.344 de Usaquén

NIT. 860.041.367-3 |

TELEFAX: (57) (1} 217-9211 (87)(1) 310-4995
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REIVINDICACIONES

1. Un matj:' no tgjido,'compuesto, ‘bien integrado, hidrocohesionado (8), que

comprenda a mezcla de filamentos aleatorizados colocados por hilado (3), fibras

naturales cpk:(l‘adas en humedo (B), y fibras de hebra sintética colocadas en hiimedo (6),
S ; )
Eporque' Ias fibras de hebra sintética tienen una longitud de 3 a 7 mm,

caracterizdd_

prefernblemana 4 a8 mm y porque no eXlSteﬂ puntos de unlon térmica enfre los

filamentos c:o' cados por h|lado (3).

edal no tejido hidrocohesionado de acuerdo a la reivindicacion 1,
caracteﬁzay_:@l\"“ porque los filamentos colocados por hilado son escogidos del grupo de
polipropilené,__;;bliésteres, y polilacturos.

efial no tejido hidrocohesionado de acuerdo a la reivindicacion 1,

caracterizaq@;_l@ porque la parte de red de filamentos colocados por hilado (3) def

compuesto t&aﬁe un peso basico de méaximo }40 g/m?, preferiblemente maximo 30 g/m?. |

5. Un mawfﬁl no tejido hidrocoheéioﬁado' de acuerdo a la reivindicacion 1

caracterlzaq_m porque las fibras de hebra sintética (8) son escogidas del grupo de

polietileno, pg opileno, pollésteres, poliamidas, polilacturos, rayén, y liocel.
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sintética tie

no tejido hidrocohesi@nado de acuerdo a la reivindicaciéon 1,

iza ‘ porque las fibras natqrales {5) consisten de fibras de pulpa,

preferiblemﬁhffft é fibras de pulpa de madera.

8. Un malm‘ml no tejido hidrocohesionado de acuerdo a Ila reivindicacion 1,

caracterizakiid 'j;porque una parte de las fibras naturales (5) son coloreadas, conformando

al menos 6%4#@ peso total del no tejido, préfériblemente al menos el 5%.

Jpara producir un material no tejido (8) que comprende

 de filamentos colocados par hilado: (3) sobre una tela en formacion (1); y

Formar unaire

aplicar una ak‘\ persnon de fibra formada e‘n ‘himedo 4 que contiene fibras de hebra
sintéticas (5) ﬁbras naturales (6) en la parte superior de dichos fi lamentos colocados por
hilado, forma;_‘;_:"o asi una red fibrosa que contiene dichos filamentos colocados por hilado,
fibras de heb  sintética y fibras naturales, y subseduentemente hidrocohesionando la red
fibrosa para;g;;_;_;_‘: ar un material no tejido (8), caraq:terlzado porque las fibras de hebra
‘ una longitud de 3.a 7 mm, preferlblemente 4aBmmy porque mnguna

" 0 de unién térmico se aplica a los filamentos colocados por hilado.

LMA\LMAVD-16188WPC11256

ANX

—
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacién No. 06-39638
Clasificacién Internacional (IPC): D04 H1/46
Concepto Técnico No. 550

Patente de Invencion [X] Patente de Modelo de Utilidad [ |

Via Nacional |_—__|

Via PCT (fase nacional) Cap. | ] Cap. Il [X]
No. Sol. Internacional PCT/SE2004/001519

Fecha de Presentacion Internacional 21 de octubre de 2004

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcidn: Folios: 44a70 tal como se radicé
inicialmente

1.2. Reivindicaciones:  Folios 71a73 tal como se radico

inicialmente
Folios 117 a 118 tal como se modificé el 30 de
noviembre de 2009
1.3. Dibujos: Folios 74a75 tal como se radicd
inicialmente
1.4. Prioridad: Fecha 31 de octubre de 2003
Pais Suecia
Nimero 0302874-3

1.5. Argumentos del solicitante Folios: 108 a 114

2. Modificaciones (articulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT)

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no
amplian el objeto inicial de la solicitud.

3. Analisis de la Prioridad

Se aceptan las prioridades relacionadas, toda vez que corresponden a la misma
materia de la solicitud en estudio

4. Objeto de la invencion

¢ Titulo de la solicitud (folio 1) Un Material No Tejido Hidrocohesionado
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» Las reivindicaciones 1 a 12 de la solicitud en estudio se refieren a:

o . Un material no tejido, compuesto, bien integrado, hidrocohesionado
(8), que comprende una mezcla de filamentos aleaforizados
. colocados por hilado(3), fibras naturales colocadas en himedo (5), y
fibras de hebra sintética colocadas en himedo (6), caracterizado
porque las fibras de hebra sintética tienen una longitud de 3 a 7 mm,
preferiblemente 4 a 6 mm y porque no existen puntos de union
térmica entre los filamentos colocados por hilado.

o Un método para producir un material no tejido que comprende
formar una red de filamentos colocados por hilado (3) sobre una
tela en formacién (1) y aplicar una dispersién de fibra formada en
himedo (4) que contiene fibras de hebra sintéticas (5) y fibras
‘naturales (6) en la parte superior de dichos filamentos colocados por
_hilado, formando asi una red fibrosa que contiene dichos filamentos
colocados por hilado, fibras de hebra sintética y fibras naturales, y
subsecuentemente hidrocohesionando la red fibrosa para formar
un material no tejido caracterizado porque las fibras de hebra
sintética tienen una longitud de 3 a 7 mm, preferiblemente 4 a 6 mm
y porque ninguna etapa de proceso de union térmica se aplica a los
filamentos colocados por hilado

» El anterior producto y el procedimiento de fabricacién buscan proporcionar un
material no tejida de propiedades mejoradas

e La Clasificacion Internacional de: Patentes (IPC) para esta solicitud es
DO04H1/46

5. De la solicitud de Patente

5.1.  Descripcion (articulo 28 D. 486)
La presente solicitud cumple con el requisito de claridad o divulgacién
completa en la descripcion. Por lo anterior, la descripcion si cumple con el lo

establecido con el art. 28 de la Decision 486.

5.2.  Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

Realizadas las modificaciones al capitulo reivindicatorio, este define, es claro y
conciso y ademas esta lo suficientemente sustentado por la descripcion. Por lo
anterior, las reivindicaciones si cumplen con el art. 30 de la Decisién 486.

6. Unidad de invencién

El capitulo reivindicatorio estudiado se refiere a una invencién o a un grupo de
invenciones relacionadas pero que conforman un Unico concepto inventivo. Por lo
anterior, la presente solicitud cumple con el requisito de unidad de invencion de
acuerdo al art. 25 de la Decision 486.

7. Es una invencion

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede considerarse
como invencién por no encontrarse dentro de lo estipulado en el art. 15 de la
Decision 486.

8. Excepcion a la patentabilidad

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud no se encuentra
dentro del alcance de las excepciones sefialadas en la legislacién, por lo que el
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objeto de la solicitud puede ser patentable de acuerdo alo estzpulado en el art. 20
de la Decision 486. 3 !

9. Reivindicaciones relativas aun uso oa un segundo uso

El objeto de la solicitud corre$ponde a un producto ylo un procedimiento. Por lo
anterior, la materia contenida en las relmndlcacnones son invenciones.

| 10e Determinaclon del Estado de la Técmca

e La fecha que se ha temdo en cuenta para determinar el estado de la técnica
es 31 de octubre de 2003 | |
\

11. Anélisis, de patentabllidad (artlculo 14 DASB)

s Las relvmdlcac:ones estudlada$ conesponden de la nimero 1 a la 9
contenida en los folios 117 a 118 |

¢ No se encontré dentro del estado de la técnica, documento . alguno que

evidenciara la exrstencﬁa de la invenc:bn Realizadas las modificaciones

por parte del solic/tante, no se encuentra en los documentos hallados por

. esta oficina, el objeto de la solfcn‘ud de patente contenido en el nuevo
capitulo reivindicatorio | |

e Por consiguiente se concluye que la presente solicitud es novedosa de

acuerdo a lo estipulado en el art 16 de la Decision 486 de la Comisién de

la Comumdad Andina.

11.2. Ni Ii ntivo ﬁ - |
o Las reivmdrcac:onas estudladas conwponden de la numero 1 a la 9
contenida en los folios 1 ‘l 7a118
_ e No se encontré dentro del estado de la técmca de acuerdo al numeral 10,
8 documento alguno que afecte el mvel inventivo. Realizadas las
‘ modificaciones por parte del solicitante, no se encuentra en los documentos
il hallados por esta oficina, que el objeto de la solicitud de patente contenido
en el nuevo capitulo reivindicatorio se pueda derivar del arte conocido.
» Por consiguiente se concluye que la presente solicitud tiene nivel inventivo
' de acuerdo a lo estipulado en el art. 1 8 de la Decisién 486 de la Comisién
de la Comunidad Andma. |

11.3. g!icgcién industrial (artfculo1 9D 486)

o Las reivindicaciones estud:adas conesponden de la nimero 1 a la 9
contenida en los folios 117 a 118 : _
e La presente invencion si tiene Aplicacion Industrial ya que $u objeto puede
ser aplicado en la industria de los materiales no tejidos.
1 i |
12. Conclusién |

En consecuencia y por todo lo expuesto anterlormente, se recomienda Conceder
las reivindicaciones: 1 ala 9 contemda en los fohos 117 a 1 18

_ Bogota, D.C., 2 de febrero de 2010 }
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