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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en ml cordición de apoderada de la sociedad solicitante de La 
patente dØ la referencia de acuerdo con I  sustituciôn del poder a ml otorgada por el doctor 

Emilio Ferrero, me refiero at Oficio No. 10177 notificado porfijación en lista del 4 de septiembre 

de 2009. 

2. Mediante el Oficlo No. 10177 se puso en conocimiento del solicitante el informe del examen 

do fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sQbrŁ la presente solicitud 

de patente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente: 

3 EvaIuaciónIeI  estado de Ia tØcnica: 

Su Despacho cita una eerie do documentos quo en su opinion afectan la novedad y el nivel 

inventivo de la solicitud de ml representada. 

� 

Sin embargo, do conformidad con to establecido en el articulo 34 do La Decision 486 se 

presenta un nuevo capItuto reivindicatorlo como sustituto del anteriormente presentado, on el 

cual se redacta un nueva reivindicaciOn independiente 1 que inctuye las caracterIsticas 

mencionadas en las anteriores reivindicciones 2 y 4, enfatizando de esta forma las 

caracteristicas nôvedosas e inventivas de Ia invenciOn con respecto a los documentos citados. 

AdemÆs, ponemos de presentelos siguientØs  comentarios: 

NIT. 860.041.3674 
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El documento DI (US3968287) ensea un material compuesto no tejido enredado 

hidrÆullcamente qua incluye una matriz de filamentos continuos y fibras sintØticas. TambiØn 

puede incluir fibras de pulpa (reivindicaciôn 9). Las fibras sintØticas recicladas comprenden 

"elementos de hilo". con una longitud entre .1mm y 15mm, preferiblemente entre 2 y 5mm 

(reivindicaciories I a 4). Do esta forma, el documento Dl claramente define fibras siritØticas quo 

son fibras sintØticas recicladas y de un material de tipo do fibra qua tiene at menos un elemento 

de hilo hecho de material sintØtico. Do hecho, ØI uso de estas fibras sintØticas recicladas y el 

material do tipo de fibra as una patio esencial de la invención de Dl. Se especifica aun mÆs an 

la reivindicaciOri I qua estas fibras recicladas o material do tipo de fibra tienen al menos un 

elemento de hilo quo incluyeor to menos una distorsiOn irregular generada par Ia fraçtura 

hidrÆuHca del elemento do hilo. 

Las reivindicaciones 2 a 4 del documento Dl hacen referencia al tamaæo de los "elementos de 

hilo". Estos elementos de hilo pueden ser fragmentos salientes de un manojo do fibras, par 

favor ver la figura 10. La tØcnica para producir oaths fibras recicladas con elementos do hilo do 

un manajo do redes de fibras se describe an las pØginas 9 a 12 en DI. 

.. 
El documento Dl claramente diferencia las fibres recicladas con elementos do hilo de las fibras 

sintØticas do hebra, por favor yea el ejemplo del Segundo pÆrrafo de Ia pØgina 14 quo indica 

qua "Ia figura 2... qua muestra las fibras do hebra. do polipropileno convencionales que 

aparecØn on ía estructure del tejido cardado y unido convencionaL En contraste a los elØmentos 

do No de la figura 1, estas fibras aparecen relativamonte libros do distorsiones irregulares. Las 

fibres tienen superficies relativamente ilsas, diÆmetro parejos o uniformes, y parecen rotorcidos, 

doblados, y otras distorsiones irregulares quo son evidentos on el elemento de No mostrado on 

Ia figura 1". - 

En la Ciltima Ilnea do la pØgina 20 a 
la 

Jiriea 9 de Ia .pagina 21 so describe cOmo estos 

elementos de hilo distorsionados y retorcidos funcionan pare unir los filamentos y las fibras de 

pulpa: "... se creo quo los chorros de columna do fluido do trabajo los cuales pegan 

dire ctamonte on las fibras s/ntØticas recicladas do area do superficie a/ta y torcidas y 

distorsionadas rolativamente quo yacen sobre e/ tojido do Memento continuo trabajan pare 

enredar y entre/azar osas fibres unas con otras (y con otras fibras quo pueden estar presentes 

tales come, las fibres do pu/pa) y con los filamentos continuos. Genera/monte hablando, so 

piensa quo las varias irregularidades dol elemento do hilo contral y cualquier elemento do No 

de rarnificacIOn, fibrilas o similaros, ayudan a las fibras sintØticas recicladas a enredarso y 

ontrelazarse con los filamentos continuos y. a formar una matriz oriredada coheronte. Cuando 
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las fibras sintØticas recicladas son mezc!adas con las fibras do pu/pa, esta matriz so piensa quo 
ayuda a asegurar las fibras do pu/pa" 

Por Jo tanto, Dl claramente 4irige la imp ortancia de los elementos de hilo con distorsiones, 
torcedUras y otras irregularidades, con respecto a las fibras sintØticas, para quo so puedan 
enredar y entrelazarse con los filamentos .continuos y las fibras do pulpa. 

Por otro lado, Ia presente invencon usa fibras sinteticas deiiebra de una longitud especifica (3 
a 7mm). Las "fibras de hebra" estØn definidas en el ültimo pÆrrafo de la pÆgina II do Ia 

descripción do la presente y se dice quo su proceso do producciOn es similar al de los 
filamentos y quo so cortan de un manojo do fibras para obtenerlas a una longitud especifica. 
Par su definiciOn, son diferentes a los elementos de hilo do las fibras recicladas del documento 

Dl. 

Con to aitenor, lascaractensticas do lanuevreivllTd1caciOn1 oomprnden ’fibras sintØticas de 
hbraibn un!longitud entre .3 y 7mm, to cual difiere del contenido do Di 

� S 

Es claro que pare la invención do Dl, el uo de las fibras recicladas con elementos de hilo quo 
incluyen distorsiones irregulares es una caracteristica importante y por Ia tanto no seria obvio 

sustituir dichas fibras recicladas por las fibres slritØticas de hebra qlie se reivindican en la 

presente solicitud porque el documento DI no enseæa o sugiere nada sobre el usa de fibras de 

hebra. 

Otra caracteristica importante do la nueva reivindioacion I do Ia solicitud do ml representada es 

que no so presenta uniOn tØrrnica eritre Is filamentos colocados par hilado. Por Ia tanto, los 

filamentos colocados par hilado se presentan como una estructura de rodes sin uniones, en 

donde no existe’una union tØrmica entre los filamentos. La anterior permite una gran flexibilidad 

en el movimiento de los filamentos antes do quo Se unan completamente par hidrocohesiOn, Jo 

quo pemiite quo las fibras de hebra y las do pulpa se mezclen complotamente con los 

filamentos. 

Un objetivo de Ia presente solicitud es proveer un material no tejido, compuesto, bien integrado, 

hidrocohesionado que comprende una mecla de filamentos continuos, fibras naturales y fibras 

do hebra sintØtica, en donde dicho material, no tejido tiene una doble cara reducida, es decir, los 

dos lados deben toner similares apariencias y propiedades. El material no tejido debe toner 

ademØs una sensibilidad textil mejorada. 
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Los anteriores objetivos se resuelven con las caracteristicas descritas en el nuevo capitulo 

reivindicatorio. Las pequenas fibras de hebra tienen la habifidad de ser mÆs movibles en la 

direcciOn z de la red antes y durante la hidrocohesiOn, Ia cual permite que as integre mejor con 

el otro tipo de fibras en (a red. 

Convencionalmente, se han utilizado fibras de hebra mÆs largas en los materiales 

hidrocohesionados, por lo general en el rango de 12 a 18mm, en combinación con filamentos 

continuos. La anterior porque las fibras de hebra largas producen mÆs puntos de union 

enredados, Ia qua incrernenta Ia�fuerza del material, hidrocohesionado. 

Dc acuerdo con la invenciOn, es posible utilizar fibras de-hebra mÆs cortas, en el rango dc 3 a 

7mm, en combinaciOn con filamentos continuos no tejidos. Los filamentos no tejidos son muy 

flexibles y se pueden torcer y enredar corp otro tipo de fibras en la red. Las fibras de hebra 

cortas penetran fÆciimente entre los filamentos no tejidos antes y durante el enredo. Los 

filamentos no tejidos mejoran Ia mazda de las fibras de hebra y por lo tanto una fibra corta 

tendrÆ suficientes puntos de union enrecfados para mantenerlos seguros en La red. 

� 

Las fibras de hebra cortas permiten obtener un material mejorado porque se tienen mªs 

terminación de fibra par gramo de fibra, y el movimiento en dirección z as mÆs fÆcil 

(perpendicular al piano de red). Ms terminaciones de fibra sobresaldrÆn de la superficie de red 

mejorando de esta forms la sensibilidad del tejido. 

En Dl, los filamentos continuos se suplen en la forms de la red, par favor yea el primer y 

Segundo parrafo de la pÆgina 17 do Dl, en donde se dice qua Los filamentos continuos estÆn 

provistos en la forma dela red no tejida. TambiØn se puØde ver an las pÆginas 18 y 19 de Dl 

como se describen diferentes forrnas de union tØrmica para Los filamentos continuos de la red. 

Si la red de filamentos continuos Se une tØrmicamente antes do combinarlos en Is red con las 

fibras de material sintØtico y las fibras de pulpa, los filamentos continuos quedaran "bloqueados" 

en su posiciOn y no se podrØn mover uno con respecto al otro para que las otras fibras so 

puedan mezclar con los filamentos de la mima manera como so mezclarian en una union no 

tØrniica 

Par otro lado, en Dl se utilizan fibras irregulares regeneradas con distorsiones y enredos lo qua 

no permite una integraciOn sencilia con otro tipo do fibras y filamentos porque estas intentan 

acoplarse y aferran entre fibras. Do acuerdo al. contenido de la pÆgina 3, lineas 5 a 7, los 

fragmentos de fibra reciclada se aferran a la red de los filamentos continuos y se asurne que so 
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obtienen un material mas o menos doble clara con una parte do fragmentos do fibra recic)ada 

localizedo en una de las caras de la red. H - 

Dl ensetia quo una ventaja do usar fibras recicladas es quo so puede utilizar una preston do 

enr.edor mayor, mejorarido las propiedades con reapecto a los quo no utilizan matenales 

reciclados, per favor ye el ultimo parrafo de (a pagina 27 y primer parrafo do (a pagina 28 Por lo 

tanto, Dl menciona quo una alta preston do enredo es una-ventaja-en dicho material 

Al utilizar una alta presion do enredo puede sor claramente una desventaja en [a combinacion 

do filamentos no tejidos, como so requiere en (a presente invencion, pues los filamentos no 

- tejidos so mueven y desplazan fÆdflmente y si la energia de enredo es muy alta, so formaran 

huecos e irregularidades en ]a red Por lo tanto, (a presente invencion menciona que (a energia 

recesaria para (a hidrocohesión es ralaivamente baja, es decir, el material so. enreda - 

fÆcilmente, por favor ver el ejemplo�1 en la pÆgina 22. 

Con lo anterior, es claro quo el documento DI menciona como una ventaja el uso do presiones 

altas para el enredo junto con fibras recieladas, lo que permite estØb.lecer que (a presente 

invenciOn no so puede derivar do forma obvia do este documento. 

Por otro (ado, su Despacho cita tamblØn los documentos D2y D3, los cuales son similares en 

su contenido, porque describen una red compuesta no tejida formada por enredado hidrÆutico� 

do al menos una capa do fibras termo soldadas y al menos una capa do material no tejido El 

material no tejido puede contener fibras do pulpa, fibras do hebra y filameritos continuos. Las 

fibras do hebra so pueden adherir como fibras sueltas. Por favor yea la columna 9 lineas 13 a  

17 do D3..No existe ninguna referencia del tamao do (as fibras do hebra 

Do acuerdo con un tØcnico experto en (a matria, el tamafo tipico do una fibra de hebra para un 

material como el quo so describe en D2 y D3 es por lo general mayor al quo se reivindica en (a 

presente invenciOn (>3-7mm) Para lo anterior, puede ver el contenido do (a columna 9 lineas 

17 a 21 en deride hacen referenda a US 3485706 para ejemplificarvàrios materiales y mØtodós 

para format capas de fibra do hebra e hidrocohesiOn a1 mismo tiempo.. En la mayorIa :de 

ejemplos se establece una longitudde fibra do I 5 al .6 pulgadas (38-40mm). Los documentos 

D2 y D3 son muy amplios en (a descripciOn do varios materiales quo so pueden utilizar. Una 

persona versada en (a materia podria suporer de estos documentos el usc de fibras con un 

tarnao mayor a 7mm. 
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El documento D4 describe un material elØtico no tejido hecho do fibras de hebra y/o de fibras 

do pulpa do Madera hidrocohesonados on una red elast!ca a maya de polimetro elastico 

termoplastico, por ejemplo una red elastica termo soldada La red termo soldada esta unida, ver 

la columns 4, linea 64 a la cotumna 5, linea 2, en donde la union do la red so explica 

claramente La union do los filamentos- continuos a la red, en forms do una red termo soldada, 

so requiere pars cumplir con las riecesidades do esta inyenciOn, por. favor yea el segundo 

pÆrrafo do la  columna 5. 

La longitud do las fibras de hebra quo se utdizari en D4 estÆn mae o menos entre 6.3 a 50mm, 

ver cblUmna 3, lineas 56-57, mientras que on los ejemplos de fibras do hebra son. do 12mm y 

19mm. S 

Con Ic anterior, es claro que Ia nueva reivindicaciOn I es novedosa con rOspecto a D4 porque 

este requiere do filamentos continuos hllvarados para tenor puntos do uniOn no tØrmicos entre 

ellos, locual es opuesto a las enseæanzas de D4. AdemØs, el tamaæode ía fibra de 3-7mm es 

claramente menor a los tamaæos que se refieren en D4. El material y el proceso que se 

reMndican en la presente invenciOn son diferentes y no obvios frente at contenido de 04. 

En el documento 1D5 se describen fibras con longitudes menores do 15mm en donde so utilizan 

preferiblemente fibras de pulpa, pero no hace refØrencia a ningün material hidrocohesionado. 

Los diferentes tipos de fibra quo se revetan en dicha anterioridad so mezclan en una fuente de 

gas y luego la estructura de red queda estblecida, La estructura so expone a uniOn tØrmica o 

do ultrasonido para obtener fibras con refàrzado suaves. El propósito do utilizar este tipo do 

fibras reforzadas facilitael rompimento tØrm’ino de Ia red do filamentos termo soldados y fibras. 

El material y el proceso quo so describe en D5 son diferentes del descrito en lapresente 

solicitud pars of material hidrocohesionado. . 

El documento 06 describe un mØtodo pars producir un material no tejido por hidrocohesión do 

una mezcla de fibras quo contienŁn filarnntos continuos, fibras riaturales ybo sintØticas en 

hebra, en donde las fibras naturales y/o dp hebra son suplidas en forms de red. Las fibras 

-sintftcasy/o naturales son preferiblemente largas, airededor do 12mm, mucho mejor entre 18-

30mm, par favor veael contenido de la columna 3, IIfleas.32-35, linea 6. En los ejemplos de 05 

las fibras de hebra sintØticas tienen una longitud do 19 mm 

En lqs ejemplos quo se presantan en La soliitud on referencia, so hizouna comparaciOn entre 

los materiales no tejidos que usanfibras de hebra do longitudes. 6, 12 y 18mm. Los resultados 

muestran quo con las fibras do hebra ms cortas so obtiene un material con doble cara 
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reducida y ii a resistencia a la, abrasion mejorada sin sacrificar las otras propiedades del 

material. - 

Per lo tanto .nsideramos qua Is presente invenclOn as nueva y no se deriva de forma obvia 

S. 

del docurnex D6, pues dicha anterioridad utiliza tbras de hebra con una longituci mayor a 

12mm, prefaemente de 18-30mm. 

Mi entonceses claro que todas y cada una de las caracteristicas tØcnicas esenciales cia Ia 

presents inv4cion no as encontraban reveladas en dichos documentos y per 10 tanto, los 

mismos no pieden ear considerados como anterioridades vÆlidas capaces de afectar su 

novedad y niv4l.inventivo. 

Puesto qua ban atendido a cabalidad las observaciones hechas per su DespaQho sobre la 

presente soR cia patente, respetuosamente solkito Se contine con su tramitaciOn. 

4. Anexos: 

� Nuevo p1i reivindicatorio, coriformado por nueve (9) reivindicaciones. 

� Formulario4ra modificaciones. 

� Copia aut&jtka de la sustituck5n de poder efectuada a ml favor por at Doctor Emilio 

FERRERO. 

$e1ora Jefe, 

S 

1: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ 

COLO-1 I 256-84-2 
(kI) LMA\LMA\ID-1 68 -..WPCI 1256 

" No. M-2009-161’.  �MA 

T.P.A. No. 23.555 
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EDIFICIO 515K) 
CARRERA 4 No. 72 35 
BOGOTA 6, COLOMBIA 

TELEFONO: (57) (1) 347-3611 
TELEFAX: (57) (1) 217-9211 (57)(1) 310-4995 

SUPERINTEN*CIA DE XNDtJSTRIA Y CONERCIO 

E. S. D. 

Poderdante..;. : SCA HYGXENEPROI?UCTS AB 

Pocler confer .:do el : 19/02/1999 

Yo, : ILIO FERRERO, obratido cmo apoderado principal del 

poderdante rriba mencionado, medZanto el prosente escrito 

sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE 

PAEZ, idert icada con cedula de ciudadania No 35.456.344 y 

Tarj eta Proesional N°23.555, con todas las facultades que me 

fueron cons i4as. 

FIago a anterior sustitución conforme al articulo 66 del 

Código do Er tedimiento Civil. 

Acepto: 

L/2/ 
7bELUzCLE  

T.P.A. 55 

C.C. No. 35.4 6.344 do tisaquØn 

EHILIO FERRERO 

T.P.A. 00 31.929 

C.C. NO 438.019 de tjsaquØn 
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REIVINPICACI9NES 

I Un mate -ial no tejido, compuesto, bien integrado, hidrocohesionado (8), que 

5. compreride a mezcla de filamentos aleatorizados càlocados par hilado (3), fibras 

naturales 00, 4adas en humedo (5), 
y 

fibras de hebra sintetica colocadas en humedo (6), 

caracterizad porque las fibras do hebra sintetipa tienen una longitud do 3 a 7 mm, 

preferiblemen 
e 

4 a Er mm 
y 

porque no existeri puntos do union tØrmica entre los 

filamentos Oo cados por hilado (3) 

10 

2. Un mat l no tejido, hidrocohesionado, de acuerdo a la reivindicaciOn 1, 

caracteriza . porque la mezcla as hecha de 10-50%, preferiblemente 15-35%, de 

filamentos co ados por hIlad2 (3), 20-85%, preferiblemente 40-75%, fibras naturales (5), 

y 

5-50%, pre riblemente 5-5-25%, de fibras do hebra sintetica (6), todos los porcentajes 

15 calculados rrte4iante el peso de material no tejido total 

3 Un matat 
at 

no tejido hidrocohesionado do acuerdo a la reivindicaciôn I, 

caractenzad porque los filamentos colocados par hilado son escogidos del grupo de 

IrriInr u IUrth irrc 
J..I 

c.IIpJJ "V"

20 

JlIt%.fl.S.eI 7 JI4’fl1Ai .fl.J 

� 

4 Un ma I no tejido hidrocohesionado de acuerdo a la reivindicacion 1, 

caracterizado iP orque la parte do red de filamentos colocados par hilado (3) del 

compuesto tiet 0 un peso basico de mÆximo 40 g/m2, preferiblemente maxima 30 g/m2 

25 5 Un ma I no tejido hidrocohesionado do acuerdo a la reivindicacion  

caracterizado porque las fibras de hebra sintØttca (6) son escogidas del grupo do 

pohetileno, po+ropileno, pohesteres, poliamidas, polilacturos, rayon, y liocel 



� 6. Un rtirial no tejido hidrocohesinado de acuerdo a La reivindicación 1, 

caracterIza porque una parte do Las fibras je, hebra sintØtica (6) son coloreadas, 

conformanclo of menos el 3% del peso total del no tejido, preferiblemente al menos el 5% 

5 7 Un m 
iol no tejido hidrocohesinado de acuerdo a La reivindicacion 1, 

caracterizad. porque Las fibras natqrales (5) consisten de fibras de pulpa, 

preferiblemen eq fibras de pulpa do madera 

8 Un m l no tejido hidrocohesionado Oe acuerdo a La reivindicacion 1, 

% 10 caracterizad porque una parte de Las fibas naturales (5) son coloreadas, conformando 

al menos 6% of peso total del no tejido, preferiblemente al menos el 5% 

9 Un met para producir un material no tejido (8) que comprende 

15 Formar una de filamentos colocados por hilado (3) sobre una tela en formación (1), y 

aplicar una diersion de fibra forrnada en humedo (4) quo contiene fibras de hebra 

sinteticas (5) yfibras naturales (6) en La parte superior de dichos filamentos colocados por 

hilado, forma no asi una rod fibrosa que contiene dichos filamentos colocados por hilado, 

fibras de hebr sintetica y fibras naturales, y subsecuentemente hidrocohesionando La red 

20 fibrosa para.fmar un material no tejido (8), caraçterizado porque las fibras do hebra 

sintetica tieiieuna longitud de 3,a 7 mm, preferiblemente 4 a 6 mm y porque ninguna 

etapa de pr o de union tØrmico se aplica ,a los filamentos colocados por hilado, 

25 LMA\LMA\1D481 3\WPC11256 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación  No. 06-39638 
Clasificación Internacional (IPC): 004 H 1146 
Concepto TØcnico No. 550 

Patente do lnvenciOn Patente do Modelo de Utilidad 

Via Nacional El 
Via PCT (fase nacional) EK Cap. I Fj Cap. II EK 

No. Sol. Internacional PCT/SE2004/001519 
Fecha de Presentación Intemacional 21 de octubre de 2004 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el artIculo 48 
do Is Decision 486 do Is ComisiOn do Is Comunidad Andina, so le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescriQciOn: Folios: 44 a 70 tal coma so radicO 
inicialmente 

1.2. Reivindicacignes: Folios 71 a 73 

Folios 117a118 

1.3. Dibulos: 

1.4, Prioridad: 

Folios 74 a 75 

Fecha 
Pals 
Nümero 

1.5. Argumentos del solicitante Folios: 108 a 114 

tal como se radicó 
inicialmente 
tal como se modificO el 30 de 
noviembre de 2009 

tal como so radicó 
inicialmente 

31 de octubre de 2003 
Suecia 
0302874-3 

2.. Modificaciones (artioulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT) 

So aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no 
amplian el objeto inicial de Is solicitud. 

3. AnÆlisis de la Prioridad 

Se aceptan las prioridades relacionadas, toda vez quo corresponden a Is misma 
materia de Is solicitud en estudio 

4.. Objeto de la invención 

Titulo de Is solicitud (folio 1) Un Material No Tejido Hidrocohesionado 

Expediente 06-039638 02 de febrero de 2010 
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� Las rivindicaciones 1 a 12 do la solicitud en estudio se refleren a: 
o Un material no tejido, compuesto, bien into grado, hidrocohesionado 

(8), que comprende una mew/a de filamentos aleatorizadQs 
colocados por hilado(3), fibres naturalos colocadas en hmedo (5), y 
fibras do hebra sintØtica colocadas on hÆmedo (’6), caracterizado 
porque las fibres do hebra sintØtica tienon una Iongitud do 3 a 7 mm, 
pro feriblemente 4 a 6 mm y porque no existen puntos do uniOn 
tØrmica ontre Ids filamentos colocados par hi/ado. 

o Un mØtodo pare producir un material no tefldo quo comprende 
formar una red do filamentos colocados par hi/ado (3) sobre una 
tela en formaciOn (1) y api/car una dispersion de fibra formada en 
hUmedo (4) que contiene fibras do hebra sintØticas 5) y fibras 
nature/es (6) en ía parte superior de dichos filamentos colocados por 
hilado, formando asi una red fibrosa quo contiene dichos filamentos 
colocados por hilado, fibras do hebra sintOtica y fibras naturales, y 
subsecuentomente hidrocohosionando ía red fIbrosa para formar 
un material no tejido caracterizado porque las fibras de hebra 
sintØtIca tienen una Ion gitud de 3 a 7 mm, pro foriblomente 4 a 6 mm 
y porque ninguna etapa de proceso do union tØ,m!ca so api/ca a Ids 
filamentos colocados por hilado 

El anterior producto y el procedimiento de fabricación buscan proporcionar un 
material no toflda de propiedades mejoraclas 
La Clasificaciôn Intemacional de Patentes (I PC) para esta solicitud es 
DO4HI/46 

5. De Ia solicitud de Patente 

5.1. Descripciôn (articulo 28 D. 486) 

La presente solicitud cumple con el requisito do claridad o divulgaciôn 
completa en la descripciOn. Par to anterior, la descripciOn sI cumple con el to 
establecido con el art. 28 do la Decision 486, 

5.2. Reivindicaciones (’artIculo 30 D 486) 

Reatizadas las modificaciones at capitulo reivindicatorio, este define, es clara y 
conciso y edemas estÆ lo suficienternente sustentado por Ia descripciOn. Par to 
anterior, las reivindicaciones SI cumplen con el art. 30 de la DecisiOn 486. 

6. Unidad de invención 

El capitulo reivindicatorio estudiado Se reflere a una InvenciOn o a un grupo do 
invenciones relacionadas pero quo conforman un Unico concepto inventivo. Por to 
anterior, la presente solicitud cumple con el requisito de unidad do invenciOn do 
acuerdo at art. 25 de la DecisiOn 486. 

7. Es una invenciOn 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede consklerarse 
corno invenciOn por no encontrarse dentro do lo estpuIado en el art. 15 de la 
DecisiOn 486. 

8. ExcepciOn a Ia patentabilidad 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto. do la solicitud no so encuentra 
dentro del alcance de las excepciones sefaIadas en la Iegislación, por to quo el 

Expediente 06-039638 02 de febrero de 2010 



objeto de la solicitud puedeser patentable do acuerdo a to estipulado en el art. 20 
de la Decision 486. 

9. Roivtndtcaclones relativas a un uo o a un segundo uso 

El objeto de la solicitud corresponde a un productó y/ó un procedimlento. Por 10 
anterior, Ia materia contenida en las reMndicaciones son Invenclones. 

10i Determnaciôn del Esthdo de la TØcnica 

La fecha qua so ha tenido en cueita par6 determnar el estado do la tecnica 
es 31 do octubre do 2003 

11. AnÆIisisde patentabilidad (articulo 14 D486) 

11.1. Ngvedd (arUculo 18 p486) 

..
 Las ,iivindicaciones etudiada* corresponden do Ia .nOmero I a Ia 9 

contenida en los fobs 117 a 118 
� No so encontró dentro  li do/ estado do Ia tØcnica, documento alguno quo 

evidenciara Ia existØncia do is Avenck3n. Reallzadas las modificaciones 
por parto del sobcitante, no se encuentra en los docurnentos hallados pot 
esta oficina, a/ objeto do. la solicitud do patente contenido en el nuevo 
cap Itulo reivindicatoflo 

� Par cöhsiguiente so concluye quo Ia bresente so/ic/tad es novedosa do 
acuerdo a Jo estipulado on a! alt, 16 de ’le DecIsion 486 do Ia Gomisión de 
Ia Comunidad Andina 

11.2. Mvel invenivo 

� Las reivindicaciones estudiadas correponden do ía nrnero I a Ia 9 
contenida en los folios 117 a 118 

� No so encontrO dentro del estado do Ia Monica, de acuerdo a! numeral 10, 

documento 

alguno quo afecte el five! inventivo. Realizadas las 

Ow modificaciones pot parte del soictante, no so. encuenfra en los docurnentos 
hallados par osta oficina, quo a! objeto. de Ia sofia/tad de patente contenido 
on ol nuevo capita/a reivipdicatodp so ptdeda deriver del arte conocido. 

� Por consiguiente so concluye quo Ia presente solicitud tiene nivel inventivo 
do acuerdo a Jo estipulaqo en 91 Oft. 18 do. Ia DecisiOn 486 do Is Comis!On 
de Ia Comunidad Andina 

11.3. AplicaciOn industrial (artfcu1619 D 486) 

� Las reivindicaeiones estud!adas corresponden de Ia. narnero I a Ia 9 
contenida en los folios 117. a 118 

� La presente invención SI tione AplicaciOn Industrial ye quesu objeto puede 
ser aplicado en Ia industria de los materiales no tejidos. 

12 Conclusion 

En consecuencla y por todo to expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: I a la9 conten!da oil los folios 117 a 118 

Bogota, D.C. 2 do febrero de 2010 

202003 
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