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FORMULARIO UNICO DE Sﬁl’l‘ém.l-r)ml.)ﬂEMPATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
Patente de Invencién. [ Patente de Modelo de Utilidad.
| Rcapitulo ). O Capitulo I\,
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
socledad constituids y existents baio las IDENTIFICACION
SOLICITANTE layes de: Suecia. c.C. m NIT 0
(r1)
Direccién: 405 03 Gdteborg C.E. O oo O
Suecia
Cual ____
Domicilio: G&teborg, NUmearo
Sueda. _—
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccién: Camera 4", No. 72-35 c.C. B NIT D
T : 736 11
REPRESENTANTE|Toe ™ 11 se oo ce. O oo O
O APODERADO | mor: clentes@camyp.com, Cual ___
Domicilo: Bogoté, Colombia. L Naimero 438,019 T.P31.928
@ 1. Robert PERNEBORN
Lindhultsgatan 20,
INVENTOR (ES) Hadadansas
72 L
i : 5 PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/SE2004/001543  Fecha: 25 de octubre de 2004
Publicacién Internacional No. WO 2005/051262 A1 Fecha: 8 de junio de 2005
TITULO (54)
@ METOD ORTALECER UN CUERPO FIBROSO P

ARTICULOS ABSORBENTES.

@ Clasificacién Internacional (51) AG4F 13/15

——

Prioridad {332  Pals dag_ﬂ‘ge_n__ _____(32) Fecha 1?31) Ndmero de Solicitudﬁ
si® Nol SE mwm] 0303197-8

) @ Comprobante de pago No.: (8- 34,628 Fecha: 10 de mayo de 2008
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Anexos:

Comprobante de pago de ia tasa de presantacién de la solicitud por $ 463.000.00.

Comprobanie de pago por reivindicacidn de prioridad.

j'illc:n‘:'urmntc.- que acredita la exisiencia y representacion legal cuando ef soficitants saa persona
ica

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesitn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copla de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcidn, relvindicaciones, dibujos)

I:uduc?én de Ia solicitud intemacional al castellano. {Resumen. descripcidn, relvindicacionss,
jos

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA,

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso,

De ser el caso, documeanto que acredite la icencia 0 autorizacién de uso de conacimientos

tradicionales de las comunidades indigenas.

Da ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser &) caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo fitular o su causants, relacionadas parcial o totaimente con ia invencién

de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

FIGURA CARACTERISTICA

@ Solloio Ia concesién do la palente,

—_——— o

NOMBRE:
FIRMA: _ 2 b o

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.828
;d’i ZCAmum-id-1474 — — —

i — _ _
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. (X Publicacién Interacional WO 2005/051262 A1
Descripcién:
Péginas 17 en el idioma original
Paginas 20 en espafiol
Reivindicaciones: Nimero (s) 17
Figuras: Nomero (s) 11

2. X Forma PCT/1SA/210. informe de Bisqueda Intemacional.

3. [X) Forma PCT/ISA/237. Opinién Escrita De La Administraci6n Encargada De La Bisqueda
Internacional.

4. (XExtracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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¢ . - For patents, utility models, industrial designs,
C e e " . MMjmmemﬂm
industriales; marcas' de fibrdca, - nombres
comerciales, ensefing, leémas comerciales.

REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND L LT e
POWER OF ATTORNEY T rasi

1 (we), the undersigned /Yo (aceotroe), absjo rmada (s)
SCA HYGIENE PROBUCTS AB

al/domiciilado () en$-105 03 Goteborg,
SWEDEN
el mmnhmmhlmnmuo FERRERO, 31929 In due compHance with tha terms raph lst. of article 543
Eguum PERDOMO, 1pr. &1 LUZ cmumcm'ﬁ PAEZ | ot the Com il Cods, do pereby Appeor RMILIO FERRERO,
Ipw. 23538 y GERMAN dosnicllados en 1d ipa. J1529; GONZALO FERL L0 PeRDOM #31; LUZ CLEMENCIA
rrera 44 NP 72.35, Bogat., Colom Mednlenm E PAEZ, tpe. 23555 and cum vzualt.np.m.
dllp!.m en ol 19 del Mdﬂlo 543 del Cddlp dn domiclled at El'l'lll Baﬁ‘l,
milpl{:mmmpﬂnelpdy los demés ¢omo principal and the as alterna inlhonnlcrcfllnlr
lemn, en sU orden, como mis {nuestroe) npnunh.nl- appointment, as ou npnnnh ves for all indusirial property
lu-unmdeprnpluhdkduhuan[lﬂm’ln aatters with o _recoive notifications uulhappolnt
reciblr rotficacionss 'y nombrar apodersdos” fudiclales o attorneys In and oul of Court. The first alternate shall np
exiraludiclales. Bl primer repraseatants su resinpiazasd al the principal in case of his absence uo! mporl o7 defl
r. oncuodenuundanla imento” emporal © im at. The same rule z’whnndu
vo de sguil, regia se apBeard ciando al allernals representaiive is Lo re W t one, or whap .ﬂ
s:gun:ln rupmnm.u auphm d: mmpl-nrnl primm third Is 1o the first or uund alternates In thelr tura/ or
r o't’ldh""ulonlnsundo.!nhru npnum both d“ lm. In nd.lmmuin.‘lh&dmr:g:
o ¢l primero, 0 nm o ve, oF or sacond alternates in
L P e A o S R W B VS RN
m:llnnh declaraciin auunl.ludn N‘uhrh Pblice on ropresantatives given befora a Netery
Crlnmbis, 6 nne Notaria u ciro Buncionsrie Piblice, oC‘Mu.l Public In Codoabin, uu-N wmherruhh
de%nﬁh.unlaﬂrm}nwydummdelnpd uraCohmbll.n Consul sbroad; and in case of Im lll
con ¢} cartificedo alguno de los nombrados hlml gﬂm certficate shall sufficn. if any of
definitivaments, el sigulente tuum'l au lugar. Cunndo cxsare la 'mm itely absent, the following aItlmlh l n)) Lake
ausencia © lmpdlmentu del rep menmg o de Whn tha absencs or impediment of the Eﬂ:\d
peimero o segundo suplentes, m U CRNg, pod cjnmr Ia upnunmln, or of the flrs! or second niternate in their turn
representacién. an su o uno u otros segin el case, csases, the represeniation can be taken again In thels dequence,
asunniindos por el solo de ejerceria aundo @0 e by the principal, tho first or second alternate depending on case,
momento el ejirclclo de I ropresentacidn por el primero, adihmnfﬂﬂlﬂmm'ﬂlr‘ﬂammo“h
sagumlic o tarcer suplants an su caso, reprusontation Ihp-.-g.gl. By M‘W‘Mﬂn In their
Ademie, (conferl puder a km Ingldu asriba wm ’}‘
amfero (conferimos) a a ;
. pombradcs, obiener In protscctbn da i (nuesmsd | In sddition, e’ 2 avgmayyin favor of the
prupled wntn n mplhmll desleal, » cuyv sbove-named alioge o lhey‘..lll.lr In thy ~
thedo lul.uho (.nmy patlundoa pars qus e protectlon of iny (s Bigfial biog llll-ﬂl the
{ooa) representen ante cualesquiers entidades o unfair compstition; IdWhiBhpudgs ! a he sald
elerman a nw mdic:ldn. llmmn anto las del orden to repres :(up) befor y,:ﬁ_lllﬁ;ﬂﬂllﬂ_! n,
adm.tr.i.-.m?rlm con ¥ judical, ast como with or withowr* JuBediction, ‘spechally " those administrative,
r tribeanies nlrbltmm-ntu.mhduhwmrmmllu administrative: cpuighkious and .53} well 15 before
Jileates asuntos: a) Obtencidn de pﬂmh- dc invencidn, Arbltration Court Aty ath: ha follawing: &) -
elos de utilided, y disefios industrizles: tro de Obtainmant ‘of. pateifn, Wilify: S uptrial d
marcas de fibrica, colectivas, defenalvas, de uw lemas the registration of tridemana,’ wctive, dufetulve and serv
comerchales, nombres comarclales, ensefins, varfedades marks, slogans, cotkmiertal names, trade emblems,
vegetales y denominacionss da origny su renuvaciéa, Inlpno varisties and denominati® origin; itz renswal, ﬂlllnllllll-
ambla e nombra o domiclllo, cancelacién voluntaria: y el dmmuor fomicily, voluntary cancallation; and the
wegiaino G‘:ifo‘:ndu de uso de n:q'donchu, b) Las sccioner de n.g:u f Liowsdos f unnntlo lhu:.a::“ﬁm b) A:thm:f
competes eccién del conswmidor, oposiclones u u 0| ltbn. protectin :
F.I mﬂn n!:\lnhunliva ¥ nulldad, ! ohlmtl::tpl: -dm:lnhlnun ur Court uxdl:gtm. nulllty,
modklll cnmhnl concesién de Ucencas, la tutels, ia infringe :mu. hcﬁm the action for lw
proteecién de secretos Indusiriales, y en genersl los mandamul,t pro af lud- secrets, and fn general the
civiles, pynades, administeativas o mnumhu-dmlnb!nﬂm civll, penal, dministrativa sults relating to lhow-llglﬁ
relacionados con estos derechos; acclones y ue actions and sufts institued by me (ua) ar
promovanos ¢ ¢¢ nos promleyan. Y para tmiuqbo that In all the sbove matters they “ly ilutl this Power of
ssurios anfla delarminados, puedan sustituir ul:e maadata, Attaruey, compromiss, conciliate, ml! the facts of the cuse,
tn.ulﬁlr. conciliar, admiir dos hechos del pmew, deslstir, desist, cancel, recelve, twsign, and mify acts done by
carcelar, reciMe, senunclar, y mtificar los actos de agenies representatives wﬂh-uu power of attorney.

TRADUECION Ne: 947 }¢
Givon and signed thin/Dado y irmado hoy MARIAELVI 'a V&S TELO

Toduchore & Intempiste Oficid
Gothenburg 19 February 1999 ghte ~ Evpaliod - ngha

infen
;EM,, — P
Bengt Forshult SCA Hygiene Products AB

Head of Patent Depa~tment
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1 LEGALIZATION + S %5 &
L!GAHZAGON ' . » . - . - ' - ._.1 'I'%:'“...:‘- N
E] Seftor Consul de Cnlomlrln ebe expedir un ceriificado The Colombla Consul gust lmuaw&r‘ i A
sular axiate Jegal Jegal exist f the
mllﬂll’ ”ﬁ"f' ﬁ:h nd‘ o*.hhm’. (;" que E Pow-ofq\nom:;':u !'!; lg:! lh’nlt ltlhr ll:nlll"ho I'L:
personas tln Illlmllldllpl.lldlﬂﬂ-o\ p-ny; m.trpun.h e p:'.nom_rn M.wm d
:-‘:::Lh h m: hﬁ;u nQy 3}”" oo lll-ﬂa;.:l Cnnlulum{l\o :\'”ldcm to prove the above facts {2)
and

TRADUCCION Na: IZZQﬂ??

MARIA ELVISA MAGYELLD
Treduclorn @ breroreie Ofrelod
inglés - Espofiol = inglds
las. No. 257Y min, lusticlo

pRET: 50N c

b
e-undersigned, RICKARD STRUM, Kotary Pn‘b.l:tc of Gothenburg,
udhn, do hareby cercity,

Bengt Forshult
has parsonally aigned this documeant ovcrleaf, and

according to a Power of Attorney, doted 1998-0B-l%, signed by

GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorlzed
aign jointly for snd on bohalf of

.h.. HYGYENE PRODUCTS AKTIEBOLAC - Org.No. 556007-2356

Ny i cording to & Swedish Certificata of Registration, dated
t"'lms-o'f'-zo. lengt Forshult is duly puthorized
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOE(DI.A
i-ga; una sodedad, el Sefior Cé

-,{9"‘*“\1"\!

— EL CONSULADO DE COLOMBIA EN

Lo

S Il

ESTOCOLMO,SUECIA
fecha.......... 1999.-07-.0.1..... No:.....; "}jzl)

Previa la confrontacidn correspondiente DA
FE de que la firma que aparcce en este docu-
mento cs smmar ala REGIS'T RADA aqui pos

DiaYelackz s

NPT A Il )
.‘-ﬁ"-ﬂ-‘:---.. ) h . . .'m
M "N L 38 “"l ':-l-.-u ::.
FGINCOms SHINCIDE G8M o § F-llﬁl .
S HE'I'I.O’ TR, MY I X

' ‘. ‘\f‘,‘d{n LU S :"
10 AY- 2005 1.

i.:._q \';‘.. . Y'f" 1_‘5.._1.- P 'i'

\',“--5, 01. Y E‘.
g “¥asto u :az‘lﬁli.z ﬂmu.\ .
2 M..-s' iy T T t&-

debe certificar que tuvo a la vista las
ue dferce im objeto social y que quien confiere el poder €s su repregentante.

U
los articulos 65 del C. de P.C. deelC ¢¢Co-..

PAGADO
Impu de Timbre
b dﬁlm.-s uss 3

lnglan

Re3. No. 28579 Nin. Iusiicla

Tradecraro ¢ Intacists Ofictnl
inglés - Fepolcl -

TRADUGEIOIN Nou:
MARIA ELVIVA "YALSTELD

®



- Eﬂnucc:ﬂﬂ OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Marteis, Traductora Oficlel aprokada por <] Minigterio ca
Juaticia por Resolucién 2679 d= 1955 ¥y reconcclda peor el

Minigkeris <£a Relh:imn Exkaricres.

i continuacidén se traducen loa sellos y legalizaociones ce wn
documento ascrito =n inglés y e=spaficl, por =21 cual SCA HYGIENE
FRODUCTS AR olorga podar s BMILTS FERRERO, GONZALO FERDOMO, LUZ

CLEMERCIA DE PABZ Y GERMAN CAVELIERI. Fado v firmado sl 13 se
€ebrerc de 19992 en Cothanburg. (Firme ilegible) Sengr Torshulk,

Jefae del Desartanente de Pakshbes,

tdtd i ﬁi-
FIEEIET e G Al R,
i-nlln ROKLRE) JMETA (W] B Cimnir
0K MOBGTE BASD COMSTARESLE LA

Yo, el akajo Lirmante RICKAAD ETRE!H bbf&'i‘!?u GRS A ._,H-H"!_ﬂb‘-‘ﬂ
A ‘-"-:s.‘:"'“ "

Cm:hen.hu:rg, Suecla, por el presente cartificeo, '?"i:“" 10 MAY m

P¥eoks iy ='“.'-'
.q."%” - e '\
gua Bsogt Forshult =~ palbLc DEMDAL 'uur- A
LI 0z A

B de acuerde con el peder de fecha 1938-D8-11,
GUNNAR ANDERSSCN y SVEN-ERIX WINLAF, quienes estL: debidamunts
ankorizados gpure firmar conjuntemente por y a nombre d= ACA
HYGIENE FRODUCTE AKTIEBOLAG - Oryg. Mo, BEBE&A007-2356, oegla

Certifiosdo de Regiscro Bueco de fecha 1378-07-30. Bemght Farshult estd

. dubidwrenks autoriznde para firoar dicnc Socumenkbo & Npaira da la compaflia.

Oobsenbux»g, 25 de fsbrmro de 1309,
Bx gficio: {Firma ilegible), RICEARD STROM (Selly natariai),
Exp. Mo.: T3234

Derechos: 82K 3150:-.
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&1 Ministaris de Relaciones Exkarieres en Estocolms por el
presente cevtlflea gue el Sr. Rickard Strim, Notaric Piblico de
Botstorg, ha expedldo vy flrmado la declaracidn anterior en su,
capacidad oficial.

Dereshas Estocolimn, 25 de marso

Kr. 120 PAGADOS de 1939

iFirma ilagible} Inger H3gbexg. (Sello en tintal Ministerio de
Relacionse Exterioras. .

{En eepaficll Cereifipacidn de 1a capacidad legal de Bengk

Forshult v des ls existencia legal d= BCR HYGIENE TRODUCTS

L] = n ‘:::':-.' ¥ ‘ﬂ"‘ﬂ‘l‘-

AEFTTIERCLAD axpedida =1 5 4e smarzes 1595 3 E?Et;nu l-l:;h_
F,.., mce s j".-.'a.'::-w"

Colombia s&rn Bstccclmo Dajo el Fo. £22. [F_.i:- 'ﬁ 'tH'“Hng;m

SM1TH =OEOA, Hncargada da lam Fun::.nn.ﬁﬂ'\ EI:I_‘:.I'I.H_'_ a-':‘.!-'..‘ a3 El“.lln
ii. h"ulll.ﬂ |I Fﬂu * r N ".:‘
. i 1_ sty imm.m
consuiar wen tinta. Pagedes impuesnte AR M . daraciiog

_' oG TR T

v consuiareg. -
(En easpafol) Cercificacién de 1la Plirma de Inger Higherg,
Miniostaris de Relacicnes Bxteviores, Suecia, expedida el 01 de
julio de 1939 por al Ceawulade da Colombia en Estocolmo hajp al
Kc. 001329, {Firwa) M. Smith. MARIA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funptiones Consulares, Sallo consuiar en tinta, Pagados
impuesto de tiwbre ¥ derechos consulares.

(Al anvereo) Legalisazidn de la firma que antecede sxpedida por

2
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, - ¢L MINTSTIRIO DE RELACTONES EXYERIORES hajc &l No. 119916 del 14

de febrero del aDap, f£irmado por el Jefe fa Legalizacloned.

Es treduceidn £iel y complsta de la cual se Jd2ja copia en esta

oficina para su confronkacidn.

COLD 11256-801-014-7
Id. 1aB

Feb. 15/D0
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(13 IRTERNATIONAL AFFLICATION PUHLISHED UNIER TIE STERT COOPERATIUN TREATY (PCT)

11% YWoold Eeteliceinul Properly
Corygain izadion ’
Inkemationu] BEnrcan

(d3) Imbern aticeg] Pobllcation Dale

.
i) TR T

(M) Tileroutioned Peblicaion X omher

9 June 2005 (89.05.5005) rCT WO 2005/051262 Al

{51) Ludwralivesd Fdenl Clnsllont]ons AGLK L3014

{21) lnlernallarmb Agpjlienfing Number:
FORSKINAW ] 545

1231 Intorantiooat Fikag Vate: 21 Ociober 2004 25,1030
{25 Fillay lan g Lingich
126) Fubliegiinn Lanpenge: Bralich

) Priarky Dnin: '
NS5 2K Mevarsher 23003 |28.11.300) S

¢ Applicanti SCA HYVIIENE FROMICTS AH [SESH;
S-405 03 Clbushang 451D,

(¥ Lovemlor: PEAMMRORN, Roberl; LiauBul.paan 29).
% 14 T4 GRbichorg (STL

(74 Ageniz ALTTIENS STOUKHINGG AT BOBo 5561,
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A f a fibrou Q art
TECHNICAL FIELD

The present invention rclates to a method and apparatus for strengthen a
boundary rcgion between a first portion and a second portion of a fibrous body
for absorbent articles, such as disposable diapers, panty diapers, sanitary
napkins, incontinence-guards and the like. The invention also relates to &
fibrous body strengthened by the method.

BACKGROUND OF THE INVENTION

Absarbent bodies for absorbent articles, such as disposable diapers, panty
diapers, sanitary napkins, incontinence guards and the like, arc commonly
manufactured by delivering fibrous bodies on a moving web and thercafcr
compressing the bodies by passing the bodies through the nip between a pair
of rollers. By adjusting the nip between the rollers, a desired density of the
fibrous bodies can be obtaincd in order to give the bodies suflicient
mechanical strength and appropriate capillary action. If the fibrous bodies
have portions with different basis weight, such as a thicker portion in the
central crotch part of an absorbent article, the compressing of the thin portion
¢an bc made by a pair of rollers having a cut-out to accommadate the thick
portion of the body, the compressing of the thick portion being made by a
scparate pair of rollers or by the inner wall of an appropriate dimensioned cut-
out. If the thick portion is not wholly accommodated in the cut-out, the parts
thereof lying outside the cut-out have 1o pass a portion of the nip between the
rollers, which is dimensioned for compressing the thin portion of the fibrous
body. 1f this occur, there is a great risk that the desired density in the thin
portion of the body will not be obtained. Furthermore, the parts of the thick
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portion lying outside the cut-out will be compressed 1o an unduly high density,
the fibres in the body might break and the capillarity might be lost in these
parts. The thick portion can also be so thick that it can not be compressed to
such an extent that it can pass the nip between the rollers, leading to a stand
still in the manufacturing process. For these reasons the area of the cut-out is
made somewhat larger than the area of the thick portion of the fibrous body.
The difference between the areas of the cut-out and thick portion of the fibrous
bady is of course depending on the accuracy of registration of the thick
portion of the bodies laid on the moving web and the cut-out or cut-outs on the
rotating rollers. However, even if the accuracy is high, such a difference in
areas must be present in order to ensure that the thick portion of each fibrous
body will be accommodated within the cut-out or a cut-out in the pair of
compressing rollers.

The difference in arcas of the thick portion of the fibrous body and the cut-out
in the roller has the consequence that in the thin portion a boundary region
around the edge of the thick portion remains uncompressed after passage of
the nip between the rollers. This boundary region has very littic mechanical
strength and will easily break.

It is an objective of the prescnt invention to provide means for strengthen such
a boundary region.

SUMMARY OF THE INVENTION
This objective is accomplished by a method of strengthen a boundary region

between a first portion and 8 second portion of a fibrous body for absorbent
articles, characterised by providing said boundary region with a patiem of

i
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compressed spots, the amount of compression being gradually incrcased in a
direction leading away from the edge of said first portion of said fibrous body.

In a preferred cmbodiment the arca compressed by said pattern is gradually
increasing in a direction lcading away from the edge of said first partion of
said {ibrous body and said pattern reuches into the first portion of said fibrous
body.

1n a first altcrnative of the preferred embodiment, said pattern has a gradually
increasing number of compressed spots per unit area in a direction leading
away from the cdge of the first portion of said fibrous body, the compressed

spots being compressed to the same depth in relation 10 an upper side of said
first ponion of said fibrous body.

In a second altemative, said pattem has the same number of compressed spots
per unit area, the compressed spots having a gradually incressing size in a
direction leading awuy from the cdge of 1he first portion of said fibrous body,
the compressed spots being compressed to the same depth in relution to an
upper sidc of said first portion of said fibrous body.

In a sccond embodiment, the spots in said pattern are compressed to different
depths in relation to an upper side of said first portion of said fibrous body.

The invention also relates to an apparatus for strengthen a boundary region
between a first portion and a second portion of a fibvous body for absorbent
articles, comprising a pair of rolless and means for passing a fibrous body
having st least one first portion and at least one second portion through a nip
between the rollers in said pair of rollers, characterised in that at least one
pattern of protrusions is provided on an outer peripheral surface of at least onc
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of the rollers, whereby said pattern extends aromd the edges of an apening in
the al least ane roller, each protrusion prajects outwardly from mm outer
peripheral surfacs of sald rofler end has a cross-section in @ plans languntial to
a pedipheral outer surface of said roller, and that the sim of cross-sectional
arcay of the protrusions por unlt area is gredually increasing in a divection
leading away from the edges of said opeming.

In & prefencd embediment, at least ane of the rollers in said pair of rollers
comprises a cut-oal ta accapmmodate a first pottion of a fibrouk body, said
vpening in the pattemn of protrusions being comxial to the cut~out but has a
amaller size so that the pattern of protrusiona reaches beyond the edpes of said -
cul-out ioto & portion thexeof,

In & firet allernative, mid protrusions heve the same oross-sectional gize and
said pattern has a geadually increasing mmber of ptotrugions per unit avea in
dircctions leading away from tho edges of said opening, the fips of ali the
protrusions lymg in the same plane tangestial to a peripheral outor surface of
sald rofler.

Tn a scoond alternative, said pattern has the same number of protrusions per
unit area in diractiona leading away from the edpes of said opening, the size of
the crogs-aections of said protrusiona gradually mcreasing in sizs in directions
leading away froin the edges of anld opcaing, e tips of all presrusions. lying
in the same planc 1angential to a peripheral outer surface of said roller.

In m secotd embodiment of such an appamius for performing the lnventive
methed, the tips of the protnmions He in diffcrond pletes tangential to a
poripheval guter surface of saii roller.
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The invention further relates to a fibrous body for absorbent articles having st
Icast one first portion and a second portion adjncent to said first portion,
characteriscd in that a boundary region between the at least one first portion
and the second portion adjacent thercto is provided with a palicrn of
compressed spots, the amount of compression in the boundary region being
gradually increased in a dircotion leading away from the edge of said first
portion of said fibrous body.

In a preferred embodiment, the compressed arca in the boundary region being
gradually incrcased in a direction leading away from the cdge of 3aid first

portion of said fibrous body and said patiem of compressed spots reaches into
the first portion of said fibrous hody.

In a first alternative, said pattem has a gradually increasing number of
compressed spots per unit area in a dircction leading away from the edge of
the first portion of said fibrous body, the compressed spots being compressed
to the same depth in relation 10 an upper side of said first portion of said
fibrous body.

In a second alternative, said pattemn has the same number of compressed spots
per unit ares, the compressed spots having a gradually increasing size in a
dircction leading away from the edge of the first portion of said fibrous body,
the compressed spots being compressed to the same depth in relation to an
upper side of said first portion of said fibrous body.

In a sccond embodiment, the spots in said pattem is compressed to different
depths in relation to an upper sidc of said first portion of said fibrous body.

z
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BRIEF DESCRIPTTON OF THE DRAWINGS

The invention will now be described with refercnce to the enclosed Figures, of
which;

Fig. 1 schematically shows a sidc view of an apparatus for compressing an
absorbent body according to a preforred embodiment of the invention,

Fig. 2 shows a plan view of the apparatus in Figurs 1,

Fig. 3 schematically shows a side view of an absorbent body after
compressing of the thick and thin portions,

Fig. 3A shows a part of tho absorbent body in Figure 3 in a larger scale,

Fig. 4 schematically shows a plan view of an absarbent body produced by the
apparatus in Figures 1 and 2,

Fig. 5 shows a sectional vicw along line V-V in Figure 3,
Fig. 5A shows a part of the absorbent body in Figure S in a larger scale, and

Fig. 6-11 show schematic plan views of a part of an absorbent body according
to further embodiments of the invention.

DESCRIPTION OF EMBODIMENTS

The apparatus shown in Figures 1 and 2 comprises a first transfer wheel 1 for
placing an first layer 2 of air-laid cellulose fluff on a nmming web 3 which

/5
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could he a web of casing sheet material or the upper parnt of an endless
conveycer. The first layer 2 is preferably formed in & mat former wheel (not
shown) und then deposited on transfer wheel 1. I the first layer 1 can be
formed in synchrony with the advance of the running web 3, the transfer wheel
can be omitted and the whecl | can be a mat former whecl. As can be scen
from Figure 2, the luycr 2 has an hourgluss shape. The direction of travel of
the web 3 is to the right in figures 1 and 2 as is indicated by arrows.

Downstream of wheel | a second transfer wheel 4 is disposed for placing a
second layer 5 of air-laid cellulose fluff onto a centrul part of the first layer 2.
As is cvident from Figures 1 and 2, the first laycr 2 extends beyond the
periphery of the second laycr 5 on all sides thereof. Thercby a fibrous body 6
having a thin portion and a central thick portion is obtained, the thin portion
being the parts of the first layer exiending outside of the periphery of the
sccond layer 5,

A first pair of compressing rollers 7,8 for densifying the thin portion of the
fibrous body 6 is disposed downstream of the whec! 4. The roller 7 of the first
pair of compressing rollers is provided with cut-outs 9,10 1o accommodate the
thick portion of the bodics 6, i.e. the layer 5 und the central purt of layer 2
underlying layer S, when these portions pass the nip between rollers 7,8. The
cut-outs 9,10 are so disposed on the roller 7 so that the thick portions of
subsequent fibrous bodies 6 passing the nip will altematively be
accommodated in cut-outs 9 and 10. In order to ensurc that no part of the
layers 5 of the passing bodies 6 will be located outside the cut-outs 9,10, these
cut-outs have b larger area than the layers 5. In the shown embodiment the
depths of the cut-ouls are equal to the height of layers 5 or larger.
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The difference in areas between the cut-cuts and layers §, i.c. the tolerance
needed for the cut-outs, is among other factors dependent of the acouracy of
the depositing of the layers 2,5 on the running web 3, the synchronisation
between the specd of the web 3 and the rotational speed of rollers 7,8, and also
bow firmly the bodies 6 are held on the web (usually with the help of suction).

A sccond pair of compressing rollers 11,12 is disposed downstream of the first
pair of rollers 7,8. When the fibrous bodies 6 pass between the nip of rotlers
11,12, the thick portions of the bodies § are compressed.

n Figures 3 and 3A a fibrous body 6 is schematically shown directly after
having passed the pair of rollers 11,12, Since tho cut-outs 9,10 have a larger
arca than the thick portion (layer 5) of the fibrous body 6, the thin portion 2
will be uncompresscd in a boundary region 2a around the periphery of layer 5.
Maoreover, this uncompressed boundary region 2a will have different width at
the differont sides of layer 5 and will also vary for the different fibrous bodies
6 that successively pass the two pairs of compressing rollers 7,8 and 11,12,
respectively. This diffcrenco will often be fargest for the edges of the layer 5
being perpendicular to the direction of travel of the web 3. The consequence of
the uncompressed boundary region 2a is that the body 6 will have very little
strength in this region and will easily break during the handling of such bodies
during the remaining manufacturing and packaging steps or when handled by

According to the invention a pair of rollers 13,14 for providing said boundary
region with a pattern of compressing spots is disposed downstream of the
roliers 11,12 for compressing the thick portion of the fibrous body 6. Also in
this case the roller 13 in contact with the side of the fibrous body containing
the layer § is provided with two cut-outs 16,17 for sccommodating the thick
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portions of the bodies 6 successively passing the nip between said rollcrs. The
roller 13 is also provided with a panem of protrusions 17. This pattern 17
cxtends around the cdges of each cut-out 16,17 and have a width
corrcsponding to the width of the boundary region of the fibrous body 6.

Moreover, the pattern also preferably exiends into the cut-outs 16,17 in an
edge region thereof,

In the shown embodiment, the patiemn 17 is formed by protrugions having a
circular cross-section and a half-spherical tip. The tips of all protrusion lie in
the aame plane tangential to the peripheral outer surface of roller 13, i.c. the
protrusions are extended to the same radial distance from the outer surface of
the roller 13. This means that the protrusions within the cut-outs have a greater
length than the protrusions outside the cut-outs. Furthermore, said pattemn 17
has a grudually increasing numbcr of protrusions per unit area in directions
leading awuy from the edges of the cut-outs.

In Figures 4,5 and 5A, & fibrous body 6 is shown aftcr having passed the nip
between rollers 13,14, The pattern 17 of protrugion has produced a pattern of
compressed spots 18 in the boundary region around the edges of the thick
portion 5, a patiern also reaching a short distance into the thick portion, as is
schematically indicated in these Figures. The number of compressed spots per
unit arca is gracually increasing in directions leading away from the edges of
the thick portion, i.e. from an cdge of the thick portion S towards the ncarest
edge of the thin portion 2. The exact position of the patter of compressed spot
on the fibrous body 18 is of course dependent of the registration of the thick
portion of the advanced fibrous body 6 in relation to the cut-out 16 or 17. This
registration will, as mentioned above, vary for the individual bodies passing
the rollers 13,14, the largest variation being in the direction of travel of the
web 3. Thus, for one body 6, the side of the thick portion lying forward in the

5
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travel direction will be closer to the adjacent wall of the cut-out 16 or 17 of
roller 13 than the corrcaponding side of the thick portion of the next body 6
passing the rollers 13,14. In order 10 ensurc that the pattern of protrusions 17
will reach all points of the boundary region 18 around the periphery of the
thick portion 5, the pattern of protrusions 17 thus preferably reaches a short
distance into the rospective cut-out 15,16 around the periphery thereof, In
Figures 4 and S, the right end, as secn in the Figures, of the thick portion S was
positioned closer to the adjacent wall of the cut-aut 15 or 16 than the left end
of the thick portion when passing the rollers 13,14, Thereby, the pattern of
compressed spots 18 reaches a greater distance into the thick portion 5 in the
right end of body 6 than in the left end thereof. This means also that the
paticrn of compressed spots 18 has a smaller extension outside the right end of
the thick portion than outsidc the left end thereof. The distance, which with the
pattern of protrusions reaches into the respective cut-out, is prefembly chosen
such as at lcast onc row of protrugions in the pattern 17 will reach into the
thick portion 5 of a fibrous body 6 around the periphery thereof every time the
registration of the thick portion with a cut-out 15,16 in the voller 13 is within
the determined tolerance. The width of the pattern 17 along each edge must be
choscn to cnsure that the pattemn covers the whole width of the uncompressed
region 2a of the thin portion 2 of cach body 6 passing the rollers 13,14. As
stated above, the width of the uncompressed region 2a along each side of the
thick portion 5 will also vary due to variation in the registration with the
respective cut-out 9,10 in the roller 7 of the fibrous bodics 6 that successively
pass rollers 7.8.

The thick portion 5 of the fibvous body 6 shown in Figures 4,5 and SA has
bean compressed to the desired density by the rollers 11,12. Therefore, the
number of compressed spots per unit area in the thick portion 5 should be few
so that the total area per unit area compressed by the protrusions in the pattemn
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of protrusions 17 is small in order to not significantly influence the total
density of the thick portion around the edges thereof. On the other hand, in the
boundary region of the thin portion 2 outside the cdges of the thick portion 5
the strength in this region is proportional to the total compressed arca, the
greater the compressed ares per unit ares, the greater the strength of the
boundary region. By the usc of a pattemn of compressed spots 18 in which the
number of spots per unit area gradually increases in a direction from an edge
of the thick portion 5 towards an adjacent cdge of the thin portion 2, a
compromise between the above mentioned conflicting demands is obtained.
As is evident from Figure SA, the distances a, b, c, d between the compressed
spots in the pattem 18 are graduaily decroasing in a longitudinal direction
leading away from the right edge of the thick portion 5. Also in lateral
directions a similar decrease in distances is present, i.c. the distence between
spots along a lateral line through spot 18, is larger than the distance between
spots along a lataral line through spot 18,, the distance between spots along a
lateral lino through spot 18; is larger than the distance between spots along a
lateral line through spot 18s, cte.

Tt has also been obscrved that when the compressed spots in the pattern 18 are
nesr each other, the dansity of the fibrous matcrial in areas around the spots
will also increase. This phenomenon is believed to be caused by interaction
between fibres and is therefore dependent on the type of fibres in the body 6,
the length of the fibres and also of the distance between the fibres, i.c. the
effect is more pronounced the more a fibrous material is compressed.

In the described cmbodimeat, the strengthening of the boundary region
between the thick portion § and the thin portion 2 is made in & separate step
after the steps of compressing the thick and thin portions to a desired density.
It is of course possible to perform this strengthening simultanecusly as the
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compressiag of the thin portion by providing the rofler 7 in Figures 1 and 2
with pattemns of protrusions corresponding to the patterns 17 on roller 13. In
such a case the compreasing of the thick portion is preferably performed
before the compressing of the thin portian. It is also possible to provide roller
11 im Figures 1 and 2 with patterns of protrusions similar to the pattorns 17 on
the roller 13 and perform the strengthening of the boundary region
simultaneously as the compressing of the thick portion to the desired density.
A third possibility is to do the compressing of the thick and thin portions of
the fibrous body and the strengthening of the boundary region in a single step.
This can be done by dimensioning the cut-outs 9, 10 in roller 7 so that the
depth of the cut-outs is smaller than the heights of the thick portions to such an
cxtent that the desired density in the thick portions will be obwined and at the
game time provide the roller 7 with patterns of protrusions corresponding to
the patierns 17 on the roller 13. 1t is of course also possible to perform the
compressing of the thick and thin portions in the same step by a suitable
dimensioning of the cut-outs 9,10 in roller 7 and perform the strengthening of
the boundary region in a scparate step by rollers 13,14,

It is possible to perform the strengthening of the boundary region before the
compressing of the thick and thin portions. Such an order has the advantages
of an easy penetration of the loosely bonded portions and a an casier
alignment of the opening in the pattern of protrusions and the thick portion
since no baking out effect of this portion duc to compression has then
occurred. If the strengthening ofmepwndaqmgim is performed as a last
step, i.c. after the compression of the thick and thin portions, the density
increase of the fibrous material in areas around the spots due to interaction
between fibres will be more enhanced and the length of the protrusion need
not be as long since the thick and thin bodies have a decreased thickness afier

compression.
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It is also poseible 10 provide poller 14 with patterns of protrusions similar te
the patterns on rofier 1.3 with a central opening in the patterns corresponding
in pasitions o tha cul-outs in roller 13,

1¢ i5 also pointed ouwl that if the sinengthening of the Gbrous Body is performed
in a scparale step, the cut-outs 16,17 in the roller 13 can be dispensed with

Independent of if this steps i parformed before, after of inlcrmediate the steps
of compressing tho thick and this portions.

In the described embodiment the graducl insrease in compressed arep per unit
areq in the fibrous body 6 |2 obtained by a pailern 17 having a gradual increase
of the number of protmosions per unil area in directions leading away from the
adges of the cut-out 15,16. 11 ia, bowsver, poskible to vary the size of the
profrugions in the pattern instead of the mumber of protrusions per uhit area.
Thus, the gradual increase in compressed arca per unil area can be: obtained by
a gradoal increase in size of the protrusions in the patiern.

A third way to vary the amount of compression in the bovmdary arca of the
thin pertion ia o vary Lhe depth of the compressed gpots in the fikrous body 6
by having a gradun] increase in kengih of the protrusions in the putiern 17 in
directions lcading away from the edge of the cut-outs 15,16, By such » pattem
the depth of the coumpressed spots in the boundary region will be varied.

It ia of course possible to combine two ot all of the three above mentioned
ways to vary the amount of compressions in te pattcrn of compressed spots,
i.c. variation of the number of compressed spols, variation of the siza of the
compressed spots and variatioa of the depth of (he compressed spots.

1%
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The tips of the protrusions sun have other forms than half-sphcres, for
example a tapeved or conleal shape, & hexagonal shape, s reotangular shape,
ore, but fhe protrusions should preferably teper outwardly eo that they can
pinetrate ino the fibrous body while shuffling away a conziderable part of the
{ibrous material at its sides. By the coosg-aection of the protrusions s meant
the cross-section of the largest part of the protrusion that penetrates into the
Bbrous body during the strengthaning of the boursdary region of the fibrous
bady. The pattern of compressed spots need not be a pattem of scpamto spots
but the desiced graduality of the pattern pan be obesined by grid of
inlerconneated rods or a combimation of grid and dots.

Schematic plan views of different pattcrns to be wsed m the present mvention
is shown in Figure 6-11. In all of these Figures, showing a part of & filrous
body according to the invention, the thick partion of Lhe body has the
weference mumetal 3 and the thin partion has the reference umeral 2 end the
toltrance BT for alignment of the thick portion end s cul-eat i shown by
Interrupted lines.

In Figure 6, 3 pattern similar to pattem 1B in Figure 4 13 shown In greater
detall. The compreasions, shown aa black dots, have all equal thickmess and
the mumber of spots gradually increase in dircclions leading away rom the
adge of fhe thack pottion.

In Fguge 7, the patiern 19 is made up of compressed lines connected to cach
other. Thw oompwessed lines have all oqual thickness and the number of ¥ines
graduatly increase in directions leading away from the edge of the thick
portion. Soch a patiein of compressed mes iy made by a roller having a grid
patiern protruding from its peripheral surface.

13
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In Figure 8, the patiém 20 of compreasions is'a combimalion of the patbern

shown in Figurcs 6 and 7, i.c. 4 combination of compressad lmes and dotx.

In Figure 9, the purtern 21 is a pastern of compremsed lincs nmning paralicl Lo
vach other and at the samic dislance from cach other. However, the thickness
ofthe compressed lines is gradually increasing in directions leading away
from the edge of the thick porlion.

n Figure 10, the pattern 22 is also a pattern of compressed lmes numing
paralicl to ench edher. The compressed lines have all equal thickness and the

number of linoe gradually invrease in directions leading away from the edge of
the thick portion.

Tu Figure 11, the pattern 23 15 4 paitern of compressed dots disposed ai the
same disiance from sach other, the distance belng measured betwesn the
casrires fherenf. Howover, the zize of the compressed dots is gradually
increasmy io directions leadmg away from the edge of the thick partion,

In this comexi, the "firsl portion” and “second pertion” of the absorbent body
defined in the Claims refer to regions having different propexties, such as
different thickness, density or composition, o.g. when & smafl corc i Laid on
top of a large cors, a firat, thick regioa is built up in the sonirg and is
gurrounded by a sacond thin region.

It I3 pointed out thal the tooms “thick portion™ and “shin portion™ refer to 1he
state in the final body, There might be cases in which a thin portion in the
sunse of the present invention, 1aid around a central portlon, is thicker than

said cenreal poriion bt is then conmpressed so thai it will be thinner in the
compresscd etate than the contral portion. Sach and similar cases are to

hA
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included in the present mvention, There can also be other ressons than
differenccs in thickness for avoiding compresmion of certaln portions of
Fbrons body while compressing a portion thereof, for example can a central
portion have s desirced density or other propertly which it at sk if the central
portion |s subjected to the pressure of the rollers compressing the portlons
outside the central porliot. Such simations are also taken cara of by the
present invention. Furthernore, it coukl be the oarer part that & to be protected
30 that, mstced of g cut-punt, an outwardly projecting part oxi the roller
petforms the compreasing of ¢he contral porilon, the boundary region to be
strengthened then reaching from the edges of oentral part In a divection
towards the centre thersof.

The appamius schematically shown in Figures 1 and 2 19 preferably & part of a
continuous manufacturing line {or disposable absarbent atticles, such as
dispomable diapers, panty diapers, sanitary napking, mcontinence guards end
the like. If the runming web 3 is & weh of saslag material, & second web of
caxing material is superposed this web and the row of compressed fibrous
bodics contalned thereon, after posslble Intervening process steps, such as the
proviglon of elastics. If the web 3 la not & web of casing material, the bodica §
are trenafkzred 1o a rurming wob of caging matorial, Smee che volume of the
body & is not reduced fo any sigeificant sxtent by the strengthening of the
boundary region thereok, it is possible &0 perform the strengthening step afber
these bodies are enclased hetween two webs of casing material.

The deseribed embodiment can of course be modificd m several ways within
the scupe of nvention. Instcad of being composed of two air-laid layers 2,3
separately delivened on the running web 3 the fibrawe body & can be ir-laid in
tho same mould. The layer or layers in the fibrons body osn contadn other
components mited into the collulose Buff, such 2z particles of supcrabsorbent
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materiaf, Also other maierials used for compressibie corea can be used, such
olhtr natumal fibres, sywthetic fibres o¢ mixtunts thercof, peat, eic, The layers
2,5 cap have other shapes, the layer 2 can for cxample be rectangulur and the
layer 5 can have an houryglass shape. Furthermore, the discloscd patterma of
proérusions and comprosecd spot need not be separute patierns bt can for
cxample be part of a pattern for providing the whaole of the fibrous body with
compressed spots or the: like, the part of snch a pattern lying rmls.ide the
boundary region eonld thon consists of B regalar or ireguler pattern, The
mcthod and apparatug according to the mv ention can of courss be uscd for
mmgthenfrng other than air-laid fibrous bodies, such as wel-laid, carded or
other types of compressible pores. The scope of invunlion shall therafore only
be limited by the content of the enclosed Cladms,
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Claims

. A method of strengthen a boundary region between a first portion (5) and a
. second portion (2) of a fibrous body (6) for absorbent articles,

characterised by providing said boundary region with a pattern of
compressed spots (18; 19), the amount of compression being gradually
increased in a direction lcading away from an edge of said first portion (S)
of said fibrous body (6).

. The method according to Claim 1, characterised by the compressed area

being gradually increased in a direction leading away from the edge of said
first portion (5) of said fibrous body (6).

. The method according to Claim 2, characterised by said pattern (18, 19)

reaching into the first portion (5) of said fibrous body (6).

. The method according to Claim 1, 2 or 3, characterised by said pattemn

(18; 19) having a gradually increasing number of compressed spots per
unit area in a direction leading away from the edge of the first portion (5)
of said fibrous body (6), the compressed spots being compressed to the
same depth in relation to an upper side of said first portion of said fibrous
body.

- The method according to Claim 1, 2 or 3, characterised by said pattern

having thc same number of campressed spots per unit area, the compressed
spots having a gradually increasing size in a direction leading away from
the edge of the thick portion of said fibrous body, the compresscd spots
being compressed to the same depth in relation to an upper side of said first
portion of said fibrous body.
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6. The method according to Claim 1, 2 or 3, characterised by the spois in

said pattern being compressed to different depths in relation to an upper
side of said first portion of said fibrous body.

. Apparatus for strengthen a boundary rcgion between a first portion (5) and

a socond portion (2) of a fibrous body (6) for absorbent articles,
comprising a pair of rollers (13, 14) and means for passing a fibrous body
(6) having at least onc first portion (5) and at |east one second portion (2)
through a nip between the rollers in said pair of rollers, characterised in
that at least one pattern of protrusions (17, 19) is provided an an outer

" peripheral surface of at least one of the rollers (13,14), whereby said

paticrn huve an opening (15, 16) around the edges thercof the protrusions
extend, each protrusion projects cutwardly from an outer peripheral surface
of said roller and has a cross-section in a plane tangential to a peripheral
outer surface of said roller, and that the sum of cross-sectional arcas of the
protrusions per unit area is gradually increasing in a direction leading away
from the edges of said opening.

. The apparatus according to Claim 7, characterised in that at least one of

the roflers (13) in said pair of rollers compriscs a cut-out (15,16) to
accommadate a first portion of a fibrous body, said opening in the pattern
of protrusions (17) being coaxinl to the cut-out but has a smaller size so
that the pattern of protrusions (17) reachea beyond the edges of said cut-out
(15,16) into a portion thereof.

9. The apparatus according to Claim 7 or 8, characterised in that said

protrusions have the same cross-sectional size and said pattern (17) has a
gradually increasing number of protrusions per unit arca in directions

me—
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leading away {rom the edges of said opening (15,16), the tips of all the
protrusions lying in the same plane tangential to a peripheral outer surface
of said roller (13).

10. The apparatus according to Claim 7 or 8, characterised in that said pattcrn

has the same number of protrusions per unit arca in directions leading
away from the edges of said opening, the size of the cross-sections of said
protrusions gradually increasing in size in directions leading away from the
edges of said opening, the tips of all prolrusions lying in the same planc
tangential to a peripheral outer surface of said roller.

11. An apparatus for strengthen 2 boundary region between a first portion and

a thin portion of a fibrous body for sbsorbent articles, comprising a pair of
rollers and means for passing a fibrous body having at least one first
portion and at least one second portion through a nip between the rollers in
said pair of rollers, characterised in that at least onc pattern of protrusions
is provided on an outer peripheral surface of at Icast one of the rollers,
whereby said pattern has an opening around the edges thereof the
protrusions extcnd, each protrusion prajects outwardly from an outer
peripheral surface of said roller, and the tips of the protrusions lie in
different planes tangential to a peripheral outer surface of said roller.

12. A fibrous body (6) for absarbent articles having at least onc first portion

(5) and a sccond portion (2) adjacent to said at least one first portion,
characterised in that a boundary region (2a) between the at least one first
portion and the second portion adjacent thereto is provided with a pattern
of compressed spots (18; 19), the amount of compression in the boundary
region (2a) being gradually increascd in a direction leading away from the
edge of said first portion of said fibrous body.

v
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13. The fibrous body according to Claim 12, charscterised in that the
compresscd ares in the boundary region being gradually increased in a
direction Jeading away from the cdge of said first portion (5) of said
fibrous body (6)-

14. The fibrous body according to Claim 12 or 13, characterised in that said
pattern of compressed spots reaches into the first portion of said fibrous
body.

15. The fibrous body according to Claim 12, 13 or 14, characterised in that
said patiern has a gradually increagsing number of compressed spots per
uni\ area in 3 direction leading away from the edge of the first portion of
said fibrous body, the compressed spots being compressed to the same
depth in relation to an upper side of said first portion of suid fibrous body.

16. The fibrous body according to Claim 12, 13 or 14, characterised in that
said pattern has the same number of compressed spots per unit arca, the
comprosscd spots having a gradually increasing size in a direction leading
away from the edge of the first portion of said fibrous body, the
compressed spots being compressed to the same depth in rclation to an
upper sido of said first portion of said fibrous body.

17. The fibrous body according to Claim 12, 13 or 14, characterised in that

the spots in said pattern is compressed to different depths in relation to an
upper side of said fimt portion of said fibrous body.

30
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UN METODO PARA FORTALECER UN CUERPO FIBROSO
PARA ARTICULOS ABSORBENTES

CAMPO TECNICO

La prasenle invencién se relaciona con un método y un aparato para
fortalecer una regién de limite antre una primera porcién y una segunda porcidn de
un cuerpo fibroso para ariculos absorbentes, tales como paiales, pantalones,
toallas sanitarias, guardas de incontinencia y similares. La Invencién también se

relaciona con un cuerpo fibroso reforzado o fortalecido por 8l método.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los cuemos absorbentes para los articulos absorbentes, tales como
pafiales desechablas, pafasles pantalones, toallas sanitarias, guardas de
incontinencia y similares, son fabricados cominmente por medio de suministrar
cuerpos fibrosos sobre una tela que se mueve y despuds comprimir los cuaerpos
por medio de pasar los cuerpos por entre la linea de contacto entre un par de
rodillos. Por medio de ajustar |2 linea de contaclo entre los rodillos, una densidad
deseada de los cuerpos fibrosos se puade oblener para dar a los cuerpos
suficlante resistencia mecanica y accién capllar apropiada. Si los cuerpos fibrosos
fienen porciones con diferantes pesos base, tal como una porcibn més gruesa en
la parle de entrepierna cantral de un articulo absorbents, la compresiéon de una
parcldn delgada puede hacerse por un par de rodillos que tianen una muesca para
scomoder la porcién gruesa del cuerpo, la compresion de la porcidn gruesa se
hace por un par da radilos separados o por fa pared interfor de un corts

dimensionado apropiademente. Si la porcibn gruesa no se ha acomodado
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adecuadamente en el corte 0 muesca, las partes de ella que descansan por fuera
de la muesca tienen que pasar una porcidn de la linea de contacto entre los
rodiles, lo que es dimensionado para comprimir la porcidn delgada del cuerpo
fibroso. Si esto ocurre, existe un gran riesgo de que la densidad deseada en la
porcidn deigada del cuerpo no sea obtenida. Mas adn, las partes de la porcidn
gruesa que descansan por fuera de la muesca o corte serAn comprimidas hasta
una densidad indebidamente alta, las fibras en el cuerpo se pueden romper y la
capilaridad puede perderse en estas partes. La porcién gruesa puede también ser
tan gruesa que no pueda ser comprimida a tal grado que esta pase por la linea de
contacto entre los rodillos, llevando a una perada en el proceso de manufactura.
Por estas razones el 4rea de la muesca o corte se hace algo mas grande que el
area de la porcion gruesa del cuerpo fibroso. La diferencia entre ias dreas de corte
0 muesca y la porcidn gruesa del cuerpo fibroso por supuesto es dependiente de
la precision del registro de la porcion gruesa de los cuerpos que descansan Sobre
la tela que 8@ mueve y la muesca o cortes sobre les rodillos que giran. Sin
embrago, ain si [a precision es alta, tal diferencia an las &reas pusde estar
prasente para pader asagurar que la porcidn gruesa de cada cuerpo fibroso estard
acomodada dentro de la muesca o corte en el par de rodillos de compresién.

La difarencia en las #reas de l2 porcidn gruesa del cuerpo fibroso y de la
muesca en el rodillo tiene la consecuencia de que en la porcién deigada una
regién de limite alrededor del borde de la porcidn gruesa parmanece sin
comprimirse después del pasaje de la linea de contacto entre los rodilles. Esta
regidn de limite tiene muy poca resistencla mecanica y se puede romper
facilmente.
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Es un objetivo de la presente invencién suministrar medios para reforzar o

fortalecer tal region de limite.

RESUMEN DE LA INVENCI

Este objetivo se lleva a cabo por un método para fortalecer una regién de
Iimite entre una primera porcitn y una segunda porcién de un cuerpo fibroso para
articulos absorbentes, caracterizado por suministrar a dicha regién del Iimite con
un patrdn de puntos comprimidos, la cantidad de compresion puede ser
incrementada gradualmente en una direccién dirigida retirdndose o lejos del borde
de dicha primera porcidn de dicho cuerpo fibroso.

En una modalidad preferida el 4rea comprimida por dicho pairn se
incrementa graduaimente en una direccion alejéndose del borde de dicha primera
porcidn de dicho cuerpo fibroso y dicho patrén entra en la primera porcion de dicho

cuerpo fibroso.

En una primera alternativa de la modalidad preferikda, dicho patron tiene un
nimero gradualmente incrementado de puntos comprimidos en unidad de area en
una direccién retirdndose del borde de la primera compresién de dicho cuerpo
fibroso, los puntos comprimidos son comprimidos a la misma profundidad en

relacion con un lado superior de dicha primera porcién de dicho cuerpo flbroso.

En una segunda alternativa, dicho patron tiene e} mismo nimero de puntos
comprimidos por unided de &rea. los puntos comprimidos son incrementados
gradualmente en tamafio en una direccion retirindose del borde de la primera

porcibn de dicho cuerpo fibroso, los puntos son comprimidos a la misma
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profundidad en relacién con un lado superiar de dicha primera porclon de dicho

cuerpo fibroso.

En una segunda moadslidad, los puntos en dicho patrén son comprimidoe a
profundidades diferenias en relacidn con un lado superor de dicha primera porcion

de dicho cuerpo flbross.

La Invencion también se relaciona con un aparate para fortalecer o reforzar
una regidn de limite =nire una primera porcidn ¥ una segunda porcién de un
cuerpo fibrosp para articulos abecrbenles, que comprende un par da radillos y
medios para pasar un cuerpa flbroso que tisna por [ menos una primera porion y
por [o menos una segunda porcion por una Mnea de contacto entre los rodilioa gn
dicha par da rodilioa, caractarizado en que por [p menos un patrdn de protrusionee
se sumihistra sobre una supetficle pariférica exterlor de por lo meangs uno de los
rodilas, con bo cual dicho palrin se extignde alrededor de loe bordes de una
abertura en &l por ko menos un roddlo, ceda protrusién se proyecta hacia fuera
desde una superficio periférica mxterna de dicho rodilo y tiene une seccitn
raneversal €n un plano tangencial @ una superficie externa periférica de dichg
radillo, ¥ la suma da [as dreas de seccidn trasverasl de las protrusiones por unidad
de érea 8 incrementa gradualmente €n uma direceidn retirindose de los bordes

de dicha abertura.

En una modalided preferida, por In menns uno de les rodilles on dicho par
de rodilios comprende un corie 0 Mussca para acomodar una primera porckn da
un cuerpt fibroso, dicha abertura en el patrdn de protnusianes es coaxial a la

muBestra pero tieme wn tamafc mas pequeflo de modo que =l paton de
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protrusionss alcance mas alld de s bordes de dicha corte en una porclon del

misme.

En una prmers altemsdiva, dichas protresiones tienen e mismo tamaiio de
secclon transverssl ¥ dicho patrdn tizne un ndmero gradueimente Incrementads de
protrusiones por unidad de area en direccionss que sa ratiran de los bordes de
dicha abertura, las puntas de todas las protrusiones descansan en sl mismo plano

tangencial a una superficle extarna periférica de dicho rodio.

En una segunda aMemativa, dicho patnan tiene el mismo nomero de
protrusiones por unidad de area en direcciones que se reliran de los bordes de
dicha abertura, el tamaflo de las secciones fransversales de diches protrusionss
56 incramenta graduslmants en tamafio an direcciones que se alejan ¢ e= retinan
de los bordes de dicha abertura, las puntas de todas las profrusiones descansan

en el mismo plano tangencial de una superfigle externe pertférca de dicho rodillo.

En una segunda modalidad de tal aparato para llevar a cabo al méiodo de
la Invencidn, les puntas de iss protrusiones descansan en planos diferentes

tangencialee a una suparficie externa periérica de dicha radilio.

La invencign e releclona adiclonalmente can un cuwerpo fibroso para
articukoz abgarbentes que tiene por lo manas una primea porckdn y Una segunda
poreion adyacente a dicha primara porcidn, caracterizado en que une regldn de
limite entra por lo menos una imera porcitin y | segunda porcién adyacente a
ella estd provista con un patn de punios comprimidos, la cantlded da
compresionea en la regldn de Iimite s& incrementan gradusimants en uma

dWeccidn que se alaja del borde de dicha primera porcidn de diche cuerpe fibroso,

Ut
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En ung modalided preferida, el drea eomprimida en la regidn de limite
incrementa gradualmenta en una diracciin que se alaja del borde de dicha primera
porcion de dichp cyeme fibmans v dcho patrdn de puntos comprimidos alcanza

entrar dentro de [e primema poreldn da dichs cuarpa fibroso.

En una primera alternativa dicho patrdn fiene un ndmess graduakmente
Increimentado de puntos de compraaldn por unklad de frea en une direceldn que
se aleja de la primera parcion de dicho cwerpo fibroso, los cusrpos camprimidos
gon comprmidos a la misma profundidad en relacion con un lado suparior de dicha

primera pareidn de dicha euarpo flbroan.

En una sagunda altarnativa, dicho patron iene el mismo numero de pumnos
comprimidod par unldad de Arma los punios comprimkios tenen un tamafin
graduaiments meramental en une diraccifin que sa sleja del horde de la primara
percién da dicha cuarpa fibroen, los puntos comprimidos son comprimidos a la
misma profundidad en relacion can un lade superior da dicha pimera porcian de

dicha cuerpa fibroso.

En wna segunda modalidad, los puntos en dicha patran son comprimidos a
profundidedes diferantes en relacion con un lado superlor de dicha primera porcién
de dicho cuerpo fibroso.

BREVE DESCRIPCION DE L 0O& DIBUJOS

La Invenclon eerh shora descrite cot refersncia @ |as figuras adjuntas, da

las cuales:
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La flguna 1 muestra esquemdticamente una vista |ateral de un aparato para
comprimir un cuerpo absorbents da acuerdo con una modalidad preferida de la

invancién,

La figura 2 mwestra una vista sn planta del aparaka an la figura 1,

La flgura 3 musesirea esquemdlcaments vne vista lateral de un cuerpo

absorbente después de la compresiin de las porciones gruasas y delgadas,

La figura 3a muestra una parte del cuerpo abesorbente en le flgura 3 en

escala mayar.

La flgura 4 muestra esqueméaticamantes una vista en planta de un cuerpo

absorbenta praoducido por el aparato en las figuras 1y 2,

La ficnira 5 muestra una vista en saccldn & lo large de |a lined V=Y an la

' figura 3.

La figura 58 muestra una parke del cuerpo absorbente en la figura 5 2 una mayor

escala, y

Las figuras & & 11 myesiran vistas en plantas esqueméticas de una parte de

un cuape absorbante de acuerdo con modalidades adicdionelea de s Invencian.
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DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES

El aparato mostrado en las figuras 1 ¥y 2 comprende una primera ueda de
transferencia 1 para colocar una primera capa 2 de una lanllla de celulose tz]ida al
gire sobre ung tela que come 3 que podria ser una tela de malarial de lamina da
cubierta o la parte suparior da una banda transportadora. La primera capa 2 extd
formada preferiblemente en una rueda formadora de estera {no mostrade) v luego
depositada sobre |n ruede de transferencia 1. Si la pimera capa 1 puede ser
formada en sincronizacion con &1 avance da la tala que coma 3, I3 ruada de
transferencia puede ser omitida ¥ la nuada 1 puede ser una rveda formadora de
asters. Comoc puade verse a@n |e figura 2, la capa 2 fiene une forma de reloj de
arena. La direceidn del viaje de la teta 3 es a la derecha de lae figuras 1 ¥ 2 camo

&4 indica por las lachas.

Delante de la rueda 1 una seguda nieda de transferencia 4 esta dispussta
para onlocar una segunda capa 5 de lanilla de celulosa tejikia al aire en una para
camral de |a primera capa 2. Coma &8s evidente de las figuras 1 v 2, la primera
capa 2 sg extlanda més alls de la pariferia da la sequnda capa 5 en lodaos ladas de
la miama. Asi & oblishe Un cuapo fibroso & que liene una poscidn dalgada vy una
porcldn gruesa central, |a poreddn delgada skendo s partes de kb primera capa

gue se extiende hacia fuena da |a periferla de e segunds cepa 5.

Un primer par de rodillos de compresidn 7.8 para densificar la parcidn
delgada del cusspa fibroso B asta dispussto ain mas abajo de la rueda 4. El rodilo
¥ dal primet par de rodillos de compresion esta provisto de unos coites 9.10 para
acomodar la poreldn greesa de los cuerpos 6, es declr la capa S v la parte central

de la capa 2 subyacents a la capa 3, cuando estas porciones pasan por la linea de
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conbacto entre Ios rodllios 7.8, Los corfes 9,10 estén dispuesios asi sobhm el mdllio
7 de modo que las poarciones gruesas de los cuerpos fibmsoe subsacuantes B
pasan por la linga de cantactn altemnativamertie se acomodaran en los cortes 9 v
10. Para pader asegqurar que ninguna pare de ka capa 5 de loa cuerpos B oue
pesan que se localiza por fuera de los cortes #,10, estos cories Henen un area
mas grande que las capas 5. En ka modalidad mostrada 1as profundidades de [05

corles son iguales a |3 altura de S cApas 5 0 mayores.

La diferenciz an las dreae entra kos cortas v |las capas 5, es decir a
jolarancia requerida para los cortss, estd enire oirog factares dependlentes de la
preclaion con que 2o depcsiten lea cepas 2.5 sabre la tela que come 3, la
sincronizacion entre la velocidad de la tela 3 y |a velocidad rotacional de log
rodilos 7,8, ¥ tambian en que tan firme los cuerpos 6 son sostenidos sobme [a kela

jusualmenta con ka ayuda de succlén}.

Un sagundo par de rodilos de compresion 11,12 estén dispuesios salvo
hacia ahaje dal primar par de radillos 7 8. Cuando |1os cuarpss flbrosos 6 pasan
entre las linea de contacto de Ios rodllas 11,12, las porciones gruesas dal cuarpo

6 son camphimidas.

En lea figwras 2 y 3a un cuerpo flbroso € 38 muestra esquematicaments
directameants detpudt de haber pagade o par da rodillos 11.12. Ya que los cortes
8,10 benen un drea mayar que la porcion gruesa (capa 5) del cuarpo fibroso 8, la
parcikin delgada 2 quedara sin ser comprimida en una regidn limite 2a alrededar
de la periferia de la capa 5. Mas adn, esta regidn de limita no comprimida 2a
tendré un ancho diferente en los d¥erentes lados de la capa & y tambldn variard

para los diferantes cuerpos filwosos 8 qua pasen sucesivamenie los dos pares de

ys
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odilcs de compresién 7.8 .y 11,12, respeciivamente. Esle difarencia
frocoeniemente serd mds grande para o8 bordes de la capa o gue estan
perpendiculares a Ia dineccldn del movimiento de |a tela 3, La ronsacuancia de la
region del limile no comprimida 2a es qua el cusrpe 6 tendrd muy poca resistencia
en esta regitn y $& rompard muy faclimente duranta el manejo de lales cusmos
durants ol resto de lag etapas de fabricacidn y empaqgue o cuande sea menlpulado

por un UsuAro.

De acuerda ¢on la imsenclon un par de rodillos 13,14 para suministrar a
dicha ragkin de limke con un patrdn de puntos de comprasion estén dispuesias
sguas ebajly de los rodlloe 11,12 para comprimir I8 porcldn grussa del cusrpa
fbroso 8. Tambin en este cago 2l radila 13 en contacto con el lado del cusrpa
fibroso que contlena |a capa 5 esld proviséo con das cortes 16,17 para acomodar
las porclones gruesas de los cuerpoe & que sucesivaments pasan por la linea de
comecto entre dichos rodilios. El rodillo 13 tamblén estd provisko con un patadn de
protrusiones 17. Este patrdn 17 28 extiende alrededar da loz bondas de cada carte
16,17 y tlene un anche que comespande al ancho de kB regidn limite del cuenpo
fibroso B. Mas aln, el patrdn s extlende tamblén preferiblements dentro de los

cartes 16,17 an una reglén de borde de los mismos.

En la modalidad mosirada, el patrn 17 estd formando protrusiones que
lienen una secckn trangversal cirular ¥ una punta semiesférica. Las puntas de
todas las protrusiones descansan an al mismo plano tangencial 2 la supericls
extema parificica del rodilla 13, =% decir las protresiones ee extienden a la misma
distancla radlal desde la supetficie exteme del radillo 13. Exfo significa que las
protrusiones dentro de los cortes tendran una longliud mayor que las profrusfanes

por fuera da los cortes. Maz adn, dicho patrdn 17 tiene un nimero qua ss
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incrementa graduelmente de protrusiones por unidad de &rea en las direcciones

que se alejan de los bordes de i0s cortes.

En las figuras 4 , 5 y 5a, un cuerpo fibroso 6 se muestra después de haber
pasado por la linea de contacto entre los rodillos 13,14. E| patrén 17 de protrusidn
ha producido un pairén de puntos comprimidos 18 en ia region de limite alrededor
de los bordes de la porcidn gruesa 5, un patron también alcanza una distancia
corta dentro de la porcidén gruesa, como se ha indicado esqueméticamente en
estas figuras. El nimero de puntos comprimidos por unidad de area se incrementa
graduaimente en las direcciones que se alejan de los bordes de [a porcién gruesa,
es decir desde un borde de la porcidn gruesa 5 hacia el borde mas cercano da la
porcién delgada 2. La posicién sxacta del patrdn de puntos comprimidos sobre et
cuerpo fibroso 18 es por supuesto dependiente del registro de la porcion gruesa
del cuerpo fibroso avanzado 6 en relacién con el corte 16 o 17, Este registro como
se menciond anteriormente variard para los cuerpos individuales que pasan por
los rodilios 13,14, la variacién més grande esti en la direccidon del movimiento de
la tela 13. Asl, para un cuerpo 6, el iado de la porcién gruasa que descansa hacia
adelante en la direccidn de movimiento estarA mas cerca de |a pared adyacente
del corte 16 0 17 dei rodilio 13 que del lado correspondients de la porcidn gruesa
del sigulente cuerpe 6 que pasa por los rodillos 13,14. Para poder asegurar que el
patron de protrusiones 17 alcance todos los puntos de la region de limite 18
alrededor de la periferia de la porcidén gruesa 5, el patrdn de protfrusiones 17
preferiblamente debe alcanzar una distancia corta dentro del corte 15,16
respectivo alrededor de la periferia del mismo. En las figuras 4 y S, el extremo
derecho, como Se ve en las figuras, de la porcién gruesa 5 fue posicionado mas
cerca de |la pared adyacente del corte 15 0 16 que del extremo izquierdo de Ia
porcidbn gruesa cuando pasa los rodiflos 13,14. Asi, _d patrtén de puntos
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comprimidos 18 alcanza una distancia mayor dentro de la porcidn gruesa 5 en el
extremo derecho del cuerpo 6 que del extremo izquierdo del mismo. Estoe significa
tambien que el paitrdn de punios comprimidos 18 tlene una extensidn mas
pequefa por fuera del extremo derecho de la porcion gruesa que por fuera del
extremo izquierdo del mismo. La distancia, que con ef patrdn de protrusiones
alcanza dentro del corte respectivo, se escoge preferiblemente de modo que por lo
menos una fila de protrusiones en el patrén 17 alcanzara dentro de la porcién
gruesa 5 de un cuerpo fibroso 6 airededor de ia periferia del mismo cada vez el
registro de la porcién gruesa con el corte 15,16 en el rodilio 13 esta dentro de
determinada tolerancia. El ancho del patrén 17 a lo largo de cada bords debe ser
escogido para asegurer que el patrén cubrs Ia totalidad del ancho de la regién no
comprimida 2a de una porcidn delgada 2 de cada cuerpo 6 que pasa por los
rodillos 13,14. Como se establecié anteriooments, el ancho de una regibn no
comprimida 2a a lo largo de cada lado de la porcion gruesa 5 variara debido a la
variacion en el registro con el corte 9,10 respecto del rodillo 7 de los cuerpos

fibrosos 8 que pasan sucesivamente por los rodillos 7,8.

La porcién gruesa $ del cuerpo fibroso 8 mostrado en las figuras 4, 5 y 5a ha sido
comprimida a la densidad deseada por los rodillos 11,12. Por lo tanto, el nimero
de puntos comprimidos por unidaed de érea en la porcién gruesa 5 deberian ser
pocos de mado que el drea fotal por unided de 4rea comprimida por ias
protrusionas en el pairn de protrusién 17 es pequefio para poder que no se
influencie significativamente |a densidad total de la porcion gruesa alrededor de los
bordes de 1a misma. Por otro iado, en ia regidn de limite de la porcidn deigada 2
por fuera de los bordes de la porckin gruesa 5 la resistencia en esta regidon es
proporcional al 4rea comprimida total, entre mayor el drea comprimida por unidad
de drea, mayor la resistencia de la regién de limite. Por el uso de un pairdn de
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puntos comprimidos 18 en el cual el nimero de puntos por unidad de area se
incremente gradualmente en una direccién desde un borde Ia porcidn gruesa S
hacia un borde adyacents de la porcién delgada 2, un compromiso entre las
demandas de conflicto mencionadas anteriormeénte se obtiane, Como es evidente
de la figura 5a, las distancias a,b,c.d entre los puntos comprimidos en el patrén 18
son disminuidos gradualmente en una direccién longitudinal alejdndose del borde
derecho de la porcién gruesa 5. También en las direcciones latersles una
disminucién similar en distancias estd presente, es decir Ia distancla entre puntos
a lo largo de una linea lateral por el punto 18 1 es mayar que la disiancia entre
puntos a lo largo de una linea lateral por el punto 18 2, la distancia entre los
puntos a los largo de una linea lateral por el punto 18 2 es mayor que las distancia

entre puntos a lo largo de una linea lateral que pasa por el punto 18 3, etc.

También se ha observado que cuando los puntos comprimidos en el patron
18 estan carca uno dal otro, la densidad del material fibroso en areas alrededor de
los puntos también se incrementa. Este fenémeno sa cree que es griginado por la
interaccion entre las fibras y es por lo tanio dependiente del tipo de fibras en el
cuemo G, la longitud de las fibras y también de la distancia entre las fibras, es
decir el efecto mas pronunciado cuando s mayor el material fibroso comprimido.

En ta modalidad descrita, el reforzamiento de la region de limite entre la
porcidn gruesa S y la porcion daeigada 2 se hace en una etapa separada después
de las etapas de compresidn de las porciones gruesa y dalgada a una densidad
deseada. Por supuesto es posible flevar a cabo este reforzamiento
simuitdneamente con la compresidn de la porcién deigada por medio suministrar el
rodillo 7 en las figuras 1 y 2 con patrones de protrusiones correspaondientss a los
patranes 17 en e rodillo 13. En tal casc la compresion de la porcion gruesa se
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feva a cabo preferiblemente antes de comprimir la porcion delgada. También es
posible suministrar el rodiflo 11 en las figuras 1 y 2 con patrones de protrusién
similares a los patrones 17 sobre el rodillo 13 y llevar a cabo el reforzamiento de la
region de limite simulténeamente con la compresién de la porcion gruesa a una
densidad deseada.

Una tercera posibilidad es hacer la compresion de les porciones gruesa y
deigada del cuerpo fibroso y e reforzamiento de la regidn de [imite en uns sola
etapa. Esto puede hacerse por medio de dimensionar los cortes 9,10 en el rodillo 7
de modalidad que la profundidad de los cartes sea mas pequeia que las alturas
de las porciones gruesas a tal grado que la densidad deseada en las porciones
gruesas se pueda obtener y al mismo liempo se suministra el rodilio 7 con
patrones de protrusiones correspondientes a los patrones 17 sobre el rodilio 13.
Es por supuesto también posible llevar a cabo la compresion de las porciones
gruesa y delgada en la misma etapa por medio de un dimensionamiento adecuado
de los cortes 9, 10 en o rodillo 7 y lievar acabo el reforzamiento de la regién de
Iimite en une etapa separada por los rodillo 13,14,

Es posible hacer el reforzamiento de la regidn de limite antes de comprimir
las porciones gruesa y delgada. Tal orden tlene las ventajas de una penetracion
facil de las porciones pegadas que astén sueltas y un alineamiento mas facil en el
patrdn de protrusiones y en la porcién gruesa ya que no existe el efecito de
homeado de esta porcidn debido a la compresién que ha ocurrido entonces. Sl el
reforzamiento de la regidn de limite es ilevado a cabo en la Gitima etape, @s decir
después de la compresion de las porciones gruesa y delgada, la densidad se
Incrementa en el material fibroso en dreas alredador de los puntos debido a que Ia
interaccion entre (as fibras serd mejorada y la longitud de la protrusién requiere no
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ser tan larga ya que los cuerpos grueso y delgado han disminuido en espesor
después de la comprasion.

También es posible suministrar al rodillo 14 con patrones de protrusiones
simiares a los patrones sobre el rodillo 13 con una abertura central en los

patrones correspondiente en las posiciones de los cortes en el rodillo 13.

También se destaca que si el reforzamiento del cuerpo fibroso se lleva a
cabo en una etapa separada, los cortes 18, 17 en el rodilo 13 pueden ser
dispensados con independencia y estas se lievan a acabo antes, después o en

etapas intermedias de la comprasién de las porciones gruesa y delgada.

En la modalidad descrita el incremento gradual en al Area comprimiia por
unidad de area en el cuerpo fibroso 6 se obtiene por un patrén 17 que tiene un
incremento gradua! del nimero de protrusiones por unidad de érea en las
direcciones que se alejan de los bordes del corte 5, 18. Sin embargo es posible
variar el tamafio de Ias protrusiones an el patrdn en lugar del nimero de
protrusiones por unidad de area. Asl, el incremento gradual en el &rea comprimida
por unidad de érea se puede obiener por un incremento gradual en el tamafio de

las protrugiones en el patrdn.

Una tercer forma para variar la cantidad de comprasién en el érea de limite
de la porcién delgada es variar la profundidad de los puntos comprimidos en el
cuerpo fibroso 6 por medio de tener un incremento gradual en la longitud de las
protrusiones en el patrdén 17 en las direccionas que se alejan del borde de los
corte 15, 18. Por medio de tal patrdn la profundidad de los puntos comprimidas en
la regidn de limite variacé.

gl
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Por supuesto es posible combinar dos o todas de las tres formas
mencionadas anteriormente para variar la cantidad de comprasiones en el patrén
de los puntos comprimidos, es decir variaclones en el nGmero de puntos
comprimidos, variaciones del tamafio de los puntas comprimidos y variaciones de

la profundidad de los puntos comprimidos.

Las puntas de las protrusiones pueden tener otras formas de medio-
esferas, por ejemplo una forma ahusada o cdnica, una forma hexagonal, una
forma rectangular, elc., pero las protrusiones deberlan preferiblements estar
shusadas hacia fuera de mado que ellas puedan panetrar dentro del cuerpo
fibroso miantras que ratiren una parte considerable del material fibroso por sus
lados. Por medio de la seccion transversal de las protrusiones se quiere significar
la seccién transversal de la parte mas gruesa de la protrusidn que peneira dentro
del cuerpo fibrose durante el reforzamiento de la regién de limite del cuerpo
fibroso. El patrén de puntos comprimides no requiers ser un patrdn de puntos
separados sino la gradualidad deseada del patrén puede ser obtenida por una
rejilla de varillas interconectadas o una combinacidn de rejilla y punto.

Las vistas da planta esqueméticas de los diferentes patrones que pueden
ser usados en la presente invencién se muestran en las figuras 68 a 11. En todas
estas figuras, que muestran una parte de un cuerpo fibroso de acuerdo con la
invencién, la porcién gruesa del cuerpo tiene o numera! de referencia S y la
porcién delgada tiene el numeral de referencia 2 y la iolerancia para la alineacién

de |a porcibn gruesa y el corte se muestra por lineas intermitentes.
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En la figura 6, un patron similar al patrén 18 en la figura 4 se muestra en
mayor detalle. Las compresiones, mostradas como puntos negros tiensn todas
igual espesor y el niimero de puntos se incrementa gradualmente en direcciones

que se alejan del borde de la porcion gruesa.

En la figura 7, el patrén 19 se hace de lineas comprimidas conectadas una
con la otra. Las lineas comprimiias tienen todas igual espaesor y el nimero de
lineas se incrementa gradualmente en diraccionas que se alejan desde el borde
de la porcldn gruesa. Tal patrdn de lineas comprimidas se hace por un rodillo que

tiene un patrdn de rejllla que sobresale de su superficie periférica.

En la figura 8, el patrn 20 de compresiones es una combinacién del patrén
mostrado en las figuras 8 y 7, es decir una combinacién de lineas y puntos

comprimidos.

En la figura 9 el patrén 21 es un patrdn de lineas comprimidas que corren
paralelas una a la otra y a la misma distancia una de la otra. Sin embargo, el
espesor de las lineas comprimidas se incrementa gradualmente en direcciones

que se alejan del borde de la porcidn gruesa.

En la figura 10, el patrén 22 es también un patrdn de lineas comprimidas
que corren paralelas una a la otra. Las lineas comprimidas tienen todas igual
espesor y el nimero de lineas se incrementa gradualmente en direcclones que se

alejan desde el borde de la porcién gruesa.,

En la figura 11, el patrén 23 es un patrén de puntos comprimidos dispuestos
a la misma distancia uno del otro, la distancia se mide entre los centros de los
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mismos. Sin embargo, el tamafio de los puntos comprimidos se incrementa

gradualmente en direcciones que se alejan del borde de la porcidn gruesa.

En este contexto, la “primera porcion® y “segunda porcién® del cuerpo
absorbente definidoa en las reivindicaclones se refieren a las regiones que tienen
diferentes propiedades, tales como diferentes espesores, densidad o composicién,
por ejemplo cuando un nicleo pequeilo se tiende sobre la parte suparior de un
nicleo mas grande, una primera region gruesa se construye en el centro y se

rodea por una segunda regién delgada.

Se destaca que los términos “porcién gruesa” y "porcién delgada” se refiere
al estado del cuerpo final. Puede haber casos en los cuales una porcién delgada
en el sentido de |a presente invancién, descanse alrededor de una porciéon central,
868 MAas gruesa que dicha porcién caentral porque es entonces comprimid de modo
que sera mas delgada en el estado comprimido que en la porcidn central. Tal caso
y casos similares se incluyen en Ia presante invencién. También hay otras razones
que ias diferancias en espesor para evitar ia compresidn de ciertas porciones de
un cuerpo fibroso aunque comprimir una porcién del mismo, por ejemplo puede
una porcidn central tener una densidad deseada u otras propiedad que arriesgo sl
la porcion central se somete a la presion de los rodilios de compresién las
porciones de afuera de la porcidn central. Tales situaciones también se han tenido
en cuenta por la presente invencién. Mas aln, podria ser la parte exterior Ia que
debe ser protegida de modo que en lugar de un core, una parte que se proyects
hacia fuera sobre el rodillo lleva a cabo la compresion de la porcion central, la
ragidn de limite a ser reforzada entonces alcanza desde los bordes de la parte

central en una direccién hacia el cantro de la misma.
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El aparaic mosirado esqueméticamente en las figuras 1 ¥ 2 es
preferiblemente una parte de una linea de fabrcaciin continua para articulos
absorbentes desechables, tales como pafisies desechables, pafiales para bragas,
toollas sanitarias, guardas de incontinencia y similares. Bi la tela que come 3 es
una tela de matarial de recubrimiento, una segunda tela de material de
recubrimiento se sobrepone a esta tele y la fila de cuempos fibrosos comprimidos
cantenida alli, después de las etapas de proceso posiblea que imtervienen, tal
como la provision da eldsticos. Si la tela 3 no es una lela de meterial de
recubrimiento, ks cusrpos 8 se transfleren a una tela que come de materfal de
recubrimianto. Ye que @ volumen del cuerpo B no e2 reduclde a un gredo
significative por ol raforzemlentc de la regidn de limite del mismo, es posbla llevar
a cabo la etapa de relserzo después que eslos cuempoa han skio encarrados &ntre

fas das kalas de matarial de recubrimienta,

La modelidad descrita puede por supuesto ser medificada de diversas
formas dentro del alcance da 12 invencién. En lugar de estar compusetas de dos
capas lelidas al aire, 2, 6 suminlatrada an forma ssparada sobre |a tela que corre 3
el cuempo fibrago 6 s puade tejor al aire on el mismo melde. La capa o capas en
el cusrpo fivesn pueden contener otros componantea mezclados dentro de Ia
lanilla de telulosa, tales como particulas de matenal superabsorbente, También
ofros materalag usadoe pers nicleos compresibles puedan eer uemdos, tales
como ofras firas natursles, fibras sintéticas 0 mezclas de ellos, guata, eic. Las
capas 3, 5 pueden tener olras formas, |a ¢apa 2 “pusde por efempls ser
ractanguler y [a tapa & tener uma forma de relal de Brena. Mas atin en los patrones
descrites de protrusiones y punfos comprimidos no requieran far paiTones
separados sino que pueden por ejlemplo ser parts de un patron para suministrar la

totalidad del cuerpe fibroso con puntos comprimkios o similares, la parte de tala un
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patrdn gue descanas por fusra Jde la region de limite podria entonces consistir de
un patrdn regular o irragular. £l métode y aparato d acuardo con la invencidn
puada también por supuesto sar usado para reforzar obros cuerpos diferentsa a los
cuerpos fibroeoe tajidos al eirs, ﬁlﬁt coma tejidos an himedo, cardados u otros
tipos de niclens comprasibles, Bl elcance de la invencion debe por ko tamto soto

ser limitado por el contenido de las relvindicacionas adjuntas.

$6



WO 2054151262 Z1 PCT/SE2004/001 543

DIGACI

1. Un mékoda para fortalecer una regitn limite entra una primera porcisn
{5) y una segunda porcion (2) de un cuarps fibroso (B) par articulos
shsorbenies, caractedzado porque suminigira dicha ragion limite con un
patrin de puntes comprimidos {18;19), la cantidad de compresidn
incrementa gradualmenta en una direccidn que va lajas de un borda de

dicha primera pareidn (5) de dicho cuerpa fibmao (8).

2, El métoda de acuerdo can la relvindicacién 1, caracterizedo parqua el
Area comprimida se inclementa gradualmente en una direccidn que va

Iejos del borde dicha primera porcidn (5) da dicho cuerpo fibroso (6).

3. El métedo de acuardo con ks reivindicacidn 2, caracterizado por dicho
patron (18,18] que alcanza la primera porciin (5) da dicho cuerpo
fibrosa (8).

4, El méipdo de acuerdn con la reivindicacion 1, 2 o 3, caacterizado
porque dicho patrdn {18:18) que tiene un ndmerc gradualimente
incrementado dé puntes comprimidos por umidad de area en una
direccion que va lejos del borda da la primera porcitm (5) de dicho
cuerpa fioroso BB), los punios comprimidos 82 comprimen a la miams
profundidad en relaciin con un tado superior de dicha primers porcién

da dicha cuerpa fibroso,

8. El método da acuerdo con la relvindicacion 1, 2 o 3, caracterizade

parqua dichp patrdn tena al misma nimem de puntos comprimidos por
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unidad de érea, los puntos comprimidos tienen un tamaflo gradualmente
incrementado en una direccién que va lsjos del borde de la porcidn
gruesa de dicho cuerpo fibroso, los puntos comprimidos se comprimen a
la misma profundidad en relacién con un lado superior de dicha primera

porcion de dicho cuerpo fibroso.

. El método de acuerdo con la raivindicacidn 1, 2 o 3, caracterizado
porque los puntos en dicho patrdn se comprimen a diferentes
profundidades en relacién con un lado superior de dicha primera porcion

de dicho cuerpo fibroso.

. Aparato para fortalecer una reqién iimite entre una primera porcidn (5) y
una segunda porcién (2} de un cuerpo fibroso (8) para articulos
absorbentes, que comprende un par de rodillos (13, 14) y medios para
pasar un cuerpo fibroso {8) que tiene al menos una primera porcién (5) y
al menas una segunda porcidn (2) a traves de una linea de contacto
entre los rodillos en dicho par de rodillos, caracterizado en que al menos
un patrdn de protrusiones (17;19) se suministra en una superficie
perfférica externa de al menos uno de los rodillos (13,14), por lo que
dicho patron tiene una abertura (15, 18), alrededor de los bordes de este
se axtienden las protrusiones, cada protrusién se proyecta hacla fuera
de una superficie periférica externa de dicho rodillo y tiene una seccién
cruzada en un plano tangencial a una superficie extarna periférica de
dicho redillo, y que la suma de las areas de seccion transversal de las
protrusiones por unidad de érea se incrementa gradualments en una

direccidn que va lejos de los bordes de dicha abertura.
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8. El aparato de acuerdo con la reivindicacién 7, caracterizado en que al
menos uno de los rodilios (13) en dicho par de rodillos comprande un
corte (15,16) para acomodar una primera porcién de un cuerpo fibroso,
dicha abertura _en el patrén de protrusiones (17) es coaxial al corte pero
tiene un 1amafio mas pequefio de tal forma que el patrén de protrusiones
(17) va mas alla de los bordes de dicho corte (15, 18) dentro de una
porcion de este.

9. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 7 u 8 caracterizado en que
dichas protrusiones fienen el mismo tamaflo de seccidén transversal y
dicha patrdn (17) tiene un ndmero graduasimente incrementado de
protrusiones por unidad de érea en direcciones que van lgjos de ios
bordes de dicha aberiura (15, 18), las punias de todas las protrusiones
descansan en el mismo plano tangencial 8 una superficie extema

periférica de dicho rodilo (13).

10.E!| aparato de acuerdo con la relvindicacién 7 u 8, caracterizado en que
dicho patron tiene el mismo nimero de protrusiones por unidad de érea
en direcciones que van lejos de los bordes de dicha abertura, el tamafio
de las secciones transversales de dichas protrusiones se incrementa
graduaimente en tamafio en dirscciones que van Isjos de los bordes de
dicha abertura, las puntas de lodes las protrusiones descansan en el
mismo plano tangencial a una superficle extema periférica de dicho
rodillo.

11.Un aparato para fortalecer una region limite entre una primera porcién (y
una porcién delgada de un cuerpo fibroso para articulos absorbentes,
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que comprende un par de rodilios y medios para pasar un cuerpo fibroso
que tiene al menos una primera porcidn y al menos una segunda porcién
a través de una linea de contacto entre los rodillos en dicho par de
rodilos, caracterizado en que al menos un patrdn de protrusiones se
suministra sobre una superficie periférica extema de al menos uno de
los rodillos, por lo que dicha patron tiene una abertura, las protrusiones
se exlionden airededor de los bordes de este, cada protrusién se
proyecta hacia fuera de una superficie periférica extema de dicho radillo
y las puntas de las protrusiones descansan en diferentes planos

tangenciales a una superficie externa periférica de dicho rodillo.

12.Un cuerpo fibroso (8) para articulos absorbentas que tiene al menos una
primera porcién {5) y una segunda porcién (2) adyacente a dicho al
menos una primea porcién, caracterizado en que una regién limite (2a)
entre el al menos una primera porcion y Ia segunda porcidn adyacente a
este s suministra con un patrén de puntos comprimidos (18; 19), Ia
cantidad de compresién en la regién limite (2a) se incrementa
gradualmente en una direccion que va lejos del borde de dicha primera

porcion de dicho cuerpo fibroso.

13.El cuerpo fibroso de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado en
que el drea comprimida en la region limite se incrementa gradualmente
en una direccién que va lejos del borde de dicha primer porcién (5) de
dicho cuerpo fibroso (€).
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14. El cuarpo fibroso de acuerdo con la reivindicacién 12 o 13, caracterizado
en que dicho patrén de punios comprimidos alcanza dentro de la

primera porcion de dicho cuernpo fibroso.

15.El cuempo fibroso de acuerdo con ls raivindlcadol{ 12, 13 o 14,
caracterizado en que dicho patrdn tiene un nimero gradualimente
Incrementado de punios comprimidos por unidad de drea en una
direccién que va lejos del borde de la primera porcién de dicho cuermo
fibroso, los puntos comprimidos se comprimen a la misma profundidad
en relacién con un lado superior de dicha primera porcién de dicho

cuerpo fibroso.

16.El cuerpo fibroso de acuerdo con la relvindicacidn 12, 13 o 14,
caracterizado en que dicho patrén tiene e mismo nimero de puntos
comprimidos por unidad de éreg, los puntos comprimidos tienen un
tamafio graduaimente incrementado en una direccidn que va lejos del
borde de la primera porcidn de dicho cuerpo fibroso, los puntos
comprimidos se comprimen a la misma profundidad en relacién con un

lado superior de dicha primera porcién de dicho cuerpo fibroso.

17.el cuerpo fibroso de acuerdo con la reivindicecién 12, 13 o 14,
caracterizado en que los puntos en dicho patrdn se comprimen a
diferentes profundidades en relacién con un lado superior de dicha

primera porcién de dicho cuerpo fibroso.

WPC11258N1D-1588
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Doctor(a)

FERRERD EMILIO

Apoderado(a) y/o Rapresentante de
ACA AYGIENE PRODUCTIS AB.

REFERENCIA Radicacién No. 6 47187
Solicicud intemacional SE2004/001543
Fecha inicio fage naciomal 28/D8/2006

Trimite 11

EBvento 378

Actuacidn 430 wmt 2

Oficio Xo. 0 6 94 3

Como raesultade del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 426 de la Comizién de la Comunidad Andina, arcticulo 27 dol Tratado de
Cooperacién en Matoria de Patentes {PCY), reqla 51 bis del Raglamento y Circular
fnica de la Supérintendencia de Industria y Comervio, se le comunica gue:

1. La policitud no contione 1la copis del documanto en que oonsta la casidn del
dexecho & la patents dal invantor al golicitance o a su causance. (Art. 26-k)
Deciaiém a86.

En cuplimiento de lo dispuosto por el artfculo 39 do la Decisidn 486, se lo
requiers para que dentvo dal término de dos nwsos siguientes a la fecha da
notificacién del presente oficio, complate los requisitos anteriormonta enunciados.
En casc de no dar cumplimionto al presente requerimiento, 1la soliclitud se
conaiderars abandaonada y porderd su prelacidm.

Notifiquese w©l prosente oficio conforms a lo digpuesto en el numoral 5.2, literal
), dal capitulo quinto &171!:\110 primero do la Circular inica No.10 de 2001.
r
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ALIX CARMENZA PEDES DE VERGEL
Jofe de l:yo‘l.uidm de Nuevas Creaclionos

El anterior requorimiento fue notificado por fijacién on Liata da
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