j ¢

& Industria y Comercio
\ SUPERINTENDENCIA

Delegatura de propiedad Industrial
Divisién de Nuevas Creaciones

SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

e 06 —S Y56

54. TITULO

| ) 32
51. CLASIFICACION INTERNACIONAL _C (2 C/ov) C 13D/ CiaFy,
Ci3L _

71. SOLICITANTE ]

DOMICILIO

74. APODERADO

2. BOGOTA, D. C.,
f

. (FORMAP-10)



{ (i PETORD - A

~
ERCI0
m“muwmﬂ

3 l Rod: 06-0514 458- -0000 2 0w m?uuecnm'ﬂ“ﬁ’

rec W rsort
Tﬂ- ] mgw hhé—%

FORMULARIO ONICO DE SOLICITUD DE PATENTE

industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

2000-3
® ' ECLIITYD DE : _
3 Paiante de kwencién. Pglonts de Modelo de Utildad.
@ Hombre: ) soss. inercz Jigev | DENTIRCACN
Teldtono:_5HE6'H Feu CE. Ot
Emak, prevk @ fdecst.con.cD
Nimero
Domiclo: “magom (olordin
€] Nombre: IDENTIFICACION
REPRESENTANTE! Direccitn: cce. O ~w 0O
74 Teldfono: Fax: ce. O ow O
E-mall Ndmero TP
@ Nombre: ?C‘fo Jass ma, Yﬂw |DEN“F|CAGI°N
INVENTg;(ES) Direccion: Mireme 94 # M38-58- 500 |0 [] oOw |:|
Teldfono: 5HE6H  Fax: ce. O
Emal: prwaix P '/Cﬁbﬁ-(ﬂf-w NGmero
Domicilio Bosam olorthin

Cl:llﬂclelén intemacional (51)

0 Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud

sif] w~o[d

(® Pana publicar a partir de la focha de la presents solicitud a los:

6 meses [X] 12 meses [J 18 meses L] ore [

e i

® Comprobents ¢ pogo 9.5 130850 Pocha 30-05=2006 _

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.

. S




@ ANEXOS

{73 comprobants de pago de a tasa de presentacion de la solicitud.

3 comprobante de pago de latasa por concepto de excedents de palabras en la publicacién,
2] comprobante de pago por reivindicacidn de prioridad.

] Certificado ds existanciay representacién tegal cuando 6l solicitants sea personajuridica.

D Poderes, si fuere el caso.

] Copia certficada de ia primera solitud, i se retvindica prioridad.
D Traduccidn simpie de [a primera solicitud, sl se reivindica prioridad.
-] Documento de cesion del inventor al solicitants 0 a su causante.
Dascripcidn de la invencion.

D Una o més relvindicaciones.

Dibujos y/o planos recesarios

] De serel caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite [a licencia o autorizacidn de uso de conocimientos tradicionales da las comuni-

dadesindigenas.
] Deserel caso, certificado de depésito del material biokgico

] Artefinal 12x12.

@) FIGURA CARACTERISTICA:
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vowere: oo Jose iencz yopow
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Instrucciones para la presentacidn de los anexos, ver reverso de esta pagina.
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

Dibujos, planos y figuras. Los dibujos, planos, figures ¥ representaciones gréficas tienen como finalidad coniribuir
auna mejor compresion y divuigacion de la invencidn, por lo tanto deberan tener cierias caracteristicas'

a)  Debantaner una relacion directa con la descripcion.

b)  Daben pemmitir visuafizar lae formas de ejecucion descritas.

] La relacion entre la descripcidn y los dibujos se debe hacar par madio de signos de referancia que se

ancuentran en ambos slementos y guarden una comespondancia.

d) Si dentro de |a descripcion han sido mencionadas aigunas figuras necesariamente deben ser incluidas.

8) No deben incluirse figuras o dibujos que no se encuentran descritos.

f No deben ser realizados a mano atzade.

g No deben aparecer simbolos © ndmeros no mencionados an la descripcion.

h)  Nodeban incluir texins o letrerce.
Los diagramas esquemséticos y de flujo asl coma las fdrmulas quimicas o malsmiicas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro del texio de la dascripcidn, se consideran dibujos.

Las graficas, figuras y dibujos de qus trata la Decisidn 486, deberéin ser elaboradas siguiendo ias reglas del dibujo
téenico con tints negraindaleble, numeradas individual y consecufivaments, y presentadas exclusivamente en
papal tamafio oficio por una sola cara, sin la inclusion de marcos en su contome.

Unidad de Irvencién. Cuando un grupa de invenciones es reivindicado en una misma solicitud, el requisito de
unidad de invencidn da conformidad con et articulo 25 de la Decisidn 486, se cumpliré sblo gl existe enire estas
invenciones una ralacién thenica aspacial que contribuye a enlazar como un indo el objeto de la invendan, con
caracteristicas que s4io puedan ser obienidas an su conjunto.

Descripcidn. Pam queta descripcién divuigue la invencién de manera clara y complets para su comprensidn deben
ufiizarse érminos ¥cnicos reconocidos en el &mbito #cnico comespondianie, si son bimminos ticnicos poco conocidos
30 deben definir corraciamente.

En la descripcidn no serd adecuado el uso de nombres propiosa o marcas registradas o similares para designar
producios.

Solicitudes biotacnoldgicas. En relacion con las solicitudes de patentes en dreas bictacnoldgicas que se refieren
asecusncias da nucledtidos o aminadcidos, la solictiud dabe contenar una lista de éstas, la Gual debe presenterse de
manera sepamda a la descripcidn y lievar el Hiulo "LISTADO DE SECUENCIAS®. A cada secuencia divuigada se le
asignard un nimero de identificacién descriio como "SEQ D NO."(Estindares de presentacidn de listados de secuen
cias de aminoacidos. Circular PCT 833/PCIPI2314, Noviembre 12 de 1987 OMPI), El ndmero de secuencias deberd
ingicarse en el listado.

En la descripcitn y en las reivindicacionss, las secuencias se indicarén por su nimero de klentificacion.

Las secuencias comesponderin a una secuencia de nucledtidos, una secuencia de aminodcidos o una secuencia de
nucledtidos junto con su correspondiente secuancia de aminoécidos segiin sea ef objelp de la invendion.

Capitulo Reivindicatario. Les nivindicaciones deben ir numeradas consecutivarnents en nimeros anibigas. Para
mayor claridad, |sa reivindicaciongs debsn constar de dos partes: Un predmbulo y una parte caracteristica. Ei
predmbuio define el objato de la invencidn y sus caracheristicas ¥cnicas, indicando aquelio que forma parts del eatado
de la tenica. La sagunda paris, o reflers a las caracteristicas cnices del productn o procedimiento que se desea
proteger y debe ir precadida de la expresidn "caracterizada por® u ofra simllar.

Una reivindicacién independiente debe contener todas |as caracieristicas esenciales de la invancion. Tode relvindica
cidn independiente pueda Ir seguida de una o mis reivindicaciones dependientss que hagan referencia a los modos
concraios da realizacin de ka Invencidn.

Una reivindicacién dependlenta contiens todos los clomentos de la reivindicacidn de laque depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacién y precisar a conlinuacibn las caracteristicas ibcnicas adicionales que se quiaren

proteger.

Aun cuando |as reivind caciones daben ser congruentes con la descripcion, no es adecuado hacer referencias & la
descripcion y a los dibujos, sl ios hublere, 2 mencs que sea absolutamante necesario. No obstants, con el fin de dar
claridad a las reivindiceclonas las referancias de los dibujos debern ir entre paréntesis. )

Con el fin de definir la materia que 8 desea proteger madiante la patents, las reivindicaciones deben ser claras y
concisas, na deben definlr la invencién medianie los resultados que se quleren obtener, y no deberén contener
expresionee gjanas al propdeito de fijar las Emitaciones del priviiegio que se desea obtaner, ni opiniones personales de
tipo comparativo tales como "més ventajoso que” o “mis econdrmico que”.

Cuando la invencién sea un producio quimico debe definirse por su formula quimica.

Figura Carecteristica: Para aficio de la publicacidn, los dibujos que sean necasarios daberdn presentarse en dos
ajempleres de tamafio de 12x12 cm., cumpliendo con las condiciones para ser mproducidos por medio de scanner o
ser digitalizados para su comespondiente publicacion.




COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1.

Si faltara espacio en aigln recuadro de esis impreso, utice hojas complementarias.

Los espacios sombreados cormesponden a los requisitos minimos que deben cumplirse para obtener fecha de
prasentacion de 1a solicitud.

Sl alguna casilla del formuiarto no fuera cublerin, se cruzani una lineq oblicua.

Sofictud ds: Unicaments sa acepta una opcidn por cada soliciud. Debe marcarse an 2 casila comespondiente
si 8 trata de una sollcitud de regisiro da Patenta de Invencién o Patenie de Modelo de Utilidad.

Solickante: Es [a persona natural o juridica que esta solicitando el registro. Debe indicarae: nombre, direccidn,
teléfono, fax o E-mal,

Identificacién: Carresponde a la Indicacién del documento de kdentidad del solicitante, discriminando en la
casilla correspondiente, si se trata de C.C. {cédula de ciudadania), NIT (NUmero de ldentificackin Tributsria),
C.E. (Cédula de Exranjeria); u Otro (en caso de que |a identificacion del solicitanis corresponda a un documento
diferente a los anterlormente mencionados. )

Domiclifo. Indicar ol pals o estado, dapartamento y ciudad.

Represontartts o apoderade: En este sspacio debe indicar el nombre del represantante legal cuando se trate
de una persona juridica si no s esth actuando a través da apoderade y deberd acreditarse tal calidad.

Si se aciiia a través de apoderado, debe indicarse ef nombre del abogado que adelantard fa actuacién adminis-
trativa y anexar poder. Sl la solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no dabe dillgenciarse esta
casila

Inventor: Nombre y Apalilido. {Debe ser una parsona natural).

Thtulo de la lmvencién: Es el nombre de la invencién. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invencién de tal manara qua permita ubker al lactor en el campo tecnoldgico a que pertenece la invencion. El
titulo debe estar acorde con ta descripcidn y relvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-
les.

Clasificacién Intamaclonal: Este espacio s deja en bianco para ser llenado por |a antidad.

Prioridad: Si el sollcitante ha presentado iniciaimanta una soficitud en otro pais para este mismo objetn, puede
reclamar o reivindicar prioridad de esta solicitud, siempre y cuando la presentacion se haga dentro del aflo
sigulente ala primara prasentacion.

Indicar el tempo en ol que &6 desea que & publique la solicitud,

Comprobante de pago: Refarenciar el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa establecida. Esie
comprobante debena anexarsa.

Anexos: Deben marcarse con una X las casillas comespondientes a foa documentos que acompafiardn la
soliciiud. Pana el diigenciamianto ver revés de la siguienie hoja.

Firma Si se actia a fravés de abogado la firma deber ser ia del apoderado; s actila directaments una persona
Juridica la firma deberd ser la de u reprasantanis legal y si actila directamentis una persona natural ésta deberd
firmar la soliciud.

IMPORTANTE:

Si no ep eapecialista en la matesia, s recomendamos;

Consultar la normatividad refacionada con eate irémite en www.gic.gov.co o en la Biblioteca de 1a SIC, camera 13 No. 27-
00 piso 5de lunes a viernes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada continua.

Leer detenidamenis os folielos y los instructivos para ol diigenciarmientn de los formularios.

Una vaz radicada la soliciiud, nformarse permanentamenia sobre el estado de su trdmile y, si es del caso, contestar dentro
del tdrmino ios requarimientos notificados sagin ias disposiciones legales vigentas.
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| SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
NATURALES QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS
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R

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los medios econdmicos
para cancelar las tasas comespondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que
se aplique la reduccién de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucién
nimero 31980 de fecha 24 de diciembre de 2004.

FIRMA SOLICITANTE :
>
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1 50005-01-01 SGLICITUDES ' #8251 TRANITES DE SOL. DE PATENTE D 115,750.00
TOTAL : $ 115,750.00

S0M:  CIENTO QUINCE MEL SETECIENTOS CIMCUENTA PESODB

RESPONSABLE :

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE ¥d.
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MAQUINA OLEOHIDRAULICA DE FUNCION AUTOMATICA PARA
LA AGILIZACION EN EL PROCESO DE LA ELABORACION DE PANELA

~
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RECEPCION DE VAGONES Y ACOPLE DE ELLOS A SECCION B
PLATAFORMA DE ROTACION DE VAGONES

SISTEMA DE EVACUACION DE CARA DE AZUCAR

TOLVA RECEPTORA DE CARA DE AZUCAR

MOLINO DE LA CANA DE AZUCAR

BANDA TRANSPORTADORA DEL VAGAZO

TUBERIA CONDUCTORA DE JUGO

PANELES UNIFICADORES DE MELAO

UNIDAD DE FUERZA OLEOHIDRAULICA DEL SISTEMA
PUESTO DE MONITOREO Y CONTROL GENERAL DEL SISTEMA




LAM LIENDA

Ente es ol nombre con que e conoce al proceso do fabricacidn de panela, al desarmollo de esta
actividad iene sus origanas an el campo, especiaiments en aquellas regiones donde sa produce la cafla
de axicar la cual también es base para otros productos.

Los rudimentarios equipos con los que el campesino cuenta, lo mantienen al margen de cualquier
posibiildad de desarrolio tacnoldgico, por ser 1a panela un producio de origen agropecuario, como lo
mshmbuummmadonpmhkmmmmdmml'bowmnbnnm'aum
produccién de panela requiere de prolongadas jJomedas lahorales, las cuales incrementan los costos y
afectan jos volimenes de produccitn los cuales se ven limitados.

A ostas constantes se suman las precarias oondiclones higiénicas, sanitaries y la carencla de saguridad
industrial, pues son varios ios casos de perlonas mutiiadas por los traplchu

Metodoloala Actual

Esta labor conalste en transportar a iomo de mula la cafla de azdicar de la parcela hasta la enramada,
donde es almacenads. Este proceso se replie durante varloa dias hasta que se obliene la cantidad
deseada, para as poder dar comienzo a la mollenda.

Para desamollar esta actividad 6! campesino cuenta con un trapiche de eatructura metailica, el cual
movido por un motor de combustion diesel y/o elécirico en algunos casos, una homilila con un juego de
calderos, una mesa de produccion con un juego de panelss o gaveras las cuales estén fabricadas en
madera y son desarmables.

Dos personas se encargan de Introducir la cafia de axdcar al trapiche, el cual extrae el jugo, al mismo
flempo una persona méds retira el bagazo que es expulsado por el otro extrerno del trapiche esta es la
seccién que reglatra el mayor indice de accidentalidad.

El sigulente paso consiste an cocinar el jugo mediante el procaso de evaporacion, las particulas de agua
son separadas quedando Gnicaments el melado, que es exiraido del caldero y depositado en los
paneles o gaveras, donde se solidifica y da forma a la panela.

El paso final es retirar los palos que dan forma cuadrada a la panela, quedando éeta lista pama ser
empacada, los palos son lavados y aimados nuevamente.

El objetivo de la Invencién estd basada en brindar seguridad & la Integridad flsica de las personas
suministrando tecnologla capaz de resiizar las actividades més riesgosas en aquellas dreas donde la
presencla humana es indispensable. De igual foorma mejora las condiciones higiénicas y sanitarias
minimizando ¢l contacio directo entre operarios y el producto terminado.

Como Glimo aporte producir las canfidades necesarias de panela, establlizando los costos de
produccién con la posibllidad de sostener un mercado, ofreclendo al consumidor un producto de
mluhddupmnﬂzadodumnhtodoaupmw.

Esie o9 ol objetivo del modelo que se describe a continuacin:

W
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SISTEMA RECEPTOR DE VAGONES Y ACOPLE
A PLATAFORMA DE ROTACION

SECCION INTERCAMBIABLE DEL VAGON

GUIA PORTA VAGONES

ESTRUCTURA DE SUJECION DEL CONJUNTO ANTERIOR
CILINDRO OLEOHIDRAULICO C1

CUERPO DE ROTACION DE LA BASE

RODAMIENTO

CILINDRO OLEOHIDRAULICO C3

EJE DE ACOPLE DE LAS SECCIONES

BASE DE LA ESTRUCTURA

PLNON DE ROTACION

MOTOR DE GIRO OLEOHIDRAULICO M1
RODAMIENTO

ESTRUCTURA DEL CILINDRO OLEOHIDRAULICO C2
BLOQUE DE ELECTROVALVULAS

CILINDRO OLEOHIDRAULICO C2
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Iniclaimente la cafia de azlcar es transportada del sitio de corte en vagones por cualquier
medio de transporte conocido, de traccién mecénica o animal llegando al centro de
recepcidn de vagones seccién A, una vez alll el sistema es operado manualmente
produciendo una sefial que es registrada en la electrovalvula E1, la cual transmite
movimiento a C1, el cual inicia recorrido desprendiendo el vagén de madio mévil de
transporte utilizado, situéndolo a la altura de la seccién B (Plataforma de rotacién), este
produce una sefial que as registrada en el electrovélivula E2 que transmite movimiento a
M1 el cual hace un giro de 80° cambiando el sentido inicial de orientacién del vagén
dejandolo listo para ser acoplado en la seccién B (plataforma de rotacién). M1 produce
una seflal que es registrada por la electrovilvula E3, la cual transmite movimiento a C2
que empuja el vagon acopléndolo a la plataforma de rotacién porta vagon seccion B
(figura 5). C2 produce una sefial de llegada la cual es registrada por la electrovélivula E4 la
cual transmite movimiento a C3, el cual avanza llevando todo el conjunto hasta el
siguients vagon el cual es enganchado por C2, C3 produce una sefial la cual es registrada
por la electrovélvula E3 la cual invierte el recorrido de C2, que retorna llevando un vagén
vaclo, C2 produce una sefial que es registrada en la electrovilvula E2, la cual invierte el
giro de M1 que regresa a su posicidn original. M1 produce sefial que es registrada por la
elactrovélvula E1 que invierie el recomrido de C1, el cual desciende a su posicién inicial.
Por su parte C3 espera la llegada de un vagén lleno para reiniciar el ciclo. De esta forma
se acoplan vagones llenos y se retiran los vagones vaclos. '
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1 V1-V2-V3-V4-VE-V8 - V7 CONFORMAN EL CONJUNTO
DE PORTAVAGONES

2 C1 -C2 - C3 - C4 CONFORMAN EL CONJUNTO DE
CILINDROS OLEOHIDRAULICOS

3 81 - 52 CONJUNTO DE SENSORES

4 E-8 E-8 E-TE8F RMAN EL CONJUNTO DE LAS ELECTROVALVULAS




Secclén B Plataforma de Rotacién:

Funcidn:

La funcién de esta seccién es poner a disposicion la cafia de azticar al sistema de
evacuacion de vagones, seccion C, por lo cual es indispensable que el vagon lleno
esté en la posicién del circulo, lo cual es posible mediante sistema de rotacién
continua. El nimero de vagones reunidos aqul, siete en total, aseguran el volumen
de cafla de az\car requerida para cumplir ja meta de produccién en un lapso de
tiempo preestablecido.

Metodologia Utilizada:

El sensor $1 anuncia la llegada de un vagén lleno, la cual es registrada por la
electrovélvula E5, que transmite movimiento a C1 que inicia camera enganchando
a V1 y autoretornandose empujando al mismo tiempo a V2, V3 y V4, dejando este
ultimo en la posicion de C2. C1 produce una sefial de llegada la cual es registrada
por E6G y E7, las cuales hacen que en forma simultdnea C2 y C4 avancen
tfransportando el vagon V4 al otro extremo, con la llegada de C2 y C4, se produce
sofial que s registrada por la electrovalvula EB, la cual produce movimiento a C3
la cual inicia carrera enganchando a V4 y autoretomandose empujando al mismo
tiempo a V5, V6 y V7, este Ultimo llega a la posicién del circulo ocupando el
espacio vacio en C4. El ciclo se rapite automaticamente hasta que el vagdn lleno
V1 llega a la posicién del circulo la cual es detectada por el sensor S2, el ciclo
unicamente es interrumpido por el acople de un nuevo vagén, en aste caso en
sistema opcional de abre a secuencia manual perdiendo prelacion el anterior, el
cual tinicamente as reanudado con la sefial del sensor S1.
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PLATAFORMA DE ROTACION CORTE LATERAL

La figura 3 muestra el esquema del mecanismo utilizado en la rotacién continua
de vagones en el cual se puede ver la localizacién de los cilindro oleohidraulicos
C1, C2, C3 y C4, el dispositivo de enganche No. 4 y el desplazamiento
transversal en el caso de C2 y C4 y el niimero de electrovalvulas que controla el
movimiento de cada unode los cilindros. '

CHASIS PORTA VAGON DESPLAZAMIENTO TRANSVERSAL
CORREDERAS

ESTRUCTURA DE LA PLATAFORMA

DISPOSITIVO DE ENGANCHE

CONJUNTO DE GUIAS ANTIGIRO

GUIAS PARA EL DESPLAZAMIENTO DE VAGONES

JUEG DE ELECTROVALVULAS
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Vista del mecanismo de enganche, la linea cortada muestra el recorrido de
este en el momento de enganchar un vagon.

ENGANCHADOR DE VAGONES

SOPORTE DEL DISPOSITIVO

GUIAS ANTIGIRO

SOPORTE DE SUJECION DE C1 A LA ESTRUCTURA
SOPORTE DE SUJECION DE GUIAS A LA ESTRUCTURA
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CORTE LATERAL
MONTAJE DEL CONJUNTO VAGON Y PORTAVAGON
EN LA PLATAFORMA DE ROTACION

VISTA FRONTAL

VISTA POSTERIOR

ACOPLE DEL VAGON

BASE DEL PORTAVAGON

SUSPENSION

CONJUNTO DE RODAMIENTOS

CORTE DE LA ESTRUCTURA
DISPOSITIVO DE ENGANCHE

SOPORTE DEL DISPOSITIVO A LA ESTRUCTURA
TOPE DE ENGANCHE DEL PORTAVAGON
ALMACENAMIENTO DE CANA
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VISTA GENERAL DEL CONJUNTO VAGON MAS PORTAVAGON
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ALMACENAMIENTO DE CANA DE AZUCAR CAP. 3.5 TON
GUIAS DE ACOPLE AL PORTAVAGON

BASE DEL PORTAVAGON

RODAMIENTOS

SUSPENSION -
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"FIGURA 7 SECCION ¢
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SISTEMA DE EVACUACION DE VAGONES
CILINDRO OLEOHIDRAULICO C-4
CUERPO DE MENAMNIBMO
TUERCAS DE FLJACION
SENSOR 8-3
MORDAZA FLUUA
MORDAZA RETRACTIL
TOPE DE LLERADO
RODILLOS A GUIA B TOPE FINAL DE CARRERA
ENVOLD DE CILINDRO
CUERPO DE CILINDRD C-3

BASE DE ACOPLE DE MECANIBMO ANTERIOR

EJE DE UNION ENTRE LAS DOS PARTES

RODAMIENTO DE AYUDA

CUERPO DE MECANIBMO DE ROTACION

MOTOR OLEOHIDRAULICO DE GIRO M-5

RODAMIENTO

PRON TRANSMISOR DE GIRD

SOPORTE ESTRUCTURA FLJA DE LOS CILINDROS OLEOHIDRAULICOS VERTICALES C-1Y C-2
JUEGO DE ELECTROVALVULAS DOBLE EFECTO

JUEGO DE ELECTROVALVULAS DE CORTE




Funcién

Con la ayuda de esta brazo mecénico autocontrolado dotado con un censor autoreflectivo
y censores de proximidad logramos movimientos de desplazamiento vertical, horizontal y
de rotacién, los cuales podemos detener y reiniciar en el momento que se requiera; de
esta forma podemos localizar y recolectar las cafias donde quieran que se encuentren en
el transcurso de una distancia predeterminada. La unidad esia controlada con un
dispositivo electrdnico programador légico continuo (PLC), el cual opera con un programa
de funciones preestablecidas sobre la base de movimientos, tal dispositivo es bien
reconocido en el mundo de la automatizacién por lo tanto no se representa ni se explica.

El sensor S2 detecta la llegada de un vagén lleno y produce una sefial que es registrada
en las electrovilvulas E9 y E10 que transmiten movimiento a C1 y C2, los cuales inician
recorrido de descenso. El sensor S3 localiza la posicién de las callas produciendo una
sefal que es registrada en las electrovédlvulas E14 y E11, E14 bloquea temporaiments el
movimiento en C1 y C2, E11 transmite movimiento a C3, el cual inicia camera de
recoleccion hacia las caflas, estas accionan el tope de llenado No. 7 el cual produce una
seflal que es registrada por las electrovalvulas E15 y E12, E15 bloquea el recorrido
temporal de C3 y E12 transmite movimiento a C4, C4 inicia carrera asegurando el agarre
de las cailas llegando hasta el rodillo tope B, el cual produce una sefial que es registrada
en las electrovélvulas E9, E10 y E14; E9 y E10 invierten el sentido de avance de C1 y C2;
E14 suspende el bloqueo que tenia sobre estas, el retomo de C1 y C2 produce una
sefial que es registrada en las electrovéivulas E12 y E15; E12 invierte el sentido de
avance de C3 y E15 suspende el bloqueo, el retomo de C3 produce una sefial que es
registrada por E13 la cual transmite movimiento a M2, que hace un giro de 90° dejando a
las seccién C en posicion de descargue, y produciendo una sefial que es registrada en la
electrovéivula E12, la cual transmite movimiento a C4, el cual libera la carga en la seccién
D. El retomo de C4 produce dos seflales una regisirada en la electrovélvula E13, que
transmite movimiento a M2, que retorna el giro a posicién inicial y reiniciando toda la
secuencia anterior. La otra sefial se registra en la seccion D electrovalvula E18.
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La electrovéivula E18 transmite movimiento a C1, el cual empuja las cafias por el
corredor 5 haciéndolas pasar por la seccién de cuchillas No. 6, las cuales las dejan
del mismo diametro y continuando su recorrido hacia el molino.

O~ hdDN=

TOLVA RECEPTORA

CILINDRO OLEOHIDRAULICO C-1
EMPUJADOR

GUIAS

CORREDOR DEL EMPUJADOR
CUCHILLAS

BASE

ELECTROVALVULA E-16




FIGURA 9 SECCION E \
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MOLINO ESQUEMA DE MONTAJE
Y ALIMENTACION

Las cafias entran por el No. 2 las cuales son exprimidas con la ayuda del conjunto de masas
de 1,2 3, 4 y 5, las cuales son movidas por M3. Estas masas tienen diferente tipo de
grafilado (ver figura No. 10) con el cual se obtiene el mayor porcentaje de la extraccién de
jugo. Elbagazo es expulsado por la cavidad No. 3 y el jugo filtrado en el juego de mallas No.
8y finaimente evacuado porei No. 7.

CONJUNTO DE 8 MASAS
ENTRADA DE LA CANA
SALIDA DE VAGAZO
ESTRUCTURA DEL MOLINO
MOTOR OLEOCHIDRAULICO M3
MALLAS FILTRADORAS
SALIDA DE JUGO
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1, 2,3, 4, Y 5 CORRESPONDE AL ORDEN DE UBICACION
DE LAS MASAS EN EL MOLINO
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BANDA TRANSPORTADORA

EVACUADORA DE VAGAZO
TOLVA El bagazo entra por la tolva 1 la cual produce una
ESTRUCTURA DE LA BANDA sefial que es registrada porlas electrovalvulas E17 y
BANDA E18; E 17 transmite movimiento continuo a M5 vy
RODILLO DE TRANSMISION E18 tranemite movimlento a M4 el cual hace un giro
SENSOR S-4 de 180° autoretorandose al llegar a sus
SOPORTE DE MOVIMIENTO extremos.
CILINDRO OLEOHIDRAULICO C-1
BASE DE CILINDRO E! sistema tiene una altura pre-establecida de 120
PIRON DEL MOTOR cm. Si el monton no es retirado el sensor S4 lo
MOTOR OLEOHIDRAULICO M-4 detecta y produce una seflal que es registrada en la
PINON DE ROTACION ) electrovalvula E19 la cual transmite movimiento a
BASE DE LA ESTRUCTURA C1 la cual inicia recormrido inclinando a N*2, hasta
RODAMIENTO conseguir un angulo de 35°, luego se autoretoma
EJE DE ROTACION Iniciando el ciclo.
RODAMIENTO
PASADO DE UNION DE LAS PARTES Finaimente el bagazo es retirado de este lugar por
RODILLO TENSOR personal para ser utliizado como combustible.
MOTOR OLEOHIDRAULICO M-6
RODILLO TRANSMISOR Hasta esta seccién el proceso esta automatizado al
JUEGO DE ELECTROVALVULAS 100%
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Las seccién G continua su proceso nommal tal y como se ha venido trabajando hasta la
fecha, pues ahl la presencia humana es fundamental para conseguir el punto exacto del
melado.

Figura 12
Vista general del panel para la produccién de panela.

El melado que proviene de los calderos es depositado en el conjunto de paneles
moldantes No.1 Los cuales cuentan con un sistema de autorefrigeracion (ver figura 13),
los cuales le dan forma y solidifican. Una vez llenos la estructura vibra haciendo que el
melado se compacte eliminando las posibles burbujas, posteriormente el operarioinicia el
ciclo de desmoldeo {ver figura 14) pulsando el temporizador ubicado en el tablero de
control No. 7, el cual tiene un tiempo de 10 minutos méas o menos segtin la necesidad.
Finalizado este tiempo el temporizador produce una sefial que es registrada por la
electrovéivula E20, la cual produce movimiento en C1 el cual acciona el mecanismo No. 4
que expulsa las panelas hasta la superficie dejandolas listas para finalmente ser
empacadas. El ciclo se repite manualmente.

PANELES MOLDANTES
ENTRADA DE AGUA
RECORRIDO DEL AGUA
SALIDA
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DETALLE DE LA PLATINA
ORIFICIO DE CIRCULACION DE AGUA
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MARCO DEL PANEL
EXPULSORES

BASE DE LOS EXPULSORES
MECANISMO DE EXPULSION
CILINDRO OLEOHIDRAULICO C1
ELECTROVALVULA E-20
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TABLERO DE CONTROL




RGURA 13
VISTA GENERAL DE LOS EXPULSORES
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Capfitulo Relvindicatorio

Dado que el sistema comprende un sustancial desamolio tecnolégico comparado con la
técnica conocida se necesita proteccion para todos los elementos que componen las
diferentes secciones, en (08 cuales estd presente el espiritu inventivo como puede verse
la técnica actual no va més alld de un trapiche y unas galeras pama la produccién de
panela.

Los métodos aqul desarrollados contlenen una & una las eventuales shuaciones
generadas por la necesidad, las cuales nunca se han tenido en cuenta y que son
enfrentadas con una respuesta tcnica acordes con el desarollo tecnolégico actual.

La parte creativa estd caracterizada en el desamolio de un conjunto de vagones, los
cuales hacen la doble funcién de almacenar y transportar la cala de azicar, la cual esta
diferenciada del método anterior en transportar una cantidad mayor de cafla de axnicar
con la ulilizacidn del mismo sistema de transporte y en el mismo lapso de tiempo.
Ventajosaments los vagones se pueden adaptar al tamaio de ia necesidad de carga sin
seor afectade el medio de transporte.

El siguiente paso se caracteriza por el trdmite continuo que se le da a la cafla de azicar,
pues aqui las caflas son procesadas inmediatamente eliminando asi su aimacenamiento,
seguldamente la cafla de azicar es tomada de los vagones y molida, la diferencia con la
técnica actual radica en la ulllizacién de un brazo mecénico autocontrolado, el cual
realiza esta labor, su diferencia de la ticnica actual estd en la no utilizacion de obreros
para su eventual desarrolio.

Continuando con el proceso la tolva receptora contribuye con la eliminacién del 100% de
la accidentalidad. Este dispositivo se encarga de introducir las caflas en el molino. En la
técnica actual es labor de obreros los cuales estdn sometidos al rlesgo que genera la
actividad. El molino o trapiche como se conoce estd diferenciado de la técnica actual en
la dtilizacién de cinco mallas frente a tres en el otro modelo. Asi mismo se puede ver el
diferente tipo de relieve utilizado en ilas masas. El conjunto de cinco masas cumple con la
necesilad de extraer mayor cantidad de jugo, ventajosamente el juego de cinco masas
aumenta la distancia que tiene ei recomrido de la cafia de azcar por entre ellas.

La utiiizacién de una banda transportadora evacuadora de bagazo estd caracterizada por
la imposibilidad de recolectar inmediataments el bagazo que es expulsado por &l molino,
las continuas y grandes cantidades que transitan imposibilitan hacer la labor manual que
en la aclualidad se practica.

Finaimente los paneles o gaveras de caracterizan de los anteriores por la utllizacién de
agua para su refrigeracién, esto asegura una méas rapida solidificacion del melado,
adicionalmente la expulsion automdtica de la panela tiene como fundamento eliminar el
contacto directo con los obreros y evitar que estas sean partidas o desportilladas.

El desamolio de un sistema hidrdulico para el sector panelero, es el resultado de la
combinacién de diferentes técnicas, las cuales siempre han estado presentes y contintan
en evolucién. Aqui se ha tomado lo mejor de cada una de ellas aplicéndolas a una funcién
especifica, teniendo como resultado la solucién a un problema técnico derivado de Ia
necesidad de producir alimento, instinto natural de cualquier ser humano.
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Industria y Comeércio

SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propiedad Industrial
Divisi6n de Nuevas Creaclones

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE ‘
, _ USUARIO RADICADOR
PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD { ) {) ()
-Indicaclén de que se solicita la concesidn de una patente. () - ?a
-Datos de identificacion dei solicitante o de ia psrsona que s

presenta la sollicitud.

‘Descripcién de Ia Invencién,
-Dibujos de ser estos pertinentss.
Comprobante de Pago de las tasas establecidas.

)[’
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COMPLETA ( ) INCOMPLETA ( ) () ()
DISERO INDUSTRIAL  ( )
<Indicaclén de que se solickta o registro do Disefio Industrial. () ()
=Datos de identificacion del solicitante o de |a persona que se

presenta la solicttud. _ () {)
<Rapresentacién gréfica y fotou_lﬁlcl_del Disefio Industrial o muestra

del Material que Incorpora el disefic. { ) ()
-Comprobante de Pago da las tasas establecidas. () ()
COMPLETA  ( ) INCOMPLETA { ) ()~ ()
ESQUEMADE TRAZADO ( )

«Indicacién de que se solicita el uglslro de Disefio Industrial. ) { )
-Datos de Identificacién del solicitants o de la persona que se

presanta la sollcitud. (M) ()
-Reprasentacién grifica del Esquema Trazado. () ()
~Comprobanta de Pago de las tasas esiablecidas. { ) { )

1

COMPLETA () INCOMPLETA ( { ) ()
Firma Responsable:




REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Folio 28—
2030
Bogot& D.C.,
Doctor (a}

JIMENEZ YAQUEN PEDRO JOSE

REFERENCIA Radicacién No. 06 51456
Trémite 2
Evento 1
Actuacién 416
Oficlo No. 734
Follos 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privileglo de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, refine los requisitos de forma establecidos en
losa articulos 26 y 27 de la Declsién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en lap demfs disposicionss vigentes scbre la materia, se envia el extracto de la
golicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciém en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién.

Biendo manifestacién expresa del interesado, la solicitud no serd publicada antes
de los sels (6) meses contados a partir de la fecha de presentaciémn, por lo tanto
la publicacién en este caso no se har& antes del dia 30 del mes de Noviembre de
2006.

Ctmplasge
Dado en Bogotd DC,

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jafe de ivieién de Muevas Creaciones
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