




-Aa noveclad de -"’la 



MKII "i’17 

A13004DO.5 

irf4 i&n ae, dE?be compx* si exist.,en antici -S’ del e 

de- -1a ,t6cni:??a c oontengan ex-plioitamente -todas -?Ias rue 

:?aracteristicas t6cnicas’- asear-i-a-les do, 1--a i4veenci6n". Ademaa, -’si 

44??e aunque soa una aai?acteristica" aunque sea banal,?: na :,se 

ePIP 
ra contertid,4 e*- -o! -??Lntac-edemte, la rnivindicza?cift -es 

n 

loa argamen’tos r los, cuales, 3 ptz?za?itzm a, c o -n t:i po e 

d?tra que 1,?i i n v e n. la presente solicitud es? ?,?69 revelada e 

t6*Vn$,ca?nt e d jz? -Ae aqa la- en los doc=eft- os 

=105 y US 4 8D?S 4,6 7-,, de aqai" ?e.ii Adelante DI y D2 

rlav?c t iv’Ome ri te 

En pr?mer lqqar se- - tener en cue nt4 q-u:e 16s cmpu"- tos no 

-P, ado, presente toj, ido;s nev-1 4 -en DI y b2 difie-ren de la-, -?nvenc:L4:rA en 

a t qd4a’- 1-os f ila-meptos cont.-i ?’oa - anft,,?-n qftd?doo,?jqpitre si n es de la 

etal*, do eTitramamiento. En- -DI el drea, dp uqj?,6n puede ser variada 

deW4a’ 2 hasta vL-nos de .30;W (ver por E?jeoplb’- el ?Ll t i-mb P-Ar- raf G- ea, 

la 3 d’e F, P 492 554%,equav*iente a 9S20a2105) . Por su parte, qr? 

D2 ae, s)-!;,Raia -4spa estA entri’a r Omia qae dicb,:i ve 

’Ahora- bion, tal - y pow estA pues?to de preqente en I a me-m?$ ri a 

-?,a tiva por ejesoplo, el segundo pdr--r-4fo, g -na 9 y 

ei-. S’equndo p-a,rrafo de Ia ‘,p?gdna 11 de I-a.; m.empria’ <iescrip-?-iva 

I irla, modL. ’Cada) es e??Oscial pata 14a pre--34ante invencift que jos 

fai4?tos cantiuubs no o*t-6n iAaid6z e4tt?e si ?antes de entiAt a ,Ia 

etapa de eatram-i-miento en al "6todp de iftanuJ?=-tura. Ta- raz6n para 

eila -cs que a-I tet?6? f U athan’t m no Lmidqg-_’?’-que sean li??res "de 

mo-94,-? xeUtivamei?rte-entx?p- si, on much-6 mds -Mcil para-, Las, fibrqa 

cortaA-ve -r-:- a tnFCv.ei?p,:’.I e. la capa ?dc fllamentps e la et -"Pa 
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CAMPO TtCNICO 

La presente invenc16n se relaciona con un material de 

compuesto no tejido que contiene filamentos continuos -y 

fibras cortas, y un m6todo para elaborar un material no 

tej ido que comprende las etapas de poner una capa de f ibras 

sobre una red de filamentos continuos no unidos, 

hidroentrama?t las capas que consisten de filamentos continuos 

y fibras para formar un material compuesto no tejido y 

po 
. 
steriormente secar el material. 

AWTECEDENTES DE LA XWMC:C6N 

Un material no tejido para aplicaciones de limpieza debe ser 

fuerte, absorbente, resistente a la abras16n y exhibir bajo 

deshilachamiento, es decir, las fibras no se deben aflojar 

del material durante el uso normal. 

Una manera de elaborar, materiales no tejidos es utilizar el 

hidroentramamiento o enlazado-hilado para mezclar y unir los 

constituyentes en el material. El hidroentramamiento es por 

eje mplo descrito en la patente CA No. 841 938. Es conocido 

producir materiales compue’stos no tejidos que comprenden 

filamentos continuos v fibras cortas mediante 





capa de filamentos continuo’s unidos por. medio de ’la cual el 

cons 0 de energia en la etapa de entramamiento ser& menor de 

lo necesario para integrar las f ib.ras. con una capa de 

f ilamentos continuos unido Sin, embargo, se ha, mostrado, que 

las pr’opiedades del material obtenido mediante tal m6todo de. 

elaborac16n son muy sensibles a la cantidad y tamafio de los 

filamentos continuos en la red de.filamentos continuos con la 

cual la capa de fibras cortas,se,debe integrar. Si la red de 

filamentos c_QntixLuoz--es_demAsaz4a---abA-e�rta, existe el riesgo 

de, que las f ibras cortas f luyan hacia f del material en 

la etapa de entramamientol. Esto puede conducir a huecos en el 

material y a una distribuci6n de peso-bdsico nolhomog6n6a en, 

el material obtenido. Si la red de f ilamentos continuos es 

demasiado.,de naa, es dificil consequir una buena�Inte ci6n 

de las fibras cortas en el material.* material serd 

entonces mds similar a una l6mina qu6 un compuesto que 

contenga un lado qu6 contiene predominantemente fibras cortas 

y otro lado que contiene predominantemente ’f ilamentop. 

continuos. En tal material. la uni6n de los filamentos 

continuosserd pobre y el lado que contiene predominantemente 

fibras cortas serd sensible a la abras16n y al deshilachado. 

El objetivo de la presente invencl6n es suministrar un 

material compuesto no tejido-que contiene filamentos 

continuos y fibras cortas en el cual 16s filamentos continuos 

’y las,fibras cortas estara’n bien integrados en el material y 

podrAn ser producidos mediante un m6todo de elaboracion que 

es efectiv’o en y mediante el cual se asegura .1a 











La caja do succi6n 1.3 estA dispuesta bajo una red de 

transporte permeable 1, por medio de ’la cual los filamentos 

serAn arrastrados contra la red de transporte pot la succi6n 

y la red de filamentos continuos asumirA una apariencia mas o 

menos bidimensional, es decir, que los aros o dobleces de los 

f ilamentos que permanezcan erguidos de la red de transporte 

al suministro de estos serAn arrastrados por la succi6n a una 

posici6n horizontal o aproximadamente horizontal. 

Es esencial para 1A presente invencift que los filamentos que 

son tendidos por hilado sobre la red de transporte no est6n 

unidos y sean libres para moverse entre si. 

Los filamento’s* consisten de preferiblemente de polipropileno 

o poli6ster pero tambi6n puedeh consistir de otros polimeros 

tales como polietileno, o poliamidas y poliladtidas. Los 

copolimeros de 6stos polimeros tambi6n s 
. 
e ’pueden iitili,zar, 

asi como tambi6n como los polimeros naturales con propiedades 

termoplAsticas. Todos los polimeros termoplAsticos son en 

principio posibles de usat. 

La’ red 4 de filamentos continuos se avanza luego a un 

dispositivo 5 para tender en h6medo una capa 6 de f ibras* 

cortas sobre la’ red cuatro de f ilamentos. Este dispositivo 

tambAn es de construccift convencional. 

La capa 6 Ide fibras cortas consiste preferiblemente de fibras 

naturales, pref6riblemente fibras de celulosa o una mezcla de 
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’Fin’?,,Ooente, el material, no te] ido mo?eclado- obtenido en I-a 

etapa de entramado es amanzada, a un dispositivo de secado S. 

E-1 dispositivo ,puede ser de. construcci6n convencionaly tal 

como- sec?,adb a trav6s de aire. 

Camol se estableci6 antes es esencial para la’ -presente 

invenc-i6n que los filamentos continuos en la red 4 i:?st6n 

de-sunidos =0 el otro. Por desamido se entiende que los 

f ilamnt-os conkinuos en la red 4 estM Ii-bre de moverse -en 

ion uno ccq el of;ro, es decir, las posibles uniones de 

lo5 f ilamento de uno con el otro debido a posible 

joa sobre po? -idad restante cuando los filameiAtQs son. puestos 

la?-,-ted de traiaapoxte I son tan d6b-iles -que tales posibles 

uniones 8-e ron", rAn cuando los filamentoz seag golpeados por 

de-,aqu4- Una gran vent-ala del-uso de una ;papa, de 

f ilz-mentas continuos no unidos es que el entramamientb se 

puead do-8,arrollar con un consumo ?e n la etapa de� a e 

d;?., ?-h;idrooutranamient rad?o con, el c umo de energia de 

uqa, capa fila. -entos cmtinuos termounidos, uno con el otro. 

-ab 1 -h -ntos no unidos son Eqtp , e8- d do a 1: echo de que los filame 

a ae-, mov erae por bas chorroSLdO aqua comparados con los 

fila4ientos unidos, los mov-imientos?, de lo’s cuales usualmente 

iAV50Iucr- ran -os movim*6ntos de otras filamentas iinido,-, 3 a 

est? suml--nL istro de- -pnergia en el entvamamiento on la 

pte-mmte inven,:?i6n co? -mdx:Lm-o aproximadament-e 500 kWh/ton, 

pr?--f e-ribl-erueritt?! aproximadainent’p- 3-00?4-90- kWI/t:bn y mAS 

pr-Pf e-rj,-&,.wnenta 350 Mb-?/ton,, El stiW4iistj?,p, de energia en el 

r to se??c?4!a como? el, Pribducto de 1 f IUj o de *.oerit iiiiia,iid?? 













De otra, parte, ’si la estructura de la capa 4 de filamentos 

continuos es excesivamente abierta, I ex’ste el riesgo de que 

las’fibras fluyan hacia fuera del material por los chorros de 

agua durante el entramamiento. Esto podria crear huecos en el 

material y una,distribuc16n de peso bAsico no homog6neo. 

Los inventores han encontrado, que para?obtener un material n o, 

tejido COMPUesto en el cual las dos capas .4 y 6 est6n bien 

integradas y q ue tengan alta resistencia y u,na distribucift. 
de Peso base homog6nea? la’ red de filamentos continuo debercA 
tener un cubrimiento pro Yectado. de 1. Y. no mAs de 1. 7 
Preferiblemlente entre 

Preferiblemente 

El Cubrimiento Proyectado es I’a SuMa del Area de Superfic’ Proyectada de- ?tod j. e 
os Jos filamentos 

Obtiene ai en. un Area UnItaria y Se 
4ult’Plicar la sum" 

tilamento, en 
I 
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a de las 
longitudes de area 

Unitatia C los e 
-on el diAmetr 

PromediO de ntoa. zos fliamen 
filamentos 

tOs en Una red que ten continua de 
’n4 cubrimlento 

cubrjrja asj el 4rea, Unitaria complet 
PrOyectadO- de. 1.0 

en 
Una capa en 1111eas 

ellos Se 
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bicaran re,cta$ aclya 
Una cap.. Centes Una a 

Otra y 

En tabla so 

cOMO Una f 
Un a del -a la abr-clsi6n Tab 

tejido lontO Proyect 
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a do de.1 
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