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METALLIC STRUCTURE IMPROVEMENT FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL CABIINETSIPANELSI 

Field of Invention. 

This invention refers to a metallic structure assembled 

5 with a combination of different components, including special cross sections, 

notably of the type formed in an extruder, defining the structure with a 

constructively differentiated concept from which some technical and practical 

improvements are obtained, including quality with cost reduction. 

This type of structure in a general manner is normally 

10 used in the most varied of cabinet types also known as electrical panels, 

which in reality are cabinets with doors and closed off sides used to house a 

� very large variety of electrical and electronic components and devices. 

State of the technique. 

As it is common knowledge of those qualified in this 

15 technique, currently there are different types of electrical panels also called 

frames or cabinets, designed to house the most varied of components in the 

most varied of activity fields also including the telephony sector. 

Therefore under different electrical distribution 

conditions or assembly of electrical or electronic components and devices, the 

20 use of a cabinet or panel is extremely important. 

Although currently there are a very large variety of 

� electrical panels., these are normally metallic boxes with appropriate 

enclosure, including one or more doors depending on its dimensions. Such 

enclosures including the doors are normally manufactured from substantially 

25 thin metallic plates. In this manner all electrical panels internally have a 

metallic cross section structure. This structure as the name itself says 

constitutes the supporting means for the parts that make-up the external walls 

from folded sheets the door assembly and its respective hinges, and still, this 

same structure, although, on the inside, also configures the necessary 

30 mountings for distribution and assembly of the different electrical and 



electronic components and devices. 

It is logically fundamental that any electrical Danel has 

an internally substantially resistant structure to characterize a cabinet suitable 

to the eouipment to be installed internally. 

5 Currently there are different types of structures all of 

them made from metallic cross sections, within which in most of the cases are 

formed by sheet steel bending presses, which makes the production process 

difficult besides presenting a few technical difficulties, there are also other 

types of structures made from metallic cross sections shaped in extruders, 

10 such as those show in the following documents: 

a) P1 8406283 - mounting framework for a distribution 

cabinet deposited on 07/12/84: 

b) P19509578-0 - published on 23/12/1997 - mounts for 

a distribution cabinet: 

15 c) Pt 9713114-8A - published on 11/04/2000 - 

framework with a back structure and a covering structure from a drilled foil: 

d) P19509594-2- published on 30/09/1997 - framework 

for a distribution cabinet: 

e) P1 9708041-1 - published on 27/07/1999 - 

20 distribution cabinet with a framework structure: 

f) Pt 9712774-4A - published on 26/10/1999 - 

-. distribution cabinet with and aluminium satiate frame: 

g) P1 9713518-6A - panel framework for a distribution 

cabinet: and 

25 h) Pt 9713515-1A - panel framework set with corner 

connections for the nanel’s vertical cross sections. 

It is important to highlight that the electrical distribution 

panels and cabinets are desianed to affect two TYPES of conimerciallv 

defined applications, such as: INDOOR type (sheltered use) and OUTDOOR 
30 type (unsheltered use - exposed to the elements). The difference between the 



two types basically consists of the DEGREE OF MECHANICAL 

PROTECTION AND SEALING of the side enclosures and doors 

consequently we can say that the those defined as the outdoor type presents a 

greater degree of mechanical protection as well as sealing. 

5 Traditionally the indoor type is considered suitable to be 

used in an enclosed environment closed and protected from the elements, 

whilst the other type defined as outdoor is ideal to be used in open locations 

or open air., such as is the case for example with some cabinets used in 

telephony sector. Nevertheless the outdoor type due to its greater degree of 

10 sealing is also advantageously used in closed environments but with hostile 

activities, not only due to the presence of pollutants suspended in the air but 

also due to the presence of humidity, such as is the case for examnle in 

industries, processing environments for various products notably so in the 

chemical sector, industrial kitchens and or other similar locations. 

15 Inconveniences of the technique. 

There currently are as has been said various types of 

structures and in most cases the structural effect obtained is reasonably 

satisfactory, nevertheless, with reference to seals, special technical operations 

are needed for its application, as well as presenting complicated industrial 

20 manufacturing in some cases due to the absence of technology, in others due 

to the need of complementary, accessories as it happens for example in P1 

8406283 - mounting framework for a distribution cabinet deoosited on 
07/12/1984, where the junction of the corners are obtained by a Zamak 

connection cast under pressure with three connection points (suosedlv with 

25 the function of facilitating the assembly of the unit or maybe to offer better 

stability), nevertheless this type of solution has elevated costs and it also 

makes it impossible for the cross sections to be welded to the connectors as 

they are different materials, so welding is restricted to the points where the 
cross sections meet, which results in a lower mechanical stability for the 

30 structure although it is of the structurally welded tve. We could also cite the 



PT 9.713.518-6A - panel framework for a distribution cabinet, the PT 

9.713,.114-8-A - framework for a back structure and a covering structure with 

a drilled foil. In these and other cases it is noted that the corners consist of a 

single niece made from steeL which enables welding between the connectors 

5 and cross sections, nevertheless this solution utilises two different cross 

sections for constructing the structure. one in the vertical assembly and the 

other on the horizontal, which is evidently, besides adding to the cost also 

interferes with the manufacturina of the unit makina it comnlicated 

In the first usual instance we may say that structures 

10 obtained from metallic cross sections shaped in extruders are normally of the 

structurally welded type (ready frame), that is a structure with parallel sides 

which cannot be taken apart. where all the cross section junctions at the 

corners are welded, this supposedly so to guarantee better rigidity and 

stability. Nevertheless this assembly concept competes to characterize various 

15 technical and practical disadvantages among which we may highlight: adds to 

the increased manufacturing cost: its transport and storage become 

substantially more difficult, seeing that the assembled structure requires a 

considerable amount of space to be occupied. 

Under a second usual condition we may say that there 

20 are other tvnes of disassembled structures., that is. structurally assembled with 

screws, where each one represents its respective construction characteristic, 

nevertheless, these existing solutions do not present satisfactory rigidity or 

mechanical stability for the destined applications. 

Therefore in summary we can say that the 

25 inconveniences of the structures under the condition of the techniques are 

aenerated as a result of the manufacturing comniexity, inefficiency for the 

more stringent applications, such as: Telecommunication and Medium 

Voltage, which reauires the outdoor type (unsheltered use). incompatible 

mechanical stability and rigidity especially in the disassembled types. 

30 The Invention’s Objectives. 



In the face of the abovementioned circumstances and 

with the objective of overcoming them the current invention was created. 

which in its final form defined a perfected structure where under one selfsame 

cGntruct:ive characteristic it was vossibie to’ make the assembled version ( 

5 structurally welded internally and externally throughout the perimeter’s joints 

and 

corners) or the semi disassembled, version’ (nartiailv welded structure 

welded internally and externally at the cross section junctions for the width 

and height as well as the complementary assembly of the deoth cross sections 

by means of screws), using a single cross section and still being able to 

10 SUDDOrt the mounting elements for the internal components with flexibility 

and safety, both for the assembly of the indoor and outdoor type electrical 

� oanels. including: with a series of technical and practical. advantanes. amonu 

which these stand out: 

a) 

the corner joints are characterised by their simple 

15 construction, technical efficiency and versatility, seeing that the connection 

that makes the joining, of the two cross sections consists of a single oiece (a 

square dowel from square steel), and it being used in the assembled as well as 

the semi-assembled version- and it may be easily manufactured from other 

materials, such as forged or cast steel etc.; 

20 bI the use of a single cross section for the structure or. 

that is, the same cross section for the width as for the height and depth, 

� besides facilitating manufacture also smnificantiv reduces cost 

c) the manner of assembly in question associated to the 

transversal geometry of the cross section made it possible for a new technical 

25 effect of extreme importance, that is, all of the structure’s assembled sides are 

symmetrically eauaL which in a way favours the interIinkin of one structure 

to the other on any of the other sides, including the top and bottom, 

conseauentiv the current structure is modular and may be increased or 

decreased at any desired moment; 

30 di the outside of the structure is completely sealed in 



relation to the inside, this seal is naturally obtained with the said transversal 

geometry of the cross section in conjunction with the extrusion details, also as 

well as this seal is possible with the perfect joining of all the cross sections on 

each of the corners; 

5 To understand these objectives the current improvement 

foresees a first constructive version as defined by the joining of the corners by 

two dowels in such a manner that on the one side one dowel may present 

details so that two cross sections at right angles on the one corner of the 

structure may be rigidly welded, as what happens to all the other corners, 

10 forming the first part of the structure in the shape of a rectangular frame. Each 

structure has two rectangular frames which are interlinked with the other four 

completely loose cross sections, therefore, its ends are fitted with other 

dowels, all of them with details to be coupled by means of screws and fittings 

with the other dowels welded to the referred to frames, thus finalizing the 

15 means so that the said structure may be supplied completely disassembled, 

consequently, all the other technical and practical advantages previously 

commented on arise. 

Finally, for some cases where the structure needs to be 

in one piece and not disassembled, the present improvement foresees a 

20 simplified and efficient constructive manner to achieve the aim, where only 

one steel dowel (connection for joining the corners) affords the means for 

welding on all the edges of the cross sections which are to be found on each 

corner of the structure, this welding is also extended to the corresponding 

faces of the referred to dowel, in such a manner that it comes to be an integral 

� 25 part of all the cross sections which are to be found in each corner, thus 

finalizing a constructive manner which considerably increases the rigidity of 

the structure. 

Description of the drawings. 

To better understand the current Invention the following 
30 description is made in detail, making references to the attached drawings, 



where: 

FIGURE 1 represents a view in perspective 

exemplifying a completely enclosed electrical panel and obtained with the 

current improvement; 

5 FIGURE 2 is an exploded view of the electrical panel 

showed in the previous figures, highlighting its structure obtained with the 

current cross section; 

FIGURE 3 shows a view in perspective of a structure 

obtained with the cross section in question; 

10 FIGURE 4 shows a view in perspective of a structure 

obtained with the cross section in question, this structure is partially exploded 

� and still in this same view are shown the amplified details of all the corners of 

the said structure; 

FIGURE 5 shows an amplified and exploded view, 

15 highlighting the assembly components of one of the structure’s corners; 

FIGURE 6 is an exploded view equal to the previous one 

but at a different angle, showing other construction details of the components, 

which make up each corner of the structure; 

FIGURE 7 is an exploded view of the same corner as 

20 shown in figures 5 and 6, but, in this case the said corner is semi-assembled 

highlighting the fact that the assembly makes a rectangular frame; 

� FIGURE 8 is a view showing one corner of the structure 

completely assembled; 

FIGURE 9 is an exploded view showing the components 

25 which make up one corner of the structure according to a first construction 

variation; 

FIGURE 10 shows a view of the same corner illustrated 

in figure 9, but, in this case it is semi-assembled; 

FIGURE 11 is a view in perspective of the corner shown 
30 in figures 9 and 10, but., in this case it is completely assembled; 



FIGURE 12 illustrates a view in perspective of the 

structure obtained with the cross section in question, this structure is partially 

exploded and, still, in this same view are shown amplified details of all 

corners, where the junction of the cross sections are obtained according to a 

5 construction variation; 

FIGURE 13 shows a view from an exploded perspective 

of one of the structure’s corners, highlighting the referred to construction 

variation and in this case the component used for interlinking by welding the 

three cross sections which make up the referred to corner; 

10 FIGURE 14 represents a view from a totally assembled 

perspective of the corner shown in the previous figure; 

� FIGURE 15 illustrates a view in perspective of the 

partially exploded structure, highlighting the use of a crossbeam for 

complementary locking and assembly of the panel’s internal components; 

15 FIGURE 16 is a view in perspective showing the 

constructive details of the crossbeam; 

FIGURES 17 to 22 are the views from different angles, 

highlighting the joints and coupling between the referred to cross beam and 

the vertical cross sections of the structure. 

20 Detailed description of the invention 

According to these illustrations and its details the current 

improvement to the metallic structure was particularly developed for 

mounting electrical cabinets or panels (1), generically shown in figures 1 and 

2, where only one type of example can be seen, which may be either indoor or 

25 outdoor, but, in both cases, the same is shown in the form of a metallic box 

with enclosed sides (2), including one or more tilting doors (3) with a lock 

(4). Such enclosures including the doors are normally manufactured from 

substantially thin metallic plates. In this manner, also as illustrated in figure 2, 

all electrical panels have an internal metallic cross section structure (5), 
30 through which can be seen that this structure, as the name itself says, 



constitutes the supporting means for the parts that make up the external walls 

from folded sheets, as it also constitutes the supporting and assembly means 

for the doors and its respective binges as well as other accessories, such as: 

upper (6) and lower enclosures with the base (7) and other components which 

5 are not shown, still being that the same structure, although on the inside, also 

has a configuration of the necessary fittings to distribute and mount the 

different electrical and electronic components and devices (not shown). 

Still in relation to figure 2 it is logical and fundamental 

that any electrical panel has an internal structure (5) substantially resistant 

10 enough to characterise a cabinet fitted with the internal equipment to be 

installed. This illustrated structure may be obtained with different metallic 

cross sections nevertheless the current improvement is aimed at perfecting the 

junctions of the cross sections on the corners of the structures. 

In relation to figures 3 and 4, in a first construction 

15 version the current improvement is characterized by the fact of the said 

structure (5) shown semi assembled, where four of its uprights or four of its 

cross sections (P1) are completely free whilst all the other cross sections are 

rigidly integrated in two equal rectangular frames (8) which make up the two 

opposite sides of the said structure (5) and therefore at the corner junction 

20 point of each rectangular frame (8) there exists a complementary device (9) 

cooperative for interlinking at 90° between two adjacent cross sections (P2) 

10 and (P3) of each frame (8), also as this same device presents the means so that 

the extremities of the other cross sections (P1) may be coupled between the 

corners of the rectangular frames (8), thus forming the structure (5). 

25 Asis also shown in figures 5,6,7 and 8,the 

complementary device (9) is made up of a dowel of a square transversal 

section (10), is sized so that its lower end can penetrate in a tight fitting 
manner inside the tubular part (T) of the cross sections (P2), whilst its upper 

extremity, besides including a vertically threaded hole (F), usually, remains 

30 sufficiently exposed according to a height compatible to the adjacent cross 



section (P3), in such a manner that the said point and the two cross sections 

(fig. 7) may be joined by welding (11), thus forming that substantially rigid 

rectangular frame (8) and at the same time, the four corners of each frame (8) 

also have the configuration for the means of coupling to the cross sections 

5 (P1) which in the same manner receive the other dowels (12), having one end 

fitted into the tubular part (T) of cross section (P1), where the said end is 

fastened by screws in the side, whilst the other end presents a longitudinal 

threaded hole (13) and a self locking fitting from the top (14), in cooperation 

to be to be inserted into the other (15) existing on the side face of the other 

10 dowel (10), where there is a through hole (16), aligned with the said fittings 

(14-15) and with the threaded hole (13) so that the two dowels can be joined 

with a screw (17), thus completing the assembly of the said structure (5). 

In this first assembly, illustrated in an expanded manner 

in figures 7 and 8, it is noted that each frame (8) is rigidly mounted, 

15 transforming it into a single piece after it is welded (11) and with this, its four 

sides with the device (9) confer means so that two equal frames (8) may be 

interlinked by the cross sections (P1), which are attached only by screws (17), 

where fastening is completed with anti-rotational locking afforded by the top 

fittings (14-15), which also function as self-centring elements for the said 

20 screws (17) which after being inserted finalize the assembly of a structure (5) 

which is really very rigid and stable. 

� In another illustrated constructive variation in figures 9, 

10 and 11, the pre-fitting between two dowels is carried out by an off center 

pin (18) which on the one end penetrates and is attached to a suitable hole 

25 existing on the top of the dowel (12’), whilst the other end penetrates equally 

in another existing guide hole in the side of the dowel (10’), in a way 

characterising a pre-adjustment between the two parts before inserting the 

screw (17’), which penetrates into a threaded hole (13’) and a smooth hole 

(16’) existing in the dowels (12’) and (10’), respectively, completing the 

30 fastening of the unit, just as in the previous constructive version. 
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The second constructive version above presents the same 

advantages of the previous one as in this case as shown in figure 10, the pre 

assembly takes place to form the frame (8) following which the assembly of 

the set is completed by fastening the cross sections (P1). 

5 In relation to figures 12, 13 and 14, in a last constructive 

variation a dowel is fitted (19) geometrically equal to the previous ones but 

only with a threaded hole (F), as this dowel also (19) presents a compatible 

dimensioning so that its lower end may penetrate the tubular part (T) of the 

cross section (P2), whilst its upper point remains positioned between the ends 

10 of the other two cross sections (PI-P3). where the said dowel configures a 

joining knot between the three cross sections, being that this join is made as 

� shown in figure 14, by welds (11’) applied to all the edges of the said cross 

sections, including those that are in contact with the referred to dowel (19). 

Reporting on figures 1 and 2, the threaded holes (F) 

15 serve only for fastening the usual hoisting eyes (1). 

In relation to the figures from 15 to 21, this is an integral 

part of the set for at least one pair of internal crossbeams (20), folded from 

sheets, presenting a transversal section ordinarily in "U", which are positioned 

at any point along the height of the cross sections (P2), logically on the same 

20 plane, that is, the one side is aligned with the opposite side. Such crossbeams 

serve for complementary locking of the structure (5) and also serve mainly for 

the mounting of the internal components to be installed inside the cabinet 

nevertheless these also add a considerable effect to the structure of the unit. 

In conventional panels the said crossbeams exist for the 

25 same finality, also inclusively with the effect of improving the structural 

resistance of the unit its ands also have wings (21) to be fastened down with 

screws on the corresponding vertical cross sections (P2) and for this end the 

said cross sections, have rows of different openings (22). 

To fasten conventional crossbeams the assembler is 

30 obliged to remain holding it in the same assembly position with at least one 



hand, so that with the other hand he is able to insert the screws and give it the 

final tightening to it. 

In the current invention the said crossbeams (20) were 

modified to improve its utilisation even more, as is shown in figure 16, at the 

5 two ends there are two sets of anchoring grips, one set is provided for on one 

of the wings (21) or more precisely on its vertical border where the grips are 

presented in the form of two pairs of "L" shaped teeth (23) designed 

perpendicularly and inwardly,, whilst on the side onoosing the grips, presented 

in the form of two small shafts (24), these are the grips (23), as illustrated in 

10 figures 17 to 21, and penetrate the corresponding openings (22), permitting a 

firm coupling of the cross beam (20), keeping it positioned so that its 

� fastening may be completed with the use of screws in other openings (25) 

existing in the wings (21) and in the metallic cross sections (P2), thus 

concluding another construction detail, which besides the advantage of 

15 affording a considerable increase to the structure’s resistance, it also speeds 

up and facilitates the mounting of the said crossbeams, seeing that they 

themselves have their own resources to be pre-positioned inside the structure, 

in a way also this resource facilitates the choice of the exact assembly point of 

the said crossbeams, as, has already been said these may also be positioned 

20 along the entire height of the cross sections (P2), where a variation from one 

point to another are a few millimetres, consequently the pre-fastening 

� afforded by the grips facilitate in a way the positioning of the said 

crossbeams. 

In relation to figure 22, at least one crossbeam (20) may 

25 be positioned vertically between the other two vertical crossbeams (20), as all 

of them are equally equipped with different and cooperating openings for the 

fitting of the grips (23) and of the ends (24), thus offering one more mounting 

option for the said crossbeams (20). logically with the objective of increasing 

even more the efficiency of the internal anchoring layout and fastening of the 

30 electrical and electronic devices to be mounted inside the panel. 
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CLAIMS 

1) IMPROVEMENT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL FRAMES I CABINETS, generically 

recommended for (1), indoor or outdoor type although in both cases it is 

5 presented in the form of a metallic box with side enclosures (2), including one 

or more tilting doors (3) with a lock (4); said enclosures include the doors, 

normally manufactured from substantially thin metallic plates and in this 

manner all electrical panels have an internal metallic cross sections structure 

(5), with the means for supporting the parts making up the external walls from 

10 folded sheets, as well as constituting the means for supporting and mounting 

the doors and its respective hinges, as well as other accessories, such as: the 

upper (6) and lower enclosure with a base (7) and other components, being 

that even with this selfsame structure although on the inside also has a 

configuration for the necessary mounts for distributing and mounting the 

15 different electrical and electronic components and devices characterised by 

the fact. of the first constructed version, the said structure (5) is presented 

semi-assembled, where four of its uprights or four of its cross sections (P1) 

are completely free whilst all the other cross sections are rigidly integrated 

into two equal rectangular frames (8) which form the two opposite sides of 

20 the said structure (5) and therefore at the corner point of the junction of each 

rectangular frame (8) there is a complementary device (9) cooperating for the 

O interlinking at 900 between two adjacent cross sections (P2) and (P3) of each 

frame (8), as also this selfsame device presents the means so that the 

� extremities of the other cross sections (P1) may be coupled between the 

25 corners of the rectangular frames (8), thus forming the structure (5). 

2) ThLPROVEMZNT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL PANELS I CABINETS, according to claim 1, 

characterised by the fact of complementary device (9) is made up of a square 

transversal section dowel (10), is sized so that its lower end can penetrate in a 

30, tight fitting manner inside . the tubular part (T) of the cross sections (P2), 



whilst its upper extremity, besides including a vertically threaded hole (F), 

usually, remains sufficiently exposed according to a height compatible to the 

adjacent cross section (P3), in such a manner that the said point and the two 

cross sections may be joined by welding (11), thus forming that substantially 

5 rigid rectangular frame (8) and at the same time, the four corners of each 

frame (8) also have the configuration for the means of coupling to the cross 

sections (P1) which in the same manner receive the other dowels (12), having 

one end fitted into the tubular part (T) of the cross section (P1), where the said 

end is fastened by screws in the side, whilst the other end presents a 

10 longitudinal threaded hole (13) and a self locking fitting from the top (14), in 

cooperation to be to be inserted into the other (15) existing on the side face of 

the other dowel (10), where there is a through hole (16), aligned with the said 

fittings (14-15) and with a threaded hole (13) so that the two dowels can be 

joined with a screw (17). 

15 3). IMPROVEMENT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL PANELS / CABINETS, according to claim 1, 

characterized by the fact that in another construction variation, the pre-fitting 

between two dowels is carried out by an off center pin (18) which on the one 

end penetrates and is attached to a suitable hole existing on the top of the 

20 dowel (12’), whilst the other end penetrates equally in another existing guide 

hole in the side of the dowel (10’), in a way characterising a pie-adjustment 

� between the two parts before inserting the screw (17’), which penetrates into a 

threaded hole (13’) it is a smooth hole (16’) existing in the dowels (12’) and 

(10’), respectively. 

25 4) IMPROVEMENT TO TILE METALLIC STRUCTURE FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL PANELS I CABINETS, according to claim 1, 

characterized by the fact that in another construction variation, a dowel will 

be fitted (19) geometrically equal to the previous ones but only with a 

threaded hole (F), as this dowel also (19) presents a compatible dimensioning 
30 so that its lower end may penetrate the tubular part (T) of the cross section 



(P2), whilst its upper point remains positioned between the ends of the other 

two cross sections (P1-P3), where the said dowel configures a joining knot 

between the three cross sections, being that this join is made by welds (11 fr) 

applied to all the edges of the said cross sections, including those that are in 

5 contact with the referred to dowel (19). 

5) IMPROVEMENT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR 

MANUFACTURING ELECTRICAL PANELS I CABINETS, according to claim 1, 

this is an integral part of the set for at least one pair of internal crossbeams 

(20), folded from sheets, presenting a transversal section ordinarily in "U", its 

10 ends have wings (21) to be fastened down with screws on the corresponding 

vertical cross sections (P2) and for this end the said cross sections, have rows 

� of different openings (22); said crossbeams (20) are positioned along any 

point of the height of the cross sections (P2), logically on the same plane, that 

is, the one side is aligned with the opposite side and serves a complementary 

15 locking of the structure (5) as well as serving to mount the components to be 

installed inside the cabinet, nevertheless, these also confer a considerable 

increase to the unit’s structural effect; characterised by the fact that at the 

two ends of the crossbeams (20) two sets of anchoring grips will be provided, 

one set is fitted to one of the wings (21) or more precisely to its vertical edge, 

20 where the grips are presented in the form of two "L" shaped teeth (23) 

designed perpendicularly inwards, whilst the opposite side of the grips are 

� presented in the form of two small shafts (24), these and the grips 

(23)penetrate the corresponding openings (22). 

6) IMPROVEMENT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR 

25 MANUFACTURING ELECTRICAL PANELS I CABINETS, according to claim 1, 

characterised by the fact that at least one crossbeam (20) is positioned 

vertically between the other two vertical crossbeams (20), as all of them are 

equally equipped with different and cooperating openings to fit the grips (23) 
and the ends (24). 



ABSTRACT 

IMPROVEMENT TO THE METALLIC STRUCTURE FOR MANUFACTURING 

ELECTRICAL PANELS I CABINETS, enclosing a structure of metallic cross 

sections (5), with the means for supporting the parts making up the external 

5 walls from folded sheets, as well as constituting the means for supporting and 

mounting the doors with its respective hinges and other accessories, such as: 

the upper (6) and lower enclosure with the base (7) and other components, 

being that, still, same structure, although, on the inside, also configures the 

necessary mounts for distributing and assembling the different electrical and 

10 electronic components and devices; in the first construction version, the said 

structure (5) presented semi-assembled, where four of its uprights or four of 

its cross sections (P1) are completely free whilst all the other cross sections 

are rigidly integrated into two equal rectangular frames (8) which form the 

two opposite sides of the said structure (5) and therefore at the corner point of 

15 the junction of each rectangular frame (8) there is a complementary device (9) 

cooperating for the interlinking at 900 between two adjacent cross sections 

(P2) and (P3) of each frame (8), as also this selfsame device presents the 

means so that the extremities of the other cross sections (P1) may be coupled 

between the corners of the rectangular frames (8), thus forming the structure 

20 (5). 
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Solicitud Internacional No. PCT/BR.2004/000 194 

1. Los siguientes documentos estÆn aludidos en esta comunicación: 
Dl: EP 0948 916 A (E.T.A. S.P.A.) 13 de Octubre 1999 (1999-10-13) 
D2: US 6315 132 B   (HARTEL MARC ET AL) 13 de Noviembre 2001 (2001-11-13) 
D3: US 6 155 434 A (BENNER ET AL) 5 de Diciembre 2000 (2000-12-05) 

2. REIVINDICACIÔN Th1DEPENDIENTE I 
2.1 La presente solicitud no atiende al criterio del articulo 33 (1) PCT, porque ci 

contenido de la reivindicaciôn 1 no es nuevo en relación al articulo 33 (2) PCT. 
El docuniento Dl se refiere (las referencias en parØntesis se aplican a este 
documento) a una estructura metªlica con dos cuadros rectangulares iguales (ver 
dibujo 1, pÆrrafos 22 y 23) temendo en su canto un dispositivo complementar (3) 
interconectando dos perfiles adyacentes (sección 2a y 2b). 

2.2. 1)2 se refiere a una estructura metÆ.lica que contiene dos tacos (10.1 y 10.2, dibujos 
1 y 2) que estÆn prefabricados juntos a tin conector de canto (20). La reivindicación 
1 tambiØn no es nueva con relación a 1)2. 

3. REIVThIDICACIONES DEPENDIENTES 3-6 
Las reivindicaciones dependientes 3-6 no contienen ninguna caracteristica que, en 
combinación con otras caracteristicas las que se puedan referir, atiendan los criterios 
del PCT con relación a novedad y/o actividad inventiva (articulo 33 (2) y (3) PCT). 

Reivindicación 3: ver Dl, tornillos descentralizados (17), por y entre 
agujeros, dibujo 1, pürrafo 27. 

Reivindicación 4: ver Dl, pÆrrafo 22, perflladoras y pedazos de canto en un 
nudo de union. 

ReivindicaciOn 5: ver D3, traviesas internas (50), con lenguetas (53), en 
forma de dientes en "L" (56), proyectados 
perpendicularmente en abertudas (44) de los enganches 
(40). 

ReivindicaciOn 6: vet 1)3, pot razones similares a las razones de la 
reivindicaciOn 5 amba, la reivinclicaciOn 6 no tiene 
actividad inventiva. 

4. REWJNDICACION DEPENDIENTE 2 
Tanto cuanto se puede entender, (ver esciarecimientos abajo), la combmaciOn de las 
caracterIsticas de la reivindicaciOn dependiente 2, no es conocida ni empleada por el 
estado de la tØcnica. El usa de un taco de sección transversal cuadrangular (10), los 
dos perfiles unidos par sokiadura los cuales son juntados en la continuaciOn a un 
perfil par una secciOn transversal cuadrangular (12) que parece set nueva y con 
actividad inventiva en el transcurrir del estado de la, tØcnica. 
AdemÆs, el sistema de conexiOn de la, reivindicaciOn 2, parece set una 
siinplificacion del estado de la tØcnica de sistemas de conexión. 
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-. (57) Abetruct Improvement to the metallic 
5 7 " structure for mennfzuturing electrical panels I 

/ . cabimis, enclosing a structure of metallic cross 
/ 8 sections (5), with the means for supporting 

the parts making up the external walls from 
/ folded sheets, as well as constituthig the 

___ / �-.. k 
J means for supporting and mounting the doors 

with its respective binges, the upper (6) and 
- lower enclosure with the base (7) and other 

electrical and electronic inside of the cabinet 
- - 

.-.components.The said structure (5) can be 
= P2 

� P2 presented semi-assembled, where four of its 
uprights or four of its cross sections (P1) 
are completely free whilst all the other cross 
sections are rigidly integrated into two equal 

- 0 nstnaniei fr.mtp.i t5h which form ii,., t.un 

heiv 

opposite sides of the said structure (5) and 
therefore at the corner point of the junction 
of each rectangular flume (8) there is a 
complementary device (9) cooperating for the 
interlinking at 900 between two adjacent cress 
sections (P2) and (P3) of each inane (8), as 
also this self.àme device presents the means so 
that the extremities of the other cross sections 
(P1) may be coupled between the corners of 
the rectangular frames (8), thus fencing the 
structure (5). 
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INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL CON RESPECTO A LA 
PATENTABLLIDAD (IIOJA APARTADA) 

Solicitud Internacional No. PCT/BR2004/000 194 

1. Los siguientes documentos estân aludidos en esta comumcación: 
Dl: PP 0 948 916 A (E.T.A. S.P.A.) 13 de Octubre 1999 (1999-10-13) 
D2: US 6315 132B1 HARTEL MARC ETAL) 13 deNoviembre200l (2001-11-13) 
D3: US 6 155 434 A (BENNER ET AL) 5 de Diciembre 2000 (2000-12-05) 

2. RE! VINDICACIÔN INDEPENDIENTE 1 

2.1 La presente solicitud no atiende al criterio del articulo 33 (1) PCT, porque ci 
contemdo de la reivindicación 1 no es nuevo en relación a! articulo 33 (2) PCT. 
El documento Dl se reflere (las referencias en parØntesis se aplican a este 
docuinento) a una estructura metÆlica con dos cuadros rectangulares iguales (ver 
dibujo 1, pÆrrafos 22 

y 

23) teniendo en su canto un dispositivo complementar (3) 
interconectando dos perfiles adyacentes (secciôn 2a 

y 

2b). 
2.2. D2 se reflere a una estructura metÆlica que contiene dos tacos (10.1 

y 

10.2, dibujos 
I 

y 

2) que estÆn prefabricados juntos a un conector de canto (20). La reivindicación 
1 tanibiØn no es nueva con relación a D2. 

3. REIVINDICACIONES DEPENDIENTES 3-6 
Las reivindicaciones dependientes 3-6 no contienen ninguna caracteristica que, en 
combinación con otras caracterIsticas las que se puedan referir, atiendan los criterios 
del PCT con relación a novedad y/o actividad inventiva (articulo 33 (2) 

y 

(3) PCT). 
Reivindicación 3: ver Dl, tornillos descentralizados (17), por 

y 

entre 
agujeros, dibujo 1, pÆrrafo 27. 

Reivindicación 4: ver Dl, parrafo 22, perfiladoras 
y 

pedazos de canto en un 
nudo de union. 

Reivindicaciôn 5: ver D3, traviesas internas (50), con lengUetas (53), en 
forma de dientes en "L" (56), proyectados 
perpendicularmente en abertudas (44) de los enganches 
(40). 

ReivindicaciOn 6: ver D3, por razones similares a las razones de la 
reivindicaciOn 5 arriba,, la reivindicaeión 6 no tiene 
actividad inventiva. 

4. REWINDICACION DEPENDIENTE 2 
Tanto cuanto se puede entender, (vet esclarecimientos abajo), la combinación de las 
caracteristicas de la reivindicación dependiente 2, no es conocida ni empleada por ci 
estado de la tØcnica. El uso de un taco de secciOn transversal cuadrangular (10), los 
dos perfiles unidos por soldadura los cuales son juntados en la contrnuaciOn a un 
perfll por una secciôn transversal cuadrangular (12) que parece ser nueva 

y 

con 
actividad inventiva en el transcunir del estado de la tØcnica. 
AdemÆs, ci sistema de conexión de la reivmdicaciOn 2, parece ser una 
simp!ificaciOn del estado de la tØcnica de sistemas de conexiOn. 
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MEJORAMIENTO EN ESTRUCTURA METALICA PARA LA 
CONSTRUCCIÔN DE CUADROSI ARMARIOS ELECTRICOS 

CAMPO DE LA INVENCION. 

La presente lnvención se refiere a una estructura metâlica montada con 

Ia combinacOn de diferentes componentes, incluyØndose perfiles 

10 especiales, especialmente del tipo realizado en perfiladora, definiendo 

una estructura con una concepciOn constructiva diferenciada y de la cuÆl 

se obtienen algunas mejoras tØcnicas y prÆcticas, inclusive de calidad 

con reducciOn de costos. 

15 Este tipo de estructura, de manera general, se utiliza normalmente en los 

20 

mªs variados tipos de cuadros, tamblØn conocIdos como paneles 

elØctricos que, en reahdad, son armanos con puertas y cierres laterales 

utilizados para abrigar una gran variedad de componentes y dispositivos 

elØctricos y electrônicos. 

ESTADO DE LA TECNICA. 

Como es de conocimiento de los expertos en esta tØcnica, actualmente 

25 existen diferentes tipos de paneles elØctricos, tamblØn Ilamados de 
cuadros, gabinetes o armarios, proyectados para abngar diversos 
componentes y dispositivos elØctncos y electrónicos en los mÆs variados 
ramos de actividades, incluyØndose tambiØn el sector de telefonia. 

30 Por 10 tanto, en diferentes situaciones de distribución etØctrica 0 montaje 
de componentes y dispositivos elØctncos y electrónicos, el uso de un 
armario, gabinete a panel es extremamente importante. 

A pesar de que existe actualmente una variedad muy grande de paneles 
35 elØctricos, normalmente son cajas metÆlicas con cierres adecuados, 
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incluyendo una o mÆs puertas, dependiendo de su tamaæo. Tales cierres, 

incluyendo las puertas, normalmente estÆn confeccionados de chapas 

metÆlicas substancialmente finas. De esta manera, todos los paneles 

elØctricos poseen intemamente una estructura de perilles metÆlicos. Esta 

5 estructura, como su propio nombre dice, constituye el medlo de 

sustentaciôn para las pàrtes que forman las paredes extemas de chapas 

dobladas y el montaje de las puertas y sus respectivas bisagras, y 

tamblØn, esta misma estructura, pero, por el lado de dentro, tambiØri 

configura los montantes necesarios para la distribuciôn y montaje de los 

10 diferentes componentes y dispositivos elØctricos y electrónicos. 

Logicamente, es fundamental que cualquier panel elØctrico tenga 

10 internamente una estructura substancialmente resistente para 

caracterizar un gabinete o armario adecuado con los equipamientos 

15 intemos que se van a instalar. 

Actualmente existen diferentes tipos de estructuras, todas ellas 

obtenidas con perfiles metÆlicos, entre los que, en la mayorIa de los 
casos, se producen en prensas de doblamiento de chapas, lo que 

20 dificulta el proceso productivo, ademÆs de presentar algunas 

restricciones tØcnicas, existen tambiØn otros tipos de estructuras 

obtenidas con perliles metÆlicos realizados en perfiladoras, tales como 
aqueflos mostrados en los siguientes documentos: 

25 a) P1 8406283 - cuadro de armazón para un armario de distribuciOn 
depositado el 07/12/84; 

b) P1 9509578-0 - publicado el 23/12/1997 - armazôn para un armario de 
distribución; 

C) P1 9713114-8A - publicado el 11/04/2000 - armazôn con una 
30 estructura de fundo y una estructura de cubierta de una lÆmina 

perlorada; 

d) P1 9509594-2 - publicado el 30/09/1997 - armazôn para un armano de 
distribuciOn; 

e) P1 9708041-1 - publicado el 27107/1999 - armario de distribuciOn con 
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una estructura de cuadro; 

f) PI 9712774-4A - publicado el 26/10/1999 - armano de distnbuciôn con 

una escuadra de aluminio; 

g) P1971351 6-6A - armazôn de cuadro para un armano de distribuciôn; y 

5 h) P1 9713515-lA - conjunto para una armazôn de cuadro con conexiôn 

de canto para los perfiles verticales de cuadro. 

Es importante destacar que los paneles elØctricos, gabinetes 0 armanos 

de distribuciOn son diseæados para alcanzar dos TIPOS de aplicaciones, 

10 definidos comercialmente como: tipo INDOOR (uso abngado) y tipo 

OUTDOOR (uso desabngado - a la intempene). La diferencia entre los 

dos tipos consiste bÆsicamente en el GRADO DE PROTECCION 
� MECANICA V DE ESTANQUEIDAD de los cierres laterales y de las 

puertas, consecuentemente, podemos decir que aquel definido como tipo 

15 outdoor presenta Un grado mayor de protección mecanica, as[ como de 

estanqueldad. 

Tradicionalmente, se considera el tipo indoor adecuado para utilizar en 

ambiente cerrado y protegido de intemperies, mientras que el otro tipo 

20 definido como outdoor es ideal para utilizar en locales abiertos o al aire 

libre, tal como sucede, por ejemplo, con algunos armarios utilizados en el 

sector de telefonha. Entre tanto, el de tipo outdoor, debido a su mayor 
grado de estanqueidad, tamblØn se utiliza ventajosamente en ambientes 
cerrados, pero, con actividades hostiles, no solamente par la presencia 

25 de contaminantes suspensos en el aire como tambiØn por là presencia 

30 

de humedad, tal y como sucede, por ejemplo, en industrias, ambientes 
de procesamiento de diversos productos, de forma destacada en el 
sector qulmico, cocinas industriales y/u otros locales semejantes. 

INCONVENIENTES DEL ESTADO DE LA TECNICA. 

Actualmente existen, como ya ha sido dicho, varios tipos de estructuras y 
en la mayoria de los casos el efecto estructural obtenido es 
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razonablemente satisfactorlo, no obstante, en 10 que se refiere a las 

estanqueidades, necesitan de ejecuciones tØcnicas especiales en 

funciôn de la aplicaciôn, como tamblØn presentan complicada viabilidad 

industrial, en algunos casos por la ausencia de tecnologia, en otros, por 

5 la necesidad de accesonos complementares, como sucede, por ejemplo, 

en el P1 8406283 - cuadro de armazOn para un armario de distribución 

depositado el 07/12/1984, en donde la union de los cantos se obtiene por 

una conexiôn fundida bajo presiOn en zamack con tres pontos de encaje 

(supuestamente, con la función de facditar el montaje del conjunto o, 

10 quizÆs, ofrecer una mejor estabilidad), entretanto, este tipo de soluciOn 

tiene un costa elevado y tambiØn imposibilita que haya soldadura entre 

los perfiles y la conexiOn por ser de materiales diferentes, de esta 

manera, la soldadura queda restncta a los puntos en donde los perfiles 

se encuentran, lo que resulta en una menor estabilidad mecÆnica para la 

15 estructura, a pesar de ser del tipo estructuralmente soldado. Podemos 

citar tambiØn, el P1 9.713.518-6A - armazón de cuadro para un armarlo 

de distribución, el P1 9.713.114-8A - armazôn de una estructura de fondo 

y una estructura de cubierta de una lÆmina perforada. En estos y en 
otros casos, se observa que la conexiOn de los cantos consiste en una 

20 pieza Unica hecha en acero, lo que hace posible la soldadura entre la 

conexiôn y los perfiles, entretanto, esta soluciôn utiliza dos perfiles 

diferentes para la construcciôn de la  estructura, uno en el montaje 

vertical y otro en el horizontal, lo que evidentemente, ademÆs de generar 

un costo mayor, tamblØn interfiere en la viabilidad del conjunto, 
25 haclØndola complicada. 

En una primera condiciôn usual podemos decir que las estructuras 
obtenidas a partir de perfiles metÆlicos producidos en perflladoras, 
normalmente son del tipo estructural soldado (cuadro listo), es decir, una 

30 estructura con formato paralelepIpedo no desmontable, en donde todas 
las uniones de los pet-files junto a los cantos se realizan por soldadura, 
esto, supuestamente, para garantizar mejor rigidez y estabilidad. 
Entretanto, esta concepciOn de montaje tambiØn caractenza varias 

desventajas tØcnicas y prÆcticas, entre las que podemos destacar: 



conileva un costo elevado de fabricaciOn; el transporte y almacenaje son 

substancialmente mÆs difIciles, una vez que la estructura montada exige 

una ocupación considerable de espaclo. 

5 En una segunda condiciOn de uso, podemos decir que existen tamblØn 

estructuras del tipo desmontadas, es decir, estructuralmente montadas 

por tomillos, en donde cada una presenta su respectiva caracterIstica 

constructiva, entretanto, estas soluciones existentes no presentan ngidez 

y estabilidad mecÆnica satisfactonas para las aplicaciones destinadas. 

10 

Por lo tanto, resumidamente, podemos decir que los inconvenientes de 

las estructuras en el estado de la tØcnica se generan en funciOn de la 

complejidad en la fabricaciôn, ineflciencia para aplicaciones ma’s 

exigentes, tales como Telecomunicaciones y Media TensiOn, que 

15 requieren el tipo outdoor (usa desabrigado), ngidez y estabilidad 

mecânica incompatibles principalmente en los tipos desmontados. 

OBJETIVOS DE LA INVENCION. 

20 
Ante las circunstancias amba mencionadas, objetivando superarlas, ha 

sido creada la presente invenciOn, que en su concretizaciOn final definiO 

is una estructura mejorada, en donde, en una misma caracterIstica 

constructiva es posible ejecutar la version montada (estructuralmente 

25 soldada con soldadura interna y externa en todo el perImetro de la uniOn 

de los cantos) o version semimontada (estructura parcialmente soldada 
con soldadura interna y externa en la uniOn de los perfiles de anchura y 

altura y el montaje complementar de los perfiles de profundidad por 

tornhllos), utilizando un peril) Unico, e inclusive, hacer posible la 
30 sustentaciOn de los elementos de fljaciOn de los componentes internos 

con flexibildad y seguridad, tanto para el montaje de cuadros elØctricos 
del tipo indoor cuanto outdoor, inclusive con una serie de ventajas 
tØcnicas y prÆcticas, entre las que se destacan: 

a) la union de los cantos se caracteriza por su 
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simplicidad constructiva, eficiencia tØcnica y versatdidad, visto que la 

conexión que hace la union de los perfiles consiste en una pieza ünica 

(taco de viga de acero cuadrado), siendo utilizado tanto en la version 

montada cuanto en la version semimontada, pudiendo ser fÆcilmente 

.5 fabncada en otros materiales, tales como acero forjado, fundido etc.; 

b) la utilizaciOn de un perill Unico en la estructura, es 

decir, el mismo pertH para anchura, altura y profundidad, ademÆs de 

facilitar la fabricaciôn reduce significativamente el costo; 

C) la forma de montaje en cuestiOn asociada con (a 

10 geometrIa transversal del pertH, hizo posthle un efecto tØcnico nuevo de 

extrema importancia, es decir, todos los lados de la estructura montada 

son simØtricamente iguales, Jo que favorece mucho la interconexiôn de 
S una estructura con otra en cualquiera de los lados, incluyendo el lado 

superior y. el lado inferior, consecuentemente, la presente estructura es 

15 modular, pudiendo crecer y disminuir en el momento deseado; 

d) el lado extemo de la estructura es completamente 

estanco con relaciôn al lado interno, esta estanqueidad se obtiene 

naturalmente con la propia geometrIa transversal del perfil en conjunto 

con los detalles de perfhlado, asi como tambiØn se consigue con una 

20 perfecta union de todos los perfiles en cada uno de los cantos; 

Para atender tales objetivos, el presente mejoramiento preve una 

prrnera versiOn constructiva deflnida por la uniOn de los cantos por dos 
tacos, de modo que, por un lado, un taco pueda presentar detalles para 

25 que dos perfiles en Ængulo recto de un canto de la estructura puedan 
soldarse rIgidamente, Jo que sucede con todos los otros cantos, 
formando una primera parte de estructura en forma de cuadro 
rectangular. Cada estructura posee dos cuadros rectangulares, que son 
interconectados con otros cuatro perfiles completamente sueltos, pero, 

30 sus extremidades estÆn equipadas con otros tacos, todos ellos con 
detalles para acoplar mediante tornillos y encajes con aquellos otros 
tacos soldados en los referidos cuadros, finalizando asi, medios para que 

dicha estructura se pueda suministrar completamente desmontada, 
surgiendo, consecuentemente, todas aquellas ventajas tØcnicas y 
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prÆcticas anteriormente relatadas. 

Finalmente, para algunos casos en donde la estructura necesite ser en 

pieza no desmontable, el presente mejoramiento prevØ una forma 

5 coristructiva simplificada y eficiente para alcanzar tal finalidad, en donde 

apenas un taco de acero (conexiôn para la union de los cantos) 

proporciona medios para aphcaciOn de soldadura en todos los bordes de 

los perfiles que se encuentran en cada canto de la estructura, esta 

soldadura se extiende tamblØn para las caras correspondientes del 

10 referido taco, de manera que el mismo pasa a ser parte integrante de 

todos los perfiles que se encuentran en cada canto, finahzando una 

forma constructiva que aumenta consderablemente la rigidez de la 

estructura. 

15 

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS. 

Para una mejor comprensiOn de la presente lnvención, se hace a 

continuaciOn una descripción detallada de la  msma, haclØndose 

20 referencias a las flguras anexos, en donde: 

La FIGURA I representa una vista en perspectiva ejemplificando un 

panel elØctrico completamente cerrado y obtenido con el presente 

mejoramiento; 

25 
La FIGURA 2 es una perspectiva detallada del panel elØctrico mostrado 
en las figuras anteriores, colocando en destaque su estructura obtenida 
con el presente pertH; 

30 La FIGURA 3 muestra una vista en perspectiva de una estructura 
obtenida con el 

pertH 

en cuestiOn; 

La FIGURA 4 muestra una vista en perspectiva de una estructura 
obtenida con el perfil en cuestión, esta estructura estÆ parcialmente 

44 



detallada e, inclusive, en esta misma vista se muestran detalles 

ampliados de todos los cantos de dicha estructura; 

La FIGURA 5 muestra una perspectiva ampliada y detallada, colocando 

5 en destaque los componentes de montaje de uno de los cantos de la 

estructura; 

La FIGURA 6 es una perspectiva detallada igual a la anterior, pero, en 

Ængulo diferente, mostrando otros detalles constructivos de los 

10 componentes que forman cada canto de la estructura; 

La FIGURA 7 es una perspectiva detallada del mismo canto ilustrado en 

10 las Figuras 5 y 6, pero, en este caso dicho canto estÆ semimontado, 

cotocando en destaque el hecho de que el montaje forma un cuadro 

15 rectangular; 

S 

La FIGURA 8 es una perspectiva mostrando un canto de la estructura 

completamente montado; 

20 La FIGURA 9 es una perspectiva detallada mostrando los componentes 

que fomian un canto de la estructura de acuerdo con una primera 
variaciOn constructiva; 

La FIGURA 10 muestra una perspectiva del mismo canto ilustrado en la 
25 Figura 9, pero, en este caso el mismo estØ semimontado; 

30 

La FIGURA 11 es una vista en perspectiva del canto ilustrado en las 
Figuras 9 y 10, pero, en este caso el mismo estÆ completamente 
montado; 

La FIGURA 12 ilustra una vista en perspectiva de una estructura 
obtenida con el pertH en cuestión, esta estructura estÆ parcialmente 
detallada e, inclusive, en esta misma vista se muestran detalles 
ampliados de todos los cantos, en donde la union de los perfiles se 
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obtiene de acuerdo con una variación constructiva; 

La FIGURA 13 muestra una vista en perspectiva detallada de uno de los 

cantos de la estructura, colocando en destaque la referida vanaciOn 

5 constructiva y, en este caso, se coloca en destaque el componente 

utilizado para interconexiOn por soldadura de los tres perliles que forman 

el referido canto; 

La FIGURA 14 representa una vista en perspectiva totalmente montada 

10 del canto mostrado en la figura anterior; 

La FIGURA 15 ilustra una vista en perspectiva de la presente estructura 

parcialmente detallada, colocando en destaque el uso de una traviesa 

para el trabamiento complementario y el montaje de los componentes 

15 internos del panel; 

La FIGURA 16 es una vista en perspectiva mostrando los detalles 

constructivos de las traviesas; 

20 Las FIGURAS 17 a 22 son perspectivas en diferentes ângulos, 

colocando en destaque el encaje y acoplamiento entre la refenda 

traviesa y los perfiles verticales de la estructura. 

25 DESCRIPCION DETALLADA DE LA 1NVENCIONP 

De acuerdo con estas ilustraciones y en sus pormenores, el presente 
mejoramiento en estructura metÆlica, fue particularmente desarrollado 
para el montaje de gabinetes, armarios o paneles elØctncos (1), 

30 genericamente Hustrados en las Figuras I y 2, en donde se verifica Un 
tipo apenas ejemplar que puede ser indoor u outdoor, pero, en los dos 
casos, el mismo se presenta en forma de caja metÆlica con cierres 
laterales (2), incluyendo una o mØs puertas basculantes (3) con 

cerradura (4). Tales cierres, incluyØndose las puertas, normalmente se 
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producen de chapas metØlicas substancialmente finas. De esta manera, 

tal y como ilustrado tambiØn en la Figura 2, todos los paneles electricos 

poseen intemamente una estructura de perfiles, metâlicos (5), en donde 

se verifica que esta estructura, como su propio nombre dice, constituye 

5 los medios de sustentación para las partes que forman las paredes 

extemas de chapas dobladas, como tamblØn constituyen los medios de 

sustentación y montaje de las puertas y sus respectivas bisagras, asI 

como de otros accesorios, tales como: cierre superior (6) e inferior con 

base (7) y otros componentes no ilustrados, siendo que tamblØn, esta 

10 misma estructura, mÆs por el lado de dentro, tambiØn configura los 

montantes necesarios para la distribuciôn y el montaje de los diferentes 

componentes y dispositivos elØctricos y electrónicos (no ilustrados). 

Aün con relaciôn a la Figura 2, lOgicamente es fundamental que 

15 cualquier panel elØctrico tenga internamente una estructura (5) 

substancialmente resistente para caractenzar un gabinete o armano 

adecuado con los equipamientos intemos que se van a instalar. Esta 

estructura ilustrada se puede obtener con diferentes perfiles metÆkcos, 

entretanto, el presente mejoramiento estÆ onentado para mejoras en las 
20 uniones de los perliles en los cantos de la estructura. 

Con relaciOn a las Figuras 3 y 4, en una primera versiOn constructiva, el 
10 presente mejoramiento esta caracterizado por el hecho de dicha 

estructura (5) presentarse semimontada, en donde cuatro de sus vertices 
25 0 cuatro de sus perfiles (P1) son completamente libres, mientras que 

todos los otros perfiles estÆn rIgidamente integrados en dos cuadros 
rectangulares iguales (8) que forman dos lados opuestos de dicha 
estructura (5) y, para ello, en el canto de union de cada cuadro 
rectangular (8) existe un dispositivo complementar (9) cooperante para (a 

30 interconexiOn a 900 entre dos perfiles adyacentes (P2) y (P3) de cada 
cuadro (8), como tambiØn este mismo dispositivo presenta medios para 
que las extremidades de los otros perfiles (P1) puedan acoplarse entre 
los cantos de los cuadros rectangulares (8), formando asi la estructura 
(5). 
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Conforme ilustran tambiØn las Figuras 5, 6, 7 y 8, et dispositivo 

comptementar (9) estÆ formado por un taco de secciôn transversal 

cuadrangular (10), cuyo tamaæo es algo menor para que su extremidad 

inferior pueda penetrar de manera justa en el interior de la parte tubular 

5 (T) de los perfiles (P2), mientras su extremidad superior, ademØs de 

incluir agujero rosqueado vertical (F), usual, queda expuesta 10 suficiente 

y de acuerdo a una altura compatible con el pertH adyacente (P3), de 

modo que dicha punta y los dos periltes (Fig. 7) se puedan unir por 

soldadura (11), formando as( aquel cuadro rectangular substancialmente 

10 rigido (8) y, at mismo tempo, los cuatro cantos de cada cuadro (8) 

tamblØn configuran los medios para el acopiamiento de los perflles (P1) 

que de la misma forma, reciben otros tacos iguales (12), teniendo una 
S extremidad encajada en la parte tubular (T) del perth (P1), en donde tat 

extremidad se fija por tornillos laterales, mientras que la otra extremidad 

15 presenta un agujero longitudinal rosqueado (13) y encaje de tope auto 

trabante (14), cooperante para ser ajustado con otro (15) existente en la 

cara lateral del otro taco (10), en donde existe un agujero pasante (16), 

alineado con dichos encajes (14-15) y con el agujero rosqueado (13) 

para que los dos tacos se puedan unir con un tomillo (17), completando 

20 asi el montaje de dicha estructura (5). 

En este primer montaje, ilustrado de manera ampliada en las Figuras 7 y 
8, se nota que cada cuadro (8) estÆ rigidamente montado, 
transforrnÆndose en una inica pieza despuØs de la aplicaciôn de la 

25 soldadura (11) y, con eso, sus cuatro cantos con el dispositivo (9) 

proporcionan medios para que dos cuadros iguales (8) se puedan 
interconectar por los perfhles (P1), que son fijados apenas por los tomillos 
(17), en donde la fljaciôn se completa con el trabamiento antirotaciOn 
proporcionado por los encajes del tope (14-15), que tamblØn funcionan 

30 como elementos autocentralizadores para dichos tomillos (17) que, 
despuØs de aplicados, finalizan el montaje de una estructura (5) 
realmente muy rIgida y estable. 

En otra variación constructiva ilustrada en las Figuras 9, 10 y 11, el 
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encaje previo entre los dos tacos se reahza por un vÆstago 

descentralizado (18) que, por una extremidad penetra y estÆ tijado en un 

agujero adecuado existente en 10 alto del taco (12’), mientras que por la 

otra extremidad penetra igualmente en otro agujero gula existente en el 

5 lateral del taco (10’), caracterizando una forma de preajuste entre las dos 

piezas antes de la inserciôn del tornillo (17’), que penetra en un agujero 

rosqueado (13) y un agujero liso (16) existentes en los tacos (12) y 

(10’), respectivamente, completando la fijación del conjunto, tal como en 

la version constructiva anterior. 

10 

La segunda version constructiva de aruba, presenta las mismas ventajas 

de la anterior, pues, en este caso, tat y como muestra la Figura 10, el 
S premontaje tambiØn sucede para formar el cuadro (8) y, enseguida, el 

montaje del conjunto se completa con ta�fijaciOn de los perfiles (P1). 

15 

Con relaciOn a las Figuras 12, 13 y 14, en una ültima variaciOn 

constructiva, se prevØ un taco (19) geomØtricamente igual a los 

antenores, pero, con apenas el agujero rosqueado (F), como tambiØn 

este taco (19) presenta un tamaæo compatible para que su extremidad 

20 inferior pueda penetrar en la parte tubular (T) del perIll (P2), mientras su 

punta superior queda situada entre las extremidades de los otros dos 

perfiles (P1 -P3), en donde dicho taco configura un nudo de union entre 
los tres perfiles, siendo que esta uniOn se realiza, tat y como muestra la 

Figura 14, con soldadura (11’) aplicada en todos los bordes de dichos 
25 perfiles, inclusive aquellos que estÆn en contacto con el referido taco 

(19). 

30 

Reportândose a las Figuras I y 2, los agujeros rosqueados (F) sirven 

apenas para (a fijaciOn de ojales usuales de izamiento (I). 

Con relaciOn a las Figuras 15 a 21, forma parte integrante del conjunto 
por to menos un par de traviesas intemas (20), dobladas de chapas, 
presentando sección transversal ordinariamente en "U", que se colocan 
en cualquier punto a to largo de la altura de los perfiles, (P2), logicamente 
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en el mismo piano, es decir, Ia de un lado estÆ alineada con la del lado 

opuesto. Tales traviesas, sirven como trabamento complementarlo de Ia 

estructura (5) y sirven tamblØn pnncipalmente para el montaje de los 

componentes intemos que se instalarÆn en el interior del gabinete, 

5 entretanto, las mismas tambiØn proporcionan un considerable aumento 

en el efecto estructural del conjunto. 

En los paneles convencionales, tales traviesas existen para Ia misma 

finalidad, inclusive tambiØn con el efecto de mejorar Ia resistencia 

10 estructural del conjunto, como tamblØn sus extremidades poseen 

lengUetas (21) para fijar con tornillos en los correspondientes perfiles 

verticales (P2) y, para ello, dichos perfiles, poseen hileras de diferentes 

aberturas (22). 

15 Para Ia fljaciôn de las traviesas convencionales, el montador estÆ 

obligado a sujetar Ia misma en Ia posición de montaje, con al menos una 

de las manos, de manera que, con Pa otra mano, pueda aplicar los 

tornillos y, despuØs de eso, dat el apriete final en los mismos. 

20 En Ia presente invenciOn, dichas traviesas (20) han sido modificadas 

para mejorar aUn mÆs su utilizaciOn, tal y como muestra Ia Figura 16, en 

sus dos extremidades existen dos conjuntos de enganches de anclaje, 

un conjunto estÆ previsto en una de las lengUetas (21) a mÆs 
exactamente en su borde vertical, en donde los enganches se presentan 

25 en forma de dos pares de dientes en "L" (23) proyectados 
perpendicularmente hacia adentro, mientras del lado opuesto los 
enganches se presentan en forma de dos pequenas astas (24), estas y 
los dientes (23), conforme ilustran las Figuras de 17 a 21, penetran en 

las correspondientes aberturas (22), permitiendo un encaje firme de Ia 
30 traviesa (20), mantenlØndola en posiciôn para que su fljación se pueda 

completar con el uso de tornillos en otras aberturas (25) existentes en las 
lenguetas (21) y en los perfiles metØlicos (P2), concluyendo asI otro 

detalle constructivo que, ademÆs de Ia ventaja de proporcionar un 

considerable aumento de Ia resistencia estructural, tamblØn agiliza y 
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facilita la colocacion de dichas traviesas, ya que (as mismas poseen 

recursos propios para ser previamente colocadas en el interior de (a 

estructura, inclusive este recurso facilita mucho (a elecciOn del punto 

exacto de montaje de dichas traviesas, pues, como ya ha sido dicho, las 

5 mismas se pueden colocar a lo largo de toda (a altura de los perfiles 

(P2), en donde la variaciOn de un punto para otro son algunos 

milImetros, consecuentemente, (a prefijaciOn proporcionada por los 

enganches facilita mucho la colocaciôn de dichas traviesas. 

10 Con relaciOn a (a Figura 22, pot 10 menos una traviesa (20) se puede 

colocar verticalmente entre otras dos traviesas verticales (20), pues 

todas ellas estÆn igualmente provistas de aberturas diferentes y 
� cooperantes para el encaje de los dientes (23) y de las puntas (24), 

ofreciendo asI una opciôn mâs de montaje para dichas traviesas (20), 

15 lOgicamente con el objetivo de aumentar aUn mâs (a eficiencia del diseæo 

interno de anclaje y fijación de los dispositivos elØctricos y electrónicos 

que se montarÆn en el interior del panel. 

Como se puede percibir, despuØs de (0 expuesto e ilustrado, el presente 

20 mejoramiento concretiza todas aquellas ventajas antenormente citadas y 

suma otras no encontradas en las estructuras convencionales, es decir, 

ademØs de mejorar signiflcativamente (a resistencia de (a estructura (5), 
permite que, en una primera y segunda version constructiva, (a misma 

sea suministrada desmontada, consecuentemente, el almacenaje y 
25 transporte del conjunto se facilita, pues, la reducciôn de espacio favorece 

y reduce el costo final del transporte. 

LOgicamente el mejoramiento a(canzO diferentes objetivos, no solamente 
en lo referente al costo final de fabricación y transporte, mÆs tambiØn en 

30 los medios para agilizar el proceso de fabricaciôn y el montaje del 
conjunto, tanto en (a fÆbrica, como tamblØn con el usuarlo final. 
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REIVINDICACIONES 

1. Mejoramiento en Estructura MetÆlica para la construcciOn de cuadros/ 

5 armanos elØctricos, genØricamente indicado por (1), del tipo indoor u 

outdoor, ma’s en los dos casos, el mismo se presenta en forma de caja 

metÆlica con aerres laterales (2), incluyendo una o mâs puertas 

basculantes (3) con cerradura (4); dichos cierres, incluyendo las puertas, 

normalmente se fabrican de chapas metÆlicas substancialmente finas y, 

10 de esta manera, todos los paneles elØctricos poseen intemamente una 

estructura de pertiles metÆlicos (5), con medios de sustentaciôn para las 

partes que forrnan las paredes extemas de chapas dobladas, como 

tambiØn constituyen los medios de sustentaciôn y montaje de las puertas 

y sus respectivas bisagras, asI como de otros accesorios, tales como: 

15 cierre superior (6) e inferior con base (7) y otros componentes, siendo 

que, tamblØn, esta misma estructura, pero, por el lado de dentro, tambiØn 

configura los montantes necesarios para la distribuciOn y montaje de los 

diferentes componentes y dispositivos elØctricos y electrônicos 

CARACTERIZADO PORQUE en una pnmera versiOn constructiva, dicha 

20 estructura (5) se presenta semimontada, en donde cuatro de sus vertices 

o cuatro de sus perfiles (P1) estÆn completamente libres, mientras que 

todos los otros perfiles estÆn rIgidamente integrados en dos cuadros 

rectangulares iguales (8) que forman dos lados opuestos de dicha 

estructura (5) y, para ello, en el punto canto de union de cada cuadro 

25 rectangular (8) existe un dispositivo complementarlo (9) cooperante para 
la interconexiOn a 900 entre dos perfiles adyacentes (P2) y (P3) de cada 
cuadro (8), como tambiØn este mismo dispositivo presenta medios para 
que las extremidades de los otros perliles (P1) puedan acoplarse entre 
los cantos de los cuadros rectangulares (8), formando asI la estructura 

30 (5). 

2. Mejoramiento en Estructura Metªlica para (a construcciOn de cuadros/ 
armarios elØctricos, de acuerdo con la reivindicaciOn 1, 
CARACTER1ZADO PORQUE el dispositivo complementano (9) estar 
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formado por un taco de secciôn transversal cuadrangular (10), cuyo 

tamaæo es algo menor para que su extremidad inferior pueda penetrar de 

manera justa en el interior de la parte tubular (T) de los perfiles (P2), 

mientras que su extremidad superior, ademÆs de incluir agujero 

5 rosqueado vertical (F) usual, queda expuesta 10 suficiente y de acuerdo a 

una altura compatible con el pertH adyacente (P3), de modo que dicha 

punta y los dos perfiles se puedan unir por soldadura (11), formando asi 

aquel cuadro rectangular substancialmente rIgido (8) y, al mismo tempo, 

los cuatro cantos de cada cuadro (8) tambiØn configuran los medios para 

10 el acoplamiento de los perfiles (P1) que, de la misma manera, reciben 

otros tacos iguales (12), teniendo una extremidad encajada en la parte 

tubular (T del pertH (P1), en donde tal extremidad se fija por tomifios 

laterales, mientras la otra extremidad presenta un agujero longitudinal 

rosqueado (13) y encaje de tope autotrabante (14), cooperante para 

15 encajar con otro (15) existente en la cara lateral del otro taco (10), en 

donde existe un agujero (16), alineado con tales encajes (14-15) y con el 

agujero rosqueado (13) para que los dos tarugos se puedan unir con un 

tornillo (17). 

20 3. Mejoramiento en Estructura MetÆlica para la construcción de cuadros/ 

armarios elØctricos, de acuerdo con la reivindicación  if 

CARACTERIZADO PORQUE en otra variaciôn constructiva, el encaje 

previo entre los dos tacos se realiza por un vÆstago descentralizado (18) 

que, por una extremidad penetra y estÆ fijado en un agujero adecuado 

25 existente en Jo alto del taco (12’), mientras que por la otra extremidad 

penetra igualmente en otro agujero gula existente en el lateral del taco 

(10’), caractenzando una forma de preajuste entre las dos piezas antes 
de la inserciOn del tomillo (17’), que penetra en el agujero rosqueado 
(13’) y el agujero liso (16’) existentes en los tacos (12’) y (10’), 

30 respectivamente. 

4. Mejoramiento en Estructura MetØlica para la construcciôn de cuadros/ 
armarios elØctricos, de acuerdo con la reivindicación 1, 
CARACTER(ZADO PORQUE en otra vanación constructiva, estar 
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previsto un taco (19) geomØtricamente igual a los anteriores pero apenas 

con el agujero rosqueado (F), como tambiØn este taco (19) presenta un 

tamaæo compatible para que su extremidad inferior pueda penetrar en la 

parte tubular (T) del perfil (P2), mientras su punta superior se sitüa entre 

5 las extremidades de los otros dos perfiles (P1 -P3), en donde dicho taco 

10 

configura un nudo de uniOn entre los tres perfiles, siendo que esta union 

se realiza con soldadura (11) aplicada en todas las bordas de dichos 

perfiles, inclusive aquellas que estÆn en contacto con el refendo taco 

(19). 

5. Mejoramiento en Estructura MetÆlica para la construcciOn de cuadrosl 

armarios elØctricos, de acuerdo con (a reivindicaciOn 1, forma parte 

integrante del conjunto por lo menos un par de traviesas internas (20), 

dobiadas de chapas, presentando secciOn transversal ordinanamente en 

15 RU", sus extremidades poseen lengUetas (21) para fijar con tomillos en 

los correspondientes perfiles verticales (P2) y, para ello, dichos perfiles, 

poseen hileras de diferentes aberturas (22); dichas traviesas (20) se 

colocan en cuatquier punto a lo largo de (a altura de los perfiles (P2), 

lOgicamente en el mismo piano, es decir, la de un (ado estÆ alineada con 

20 la del (ado opuesto y sirven como trabamiento complementarlo de (a 

estructura (5) y sirven tambiØn para el moritaje de los componentes 

internos que se instalan en el interior del gabinete, mientras, las mismas 
tambiØn proporcionan un aumento considerable en el efecto estructural 

del conjunto; CARACTERIZADO PORQUE que en las dos extremidades 

25 de las traviesas (20) estÆn previstos dos conjuntos de enganches de 

anclaje, un conjunto esta previsto en una de las lengUetas (21) o mÆs 
exactamente en su borda vertical, en donde los enganches se presentan 

en forma de dos pares de dientes en "L" (23) proyectados 
perpendicularmente hacia adentro, mientras del (ado opuesto a los 

30 enganches se presentan en forma de dos pequenas astas (24), estas y 
los enganches (23) penetran en las correspondientes aberturas (22). 

6. Mejoramiento en Estructura MetÆlica para la construcciOn de cuadros/ 
armarios elØctricos, de acuerdo con la reivindicaciOn 1, 
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RESUMEN 

5 Mejoramiento en Estructura MetØlica para la construcciôn de cuadros/ 

armanos elØctricos, comprendiendo estructura de perfiles metØlicos (5), 

con medios de sustentaciôn para las partes que forman las paredes 

externas de chapas dobladas, como tamblØn constftuyen los medios de 

sustentación y montaje de las puertas y sus respectivas bisagras, asi 

10 coma otros accesorios, tales coma: cierre superior (6) e inferior con base 
(7) y otros componentes, siendo que, aün, esta misma estructura, pero, 
por et lado de dentro, tamblØn configura los montantes necesarios para 

distribuciôn y montaje de los diferentes componentes y dispositivos 

elØctricos y electrónicos; en una pnmera version constructiva, dicha 

15 estructura (5) se presenta semimontada, en donde cuatro de sus vertices 

o cuatro de sus perfiles (P1) son completamente libres, mientras que 

todos los otros perfiles se integran rIgidamente en dos cuadros 

rectangulares iguales (8) que forman dos lados opuestos de dicha 

estructura (5) y, para ello, en el punto canto de uniOn de cada cuadro 

20 rectangular (8) existe un dispositivo complementario (9) cooperante para 

la interconexiôn a   900 entre dos perfiles adyacentes (P2) y (P3) de cada 

cuadro (8), como tamblØn este mismo dispositivo presenta medios para 

que las extremidades de los otros perfiles (P1) se puedan acoplar entre 
los cantos de los cuadros rectangulares (8), formando de esta manera la 

25 estructura (5). 
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