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1. Yo, Luz Ciemencia DE PAEZ, en mi condicion de apoderada de la sociedad solicitante de la
patente de la referencia, me refiero al oficio No. 646 notificado por fijacion en lista del 14 de
enero de 2011.

2. Mediante memorial radicado el dia 05 de abril de 2011, solicité plazo de treinta (30) dias para
atender el oficio No. 646,

3. Mediante oficio No. 646 se puso en conocimiento del solicitante el informe que contiene las
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Las

observaciones realizadas en el oficio son las siguientes:

3.1 Reivindicaciones

De manera resumida, el Examinador expone lo siguiente:

» Se solicita dividir las reivindicaciones independientes en preambulo y parte
caracterizante, de modo que sea posible distinguir las caracteristicas que hacen
novedosa la invencién sobre el arte previo
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e No es clara la base sobre la cual se calculan los porcentajes en peso de la ferrierita
zeolita y del ligador inorganico de las reivindicaciones 1y 23

» Se solicita corregir los tipos de zeolita de las reivindicaciones 11y 34

+ Se solicita 1a aclaracidn y correccién de las reivindicacion 23 y 24 en relacion con [a
proporcién de ferrierita zeolita a zeolita tipo Y

» Se recomienda eliminar las reivindicaciones 25 a 45 por cuanto definen particularidades
del proceso que ya se definen en las reivindicaciones 23 y 46

3.2 Analisis de nivel inventivo

En esta oportunidad el Examinador vuelve a citar el documento D1: ES2298282 y cita un
nuevo documento D3: US 4810369, considerando que la combinacion de ensenanzas de estos
documentos afecta el nivel inventivo de la presente solicitud.

Afirma el Examinador que una persona del oficio normalmente versada en la materia
técnica correspondiente, en vista de los documentos D1 y D3, tendria las suficientes
ensefianzas como para desarrollar un proceso FCC en cuya etapa de craqueo se incorpore un
componente catalizador de craquec FCC adecuado, una posible adicion de zeolita ferrierita y
un ligador inorgénico, con efectos equivalentes en la reduccion de {a formacion de compuestos
nitrogenados indeseables y sin efectos adversos considerables en la conversion de los
hidrocarburos.

4. De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se desea poner
de presente las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

4.1 Madificacidn de una solicitud en framite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacion de una solicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacion de la solicitud inicial, me permito
presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 22 reivindicaciones.

Asi, siguiendo las amables observaciones del Examinador se han modificado las
reivindicaciones de producto y proceso, dividiéndolas en preambulo y parte caracterizante. Esta
dltima se reconoce por el empleo de la expresidn “caracterizado(a) por”, presentada en negrita
para mejor referencia del lector.
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Adicionalmente y con el animo de diferenciar mejor la presente invencion frente al arte
previo, se ha adicionado el contenido de ias reivindicaciones 2 y 12. Por consiguiente se han
eliminado estas reivindicaciones del pliego reivindicatorio.

Lo anterior, permite definir un componente adicional (jii} para e! aditivo de particulas
separadas para la reduccion de NO,, correspondiente a un material adicional seleccionado del
grupo que consiste de un relleno, un material matriz y mezclas de éstos. En vista de esta
modificacion, se ha adicionado una nueva reivindicacion 2, que delimita este componente.

Del mismo modo, se ha modificado la redaccién de la reivindicacion 1 para indicar con
mayor claridad que el componente (b} constituye un aditivo de particulas separadas para la
reduccidn de NO, y que ésta comprende la composicién para la reduccion de NO,, es decir que
se habla de dos componentes diferentes. La nueva redaccion indica claramente que los

~ porcentajes de los componentes (i), (i) y (iii) corresponden a un rango especifico, respecto a la

cantidad de la composicion para la reduccion de NO,.

Las anteriores modificaciones también se han introducido a la reivindicacion de
proceso, para definir de manera coherente la invencion.

De otro lado, se han eliminado las reivindicaciones 11 y 14 y las reivindicaciones 25 a
45, tal como solicitd el Examinador. Las reivindicaciones restantes han sido reenumeradas y las
dependencias corregidas.

Las reivindicaciones de producto y proceso también han sido corregidas de acuerdo
con la amable sugerencia del Examinador. De este modo ahora mencionan: “en donde la
composicién para la reduccidon de NOx estd presente en una cantidad suficiente para
suministrar una proporcién de ferrierita zeolita a zeolita del tipo Y de menos de 2 en la
composicion de catalizador total”.

Estas modificaciones, permiten entonces presentar un pliego reivindicatorio mas claro y
conciso y debidamente soportado en la descripcion. Consecuentemente, se considera que las

objeciones formuladas en relacion con la falta de claridad de la solicitud se ven superadas.

4.2 Argumentos a favor del nivel inventivo de la solicitud

De acuerdo con el articulo 18 de la Decisién 486:

Articulo 18.- Se considerard que una invencion tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa
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invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del
estado de la técnica,

Siguiendo las directrices de la Decisién 486 vy, especificamente, del articulo 18, se
considera que una invencién es inventiva cuando no resulta evidente a la vista de las
ensefanzas de la técnica anterior, para una persona medianamente versada en la materia.

De acuerdo con el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina: “Lo obvio es aquello
que salta a la vista de manera clara y directa; o que se encuentra o pone delante de los ojos,
muy claro o que no tiene dificultad. Lo evidente consiste en la certeza clara y manifiesta de la
que no_se puede dudar; cierto, claro, patente y sin la menor duda (Ver proceso 13-1P-2010).

Por consiguiente, para gue una anterioridad pueda afectar el nivel inventivo de una
solicitud de patente, debe comprender ensefianzas claras y directas (obvias) para que la
persona medianamente versada en la materia pueda considerarlas y aplicarlas para un fin
determinado.

Por otro lado, también se considera que un efecto inesperado o sorprendente del
producto reivindicado respecto a los productos conocidos en el estado de la técnica, es una
prueba de la actividad inventiva.

En el presente caso, se considera que ni el documento D1 ni el documento D3 o su
combinacién afectan el nivel inventivo de la presente solicitud, es decir, que la invencién
reivindicada no puede resultar cbvia en vista de las ensefianzas de dichos documentos por las
siguientes razones:

4.2.1 Anterioridad D1

Este documento revela un proceso FCC para obtener oleofinas ligeras. El proceso
revelado consiste en poner en contacto una corriente de alimentacién de hidrocarburos con una
mezcla de catalizador que comprende catalizador regenerado y catalizador coquizado. En
contraste, la presente invencion reduce las emisiones de NO, de una zona de regeneracion
durante el craqueo catalitico fluido de una materia prima de hidrocarburos para obtener
componentes de menor peso molecular, en donde todo el catalizador empleado es regenerado
para remaver el coque y para ser luego reciclado en la unidad.

De otro lado, el documento D1 no ensefia o sugiere el proceso de la presente solicitud
tal como esta reivindicado, es decir, un proceso en donde todo el catalizador empleado es
regenerado para remover el cogue.
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Adicionalmente, 1a composicién de catalizador de D1 requiere por lo menos 0.1 por
ciento en peso de coque. L.a composicién de catalizador reivindicada por la presente invencion
no tiene coque. Igualmente, el catalizador de D1 no revela una ferrierita estabilizada con metal
como se indica en la nueva reivindicacion 1.

Es relevante poner de presente que el documento D1 en la columna 6, lineas 26 a 46
establece que el segundo componente del catalizador contiene un maximo de 25% en peso de
zeolita media o pequena (ferrierita). La composicién de catalizador de la presente invencién
requiere mas de 30% en peso vy preferiblemente 40% a 75% de ferrierita.

De otro lado, el documento D1 tampoco ensefia o sugiere la ventaja de la reduccién de
NO, lograda por la presente invencién.

Por consiguiente, la persona medianamente versada en la materia no encuentra
ensefianzas claras en D1 que le lleven de manera obvia a la presente invencién,

4.,2.2 Anterioridad D3

Este documento revela el uso de una zeolita del tipo Y de alto nivel, en un catalizador
FCC que contiene una matriz sintética de silice-alimina para craquear hidrocarburos con aitos
niveles de nitrégeno. Este documento también ensefia que se puede emplear una zeolita
adicional en el catalizador final, la cual puede ser ferrierita {ver columna 6, lineas 24 a 42).

Sin embargo, no existen ensefianzas en D3 que indiquen el por qué de ia zeolita
adicional. De otro lado, el problema a ser resuelto por D3 es proveer un alto contenido de
zeolita del tipo Y en el catalizador de craqueo para prevenir que el catalizador sea envenenado
con contaminantes de nitrégeno presentes en la materia prima a ser craqueada. Claramente,
esto va en contravia de las ensefanzas de la presente invencién, ya que ésta se relaciona con
la remocién de emisiones de NOx_en la zona de regeneracién de una unidad de FCC.

El documento D3 tampoco revela una composicién de catalizador FCC para la
reduccion de emisiones de NO, que comprende una zeolita particulada del tipo Y y que
contiene un catalizador FCC en combinacién con un aditivo de particulas separadas, junto con
la ferrierita estabilizada con metal, tal como se sefala en la nueva reivindicacion 1.
Consecuentemente, el documento D3 no revela el empiec de una ferrierita estabilizada con
metal en combinacidn cen un catalizador FCC para reducir la cantidad de emisiones de NO, de
la zona de regeneracion de la unidad FCC durante el proceso FCC.



.CAVELIER

ABOGADOS

En vista de lo anterior, se considera que el documento D3 tampoco contiene
ensefianzas claras que lieven de manera obvia a la persona medianamente versada en la
materia a la presente invencion.

Finalmente, se considera que la combinacién de los documentos D1 y D3 no solventa
las diferencias técnicas mencionadas anteriormente, de manera que ésta tampoco puede
afectar el nivel inventivo de la presente solicitud.

3.3.1 Conclusion

Ninguno de los documentos D1 é D3 (o su combinacion) resulta una anterioridad
valida capaz de afectar la novedad ¢ el nivel inventivo de la presente solicitud. Lo anterior, por
cuanto ninguno de estos documentos revela una composicidn y un proceso tal como se
reivindican y adicionalmente, porque tampoco incluyen ensefianzas que individualmente o en
combinacién con otro documento, lleven de manera obvia a la persona medianamente versada
en la materia a obtener la presente invencion.

Por lo tanto, las objeciones formuladas en este sentido se ven superadas.

5. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por su Despacho sobre la
presente solicitud de patente, atentamente solicito que se continlie su tramitacion.

6. ANEXOS

+ Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 22 reivindicaciones
» Formulario de modificaciones en sclicitud pendiente

Senor Director, ,
ez (Pl e (?éﬁg)‘é’.i
LUz CLEMENC A DE PAEZ
C.C. 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. No. 23.555

COLO-06032-841-005-9

.té" JMSWUMSAID-192904\WPCLB032

No. M-2011-192904\UJMS
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Industria y Comercio Espacio reservado para el adhesivo de radicacion
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

'O SOLICITUD DE:

D Correccion de Error Material Modifi"cacién a una solicitud

Nombre: W.R. GRACE & CO.-CONN I
Sociedad constituida y existente bajo las leyes
del Estado de Connecticut, Estados Unidos de
SOLICITANTE | America. ‘,

Direccién: 7500 Grace Drive, 2 IDENTIFICACION
Columbia, :
Maryland 21044-4098, ; cc. O NT D
Estados Unidos de América Ce. O OtoO

Domicilio: Columbia, Numero:
Maryland, "
Estados Unidos de América

Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070

E-mail: clientes@cavelier.com

: Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ I_DENTIFIMq
Direccion: Carrera 4%, No. 72-35
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Cc. NIT O
O APODERADO  |Fax: 211 86 50 CE. O Otro W
E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: - Bogotd, Colombia. Nimero  35.456.344 T.P.23.555
Numero de expediente: 06.042.084

i
Descripcion de la correccién o modificacion solicitada:
Presento nuevo capifulo reivindicatorio compuesto por 22 relvmt}hcacuones con el fin de superar las

OO

objeciones hechas por Su Despacho a ia presente solicitud de pétente y pido respetuosamente que

el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas.

: i

@ - Comprobante de pago No. Fecha: l
O Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $118.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por  reivindicaciones adicionales después de la décima
reivindicacion por

Poderes, si fuere el caso

o0 4do

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean
personas juridicas.
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NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ FIRMAQ/2td (YeanvSxreen Cr06/&e

C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P.A. 23.555
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion de catalizador de craqueo fluido (FCC) que comprende

(a) un componente de craqueo FCC adecuado para catalizar el craqueo de

hidrocarburos bajo condiciones FCC, y

(b) un aditivo de particulas separadas para la reduccién de NO, caracterizado por

una composicion de particulas para la reduccion de NO, con un tamafio de

particula promedio de 50 a 200 pm y que comprende

(i) ferrierita zeolita en una cantidad entre 30 y 80 por ciento en peso de la
composicién para la reduccidn de NO,, en donde la ferrierita zeolita es
intercambiada con una cantidad estabilizadora de un metal seleccionado
del grupo que consiste de los grupos de la tabla periédica lIA, 111B, VB, VB,
VIB, VIIB, Vill, 1IB, IIIA, IVA, VA, la serie de los lantanidos, Ag y mezclas de
éstos,

(i) un ligador inorganico seleccionado del grupo que consiste de alumina,
silice, silice alumina, fosfato de aluminio y mezclas de éstos, en una
cantidad de 5 a 50 por ciento en peso de la composicién para la reduccion
de NO,,y

(iii) al menos un material adicional seleccionado del grupo que consiste de
un relleno, un material matriz y mezclas de éstos, en una cantidad de hasta
70% en peso de la composicién para la reduccion de NO,,

en donde la composicidén para la reduccién de NO, esta presente en una
cantidad suficiente para suministrar una proporcién de ferrierita zeolita a
zeolita del tipo Y de menos de 2 en la composicién de catalizador total.

2. L.a composicién de catalizador de conformidad con la reivindicacidn 1, en donde al

material matriz es seleccionado del grupo que consiste de alimina, silice, silice alimina,

itrio, lantano, cerio, neodimio, samario, europio, gadolinio, titanio, zirconio, praseodimio y

mezclas de éstos.

3. La composicién de catalizador de conformidad con la reivindicacion 2, en donde el

metal estabilizador es seleccionado del grupo que consiste de los grupos [IA, IlIB, VB,
VB, VIB, VIIB, Vili, IIB, IIIA, IVA, VA, la serie de lantanidos de la tabla periddica, Ag y
mezclas de éstos.



4. La composicién de catalizador de conformidad con la reivindicaciéon 3, en donde el
metal estabilizador es seleccionado del grupo que consiste de lantano, aluminio,
magnesio y zinc, y mezclas de éstos.

5. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacién 2, en donde el

metal estabilizador es incorporado en los poros de la ferrierita zeolita.

6. La composicién de catalizador de conformidad con la reivindicacién 1, en donde el
ligador inorganico es seleccionado del grupo que consiste de silice, alumina, silice
alimina y mezclas de éstos.

7. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 6, en donde el
ligador inorgénico es alimina y es seleccionado del grupo que consiste de clorhidrol, una
alimina peptizada con acido o base 0 mezclas de éstos.

8. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 1, en donde la
cantidad de ligador inorganico presente en la composicién de particulas para reduccion de
NOx esta en el rango de 10 a 30 por ciento en peso.

9. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 8, en donde la
cantidad de ligador inorganico presente en la composicion de particulas para reduccién de
NOx esta en el rango de 15 a 25 por ciento en peso.

10. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacién 1 en donde el
relieno es arcilla.

11. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacién 1, en donde la
composicion de catalizador ademas comprende una composicidén adicional de reduccién
de NO, no zeolitica.

12. La composicién de catalizador de conformidad con la reivindicacidon 11 en donde la
composicion adicional de reduccion de NO, comprende (a) un 6xido de metal acido que
sustancialmente no contiene zeolita; (b} un componente metalico, medido como el éxido,
seleccionado del grupc que consiste de un metal alcali, un metal alcalino-térreo y mezclas
de éstos; (¢) un componente de oxido de metal que almacena oxigeno; y (d) un
componente de metal noble.

13. La composicion de catalizador de conformidad con |a reivindicacién 12, en donde la

composicion de reduccion de NO, adicional comprende (a) un soporte de 6xido de metal



acido; {b) un metal alcali, un metal alcalino-térreo o mezclas de éstos; (¢) un 6xido de
metal de transicién que tiene capacidad de almacenamiento de oxigeno; y (d) un metal de
transicion seleccionado de los grupos IB y |IB de la tabla periddica y mezclas de éstos.

14. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 12, en donde la
composicion adicional de reduccion de NO, es promotora de combustion de CO con bajo
NOy la cual comprende (a} un soporte de éxido acido; (b) un metal alcali, un metal
alcalino-térreo 0 mezclas de éstos; (¢) un éxido de metal de transicidn que tiene
capacidad de almacenamiento de oxigeno; y (d) paladio.

15. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 12, en donde la
composicién adicional de reduccién de NO, comprende un espinel que incluye un primer
metal y un segundo metal con una valencia mayor a la de dicho primer metal, un tercer
metal diferente a dichos primer y segundo metal y un cuarto metal diferente a dichos
primer, segundo y tercer metal, en donde dicho tercer metal es seleccionado del grupo
que consiste de los metales del grupo IB, los metales del grupo 11B, los metales del grupo
VIA, los metales de tierras raras, los metales del grupo de! platine y mezclas de éstos y
dicho cuarto metal es seleccionado del grupo que consiste de hierro, niquel, titanio,
cromo, manganeso, cobalto, germanio, estafio, bismuto, molibdeno, antimonio, vanadio y
mezclas de éstos.

16. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacién 17, en donde el
espinel comprende magnesio como primer metal y aluminic como segundo metal, un
metal seleccionado del grupo que consiste de los metales del grupo del platino, los
metales de tierras raras y mezclas de éstos como el tercer metal, en donde el tercer metal
esta presente en una cantidad en el rango de 0.001 a 20 por ciento en peso, calculado
como el tercer metal elemental y dicho cuatro metal esta presente en una cantidad en el

rango de 0.001 a 10 por ciento en peso, calculado como el cuatro metal elemental.

17. La composiciéon de catalizador de conformidad con la reivindicacién 12, en donde la
composicién adicional de reduccion de NOy consiste en un catalizador basado en zinc, un
aditivo de reduccion de NO, basado en antimonio, un aditivo de reduccién de NO, de
espinel-perovskita, una composicidn que contiene hidrotalcita ¢ una mezcia de éstos.

18. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 12, en donde la
composicién adicional de reduccion de NO, tiene un tamano promedio de particula de 55
a 150 pm.



19. La composicion de catalizador de conformidad con la reivindicacion 12, en donde la
composicién adicional de reduccién de NO, comprende (i) un 6xido de metal acido, (i)
oxido de cerio, {iii) un oxido de lantano diferente de cerio, y (iv) opcionalmente, un éxido
de un metal de transicion seleccionado de los grupos IB y 1B de la tabla periédica y

mezclas de éstos.

20. Un proceso para reducir las emisiones de NO, prevenientes de una zona de
regeneracién de una unidad de craqueo catalitico fluido (FCC)} durante el craqueo
catalitico fluido de una materia prima de hidrocarburo en componentes de menor peso
molecular, dicho proceso esta caracterizado por:

a. poner en contacto la materia prima de hidrocarburo con una compaosicién
circulante de catalizador FCC en |la zona de cragqueo de una unidad FCC, a una
temperatura de reaccién de 480°C a 600°C bajo condiciones de craqueo FCC,
en donde la composicion de catalizador FCC es seleccionada del grupo que
consiste de

() una composicién que comprende un catalizador de craqueo FCC
particulado con zeolita de tipo Y y de 0.1 a 75 por ciento en peso de un
aditivo de particulas separadas para la reduccion de NO, con un tamafio de

particula entre 50 y 200 um y que comprende

(a) ferrierita zeclita en una cantidad entre 30 y 80 por ciento en peso
de la composicion para la reduccion de NQO,, en donde la ferrierita
zeolita es intercambiada con una cantidad estabilizadora de un
metal seleccionado del grupo que consiste de los grupos de la tabla
periodica lIA, IlIB, IVB, VB, VIB, VIIB, VIII, iIB, A, IVA, VA, la serie
de los lantanidos, Ag y mezclas de éstos,

(b} un ligador inorganico seleccionado del grupo que consiste de
alimina, silice, silice alimina, fosfato de aluminio y mezclas de
éstos, en una cantidad de 5 a 50 por ciento en peso de la
composicion para la reduccién de NO,, y

(c) al menos un material adicional seleccionado del grupo que
consiste de un relleno, un material matriz y mezclas de éstos, en
una cantidad de hasta 70% en peso de la composicidn para la
reduccion de NO,, en donde la composicién para la reduccion de
NO, esta presente en una cantidad suficiente para suministrar una
proporcion de ferrierita zeolita a zeolita del tipo Y de menos de 2 en
la composicion de FCC total, y



(1) una composicién FCC que comprende

(a) un componente de craqueo FCC adecuado para catalizar el
craqueo de hidrocarburos bajo condiciones FCC,

(b} ferrierita zeolita en una cantidad de 0.1 a 60 por ciento en peso
de la composicién de catalizador FCC, en donde el componente de
ferrierita zeolita es intercambiado con una cantidad estabilizadora de
un metal seleccionado del grupo que consiste de los grupos de la
tabla periddica I1A, H1B, IVB, VB, VIB, VIIB, VIII, IB, 1A, IVA, VA, la
serie de los lantanidos, Ag y mezclas de éstos, y

{c) un ligador inorganico seleccionado del grupo que consiste de
alimina, silice, silice alimina, fosfato de aluminio y mezclas de
estos, en una cantidad de 5 a 45 por ciento en peso, basado en el
peso total de la composicién, en donde el componente (a)
comprende una zeolita del tipo Y y el componente (b) de la
composicién de catalizador de craqueo estd presente en una
cantidad suficiente para suministrar una proporcién de ferrierita
zeolita a zeolita del tipo Y de menos de 2 en la composicion FCC
total;

para craquear hidrocarburos y obtener productos craqueados de hidrocarburo que
poseen menor peso molecular y catalizador de craqueo empleado;

b. separar los productos craqueados y el catalizador empieado; y

¢. regenerar el catalizador empleado una temperatura de regeneracion de 600°C
a 800°C para producir un catalizador regenerado y reducir las emisiones de
NO,.

21. El proceso de la reivindicaciéon 20, en donde la cantidad de ferrierita zeolita es
suficiente para suministrar una proporcién de ferrierita zeolita a zeolita del tipo Y de
menos de 2 en la composicion FCC total.

22. El proceso de conformidad con la reivindicacion 20 que comprende ademas un paso

(d) de reciclaje del catalizador regenerado para la zona de craqueo, para cragueo
adicional de la materia prima de hidrocarburo.
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