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1- TITULO DE LA INVENCION

SISTEMA QUE AUMENTA LA ESTATURA SIN QUE NADIE LO NOTE

2- DESCRIPCION DE LA INVENCION

2 1 Campo Técnico

En la edad media, tanto los hombres como las mujeres usaban zapatos de
cuero abertos que tenian una forma semejante a las zapatiias Los hombres
también usaban botas altas y bajas amamadas delante y al lado El matenal
més comente era la piel de vaca, pero las botas de calidad supenor eran
hechas de piel de cabra

La padronzacién de ia numeracién era de ongen inglesa El rey Eduardo
(1272 -1307) fue quen unformizd las medidas La pnmera referencia
conocida de la manufactura del calzado en Iinglaterra es de 1642, cuando
Thomas Pendditon proyect6 4000 pares de zapatos y 600 pares de botas
para el ejércto Los movimientos miltares de esta época niciaron una
demanda sustancial de botas y calzados A mediados del siglo XIX
comienzan a aparecer las maquinas para awalar en la confeccidn de los
calzados, pero solamente la maquina de costura pasd a ser més accesible A
partr de ia cuarta década del siglo XX, grandes cambios comienzan a
sucederee en las indusinas del calzado, como el cambio de cueros por
gomas y tambén matenales sintéhcos, pnncipaimente en los calzados
infantiles y femeninos Probablemente los funcionanos de Penddieton
hicieron los zapatos del inicio al final
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2 2 Estado de la técnica conocido

Proceso de fabncacion de zapatos actuales

Modelado creacidn, elaboracidn y acompafiamento de los modelos
en el proceso de fabncacion,

Depésito recibimiento, almacenamiento, clasificacion y control del
cuero y otros matenales,

Corte operacién de corte de las diferentes piezas que componen la
cabellada (parte supenor del catzado) En el corte son utizadas
cuchillas especiales y/o balancines de corte que presionan los mokdes
metdlicos en (a superficie del cuero y otros matenales,

Chanfracibn preparacion del cuero para recibir la costura,

Costura unién de las partes que componen la cabellada En muchas
empresas este sector se encuentra subdividido en preparacion,
chanfracién y costura,

Prefabncado fabncacidn de solados, tacones y plantillas En muchas
empreaas no existe este sector, pues hay fabncas que se especializan
en la produccion de estos matenales,

Distnbucién es el control del volumen de la producciébn vy la que hace
la revisién de |la caldad de los matenales y enseguida los distnbuye
para los sectores de montaje y acabamiento,

Montaje es el conjunto de operacioneg que une la cabellada al solado,
Acabamiento operaciones finales relacionadas a la presentacion del
calzado como el escobado, la pintura y la impieza,

Montaje y acabamento en algunas empresas estos dos sectores son
organizadosé en linea de montaje, 0 sea, los puestos de trabajo son
colocados en linea, y el producto en elaboracién se va incorporando a
las operaciones parciales de cada trabajador, hasta que al final de ia
linea, el producto resulta acabado,

Expedicibn embalaje, empaquetamiento y envio al mercado de
destino



2 3Descripcién de la Invencién

Se trata de un zapato de apanencia convencional que guarda un pequefic
secreto Conbene una cufia intenor de 3 cm de altura, ultrahgera y disehada
anatdmicamente Esta, combinada con el tacon extenor del zapato, que
puede vanar de 3 a 4 cm segun el modelo, permite un aumento de hasta 7

===

Los matenales

En las suelas, cuero natural En el extenor, piel de anca de potro, piel de
temena tafilete, piel flor de pnmera calidad En el intenor, fina pel o el mejor
enguatado Cada gama se distingue por los matenales usados en sus
modeios Sin embargo, todos tenen en comin que son de pnmera calidad

La comodidad

La cufia-plantiia intenor se adapta perfectaments a la morfologia natural del
pe, absorhiendo los golpes provocados al caminar sobre superficies duras y
almando las arbculaciones y la columna vertebral

Fabncaci6n

La elaboracion de los zapatos es tolaimente artesanal se manejaran los
mejores cueros y matenales posibles para que nuestro productos tenga el
100% de caldad y comodidad

« Un piso formado por dos suelas separadas por una capa de corcho
» El cosido intenor de la piel supenor del zapato con la plantila y ia vira
« Elcosido extenor que une la suela y la vira

Ventajas

Permite el aislamiento del pie frente al suelo y la humedad, gracias a la capa
de corcho sin coskdos intenores

Favorece la adaptacién de la suela infenor y el corcho a la morfologia del pie,
tras unos 15 dias de uso, aumentando la comoddad
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3 DIBUJOS

1 Cuna planblla ultralgera en matenal de odena de 3 cm de alto,

anatdbmicamente disefiada colocada al interior del zapato

MATERIAL
DE ODENA

3cm DE
ALTURA




2 Plantilla ultraligera en espuma ponelietano que se adapia a la morfologla

del pie
para mayor para
confort en el proporcionar
calcaneal o confort del arco
talén longitudinal del
pile y para liberar
la presién en ol

3 Podemos observar la plantila esta adherida con una solucién lo cual hace que la plantila
no se carra ni se suelte facimente a la cufia lo cual nos da mayor confort en el paso y sin
ninguna incomodidad

Plantilla con
especificaciones
ideales para un
mayor confort

Cufia
totalmente
estable para
poder
soportar el
peso de las
personas

—




4 Zapato armado con la cufia plantilla

1- Contrafuerts reforzado para mayor comodidad y sujecion

2- Tacdn en odena

3- Cueros plena fior, nvieras café miel

4- Cerco vira de sotpa con costura

8- Cufia en espanso

8- Cambnlién en acero para la solidez del zapato

7- Suela de cuero crupon

8- plantila intema es en adena y forrada en una micro poroea para dar
confort ntermno

8- Tacon de cuero con parte postenor de goma para una mayor estabilidad



4. REIVINDICACION

| Sistema caractenzado por la existenca de una cufia intenor uitraligera y
una plantilia en espuma de ponelietano que combinadas con un tacon
axteror de cualquier zapato de las debidas proporciones, permite el aumento
de estatura hasta en siete centimetros sin que nadie lo note
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Bogota, Abril de 2006

Sefiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Divisién de Nuevas Creaciones

La Ciudad

REF Poder especial para solicrtud de registro de la patente de modelo de utilidad
denominada “ ZAPATOS QUE AUMENTAN LA ESTATURA SIN QUE NADIE
LONOTE.

IVAN DARIO SEGOVIA, mayor de edad y vecino de esta ciudad, wdentificado como aparece al
pie de m1 firma y ectusndo en m1 propio nombre y representacién, por medio del presente
mstrumento confiero poder a los doctores ANTONIO AVILA ALVAREZ, mayor y vecino de esta
ciudad, identificado con la cédula de ciudadania No 278 155 de Guaduas, y portador de la Tanjeta
Profesional de Abogado No. 7997 y/o GUSTAVO ADOLFO PALACIO CORREA, dentificado
con la Cédula de Ciudadsnfa No 10 135 259 de Bogotd y portador de la Taneta Profesional de
Abogado No 82 082, para que adelanten los trdmites necesanos para la obtencién del registro de la
patente de modelo de utihidad de 1a referencia

En gjercicio de este mandato los antedichos apoderados quedan facuitados para sustituir este poder,
revocario cuando lo consideren. necesano, desistir, recibm, renunciar, transigir, conciliar, interponer
recursos y en general realizar todos los actos necesanos para la representacién otorgada.
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REPUBLICA DE COLOMBIA l q
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 1/
2020

Bogotd D C ,

Doctor (a)

AVILA ALVAREZ ANTONIO
Apoderado(a) y/o Representante de
SEGOVIA PINTO IVAN DARIO

REFERENCIA Radicaclén No 06 42185
Trémite 3
Evento 1
Actuaciém 416
Oficio No 716
Follos 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que se tramita bajo el expediente indicado en la referencia, reline los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisiém 486 de la Comisifn de
la Comunidad Andina, y en las demfis disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicaciSn en la Gaceta de Propledad Industrial, conforme lo establece el articulo
40 de la misma Decisifn, en concordancia con el articulo 85 de la miama decisién

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de
la Decieién 486/00, la publicaciém en este caso se hari a partir del dia 05 del mes
de Mayo da 2007




