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(54 Title: AN ABSORBENT STRUCTURE AND A METHOD FOR MANUFACTURING AN ABSORBENT STRUCTURE

_ @ f.5?> Absimat. An absorbent body comprising a set of G2t _szsi_j;»s (1 and & sei of second strips (2, Qha'rein ‘said‘k‘irst-u{) aﬁd stmﬂd
e D sirips are coupled ta each othef in order to form an absorbent layér (3) of the body. Said first (1) and second () & trips are coupled
o 10 sich other by means of said first strips.(1) being provided with cuts (4 in which said second sirips (2) are atranged.




| An absorbent s:wcture ami a met!wd far manufactumng an ahsorbent} :
- stmcture : - Dl s _

FIELD QF__THE- iNVENTION .

: The present inventwn relates to an absarbent body acc:omﬁng to the. preamlate ef" -

B L subsequent ctaim 1 -and 8 mei:had for manufactumng an absorbent bvdy accordmg ta"

10

. i mateﬁal havmg dxfferen’c gmpertfas, are used in order to crea’ce such an absarbent_ e

".‘_cammable and disereet use. Acc;ordingty, a compressed absorbent body Raving a-
) --smail valume anda large absorptian capaaty is' desirable. An abserbent body, or
7;_cﬂre, ‘whieh' is' compressed t00 much and/or the use of rigid materials in the

o 'absarbent b@dy, however, makes tha praduct }ess ﬂextble and tiuci:iie and
;-_consequenﬂy, }ess camfvrtabie to use g

Atthaugh ‘the inventxem [arfmarﬂy s Intended ﬁar prﬂviding the abeve:»»mantioned SR
'.pmducts, its shﬁuld be emphasized that the inventian also would be apphcab!e o

Ve Qr:e i:ype of textﬂes havmg abscrpﬁon capac;ty are those manufaatured l:zfy means o
' __weavtng. us 4 695 500 desc.ri'bes such a wover structure int&ﬂ’{i&d for medif;al ‘
i "‘.-proauczts, such as campremes, gauze bandages and the mﬁe. Cne: pm@erty of woven

i S > _,are maeie @f & material whu:h- is rigxd per 56, '

5 mbsequent c:laxm 24 :
| 'BACKGR@&JN@ _os THE szEméw '?AND_ PRIOR Amﬁ E

- W?Ehin a number of apphcatmns, there 8 a nee@i ef pr@ducts whtch e capable of ;
: o “f"f.absworbmg afiuid. One such application Is hyglene products of different types, suchas
15 "5_-'diapars inwntmenee guards, pantytinars, etc., which . shcvu!d be provided with af -
L abs@rbent body havmg the f:apacity of. rapidly takmg care. of a reiatweiy iarge fluid

quantxty The‘reby, the absmtbent body shaulﬁ be capable caf dls’crtbuting the ﬂuid and'

budy At the same time, s ‘desired that the: pmductz are as thin a5 p@ssibbe fmr a:

othar amitar. praducts wh c:h are to p@ssess tﬁe capaciﬁy of ahsorbing a ﬂuid

29 is that they are pmpori:isna@ely ﬂaxible afm‘ ductiie aven if
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Us 5883 022 descrtbas how ‘an absorbent textile is create.d by maans of
lnterweavmg fibres, and especially how synthetu:, continuaus fibres are used n order

. to attain a high abserptmn capacity by means of aiternatingly providing the textile
Co fabric with regions where the ﬁbres are bound to each other and with open regions

where the fibres are nen*bound o each other, The Interstitial spaces of the textile

‘fabric which are formed in this way enable Auid to be absorbed by means of the fluid
bemg distributed and: retained in the intenstitia} spaces through capmary act:i@n and
'adhesive forces. :

In 'order‘ té‘ménufac‘:ture a woven te‘xﬁle} howe'ver, a complicated manufacturing

_ 'methed is reguired in which the f:hreacia, a warp and & weft; are interaced. Dug to its
_ complexity, such & method would not- be a realistic alternative to the present
3 .manufactunng methods  for applicatmns within  the  field  of hygiene products.

Producthn of hygiene products by ‘means- of weaving would not at all ‘meet the

demands upon pmdud:ien speed and cost efficiency which prevail when preducing ‘

these pmducts Furthef'more, when performing traditional weaving, itis requweé that

: the material parts whlch are intemaven, usually threads, have & sufﬁciently “high

strength, such as tengile st_rength, allowing them to be handled in the way required

. by the weaving: pracess without being damaged, This means that many materials

having a droportie;ha’ce!y fow strengtﬁ but which with r*egard to certain properties stilf - k

* could be sultable for use when forming an abscrbent bady, cannot be used when |
manufacturing a woven Iayer ' ' :

~ -033&{:‘? oF 'FHTE; I;Nvﬁmném AND SUMMARY OF THE 'INVEN’TION' |

Ttis an object of the mvenﬁon to provide an abserbant body of the type det“ned by

way .of tntraductten, said absorbent body being pr:mt‘tiana’ee!y flaxnbie even if. ft is

: __made of a propcrrtianately ﬁgld material. Tl his object is achieved by means of an
_ absorbent body accordmg o) claim 1. : .

A second objec;t of thez in\rentfcn fs to provide & method of the type menﬁoned by

way of !n’cmduc.tl@n by means of which method a proportionately ﬁexibla absorbent

.bocly can . be ‘manufactured from a proportionately  rigid material This @bject is

achieved by means of a methad accarding to claim 24

%
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By means pry usmg strips i"
' '_:_:inveﬁtfan, a more P and flex

. PCT/SE2004/001706

"‘}k~rﬁa,ccntinuaus layer, m accordance with the
iBle fayer can be formed. As & result of said first and. -
Rt er in sich a way that- said ﬁrst strips are
provici@d Wi‘ih cuts in whre:h sa:d second strips. are arranged the sf:rips can b@ lodted -
in relaia@n o each ather, at the same time as the !ayer can be dasigned sw t:hat the
‘__-strips to a certaln degree can be displaced in relation 'EQ each other in dwrecti@ns _
R _paraual to the fcrmed layer. Furthermore, #s.a result of sald second strips being
gy . arranged. n tha cuts of safd first stﬂﬁs, ﬂ?e strips wm Iocaﬂy be s!xghtly curved ie.a
"'pm%nit;ated benéing or défamatim i presant fn one or saverai posmans, impiy;ng_ R
that the ﬁarmed iayer as a whole becomea more ﬁexrble A '

T . -An addttional advaﬁtaga is that such | iayer exhibrts a. prapﬁrtianaﬁeiy iarge exp@sed_ o

o

30

' ";-The inv‘ent*iéh‘ a'lisa 're’l"f

: ':ana t@ same extent Irregular surface, craating the necessary c@nﬁlm@ns fora goad
absorptmn Qf & ﬂuid, Fuﬁ:hennore, it Is p@s&ibfa,ta des:gn the absefbent body wfch:
15 i apertires and/ar ea\nties i ﬂl’d&l‘ to. increase iﬁs fluid acquisman c;apacity Among |
g ‘other things, this implies that in case of the aceurrence of 2 so-called gelblocking, -
-samething which may occur for ‘example in sup@rabsgrbent materials, such a fiuid
barrier will at warst be present in the respective strip, but: not in the entire layer |
| semeﬁﬂng Whld‘l cauid become the case rf sum a: material were’ t@ be used in a

-traditianal C%Bntmuous taver '_ ST

tes to an abserbent product
imperweua taver and-a sunttalty ﬂ”*ﬁ“‘ﬁervi@us !aya;-,

- Furﬂ'tenmre, the pmductm of the absarbent body can be d@ne i raiana! and cost .

5 eﬁ‘}aent way, atsa altowing tha use of materials wﬁtch ceuid ot be handled whan s
-:utxiismg gther manufactuﬁng methods, such as weaving The inventwn openﬁ up for

' _'the creation of absorbent iayers maaie of a number of material types and/ar mater:atj : \

k combinatians Fgr instanee, the miaterial in the abav&menﬁaned secand strips can be

o varred witﬁm one speciﬁc layer n crder o give ‘the layer drﬁ’arent propet’:%es in ,
"different regians Aise the relative pﬁiﬁlt‘lﬂn of the strfﬁs in the lgyer can bez varie:d 50, U
- that different preperties are a&ained in- different Iayars or within one speciﬂc tayer e
~_\-'-"For iﬁstance the layer can l;a gwen cﬁfferent dansxty and[or abstl@n capacity in L
N _'dxﬁ’erent regigns._ . : SRR - SV T

i prfsmg & substanhaﬂy ﬂu1d~ R
said prodct having an\_- -
absmrhent bedy according to tha invantxan arranged befewe*en the ﬁma~impewiousv;

o Iayer and the ﬂuid~pervi0us layer S : ;
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15. :

20

_ 25 Fzg. Bb is an H!tmtran of t;he opposste side af the layer accordlng to the Inventmm in

_ Figure 3&, and

30
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- Furthermore, the' inventsgn ra)afas 08 devn:e for manufacturing an abs@rbent bcdy
o ‘i at:.ccrdance thh subsequant ciarm 27. '

' Other features and advantages of the mventson ar—‘e evident from the following :
descnption and the appanded dependent datms

s Bme‘s‘--p&s{mmmpﬁ THE QaAwmcss_ o

' A dataxled descnptian of exemphfying embodiments of, the inventien, wzth referencak'

the attached drawmgs, ‘wilf ‘f‘ollow beiow. S

inthe arawff*g’?’- |

N Fig 1a is a schematic s!iustratfon of a first side af ah absarbent layer acccrding to the

mventi@n H

Fig. ibisan Hlustration of. the Qpposite side of the iayer accmrding to the mventu:m i |
Figure 18y e

~ Fig. ‘z is a qut é;:cordin'g' to the invention forming a yaﬁant of a ﬂap_ of i.sheflayerf;

; Fig 3a isa smematic ﬂlustratien of a ﬁrst side cf a varfant of an abserbant !ayer _

accmding to the invenmn,

_ Fig 453 schemattc il!ustratmn of a. devxce for manufactunng an abserbent body
3 -accgrdlng to the inventicm ;

- pﬁ‘fmgsﬁ b&sc:mrm@w OF PREF&RRED EMEQDIMENTE QF; THE 'INV_ENT:QN.
'Figures 1a and 1b il!ustmta ohe embodiment of an absarbent by according te the

invention, Figure ia shows a ﬁrst side of the layar, and Figure 1B shaws the apposite B
‘side of the layer The body c:ompnses a set uf ﬁrst strips 1 and a set of second stnps

2, wherein sald first 1 ‘and second 2 strips are coup!ea to each other In order form an

absarbent layer 3 of the bm:!y. The ﬁrst h 2 and second 2 smps are mupied to eac:h
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- 'cther by mea_
f semn@ sbrips 2 are arrange«c}

PCTISE004/001706 -

saf ’t:he first strrps 1 being provideel wﬂ:ﬁ s;uts 4,in Wh!ch c;u’es 4 the | )

embwdimenns of tﬁe inventicm iﬂcfude a plurairty of the ﬁrst =

'stri-ps and 7&! piuraﬁty c:f the second stﬁps, 15 p@smble n @ther emhediments of the

mvantion ta form the aﬁsarbent layer from an arbitrarv number af ﬂrs’c and secend'

 strips. One, two' of several- of the first strips, which each can be prcwidad wsth one,

tweor saveral @f gald euts, can ba c@upiad to one, two or: several of the secand

. strips Accurdmgty, it shou{d be amphasfzad that the expmssion & set of ﬁrst/sec@ﬁd.u
= strips" maans orie, two or several siich. stripa Furthermora, the number of first stnpsk
-"can af cqurse be different from the number af Qec:ond strxps. The laver preferab{y -
U cempnses two or several ﬂrst smps, and prafarabiy two or severai second strips. In
L the- most simple embadimant, however, the layer could be formed by a first strip
being prc;vided wrf:h & cut, and a 8 o

v stﬁp being arranged in, the gk,

The cuf:s 4 can be said o have tﬁree main directiens of extensmn, a first &XtEﬂSIGN-

e '-canst:tutiﬁg the length of the out a snd ex’censiah ccn%munng the wndth of the
Ceut and a third exte

:_nswn cﬁn&ﬁtuting the depth of the cut, As ﬁar as the d&gth of the

o s cancemad, tha cut suitabiy Tuns mrough the entire thickness of the mspecﬁve_'
‘ ﬁrst stﬁf:: 1 The width m" the cuts 4 I¢ surtabiy as small as poﬁsible (The material
whrch " necassary, gtm & vemwed when forming the cut is controlled by the

pmperties of the bc»@i

_mg usecl for achreving the cuts.): Furthemore, ‘the cuts 4

“have an’ extansion Sina langﬁ:udinal direction which 1s substantlally. para&{el to the .

l@ngitudmal direcl:i@n 6 of 5ald ﬁrﬁt stftps 1 and an ‘extension 7 in & longitudinal

: d:rez;i:mn which i substanfiany perpendi@u(ar m reiaticm tothe longiwdinal direction 6
o of 5a¢d ﬁrst stnps In this way, the vespective cut 4 obtains & substanha!iy L—shaped 8.
. extension. The i@ngth of & cut 4 in the dfrection sub&taﬁtiaﬂy perpendfcu!ar in relat:an

to the iongxtudinal direcﬁan 8 of satd first stnps can cemsp@nd o appmxfmatety half

e the width 9 of ene of said ﬁrst strips i, Furthermore, the. length of said cut in the "
30

dxre’;tmn substantiany in paraliel with the’ longitudinai cﬁr&ction 6 of said first strips 1_ &

_ can be c)f the same magmtude as the width 9 of ane of sald ﬁrst str:pé 1.

% _' In the :ilustrated embadiments, _the first 1 aﬂd second sfﬂps 2 are aﬁ‘aﬂged $Q that s
- = they crozs each cher. In anath@r embedimant however, the«_ Sec@nd stnps seuid be .
- arranged in parailel with the first strips. Thereby, the cuts of the first strips would |

. exhibit an extens%on whxch s substantially parpendieu!ar t*o the longltudinal directi@n

: o oef the ﬂrst strips and the second strips

B
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However, an embodfment havmg strlps Iaid cmsswise is favourable for achseving 3

- flexible structura Su;tabiy, the ﬁrst strips 1 are arranged substanttauy in parallel with

each cher, andina cerrespnndmg way the second strips 2 are arranged substantiany :
in parallel with each other, Furthermore, the first 1 and seoond strips 2 tan be
arranged substantiany peme:ndzcuiaﬁy in relation to each other. ‘
Arthaugh' the emt_}eéim@ﬂt aeeording W Figures 1a and 1b exhibits substantially L
shaped 8 cuts 4, it should be emphasized that the shape and dimensions of the cuts .

- can be Vaﬁ&d in a multiude \of different ways within the sco;::é of the invention.

Examples af ed:her possible  designs is that the Clits have an extension 10

: corresp@nding to a portion of circle, such as a semi—drde, or that the respective cut

has an extenslon subsmntsany correspmdmg to a guarter of a circle, as iliustrated in

i Fxgure 2.
- In orie advantageaus embedtment of the inventmn, as llustrated in Figures 1a and 1b
‘(and 34 and 3b), the cuts are arranged in order to form ﬁaps 11 in said first strips.

: By means of des;gning the cuts 4 so that flaps 11, or tabs, are formed in the strips 1,
© a rational production of the absorbent body can be attained. The flaps 11 may be
turnable up or down in relation to said réspective first strip 1 for arranging one of
‘ said. second strips 2 between the raspecﬂve flap 11 and said ﬁrsi: strip 1, When the
e ﬂaps 11 are i:urned up, the second su-ips Z can be plaged on top of the first strips 1,

whereupon the ﬂaps 11 are turnad down over tﬁe second strips 2. Along. its extension
in.g longitudmal direction 12, the respectwe sacond strip 2 preferably is arranged
between & plurality of ﬂaps 11 emd said ﬁrst stnps 1. Furthermore, Figure la shews a

The first 1 an‘d ‘second‘ 2 strips can be céupted togéﬁh@f by means of the cuis 4. By
means of the cuts 4, the strips can be locked fmm lateral displacement in one or both

directxons The le.ngth and pasrtiqn Qf the cuts 4 can be adapted to the width 13 of
the second strips, so that a certain lateral dtsplaaemant of the respective strin 2 ¢an
be allowed, In the embodiment accardfng to Figure: 1, the flaps 11 are arranged for
lacking said second stip 2 in re!atien to said first strips 1 In a first direction being

 substantially parallel to' the longitudinal direction 6 of sald first strips, and na

-~ second, opposite direction. The flaps 11 are arranged alternatingly on said first strips

1 so that, for & given flap 11a, said second strip 2 Is locked In relation to sald first
" strips 1 In a direction parallel to the longitudinal direction 6 of said first strips 1 and,




|
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_ - by means of the ctasest acl;acant ﬂap iih ah:mg said secaﬂd s‘ix’ip 2 this ts !uaked in
'-fthe substan’ciaﬂy mpposzte direc:tion ' : S

‘-In the exampie mustratad i Figures 1a and 18, the respec‘ave cut 4 is arranged for PR
RS -'extending froim 8. pusitien 14, at eme “of the }ongﬁtudinai side edges 15" of said
' -respectiva ﬁrst strip and further mt@ the strip 1..since a pcm:ion 16 of the periphery

o of the respective f!ap 11 fonﬂed by B pwtien 16 of one of the lcngttudtnal side

i pr@paﬂ:ies than those exhibiﬁad by g Iayer, the' abﬁ@r“ient bady can indude twa or' v |
;Y several of said abmrbent layers ‘on top of eac‘h @fher. The. Iayers, bemg arranged for i
' -_-:-”aveﬁapping eaeh ather, ‘€an b arranged: in- a substantially paraliel dispesition mo
St relatien o, each ather In- @ne remb@diment, the absarbent layers are. arranged'f'_ £
SB35 aiternatingiy 50 that, for a given layér, the firet strips have a lonhgitudinal direcﬁﬂn of - i
S ?.:extension whish Is substam:ia!ly pe?pendtcular to tha directian of exl:ens;en of the ﬂrst = R

- vsf:rips m ane of the closest adjacent !ayers The ﬂrst and second strips cou%d be L

:adgas 15 af the respecﬁve first str:p 1 th@ tm:a! cat Iength which has to be achxaved
s e in order to create’ tite flap 11 can be reducad in comparison ‘with & case when the

ent;re periphery of the ﬂap 11 wau}d be lecated ns;de the two side edges 15, 17 of -

R  : _‘It is aiaa ﬁassibie_m arrange the ﬁrst stﬂps 1 and/ar the. second stnps 2 50 that the.y ,
partiaiiy ‘overiap. each of:her in a Iateral dtrection, a8 shawn in Figures 38 and- 3b,

ure Ba shews a f‘irst side of & varianf of the fayar 3 and. Figure Bb shuws the

o :apposite side of the Iayar 3 In czne advantagaws mbodiment of the invention, the
- distance between the strips-is variad, so that the ; |
Sy certain regions of the f@fmeﬁ "'bsnrbent layer 3 Due to the: fact that the stﬂps are

PRSI . _‘arranged for ovedapping each ethar, for exampie a sh‘ucture which iz suxfabie fora
20

_p& are arranged more densefy m

narmw ‘orateh portion. af a hygiene pr@duct ekh' g a so-called “poostered”

- absorption can be obtained: In figures 3a and 3b, it s Hiustrated how the first stripsd

: e oveﬂap eaeh char in a lateral’ directlcn in @rdar to fet‘m a more dense mucwre, but. .-
it ig of caurse aiscs passmle to arrange the seaanci stri@f. 250 that these overiap each
S A -atﬁer._'fp.”- : AR e ‘
) ~Of caurse, even if n@t' fﬂu@rated aisa the sec:cmd strips couh:i ethbit cuts for

receiving’ said ﬁrs’c Stﬂﬁs in arder to schieve. an aﬁdﬁ:ional Iockmg and eempung

- tcrgather m‘ the stﬁps

'In er m buﬁd u i__a tmcker abserbent bedy and/er in arder te aﬁzain ether
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arranged in @rder i:a “change p}aces from one’ !ayer fo the. clasest ad,}aceni: 1ayer, i e.
~when moving in the z-direction or, i uther wards, from one layer to another in the ‘
_ thfckness direc:tion of the layers the- next Iayer i tumed approximate}y 90 in

relamon o the. preceding layer -

The first strips 1 and tha 5 ﬁ@i stﬁps 2 g;an exhilait a width 9 13 within the mterval

fram a few millimetres E‘@ about a hurrdred mnitimetres, presferably within the interval'
5-100 ‘mm, and usyally within the interval 15-35 mm. The thickness of a strip can.
vary between gne or a few tenths of a millimetre to tens of millimetres, preferably
: :wﬂ:hm the interval 0.1 - 10 fm, A Sti‘}p of nanwcwen material, for instance, can have
v a thickness which Is about 0,5 mm, and a' “strip of celiulose: puip can have a thickness
: whieh is-about 10 mm. The thiekness and width_of the strips 1, 2 are decided by the
: pmperties deszred from the layer 3, and in depandeme of which material the strips

are fade of. Both absorbent and non-absorbent ma‘eeﬁais aré included amongst the
matariats which could be usecl Examples of different materials are cellulose puip,

'wwen fabrics; nenwewen fabric:s, fibrous mateﬁa!s, ncm~ﬂbrous materials, foam
fnaterials, superabscrbent mateﬂals gynthetic materia!s such as themap!astic fibres,
. and ethers.

The invention makes it possible for materials which ‘are more rigid per se to form
flexible products and, accordingly, more rigid materials are more preferred than soft

materials, sinca soft or fiexible materials can be used also in cnnvenﬂanal structures
Examp!es of sueh more ﬁgnd reterials are. campr&ssad mar:eﬂais, for- exampie

. '_campressed celiulose pulp, . such as, CF' CTMP, ETMP, ete., compressed faam,
compressed nanwevan -r tissae iaminates cantainmg superabsorbeﬁts Addiﬁena!.'

examples of rigicf matetials are materials in the form- of & ﬁim, and espee;al!y :
; diﬁerent sumrabmrbents in the farm af a film. -

Uln on’e'embédlt"nént éi"the inven’cien,' ﬁhfe layéﬁi‘l‘luétrated in Figure iéis formed by
first strips made of cellulcse pulp; elther chemicai pu{p, CP, or such pulp biended with

synthetic fibres so that the strips have & ﬁbre content within the interval 2-15 % by
eight, preferably 10 % by weight The width of the strips is about 13 mm and’ the

thickness is about’ 1&3 mim. The sacands stnps are built up as laminates having an
uppér and a lower tissue layer, each with & thicknesg about 0. 2 mim, and a taver ofa.
superabswbent arranged between t:he tissue iayars said superabsorbent Iayer having .
S tmckness of about 1-3 mm. The width af the sec@nd strips is ahaut 15 mm, '

2
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W;th regam t@ the dzmansions and materials whicﬁ can be ussed in grder ta graate an S

absnrbent body accerﬁ?ng tc; the mventian, i:hree examples of the ﬁrst and secemcl o
strips w;ﬂ fbuew betaw.- ' : o

E;xampla 1

An above~mant:ened ﬁrsi: stﬁ;a r:emsists of 285 g/m cP, 50 gjmz superabsgrben’c ofa

o cmnventlonal type afid 15 g/mz pa}ypmpylene The components are plended andf v

o cﬁmpressed ané are farmed inf:@ a strip havmg 2 n thickness and 15 mm wic]%h

: An above*-mentioned semnd strip is a iaminate and consisis of . 400 g/m

superabsorbent of @ canventi@nal typa whs"hﬂis arranged between twa tissue layers,

29 g;/mz aach. The strip s manufactured having a tqtal t:mckness which s 1 mm and -
a width which xs 15 M, ‘ . : _

. An abave—mentionad first: strip. c@nsist:s of 125 g/m2 C:P and ’50 g/m superabserbent

af a conventiona! type The- c@mmnents are biended and compressed and are
‘fej' e _nt@ 2 strip having 0.5 mm thrdmess and 15 mm w:dth

Aﬂ above—

mentmned secaﬂd strip is a laminate and cansiﬁts of 400 g/m

b superab": -%:ent of a convanﬁonal ‘type which is arrangad between two tzssqe layers, "

20 gim?® each Thea strip is manufactured havmg a tmtal thzcknass which is 1 mm and )
w:dth whech is 15 mm. e

o Examala 31* ,

P

: » An above»manm@ned ﬁrst stnp consfsts of 125 g/mz CP and 50 g/m2 superabsorbent
30 of a mnventmna! type._,

he compone«nts am biended and cnmpresseci and are

e formed irma & stnp having 1 mm tﬁickness and 15 mm width

An abwa—mentwned secsndstﬂp c@ﬁsists of 175 gfm CP, 70 g/m2 superabserbent

-'oF a cenventienal type. The, 'c@mponents are- ’@iended and compres:aed, and are.
'fc:rmed im:o a s’cﬁp having 3 mm 'éi*nickness and 15 mm width.
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- The method acc‘:@r‘diﬁg 0o 'thef 'invéhtion 'fér fmanufacturing  an él:}sarberit' body .

comprises the steps of coupling a 56t of first strips 1'and & set of second stripg 2 to -

aach other in order to form an abserbent {ayer 3 of the body and, fuﬁ:hermare, that

the first 1 and see@nd 2 strips are- wuplad to each other by means of providing the o
first strips with cuts 4, In which cuts 4 the second strips 2 are arranged In one
" sdvantageous embodiment, the cuts 4 are designed so that ﬂaps 11 which can be

- turned up and down in pelation to the ﬂr‘st stt‘ips 1 are formed-in the first strlps 1.

The' flaps 11 of the first strips 1 are tumed ‘aside and the second stnps 2 are

* arranged on top of the first strips 1, whereupon the ‘flaps 11 are turned back over the

_second strips 2. To this end, tha first struas 1 can be provided with, for exampre

" substantially Lvshaped 8 cuts 4 or cuts having anc:tﬁer surtable 5hape as dascribad
- above - ‘

Fig’ 4 ‘i‘s' a schemaﬂc Hiustration of an example of how the methiod according to the
“Invention gan be realized and, ﬁlrthermere, of a device for manufacturing a layer 3
from g set of first strips 1 and a set of setohd strips 2, The device cmmprises a first

- unit 20 for feeding forward sald fi irst strips 1 in the form of contihuous strips, and for
. forming cuts 4'in said first strips 1, to a means 21 for coupling"togettxéf sald first 1

and. second strips 2, and a second unit 22 for providing said second stmps 2 tothe
cauplfng frigans 21. Furthermore, the coupiing means 23 comprises members 23 for

preparing said firat: strips 1 for the appiicatkm of said seccmd strips 2 in the cu?:s 4 of
said ﬂrst s‘mps 1.

: ‘f‘he ser:and unit 22 can be 8 storage 24 fmm which said second stnps 2 can be

gmvided Of caurse, gne or several stomgea, or another device having the o
carresponding functton, can be used for pmwding sai& setond strips; preferably piece
by plece, to the coupling rmeans 21. Instead, it is alse iwssibie to feed the second

“strips from ‘oneé. or several “rolls, and to cut these strips Into desired lengths in-

connection with ‘the application of these on the first strips in the rliustrated example;
the sand strips 2 are p!acad 80 that Said ﬁrst 1 and secund 2 strfps cross each

substantzany perpendicu!arry in reiation ta eacﬁ other The ﬁrst strips 1, wh»ch

‘preferably are gontinuous strips, are fed forwards 1o the mupﬁng means 21. Although

) diﬁer@nt techniques for cutting, punching ‘or sheaﬁng can be included ﬁar achieving -

- the cuts 4 acrdmg to the mventmn F‘igure 4 ‘shows a schematic iﬂustration of an

“-embodiment where a cutting foll 25, or so-called RDG—technique (Rotary Die Cutting),
is used In order to provide the first strips 1 with the raqutsxte cuts 4. Suitably, a
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"_‘wuld exhlbit cuifs havmg “only. ane longitudmaf d:fjfi”on of extension which is. A

_“I?’:CT/SEE()OJMOI‘?QG

piurahty of sa}d first stﬁps .1, bemg arranged nm to aach other aleng a directien_ .
S suhstanﬁauy perpendicular w0 the diraemn of feed 26, ~are fed  forwards -

o srmultaneuusly, far exampfe by rneans of eng.or several pairs of rolls 25, and ﬁher’eby_ B
g 'Eha strxps are pr@wdea w:th requtsite cuts 4 by means af said RDC-technique

e The !ength of the sacond $tr1ps 2 is adapted to the deaxred width of the fr:)rmed iayer-

U300 the ! emxment i which saiel second stnps 2 are placed substantaaﬂy

s perpené:culaﬁy i relatmﬁ ta the dired;ion o? fead 26 or, I other words, substanﬁally
e . m paraua( with the !@ng?zudiﬂal direction of the rolls, the length of said sacond sttips 2 :
FE T can bﬁ subst:anﬁally aquat tc) the dis’cance between the two autermast fi rsi‘: strips 1.

: The c:oup!mg means 21 can mclude a mﬂ 27 being provided w:th said members 23,
L such as spike.s 28 pretrudmg from’ the roll 27 or dmm, fcr prepaﬁng the first strips 1,
e for exampte by riieahs @f tummg up said flaps 11 being arranged on 'the ﬁrst Strips 1,

s :

down means, such as an addrﬁanat roll 29, or & bmsh of the fike, which is not

‘g0 that the second strips 2

san be arranged in the cuts 4. Furthermara, a3 turning-

necessanly mtatabie bt :mly abu’éﬁ against the roll 27, can be arranged for tuming

. i the. up-»turned ﬂaps 11 baek dawn when the sacond stﬂps 2 have been arranged in

mms. In suah a case, the sp’weﬁ 28 of the ﬁrst vell 27 guitably.

o e,xhtfait,:thé pmparty that 'tﬁey‘ can be ?@id@d aside or retracted into the mH 27 when
. said add :nal rot! 29 tums he ﬂaps 11 of tﬁe ﬁrst :

‘-ji;as 1 back dQWﬂ

Bef-ore the f:rst Stﬂﬂs 1 _are prewideﬂ with cuts 4, if dealreé, tha strips can be coated -

owith an additianal lay"_’

: wﬁ:h the object of Improving the tensﬂe s’trangfh af ﬁwe ﬁrst strips 1 and,

B '_ mnsaquentty, of the absarbent layer 3 ‘and the absorsaent body fc;rmeﬁ by the strips. :
3 The materiai f"@r the adﬁi@i@nai 1ayar can be de!fvered for exam;:ﬂé, fmm arolt 31,

) anather materuai suc:h as @ nonwoven; for exampla

-th 1s em;ah" zed that i:he inventmn is ne;zt restricted t@ the emba@hments of the

d;_by way af example,. but a plura!ity af variants and m@diﬁt:ations

*of the invention within the scopeof the subsequent claims will become evident to the i

skmed gz&rsen once &ha mventive é#aa has baen disdased For instance, the first strips - i

substantia!ly pamnei te the lengitucﬁnai dirac:ﬁ@n of the ﬁrst stmas. The cuts’ caufei be

of apprammateiy the same len@*:h, of somewhat longer than the width of the second s
_ _-stnps. Thereby, no real flap which can tumed ‘aside I creat:ed but the ¢ upling
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5 e f\ 1 An absarbent b@dy compnsiﬁg a se.taaf ﬁrst siﬁps (1) and & set of sec:and strips

| (2), wﬁarem said ﬁrst and second stnps are mupteé to each crther i arder farm an

3) ofthebody,

ehara@tensaé‘mfthat saig first (1) and Secand {2) Etﬂ}?’% afe mupled to 33‘3“ ather'
by means: of said first shﬁps (1) bemg pmv:dad Wm* c“ts (4} i, which saxd secend

10 ’ strips (‘?) are arranged

o _-'_2 Absarbent body aseording to ciazm 1, Sl

characfferised in that eaid cuts (4} have an e%)é;aension (5) ina Iangftudtna( direction’
SR ‘_which is substantiaﬂy paraue'__ ,e-the longitudinai direcﬁen (6) of sa:d ﬁrst strips (1)
iy 3, Absarbent bady aecapdmg tc laim Lor2, o S
_chamcterised m ‘that safd cuts (4) have an extensian (7) in a 1ongi‘tudinal direction’
~wihieh is éubstantialty perpendicular in re!ati@n tc the leﬂgftudfnat dii’ection (6) of said .
.'.",,ﬁrstgtrim{jL} SR RN : _

o chara.

4 Abserb _"""‘_body accerdmg t:e claim 3, " _ \ o S _
‘_.:_charaﬂtensed m t“hat the iength of said cuts (4), wiﬁh regard ta the extension (7)
[ substaﬂtlauy perpendicularty.in relation to the longrty nal direction (6) of said first
 ' strips (1}, cerrespands to aﬁproximatﬁ!y half a Wtdi:h (9)'0f t:me of said first stnps (1),

8; Absarbent body ac.cordmg to daim 2, : '

erised In that thé length of said cuts @, with regara & the axtensicm !
_ ~sub&ta,__ jafly 0 paraﬂal wath the I@ngstudmal directtcm (6) of said first strfps (1),

S 'ccsrre‘spands tu apprmdmate&y t:me vwdth {9) af oﬂe af sar@ first stnps (1)

' 6 : Ah@wbent body acrding to ahy ohe of i:he preceding ciaams, G
: eharaeteﬁsaﬂ in that !aaid cuts (4) are substaﬂtiaﬁy L-shaped {8)




s e s
Lt .

10

15

20

25 .

30

35

WoMesesE20 T PCTISE2004001706

14

7. Absorberit bady aceording to any ong Of the preceding claims,
' charactensed in that gaid cuts (4) are. arrangea it arder to Torm ﬂaps {11} in saig
ﬁrst strips (1), whérein sa;d ﬁaps (11) carr be ’tumad up- or down in relation to satd \

respective first strip (‘.L) for arranging one éf said second strips (2) beﬁveen the
respecﬁve flap (11) and said f‘rst: stria ( 1)

8. Absarbent body acmrdmg to clairn 7,

_ ‘characterised in that along the extension of said second strip n the 1ongitudinai '
" dire¢ton (12) thereof gaid semnd strip (2) is arranged bemeen a p!uranty of ﬁaps

(11) anei said ﬁrst smps (1)

9, Absarbent bedy accmrding to c!aim 8,

characterised in that said flaps (11) are arranged for }ocking said se;cond strip (2) In
re!atien to said first strips (1) in & first dfr—'ectfon, being substaritially paraﬂe! to the
; !angitudinal directimn (6) of said first strips (1), and in 2 second, opposite dirac:tmn

10, Abserbent body accordmg to daim 9,

g 'charactensed in that the flaps (11) are arranged altematingiy on said first stri[;;\s (1
g0 tb,at, for a given-flap (11a), said second strip (2) Is focked in relation to said first

strips (1) in a direction parafiel to the iongftudfnal dfrectlon (8) 'of said first strips (1)

o _and by means of thé closest adjacent flap: (11b) ai@ng said se@and stnp (2}, this is

locked in‘the subst;antially npposxta dire:c&xon

11 Absﬂrbent body aacerding to any one of c!axms 7 10,

élwracteﬁsad iri that & portion of the periphery of the respective flap (11) is f@rmed
by a pcm::on (i6) of one of the fangttudtnal side edges (15) @f the respecﬁw first -

strip (1) L

12 Abscrbent dy according to any one of the preceding claims,

characteﬂsed m that the respective cut (4) is at—‘raanged for. extending from 8

position (14) at one of the !engimdina} side edges ( 15) of the respective first strip 1y -
and further mte the st;rtp (1) : :

13 Absorbent body according ta any one of the preeadfng claims, . :
characterised in that gald second strips exhibit cuts for receiving said ﬁrst strip$

| ’b\
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14 Absaﬁaent b@dy ac;f:ording ta any une m’i:he preeadmg «:iaims, - :
characteﬂsed in that said first stnps (1) are arranged subs’tam:xaﬂy in paranal wn:h -
each ai:her .and/or f.’hﬁt said seccnd Sfr?ps (:2) arearranged substant:aﬂy in parauei _

‘ czedmg claims, : RIRTOVH
aharac;teﬁsed m thit satd ﬁrst (1) and’ sec@nd (2) strlps are arranged 5] that thay

" cross ead‘) ether. f

18, Abswbent body ac:cordmg to claim 15, [
characterised in that said first (1) and secand (2) strips are arranged substanttauy

o perpendtculaﬂy in reiation tc;r each other, -«

i _ 17 Abﬁarbent b@dy acwréling tc any one of fhe: pr@ceding claims, : L
aharﬁeteﬁsed in that sald first strips (1) are. arranged in order to partally overlap

edch ather and/or that. sand se.cond stﬁps (2) are arranged i order o par{-ial]y
averiap each ether. S v

: . 18 Aba@rbent b@ﬁy arding ta any r.me of the preceaing daims,

cbaraeteﬂsed in that the’ bady c:orn;mses two or severa! of said abéerbent !ay&rs,
whfch are arranged in & substantially paraﬂet dispvsmcm in relation to each other and

) which averlap each other.

19, Absarbent body accarding ta e:iaim 18, . S R
' charac:teﬂsed in that said absorbent layers are arranged altematingly 80 that far a
: vgiven layer, said ﬁrst strips have -} longltudina{ dxmction of - extension being

substantrafly perpendicular to the dzrect:on of. éxtens:on of said ﬁrst strips of the
ciasest ad]acent iayer '

200 Absorbent body accmmng to any ane of the prec:edmg datms, _ '
cﬁaraetansed in that the materiai of said first stnps and/or.of said second stng;s is

B chosen from the gmup of ﬁbmus materials, said group inciuding c:eliulosic ﬁbres;,
; synthetic ﬁbres sue:h as theﬂn@piasﬁc ﬁbres of poiypmpylene or polyethylene. o




WO 2005056220 F L e © . PCT/SE2004/001706

0
.1-5" |
20 | |

30

35

16

21, Absorbent bady aczng ta any one of daims 1-19

-characterlsed in thaﬁ the matetlal of said first strips and/or of said, second strips is
chosen frofm the group of nan-f‘brous materials, said gmup in{:iuding faam~based
o lmaterlals and materiais in the form of a fitrm.

‘:22 ‘Absorbent body acccrding to any one of the precedlng claims, :

characterised in that the material of $a1d ﬁrst sirips and/or of said second strips is

~.. chosen from the group of absorbent matenals, sald group inc!uding cellulose pulp,
superabsarbents, ab«sarbent feams, and arbent synthetic fibres,

‘ ’23 “An absorbent pmduc:t camprismg a substant‘fally ﬁuid-gmpemous layer and a

substantlaiiy ﬁwd~pervic;us Iayer,

: charae:lfensed in that an absorbent body according to aﬂy phe of dlaims 1- 19 is
.- arranged between the ﬁu1d~impervi@us layer and the ﬂufd—pervfaus Iayer

. _24 A methad for manufacmring an absorbent body, mmprising to ceuple a set of
_ first str'ips (1) and a set of second strips (2) o each at:her in ordar to f@rm an

absorbent layer (3) of the body,
character:sed by coupling said ﬁrst (1) ana second (2) strips to each other by

" means of provtding said first strips. (1) with cuts (4) in which sald seceﬂd strips (2)
~-are arranged.

2 25. A'method according i:o claim 24,.

_aharaatenseé by designing said cuts’ (4) %0 that ﬂaps {11), which can be turned up
or down in rel_atmn to sa?d_ ﬁrst st_rips (1), are f@nﬂed in said first §tnps (1.,

: 26. Method ar:cordmg to clairm 24 of 25 , - :
- _charac:tensad hy pmvrafng saxd fh*st strips {1) wsth substantiany L-shaped cuts (4)

‘ 27 : A--@av&ce-fcr manufacturing an absorbent bndy comprising a set of ﬁrst; strips (1)
. and 8 get of second. strips (2), campﬁsing & first unit (20) for feedmg farward sald

first strips (1) in the form.of strips, and for forming cuts (4) in said first strips (1), to

& means (21) for couglmg t@gether said first (1) and second strips (2), and & saccnd '-
it {22) for pmviding s&id sec@nd strips (2) to the coupling m&ans (2L,
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CAMPO DE LA INVENGION

~La presente mvencxon se reflere a un cuerpo absorbente de_

~acuerdo con un preambuio de la retvmdlcacnon subsecuente 1,y un[__

met@do para fabrzcar un cuerpo absorbente de acuerdo con das

e rervmd;cacnon subsecuente 24

|

 ANTECEDENTES DE LA INVENCION Y TECNICA ANTERIOR

Dentro de un numero de aplloacmnes exsste la necesrdad de.

' ‘.__’productos que sean Qapaces de absarber un fluu:io Una aplicacién de L
..esta ciase son los productas hlgaémcos de drferentes tipos, tales‘_’._{'_
A'::_'.'.f-como pana!es protectores de inc@ntmencra pantlpmtectores etc,
_._-que estarén provistos con un cuerpo absorbente que t*ene la-_:.
_capamdad de hacerse cargo de manera raprda de una cantadad de‘
o ,'__f.f!undo raiatwamente grande De esta manera, el cuerpo absOrbente',..\
j Q :_ : 20 v'iseré capaz de dlstnbusr ei fimdo y almacenar el ﬂuxdc De maneratf T
- Z.‘_-usual dos o mas capas la$ cuales pueden estar hechas dej'j"-'
i diferentes tlpos de material QUe t;enen dlferentes propfedades son_"'”__’\"ﬁ;
_utrhzadas a fm de crear dxcho cuerp@ abggrbente Al mism@ tlempo,'\' o
s \se desea que Ics praductos sean tan delgados como 3ea posnble para

L2E ‘.un uso c@nfortable y dtscretc En consec:l,iencla,_es deseable un'\_

“cuerpo absorbente compnmado que tiene un volgmgmm ¥ “ -

cuai es cempnmldo demasnado y/o el uso de materxales rfgldos en el;. '

30

ek i S e o, o e

-Droducm y

'cuerpo absorbente sin embarga, hacen menos flexrble y duchl el

B o Un cuerpo absorbente o nucleo et\- i

en consecuencia men@s cém@do para el use
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_Aunque :I‘a invenc’ién- est'é' dést-’tnada princ:palmente a_

'_proporcmnar los productos antes mencnonados se enfatlzara que la

lnvencnén tamblén seria aphcable a otres productos sm'nlares que’,

_pcseen Ta capamdad de absorber un fluiao

Un t;po de textxles que tienen capacndad de absorcnén ‘son ;
aquellos fabrlcados por medlo de te;edura El document@ de l’os
Es_tados Unidos de Nort_ea_mérrca 4 695 500 describe dicha estructura

tejida destinada para pri::ducfcosfmé,dicos tales. como compresas,

;vendajes de gasa y. similares. . Unar'-pmpieda‘d de -l'a"s e’structurés,- ‘

te;ldas ) trenzadas es que. son proporcmnalmente ﬂexxbles y ductnes
incluso Sl estan hechas de un matenal que es rigido per se
El documento de los Estados umdos de Norteamemca 5883 022

describe como se crea un textil absorbente por medio de fibras

entretejidas, y. en es‘peci»a!:---cémd se utilizan fibras continuas ~
_»smtét;cas a fin de obtener. una alta capacldad de ‘absorcion por

: medro del summrstro alternado de tela textH con reglones en dande

las f:bras son umdas entre sf y cen reglones ablertas en donde las
-flbras no. estan umdas entre &f. Los espacios mtershcna}es de 1a tela
textil cuan-do-se forman de esta manera ‘permlten que el fluldo sea.

absorbido por medao del fluido. que es dlstrnbuxdo Yy retemdo en los

_espacms anterst;cxales 2 traves de ia accxén capllar y las fuerzasi

adhesrvas

Sin embargo para fabncar una tela tex’ni se requiere de un'

oomphcado metodo de fabncacién en el cual se entrelazan hllQS una .

urdimbre y una trama Debido ‘a su complejidad, dlcho métode no

sena una alternatlva real‘rsta para los metodos de fabncacron

~actuales para las aplicaciones dentr@ del campo de tos. pr@ducfos-"

h.ﬁ;_'gg;.f_émc:::os-. La producmén d_e ‘producto'sy higiénicos- por-"rmedi’or de "

tejedura no ‘cumplirian todas las demandas sobre velocidad de

produccion y eficiencia de costo que prevalecen cu_a_ﬁdo se elaboran

£80s prodg-@t@s. Ademas, cuando se ejecuta tejedura tradicional, -se-




|
!
|

o requiere que las partes materiaies que son entreteydas usualrﬁentee

_'-_:,hslos tengan una resxstenma suﬁcrentemente elevada tal como la
[resrstencna a la tensmn permxtlendm!es ser maneladas de la manera e
. f"':requerlda per el proceso de tejedura sin que se dafien. Esto sigmflca |

“'_‘.que muchos matemales que ttenen una reslstencua pwporcionaimente

o ;__-ba;a aunque la cual can respecto a ctertas pfODiE‘dad% podria ser.

‘ ':'adecuada aun cuando 8e forma un ouerp@ absorbent@ no pueden ser .

S utmzados cuand@ se fabnca una capa tejfda

10

OBJETO DE LA INVENCION Y BREVE DESCRIPCION DE LA

. INVENCION

Es un ob;eto de !a mvenc;on pr@porcwnar un cuerpo abs@rbente

‘ .‘del tlpo defmldo a manera de mtroducmén el cuerpo absorbente que. .

28

: s proporcmnaimente flemble mcluse si esté hecho de un materlai'

propormona!mente rig;do Este obwto se logra por medro de un

\'_cuerpo absorbente de acuerdo con la rexvmdmac;on 1.

Un segundo ob;eto de la mvencxén es proporcnenar un metodo'

,_del t;po menciehad@ a manera de mtr@ducmén por medio de cuyo

'metodo se puede fabrncar un cuerpo abserbente pr@porclonalmente _

-'-n‘ .

- flexible a partar de un matena! propormonalmente rigld@ Este ob;eto
js;ea;_ Imgra _por medlo de un metodo de ccnformldad c_o_n,- la
'rewmdlcac;én 24 - i | o | "

| Por med:o det uso da tlr88 en vei de Qna capa’contmua\ :de_' o
Jfacuerde con la mvencian se puede formar una capa mas ab;erta y" |

: _'ﬂexlb!e Como un resultado de dlchas prrmera y segunda t:ras que’

estén acopladas entre si de tal manera que dlchas pr:meras tiras son
pmpormonadas con cmtes en los cuales se c:olocan las segundas_
iiras, ias trras pueden ser trabadas una en relacnon con ia otra al

mismo tlemp@ que la capa puede $er desrgnada de manera que Ias'-

_‘ tlras hasta un mert@ grado pueden ser desmazadas una en relac:on
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4

con la otra en direcciones paralelas a.la capa formada. Ademas,

- como un resultado de que dxchas son colocadas en los cwtes de las

pnmeras tlras Ias t:ras serén llgeramente curvadas de manera local

es dec:r una ﬂexnon o deformaczén pre-iniciada. esta presente en una

Q varlas poslcmnes rmpl:cando que la capa def@rmada como un todo- :

se vuetve mas flexible.

Una ventaja adicional es que dacha capa exh:be una superflcne' "

expuesta propormonalmente grande y hasta cierto grado irregular,

| p—

creando las condiciones necesarias para una buena absorclon del

fluido. Ademas, es p-asible\ \d}i;"seﬁ‘_ar el cuerpo absorbente con las

 aperturas y/o cavidades a fin de incrementar su capacidad de

15

20

“oi
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_adquisicion de fluido. Entre otras cosas, esto implica que en caso de

la ocurrencia del llamado b’l‘dqueo‘ de gel, algo que puede ocurrir por

_'ejemplo en matervales superabsorbentes, dic-ha ‘barreraﬁ de fluido

estara presente en el peor de los casos en Ia tlra resgectlva pero no

en teda la capa -alg@ que podria. ser el easo S‘I dnchp matenal fuera _a _

 ser utmzado en una. capa cmntmua tradlclonal

\‘ Ademés ta produccnén del cuerpo absorbente se puede hacer

de una manera racmnal y eﬁc:ente en cuanto al costo permnt:endo

tambzén el uso de materiales. que no podrlan ser. mane;ados cuando
se utilizan otros métodos de fabrmac:en, tales como tejedura. La

mvencion explota la creacmn de capas absorbentes hechas d@ un

‘namero de tipos d‘e ma_t_enat'y/o _co'mbmacrones de materlal, Por

~ejemplo, el material en las se\guhdz-as tiras antes ménc‘icmada’s' se. "‘

puede variar dentro de una capa eSpeciflca a fm de proporc:onar las

dxferentes propiedades de capa en dlferentes reglones As:mlsmo la ‘

. po$tcnon relativa de las. tlras en la capa s¢ puede varlar de manera

que se obtengan diferentes propmedades en @iiferentes c;:apas o dentro
de una capa’ especiflca Par ejemplca 1a capa pﬁede ser
proporcionada de’ dnfer@ntes densrdad ylo capacrdad de absorcién en

diferentes regiones. .
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La mvenmén g 1-8 refxere tamblen a un pr@ducto absmbente quef R

_,;-‘capa sustanc:almente permeable al flu;do et producte que tlene un

- cuerpo absorbente de acuerdo con- Ia mvencion cclocada entre la .

capa Impermeabie al fluido y la capa permeabie al ﬂUldO

Ademés la mvenc:én 1% reftere a un dispos:tlvo para fabricar un.
T ouerpo absorbente de acuerdo con la rewmdicac;on subsecuente 27
| Otras caracterfstlcas y venta}as de la mvencnon son ev:dentes a..’

partn’ de Ia slgmente descripcién y Ias relvmdlcacmnes dependlentes

anexas 0 SRR

'BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A contmuacmn se proporcrona una descnpcxén detallada de las‘

-_madahdades Hustra’nvas @Qn referenc:a a los d:bujas anexos

En !os dxbmes

La ﬂgura 1a es una xiustrac:én esquemattca de un prlmer lado

__de una capa absorbente de acuerde ¢on la mvenclén
' La frgura 1b es una :lustrac:on de un lado opuesto de !a capa -

_ .de acuerdo con la mvencmn en la flgura 1a |
L La ﬂgura 2 65, un corte de acuerde ‘gon ia mvencnén que ferma:.

_una varlante de una aleta de Ia capa, G

. comprende una capa sustancxalmenfe rmpermeable al ﬂUIdO y una. .

‘La flgura 3a es una ;Iustracmn equemétnca de un prlmer lado"]."\-

g ~_--\de 'na varnante de una capa abscrbente de acuerd@ con ia Invencnén, ST

25

La ftgura 3b es. una tlustracmn del lado opuesto de la capa ‘de’

. acuerdo con la invencién en. la fagura Sa y

La fsgura 4 es una. llustramén esquemétlca de un dlspositxvo

':para la fabncamén de un cuerpa absorbente de acuerdo con la

_ vrnvenmén
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DESCRIPGION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS DE
LA INVENCION. ' | - >

- Las figuras 1a y 1b ilus.tran una mod‘alidad ;de' un cuerpo

absorbente de acuerdo con la mvenmén La ﬂgura 1a muestra un

prlmer lado de la capa y ia flgura 1b. muestra el lado opuesto de la-
capa ‘El cuerpo comprende un conjunto de prlmeras tiras -1 y un

conjunto de segundas tlras 2 en donde las prlmeras 1y segundas 2

' txras estan acopladas entre si para formar una capa absorbente 3 del

cuerpo. ‘Las- pnmeras 1y segundas 2 tlras estan acopladas entre si
por medlo de Ias pnmeras tiras 1 que estén provistas con cortes 4,
én cuyos cortes 4 estan colocadas las segundas tiras.

Aunque'las m@dahdades_tlustradas de la mvenmén incluyeﬁ una

‘p%uralidéd de \':la_s primeras _tir}a_s_ y una ‘plufalidad" de las seguhdas

‘tiras, es posible en otras mc;idalida‘_des de la invencién formar la capa

absorbente a pa"‘rtir 'de un namero arbitrario de primeras y segundas

tiras. Una d@s o varlas de las pnmeras tlras que"p.Uedén estar
provistas eada u-na con uno, dos o van@s de dichos cortes, se
pueden: acopiar a una das 0 varlas de las segundas tiras. En
consecuencxa,- se enfatlzaré que _Ia\ expresion. “un  conjunto dé

\pnmeras/segundas tlras representa una, dos o var‘i.as.de-esas tiras

" Ademas, 'ei numero ‘de prlmeras tiras puede: por supuesto ser’

daferente del numer@ de segundas tiras. La capa que comprende de

' manera preferlble dos o varlas prlmeras tlras y de preferencma dos o

vanas segundas tiras. En la modahdad més simple, sin- embargo la
capa podria ser formada por medm de una primera tira. .que esta :
provusta coén un corte y una segunda tlra que esté colocada en el )
corte(, | |
Los cortes 4 puedéﬁ “estar- péra"tené‘r tres direceiones
prmcxpales, una pnmera extensrén que ccns’utuye la longltud del

corte, una segunda extensién que censtatuye la anchura del corte y



"‘._-'tanto qua esté rnvoiucrada

una. tercera extei

m ,ﬂ_’on que canstltuy@ ia profundtdad del corte En_."-'

'-;lde$p1aza de manera adecuada a través de tgdo el espesor de la'- |

ipropledades de la herramienta que 89 emplea para Ic;grar '03 cortes) o
-_"‘_:Ademas ;c,s cgrtes 4 tienen una extenstén 5 en una direceién = -
!ongitudmal que '8'

-_-J'prlmera ttra respectwa 1 De manera adecuada ia anchura del corteA_
f4 es tan pequena com@ sea posible (E! matenai que si es necesano-'

retlrado cuando se f@rma el corte es contr@iado por ‘_!_a's'.

,.n‘malmente paralela af: Ia dxreccnon'ﬁ

longttudmai 6 de Ias prlmeras ttras 1 y una extens&én 7. en una._'\

d;rec:clan l@ngrtudmal que es sustancxaimente Perpendxcular en-:

relacnén a la darecczén langntudmal 8 de las prxmeras tiras, De estaz-

-_manera, 'ffji -orte- respectwe obtiene ”"'af | extension 8

15

i 'suatancxalmenie en forma de L. La !ongntud de . un corte 4 en la_ -
'd{reccmn sustanc;almante perpendxcufar en relaclon a Ia d;reccxon- o

"_'_longitudinal 6 de l'asV pnmeras ’uras | puede _ gorrespender _a',_ _ E

. "aproxnmadamente la rmfad de la anchura 9 de una de las pnmeras

"tlras Ademés,_ia longltud de dich@ corte en la- dxreccron

sustanmalmente paraleia con Ia direcc;én longttudmai 6 d-‘e i~\

pnmeras tlfas 1 puede ser de la mnsma magmtud que la anchura 9 de"

‘,una de dlchas prlmeras txras 1

En las madahdades llustradas las pnmeras 1 y segundas 2

. ,txras estén colocadas de manera que se cruzan entre sf Sm

't_-‘smbarg@ en otra madahdad ias segundas tiras podnan estar

co!oca’das en paraleio con: Ias pmmeras tlras Pcn' lo tanto Ios cortes

: _”de la pnmeras tlras .exhlbman Tuna. extensnén que ‘o8

' --'-_'_~_'sustanc|almente perpendxcular a la d;recc&én iangrtudmal de ‘tas

pnmeras tn'as y ias segundas tlras

‘ manera ade :-‘.__. :

Sm embargo una modalidad que t:ene hras ublcadas de

manera cruzada s faverable para lograr una estructura ﬂexxble De

las pnmera& ttras,'-\'i_-‘.— estdn  colocadas

la""\pr@fundtdad del corte, el corte se'___'



. . iy e s T
i s "

B correspondtente l‘as;,;

‘sustancxalmente en paralelo entre s«r,--

8

5'susta'nt:i'-almeﬁte en paralelo entre  si, y de. ‘una . manera

segundas  firas 2 estan colocadas |

"Ademéé, las primeras 1 y.

segundas 2 tiras pueden ser colocadas sustanmaimente de manera .

perpendlcular unas en relaclon con las otras

Aunque 1a modahdad de acuerdo con las flguras 1a y 1b exhlbe

8 cortes 4 sustancnalmente en forma de L, se enfatnzaré que la forma_'"

-y las dxmensxones de !@s cortes §e pueden vanar en una multxtud de .

fcrmas dlferentes dentro del alcance de !a mvencnan Ejemplos de
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otros dlseﬁos posxbles e8 que ios cortes tengan una exiension 10

que corresponde a una porcxén del cxrculo tai como un sem! circulo

o que el carte 'respeaﬁvo hene una extens!on que eorresponde de

manera sustancml a un cuarto de un cireulo, como se ltustra en la
figura 2.

En una modahdad ventajosa de la mvencsén comcx se nustra en

las ﬂguras 1a y 1b (y Sa y Sb) 103 cortes estén colocados para

formar aletas 11 en dichas pnmeras t:ras F’or medxo dei diseho de"

los cartes 4 de manera que las aletas 11, 0 lengUetas se forman en

las txras 1, se puede obtener una pr@duccxon racxonai del cuerpo

absorbente Las aletas 11 pueden ser glratorlas hacxa arnba 3 hacxa__

abajo en relamon con !a primera txra 1 resgectwa para colocar una o

mas de Ias segundas tlras 2 entre la areta respe,ctiva 11y la prsmera

tira 1 Cuando las aletas 11 son grradas hac;a arriba, las segundas

trras 2 pueden ser colocadas sobre la parte superior de de _las

pr:m_eras tiras 1, por lo que las a}etas 11 son- gnrad.as hacia abajo
sobre las segundas tiras 2. A" lca largo de sy extensmn en una
d:reccsén longitudinal 12, la segunda trra 2 res;;ectwa esta colocada
de manera preferible entre una piurai_i‘dad de aletas 1-1_ y las\primeras
tiras 1. Ademés la figd'ré 1a-. muestra una representacron

esquematnca de ebmo una aleta 11¢c puede ser girada hacra arnba
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Las pr;meras 1 Y segundas 2 hras pueden ser acapladas juntas';'_- -

- por medlo de los cortes 4 Por medlo de los cortes 4 las trras*

pueden ser bioqueadas del desplazamrento latera! en una © ambas'

'dfreccsones La long:tud y poslmén de ios o@rtes 4 se pueden adaptar
a la anchura 13 de ias segundas tiras, de manera que se puede -
~permitir un cierto despiazamlentc }atera! de la txra respectwa 2. En“. '

una modahdad de acuerdo con ta frgura ‘I las aietas 11 son o

cowcadas para trabar las segundas tnras 2 en’ relac;on con las

l

pr;meras ’uras 1 en una pnmera dlf@CClOﬂ que e$ sustanc;almente‘f S
paralela a la dareccxon I@ngltudmal 6 de las prtmeras tiras, y en una

""segunda drrecmon @puesta Las aletas 11 ‘estan colocadas de forma'

alternada sobre las prlmeras tlras 1 de manera que para una aleta

determmada 11a k! segunda tlra 2 es trabada en relaclon a Ias‘

pnmeraa twas 1 en una d;reccién paralela a la dtreccmn !ongltudmal '

6 de las pnmeras t;ras 1 y, por medlo de }a aleta adyacente mas

cercana 11b a IQ largo de {a segurfda ttra 2 es trabada en- I
dxrecctén sustancialmente opuesta - o
| E-n el-ejempto 1Iustrade en las f:guras 1a y 1b ei corte‘

respectlvo 4 es co#acado para extenderse desde una pomcxén 14 en

uno de los bordes tong:tudmakes 15 de la prrmera txra respec’nva y

:adicmnalmente dentre de fa tira 1 Ya que una porcmn 16 de ia:

pern‘erra de ia aleta respectwa 11 se forma medfante una pmrmon 16\ :

de uno: de los bordes iaterales longitudinales 15 de la prxmera txra 1
respect!va ta longltud de corte wtai que tlene que 1ograrse a fin de,
_255‘*-_-/’-crear !a aleta 11 se puede reduclr en camparamon con un caso

_Cuandg la periferia: entera de la aieta 11 estaria ubicada en los dos

bordes Iaterales 15, 17 de la tu'a

Tambien es pos:ble co!@car las pnmeras tiras 1. y70 iaé‘

segundas tnras 2 de manera que se traslapan de forma parmal entre‘
“sien una dxreccmn !ateral cemo se muestra en. fas frguras 3a y 3b.

"'_\La flgura 3& muestra un pr:mer !ada de una vaﬂante de la capa 3, y
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la f!gura 3b muestra el lado opuest@ de la capa 3. En una mcdahdad .
_Ventajes’a de la invencion; ta dlstancta entre Ias tiras se varia de‘

manera que las tiras son colocadas de manera mas densa en mertas ;

reg:ones de la capa absorbente formada 3 Deblde al hacho que las

tiras estan colocadas para trastapar entre si, por ejemplo s5e puede

" obtener una éstructura q’ue es adecuada para una p@r'ci'én de

entreplerna estrecha de un producto hlgienico que exhzbe !a Hamada . .

abscro;én “mcrementada"; En las flguras 3a y 3b, se nustra como las
primeras tiras 1 traslapan entre si en urna- direccién lateral a fin de
_for‘nﬁak Una estrdctura' méas "'de_h'sa, ag.-nqtje por supuesto también es_'
posible colocar las se.gﬁndas itiras”z—_ de mansera que éstas trasiapen
entré 8i.

Por supuesto aungue no se nustra también las segundas tiras

podrlan exhrbur certes para rembir las prlmeras ttras para lograr un

trabado 'y aeaplamiema -.adx:c:ona! de las txras

A fin de conformar un cuerpo abserbente mas grueso y/o a fin
de oObtener otras propnedades distmtas de las exhlb:das por una
capa, 'el' cuerp‘o absorb&nt_e puede’ mclugr dos o vari‘as capas g
absorbenteg sobre ‘-_ia parte ‘super‘-i_ér- de cada Qn'a; Las capas, que

estan colocadas para trasiapar entre si, se pueden colocar en una

‘disposicién sustahcia#‘men‘te:parale!a yna en relacién con la otra, En

una m‘@dalidad las capas absorbentes estan cotocadas de forma

aiternada de manera que, para una capa determmada ta-s primeras '
"tlras trenen .ur}a dzreccxén lo_ngrtud-mai_ de extens’téﬁ que \és
-s.u'stah‘ciaimentevperp:endicuifa_r' a.la direceién de extensi‘én_de 1as

primeras tiras en una de las capas adyacenies mas cercanas. Las

primeras y segundas tiras podrian estar c@l‘@'c#éd&s. para “cf:émbiaf

- lugares” desde una capa hacia la capa adyacente mas ce’rc';'aﬁ'a, es

decir, cuando se mueve en la direccion z o, dicho con otras patabras,

desde una capa a otra en la direccion de espesor de las capas, la




i rf":preferenma dentro del mter-_

;-_,.'s;guxente capa es glrada aproxrmadamente 90° en relacién con la‘i

“ *.capa precedente,

“Las pnmeras ttras 1y la segundas ttras 2 pueden exhnblr una.ﬁ' |

'.anchura 9 13 dentro del mtervalo desde unos cuantos mllfmetros_.
hasta aprgxxmadamente mentos de mxlimetr@s de preferencra dentro'-
..del mtervalo de 5 10@ mm y de manera usuai dentro del-intervalo de. |

"_-'15 35 mm El espesor de una tfra pude varnar entre uno 0 unas:’..\-

cuantas demmas de un mi”r‘ﬁ‘e’t_ro hasta decenas de milime’sros, deg'

no tejrdo, por ejemplo, puede tener un espes@r que es de'_'v',

. aproxnmadamente 0 5 mm y una tlra de pu{pa de celutesa puede_f

.,_::_-tener un espeser que es de aprox;madamenfe 10 mm El espeS@f y la- )

(deseadas a part:r de la capa 3 y en dependencsa de que materla!_

-_anchura de las hras 1, 2 estén de'efrmmados por- las pr@pledades: -

esten hechas las tlras Tanto los matenales absorbentes como los no_'--'-

absorbentes estan mclu:des entre Ios matenales que se pueden"

"‘ﬂ_\'em-plear Ejemplos de dlferentes matenal% son pulpa de celuiosa

-}_.'__,telas tepdas, telas no tejldas, materrales fxbrosos, mat@rtales na_:_'." :
'"._,_ﬂbrosas matenates de espuma mater:ales superabsorbentes':_',"

20

_materzales smtéttcos tales camo matenales termoplastlcos y otresf;

La mvenmén haCe posnble que matenales que sem més rrgrdos"

jper se formen productcs fiembles y, en censecuenc;a tiene mayor:‘.'

‘._"_prefefenma fos: materlaies més rfgldos que los mater:ales suaves ya"-‘
' que 105 materzales suaves o flex:bles pueden utlllzarse tambten en” _'. :
-iestructuras convencr@nales Los ejemples de. d:chos materiales mas_\.

fngxd@s son matenales compr:mldOS per ejemplo pulpa de celulosa-f'

-\compnmida ‘tal como, cP, TMP, CTMP ‘ete. espuma comprlmida

\»-_h

et

' _"lammados no te;:d@s e] de papel tlsu compnmldos que contrenen

30

*superabsorbentes E;empios adlmonales de materiales rigldos son

matertale& ‘en la forma de una pelicula y espec:almeﬁte dxferentes.

'-'superabsorbentes en 1a f@rma de una pelicu!a

'flo' de 0 1 10 mm Una tlra de materlaft___.
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En una modalldad de la mvenclon la capa llustrada en la ﬂgura

sea pulpa quimlca CP o dlcha pulpa combmada con fibras suntétncas

- 1a esté formada p@r pr[meras tlras hechas de pulpa de celulgsa ya '

de manera que las tlras nenen un contemdo de flbra dentro del -

' mtervalo de 2 15% en peso de preferencna 10% en peso La anchura

de Ias tlras es de aprox:madamente 15 mm .y el espesor gs de

aprox;madamente 1 3 ‘mm. Las segundas tiras estan conformadas o

_como laminados que tlenen una capa de papel tISU superior y una

lnfermr cada una con un espesor de aproxumadamente O 2 mm,y una

capa de un superabsorbente colocada entre las capas de papel tlSU ..

dicha -capa, superabsorbente que trene un espesor - de -

»aproximadaﬁ'mente 1-3 mm. _Laz anchura dé las segundas tiras es de

aproximadamente, 15 mm..

Con respecto a las dlmensmnes y materlales que se pueden'

ut:llzar para crear un cuerpo absorbente de acuerdo con la mvencnén
ge muestran a cont-in‘uaclon tr@s ejemp:lc;s-‘de las pnmeras y.-segundas

tiras.

Ejempio 1

Una pnmera tlra antes menclonada consta de 285 mglm de CP,

50 gim? de superabserbente de un tipo convencional y 15 g/m de

polipropileno. Los componentes son combmados y comprlmldos y se ;s

=y _ forman en una tira gue tlene 2 mm de espeser y 15 mm de anchura

25

‘Una segunda tira antes mencxonada es . un lamlnado y consta de o

'400 g/m de- superabsorbente de un tipo- convenc:onal que. esté

_ fabrlcada para que tenga un espeser ‘total que es de 1 mm’ Yy ‘una

anchura que ¢s de 15 mm.

Ejé‘mplb' 2

coiocado entre dos capas de papel tlsu 20 g/m cada una. La tlra esi



o

15 50 g/m de superabsorbente de un.. tlpo convenc:onal _Los’l:

Una pnmera tlra antes mencionada consnste de 125 g/m de CF’ B

Sy B0 glm de superabsorbente de un t;po convencmnal 'Lbs

: componentas son mezcladas y camprlmrdos Yy son formados en una

; '_tlra que ttene un espeser de G 5 mm Y. una anchura de 15 mm.

Una segunda tlra antes menc;onada es un lammada y consiste -
en: 400 glm de superabsorbente de un tlpo convenc:onal que es_"

colocado entre dos capas de papei tlsu 2@ g/m cada una. La tira es &

'-'_'fabnoada para que tenga un espesgr tatal QUe es de 1 mm.y una '

anchura que es de 18 mm

Ejemplo 3

Una prlmera tira antes menclenada censta en 125 g/m? de CP y

L _compenentes sen mezclados y comprlmldos y son formados en una

’ "-tsra que tlene U espesor de 1 mm y una anchura de 15 mm

Una segunda ttra antes mencxonada consta en 175 g/m de CP,

'\‘.”70 g/m2 de.superabsorbente de .un tlpo convencxonaf 'Los

20
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componentes son mezclados ¥ camprlmid@s y Se forma‘n en una tira

'que tiene 3 mm de espesor y 15 mm de anchura

El método de acuerdo con la mvencnbn para fabrlcar un cuerpo ;

;Eabsorbente comprende las etapas de acep!ar un conjunto de prlmeras
_i_:txras 1 Y un conjunto de segundaa tlras 2 entre si “para f@rmar una
: _capa absorbente 3 del cuerpo y,_ademés que las prlmeras 1 y
' segundas 2 t;ras sé acoplan entre si al praporcronar las primeras
‘tiras con COrtes 4, en cuyos cortes 4 son colocadas las segundas..

'tlras 2 En una modahdad ventajosa los cortes 4 estan dlseﬁados de

manera que aletas 11 que pueden ser glradas haCIa arrlba y hama-

abam en relactén con las pnmeras ttras 1 se forman en Ias primeras -

tlras 1. Las aletas 11 de las prtmeras t:ras 1 son glradas aparte y las
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segundas tiras 2 son colocadas en la parte superlor de las prlmeras

tiras 1, por lo que las aletas 11 son glradas hacia atras sobre las

| 'segl,indas tiras 2. Para este fln, las prlmeras~t|ras 1.pueden estar

provistas, por. ejerhpl-c: con 8 cortes. 4.su-staﬁ¢iaimenté‘en form’a dé L
o cortes que tienen otra forma" adecuada como se descrlblé antes

La figura 4 es una 1lustra0|on esquemétlca de un ejemplo de
cémo se p‘uede ejecutar: eﬂ‘l' m'étodc;) de ae‘ue\rdo con la invencion vy,
adermas, de un diSpOSIfIVO para fabrlcar una capa 3 a partlr de un‘f

conjunto de pr:meras tiras 1 y un conjunto de segundas. tlras 2 El

.dlspOSlthO comprende una primera unidad 20 para alimentar hama

de_la_n_te las primeras t{ras- 1+ en la forma de tlras continuas, y para
form-ar_ca‘rte.s 4 en Iés primeras ‘tiras'ji,‘}_w_acia medios 21 para acopiar'-
juﬁtas las'.pri'méras 1. y-s_egUédasi 2 tir_as, y una segu‘hda-unidéd_ﬂ
para propercionar las -ée‘giﬁn'q_as .tira’s hacia los medigs de

acoplamiento 21 Ademés‘_ los ‘medios de acoplamiento 21

_ camprenden miembros 23 para preparar las pnmeras ttras 1 para la

aplicacion de dichas segundas hras 2 en los cortes 4. ¢ las prlmeras-
tiras 1- |

La segunda unidad 22 puede ser un almacenamlent@ 24 a partir
del cual se pueden proporclonar las segundas tlras 2: Por supuesto,
Uno o var—nos almacenamlentos, u otrc dlsposmvo que tenga la
funcnén correspond;ente pueden ser utilizados para preporc:onar las
segundas tiras, de preferencia pieza por pieza, hacua los medios de
accplamiénte 21. En vez de "'e'lle tamblén es pemble alimentar las
segundas tiras desde uno o varlos rollos 'y cortar e8as. tlras en las
long;tudes deseadas en relactén con la apllcactén de éstas sabre las
primeras tiras. En el ejemplo rlus’trado las segundas tiras 2 son
colacadas de ‘manera que ias prlmeras 1. y. segun@as 2 tlras se
cruzan entre 51 y preferlblemente de manera que las primeras 1 y
segundas 25' tiras  son colocadas ‘de forma sustancialmente

perpendlcular unas en relacién con las otras. Las primeras tiras 1,




’

" '\'__para lograr los cortes 4 de- acuerdo éon la mvencmn la frgurra 4 o

o s;muiténea por ejempio-'- )

.las cuales de preferencla s@

'tlras contmuas son’ aumeﬂtadas hac;a“__ _

‘delante hacxa los medlos de acoplamiento 21 Aunque se pueden'_

mclurr dtferentes tecnicas para c@rte perforac;on o cuzanamlento

muestra una liustramon esquemétrca de una m@dalldad en donde un_
.’.se empiea un FOdIHQ de corte 25 o la llamada técmca RDC (Corte.' |

N por Dado Glratorlo) para proporm@nar las pnmeras tlras 1 con Ios
."‘-cortes de requmto 4 De forma adecuada una plurahdad de pr:meras_'
'-"tzras 1 que- estén ce!ocadas una ;unt@ a !a otra a lo Iargo de una_’_'

10

d;re‘ccrcn @ustancxalmente perpendicular '_a"_' la d;reccuﬁm de

?'_.:aumentamén 26 Qh\ ahmentadas hacia delante de manera--

T 25 Y de esta ferma las trras son praparc;onadas con. Ios cortes de

i requisito. 4 por medlo cle !a técmca RDC

t

La longltud de Ias segundas t;ras 2. esté adaptada para da

'f'__:_ahchura deseada de la capa formada 3 En ia medalxdad en la. cual!'

' las segundas tlras 2 estan colocadas de manera sustancna}mente'

' '_'perpendlcular en relacrén a la durecc:én de ahmentacién 26 o, dlChO

'-___"con otras palabras sustanmalmente en paralelo con la dlrecmén

; igngltudmal de los r@d:lles la* 1ongatud d3 ras segundas tlras 2 puede'_'

ser sustanmalmente lgual a Ia dxstancia entre las dos ttras mas

>

”.externas 1

Los medlos de ECOPlam{ento 21 PUeden mclunr un mdlllo 27 cwe"_'

"_.--esté prov;sto con Igs mlembros 23 tales como prcos 28 que

ﬁ-'s@bresalen desde el rodlllo 27 0 tamber ‘a fm de " preparar ‘Ias

" 'pnmeras tnras 1 por e]emple por medlo del giro hacra arrlba de Ias

L '-'aletas que estan colocadas sobre Ias prlmeras tlras de manera que_

___"_-las segundas txras 2 pueden ser colocadas en los cortes 4 Ademas ’

30..._:

'\_medios de glro hac;a abaja tales camo un redlllo adlcxenat 29 o una

escobllla Q snmalar que no s@n necesanamente g;ratorlos sma que o

: -‘_::":"f,ﬂnrcamente empalman contra el rodmo 27 sa pueden colocar para

traves de un@ o varios pares de rodmost-'
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girar las aletas giradas hacia arriba de regreso hacia abajo cuamjj\o-

las  segundas tiras 2 'han'_fsid‘o colocadas’ en sus 'pasicio‘nes-%

'destmadas En tal caso, los plcos 28 del prlmer rodlllo 27 exhlbe de
_'manera adecuada la propledad de que pueden ser plegados aparte o

retraidos dentr@ del rodillo’ 27 cuando el l’OdlllO adicional 29 glra Ias

aletas . 11 de Ias primeras tlras 1 de regreso hacia abajo.

Antes de que las prlmeras tlras 1 sean provustas con cortes 4_* :

si se desea las ttras pueden ser cublertas con una capa. adlcxonal 30 f

de otro material, tal _co‘mo une _no_tepdo-,ppor eje_mplq_ con el objeto de -

ﬁ'?é-j_orar la re__sist'é'ncia'a 1a te-nsién de ‘las pr;im\era'é 'tri_r'éé 1 y, en’
cans“ecuencia de la capa. absorbente 3 y el ouerpo'absorbe'nte“'.
formado por las tiras. El matenal para la capa ad}cxonal puede ser
suministrado, por e;empl‘o,._desde un --rodllle 31.

~ Se enfatiza que la invencién no esta restringida a 1as

modahdades de la mvencrén descrltas a manera de ejemplo sino que
una: piuralldad de varlantes ¥ modlflcacmnes de la- mvenc;on dentro L

.'del alcance de las relvmdicaciones mgmentes se volveran evndentes_

‘para un_a par,s_ona ex‘perrmentada un_a vez gue ha sido descrlta la 1d:ea

inventiva. Por ejemplo, las primeras tiras podrian exhibir cortes que

_tienen solamente _funef_r_-d*i-r_‘eccién longitudinal de extensién que es

$uxstgn¢ifal‘mehte paralela a la direccién:longitudinal de las primeras

'ti'ras. Los cort'es' p'od‘rfan ser aproxim\adaﬁnente’ 'de la mi'sma longi’t‘ud-

o de alguna manera mas grandes que Ia anchura de las segundasA;
tlras De esta manera no se crea mnguna aleta real que pueda ser'

girada aparte, sino el acoplamlento de las tiras Juntas y la formac:onu

. de la capa absorbente tendria lugar en este caso por medio de las

30

'segundas tiras que son msertadas dentro de 8808 cortes
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"-1. Un cuerpo absorbente que comprende un conjunto ‘de

prlmeras tlras (1) y un comunto de segundas tlras (2) en dende las

..prlmeras y. segundas trras estan acopladas entre sf para formar unag

' ;capa absorbente (3) det cuerpo

‘caracterrzado porque las prlmeras (1) y segundas (2) trras

,-estén acopladas entre s por medm de que las prlmeras tiras (1)'
"'-estan pr@vnstas con cortes (4) en los cuales se colocan las segundas |

-hras

2 Cue.rpe absarbente de confczrmldad c@n la rezvindlcacton 1 |

"caractenzado porque- io‘s cortes (4) tne-n-en una extensidn -(5) en una

dlrecc:én loﬁg:tudmal que 5 sustancxaimente paralela a la direccxén. B
longltudmal (6) de las primeras tlras (1) e :

3 Cuerpo absorbente de conformldad oon la relwndrcamén 1 o}
2, caracterlzada perque ios cortes (4) henen una extansnén (7) en '
una dll’eCClén longltudmal que es sustancnafmente perpendlcular en:
relacron a 1a dlrecmon langitudmal (8) de las prlmeras tlras (1)

4, Cuerpo abserbente da conformtdad con la rewmdlca.clén 3,
caracternzadca p@rque la longrtud de los- cortes (4) con respecto a la |

extensxén (7). sustanmalmente perpendtcular en r\eiaéién-con ia

'drreccmn longntudmai (6) de las prlmeras t;ras (1) corresponde a

: 'aproxnmadamente la matad de. una anchura (9) de una de las primeras

ttras (1)

5. Cuerpo abscrbente de. confcrmrdad con. la relvindicacion 2,

. caractenzad@ porque ta longxtud de los cortes (4) con respecto ala.
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extension susitancialmehte e‘n' t:’a_'jraliel\@ con la 'dir\ec‘:‘éié_‘n' loﬁgitudina!

(6) de las primeras tii'ras (1), cofres'p'on'de a aprox‘imgdamehte'.u‘na' '

~anchura (9) de una de las prfmeras t;ras (1) T

6. Cuerpo abs@rbente de conf@;'midad con cualqutera de Ias _
relvmdlcacnones “anteriores, caractenzado porque los c@rtes (4) ‘soh’
sustancialmente en forma de L (8)

7. Cuerpo absorbente de conformldad cem cualqutera de las
reivindicaciones anterlores, caracterlzado porque los cortes (4) estan\
colocados para formar aletas (11) en dmhas pnmeras tlra-s (1) e.n

d@nde las aletas (11) pueden ser grradas hacia arr:ba o] hama abajo'

“en relacién a la pfimera t;ra (1) para colocar una de las segundas

t;ras (2) entre la aleta respectwa (11),y la prrmera tira (1).

8. Cuerpo'abwrbente'&e conformidad con la reivindicacién 7,

| caracterizado porque a lo latgo- de la exteﬂsién'de"la segunda tira en

la direccién longitudinal (12) de la misma, la segunda tira (2) esté
colocada entre Lma -plurlal‘idad de“ al"étés (1) y las”primeré‘s tiras (1’)'
9. Cuerpo absmbente de confcrmldad con la rervmdlcacrén 8,
caracterizado porque Ias a!etas (11) estan colocadas para trabar las.
segundas tiras (2) en relacnon a las prtmeras ’uras (1) en una- pnmera

direceion (6) de Ias prlmeras tiras: (1) Y. en una segunda direccron

-‘opuesta

10. Cuerpo absorbente de conform:dad con la reivindicaciéon 9,

caracterizado porque las aletas (11)_ estan colocadas de_ manera -

alternada sobre las téri'meras tiras (1) de manera gque, -»pa"\i“a una'ateta
(11a) determinada, la segunda tira (2) es. trabada en relacxén a las
primeras tiras (1) en una direccnén paralela a la direcmén
Iongltudmal (6) de las prlmeras trras (1) y, por medlo de la aleta
adyacente méas cercana (11b) a lo largo de la segunda tira (2), ésta
€8 trabada en la direce¢ién sustanclalmente cpuesta

\11_. Cue_rpo absorbente de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 7-10, caracterizado porque una porcién de la




| (16) de uno de -l@s

‘tira. respectlva (1)

e

per;ferla de la aleta respectwa (11) esta formada por una porcrén :

es Iateraies l@n

12 Cuerpc absorbente de cgnformidad ccn cuaiqunera de las

‘fexvindlcamones antenores caractenzad@ porque e! corte raspecttvo
. (4) esta coiocado para extenderse desde una posnctén (14) en uno de
- los bordes laterales longltudmales (15) de la prlmera trra reSpectlva

_(1) y adlcmnalmente dentr@ de la ’ctra (1)

13 Cuerpo absorbente de cenfcrmldad con cualqurera de las

rexvmdlcacz@nes anterlores,_caracter;zado porque las segundas tlras_

exhlben cartes para remblr Ias pnmeras tlras

14 Cuerpo absorbente de canformidad con cuaiqmera de lasf ’

‘rewmdtcacxones antenares caractenzado porque las prlmeras t:ras e it

(1) estén celocadas sustancralmente en paralelo unas con las otras_

y/O que las segundas tlras (2) estan colacadas sustanclalmente en..-'-v :

B paralelo entre s;

15 Cuerpo absorbente de conformidad can 0uaiqu1era de las

rexvmdlcamones antenores caractenzado perque las prtmeras (1) y'

- 'segundas (2) tlras estén celocadas de manera que se cruzan entre

20 g_i‘.

16 Cuerpc absgrbente de confarmldad con la rervmdlcac:on g, "

' "'caractenzado porque las pnmeras (‘]) y segundas (2) tlras ‘estan
-.colacadas sustancxalmente de manera perpendxcular unas en relaclon'i 0

RS con las otras

17 Cuerpo absorbente de conformxdad con cualqmera de las |

__rervmd;cacnones antertores caractenzado porque las prlmeras tlras
=,_(1) estan cal@cadas para traslapar de manera parcral unas a otras.

C.oylo que Ias segundas t:ras (2) estan cclacadas para traslapara de -

f@rma parcial entre si

18 Cuarpo absorbente de confcrmrdad con cualqu:era de Ias'

r;eivx.ndngamqnes ant-efr‘x‘o:resi -e;:araetemzado porgu.e. el cue‘-r@o i

udmaies (15) de Ia prrmera
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20

30

20

comprende dos o var:as de las. capas absorbentes quei" -estén_

_colocadas en una dlSpOSlClQn sustanmalmente paralela unas en

relacmn cmn las otras y que traslapan entre si

19, Cuerpo absarbente de conformldai ¢on la rexvmdlcacmn 18 :

-‘caracterxzado porque las capas absorbentes estén colocadas de

'_forma alternada de manera que, para una capa determinada, las

primeras tiras tienen una direccién longitudinal o extensién que es

_sustaﬁgialmente per‘pendi@m\ar a. la dirscci‘én' de extensiéon de las

primeras tiras de la capa adyacenta mas cercana.

20. Cuerpo absorbente de conformidad con cualqwera de las\
reivi'ndicaci‘ones anteriores, caraet_erizada porque el material dé¢. las
ﬁrimefas tiras y/o de .l.as' seg_undé_as-_ tir-é_s se selecciona a partir 'dé'i

grupo de materiales fibrosos, el grupo que incluye fibras de celulosa,

fibras sintéticas tales como-fi_b_ras'termoplésticos\o po‘lipropi‘_iend fo)

polietileno.
21. Cuerpo absorbente. d_e_“cor'-zformidacaicén las reivindicaciones -
1:19, caraetériza’dé por'qué"e-l'mat'-er'ial de las primeras tiras y/o de

Las segundas tlras 8¢ seleccmna a partlr dei grupo de materlales no

--flbl’OSOS el grupo que incluye mater!ales en base a espuma y

materzales én la forma de una pelicula

22. Cuerpo abscrbente de confcrmldad con cualquiera de las

r'eivind:caclones anterlores, _caracternzad@ porque el matenal de__l‘as_" |

primeras tiras y/o de las segundas tiras se selecciona a partir del

grupo de materiales absorbentes, el grupo que incluye pulpa de

_celulosa, superabsorbentes, espumas absorbentes y fibras sintéticas

absorbentes.

23.) ‘Un _‘producto absorbente que éomprende una .capa
sustancialmente impermeable | ﬂundo y una. capa sustancialmente
permeable al flu1do caracterizado porque un cuerpo absarbente de
conform|dad con cualqu;era de las remndlcac;ones 1-19 es colocado .~

entre la capa impermeable al fluide y Ia capa permeable al fluido.




40

Un mét@do para =.--fabricar uﬁ- éberp&o abs@rbemé 'q‘ue'_j"_'_ |

cémprende acoplar un conjunto de prlmeras tiras (1) y un conjunta de

segundas trras (2y entre st para formar una capa absorbente (3) del
-_'__suerpo, caractenzado por el aCOplamtento de las pnmeras (1) y,."
;segundas (2): tlras entre si ai proporc:onar Ias prlmeras tlras con'-

| '_cortes (4) en los cuales se colacan las segundas tnras (2)

25. Un metodo de conformtdad con la re;vmdlcacrén 24'

_ caracterlzado por el dlseﬁo de los cortes (4) de manera que lasf""
aletas (11) que pueden ser glradas hacia arrtba @ hama abajo en .

"_relacnén alas pr{meras ttras (1) se forman en las prtmera$ tn'as (1)

26 Método de COHfOTmidad con las rewindlcacxones 24 Q 25,

: ca‘racterlzad-o-por el sumlmstro de -tass pnmeras txras;(i) c-cm eo._rtes_ :

b _,sustanc:a}mente en forma de- L (4).

15

segundas txras (2) que comprende una pnmera umdad (20) para S

20

27 Un: d:sposmve para fabricar un’ cuerpo absorbente que:"

'comprende un conjunto de prlmeras t:ras (1) y un conjunto de_

' _allmentar hama deiante las pr:meras tiras (1) en la: forma de tlras y"
- ‘para f@rmar cortes (4) en Ias pnmeras ttras (1), hacxa medlms (21)
C para acoplar juntas la prnmera tlra (1) ¥ las segundas tiras (2) y una-w.“' |

"'-Seg”“da umdad (22) Pafa Pl’Gporclonar 1as segundas tlras (2) hacna.";' |

Ios medlog de acoplamlento (21) caractenzado porque los medlos def "

.'acoplamlento (21) camprenden mxembr@s (23) para preparar ia.s\ R
prlmeras tiras. (1} para apm:acnon de las segundas tn‘as (2) en los'.g:-,_ S
_ 'certes (4) de las prlmeras tu’as (1) |

28, Dispositivo - de conformldad gon la 'réi’\?iﬁdicéci-é‘n- 27,

caracte'rrzado porque los miembras de preparacmn (23) estan_ e
' vcolocados para glrar hacxa arrlba (o3 hacla abajo las aietas (11) de las

fpr_:meras tiras _(1), _las_ aletas que -.so_:;n form-_adaspor l_os cortes (4)._

30
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T

20

un 'cu_erp'b absorbente que comprende un conjunto _d_e brim,—é‘ras \

‘tiras (1) y un conjunto de segundas tiras (2), en donde las primeras

(1) y segundas (2) tiras Q@n;acopladés ehtfe sx para formar una capa.

absorbente (3) del cuerpo. Las primeras (1) y segundas (2) tiras son

~acopladas entre si al proporcionar a las primeras tiras (1) con cortes

(4) en los cuales se colocan _!és segundas tiras (2__)..- N

WPC11256/iD-1612
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