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Leitungsverbindung.

{T) Es wird eins Varbindung zwischan einer iohefsr-
rmigen Leitlung (5 und alnem Anschiuftsil {1) durch
Foztlegen des Leitungsendas awischen sinem [ die-
ses ragenden cder &3 wngsbendan Rohratlck (3)
toz AnschuBlailes (1) und oingr HUlee (9), die das
= | zitungsende (5) enclstiindlg umngibt bezlehungswei-
58 in dieses eingsastet ist, angsgeben, wobei das
Lsitungsends (5} durch rediale Querschnittsdnderung
L des Rohrstllckes (3% oder der Hitlse (8) zwischen
O Hiilss (% und Rohrstlick (3) eingepradt |st. Dabsi ist
gy dis Leitung (8) als Wellschlauch odar Wallrohr aus
) Matall ausgabildet und es ist wenigstons zwischen
™ Laltungsende (5) und Rohratick (3) sin hohtzylindri-
gy sches Formteil (6} aus sinem Elasiomer oder ginam
alasfischen Kunstgtof angeordnet und mit den an-
- .
mgranzandan Teilen verpregt.

Koo Copy Tantra



EP Q 332 853 Al

15

Fig. 2



g EP 0332 853 A1 a

cher Sinre im Oberdeckungsbereich mit dam Lei-
tungsends sine Profilierung avfweisen, die durch
auf dis Leiungsends 2v gerichiste gegebanantalls
zwigthen Wellen des Lsilungsandes eingreffands
Einprigungan gebildet ssin kann oder auch aus
Rirgwallen bestehan kann. Gleichermaten kann dis
Profifierung avch aus achsparaliedan Uber dan Um-
tang glaichmasig vertailt angeardnatan Eindrikkun-
gen basmhen,

Gariibar hinaus ist a5 vorteilhait, dag die Hilse
mit dem Anschlufteil jenseits des Lelungsendes
formachiizsig varbunden ist, wozu dia Hllse mit
ginam radial gerichieten Bund oder siner radial
gerichieten Prefilierung auf der dem Leitungsenda
ahgewandten Seite eing enisprechenda Kante des
Anschiufteiles hintargreifen kaan. Auf disse Weiso
wird g zwigchen Hilse und Leitungsende bests-
hender Kraft- eder Formschiug im Sinne alner Ab-
stitzung des Leitungsendes durch eine entspre-
chenda Verbindung dar Hiilse mit dem Angehludteil
kamplestiart.

Fir alle vorstehend umfalten Bawformen des
Erfirtungs gegenstandas gili die Mglichkeit, dad
die Leitung sinen Ubsrzvy aus inem Drahtgefscht
aufweist und dal dessen Enden swischen HUlse
ader Rohretiick und Leitungsende bézishungesweise
Zusarzformtsil undioder  AnschluBteil fesigelagt
sind. Eing solche Umfechtung yarbindtrt bei Well-
schifuchen beziehunggweise Wellrotwen dar hler in
Rede sishenden Art gine Lingenausdehnung unter
Inrendruckbelastung und erhi3ht damit die Druckls-
sigked der gesamban Baueithel! auf air Visle
ches, Auferdem schitzt dia Umflachiung dis Leis
lung ver uferan mechanischen Belaslungon,

Hehlisgiich kann sbenfalis In allen vorgenann-
ten Fillen das Anschiufted sm Ansatz des RAchr-
stickas eine radial gevichtete AnschlegRiche flr
das Leitungsends undfoder Forrmteil bezighungs-
woise Zusatziormieil aufwsisen.

'Waitsrg Merkmale und Einzelheitan der Erfln-
dung srgeben sich aus der nachidigenden Be-
schraibung won Ausfllhrungsformen, dis In den Fl-
gursn 1 big 10 teilweise gaschnitten uder In Halb-
schnitdarstellung wisdergegeben sind.

Figur 1 zeigt ein Anschiubteil 1 mit elnem
Gewinda 2, das auf seiner dem Gewlnds abge-
wandten Seite oin Rohrstlick 3 mlt elner auffen
umlayfanden, sdgezannfirmigen Profllisrung 4 auf-
waist,

Aul dem Rohrstiick 3 ist das Ende gines ring-
gewellten Metallschlauches 5 absolut dicht befe-
slig, wozu zwischen Ende des Wallzchlauches &
und Rchrstiick 3 ain hohlzylindrisches Formtail B
aus ainem Elasiomer elngesstzt ist, das dls Strm-
seily des Wellschiauches 5 miit elnam radizi nach
aulan gerichieten Bund 7 abdeckt, der gegen eing
radial nach aufen petichtete Anschlagiitichs 8 des
Anschlubtaiies 1 anlisg.
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Dis Befastigung des Wellschlauches gaschlght
durch eire dinsen auben ungebends Hillse ¥ aus
Metall, dle durch radiale Peduktion auf das Well-
schlauchends aufgeprefit ist. wodurch das Waell-
schiauchends in der aus dar Zaichnung ersichili-
chen Weise radial zusammengedrickt wird und
sich dabei mit dan nach radial innen vorsteRenden
Wellentaler in das Material des Formteilez B8 sin-
grébt, das ssinarssits in die Profilierung 4 des
Robratllckes 3 aindringl, sowsit @3 nicht bargits bei
selngr Merstellung mit einer der Profillerung 4 ent-
sprachendan Innanprofillerung versehan worden ist.

Zur bessersn Festigheit der durch dis radiale
Reduktion der Hlse 8 gegebenen Varbindung ist
der Hilse 9 im Verlauf dieser Feduktion glalchzai-
tig eine Proflisrung in Form umnlaufender Wellen
16 aufgegeban, mit dar dlass unter entsprachends:
Varformung das Wallschlauchendss mit diessm
gina formschillssigs Verbindung singeht. Um die
dadurch In Axialrichtung geschaflene Tragfihigheit
der Anschiufverbindung weifer zu verbessarn, (st
dle Hillse & an inrem dem Anschlufiteii 1 2uge-
wandtan frelen Ende mit sinem nach innan gearich-
toten Bund 10 versehen, der @lne anlsprachends
¥anta 11 auf der dam Ende des Wellschlauchas §
abgewandten Saite hintergraifi,

Wis aus der Zeichnung ersichtiich, ist der
Wellschlauch 5 aufgrdam wvon einem Geflechts-
mantel 12 umgsben, der bal hohen Druckhslastun-
gen das Waellschlauches die daraus resultierenden
Krifie abshlitzt, Dewu ist der Gaflechtsmantal 12
it in dag Jomers der Hilse 8 und Uber einen Bund
1% des Anschiufteiles 1 geflhet. Die kraftschilissi-
ge Verbindung des Geflachtsschlzuches 12 auf
darn Bund 13 geschieht durch sing besondere Ein-
prigung der Hilse 9 in Verbindung mit sinet aulen
auf dem Bund 13 umiaufendan, nutfdrmigen Yertie-
fung 15.

Das Formtmid 6, das auch aus sinerm glastl-
suhen Kunsistoff bestshen kann, ist im Falle der
Figur 1 ersichtich vorgefertigh, Dabsi kenn In Ak-
weichung zu det Darstelung In Figur 1 disses
Farmtsil auf seinar Aufenseks auch mit atnet dem
Wellschlauch 5 angepaften FProfiflarung versehen
ggin, um din DichifiEche zu vergrifern und das
Profil des ‘Wellschiauches bei der Durchfltrung
des Prefvorganges abzuatlitzen.

Die in Flgur 1 gezeigle Anschiufverbingung
zwlschen Wealischlauch 5 und Anschiudtes ist - und
das gilt such flir die noch zu beschreikendsn wel-
leren Austihrungatormen - absolut Hlssigksits- und
gasdicht, ohng dad Walischlaueh § und Anschiug-
tail 1 mitelnander ver schweift werdan mililen, so
dafl iir dls Materialwahi dieser Teile keine negen-
geilige Riicksicht v nehman ist Andererseits ist
dle Anschlufverbindung damit in Grenzen elastisch
und trégt zur Schwingungsdimpfung und damit zur
Yarhinderung von Schwingungsidbertragungen bei,
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(571 ABSTRACT

A monltiple Jayer hose and fiting assembly for refrigera-
tiom circuits particulacly suitable for iarger sizes of 1e-
frogcration condnit wherein refrigerant loss to the atmoe-
sphere through the hose material i minimized and flexi-
bility i& mainteined, An innce tube of thermoplastic
eaterial is cmployed o minimize refrigerant loss doe to
permeation, and the inner tobe is corrugated to provide
laterzl flexibility. The hose lncludes pressure remforo.
ing fayers or covers, and 8 moisture ingression resistant
sheath or Iayer circumscribes the ioner tube to protect
the inner tube from contamination by moistore. In the
prefermed embodiment the sheath i3 located between &
braided reinforcing layer engaging the inner orhe and 2
braided cover. The moisture ingression resistant layer is
preferably forimed of a thermoplastic rubber, and the
adjaccnt hose Jsyers are papsble of limited axial dis-
placement relative to cach other to assure lateral flexi-
bility. The hose utilizes fittings which include a serrated
socket to aid in Bling retention, and sealing rings or a
tubular insert cooperating with the hose corrugations
mzy be employed o augment fitting sealing.

11 Clgim=, 4 Drawing Sheets
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1
CORREGATED REFRIGERATION HOSE S5YSTEM

BACKGROUND QF THE INVENTION

Refrigeration and air conditinning hose is employed
tor transfer refrigerant betwesn the varous refrigeration
girouit components. With smaller sizes of refrigeration
gircuits, such as used witk residentis) and antomobile ar
conditioning systems relptively small diemmeter Aexibbe
refrigerant hose may be used wherein the hoge inclades
gn inner tube formed of & thermoplastic material, such
gs nylon, which minimizres permeation of the refriperant
gas. However, because thermoplastic Inner tobes of
larger diameter, such a5 above $ inch ID, ars relatively
stiff and do not readily deform or bend, nylon rofriger-
gnt hose inner tulreg are not commeonly employed with
such lurger diameter refiigerant bose as wsed in indos-
srial applications, and with air condivioming systems for
buzcs and trucks. Ascordingly, with higher capacity
refrigeration circuits pre-fonmed metal conduit is use-
ally employed, necessitatiog highey costs and requiring
sidlled Installation as corapared to circuits employmig
fiexible condnit of smaller gize. If larper flexible diame-
ter refrigeration hose assemblies ave required rubber {5
aormally employed as the hose itmer tuhe maieral to
provide the desired Asxibility, but rabber s permeated
by refriperant gases and the gases will slowly escape to
the atmospkere creating an undesirable environmental
hazard end require frequent circuit recharging. Pres-
ently, refrigerant bose of larger digmeter baving a
highly flexible inner tube formed of a [ow refriperant
pormeability material is not available for refrigeration
circuits,

It is known to improve the flexibility charactersistics
of flexible hose by using a corrugated inner tubs con-
struciion, sech as shown in the assignee's T1.5. Pat. No.
4,758,029, Hose having an inner tabe formed of corre-
gations is capable of excellent laterul flexibility without
kinking or collapse. However, In order to achieve the
desired resistance to iternsl preggures, abrasion, and
the like cormgated hose inner tybes are nsually sur-
rounded by protective covers or brajded pressure resis-
tpni layers which are bonded to cach other by voloepiz-
ing, adhesives, or the like. The bonding of adjacent hose
layers detracts from the lateral flexibility of the hose as
relative anial displacement between adiacent hose lay-
ers is not permitted and the advantages achisved by the
inner corrugsted tube are, to some extent, negated.

While it has beem appreciated that thermoplastics,
such as nylon, have low permeability when conveying
refrigeration gases, such marerials when vsed 25 a refrip-
eration comduif inmer tube have the disadvantage of
being adverscly affectsd by moisture from the atmo-
sphere, and this characteristic of nylen has detracted
from its use in refrigeration circuits in that refrigeration
circuits are particularly susceptible (o moisnare comam-
ination.

COBIECTS OF THE INVENTIOM

It is an object of the invention to provide a refrigera-
tion hose system which permits larger sizes of refrigera-
tion hose to be coustructed heving exceltent flexdbility
characteristics and wherein the hoge has low refrigermnt
gas permeation and low maoisture mgrassion.

A further chject of the invention is to provids a mult-
layered refrigeration hosc system smploying a2 bose
heving a plurality of superimpased layers having differ-
ctit physical characteristics and purpose, adjecent layers

3
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being free of firm bonding permitting adiacent layers
itmited relative azial displacement 1o achieve a high
degree of hose lateral flexibility.

An additional ghisct of the invention is to provide a
flexinte refrigerution hose system of relatively lergze
hose size having an inner corrupated tube to pssure
lateral flexibility, and whergin a moisture ingression
resistunce tube circumscribes the inner tube to prevent
inner tube moistire contamination, apd pressure resis-
tance and abraslon resistance layers zlso constitute 2
part of the hose fabrication,

A further chiject of the invention is to provide a flex-
ble refrigeration hose system utiidog a corragated
mmer tube and en end fitting having a nipple rectived
within the hosc inner fobe whersin efficient sealing
between the hose wipd firting is achieved and elfective
fitting retention is provided.

An additonal obieet of the invention is to provide a
refrigerant hose system wtilizing a flexible corrugated
inner tube of low gas permesbility and emploving &
sealing imsert betweeen the fitting nipple and inner tube
wherein a smooth nipple may effectively sesl 1o the
corrugated inmer tobe

SUMMARY OF THE INVENTION

A cormugated refdgeration hose system in accord
with the invenlion utilizes a fexible refrigerant hose
heving & corrugared inner tubs. The inner tube conzists
of a plurality of axially spaced concentric non-helical
corrugations which prowvide a high degres of latersl
flexibility even with refrigerant hoses of reladvely large
diameter. The inper tube is formed of a thermoplastic
material, preferably nylon.

As nylon is kygroscopic and will attract moistere, 2
moisture itgression resistant tube of thermoplastic rub-
ber encompasses the pylon inner tube, wnd in the dis-
closcd embodiment a woven polyesier filament yamn
reinforeing layer is interposcd between the hose corre-
gated inner tube and the moisturs ingression layer, The
moisture ingression layer is protected by &n ovier cover
which is formed of 5 woven fabric, or may be an ex-
truded robber materlal or the liks.

To casure meximom lateral flexibility of the hose
assembly the inner tube, polyester yarn reinforsing
layer, molsture ingression layer formed of thermoplastic
robber and the puter cover, and sny other layers that
may be used with a hose constructed in accord with the
invention, are not bonded or otherwise finmly fised
with respect to the immediately adjucent layers. By not
bonding adjacent layers to each other axial displace-
ment between adjacent layers may ocour, the high de-
gree of fleibility achieved by the use of the cormagated
inner tube is oot adversely affected by the reinforcing,
moistirs ingression resistant and cuter cover layeds as
wouid be fhe cage in normal muitpie isyer hoge febocd-
tion wherein adjacent layers are bonded together. The
lack of a firrn bond batween adjacent hose layers in
accord with the invention permits limited axzl displace-
ment betwesn adfacent bose layers during lateral flez-
ing dus 1o the ability of the layer sidss opposite each
other to contract and expand during flexing. The vari-
aus hiose layers have particular fonctions, and while the
cover layer will restrain the moisture ingression resis-
tance fayer fiom wrinkling during bending, such con-
fmement of one |ayer within the other dees not produce
sipnificant resistance 1o bending in view of the ability of

78
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JT
seal rings 56, and the right seal ring 58, FIG, &, improve
the fluid tight yelatiopship between the nipple and the
inner tobe 12,

As best appreciated from FIF. 6, the geal rings 56,
wpon crinping of the sooket 38, will intimgtaly sngege
with the nipple outer sprface 38, and the presence of the
seal rings 56 tends to radially deform the hose compo-
nents intermediame the socket serrations 34 to 2 greater
extent fhan if the geal rings are oot vsed as described
with respect 1o FIG. 4.

As best illustrated in FIG. 6, the nipple 38 includes a
eylindrical surface §0 vpon which the right seal ring 58,
the ring closest to the hose end 30, will engage, and the
gipple abutment 59 includes an obligue swface 62 npon
which the tnd 30 of the inner wbe 12 is compressed by
the socket 48, As 2 sookef serration 5418 oot disposed ag
close to the proxipity of the seal ring 58 ag to the seal
rings 56 (he seal ring 58 will not be deformed io the
extent of the Chrings 56 and the typical sealing charac-
teristics of an Quring will be utilized to provide sealing.

Another embodiment wtilizing the concepts of the
invention 15 Mlysrrated in FEGS. 7-9. I this embodi-
ment, an insert 64 js located within the bore 28 of the
inner tebe 12 ag as to provide the bose with a smooth

jiH

20

¢ylindrical bore configuration to [eilitete pseembly of 25

the hose 10 and end fitking 32.

The ingstt 6 comprises a tubular body 66 which is
molded of rubber or a polymeric elastic material. The
material of the body 66 must be resilient encugh to
permil the body to be inwardly deformed during instal-
lation, as later describad.

The insert body 66 includes the cylindtical bore 48,
end & plurality, three in the discloscd embodiment, of
circumferentially extending ridges M are defined upom
the cuter turface of the body 86, As appreciated from
FIG. 8, the transverse cross-sectional configuration of
the fdges 70 ix spbsteppally egusl to the fransverse
ceoes-sectional oo tion of the inner tube inner
grooves 24 adjscent the hose emd. Accordingly, by
wmanunlly padially fontracting the bedy 66 to reduce the
diameter thersof, the body 66 may be axially msected
into the hose bore 28 to align the three ridges M with
the three inner cormgation prooves 24 closest to the
inner tube ¢nd 30, and the use of the insert 64 now
provides the hoge 10 with a cylindrical bore adjacent
the hose end 3. Of course, if a helical corrpgated inner
tube §5 vacd the ridpes 70 will be of 2 conforming helical
confIgtratia.

The fitting nipple 34 is inserted into the insert bore 68
and the nse of the insert 64 permits efficient, sealing to be
achieved between the hose and the end fitsing upon
crimping of the socket 48,

Further, as the insert ridges T0 will internally par-
tially suppert the cuter corrugations 20 against radial
collepse due to the erimping forces imposed vpon the
socket 48 the ridges 70 provide an éffective increase
the frictional forces, and the assurance of the sinmous
forming of the hose layer to achicve high frictiona
retzining forces between the Rose and end {Stting. It is
appreciated that varions modifications o the inventive
concepts may be apparent to those skilled in the art
without departing from the spirit and scope of the in-
veation.

We claim:

1. A hose systemn characterized by its flexibility and
low permeation of gases, such as for reftigerants, com-
prising, in combination, a hose inner tube having a lon-
gitudinal axis said hose inmer tube comprising, 2 wall

is
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having iomer and ocuter surfaces, and ap £nd, said inner
tube beirg formed of a thermoplastic material, a ploral-
ity of ennolar cormugations defined on gaid wall, adja-
cent comugations being axially spaced and alternately
radially catending in the direction of said nner end
outer surfaces, sald corrogations radially extending in
the direction of said wall outer surface defining axially
spaced anpular grooves within =aid inner tabe, & rein-
forcing layer mibe closely excompassing said inner tube
radially located cutwaidly of said grooves and un-
bonded with respect to said inner tube and axially dis-
placeable thereto, a flexible continuous wall tube of
moisture jngression resistant material eatruded upon
and circumscribing said reinforcing layer tube and
being unbonded with respect 1o said reinforeing layer
tade and a fexitie aobolar ooder oover circumecoiting
said comtinugux wall tube, said outer cover heing un-
bonded with respect to said continucus wall trbe and all
of said tubes and ovier cover being axially displaceable
with respect to each other and axially displaceabie with
respect 10 each other during latersl deflection of the
hose svstam zsaembly,

2 In a hose system 25 in claire 1, said inner tobe being
formed on nylon

3. In & hose system as in claim 2, s#id continuous wall
tube of moisture ingression resistant material being
formed of thermopliastic tubber,

4. In 8 hose systein a5 in claim 1, & fitting mounted
upon said inner tube end, said fiting including a tubular
nipple inserted within said tabe end having sz outer
surface, 3 tubular socket spaced from said mipple in
radial alignment therewith having an inner surface en-
gaging said cover upon said pipple boing inserted into
gaid inner igbe end, interlocking mesns defined on said
nipple and socket preventing relative axial movement
thercbetween, conduit connection means defined upon
said Ftting, said socker being inwardly deformed
toward said nipple, and retaining means located mtcr-
mediate 3aid nipple and socket [rictionaily retaining said
inmer tube ppon said nipple.

5. In a hose system as in cluimn 4, said retaining means
including annular imwaxdly radially extending axially
spaced serrations defined on said socket inner surface
adjacent serrations being axiaily spaced from each other
a distance substantially corresponding to the axial spac-
ing of adjacent inuzer tube grooves, the hose corruga-
tions radially extending in the direction of said ianer
tbe ouber sucfscr being axially aligned intermediaie
said socket serrations to increase the frictional retention
of said inner tube intermediate said nipple and said
socket.

& To a hose system as in claim 5, said retaining means
tncluding at Jesst onc clastomeric annular seal ring
within at lzast ome of said inoer tube annutar grooves
located npon ezid nipple outer surface whereby com-
pression of said seel ring intermediate gaid nipple and
socket aids in sealing said inner fube to said nippte and
aids in radiplly deforming ssid inner tnbe corregations
intermcdiatc said socked serrations.

7. In a hixse system as 1n ¢laim 6, an elastomeric seal
ting within at least two adjacent inner tbe anoulzr
grooves located upon said aipple.

B. In a hose systcm a3 in ¢laim 7, a2 radial outward
extending abutment defined on said fitting between said
nipple and said coaduit copnecticn means, a cylindrical
suiface defined on said nipple adjacent said abutment,
an annular conical compression swface defined on suid
abutment disposed toward said socket, an annular elas-

S
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Coma resultade del examen de fondo, realizado con fundamento en &l articulo 45 de
la Decisitn 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 17 - 27
Reivindicaciones: Folios: 28 ~ 33
Dibujos: Folios: 34 - 36
Prioridad: Se presenté pricridad de Estados Unidos con numero de

registro US 10/703232 y fecha 2003-11-07 (folio 5).

El peticionario presentd una solicitud de examen de patentabilidad de acuerdo conlo
estipulade por el articulo 44 de Ja Decisidon 488. (Folios 72-73)

2. Objeto de la invencion

La presente solicitud fue titulada originalmente: “Aditamento para una manguera
metalica flexible”, folio 1.

De acuerdo con el texto de la descripcion, los dibujos v las reivindicaciones, el objeto
de la presente solicitud es proporcionar un “aditamento y un conjunio de tubo flexible
configurado para ser enganchado de manera permanente al extremo de un tubo
flexible formado a partir de un tubo metélico corrugado. Adicionalmente un métedo
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para asegurar un aditamento a un extremo de un tubo flexible formado a partir de
tubo metalico corrugado incluye insertar un miembro de sello dentro del tubo metalice
corrugado colocar una férula sobre el extremo del tubo”. (Folios 19-20),

Por lo anterior para solucionar este problema la presente soliciiud trata de
propeorcionar: reivindicaciones 1- 20, folios 28-33.

IPC: F16L33/207.
3. De la solicitud de patente:

Reivindicaciones 1, 10, 168 y 20 son demasiado generales y no presenta en forma
concisa lo nuevo que se st aportando a ka tecnologia, ni definen las caracteristicas
que |o hacen diferente de lo ya existente. Las reivindicaciones, para el caso del
dispositivo, deben definir técnicamente la forma, la disposicién, ubicacion,
constitucion de cada una de las partes y como se acoplan entre si para conformar &
sisterna y lo hagan diferente de ios aditamentos para una manguera metdlica flexible
y el metodo de ensamblaje del mismo, por lo tante son facilmente afectables con
documentos que hacen parte del estado de la técnica. Se sugiere que cuando anexe
el nuevo capitulo reivindicatorio lo haga completo y aparte de la respuesta del
solicitante.

4. Determinacion del Estado de |a Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de sclicitud es el 2003-11-07, se encontrd &l
siguiente documento relevanie:

o . Fecha de

N Documento Ccnte nido Publicacién |

EP{332853 :
Inventor. Schultler Peter Conduit jaint
o Solicitante: Wilkzenmann [Junta de tubo) 1989-06-20
Metallzchlauchfab

U55349838 Comegated refrigeration hose system

02 Inventor: Brian J. YWalsh {Sistema de manguera corrugada 1994-08-27

Sclicitante: Aeroguip Corporation para refrigeracion}

Documente(s) anexo(s) en los folios 75-81.

8. Andlisis de patentabifidad (arficulo 81 D486j

5.1. Novedad (articulo 16 D4886)

Respecto a la solicitud en estudio se evaluaran las reivindicaciones independientes 1

10, 16 ¥ 20 que se encuentran en los folios 30-33, v las cuales se soportan por medio
de la siguiente figura:

FIGURA 1

B
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Respecto al estado de fa téenica D1 divulga una articulacidn que se especifica entre
un conducte fubular y una parte de conexidn, por medio de la fijacion del extremo del
cenducto entre un tramo de tubo (alrededor o en la proyeccién hacia el extremo del
conducto) de la parte de conexion y un mange que rodea el terminal del extremo del
conducto y que se inserta en glla, el extremo del conducte esta presionado entre el
mange y ia pieza de tubo por medio del desarrolle de la cruz-seccitn radial de la
pieza de tubo o del mango. En este caso, el conducto se construye coma un tubo
corrugade o ubo de metal y una pieza meldeada hueco cilindrico consistente enuna
organizacion de elastdémeros o de un plastico resistente, al menos, entre gl final del
conducte y la pieza de tubo ¥ se moldea con las partes adyacentes.

Teniendo en cuenta tal y como se plantea |la reivindicacion 1, ademas, de acuerdo al
estado de ia tecnica establecido en el numeral 4, el documento mas cercano es: el
documento D1, con el cual se plantea la siguiente tabla comparativa de
caracteristicas reivindicadas dando a entender que las contiene (S1) o que no las
contiene {(NO}.

o REIVINDICACION 1 i - D1
Lin aditamente para un extremo de un sl
tubo flexible, el ubo incluye un tubo In accesorio ds fijacion (1) por el extremo de una
metalico corrugade que tieng una manguera flexible (5, 12), que incluye un tubo de
superficis interior, el aditamentg metal corrugado (5) con una superficie interior, el
Comprende; accesorio de fijacion {1) que comprende: un flexible
Un vastage tubular alargado que tisne un | tubo hembra que tigne un primer extreme (2)
primer extramo adaptado para adaptado para involucrar una superficie de ajusts
angancharse con una superficie del correspondiente, y un segundo extrerno (3}

aditamento correspondiente, un segunde | configurado pars ser recibido en la manguera
extrems configurade para hacer recibida | flexible (5. 12), un manguite (8) con un primer

en e tubo flexible; gxtramne {10) configurado para recibir dicho

una ferula que tiene un primer extrema segundo extrema (3} de dicha hembra, y un
configurado para reciiir dicho segundo segundo extremo configurada para recibir af
extrema de dicho vastagao, un segundn extremo de la manguers flexible (5,12), dicho
extremo configurado para recitir el manguite {8} configurado para ssr ondulade o
extremo del tubo flexibie, dicha fénula corrugado hasta el final de la manguera flexible {5,

esta configurada para ser enganchada al | 12) y por lo tanto, se garantiza la instalacion o
extrama def tube flexible v asl asequrar el E fijacién (1) & [a tuberia {5, 12}, ¥y un miembro de

aditamento al tubo, sellado (B) con un tamadio definido para ser recibido
un membro de sellado dimansionado sohre dicho segundo extremo {3} de dicho vastago
para ser recibido sobre dicho segundo ¥ COnN Una superficie exterior de contorno

axtremo de dicho vastago y detiens una correspondiente a la superficie intenior del tube de
superficia exterior contorneada metal corrugado (columna § renglones 38-47, folio |

correspandients a la superficie interior del | 77)
| tubo metalico corrugads.

I
Se puede concluir de la anterior tabla, que en |a solicitud presentada las
caracteristicas citadas en la reivindicacion 1, se encuentran contenidas en el
documento D1 de manera idéntica ya que sugiere un aditamento con un medio de
sellado equivalente para los miembros tubulares exteriores e interiores que
canforman el conjunto de tubo metalica flexible, por lo que permitiria afirmar que |a
reivindicacion 1 de la presenta solicitud NO es novedesa. Por lo tante no cumpliria
con |0 expuesto en el articula 16 de la Decision 486 de la Comunidad Andina de
Naciones, Lo anterior limita el estudic del siguiente requisito de nivel inventivo
correspandiente al nivel inventive. Se recomienda anexar el nuevo capitulo
reivindicatorio complefo y totaimente a parte a la respuesta del soficitante.

Ahora teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicacién 10, ademas, de
acuerdo al estado de la tecnica establecido en el numeral 4, el documento mas
cercano es: el documento 01, con el cual se plantea la siguiente tabla comparativa
de caracteristicas reivindicadas entendiendo que las contiene (S1) 0 que no (NO}.

e
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REVINDICACION 10

D1

In conjunto de tubo flexible, gue
comprence:

Tubo de metal corrugado que incluye un
peirner exireme y una supericie inkanior,
Un aditamento enganchado
permanentemeants a dicho primer extramo
the dicho tubo, dicho aditamento
comprende:

una ferula que tiene un primer y segunda
extremo, dicho segundo extremo de dicha
ferula circunscribe dicho primer extrema de
dicho tubo metélico corrugada

Un vastago alargade tubular que
compranca un primer extrerno adaptado
para engancharse con una superficie del
aditamento correspondiente v un segundo
extremo que se extiende par dicho primer
exirermo por dicha férula y dentro de dicho
tube metdlico corrugade, y un miembro de

]

Se describe un conjunto de manguera flexible, que
comprende: un tubo de metal comugade (5, 12}
incluyends un primer extremo ¥ una superiicie

interior, ¥ un montaje (1) corrugado
permanenterments a dicho primer extremo de
dicho tubo (5,12}, dicho montaje {2} que
comprands: un manguito (9} teniendo un extremo
{13) ¥ un sequnde extrems, diche segundo
gxtremo de dicho manguito {9} circunscribe diche
primer extremo da dicho tubo de metal corrugado
{5, 12} un tubular flexible hembra gue comprends
un primer extremao (2} adaptado & encajar en una
superfitie de ajuste correspondiente, y un
segunde extramo (3) que se exticnde a través de

dicho primer extremo {10) de dichg manguito (%) y
en dicho tubo de metal corrugade (5. 12) y un

miembro de sellado tubular (6} en dicho segundg
extremo {3) de dicho vastago, en medio de dicho

vastago vy dicho tube de metal corrugado {5, 123,
dicho miembro de seflado {8} que fisne una
superficie exterior ondulada o corrugada
correspandisnte a dicha superficie interior de la
superficie de dichy tubo de metal earrugado

{columng & , renglonss 38-47, folio 77)

sellads tubular sobre dicho segundo
extrena de dicho vastago, entre dichp
vastago y diche tubo metalico corrugade,
dicho miembro de sellado tiene una
superficie interiar de dicho tubo metalico
| corrugado.

Se puede concluir de la anterior tabla, que en la soliciiud presentada las
caracteristicas citadas en la rejvindicacién 10, se encuentran contenidas en el
documento D1 de manera identica ya que sugiere un conjunto de tubo flexible con el
tubo de metal corrugado, el manguito o férula, elvéstago alargade, el medio de sello
entre las superficies tubulares macho y hembra que conforman el conjunto en si, por
lo que permititia afirmar que la reivindicacién 10 de la presente solicitud NO es
novedosa. Por lo tante no cumpliria con lo expuesto en el articule 16 de la Decision
486 de ta Comunidad Andina de Nacicnes. Lo anterior limita et estudio del siguiente
requisito ge nivel inventive correspondiente al nive! inventivo. Se recomienda anexar
el nuevo capitulo reivindicatorio completo y totalmente a parte a la respuesta del
solicitante.

Ahora teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicacion 16, ademas, de
acuerdo al estado de la técnica establecido &n el numeral 4, el documento mas
cercano es. el documento D1, con el cual se planiea la siguiente tabla comparativa
de caracteristicas raivindicadas dando a entender que las contiene (Sl} ¢ gue nelas
contiene (NO).

REIVINDICACION 16 02
Un método para asequrar un ]
aditamento a un tubo flexible gue Un método para asegurara un elemento da fijacidn de
tizne un tubo metal corrugadao el manguera {34) para una manguera flexible (10} que tiene

aditamenta incluya una férula, un
vastago ¥ un miembro de sellado,
el método comprende:

insertar el miembro de sellado
dentra del tubo metalica
comugado;

Colocar la férula sobra el extremo
del vastago dentro del miembro
de sellade dispuesto dentro del
tubo metalicd corrugade;
Enganchar la férula para
comprimir € tube metalico
corrugado y el miembro de

un huba de plastico corrugads (12), el slemento de Rjacian
{34} incluye una férula (48], un slemento de contencién y de
sellade {88}, el método comprende: insertando el miembrg
ds sellads (66) dentro del tuba plastico corrugads (12,
columna 7, renglones 359-46, folio 813 ubicande la ferula
(48} sobrs €l extremo del tubo de plasticy corrugade (23
insertands en el extremo del elemenio de contencidn y
sellado (66) dispuesto dentra del tubo plastice corrugade
{12} y comprimienda la férula (49) para & aprisionar el tubc
pidstico comugado (12]) y of migmbre de salladae (88} on
medio de ta férula {48} y el elemeanto de contencidn, Ver
figura 9 folio 80. Para complementar el hecho de que el

tubo sea de plastico, en el mismao documento se cita que

o
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puede ser empleada pars tubos metalicos. esto esta citado
en [a columna 1 rengldn 20 folio 79.

sellade entrs la férula y el vastago

Se puede concluir de la anterior tabla, que en la solicitud presentada las etapas que
se caracterizan en la reivindicacidon 16 son citadas o estan involucradas en ¢l
documento 2 ya que se encuentra ias etapas de insertar el miembro de seffado (66)
dentro del tube plastico corrugade ubicande la férula sobre e extremo del tubo de
plastico corrugado o de igual manera metalice; insertando luege en el extremo del
elemento de contencidn y sellade dispuesto dentro del tubo plastico corrugado y
comprimiendo |a férula para a aprisionar €l tubo plastico corrugado y el miembro de
sellade en medio de la férula y el elemento de contencion, por 1o que permitirla
afirmar que la reivindicacion 16 de la presente solicitud NO es novedosa. Por lo tanto
no cumpliria con lo expuesto en el articulo 16 de la Decisidn 486 de la Comunidad
Andina de Naciones. Lo anterior limita el estudio del siguiente requisitc de nivel
inventivo correspendiente al nivel inventivo. Se recomienda anexar el nugvo capituio
reivindicatorio completo y totaimente a parte a la respuesta del solicitante.

Por Gltimo, teniendo en cuenta tal y como se plantea |a reivindicacién 20, ademas, de
acuerdo al estado de la técnica establecido en &l numeral 4, el documento mas
cercano es: el documanto D1, con el cual se plantea la siguiente tabla comparativa
de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las contiene {81} oque no las
contiene (NO).

REIVINDICACION 20 [ , Dt
Un conjunto de tubo que incluye un tubo Sl

formado a partir de un tuba metdlico
cerrugado, un vastago tubular alargado, ¥ una
ferula que tiene un primer ¥ segundo extremo,
el segundo sxtremo de la ferula circunscribe el
extrame del lubo metalico corrugado, &l
vastago tiene un primer extramo adaptado
para enganchar operativamente con una
superficie de aditamento comespondiente y un
segundo extremo gue s& extiende a través del
primer extremo de |a férula y dentro del tubo
metédlco corrugado, |a invencion se caracteriza
nor:

LUn miembro de sellad que reside radialmente
en el exterior del vastago ¥y radialments al
interior del tubo metatico corrugada,

La férula ha sido enganchada para gompfimir
gl miembro de sellado entre el véstags y el
tubo metdlicn corrugade para conectar g
vastago y el tubo metalico corrugado en un a
condicién hermética a los fluides

Se describe un conjunto de tubo flexible que
incluidos una manguera (5, 12} formada por un
tubo de metal corrugadeo {8}, un tallo alargado
tubular, ¥ Un manguito (8} que tiene un primer y
segundo extremo {10}, el segundo extrama de
la férula circunscribe el extremo del tubo de
metal corrugado (5), al elemento de contencidn
tiehe un primer extrame (2) adaptade a
participar operativamente con la superficie de
montaje correspondiente a la superficie del
glemento fijador y el segundo extremeg (3)
gxtendiéndose a traves del primer extremo de
la féruta v &l tubo de metal corrugade {(5) |, en &l
que un miembra de sellado (8} qus reside
radialmente fuera del elemento de contencidn
y radialmente del interior del tubo de metal
corrugado (5); la férula (9) ha sido engarzada
para comprimir el miembro de sellado {6} entre
el elementn de contancidn y el metal ondulado
| (5} para conectar el vastago de contencidn v el
tubo de metal corrugade (2} en una condician
estricta de fluidos liquides, figura 1 folio 76.

Se puede concluir

de la anterior tabla, que en la solicitud presentada las

caracteristicas citadas en la reivindicacién 20, se encuentran contenidas en el
documento D1 de manera idéntica ya que sugiere un conjunto de tube flexible con el
fubo de metal corrugado, el manguite o férula, el vastago de contencién alargado, el
medio de sello entre las superficies tubulares macho y hembra que conforman el
conjunto en si, por lo que permitiria afirmar que la reivindicacion 20 de la presente
soliciiud NO es novedosa. Por o tanto no cumpliria con o expuesto en el articuio 16
de la Decisién 486 de la Comunidad Andina de Naciones. Lo anterior limita el estudio
del siguiente requisitc de nivel inventive correspondiente al nivel inventivo. Se
recomienda anexar el nuevo capitulo reivindicatoric completo y totalmente a parte a
la respuasta del solicitante.

=
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6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

N® Documento Reivindicaciones Afectadas Re q;;z:?aq ue
D1 EPD332853 1-15,20 | NOVEDAD
D2 | US53459088 16-19 i NOVEDAD

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de
no dar respuesia al presente requerimiento, o $i a pesar de [a respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegaré la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del
capitule gquinto del titulo primero de la circular dniga N° 10 de 2001,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Lirectora de Nuevas Creaciones. (C)

20 NOV. 2008

El anterioiTequerimients fue notificado por fijacion en lista, de fecha

CONCEPTO TECNICO No. 3645 EXAMINADOR TECNICO
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