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SISTEMA MODULAR DE ENSAMBLE ESTRUCTURAL
PARA CAJAS DE LUZ PUBLICITARIAS

INTRODUCCION:

Actualmente en ¢l mundo de la publicidad exterior visual se utilizan la
famosas “Cajas De Luz”, elementos publicitarios conformados por un
conjunto de materiales aplicados para exponer una imagen con interés
publicitario. Dichos elementos son configurados para lograr un mayor impacto
visual al instalarse un sistema de iluminacién interno el cual refuerza y apoya
la imagen ubicada para el interés publicitario, igualmente para lograr impacto
visual en 4reas de poca luz ambiente 6 en horas de baja luz del sol. Estos
elementos son cominmente instalados superficies planas alusivas a
fachadas arquitecténicas bien sea internamente, adyacente, vinculadas,
inscritas o superpuestas en una superficie arquitecténica. El sistema ha sido
utilizado hace décadas alrededor del mundo sin improvisacién ¢ mejoras al
mismo. Usualmente este tipo de elementos son construidos bajo procesos
metal-mecénicos, los cuales esfructuran internamente este sistema manejando
de este modo un peso pre-establecido el cual es considerable dependiendo del
tamafio final del sistema de estructura. El proceso de metalmecénica requiere
de materiales en bruto para ser transformados y dar finalmente una forma
final, para esto el material en bruto requiere de una seric de acabados los
cuales protejan el material ante agentes exteriores como lo puede ser el medio
ambiente, y agentes corrosivos; hablamos de acabados tales como pinturas
capas anticorrosivos las cuales deben ser aplicadas sobre la superficie del
material para su adherencia. Previo a este proceso tenemos el proceso de
metalmecénica el cual incluye desde el corte del material en bruto al
ensamblado con perforaciones, soldaduras especiales dependiendo el tipo de
metal que se esté empleando, elementos de conexién entre ejes y finalmente el
preformado o latoneria para repara fallas estéticas. La suma de estos procesos
forma un incremento en los costos de produccién y posteriormente sube el
precio de venta al mercado afectando de esta manera el consumo que deberfa
ser generado por un cliente con inversion de su publicidad.

RTE :

El aporte de evolucién al antiguo sistema de Cajas de Luz para propdsitos
publicitarios estd siendo aplicado de la siguiente manera:

Este nuevo sistema presta un conjunto de ventajas en comparacién al sistema
tradicional de fabricacién de avisos (relacién pldstico-metal), referente a la
completa efectividad, calidad y versatilidad en tiempos de produccién, costos,
disefio, peso, seguridad y sobre todo garantia de 15 afios a la intemperie. Un
sistema ‘completamente para uso industrial en el medio de la Publicidad con
aportes agregados en seguridad y calidad.

Este novedoso sistema nos brinda las siguientes ventajas:
1- Menor costo de produccién con mayores estidndares de calidad.

2- Tiempos significativamente cortos para fabricaciones en seric y grandes
cantidades.



3- Peso del 80% mais liviano en comparacién a la estructura metélica
tradicional. Mejorando de esta forma la efectividad (costo y tiempo) en
¢l embalaje y distribucién.

4- Altas resistencias mecénicas a los golpes que puedan ser generados en
el transporte o la instalacién.

5- Facilidad en el Transporte ya que la pieza puede ir des-armada cuando
el aviso es extradimensionado.

6- No necesita acabados como pintura, metalmecénica y no es atacado por
la intemperie o corrosion.

7- Su disefio es muy versitil ya que posee una configuracién tipo
“ARMATODOQ”, de armar y desarmar rapidamente sin necesidad de un
conocimiento técnico especializado.

8- La cara del aviso (imagen impresa) puede ser manejado en sistema de
sustratos flexibles (panaflex, Hi flex, banner, pet, pvc etc) y también
puede ser manejado con sistemas rigidos (acrilico, poliestirenos,
policarbonatos, alucobond), sin necesitar modificaciones las
estructuras.

9- La cara del aviso puede ser reemplazada las veces que sean necesarias
bien sea por sustrato flexible o rigido.

10- Su peso facilita la répida instalacién sobre superficies
prefabricadas como dry wall, alucobond, enchapes arquitectonicos,
superficies porosas y no porosas, ladrillos, bloques, concretos, etc.

11- Los avisos pueden ser fabricados a medidas especificas con
formas paralepipedas.

Estas estructuras plésticas han sido disefiadas bajo estudios especializados
con Ingenieros de Plasticos, Ingenieros Mecénicos, Disefiadores
Industriales para garantizar la calidad del producto terminado. El desarroll
de estas estructuras ha sido sintetizado y desarrollado con las siguientes
especificaciones técnicas:

MATERIAL : PS HIPPS (Poliestireno Alto Impacto)

Este Poliestireno Alto Impacto es un material Plistico econdémico y
resistente constituido por Polimero Vinflico obtenido a partir de los
monémeros vinilicos que son quimicamente una cadena compuesta de
carbono-carbono lo cual presta la cualidad de elasticidad y resistencia en el
pléstico. Esta cadena es reforzada segin el tipo de monémero la cual
clasifica el plastico, en este caso tenemos el monémero Estireno que
préicticamente actia como el Activador del plastico para que sea elastico-
rigido y resistente.

Este plastico finalmente nos ofrece para el desarrollo del SISTEMA
MODULAR DE ENSAMBLE ESTRUCTURAL PARA CAJAS DE LUZ
PUBLICITARIAS una respuesta positiva y 100% funcional para la finalidad
a cumplir con los requerimientos que exige una estructura para aviso
luminoso.

PROPIEDADES:

- Deformacién a temperaturas a partir de los 120 grados centigrados.



- Alta resistencia al impacto.
Alta resistencia de elongacion.
Buena procesabilidad.
Estabilidad térmica.

Fécil pigmentacién.
Resistencia a las grasas (polucion, rayos UV)
Ignifugo.

Impermeable.

Inerte y no tdxico.

Reciclable.

Es aislante térmico y eléctrico.
Estable dimensionalmente.

Con estos argumentos y con conocimientos del sistema publicitario es un
Sistema con un gran aporte a la industria de la publicidad, para lo cual se
solicita una proteccién de invencién por una Patente en Modelo de Utilidad.

DESCRIPCION

El sistema es comprendido por un conjunto de 8 (OCHO) elementos de
ensamble los cuales forman una configuracién estructural completa para
completar una caja de uso publicitario. Dicha caja queda a disposicién para la
ubicacién de un sistema de iluminacién eléctrico interno, y un sistema para la
ubicacién de dos superficies las cuales llevan la parte grafica identificativa
publicitaria conformando una caja de luz para un aviso luminoso publicitario
con su debido acabado exterior visual tipo tapas para su efecto estético.

El Sistema Modular de Ensamble Estructural ofrece 1a oportunidad de lograr
tantas configuraciones sean necesarias en cuanto a tamafios con formas
paralepipedas. Esto hace que a partir de la configuracion de ensamble de cada
uno de los 8 (ocho) elementos logre conformar una caja del tamafio deseado.
Dichos elementos que conforman el sistema estén divididos en tres grupos asf:

A- GRUPO DE ELEMENTOS DE CUERPO:
1- H- Cuerpo

2- Esquinero- Cuerpo

3- Extensores

B- GRUPO DE ELEMENTOS DE CONEXION
4- Tarugo- Sencillo

5- Tarugo- Cruz
6- PieAmigo- Soporte

C- GRUPO DE ELEMENTOS PARA ACABADO EXTERIOR
7- Esquinero de Cantonera para Acabado exterior.
8- Perfil de Cantonera para acabado Exterior.

Estos grupos son configurados para el uso por medio de ensambles asf:
1- H-Cuerpo: Este elemento es usado para lograr los largos deseados en el
Sistema Modular de Ensamble Estructural.



2- Esquinero-Cuerpo: Este elemento es usado en los limites del largo
para dar el dngulo 90 grados y continuar la configuracién para cerrar el
sistema usando el elemento H-Cuerpo en forma paralepipeda.

x

3- Extensores: Este elemento es ensamblado con el elemento H-Cuerpo
para soportar las fuerzas de tensién entre elementos paralelos del cuerpo
H-Cuerpo. Dichos extensores deben ser cortados a la medida necesaria.

%%

4- Tarugo-Sencillo: Este clemento es el conector entre los elementos del
Grupo de Cuerpo. Funciona comé “macho” conector.

5- Tarugo-Cruz: Este elemento funciona como conector entre el elemento
Extensor y los elementos cuerpo para soportar fuerzas paralelas y

perpendiculares de tensi6n.




6- PicAmigo-Soporte: Este eclemento funciona como contra fuerza
ubicado en diagonal entre la H-Cuerpo y el Extensor.

7- Esquinero Cantonera ra_acabado KExterior: Este elemento
funciona como Tapa de acabado estético para cubrir el Esquinero-
Cuerpo y que sirve de ensamble para el Perfil de Cantonera.

"y

8- Perfil de Cantonera: Este elemento funciona como tapa de acabado
estético para cubrir los elementos H-Cuerpo ensamblado en los limites
con el Esquinero Cantonera.

De esta manera se describen los elementos que conforman el SISTEMA .
MODULAR DE ENSAMBLE ESTRUCTURAL PARA CAJAS
DE LUZ PUBLICITARIAS y su funcién estructural.



REIVINDICACIONES DEL SISTEMA MODULAR DE ENSAMBLE
ESTRUCTURAL PARA CAJAS DE LUZ PUBLICITARIAS

El SISTEMA MODULAR DE ENSAMBLE ESTRUCTURAL PARA
CAJAS DE LUZ PUBLICITARIAS es un conjunto de elementos con la
funcién de estructurar un sistema completo conformando el resultado con la
unién de los anteriores como una unidad. Este sistema es comprendido por 8
(ocho) piezas, las cuales son relacionadas dentro del sistema por medio de
ensambles entre si para desarrollar el conjunto final llamado “sistema” el cual
es funcionalmente disefiado bajo propésitos publicitarios. Estos propésitos son
para una configuracién estructural completa tipo Caja y completar un
elemento de uso publicitario. Dicha caja queda a disposicién para la ubicacién
de un sistema de iluminacién eléctrico interno, y un sistema para la ubicacién
de dos superficies las cuales llevan la parte grifica identificativa publicitaria
conformando una caja de luz para un aviso luminoso publicitario con su
debido acabado exterior visual tipo tapas, para su efecto estético.

El Sistema Modular de Ensamble Estructural ofrece la oportunidad de lograr
tantas configuraciones sean necesarias en cuanto a tamaflos con formas
paralepipedas. Esto hace que a partir de la configuracién de ensamble de cada
uno de los 8 (ocho) elementos logre conformar una caja del tamafio deseado.

El sistema estdi comprendido por los ocho elementos anteriormente
mensionados los cuales son procesados y elaborados por maquinas para
plésticos.

Los anteriores complementan una satisfaccién en el proceso industrial bajo el
medio de fabricacién en elementos publicitarios, debido a su desarrollo en
plastico PS HIPPS que ofrece: '

1- Menor costo de produccién con mayores estandares de calidad.

2- Tiempos significativamente cortos para fabricaciones en serie y grandes
cantidades.

3- Peso del 80% mis liviano en comparacién a la estruchura metilica
tradicional. Mcjorando de esta forma la efectividad (costo y tiempo) en
el embalaje y distribucién.



4- Altas resistencias mecénicas a 1 s golpes que puedan ser generados en
el transporte o la instalacién. '

5- Facilidad en el Transporte ya que la pieza puede ir des-armada cuando
el aviso es extradimensionado.

6- No necesita acabados como pintura, metalmecénica y no es atacado por
la intemperie o corrosién.

7- Su disefio muy versdtil ya que posee una configuracién tipo
“ARMATODO”, de armar y desarmar répidamente sin necesidad de un
conocimiento técnico especializado.

8- La cara del aviso (imagen imprese) puede ser manejado en sistema de
sustratos flexibles (pénaflex, Hi flex, banner, pet, pvc etc) y también
puede ser manejado con sistemas rigidos (acrilico, poliestirenos,
policarbonatos, alucobond), sin necesitar modificaciones las
estructuras.

9- La cara del aviso puede ser reemplazada las veces que sean necesarias
bien sea por sustrato flexible o rigido.

10- Su peso facilita la rédpida instalacion sobre superficies
prefabricadas como dry wall, alucobond, enchapes arquitectdnicos,
superficies porosas y no porosas, ladrillos, bloques, concretos, etc.

11- Los avisos pueden ser fabricados a medidas especificas con
formas paralepipedas.

Los 8 (ocho) elementos de este sistema el cual es comprendido por piezas

distintas bésicamente son fabricadas bajo 2 (Dos) procesos industriales
dependiendo de la pieza: INYECCION DE PLASTICO Y EXTRUSION DE
PLASTICO.

Proceso de las piezas:

1- H-Cuerpo: Este elemento es usado para lograr los largos deseados en el
Sistema Modular de Ensamble Estructural.
PROCESO: INYECCION

Jo .



2- Esquinero-Cuerpo: Este elemento es usado en los limites del largo
para dar el ingulo 90 grados y continuar la configuracién para cerrar el
sistema usando el elemento H-Cuerpo en forma paralepfpeda.

PROCESO: INYECCION

x

3- Extensores: Este elemento es ensamblado con el clemento H-Cuerpo
para soportar las fuerzas de tensién entre elementos paralelos del cuerpo
H-Cuerpo. Dichos extensores deben ser cortados a la medida necesaria.

PROCESQ: EXTRUSION

%%

4. Tarugo-Sencillo: Este elemento es el conector entre los elementos del
Grupo de Cuerpo. Funciona como “macho” conector.
PROCESO: INYECCION

’
2

5- Tarugo-Cruz: Este elemento funciona como conector entre ¢l elemento
Extensor y los elementos cuerpo para soportar fuerzas paralelas y
perpendiculares de tension.

PROCESO: INYECCION

ol d



6- PieAmigo-Soporte: Este elemento funciona como contra fuerza
ubicado en diagonal entre la H-Cuerpo y el Extensor.
PROCESOQO: INYECCION

7- Esquinero Cantonera pars acabado KExterior: Este elemento
funciona como Tapa de acabado estético para cubrir el Esquinero-
Cuerpo y que sirve de ensamble para el Perfil de Cantonera.

PROCESOQO: INYECCION

8- Perfil de Cantonera: Este elemento funciona como tapa de acabado
estético para cubrir los elementos H-Cuerpo ensamblado en los limites
con el Esquinero Cantonera.

PROCESQ: EXTRUSION

El material del cual estd elaborado el sistema se encuentra descrito bajo la
siguiente conclusién: _
MATERIAL : PS HIPPS (Poliestireno Alto Impacto)

Este Poliestireno Alto Impacto es un material Pldstico econémico y
resistente constituido por Polfmero Vinilico obtenido a partir de los
mondémeros vinflicos que son quimicamente una cadena compuesta de
carbono-carbono lo cual presta la cualidad de elasticidad y resistencia en el
pléstico. Esta cadena es reforzada segiin el tipo de monémero la cual
clasifica el plastico, en este caso tenemos el monémero Estireno que



pricticamente actia como el Activador del pléstico para que sea eldstico-
rigido y resistente.

Este plistico finalmente nos ofrece para el desarrollo del SISTEMA
MODULAR DE ENSAMBLE ESTRUCTURAL PARA CAJAS DE LUZ
PUBLICITARIAS una respuesta positiva y 100% funcional para la finalidad
a cumplir con los requerimientos que exige una estructura para aviso
luminoso.

PROPIEDADES:

- Deformacién a temperaturas a partir de los 120 grados centigrados.
- Alta resistencia al impacto.

- Alta resistencia de elongacién.

- Buena procesabilidad.

- Estabilidad térmica.

- Fécil pigmentacién.

- Resistencia a las grasas (polucién, rayos UV)
- Ignifugo.

- Impermeable.

- Inerte y no téxico.

- Reciclable.

- Es aislante térmico y eléctrico.

- [Estable dimensionalmente.

De esta manera se concluye el capitulo de REIVINCACIONES, para el
Modelo de Utilidad.

J3
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EJEMPLO DE ENSAMBLE SIN
PIEZAS EXTERIORES
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EJEMPLO DE ENSAMBLE EN
CONJUNTO COMPLETO
ISOMETRICO ALAMBRICO




NOMBRE DE LA PIEZA

EXTENSION

VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AMARILLO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

Tiras de 6 (seis) metros

20

14

20

7



NOMBRE DE LA PIESA

EXTENSION

VISTA ISOMETRICA IZQUIERDA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AMARILLO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

Tiras de 6 (sels) metros

‘g



NOMBRE DE LA PIEZA

EXTENSION

VISTA ISOMETRICA DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AMARILLO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

Tiras de 6 (sels) metros

)



NOMBRE DE LA PIEZA EXTENSION
VISTA SUPERIOR

UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AMARILLO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

Tiras de 6 (sels) metros

20



NOMBRE DE LA PIEZA CUERPO H
VISTA FRONTAL

UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR BLANCO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

24



NOMBEBRE DE LA PIEZA

CUERPO H

VISTA ISOMETRICA DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR BLANCO

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

c2



NOMEBRE DE LA PIEZA

CUERPO H

VISTA ISOMETRICA IZQUIERDA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR BLANCO
MATERIAL PS ALTO IMPACTO

23



NOMBRE DE LA PIEZA

CUERPO H

VISTA _ LATERAL DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR BLANCO
MATERIAL PS ALTO IMPACTO

20

2,3

10

149

15
20

J\?e .

20

20

15

30

V]

24



NOMBEBRE DE LA PIEZA CUERPO H
VISTA SUPERIOR
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR BLANCO
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
=
— s Lo




NOMBRE DE LA PIEZA

PIE AMIGO

VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
20
q—
™M —bi-ﬂ—
(00)




NOMBRE DE LA PIEZA

PIE AMIGO

VISTA ISOMETRICA DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO




NOMBRE DE LA PIEZA

PIE AMIGO

VISTA ISOMETRICA IZQUIERDA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO




NOMEBRE DE LA PIEZA

PIE AMIGO

VISTA LATERAL DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO




NOMBRE DE LA PIEZA

TARUGO

VISTA LATERAL DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

i [o)



NOMBRE DE LA PIEZA TARUGO
VISTA ISOMETRICA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS

COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO
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NOMBRE DE LA PIEZA

TARUGO

VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

15

15




NOMBRE DE LA PIEZA TARUGO

VISTA SUPERIOR
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS

COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO
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of

15




NOMBEBRE DE LA PIEZA

TARUGO CRUZ

VISTA ISOMETRICA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO




NOMBRE DE LA PIEZA

TARUGO CRUZ

VISTA LATERAL DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR VIOLETA

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

15

20

15

15




NOMBRE DE LA PIEZA TARUGO CRUZ
VISTA SUPERIOR
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR VIOLETA
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
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NOMBRE DE LA PIEZA ESQUINERCO
VISTA SUPERIOR
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
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NOMBRE DE LA PIEZA

ESQUINERO

VISTA LATERAL DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETRROS
GCOLOR AZUL REY
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
67
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20
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NOMBRE DE LA PIEZA ESQUINERCO
VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
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NOMEBRE DE LA PIEZA ESQUINERO
VISTA ISOMETRICA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
 COLOR AZUL REY
MATERIAL PS ALTO IMPACTO
rd




NOMBRE DE LA PIEZA

ESQUINERO

VISTA ISOMETRICA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR AZUL REY

MATERIAL

PS ALTO IMPACTO

“/



NOMBRE DE LA PIEZA

ESQUINA CANTONERA

VISTA ISOMETRICA DERECHA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCURO

MATERIAL

PvC

R



43

ESQUINA CANTONERA
ISOMETRICA CENTRAL POSTERIOR

MILIMETROS
GRIS OSCURO

PvC

NOMBRE DE LA PIEZA

VISTA
UNIDAD DE MEDIDA

COLOR
MATERIAL.
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NOMBRE DE LA PIEZA ESQUINA CANTONERA

VISTA ISOMETRICA CENTRAL ANTERIOR

UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS

COLOR GRIS OSCURO

MATERIAL PvC




NOMBRE DE LA PIEZA

ESQUINA CANTONERA

VISTA SUPERIOR
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCUROD
MATERIAL PvCe
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10,29
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NOMBRE DE LA PIEZA

ESQUINA CANTONERA

ai

VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCURO
MATERIAL PVvVC
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RNOMIBRIE DE LA PIEZA

PERFIL CANTONERA

VISTA ISOMETRICA DERECHA
UNDIDALD DE RAEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCURO
MIATERIA. PVvC

Tiras de 6 (seis) metro




NOMBRE DE LA PIEZA

PERFIL CANTONERA -

VISTA ISOMETRICA IZQUIERDA
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCURO
MATERIAL PVvC

Tiras de 6 (sels) metros

a5



NOMBRE DE LA PIEZA

PERFIL CANTONERA é)fd/‘i

VISTA FRONTAL
UNIDAD DE MEDIDA MILIMETROS
COLOR GRIS OSCURO A
MATERIAL PVC

2,59

= e =

T{g%% de 6 (sels) metros

R4

R4
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R2,97
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30
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29,8
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- NDSNEWA D WDUSTRIA ¥ COMBRCIO
tt Rad: 06-051418- -D0000-0000

0 » -48 0 ,muuacnmIONES
Industria y Comercio  f= b=t H

SUPERINTENDENCIA REGDEPOSITO
E&'ﬂs PRESENTACION  Folozi8

. ANEXO
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
NATURALES QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

Usuario: duan (ot lps 'OSP:‘na émf

Direccién: (’ﬁ 8 8 4' (£-42 _
Totion. 290 6&1f
E-maul: l

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los meédios econdémicos
para cancelar las tasas comespondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que
se aplique Ia reduccidn de tasas a que se refiere el articulo 2 de ia resoiucién
niimero 31980 de fecha 24 de diciembre de 2004.

FIRMA SOLICITANTE : /%’ s
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SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propledad Industrial
Divisién de Nuevas Creacionds

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE - .
USUARIO RADICADOR ’
PATENTE DE INVENCION ( ) MODELO DE UTILIDAD ( ) ()
<ndicacién de que se solicia la concesldn de una patenta. () -

-Datos de Identificacién del solicitants o de la persona que se
presonta |a sollcitud.

-Descripcién de Ia Invenclon,

-Dlhi.llo: de eor ostos pertinantes.

-Comprobante de Pago de las tasas establecidas.

p— g e

"COMPLETA { ) INCOMPLETA { ) '- () . { )
DISERO INDUSTRIAL  { ) . , :
«Indicacién de que se solicita el reglstro de Disefio Industrial. () { )
=Dstos de Identificacién del solicitants o de Ia persona que se
prosenta la sollcitud. ' () ()

‘Repressntacién gréfica y fotogrifica de! Disefio Industrial o musstra
dal Material que Incorpora 4l disefio.
~Comprobante da Pago de las tasas establecldas.

— ey
e N
—
—

COMPLETA  ( ) ' INCOMPLETA { ) ()~ ()

ESQUEMA DE TRAZADO ( )

<ndicaclén de que 3o solicita el registro de Disefio Industrial. { ) ()
-Daton de Identificacién del sollciante o de ia persona que se '
pressnta I_a sollcitud.
-Representacion grifica del Esquema Trazado.
Comprobanta de Pago de las tysas establecidas.
4

— o
L
——
St

COMPLETA () INCOMPLETA { ) {) ()

Firma Responsaable:

Fecha:




REPUBLICA DE COLOMBIA SL
SUPERTNTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

Folio
2020
Bogotd D.C.,

Doctor (a)

GIRALDO ZULUAGA ORLANDO AUGUSTO
Apoderado(a) y/o Representante de
OSPINA DIAZ JUAN CARLOS

REFERENCTA Radicacién MNo. 06 51419
Trémite 3
Evento 1
Actuacién 416
Oficio No. 950
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que se tramita bajo el expediente indicado en la referencia, refine los requisitos
de forma establecidos en loe articulos 26 y 27 de la Declgifém 486 de la Comipién de
la Commidad Andina, y en las demfs disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto da su
publicaciém en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo
40 de la misma Decisifn, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisién.

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de

la Decisién 486/00; la publicaciém en este caso se hari a partir del dfa 30 del mes
de Mayo de 2006.

Ctmplaase .a l “ m




