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Informe descriptivo de Patente de Invenclén relaiva a “COMPOSICION
COADYUVANTE DE ALTO DESEMPENO EMPLEADO EN LA FORMULACION DE
HERBICIDAS A BASE DE DERIVADOS DE N-FOSFONOMETILGLICINA Y SUS
SALES”.

La invencibn se trata de composicion a base de tensoactivos aplicable
principalmente como coadyuvante para soluciones acuosas de herbicidas de la familia de
los glifosatos, como la N-fosfonometilglicina, particularmente empleada en la forma de
sales de potasio, monoisopropilamina o monoetanolamina.

Defensivos agricolas desempefian un papel importante en la sociedad, pues son
estos productos que garantizan la produccion creciente de alimentos para la humanidad.

Los defensivos agricolas son constituidos de un componente con accién biolégica
{principio activo) y de una composicién de coadyuvante constituido de uno o una mezcla
de tensoactivos.

La principal funcién del coadyuvante 65 estabilizar y potencializar el principio activo
con el objetivo de acertar el balance con mayor eficiencia. La accién de los coadyuvantes
es un proceso complejo que influencia el esparcimiento, la adhesiéon y la absorcion del
principio activo en la superficie de la planta, promoviendo la translocacion del principio
activo de la superficie de la hoja para las regiones mas intemas a través del transporte via
xilema y floema.

Asl como el principio activo, actualmente, los coadyuvantes estan siendo
reconocidos como indispensables para garantizar el mejor desempefio agricola.

Como ejemplo de la aplicacion de coadyuvantes, podemos citar los herbicidas a
base de sales de glifosato, que mismo siendo solubles en agua necesitan de la
incorporacién de coadyuvante para garantizar el desempefio deseado.

La patente US 5.888.934 se trata de la composicibn a base de glifosato,
conteniendo concentracién mayor que 210 g/l de glifosato con surfactante alquil
poliglucésido y alcohol etoxilado conteniendo en su cadena de 8 a 20 itomos de carbono
con grado de etoxilacion pudiendo variar de 2 a 50 moles de grupos etoxi (EQO), para cada
mol de alcohol. La relacion alquil glucésido / alcohol etoxilado puede variar de 1:5 hasta
8:1.

La patente WO 0015037 se trata de un concentrado acuoso de alta resistencla
comprendiendo glifosato de potasio con concentraciofi“mayar—que\-‘rpo gl y como
tensoactivos: alquil amina alcoxilada, preferentemente etoxilada yI;J' propoxilada,
presentando de 8 a 22 tomos de carbono en la cadena del grupo alquila y grado de
alcoxilacién pudiendo variar de 1 a 15 y a(in otro surfactants, alquil glucdsido, siendo que
la relacién alquil glucdsido y la amina alcoxilada pueden variar de 1:1 partes en peso
hasta 5:1 partes en peso. Opcionalmente emplea como modificador de viscosidad




propilenglicol. El objetivo de esta invencion esta casi totaimente basado en la accién del
alquil-glucdsido. Fue enfatizada la intensiva Investigacién de sistemas de tensoactivos
convencionales mostrando que s excepcionalmente dificil componer niveles efectivos de
tenscactivos para proporcionar una composicion de alta concentracién fisicamente
estable conteniendo sales de glifosato tales como el de potasio. El alquil-poliglucésido
presenta el inconveniente de atraer insectos debido a su olor y presencia de azlicares.

Los sistemas convencionales de tensoactivos muestran como es dificll conseguirse
una mezcla de tensoactivos que vuelva la solucién de glifosato de potasio altamente
estable.

Objstivando desarrollar una composicién:

- coadyuvante para ser empleada en la formulacién de herbicidas a base de glifosatos;

- de tensoactivos estable mismo a temperatura de 54 ° C;

- a un costo menor de que las composiciones convencionalmente conocidas;

- que presentase estabilidad a la temperatura ambients y aspecto homogéneo o por lo
menos monofasico;

- presentando concentracién de tensoactivos menor de que la empleada para las
formulaciones de herbicidas a base de glifosatos, convencionaimente conocidas;

- en la cual no hubiese necesidad de emplearse antiespumante, pues presentaria
formacién de espuma menor (principaimente en el tanque de calda durante la aplicacién
del herbicida), de que los productos convencionales conocidos del hombre de la técnica;

- presentase formulacién eficaz, exigiendo menor concentracién de herbicida en la
formulacién para aplicacion del mismo, causando asl menor exposicion al medio
ambiente.

Fue desarrollada una composicibn coadyuvante de alto desempefio que serd
incorporada en la formulacién de los herbicidas a base de Glifosato (N-fosfometilglicina) y
sus respectivas sales, Potasio, Monoisopropilamina y Monoetanolamina.

La presente invencién se frata de una mezcla de glicoles y aminas grasas
etoxiladas, siendo que, el componente glicol en la mezcla, es el agente fundamental que
promueve la sinergia entre las aminas grasosas etoxiladas y a los respectivos sales de
glifosato (N-fosfonometilglicina). El efecto como coadyuvante de alto desempefio, esta
correlacionado con la estabilidad fisica final y la susceptibilidad de la mezcla sinérgica con
la superficie de la hoja de la planta, seguida de la reduccion de la tensién superficial,
potencializando el proceso de penetracidn y de translocacion del herbicida via el sistema
linfatico de la planta. La invencién representa una quiebra de paradigma del hombre de la
técnica, pues documentos del estado del arte comprueban que no se crela que se
pudiese desarrollar una composicién coadyuvante eficiente y estable, con bajo contenido
de tensoactivos y de bajo costo.

La Solicitante objetivd principaimente desarrollar una mezcla de tensoactivos de
alto desempefio y que presentase estabilldad con relacién a la tendencia de separacién
en dos o mas fases distintas. Se desarolld una composicién coadyuvante de alto
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desempefic empleada en la formulacion de herbicidas a base de derivados de N-
fosfonometiiglicina y sus sales, permaneciendo con apariencia monofasica homogénea, la
cual comprende:

(a) una o mas alquilaminas alcoxiladas;

(b) uno o mas glicoles o sus derivados 0 ademds sus mezclas;

(c) opcionalmente agua.

Las alquilaminas pueden ser Insaturadas o no, conteniendo grupos alquila
prasentando de 8 a 22 atomos de carbonos, lineares o ramificados. Preferentemente se
emplea grupos alquila conteniendo de 16 a 18 atomos de carbono, como por ejemplo
aquellos oriundos del acido palmitico o acido hexadecanoico (C18), acido cis-9-
hexadecancico (C16:1), &cido heptadecanoico (C17), &cido cis-9-heptadecenoico (C17:1),
acido estedrico u octadecanoico (C18), 4cido oleico o acido cis-9-octadecenoico (C18:1),
acido linoleico o acido cis-9, cis-12-octadecadiencico ( C18:2 ), &cido linoleico o écido cis-
9, cis-12, cis —15-octadecatrienoico (C18:3), acido a-eleostedrico o Acido cis-9, trans-11,
trans-13-octadecatrienoico {(C18:3), acido 4-oxo-cis 9, trans-11, trans-13 octadecatrienoico
(C18:3), &cido ricinoleico o &cido 12-hidroxi-cis-9-octadecenoico (C18:1), &acido
dihidroxiesteérico (C18), o ademés sus mezclas. Estas alquilaminas pueden ser de origen
vegetal, de soya preferentemente, o de origen animal, como aquellas encontradas en el
sebo.

Ademas segln el objetivo de la invencion es posible emplearse una alquilamina en
la composicién, presentando un grado de distribucibn de alcoxilacion de
aproximadamente 1 a 20. Aunque el hombre de la técnica creyase que alquilaminas
etoxiladas presentando un alto grado de etoxlacién no fuesan tan compatibles con la
composicion con relacion a aquellas que presenten menor grado de etoxdlacién, debido a
problemas de viscosidad, la Solicitante desarroli® una composicibn que emplea tanto
alquilaminas con grado de alcoxilacién alto como bajo. Por esto es preferible que el grado
de distribucion de alcoxilacion (0 méas especificamenie de etoxilacién) varie de
aproximadamente 5 a 15. El grupo alcoxi presenta preferentemente 2 o 3 atomos de
carbono, preferentemente el grupo etoxi u éxido de eteno y/o propeno, preferantemente
Oxido de eteno. Para solucionar el problema encontrado por el hombre de la tdcnica que
para resolver problemas de viscosidad era empleado modificador de viscosidad propileno
glicol, enfrentado generalmente problemas de separacion de la mezcia en dos fases. La
Solicitante descubrié que el empleo de etilenglicol, soluciona estos problemas, tanto en
relacién a la viscosidad como de estabilidad de la mezcla final, cuando aplicada como
coadyuvante para formacién de solucion o suspensioén de glifosato, preferentemente de
potasio, manteniendo su estabilidad final.

Los glicoles o sus derivados empleables segin la invencidn, son escogidos entre
el grupo consistiendo de: MEG (monoetilenglicol)) DEG (dietilenglicol), TEG
(trietilenglicol), PGl (propilenglicol), otros tipos de mondmeros y/o comondmeros de



etilenglicol, o ademas sus mezclas, como mezcla de monoetilenglicol y dietilenglicol, el
monoetilenglicol y propilenglicol. De una forma preferencial se emplea el MEG,
monoetilenglicol, o sus derivados.

El etilenglicol no es apenas un modificador de viscosidad, el también tiene la
funcién de realizar sinergia de estabilizacién de la mezcla final manteniendo el herbicida a
base de n-fosfonometilglicina o glifosato, disuelto en la formulacién facilitando asi su
translocacién sobre la superficie de las hojas pulverizadas, ademéas de presentar calidad
anticongelante.

Una forma preferencial de la invencidn presenta:

- cerca de 40 a cerca de 80 % en peso con relacién a la masa total de la composicién del
componente (a), alquitaminas alcoxiladas;

- como minimo cerca de 11 % en peso con relacién a la masa total de la composicién de
uno o mas glicoles el componente (b), preferentemente cormo minimo 25 % en peso;

- de 0 a cerca de 10 % en peso con relacion a la masa total de la composicion de agua.

La mezcla de tensoactivos coadyuvantes total en solucién o dispersion estable en
el agua puede comprender una cantidad total de tensoactivos arriba de 80 g/l, pudiendo
particularmente variar entre cerca de 90 g/l a carca de 150 g/l

Los ejemplos abajo sirven para ilustrar mejor la composicién, no debiendo ser
tomados para efactos limitativos del objetivo de la Invencién.

Ejemplos — 01 a 06 (Glifosato sal de Monolsopropllamina)

EJemplo -1

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9 moles
de éxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 10 a
20 moles de éxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de etllenglicol y 4,0 %

p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm
y temperatura 60°C.

Ejemplo -2

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribuclén de 1 a 8
moles de dxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion
de 10 a 20 moles de Oxido de eteno y en la sacuencia, se adiciona 16,5% p/p de
etilenglicol 16,5% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada
con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo -3

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 8
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucidn
de 10 a 20 moles de dxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de

N



etilenglicol 16,5% p/p propllenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla deberé ser efectuada
con agitacibn moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 4

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucibn de 1 a 9
moles de Oxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de &xddo de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de
dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacion moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 5

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a
moles de dxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion
de 10 a 20 moles de Oxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de
Dietilenglicol 16,5% p/p propilenglicol. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacion
moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo -6

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion
de 10 a 20 moles de dxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de
propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Tabla1

[ Ejemplos o1 [02 [03 [o4 [05 [o6
Amina Grasa sebo con 1 a 9 moles de EO 58,0 |58,0 |58,0 |58,0 |58,0 |58,0
Amina Grasa sebo con 10a 20 molesde EO |50 |50 |50 (50 |50 |50
Monoetilenglicol 33,0
Manoetilenglicol / Dietilenglicol 1:1 p/p 33,0
Monoetilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Dietilenglicol 33,0
Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Propilenglicol 1:1 p/p 3,0
Agua potable 40 |(40 |40 |40 |40 |40

Establlidad N-fosfonometliglicina sal de Monolsopropllamina 480 g/L, con 12 % de
coadyuvante

Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacién de fase o turblas

Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacion de fase o turbias




EJemplos — 07 a 12 (Glifosato sal de Monolsopropilamina)

Ejemplo -7

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9 moles
de dxida de eteno, se adiciona 38 % p/p de etilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla
debera ser aefectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

EjJemplo -8

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucibn de 1a 9
moles de 6xido de eteno, 19,0% p/p de etilenglicol 19,0% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p
agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y
temperatura 60°C.

Ejemplo -9

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9 moles de
dxido de eteno, 19,0% p/p de etilenglicol 19,0% p/p propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa
mezcla debera ser afectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura
60°C.

Ejemplo - 10

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucion de.1 a 9
moles de éxido de eteno, 38% p/p de dletilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera
ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

EJemplo - 11

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucibn de 1 a 8
moles de Oxido de eteno, 19,0% p/p de dietllenglicol 19,0% p/p propilenglicol. Esa mezcia
debera ser efectuada con agitaclon moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 12

Mezcia de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, 38,0% p/p de propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla
debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Tabla 2
Ejemplos 07 08 09 10 " 12
Ac. Graso sebo con 1 a 9 moles de EO 58,0 |58,0 |58,0 |58,0 |58,0 (58,0

Monoetilenglicol 38,0

\



Monoetilenglicol / Dietilenglicol 1:1 p/p 38,0

Monoetilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Dietilenglicol 38,0
Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0
Propilenglicol 1:1 p/p 38,0
Agua potable 40 |40 |40 |40 |40 |40

Establlidad N-fosfonometiiglicina sal de Monoisopropllamina 480 g/L, con 12 % de
coadyuvante

Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacion de fase o turbias

Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacion de fase o turbias

EjJemplos - 13 a 18 (Glifosato sal de Potaslo)

Ejemplo - 13

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con distribucidn de 1 a 9 moles
de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 10 a
20 moles de Oxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de etllenglicol y 4,0 %
p/p agua. Esa mezcla deberi ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm
y temperatura 60°C.

Elemplo - 14

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucién
de 10 a 20 moles de éxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de
etilenglicol 16,5% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla deber& ser efectuada
con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 15

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribuciéon de 1 a 9 moles de
oxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 10 a 20
moles de dxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de etilenglicol 16,5%

p/p propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacion
moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 16

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 8
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de éOxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de



dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 80°C .

EJemplo - 17

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribuclén
de 10 a 20 moles de éOxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de
Dietilenglicol 16,5% p/p propilenglicol. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién
moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 18

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de éxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de oxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de
propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla deberé ser efectuada con agitacién moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

 Tabla 3
EJemplos 13 14 15 16 17 18
Ac, Grado sebo con 1 a 9 moles de EO 58,0 |58,0 |58,0 |58,0 (58,0 |58,0
Ac. Graso sebo con 10 a 20 moles de EO 50 |50 |50 (50 |50 |50
Monoetilenglicol 33,0
Monoetilenglicol / Dietilenglicol 1:1 p/p 33,0
Monoetilenglicol / Propllenglicol 1:1 p/p 33,0
Dietilenglicol 33,0
Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Agua potable 40 |40 |40 (40 |40 |40
Establiidad N-fosfonometliglicina sal de Potaslo 480 g/L, con 12 % de coadyuvante
Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacion de fase o turbias
Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacion de fase o turbias

EJemplos — 18 a 24 (Glifosato sal de Potaslo)
EJemplo— 19

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con disfribucion de 1 a 9 moles
de oxido de eteno, se adiciona 38 % p/p de etilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla
debera ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

EJemplo - 20



Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucibn de 1 a 9
moles de oxido de eteno, 19,0% p/p de etilenglicol 18,0% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p
agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacibn moderada alrededor de 100 rpm y
temperatura 60°C.

EJemplo - 21

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9 moles de
Oxido de eteno, 19,0% p/p de etilenglicol 19,0% p/p propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa
mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura
60°C.

EJemplo - 22

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucibn de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, 38% p/p de dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcia deberd
ser efectuada con agitaci6n moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 23

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucibn de 1 a 9
moles de Oxido de eteno, 19,0% p/p de dietilenglicol 19,0% p/p propilenglicol. Esa mezcia
debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 24

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxllada con distribucién de 1 a 9
moles de Oxido de eteno, 38,0% p/p de propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla
debera ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Tabla 4

EJemplos 19 20 |21 22 23 24

Ac. Graso sebo con 1 a ® moles de EQ 58,0 |58,0 |58,0 58,0 |58,0 |58,0

Monoetilenglicol 38,0

Monoetilenglicol / Dietilenglicot 1:1 p/p 38,0

Monoetilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Dietilenglicol 38,0

Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Agua potable ‘140 |40 |40 |40 |40 |40

Establildad N-fosfonomdl:llngclna sal de Potasio 480 g/L, con 12 % de coadyuvante
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Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacion de fase o turblas

Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacion de fase o turbias

Ejempios — 25 a 30 {(Gilfosato sal de Monoetanolamina)

Ejemplo — 25

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9 moles
de &xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 10 a
20 moles de dxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de etilenglicol y 4,0 %
p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rppm
y temperatura 60°C.

Ejemplo - 26

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de 6xido de eteno y en la secuencla, se adiciona 16,5% p/p de
etilenglicol 16,5% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada
con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 27

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion
de 10 a 20 moles de 6xido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de
etilenglicol 16,5% p/p propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla deberé ser efectuada
con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 28

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 8
moles de éxido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de éxido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de
dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla deberé ser efectuada con agitacion moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

EjJemplo - 29

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9
moles de &xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién
de 10 a 20 moles de 6xido de eteno y en la secuencia, se adiciona 16,5% p/p de
Dietilenglicol 16,5% p/p propilenglicol. Esa mezcla deberad ser efectuada con agitacion
moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.
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EJemplo - 30

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 6xido de eteno, con 5,0 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion
de 10 a 20 moles de 6xido de eteno y en la secuencia, se adiciona 33 % p/p de
propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera ser efectuada con agitacién moderada
alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Tablas
Ejemplos 25 |26 |27 {28 [20 |30
Ac. Graso sebo con 1 a 8 moles de EO 58,0 |58,0 58,0 (58,0 {58,0 |58,0
Ac. Graso sebo con 10 a 20 moles de EO 50 |50 ({50 |50 |50 |50
Monoetilenglicol 33,0
Monoetilenglicol / Dietllenglicol 1:1 p/p 33,0
Monoetilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Dietilenglicol 33,0
Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Propilenglicol 1:1 p/p 33,0
Agua potable 40 |40 |40 |40 |40 |40

Establlidad N-fosfonometliglicina sal de Monoetanolamina 480 g/L, con 12 % de
coadyuvante

Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacién de fase o turblas

Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacién de fase o turblas

Ejemplos - 31 a 36 (Glifosato sal de Monoetanolamina)

Ejemplo — 31

Mezcla de 58 % p/p amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 8 moles
de 6xido de eteno, se adiciona 38 % p/p de etilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla
debera ser efaectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 32

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de éxido de eteno, 18,0% p/p de etilenglicol 19,0% p/p dietilenglicol y 4,0 % p/p
agua. Esa mezcla deberéa ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y
temperatura 60°C.

Ejemplo - 33
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Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9 moles de
oxido de eteno, 19,0% p/p de etilenglicol 19,0% p/p propilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa
mezcia debera ser efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura
60°C.

Ejemplo - 34

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucion de 1 a 9
moles de dxido de eteno, 38% p/p de dietilenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezcla debera
sar efectuada con agitacion moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

EJemplo - 35

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxlada con distribucién de 1 a 8
moles de oxido de eteno, 19,0% p/p de dietilenglicol 19,0% p/p propilenglicol. Esa mezcla
debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Ejemplo - 36

Mezcla de: 58 % p/p de amina grasa sebo alcoxilada con distribucién de 1 a 9
moles de 4xido de eteno, 38,0% p/p de propllenglicol y 4,0 % p/p agua. Esa mezda
debera ser efectuada con agitacién moderada alrededor de 100 rpm y temperatura 60°C.

Tabla 6

Ejemplos 31 32 33 34 35 36

Ac. Graso sebo con 1 a 9 moles de EO 58,0 (58,0 |58,0 |58,0 |58,0 |58,0

Monostilenglicol 38,0

Monoetilenglicol / Dietilenglicol 1:1 p/p 38,0

Monoetilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Dietilenglicol 38,0

Dietilenglicol / Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Propilenglicol 1:1 p/p 38,0

Agua potable 40 |40 |40 (40 |40 |40

Establlidad N-fosfonometliglicina sal de Monostanolamina 480 g/L, con 12 % de
coadyuvante

Estabilidad 03 meses 54°C Estables sin separacibn de fase o
turblas

Estabilidad 03 meses -10°C Estables sin separacidn de fase o
turbias
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REIVINDICACIONES

1. Composicibn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacibn de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales caracterizada por
comprender;

(a) una o mas alquilaminas alcoxiladas;

(b} uno o mas glicoles o sus derivados 0 ademéas sus mezclas;

(c) opcionalmente agua.

2. Composicion coadyuvante de alto desempefic empleada en la formulacibn de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales seg(n reivindicacién
1 caracterizada por comprender alquilaminas, insaturadas o no, cuyo grupo alquila
contiene de B a 22 atomos de carbonos, linear o ramificado.

3. Composicibn coadyuvante de alto desempefic empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segln
reivindicaciones 1 o 2 caracterizada por emplearse preferentements grupos alquila
conteniendo de 16 a 18 atomos de carbono.

4. Composicion coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales seg(n reivindicacion
3 caracterizada por el hecho de que aquellas alquilaminas son derivadas de: Acido
palmitico o acido hexadecanoico (C18), acido cis-9-hexadecanoico (C16:1), acido
heptadecancico (C17), &cido cis-9-heptadecenocico (C17:1), &cido estedrico u
octadecanoico (C18), acido oleico o acido cis-9-octadecenoico (C18:1), acldo linoleico o
acido cis-9, cis-12-octadecadienoico (C18:2), 4cldo linoleico o acido cis-9, cis-12, cis —15-
octadecatrienoico (C18:3), acido a-eleostearico o acido cis-9, frans-11, trans-13-
octadecatrienoico (C18:3), 4cido 4-oxo-cis 9, trans-11, trans-13 octadecatrienoico (C18:3),
acido ricinoleico o acido 12-hidroxi-cis-8-octadecenoico (C18:1), &cido dihidroxestedrico
(C18), o ademas de sus mezclas.

5. Composicibn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales seguin reivindicacion
1 caracterizada por el hecho de que las alquilaminas son de origen vegetal, como por
ejemplo, de soya, o derivadas de animales, como por ejemplo el sebo.

6. Composicibn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacibn de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales seg(n
reivindicaciones 1 o 2 caracterizada por de emplearse alcanolamina de sebo.



7. Composicidbn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segin reivindicacion
6 caracterizada por el hecho de que las alquilaminas son derivadas de acelte de soya.

8. Composicién coadyuvante de alto desempefio emplsada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segin
reivindicaciones 1 o 2 caracterizada por el hecho de que las alquilaminas presentan grado
de alcoxilacion de aproximadamente 1 a 20.

8. Composicién coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derlvados de N-fosfonometilglicina y sus sales segin reivindicaciéon
1 caracterizada por el hacho de que el grupo alcoxi presenta preferentements 2 0 3
4tomos de carbono, preferentemente 6xido de eteno y/o propeno.

10. Composicién coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segun reivindicacion
9 caractarizada por el hacho de que el grupo alcoxi ser preferentemente el éxido de eteno.

11. Composicién coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacidon de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segin reivindicacion
1 caracterizada por el hecho de que los glicoles o sus derlvados empleables ser
escogidos entre el grupo consistiendo de: MEG (monoetllenglicol), DEG (dietilengiicol),
TEG (trietilenglicol), PGI (propilenglicol), otros tipos de monémeros y/o comondémeros de
etilenglicol, 0 ademéas sus mezclas, como mezcla de monoetilenglicol y dietilenglicol, o
monoetilenglicol y propilenglicol, entre oiras.

12. Composicién coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometiiglicina y sus sales segln
reivindicaciones 1 0 11 caracterizada por el hacho de que se emplea preferentemente el
MEG, monoetilenglical, o sus derivados.

13. Composicion ooadyuvante' de alto desempefic empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segiin relvindicacién
1 caracterizada por el hacho de que se emplea cerca de 40 a cerca de 80 % en peso en
relacién a la masa total de la composicién del components (a), alquilaminas alcoxiladas.

14. Composicibn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonomatilglicina y sus sales seguin relvindicacién



. ? 9

1 caracterizada por el hecho de que se emplea como minimo cerca de 11 % en peso en
relacion a la masa total de la composicién de uno o mas glicoles o components (b).

15. Composicibn coadyuvante de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segun reivindicacion
14 caracterizada por el hecho de que se emplea como minimo cerca de 25 % en peso en
relacién a la masa total de la composicion de uno o mas glicoles o componente (b).

16. Composicibn coadyuvants de alto desempefio empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segun reivindicacion
1 caracterizada por emplearse de 0 a cerca de 10 % en peso de agua con relacién a la
masa total de la composicién.

17. Composicibn coadyuvante de alto desempefioc empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segun reivindicacion
1 caracterizada por el hecho de que la composicibn coadyuvante total en solucién o
dispersion estable en el agua puede comprender una cantlidad total de tensoactivos arriba
de 80 g/l

18. Composicidbn coadyuvante de alto desempefic empleada en la formulacién de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales seg(n reivindicaciéon
17 caraclerizada por el hecho de comprender particularmente entre cerca de 90 g/t a
cerca de 150 g/l de tensoactivos en total.

19. Composicién coadyuvante de alto desempefic empleada en la formulacion de
herbicidas a base de derivados de N-fosfonometilglicina y sus sales segun reivindicacién
1 caracterizada por ser empleada preferentemente para formulaciones de herbicidas a
base de n-fosfonometilglicina en la forma de sales de potasio, monoisopropilamina o
monoetanolamina.
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RESUMEN

Patents de Invencidon relativa a "COMPOSICION COADYUVANTE DE ALTO
DESEMPENO EMPLEADA EN LA FORMULACION DE HERBICIDAS A BASE DE
DERIVADOS DE N-FOSFONOMETILGLICINA Y SUS SALES".

La invencién se trata de composicin a base de tensoactivos aplicable
principalmente como coadyuvante para soluciones acuosas de herbicidas de la familia de
los glifosatos, como a N-fosfonometilglicina, muy empleada en la forma de sus sales, tales
como de potasio.

Composicidn a base de mezcla de tensoactivos caracterizada por comprender:

(a) una o mas alquilaminas alcoxiladas;
(b) uno o més glicoles o sus derivados 0 ademas su mezclas;
(c) opcionalmente agua.
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REPUBLICA DE COLOMBIA
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Doctor (a)
CADENA SARMIENTO JUAN PABLO

REFERENCIA Radicaclién No. 6 19864
Trémite 2
Evento 1
Actuacidn _ 430
Oficio Nel 454 2

Como resultado del de forma, realizado con fundamento en el articulo 18 de
la Decleidn 466 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe allegar €l poder otorgado al abogado que aparece en la solicitud camo
apoderado, con el lleno de los requisitos exigidos en el C5digo de Procedimiento
Civil. Adicionalmente, deberf presentar el documento que acredita la esxistencia y
representacifn legal de la sociedad solicitante.

2. Debe allegar copia del documento en gue consta la cesién del derecho a la
patente otorgade por el{los) inventor(s) al (los) solicitante(s) o a su(s)
causante(s) (art. 26-k,Dec 486/2000).

3. Para efectos de la publicacifn en la gaceta se racomienda allegar el extracto
diligenciado.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisifm 486, se le requlere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacién del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunclados. En caso de no dar
curnplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerari abandonada y
perderd su prelaciém.

Notifiquese el presente oficlio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del capitulo/qui del titulo primeroc de la Circular Unica No.10 das 2001.

ALIX CARMENPA CESPEDES DE VERGEL

El rimiento fue notificado por fijacién en lista de
fecha ZZﬁ m

S8e recusrda al Iinteresade que debe presentar, dentro de loa dieciseéis meses
slgulientes contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud cuya
prioridad se invoca, copia de la misma certificada por la autoridad que la expidid

Continua en la pégina giguiente...
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. en los casos

en que haya lugar, la traducciém simple del capitulo
reivindicatorio. El incumplimiento de &ste plazo, acarreari la pérdida de la
prioridad invocada.



