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RESUMEN

Unos métodos para colocar orificios en una envoltura de
material de pelicula de barras de jabdén, de tal modo que la
fragancia de 1la barra de .jabén pueda ser detectada sin
dificultad en el exterior de la barra de jabén envasada. Los
orificios pueden ser orificios perfilados u orificios de
hendidura. Los orificios pueden ser colocados en el material
de pelicula en el momento de la decoracién del material de
"pelicula o en el momento de alimentar el material de pelicula a
ser colocado alrededor de la barra de jabén. Los orificios
pueden representar cualquier superficie de la barra de jabdn
envuelta, pero deben ser de un &rea superficial total para
emitir no mis de 60% de la fragancia o 50% del contenido de
humedad de la barra de jabdén durante un periodo de 6 meses.
Ademds, la superficie del material de pelicula adyacente a 1la
barra de jabbén puede contener un revestimiento de la fragancia
de la barra de jabén o, alternativamente, la superficie de un
material de inserto interno tal comc un atiesador puede
contener un revestimiento de la fragancia de la barra de jabén.
Adicionalmente los orificios pueden ser coordinados con 1la
decoracién y, cuando la decoracién es un elemento de boténica,
la fragancia de la barra de jabén y aquélla del elemento de

botanica pueden ser coordinadas.
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Esta solicitud es una continuacién parcial de la solicitud
PCT/US2004/016234, presentada el 21 de mayo de 2004, la cual es
una consignacién de prioridad de la Solicitud Provisional de
EE.UU. 60/473.053 presentada el 23 de mayc de 2003,

Esta invencién se refiere a una barra de jabén envuelta, en
donde la fragancia del jabén puede ser detectada en el exterior
de la barra de jabén envuelta. De manera particular, esta
invencién se refiere a unas barras de jabén envueltas con una
pelicula que contiene orificios para la deteccién de la
fragancia de la barra de jabén en el punto de compra.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La fragancia es muy importante para los compradores de
barras de jabé6n. El cliente desea saber la fragancia de 1la
barra de jabén antes de comprarla. Cuando se envasa en cajas
de cartdn, una envoltura d= papel ¢ se envasa de manera suelta
en una envoltura plastica, parte de la fragancia se desprenderi
gesde el envase. Sin embargo, en barras de jabdén envasadas de
manera mads hermética en materiales plasticos, muy poca cantidad
de la fragancia se desprenderid desde el envase. Con el fin de
ser detectada de manera efectiva para una decisién de compra,
se necesita que una cantidad mayor de la fragancia esté a la
disposicién del comprador. Esto ha sido 1llevado a cabo
mediante aditamentos de "liberacién de fragancia" en el
exterior del envase. LLos aditamentos de 1liberacién de
fragancia son efectivos pero aumentan el costo del envase. Un
objetivo general es proporcionar al comprador una informacién
suficiente acerca de la fragancia de la barra de jabén sin un

aumento significative en el costo del producto terminado.
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Esto ha sido logrado a través de una coordinacién de 1la
barra de jabén y el envase. El envase es digefiado para emitir
una cierta cantidad de fragancia durante un periodo de tiempo
dado. La férmula de la barra de jabén es ajustada para
contener una cantidad suficiente de fragancia para este periodo
de tiempo dado y tener una cantidad suficiente de fragancia
remanente para satisfacer al usuario durante el uso de la barra
de jabén.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencidén estd dirigida a una barra de jabdn envasada en
donde la barra de jabén emitirad cierta fragéncia a través del
envase, y a los métodos para elaborar este envase.

La barra de jabén es envuelta en un material de pelicula
que tiene una pluralidad de orificios en forma de aberturas
perfiladas o hendiduras. Las aberturas perfiladas tienen una
forma geométrica, tal comc una forma circular, eliptica,
triangular, cuadrangular u otra forma poligonal, asi como la
forma de un articulo fabricado o natural. La barra de jabén
tiene una cantidad especificada de fragancia. La barra de
jabdén envuelta tiene una superficie superior, una superficie
inferior, wunas superficies laterales y unas superficies
extremas. Los orificios estdn sobre una o mis de estas
superficies. Sun orificios de un 4rea superficial total
calculada por barra de jabdén para permitir que cierta cantidad
de la fragancia de la barra de jabén sea emitida desde el
envase. El drea superficial total de los orificios de abertura
perfilada es aproximadamente 50 mm®? hasta aproximadamente 1000
mm?, Y preferiblemente aproximadamente 100 mm? hasta

aproximadamente 750 mm?. Cuando los orificios son hendiduras,
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éstas sgerén de una'longitud total combinada de aproximadamente
10 mm hasta aproximadamente 300 mm, vy preferiblemente
aproximadamente 30 mm hasta aproximadamente 240 mm. El &rea
superficial de los orificios y la lengitud de las hendiduras
dependerdn hasta cierto grado del tamafic de la barra de jabén.
Los orificios, tanto las aberturas perfiladas c¢omc las
aberturas de hendidura en el material de pelicula, tienen un
drea superficial o longitud total tal que la barra de jabén
retenga por lo menos aproximadamente 40% hasta aproximadamente
90%, preferiblemente aproximadamente 50% hasta aproximadamente
80%, de la fragancia de la barra de jabdn durante un periodo de
seis meses.

Opcionalmente, ademéis, la superficie interna de la
envoltura de material de pelicula puede tener un revestimiento
de la fragancia de la barra de jabén, o un inserto estructural
de envase adicional, tal como un atiesador, puede tener un
revestimiento de la fragancia de la barra de jabén sobre una
superficie para aumentar la cantidad de fragancia que puede ser
emitida. Adicionalmente, después de la elaboracién de la barra
de jabdn, la barra de jab6én puede gser rociada por encima con
parte de la fragancia de la barra de jabdén antes de envasarla.
Con el uso de estas técnicas, la cantidad de fragancia emitida
durante un periodo de tiempo es aumentada. Cuando el material
de pelicula de envoltura o un atiesador tiene un revestimiento
completo o parcial, menor cantidad de la fragancia de la barra
de jabdén tendrd que ser emitida de modo que pueda ser detectada
por el usuario en el momento de la compra.

El material de pelicula puede ser cualquier plastico o

laminado plastico que sea sustancialmente impermeable a la
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fragancia de la barra de jabén. Un laminado plastico puede ser
elaborado con papel y tener varias capas en el laminado. Los
plésticos incluyen polietilenos, polipropilenocs, plasticos de
vinilo incluyendo cloruros de polivinilo, pPlasticos de uretano
Y poliésteres. El papel usado en un laminado puede ser
revestido © no revestido con un adhesivo o un aditivo. Un
atiesador puede ser de cualquiera de estos mismos materialeg,
asi como gsolamente cartén.

Las barras de jabén son envasadas usando un material de
pelicula que tiene orificios elaborados fuera de linea en el
momento en que una lamina de material de pelicula debe ser
impresa con una decoracidn e informacién de producto, o
subsiguientemente en linea cuando los rollos de material de
pelicula han sido formados y deben ser usados para envasar
barras de jabén. En las técnicas en linea, el material de
pelicula ha sido impreso con una decoracién e informacién de
producto en una operacién vrevia. En las técnicas fuera de
linea, los orificios son formados durante la produccién de 1la
materia prima de rollo de envoltura.

En cualquiera de estos procesos, un material de pelicula
con los orificios es alimentado a la seccién de envoltura de
barra de jab6én del equipo de envoltura. Tipicamente la barra
de jab6én es alimentada a una mdquina de envasado Y el material
de pelicula es alimentado hacia abajo sobre la barra de jabén.
La longitud necesaria de material de pelicula es cortada. E1
borde frontal del material de pelicula es doblado bajo la barra
Y el borde trasero es entonces doblado bajo la barra de jabén,
superpuesto al borde frontal. El material de pelicula lateral

es entonces plegado hacia adentro y los lados Y los bordes
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superpuestos inferiores son sellados. Cuando una lamina
atiesadora debe ser incluida en el envase, es alimentada al
equipo de envoltura al mismo tiempo que 1la pelicula de
envoltura, cortada a 1la 1ongitud necesaria, Y envuelta
alrededor de la barra de jab6n con la pelicula de envoltura.
No es sellada, y estd abierta en los extremos. Es mantenida en
su lugar por la pelicula de envoltura.

En cualquiera de los procesos el producto es una barra de
jabdén envuelta con orificios de un nGmero, un tamafio y una
colocacidén predeterminados. Cuando las barras de jabén deben
ser vendidas en paquetes mGltiples, la pelicula del paquete
maltiple tendrd orificios, perfilados o de hendidura, para
hacer que la fragancia que fluye a través del envase de cada
barra de jabén fluya al exterior del paquete mGltiple.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es un esquema de un proceso para envolver
barras de jab6n, en el cual los orificics del material de
pelicula son formados en linea con la envoltura.

La Figura 2 es un esquema de un procesc para envolver
barras de jabdn, en el cual los orificios del material de
pelicula son formados fuera de linea con la impresién de 1la
lamina de material de pelicula.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de la barra de
jabén con orificios de abertura perfilada en la envoltura de
pelicula.

La Figura 4 es una vista en elevacién lateral de la barra
de jabdon de la Figura 3.

La Figura 5 es una vista en perspectiva de la barra de

Jabdén con orificios de hendidura en la envoltura de pelicula.
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La Figura 6 es una vista en elevacién lateral de la barra
de jabdén de la Figura 5.

La Figura 7 es una vista en perspectiva de un envase de
barra de jabbén de paquete miltiple.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencibén serd descrita en m&s detalle con referencia a
los dibujos. La invencién seri descrita en sus realizaciones
preferidas, quedando entendido que el concepto inventivo puede
ser modificado pero aln incorporar la esencia de la presente
invencién.

La Figura 1 es un diagrama esquemitico de un préceso para
producir la pelicula para envolver las presentes barras de
jabén. Las barras de jabdén pueden ser cuadradas, rectangulares
© generalmente rectangulares, en donde los bordes Yy lados,
extremos, superficies superior e inferior son curvos. El
envase de la barra de jabén puede estar compuesto por una sola
pelicula de envoltura o puede haber una 1l&mina atiesadora
interna y una pelicula de envoltura externa. La presente
invencién estd dirigida principalmente al material de pelicula
de envoltura y a unos métodos para que la envoltura emita
cierta fragancia desde una barra de jabén envuelté.

La Figura 1 es un esquema de un proceso que parte de una
unidad de pelicula en un rollo, dicha pelicula habiendo sido
impresa y estando lista para corresponder exactamente con unas
barras de jabén que entran a una miquina de envoltura
automitica de barras de jabén, tal como una miquina que puede
ser obtenida en Azionaria Costruzioni Machhine Automatiche ACMA

S.p.A., Binacchi & CO. o Guerze Srl. Estas miquinas envolvera&n
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las barras de jabdén a unas velocidades desde aproximadamente
100 hasta aproximadamente 400 barras de jabén por minuto.

La pelicula es desenrcllada del carrete y es alimentada a
una estacién de formacién de orificios. Los orificios
perfilados serin de un tamafio en el intervalo de di&smetros de
0,1 mm a 10 mm, y preferiblemente 0,2 mm a 8 mm. El &rea
superficial total de los crificios perfilados para una barra de
jabbn envuelta serd de aproximadamente 50 mm® hasta
aproximadamente 1000 mm’, y preferiblemente aproximadamente 100
mm’ hasta aproximadamente 750 mm?. Cuandoc los orificios son
hendiduras, éstas estardn en una longitud total combinada de
aproximadamente 100 mm hasta aproximadamente 300 mm, Yy
preferiblemente aproximadamente 30 mm hasta aproximadamente 240
mm. El contenido de fragancia de una barra de jabén esti
usualmente en el intervalo de aproximadamente 0,25% hasta
aproximadamente 4% en peso, y preferiblemente aproximadamente
0,5% hasta aproximadamente 2% en peso. Sin embargo, el
contenido de fragancia puede exceder 4% en peso. Tal barra de
jab6n deberia retener por lo menos aproximadamente 40% hasta
aproximadamente 90% del contenido de fragancia original, vy
preferiblemente por lo menos aproximadamente 50% hasta
aproximadamente 80% seis meses después del momento del
envasado, que e durante la elaboracién. Adicionalmente una
barra de jabén contendra aproximadamente 12% hasta
aproximadamente 20% de humedad, Y preferiblemente
aproximadamente 14% hasta aproximadamente 18%. Tal barra de
jabdén deberia retener por lo menos aproximadamente 50%, vy
preferiblemente por lo menos aproximadamente 60% del contenido

de humedad original geis meses después del momento del
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envasado. Esto permite que cierta cantidad de fragancia y
cierta cantidad de humedad sean emitidas a través de 1la
pelicula de envoltura de barra de jabdn. Sin embargo, la
cantidad de fragancia y de humedad que es emitida durante un
periodo de tiempo dado debe ser controlada de tal modo que la
barra de jabdn pueda contener una cantidad suficiente de
fragancia y humedad en el modo del uso para satisfacer al
usuario.

Los orificios en la pelicula pueden ser elaborados usando
varias técnicas diferentes. Estas incluyen las técnicas
preferidas de formar los orificios de manera mec&nica, térmica
Yy ©6ptica. Los orificios formados de manera mecédnica son
perforados en la pelicula a través del usoc de una disposicién
de troquel y yunque, y opcionalmente a través del uso de un
digspositivo lédser. En la formacién de los orificios usando un
laser, se ha encontrado que parte del plastico removido para
formar el orificio forma wun anillo alrededor del orificio Y
refuerza la periferia del orificio.

Al mismo tiempo, las barras de jab6én que han sido
producidas en una linea de produccién de barras de jabobn son
transportadas a la maquina de envoltura de barras de jabén. La
unidad de pelicula, en forma de una tira de pelicula, es
alimentada a la miquina de envoltura de barras de jabén.
Tipicamente es tendida sobre la barra de jabén, el borde
frontal siendo doblado bajo la barra de jabén. Esencialmente
simult&neamente, el segmento para envolver esa barra de jabén
es cortado de la unidad de material de pelicula. El borde
trasero de la pelicula es doblado bajo la barra de jabén y

superpuesto al borde frontal. Al mismo tiempo, los extremos



/
SR

son plegades y sellados. Los Dbordes frontal y trasero
superpuestos por debajo de la barra de jabén son también
sellados en este momento.

En la realizacién en linea de la Figura 1, la pelicula que
usualmente ha s8ido impresa es desgsenrollada del carrete de
almacenaje e indexada en la estacién para formar orificios en
la pelicula. En la operacién de indexacién, los orificios son
alineados con la impresién sobre la pelicula, la cual puede
incluir disefios. Los orificios son formados en el material de
pelicula en la estacién de formacién de orificios y el material
de pelicula es entonces alimentado sobre una barra de jabén en
la mdquina de envoltura. El material de pelicula es cortado a
la longitud apropiada y envuelto lateralmente alrededor de la
barra de jabén doblando el borde de entrada frontal bajo la
barra de jabbén y entonces doblando el borde trasero siguiente
bajo la barra de jab6n y superpuesto al borde frontal. Los
lados del material de pelicula son plegados sobre los lados
longitudinales de 1la Larra de 3jabén y sellados vy,
sustancialmente simult&neamente, los bordes frontal y trasero
superpuestos son sellados.

La Figura 2 muestra un diagrama esquemdtico del proceso en
el cual los orificios son realizados fuera de linea. Los
orificios pueden ser hechos en una l&mina amplia de material de
pelicula mientras que se estd imprimiendo, o 1los orificios
pueden ser hechos en 1la pelicula antes o después de la
impresién. El material de pelicula usado para envolver una
barra de jab&én tiene aproximadamente 10 cm hasta
aproximadamente 25 cm de ancho dependiendo de la anchura de la

barra de Jjabén. Sin embargo, la pelicula de envoltura es
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impresa en amplias laminag de desde aproximadamente 50 cm hasta
aproximadamente 200 cm de ancho o mas. Estas l&minas amplias
tendrin una anchura de material de pelicula de aproximadamente
5 hasta aproximadamente 10 anchuras de envoltura de barra de
jabén. La pelicula, después de la impresién y la formacién de
orificios, es cortada en unidades de material de pelicula Y
colocada en rollos. Los orificios también pueden ser hechos en
egste momento cuando el material de pelicula esti siendo
colocado en rollos. Cada unidad de material de pelicula tiene
una anchura suficiente para envasar una barra de jabén. Estos
rollos son entonces dispuestos para ser alimentados a una
formacién de orificios y envoltura de barras de jabén como se
muestfa en el diagrama esguemdtico de la Figura 2.

El esquema de la Figura 2 muestra un proceso fuera de linea
para producir un material de pelicula con orificios y
subsiguientemente envolver wuna barra de jabén con esta
pelicula. En este proceso una amplia lamina de material de
pelicula de desde aproximadamente 50 c¢m hasta aproximadamente
200 cm es impresa y los orificios son formados en el material
de pelicula. Los orificios pueden ser formados simult&neamente
con la operacién de impresién, o justo antes o después de la
operacién de impresién. La lamina de pelicula resultante es
entonces cortada en tiras individuales, cada una con la anchura
necesaria para envolver una barra de jabén particular. Cada
una de estas tiras individuales se enrollada en un carrete Y
dejada de lado para ser usada posteriormente en la envoltura de
barras de jab6n. En el momentc de uso, un rollo de la pelicula
es colocado en la médquina de envoltura de barras de jabén y

alimentado sobre barras de jabén que son también alimentadas a
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la maquina de envoltura de barras de jabén. Los pasos de
proceso subsiguientes sor iguales a los Gltimos cinco pasos
expuestos en el esquema para el proceso en linea de la Figura 1
Yy discutidos anteriormente.

Las Figuras 3 y 4 muestran una barra de jabén envasada, con
una envoltura de barra de jabén con orificios que son de un
nimero y un tamafio dados para emitir una cantidad dada de
fragancia. En la Figura 3, la barra de jabén envasada es
mostrada en una vista en perspectiva superior. Algunos de los
orificios estan en el disefio floral, mientras que otros estén
en diferentes partes de la superficie de envoltura. Los
disefios sobre el exterior de una envoltura se relacionarin en
muchos casos con la fragancia de la barra de jabén. Una flor
de lirio estard sobre un envase en el cual la fragancia de la
barra de jabdn es de lirios. Similarmente, una representacién
de rosa sobre la envoltura corresponderi a un envase en el cual
la fragancia de la barra de jabdén es de rosas. En tales casos
por lo menos algunos de los orificios deberian estar en la
flor. Todos los orificios pueden estar en la flor o en otra
decoracidén. La combinacién de la flor m&s la fragancia de esa
flor particular mejorari la percepcién agradable de la barra de
jabén.

De manera mds detallada, en las Figuras 3 y 4 se muestra
una barra de jabén 10 envuelta. En la Figura 3 se muestra una
superficie superior 12, una superficie lateral 14 Yy una
superficie de sello extrema 16 de la barra de jabén envuelta.
Unos orificios 1B estdn adyacentes a cada borde lateral de la
superficie superior. Unos orificios 24 estan adyacentes a un

borde longitudinal. En el centro de la superficie superior hay
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una flor 30 con orificios 32 en partes de la flor. La
superficie lateral 14 tiene orificios 20 de bordes laterales Y
otros orificios 22. La superficie extrema 16 es formada cuando
el material de las superficies superior, inferior y laterales
es doblado en una disposicién de superposicién. Esta es una
superficie extrema tipica para una barra de jabén envuelta.
Las superficies lateral y extrema que no son mostradas tendran
las wmismas estructuras. La Figura 4 muestra la superficie
lateral con mds detalles.

Las Figuras 5 y 6 muestran una barra de jabbén con orificios
de hendidura en lugar de orificios perfilados. Aqui, la barra
de jabdn envuelta 10 tiene una superficie superior 12 y una
superficie lateral longitudinal 14. En la Figura 5 también se
observa la superficie extrema 16. En la superficie superior
hay unas hendiduras 38 a lo largo de los bordes laterales Yy
unas hendiduras longitudinales 44. En la superficie superior
también hay unas flores 30 con orificios de hendidura 52. ILa
superficie lateral 14 ti=ne unas hendiduras 40 de bordes
laterales y unas hendiduras 42 adicionales. La Figura 6
muestra la superficie lateral 14 con m&s detalles.

Ademds, con el fin de mejorar la entrega de la fragancia de
la barra de jabdén, puede haber un revestimiento de 1la fragancia
sobre la superficie interna de 1la pelicula de envoltura.
Adicionalmente, si se usa un material de inserto interno, tal
como un cartén, © una pelicula pléistica, por ejemplc a ser
usado como un atiesador, este material de inserto puede
contener parte de la fragancia de la barra de jabén ademis de,
© en lugar de, la fragancia sobre la superficie interna de las

peliculas de enveoltura. El portador para la fragancia seri un
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polimero, o mezclas de polimeros, tales como polietileno,
polipropileno o cloruro de polivinilo. Unas fragancias y unos
portadores poliméricos de fragancia disponibles en el comercio
pueden ser obtenidos de International Flavors and Fragrances
bajo la 1linea de productos POLYIFF®. Adicionalmente, justo
antes de envasar la barra de jabdén, ésta puede ser rociada por
encima con la fragancia de la barra de jabdén para aumentar la
entrega de fragancia desde la barra de jabén envuelta.

Ademéas, cuando una pluralidad de barras de jabén son
envasa&as en un paquete miltiple, el envase de paquete miltiple
tendra similarmente wunos orificios para asegurar que la
fragancia que es emitida desde las barras de jabén envasadas
individuales pueda ser detectada en el exterior del envase de
paquete miltiple. El material de pelicula del paquete mfltiple
tendra orificios de las mismas céracteristicas que el material
de pelicula de los envases de las barras de jabén. Pueden ser
orificios perfilados u orificios de hendiduras. La Figura 7
muestra un paquete 50 con cuatro barras de jabén envasadas, dos
barras de jabén de la Figura 3 y dos barras de jabén de la
Figura 5. Hay unos orificios perfilados 54 sobre la superficie
superior y unos orificios perfilados 56 sobre la superficie
lateral. Ademis hay unos orificios de hendidura 58 sobre una
parte inferior del paquete mGltiple.

El material de pelicula de envoltura tendri un espesor de
aproximadamente 25 micras hasta aproximadamente 100 micras, Y
preferiblemente aproximadamente 50 micras hasta aproximadamente
75 micras. Esencialmente cualquier pelicula termoplastica, y
laminados de las mismas, pueden ser usados como la pelicula de

envoltura. Estas incluyen polietileno, pelipropileno, cloruro
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de polivinilo, poliestireno y tereftalato .de polietilenc.
Adicionalmente, pueden ser revestidas con materiales para
mejorar las propiedades de la pelicula Y para mejorar el
desempefioc funcional durante el proceso de envasado Y en la
distribucién.

Ejemplo

Unas barras de Jjabdn Palmolive Aroma fueron colocadas en
recipientes de recoleccién cerrados con un espacio superior de
500 cc y equilibradas por dos horas. Unos tubos de absorcidn
Tenax fueron ajustados a los orificios 1laterales de 1los
recipientes y una trampa de carbén vegetal fue ajustada al
orificio en las tapas de los recipientes. De cada recipiente
se recogieron 200 cc de espacio superior a 50 cc/min.

El procedimiento fue llevado a cabo por triplicado usando
una barra de jabén fresca, envasada o no envasada. Las barras
de jabdn estaban (a) no envasadas; (b) envasadas con 12
orificios de hendidura de 5 mm por orificio de hendidura; ({(c)
envasadas con 12 orificios perfilados de 25 mm? cada uno; y (d)
envasadas sin orificios. El envase era un material de pelicula
de polipropileno orientado biaxialmente, de 76 micras, sellado
en cada extremo y a través del sellc inferior longitudinal.

Las trampas Tenax fueron desabsorbidas en un Sistema TDS de
Gerstal a un cromatégrafo de gas 6890 de Agilent con un
detector de espectrometria de masa Concept de Kratos. El
Sistema de Gerstal fue operado a una temperatura de preparacidn
de 50°C y una temperatura de transferencia de 325°C. La
temperatura de la vAlvula era 20°C. La primera tasa era de
60°C/min, con una temperatura final de 260°C Yy un tiempo final

de 5 minutos. El 6890 de Agilent usé un Sistema de Entrada CIS
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2 una presidén de 15,59 psi, una tasa de flujo de 2,0 ml/min Y
una velocidad promedio de 30 cm/seg. El tipo de gas era helio.
El flujo de purga era 99,4 ml/min, un tiempo de purga de 1
minuto y un flujo de purga de 104,4 ml/min. La columna del
cromatdégrafo de gas era una HP 19091Z-115 (50 m de longitud y
0,32 mm de diametro interno, y un espesor de pelicula de 0,52
micra) operada a una temperatura inicial de 75°C con una
primera tasa de 2°C/min, una primera temperatura final de 250°C
Y un primer tiempo final de 12,50 min. El1 tiempo de operacidn
fue de 100 min. E1 detector FID estaba a 310°C con un flujo de
hidrégeno de 40 ml/min y un flujo de aire de 450 ml/min.

Los resultados del cromatSgrafo de gas, consistentes en el
drea bajo la curva de absorcién, fueron los siguientes:

(a) barra de jabsn - sin envase - 129.298

(b) envase con orificios de hendidura - 31.656

(c) envase con orificios perfilados - 48.744

(d) envase - sin orificios - 14.487

En una prueba de panel para la percepcién por individuos,
la intensidad de fragancia fue evaluada en una escala de 1 a 7,
1 siendo ninguna percepcién de fragancia y 7 siende una
percepcién muy fuerte de una fragancia. Las muestras fueron
envejecidas por 2, 4, 6, 8, 10 y 12 semanas. Las barras de
jabén (b) anteriores fueron evaluadas en un nivel 3 per 1las
primeras 4 semanas y un nivel 4 por las 8 gemanas restantes.
Las barras de jabén (c) fueron evaluadas en un nivel 5 por las
12 semanas. Las barras de jabén (d) fueron evaluadas en un
nivel 1 por las primeras 4 semanas y un nivel 2 por las 8
semanas restantes. Los resultados corresponden bien a los

datos del cromatdgrafo de gas.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para envasar una barra de jabén para
proporcionar transmisién de fragancia desde el envase, que
comprende proporcionar una fuente de suministro de un material
de pelicula; remover continuamente dicho material de pelicula
desde dicha fuente de suministro; formar una pluralidad de
orificios en dicho material de pelicula en areas
predeterminadas de dicho material de pelicula; transportar
dicho material de pelicula con orificios para ponerlo en
contacto con una barra de 3jab6én que contiene fragancia;
envolver dicho material de pelicula con orificios alrededor de
la barra de jabén; Y sellar dicho material de pelicula envuelto
alrededor de la barra de jabén.

2. Un método come en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios estén en por lo menos una superficie del material de
pelicula envuelto alrededor de la barra de jabén.

3. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios estén en por lo m2nos una de una superficie superior
Yy una superficie inferior del material de pelicula envuelto
alrededor de la barra de jabtn.

4. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios estdn adyacentes a la unién de por lo menos una de
una superficie superior y una superficie inferior, Y una
superficie extrema del material de pelicula envuelto alrededor
de la barra de jabén.

5. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios estdn dentro de una decoracién de dicho material de

pelicula.
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6. Un método como en la reivindicacién 5, en el cual la
decoracidén es una planta Lot&nica y la fragancia de dicha barra
de jabdn es sustancialmente igual a aquélla de dicha planta
botéanica.

7. Un método come en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios son orificios perfilados de forma circular, eliptica
o poligonal, o hendiduras.

8. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual los
‘orificios son formados de manera mecéinica.

9. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual los
orificios son formados de manera éptica.

10. Un método como en la reivindicacién l, en el cual los
orificios son orificios perfilados, el &4rea superficial de los
orificios perfilados sienco de aproximadamente 50 mm? hasta
aproximadamente 1000 mm?2.

1l. Un método como en la reivindicacidén 1, en el cual los
orificios son hendiduras, la longitud total de todas las
hendiduras para 1la barra de jabdén envuelta siendo de
aproximadamente 10 mm hasta aproximadamente 300 mm.

12. Un método como en la reivindicacién l, en el cual los
orificios son de un tamafioc para emitir menos de 60 por ciento
del contenido de fragancia de dicha barra de jabén y menos de
50 por ciento del contenido de humedad de dicha barra de jabén
eén un periodo de 6 meses.

13. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual dicho
material de pelicula sobre la superficie que estara adyacente a
la barra de jabdén cuando el material sea envuelto alrededor de

la barra de jabdén tiene un revestimiento de wuna fragancia

sustancialmente igual a la contenida en dicha barra de jabdén.
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14. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual dicha
barra de jabén envuelta contiene un material de inserto entre
la barra de jabén y el maiterial de pelicula, dicho material de
inserto conteniendo una fragancia que es sustancialmente igual
a la fragancia en dicha barra de jabén.

15. Un método como en la reivindicacién 1, en el cual,
antes de ponerse en contacto con dicho material de pelicula,
dicha barra de jabdn es rociada por encima con la fragancia de
dicha barra de jabén.

16. Una barra de jabdén envuelta que comprende una barra de
jabén que contiene una fragancia, dicha barra de jabén estando
encerrada por un material de pelicula que tiene una superficie
superior, una superficie inferior y por lo menos una superficie
lateral, y unos orificios en dicho material de pelicula para
permitir que una porcién predeterminada de fragancia sea
emitida desde la barra de jabén encerrada hacia el exterior de
la barra de jabdn envuelta.

17. Una barra de jabén envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual dichos orificios son orificios perfilados,
dichos orificios perfilados teniendo un &4rea superficial de
aproximadamente 50 mm? hasta aproximadamente 1000 mm’.

18. Una barra de jabén envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual los orificios son hendiduras, la longitud total
de todas las hendiduras para la barra de jabdén envuelta siendo
de aproximadamente 10 mm hasta aproximadamente 300 mm.

19. Una barra de jabdén envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual dichos orificios son de un tamafio para emitir

menos de aproximadamente 60 por ciento del contenido de
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fragancia de dicha barra de jabén y menos de 50 por ciento del
contenido de hﬁmedad en ur: periodo de 6 meses.

20. Una barra de jabén envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual una superficie de dicho material de pelicula que
estd adyacente a la barra de jabdén tiene, revestida sobre 1la
misma, la fragancia de dicha barra de jabén.

21. Una barra de jab6n envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual hay un material de inserto entre dicho material
de pelicula y la barra de jabdn, dicho material de inserto
rodeando por lo menos parcialmente dicha barra de jabén, por lo
menos una superficie de dicho material de inserto conteniendo
la fragancia de dicha barra de jabén.

22, Una barra de jabbn envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual una pluralidad de orificios est&n coordinados
con una decoracidn sobre dicho material de pelicula.

23. Una barra de jabén envuelta como en la reivindicacién
16, en la cual la decoracién es una planta botdnica y la
fragancia de dicha barra de jabén es sustancialmente igual a
aquélla de dicha planta botédnica.

24. Un método para envasar una barra de jabén para
proporcionar transmisién des fragancia desde el envase, que
comprende proporcionar una Zuente de una l&mina de material de
pelicula que tiene una anchura de una pluralidad de unidades de
material de pelicula que deben ser envueltas alrededor de una
barra de jabbn; coordinar la impresién de una decoracién Yy la
formaci6én de una pluralidad de orificios en dicha 1&mina de
material de pelicula; cortar dicha ldmina de material de
pelicula en las unidades de material de pelicula; enrollar

dichc material de pelicula en rollos; transportar el material
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de pelicula desde un carrete de material de pelicula para
ponerlo en contacto con un barra de jabén que contiene
fragancia; envolver el material de pelicula con orificios
alrededor de la barra de jabén; y sellar dicho material de
pelicula envuelto alrededor de la barra de jabdén para encerrar
por completo dicha barra de jabén dentro de dicho material de
pelicula.

25. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios estdn en por lo menos una superficie lateral de la
pelicula envuelta alrededor de la barra de jabén.

26. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios estdn en por lo menocs una de una superficie superior
Y una superficie inferior del material de pelicula envuelto
alrededor de la barra de jabén.

27. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios estin adyacentes a la unién de por lo menos una de
una superficie superior Yy una superficie inferior, y una
superficie extrema del material de pelicula envuelto alrededor
de la barra de jabdn.

28. Un método como en la reivindicaciébn 24, en el cual los
orificios estédn dentro de una decoracién de dicho material de
pelicula.

29. Un método como en la reivindicacién 28, en el cual 1la
decoracién es una planta botédnica y la fragancia de dicha barra
de jabdn es sustancialmente igual a aquélla de dicha planta
boténica.

30. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios son orificios perfilados de forma circular, eliptica

© poligonal, o hendiduras.
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31. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios son formados de manera mecénica.

32. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios son formados de manera 6&ptica.

33. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual el
area superficial de los orificios perfilados es de
aproximadamente 50 mm’ hasta aproximadamente 1000 mm?.

34. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual los
orificios son de un tamafic para emitir menos de 60 por ciento
del contenido de fragancia de dicha barra de jabdén y menos de
50 por ciento del contenido de humedad de dicha barra de jabdn
en un pericdo de 6 meses.

35. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual
dicho material de pelicula sobre la superficie que estara
adyacente a la barra de jabén cuando el material sea envuelto
"alrededor de la barra de jabén tiene un revestimiento de una
fragancia sustancialmente igual a aquélla contenida en dicha
barra de jabén.

36. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual
dicha barra de jabén envuelta contiene un inserto, dicho
inserto conteniendo una fragancia que es sustancialmente igual
a la fragancia en dicha barra de jabén.

37. Un método como en la reivindicacién 24, en el cual,
antes de ponerse en contacto con dicho material de pelicula,
dicha barra de jabén es rociada por encima con la fragancia de
dicha barra de jabén.

38. Un paquete miltiple de una pluralidad de barras de
jabén de la reivindicacién 16, que comprende una Pluralidad de

barras de jabdén envueltas, rodeadas por un material de pelicula
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de paquete miltiple, el material de pelicula de paquete
mGltiple teniendo una pluralidad de orificios.

39. Un paquete mGltiple como en la reivindicacién 28, en el
cual los orificios son seleccionados de orificios perfilados de
forma circular, eliptica o poligonal.

40. Un paquete miltiple como en la reivindicacién 38, en el

cual los orificios son hendiduras.
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DESENROLLAR PELICULA DE ROLLO l

'

FORMAR:ORIFICIOS EN PELICULA ﬂ

4

ALIMENTAR BARRAS DE JABON
AL EQUIPO DE ENVOLTURA

1

ALIMENTAR UNIDAD DE PELICULA
SOBRE LA BARRA DE JABON

'

ENVOLVER UNIDAD DE PELICULA
ALREDEDOR DE BARRA DE JABON

'

PLEGAR UNIDAD DE PELICULA EN
LOS EXTREMOS DE BARRA DE JABON

'

SELLAR AREAS SUPERPUESTAS
DE UNIDAD DE PELICULA

Fig. 1
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IMPRIMIR Y FORMAR ORIFICIOS
EN UNA LAMINA DE PELICULA

l

CORTAR LA LAMINA DE PELICULA
EN UNIDADES DE PELICULA Y
COLOCAR EN ROLLO

'

DESENROLLAR UNIDAD DE PELICULA
DESDE EL ROLLO ‘

'

ALIMENTAR BARRAS DE JABON
AL EQUIPO DE ENVOLTURA

'

ALIMENTAR UNIDAD DE PELICULA
SOBRE ILA BARRA DE JABON

'

ENVOLVER UNIDAD DE PELICULA
ALREDEDOR DE BARRA DE JABON

&

PLEGAR UNIDAD DE PELICULA EN LOS
EXTREMOS DE LA BARRA DE JABON

|

SELLAR AREAS SUPERPUESTAS
DE LA UNIDAD DE PELICULA

Fig. 2
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Fig. 4
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PODER

Yo (nosotros}

domiciliadota) en

Nembralames) a: RAMIRO CASTRO DUQUE y/o JUAN

PABLO CADENA SARMIENTO vy/0 BEATRIZ
JARAMILLO S.
de Santafé de -Bogotd, Colombia, apoderaios

verdadaros y legales con poder especial, amplio vy
suficrente, para recabar de lag oficinas vy autoridades
colombianas administrativas, judiciales v de poficia, en
cualquier instancia o recurso, la obtencién de patentes
de invencién, registros de marcas, diseios industriales,
modelos de utilidad, dopdsitos de nombres comercialas
v enaefias, rogistros de derechos de autor y contratos

sobre ios mismos,, obtencion de certificados de
ohtentor de variedades vegetales, as{ como sus
prérrogas. renovacionas. anotaeciones de traspaso,

cambios de nombre y/o domicific; elabarar, tramitsr y
registrar contratos de licencia y licengias de
cualesquiera clases: intervenir como demandante o
como demandade en cualquigr instancia y recurso ante
cualquier juez. eorporacién, funcionario pulblico o
autoridad en accianss judicialas, administrativas v de
policia tales como: oposiciones al registro de maices;
acciones de caducidad, cancelacion y nulidad;
acciongs reivindicatorlas, aceiones derivadas d= Is
ohtencion ¢ explotacion de llcencias: accignes d

indemnixacion de perjuicios, .reclamos y obsg
a solicitudes de petentes, disefios industriale
de urilidad, en el ejercicio de medidas cauj
olras acciones o medidas similares.

A esta efecro, lolsl facultcfamos)
solicitudes, formular  descripciones, e
protestas. decisraciones, oposiciones clnceldm -
nulidades. apefaciones y reclamos; pagreigpupstd
cuotas y gravimenes prescritos por la ley: renuMhety
desistir a derechos concedidos o en cuif
concesidn; recibir toda claze da dm:umen
dando el descargo respactivo, v, en g g
ante dichas autoridades todos los pYS necesarics el
sfacto indicado y tomar todas“fas medides que
creyeren canducentes al resguardo de mis (nuestros
interases), con todas. las damds facultades legales
necesarias. . .

Este poder comprende la facultad de ratificar o
confirmar en mi_ {nuestro} . nombre. lo actuado asf
como la facultad de desistir, transigir, compromueter, y
la de sustituiio en todp o en parte y revocar
sustituciones. Asimismo nombrolamos] a: RAMIRD
CASTRO DUQUE .y/jo JUAN PABLO CADENA
SARMIENTO y/o BEATRIZ JARAMILLO §.
damniciliado{s) en la Carrare 7 No. 16-56 Piso '3, mis
{nuestrosl apoderados en Colombia. con facultades
para recibir notificaciones y dasignar apoderados
udiciales o extrajudicialas.
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POWER OﬁNEY

1 (We)

COLGATR-PATMOLIVE conp
domiclled iorporation, of 30?:‘;1? A :e:::avara

‘Now Yor,
oA K, .I?ev York 10022, U, 5. 4.

Hereby appoint RAMIRG CASTRO DUQUE and/or
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO snd/or BEATRIZ
JARAMILLO 5.

of Santaté de Bogoté, Colombia, my {our) trus and
fawful attorneys with special, ample and sufficient
power to obtain from the Colombian administrative,
judicial and police offices and authorites, in any
instance, privileges of patents of invantion, regisuation
of trademarks, industrial designe and utility models;
registration of commercial names and emblems,
registration of copyright and contrects related therato.
cortificates of ohtainers of vegetablas varieties, as well
85 extensions. renewals and recordal df assignmenta
and thanges of nama and domicile refated to the
above: to prepare, prosecute and register licenses of
any kind; to act as plaintft or defendant in any
instance or recourse, and before any judge.
corporstion, public official or authority in judicial,
adminiatrative and police actions, such as: oppositions
to the registration of trademarks; caducity, cancalletion
and nullity actions: claim actions derived fram the
obtaining or explotation of licenges, action of unfair
compatition; penal demends, actions of indemnitias far
damages: claims or observations on patant
applications, models, i;dus-trial designs and  utility
models; in The exercisesdf preventive measures: and in

amendments,
cancellations,

arrnulate

5 escriptions,
flarationsy

“ oppositions,

Cfara ssid authorities the necessary steps to such
effect, and any measures that they may deem
pertinent to the safeguard of my (oun) interestis)
with all the othar necessary 'egal powers.

This power includax tha faculty to ratily or confirm
desist, settla snd compromise on my lour) behalf,.and
tn substitute this power in whole or in part.and to
revoke substitutions. At the same time | (We} hereby
appoint RAMIRO CASTRO OUQUE andjfor JUAN
PABLO CADENA SARMIENTO and/or BEATRIZ
JARAMILLO §.

comiciled in Carrera 7 No. 16-56, Pizo 9, my ({our
artorney(s! in tact, with powers (o receive notifications
and 10 designate judicial and extrajudicial attorneys.

Granted and signed in New York, N.X.

hoy - de mﬁ GENERA'- mhism‘ 29 . day of €00
Firrna ] mﬂm_ sa_gnami_e M %‘7/’ _
' Name '

Nombre



FROM v BRIGARD Y CASTRO PHOME MD.
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CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD]

Hoy de de
personalmenta comparecié ante mf

a guien conozco, y de guien ma congta —que firmé el
anterior documento, debidamente juramentado dacleré
y dijo que & es

de

L

Sociedad legalmente constituida para un perfodo de
duracién que ain n¢ ha terminado; que el declarante
estd autdrizado por dicha compafia para conferir este
podar; que el sello estampado por & al pie de tal poder,.

. &n nombre y reprasantacidn de la expresada compaiila,

es ol sello oficial de ella; y que el objsto para el cual se
conficre este instrumenta estd comprendido dentro del
de 1a socisdad.

£t suscrito Natario hace constar que tuvo a la vista las

pruehas da la existencia de [a sociedad.

Estado de
con facha

v que quien confiere ol presents poder es su

DS ~ WL

<9 Zddl UL - 1arrl F4

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION

On this T 29 MWfday o of
personally appeared hefore me

to me known, anMrﬁtw g‘ ) E the person who

signed the foregoing instrumaent who being by me duly
sworn did depose and say that he (she) is the

VICE PRESIDENT &
of ASSOCIATE GENERAL COUNSEL
TRADEMARK

- COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

Which is lagally constitited for a term not yet expired,
that deponent is authorized by said Company to cortfer
this Power of Attarney: that the saal affixed hersunto
by the deponent in the name and on bahslf of said
Corporation is the corporate sesl thereof; and that the
purpose for which this instrument is granted is
Included within the corporate purpose of company.

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that- prove the —éxistence of the
company.

Delaware
Ma,y 13, 1997

State of
under date of

and that he [gid] who grants the present power of

representanta. attorney ia its Hepreseptatjve. AT
Notario Piblico {selio} Notar_v Publig
ROSIES:DIZON = 3%
otary Pubiic, State of New York Alraent
CERTIFICADO NOTARIAL 0. 31-49M9TRRIAL CERTIFICATE ™+ #{ =" -
PERSONA NATURAL ified in New YoleCuaALyPERSON
i ' jon Expires Aug. 15, 2002
Hoy de T de , campareciéiaron of
ante mi

a quien {es) conozco y me consta que eslson] lais) £F

A

personais} firmanzal{el del documaenig
quien({es} deciara(n) que otorgan
fines y propdsites que en- & se exprys

ROSIE S. DIZON
i of New York
mﬂﬁg 17

26
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APOSTILLE

(Convencion de La Haya del 5 de Octubre de 1961)

. Pais: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Este documento publico

. ha sido firmado por Norman Goodman
. actuando en capacidad de Oficial del Condado

. leva el seilo/timbre del condado de New York

CERTIFICADO

. en New York, New York 6. el 30 de Octubre de 2001
. por Secretario de Estado Encargado Especial, Estado de New York

. No. NYC-9786540B )

. Sello/Timbre 10. Firma

(Firma)
Aquil M. Quregh¥—
-

-/ PEncargado Especial




i
-

TRADUCCION SIMPLE AL ESPANOL del.Certificado Notarial y el la apostilla que vienen
junto con el poder dado por Colgate-Palmolive Company, a Delaware Corporation,
domiciliada en 300 Park Avenue, New York, New Yérk,' Estados Unidos de América a
Ramiro Castro Duque y/o Juan Pablo Cadena Sarmiento y/o Beatriz Jaramillo S.
domiciliados en la Carrera 7 # 16-56 P. 9, Bogota.

Certificado Notarial

Estado de New York } . 252373
) s8.
Condado de New York )

Yo, NORMAN GOODMAN, Oficial del Condado y Oficial de la Corte
Suprema del Estado de New York, en y para el Condado de New York, un Tribunal
de Registros, que tiene un sello por ley.

CERTIFICO POR MEDIO DE LA PRESENTE de acuerdo con la Ley
Ejecutiva del Estado de New York, que

Rosie S. Dizon

cuyo nombre estd suscrito al acta notarial, deposicién, certificado de
reconocimiento o prueba, era al momento de tomar el mismo NOTARIO PUBLICO
en y para el Estado de New York debidamente comisionado, juramentado y
calificado para actuar como tal; que de acuerdo con la ley, una comisién o un
certificado de este caréacter oficial, con su firna autégrafa ha sido presentada en
mi oficina; que al momento de tomar tal prueba, reconocimiento o juramento,
estaba debidamente autorizado para tomar el mismo; que estoy bien familiarizado
con la escritura de tal NOTARIO PUBLICO o he comparado la firma en el
instrumento anexo con la fitna autégrafa depositada en mi oficina, y creo que tal
fiema es genuina. :

COMO TESTIGO DE LO MISMO, he fijado al presente mi firma t mi sello
oficial este -

30 de Octubre de 2001
TARIFA PAGADA $3.00

pw York




CRIGIMNAL PARA LA GFICINA

REPUDLICA DE COLOMBIA AV-

GAVIRI A

ORGANIZACIOMN ELECTORAL
REGIZ TRADURIA NACIONAL DEI, ESTADO CIVIL

9562241

Indicative
Serial

REGISTRO CIVIL DE DEFUNCIOM

K

" Datos de o eficina de registio

|_COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA D..C

Cédigo

Clasa de c;l’lf:lm:-- Raglstraduria Notaria ,‘J Comufade

Correghnlanto Insp, do Policla

&

T Bapey sanvents : FRRRTrTe - Eorraalmlsnns ol Tnepseethi o fFailita "

NOTARIA 32,

" Datos del inscrito

Aneliidos v nombres completos

DE aesas‘
i

CASTRO DUQUE  RAMIRO

Sexo (on Letras)

Dacumento de Idritificacidn on (Class y nimerg)

C.C. Noes' 170322 DE BOGOTA MASCUL INO

[ Datos do fu defuncién . __

Luger de Is Defmclén Pals - Drpartamento - Municipio - Corregimienta oo Inspectién da Pollch

COLOMBIA CUNDINAMARCA BOGOTA D.C.

Fegln do la defuncién Hor Nimarn de centificado da defunclén
e 12 [0]0 4| e, |10 on |3 [0 [04:10 PM | A~ 2094375
e Presunciin de muerta
Juzgada qus profiera ta sentencla Techa d= la sentenca

- A e e e e e ma e e e e - e em o e Afia Mes DHn

. D_qgu,n_::gugt_u presentada Nombre y cargo del funclurariy
l" J """" I \RDRES™ DiAZ CA"IPOS.-

Autorlzacidn fudichl Certificads Madica aMa .

torlzae I R o —5--;_ Ra Ma No 7998 20062
[ Datos del derunciante N —

Apzllides v npobres completos
~EUGAR_DAYID_REGINO H. -
Uocumeitay de fdamificatlén (Clase y names o} Uit p—

C.C.Nos 15.030.154 DE LORICA/ CORDOBA

[ Fritmer testigo A /17 —
- ————Avellidos y nambres completos ! z
T Documentos de e Ientificaion (Claye 1 namera} Firma
e W fm dm P am s M s m mm ee o em e am e - - oy = SR M e M W % wr wm W M I
_ — — p— —
[ Segundo festign - —
- Apglites y npmbr ey conrpleras
l)uc\r:!mnt; gln 'd-n l!‘c'a-r é:{‘. ase y nl.u;_ru—L -------- —— F|l'mi- —

o = e m

T
S

i rrrr—rererym— P & S
__Fecha da inscilpetdn g qna ue}
— it i IR que 3
Ao [2 IO [4J Mes l__l#-- I h lo 2 C . P %Q:RFST REW
S I T A e e S S VW PO I i e e PR g, '-'-—rrh-
o T r SR T R
~PADRES:ALIFON-50" CA-;T"0*_Es'r"\—c!9'ED-QMLS‘%‘?;%:{{;; et

MLRLLDEE.\"‘ ~BUQUE.

v 2

l::

Qrazmen it a0
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NOTARIA 32 : German Eledzar Moreno L

e T -

" DEL CISCULO DE SANTA FE DE BOGOTA, BC Notario

CONO SECRETARID DELEGADD BE LA NORARIA TREINTA YV DOS (32) DEL
CIRCULO DE BOGOTA

CRRTIPICO . QUK

La presente acty es fiel coplia dol originpl tomada d? r@istro

paro S]

oivil de defunoionss serial 1ndioatiyo

que expido en la ciudad de Bogotd R U

(/.

;3
(e B e

CUETAL OO F 1IPANA (11 !l
A LFEIL M &l :

oo™ ¥ o
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{ SLHIPERINTENDENCIA BE NDUSTRIA Y COMERCID

3k

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propiedad Industrial
Division de Nuevas Creaciones

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
]
USUARIO
PATENTE DE INVENCION ( )  MODELO DE UTILIDAD () ()
Indicacién de que se soliclta la concesion de una patents, / (r/)/ -
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que se/
presenta la soficitud { M/
Descrincion de fa Invencion / ( g
Dibujos de ser estos pertinentes. / ( &r
Comprobante de Pago de las tasas establacid;a/ ( /
L
COMPLETA () INCOMPLETA ( ) { )
DISENO INDUSTRIAL ()
Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial { )
Datos de Identificacién del solicitante o de a persona que se
drese a la solicitud { )

Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial o muestra
dof M1 <hal que Incorpora el diseiio

()
Comn cbante de Pago ae las tasas establecidas { )
COMPLETA () INCOMPLETA { ) { )
ESQUEMA DE TRAZADO { )
L}
Ind rauion de que se sollcita el registro de Dispio Incustrial { )
Deto< de 1dentificacion de! solicltante o da la persona que se
presenta la sohcitud Oy
Representacion grafica del Esquema Trazado ().
Comprolante de Pago de las iasas establecidas { )f
iy
COM LITA () INCOMPLET

H ) iponsable ——

R T T

Rad 06-043737 -GOO0O-DOON F
lep. 2020 NUECREACIONES

{ Tra 2 PATENTES Eve 1 REGDEPOSITO
Act 411 PRESENT ACION

— e — e

Follox 40

— —

RADICADOR

()

Fec a | .‘ : ?[/ﬂ - f:.f!‘:*..w&

B¢ 2D08-05-09 16,0022
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 4#

Bogoti,

2020 4—-/
Doctor(a)

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO

Apoderado(a) y/o Representante de
COLGATE PALMOLIVE COMPANY

REFERENCIA Radicacién No. 6 43737
Trimite 2
Evento 1
Actuacidn 430
Oficic No. ..
6301

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decipibn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe allegar copia del documento en que consta la cepifin del derecho a la
patente otorgado por el (loa) inventor (a) al{los) solicitante(s) o a su(s)
causante (as) {art. 26-k,Dec 486/2000).

2. De 1la figura caracteristica enviar por duplicado arte final en tamafio 12 x 12
Cm.

3. Para efectos de la publicacién en la gaceta se recomienda allegar el extracto
diligenciado.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisidn 486, se le requiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacién del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerari abandonada y
perderi au prelacitn.

Notifiquese el presente 6figic conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo guyi Atulo primerc de la Circular Unica No.10 de 2001.

A CESPEDES DE VERGEL
Jefe de 14 divieién de Nuevas Creacicmes

El anterior re imiento fue notificado por fijacidén en lista de
fecha ?jﬁ iﬁ
adpal




