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Solicitante : ANGEL HERNANDO REYES 

RESPUESTA A REQUERIMIENTO 

JORGE E. VERA VARGAS, obrando como apoderado del solicitante, 
oportunamente doy respuesta at requerimiento No. 1884, notificado el dIa 
16 de julio de 2009 por su despacho. 

1. ACLARACION DE INFORMACION 

Con relaciOn al punto 3 sobre claridad de la descripción y reivindicaciones, 
me permito allegar nuevo texto descriptivo y reivindicatorio con las 
correcciones y aclaraciones pertinentes a lo planteado por el examinador. 

En cuanto at punto 4 sobre Estado de la tØcnica y el antecedente Dl 
relativo al documento W09918150 de 1999, me permito hacer los 
siguientes comentarios y ada raciones: 

El documento allegado Dl hace referenda a un proceso que utiliza 
principalmente partIculas de piedra y de metal con miras a la apariencia 
final del producto, aspecto que no se contempla en el mØtodo de nuestra 
solicitud. 

El proceso o mØtodo del antecedente Dl hace relación a la preparación 
del molde mediante un grabado por erosion, mØtodo lento y costoso, 
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contra la tØcnica descrita por nosotros en cuanto a la utilización del chorro 
de arena (sandblasting) en menor tiempo y con menor costo a cualquier 
otro sistema. 

No se evidencia en el mØtodo del antecedente Dl la utilización de la 
mascarilla o parche de silicona mencionada en nuestra solicitud para 
obtener el alto y baja relieve en el molde para las figuras impresas con la 
adición aclaratoria que dicha impresión se hace en forma simultØnea 
dentro del mismo material resinoso, a manera de tØcnicas antagónicas, 
pero sin recurrir a moldeos diferentes para uno u otro efecto en cuanto a 
los relieves obtenidos y que en cierta forma constituye la novedad de 
nuestro invento. Este paso no se menciona en ningiin momento dentro 
del antecedente Dl. 
El antecedente Dl hace referencia a la utilización de varias capas de 
material resinoso, a diferencia de la tØcnica expresada en nuestra 
solicitud de utilizar una sola capa de dicho material. 

El antecedente Dl plantea un desmoldeo a base de aire comprimido, a 
cambio de el mØtodo expresado en nuestra solicitud con base en agua y 
de igual modo el antecedente hace Ønfasis en toda su descripción sabre 
los materiales para el proceso con mención de marcas comerciales y 
firmas productoras. 

Las anteriores observaciones previo anÆlisis hoja por hoja del antecedente 
allegado en et mencionado informe, nos Ilevan a ratificar que hay 
diferencias evidentes entre nuestra solicitud y la del antecedente 
mencionado lo que nos hace reclamar una novedad conforme a Ia descrito 
y reivindicado para la patentabilidad de nuestro procedimiento. 

Atentamente, 

]V12122

GE E. VERA VARGAS 
c7.150.455 
T  

Anexo: Ia anunciado 
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PATENTE DE INVENC ION 

PROCESO PARA MOLDEO DECORATIVO DE OBJETOS DE 

NATURALEZA POLIMERICA 

OBJETIVO: 

Esta mvención se refiere a un proceso para fabricar moldes para figuras 

tridimensionales en todo tipo de materiales que funcionan como vaciados post 

formados inyectados a presión y de contra caras, tales como fundidos cementicios, 

plÆsticos inyectados, resinas, yesos y otros. 

RESUMEN DEL PROCESO: 

El proceso comprende la niezcla de productos dosificadmnente y dentro de 

parÆmetros de exigencia tØcnica como fluidez, color, dureza, brillo, etc. Esta mezcla 

se vacla, se prensa y se inyecta en moldes que pueden ser de materiales como 

vidrio, mÆrmol, plÆstico, madera, metal, etc., moldes que como novedad son 

realizados utilizando parte o el total de los materiales mencionados y recurriendo a 

la tØcnica del chorro de arena para obtener los liamados negativos de impresión. 

El proceso de la mvención utiliza una gama de materiales como resinas, carbonato 

de calcio, marmolina o polvo de mÆrmol, granito, peroxido Mek como catalizador, 

colorantes y pigmentos, resinas con ifitro UV y residuos de cortes con agua o laser. 

El proceso puede generar calor o exotemna para lo cual se provee un control de 

temperatura mediante irunersión en agua de la pieza o molde a temperatura ambiente 

segttn el caso, acción que facilita el desmoldeo de la pieza a obtenerse. 

En la tØcnica actual para este tipo de proceso se tiene que tallar el molde o ejecutar 

un fresado tradicional ya sea en madera o metal. Nuestro proceso utiliza el chorro 

de arena en el molde para dare penfección y acabado al niismo con gran incidencia 

en costos respecto al proceso tradicional. 
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DESCRIPCION DEL PROCESO: 

Se tiene un molde de marco metÆlico con un fondo o cara en cristal plÆstico mÆrmol 

u otro material, el cual lieva la impresión que se desea sacar en negativo. La 

impresión va en bajo relieve tallada mediante chorro de arena el cual solo se aplica 

para dare relieve al molde. 

Al molde tailado y bien Iimpio se le aplica una capa de cern como elemento 

antiadherente para facilitar el desmoldeo y complernentar la limpieza del fondo. 

Esta cern se frota sobre la superficie. 

Cuando el molde tiene bajo relieve produce piezas en relieve durante el moldeo. 

Cuando el molde tiene alto relieve la pieza producida sale en bajo relieve utilizando 

mi molde o mascarilla en silicona con la figura deseada a moldear, mascarilla que 

denominamos tambiØn parche, de modo que el molde puede ilevar alto o bajo 

relieve en las figuras impresas pero en forma simultÆnea y en el mismo material 

resinoso utilizando en si dos tØcmcas antagónicas. 

Si el molde fuera en alto relieve se aplicarla el chorro de arena para su tallado y el 

parche o mascanilla actüa como negativo a fin de obtener un positivo final que es la 

impresión. 

Limpiado el molde vaciamos una resina gel con propiedades UV para evitar la 

decoloración y obtener im brillo final en la pieza. Esta resina debe empapar el 

fondo del molde y en su preparación se le agrega un granito perlado pulverizado 

para efectos del brillo y obtener en la pieza un graneado tipo piso. De igual modo 

se le agrega un catalizador que es el peroxido Mek aphcación que se hace con 

brocha sobre toda la superficie o fondo del molde con un tiempo de secado de 5 

minutos. 
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Se aplica luego ml vaciado polirnØnco tereftÆlico (P115 A) liquido que viene a ser 

una resina poliØster saturada A esta resina se le adiciona un desecho de polvos 

residual del corte de agua o laser en razón de 1.500 gramos de resina, por 1.500 

gramos de polvo. 

TanibiØn se agrega 1.500 gramos de marmolina (blanca o negra) y 1.500 gramos de 

carbonato de calcio junto a 200 gramos de pigmento colorante. Toda esta mezcla de 

preparación antes de su vaciado en el molde se agita para homogenizarla El 

catalizador niencionado (2%) se uliliza para ci secado de la resina que equivalen a 

unos 30 gramos de la mezcia. 

La mezcla preparada y agitada se deposita en ci molde uniformemente 

complementado con una leve vibración que de uniformidad a la superficie del 

molde. Lieno ci molde de la resina se aplica una contra tapa de presión sobre ci 

molde Reno y nivelado previamente, la cual se prensa en su borde. Sc reilena ci 

borde con resina cuando la pieza requiere una pared lateral tipo caja y la vibración 

busca sacara burbujas de la mezcla 

La placa sale enteriza cuando se pide con paredes laterales. Cuando en la tØcruca 

actual se requiere este tipo de piezas en mÆrmol, dichas paredes laterales tienen que 

ser pegadas ala losa principal, encareciendo ci proceso. 

El molde asi Reno y prensado se deja curar entre 30 y40 minutos al temiino de los 

cuales ci molde y contra tapa se someten a una rnmersión en agua para facilitar ci 

desmoldeo, aspecto novedoso en nuestro proceso para facilitar la disipación de 

calor y control de la exotermia y por ende facilitar el desmoldeo de la pieza. 

El proceso descrito que utiliza ci chorro de arena para ci tallado imcial del molde 

permite la fabncación en material polimenco de elementos tales como placas, losas, 

lÆpidas en alto y bajo relieve decorativo, mesas, muebles, lavamanos y otros 
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REIVINDICACIONES 

1. Proceso para moldeo decorativos de objetos de naturaleza polimØnca y 

fabricación de moldes para formas y figuras tridimensionales en alto o bajo 

relieve para obtener un negativo y un positivo de dichas formas utilizando 

materiales fundidos cementicios, piªsticos inyectados, resinas, yesos y 

matenales polimØncos, proceso que comprende los siguientes pasos: 

- preparar un molde cuyo fondo ileva un tallado en chorro de arena para 

obtener relieves 

- aplicar a las cam del molde una capa de cera para limpieza superficial 

- impregnar la superficie del molde con una capa resinosa UV 

iinpartir un briflo final al producto 

- prever un secado de 5 minutos en ci molde preparado 

- preparar para vaciado en ci molde una carga resinosa 

- agitar dicha carga resmosa para homogenizar su contenido 

- vaciar la carga resinosa en ci molde de un modo uniforme sobre su 

contenido 

- colocar una contra tapa de presión en ci molde y aplicar una leve 

vibración tanto al molde y su contemdo polimØnco 

- prever un tiempo de fraguado del molde lieno 

- surnergir en agua el molde y su contra tapa para ci desmoldeo del 

producto conformado. 

2. Proceso conforme a la reivindicación 1 caracterizado ademÆs porque previo 

al vaciado de la carga resinosa en ci molde, en el fondo del molde se aplica 

una mascarilla o parche de silicona conforme al relieve, alto o bajo a 

obtenerse en ci producto final. 



3. Proceso conforme a la reivindicación 1 caracterizado ademÆs porque la capa 

resinosa UV de impregnación puede contener granito perlado en polvo y un 

catalizador a base de peroxido. 

4. Proceso conforme a la reivindicación 1 caracterizado ademÆs porque la carga 

resinosa para vaciar dentro del molde se compone de una resina poliØster 

insaturada, liquida mezclada con desechos pulverulentos de corte con agua o 

corte laser, marmolina, pigmentos y carbonato de calcio. 

5. Proceso conforme a las reivindicaciones 1 y4 caracterizado ademÆs porque la 

carga resinosa se prepara respecto de sus agregados en la siguiente relación: 

1.500 gramos de resina por 1.500 gramos de desecho pulverulento, de corte 

de agua o corte laser 1.500 gramos de marmolina, 1.500 gramos de carbonato 

de calcio y 200 gramos de pigmento colorante y 30 grainos de peroxido 

catalizador. 

6. Proceso conforme a la reivindicación 1 caracterizado ademÆs porque al molde 

con su contra tapa de presión se le aplica una leve vibración para eliminar 

burbujas en el curado de la carga resinosa. 

7. Proceso conforme a la reivindicación I caracterizado ademÆs porque el 

desmoldeo en agua libera calor de la carga resinosa post curado. 

jI 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 06-43778 
Clasificación Internacional (IPC): 1329C45126 y B29B11/00 
Concepto TØcnico No. 3738 

Patente de Invenciôn Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) Cap.I Cap. II 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la Decision 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

DescripciOn: 
Reivindicaciones: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 33 a 36 modificada 
Folios: 37 a 38 modificadas 

Titulo de la invención: 
Proceso para moldeo decorativo de objetos de naturaleza polimØrica. 

El problema planteado en esta solicitud es como lograr un molde decorativo sin la 
necesidad de fresado tradicional en madera o metal. 

06 Para solucionar este problema tØcnico se desarrollan un proceso basado en la 
tØcnica de sandblasting para darle el acabado final al molde. 

ClasificaciOn internacional de Patentes (IPC) en B29C45126 y 1329131 1/00. 

3. Determinación del Estado de la TØcnica 

Como fecha para determinar el estado de la tØcnica se tomarÆ la fecha de 
radicación de la solicitud en esta oficina siendo el 9 de mayo del 2006. 
Tendiendo en cuenta la anterior fecha indicada, se realiza la büsqueda de las 
anterioridades de la presente solicitud, encontrÆndose los siguientes documentos 
relevantes: 

NO Documento Titulo FechadepublicaciOn 
IN MOLD BONDED THIN COMPOSITES 

Dl W09918150 AND A METHOD FOR MANUFACTURING 1999-04-15 
=  THE COMPOSITES 111 



4. Respuesta a los argumentos del solicitante 

� El solicitante afirma que Dl hace referenda a un proceso que utiliza 
principalmente partIculas de piedra y de metal con miras a la apariencia 
final del producto. 

La invención descrita en Dl se reflere a la producciôn de objetos 
arquitectónicos decorativos a utilitarios. Los objetos son compuestos de 
piezas, formadas a partir de una matrix de resina y partIculas (a polvo) de 
piedra o metal, unidas par el curado de la matrix de resina liquida en un 
sustrato. El compuesto resultante tiene la apariencia fisca de metal a piedra 
pero puede ser usado en la construcciOn de piezas de rocas, paneles, etc. 
(PÆg. I lmneas 6-12). 
Por otro lado, la solicitud en estudio en su descripción tamblØn hace 
referenda que ademÆs de la resina polimØrica Ia carga resinosa tiene 
partIculas de piedra como marmolina, carbonato de calcio, entre otros, 
como Ia describe Dl, es decir para obtener los objetos decorativos de la 
solicitud es necesario incluir las partIculas de piedra que reporta DI. 

� El solicitante afirma quo la preparaciOn del molde mediante un grabado por 
erosiOn, mØtodo lento y costoso. 

Como primera medida se debe tener en cuenta que el principio tØcnico del 
proceso reivindicado es el moldeo de objetos decorativos. Es asI coma el 
proceso de tallado del molde usado en el proceso solicitado no esta en el 
alcance de la solicitud. Par tal motivo, el como se realiza el tallado del 
molde no es una caracterIstica tØcnica esencial en el proceso reivindicado 
ya que no mejora las etapas a el producto final obtenido. 

� El solicitante afirma Dl no evidoncia la utilizaciOn do la mascarilla o parche 
de silicona mencionada en nuestra solicitud para obtener el alto y bajo 
relieve en el molde para figuras impresas. 

A este respecto es importante resaltar, que las reivindicaciones son las 

Ow 
caracterIsticas tØcnicas esenciales de una invenciOn, para las cuales se 
reclama la protección legal mediante  la solicitud de patente. Las 
reivindicaciones independientes deben contener todas las caracterIsticas 
esenciales que definen la invención, mientras que las reivindicaciones 
dependientes son definiciones particulares de la invenciOn. 

Teniendo en cuenta Ia anterior, el anÆlisis de patentabilidad estudio las 
caracterIsticas tØcn icas esenciales incluidas en la reivind icación 
independiente 1, afectando el nivel inventivo de esta can el documento de Ia 
tØcnica mÆs cercano que es Dl. AsI entonces, el estudio de nivel inventivo 
no queda invalidado par no tomar una caracterIstica particular de la 
invención como Ia es el utilizar una mascarilla a parche de silicona, ya que 
el solicitante lo menciona en una reivindicaciOn dependiente. Coma 
conclusion al afectar la forma general o menas limitativa de la invención 
coma es la reivindicaciôn 1, las formas particulares a reivindicaciones 
dependientes tambiØn estÆn afectas en su nivel inventivo. 

� El solicitante reclama Ia novedad do su invenciOn. 

Con respecta a Ia anterior, esta oficina le aclara al solicitante que en el 
ültimo requerimiento nunca se afectO su solicitud por un anÆlisis de 
novedad, sienda este anÆlisis una comparaciOn explicita de todas las 
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tØcnicas esenciales de la invenciOn con los documentos del estado de la 
tØcnica. En el citado requerimiento se afectó el nivel inventivo de la solicitud 
por medio de un anÆlisis de nivel inventivo, siendo este totalmente diferente 
al anÆlisis de novedad. Es asi coma, en el anÆlisis de nivel inventivo, se 
evalüa Si la invención se deduce del estado de  la tØcnica en forma evidente 
para un tØcnico medio en la materia. 

5. AnÆlisis de patentabilidad (seg(in requisito) (articulo 14 D486) 

Respecto al estado de la tØcnica: 

DI describe un articulo compuesto de arquitectura y/o decorativo y su mØtodo de 
fabricación. La matrix de resina contiene una resina liquida curable, partIculas de 
metal o piedra y un catalizador. Donde las resinas Iiquidas curables puede incluir 
resinas de poliØster insaturadas (Pag. 14 lIneas 20-23). Las partIculas de piedras 
incluyen carbonato de calcio, arena, granito, vidrio, mÆrmol alUmina hidratada, 
entre otras para dar un efecto decorativo (Pag. 14 llneas 9-14). El catalizador 
puede ser cualquier catalizador disponible usado para el curado de resinas tales 
coma peróxido metil etil cetona (MEK) (Pag. 15 llneas 11-12). Una vez el articulo 
ha sido desmoldado y finalizado el proceso de curado se le aplica un proceso de 
desbardado y polichado que incluye sandblasting, entre otros. 

AnÆlisis de las diferencias con respecto al estado de la tØcnica: 

Caracteristicas Esenciales de la invenciôn Dl W09918150 

preparar un molde SI (Pag. 27 linea 5-8) 

aplicar a las caras del molde una capa de cera SI (PÆg. 17 lIneas 14 
y PÆg.18

 lineas 14-18) 
impregnar Ia superficie del molde con una capa resinosa SI (PÆg. 17 lineas 10-11) 

uv 

prever un secado de 5 minutos en el molde NO 

preparar para vaciado en el molde una carga resinosa SI (PÆg. 12 lInea 6-9) 

agitar dicha carga resinosa para homogenizar SU SI (PÆg. 12 linea 10-11) contenido 
vaciar la carga resinosa en el molde de un modo SI (PÆg. 18 Ilneas 19-22) uniforme sobre su contenido 

SI (PÆg. 19 Ilneasl 7-1 8, fig. 
colocar una contra tapa de presiOn en el molde 4, PÆg. 21 lIneas 8, PÆg. 28 

lIneas 1-3) 
y 

aplicar una leve vibraciOn tanto al molde 
y 

su contenido 
22 lInea 23) polimØrico  

prever un tiempo de fraguado del molde Ileno SI (PÆg. 23 Ilneas 7-10) 

sumergir en agua el molde 
y 

su contra tapa NO 

para el desmoldeo del producto conformado SI (PÆg. 23 linea 12) 

Respecto a la solicitud en estudio Dl es el documento del estado de la tØcnica 
mÆs cercano porque describe un proceso para obtener piezas Utiles a decorativas 
a partir de una resina. 
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La solicitud colombiana se diferencia en DI porque los pasos de secar el molde 
preparado y sumergir el molde y su contra tapa en agua para su desmolde. 

Estas diferencias no parecen dare un efecto tØcnico sorprendente al proceso de 
obtenciOn de objetos decorativos porque estos pasos son los normalmente 
realizados por un tØcnico medic versado en la materia cuando desea obtener esta 
clase de artIculos decorativos, adernÆs, el documento Didescribe que el paso de 
desmoldeo se puede hacer por cualquier mØtodo conocido en el estado del ante, 
come per ejemplo per aire comprimido (PÆg. 23 lineas 12-16). 

Dado lo anterior, Ia materia de invención de la  reivindicación 1, no representa un 
avance tecnológico. Per lo tanto esta reivindicaciôn se encuentra afectada por su 
nivel inventive ya que se deriva de manera evidente del estado de la tØcnica y 
puede ser obvia para un tØcnico de nivel medio versado en la materia. 

6. Conclusion: 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda 
Negar las reivindicaciones: L a 7 (folios: 37 a 18J 

Bogota, D.C., 

CONCEPTO TECNICO EXAM INADOR TECNICO 
No. 3738 Codigo No. 202090 
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Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No 0 0 913  TI., 
Por la cual se niega una patente de invenciôn 

Rad. No 06 43778 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el 

articulo 3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y 

CONSIDERANDO 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 9 de mayo 
de 2006, bajo el nUmero 06 43778, se presentô la  solicitud de patente de 
invenciôn titulada: "PROCESO PARA MOLDEO DECORATIVO DE OBJETOS DE 
NATURALEZA POLIMERICA", contenida en el expediente de la referenda. 

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma en cuanto a los requisitos que 
debe Ilenar la solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordenO publicar el 
extracto sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de patentabilidad se encontrô que la  
invenciôn no cumple con los requisitos establecidos. En consecuencia, con 
fundamento en lo dispuesto en el articulo 45 de la Decision 486 de la Comisiôn de 
la Comunidad Andina, se requiria al peticionario en una oportunidad para que se 
pronunciara sobre las objeciones efectuadas a la solicitud. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado el 6 de octubre de 2009, 
atendiô oportunamente a los requerimientos formulados presentando aclaraciones. 
Adicionalmente, allego nuevos capItulos descriptivo y reivindicatorio, los cuales se 
ajustan a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de la mencionada 
Decision 486. 

QUINTO: Que segün Ia dispuesto en el articulo 14 de la DecisiOn 486 expedida 
por la ComisiOn de la Comunidad Andina se otorgarÆn patentes "... para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la 
tecnologIa, siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles 
de aplicaciOn industrial." 

SEXTO: Que las nuevas reivindicaciones I a 7, contenidas en los folios 37 y 38 
del expediente en estudio, no cumplen con el requisito de nivel inventivo. Lo 
anterior, de acuerdo con las siguientes consideraciones: 

1. Objeto de la invención 

El problema planteado en la solicitud bajo estudio, es como lograr un molde 

Sede Centro: Carrara 13 No. 27-00 PEsos 2, 5, 7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50. PBX: 5870000. Fax: 5870284 

Linea 9800-910 165. Call center: 6513240 
Web: www.sic.pov.co e-mail: info(sic.Qov.co 

Bogota D.C. - Colombia 
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Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No 0 0 9 1 3.7. 
Por la cual se niega una patente de invenciôn 

Rad. No 06 43778 

decorativo sin la necesidad de fresado tradicional en madera o metal. 

Para solucionar este problema tØcnico se desarrolla un proceso basado en la 
tØcnica de sandblasting para dare el acabado final al molde. 

2. Determinación del Estado de la TØcnica 

2.1. Fecha determinante para el anÆlisis comparativo 

La fecha para determinar el estado de la tØcnica es el 9 de mayo de 2006, que 
corresponde a la fecha de presentaciOn de la solicitud bajo estudio. La fecha de 
presentaciOn fue tenida en cuenta para el estudio de patentabilidad, segün obra a 
folio 40 del expediente en estudio. 

2.2. Documentos del estado de la tØcnica 

Consultadas las bases de datos y los archivos con que se cuenta, se encontró el 
siguiente documento, anterior a la fecha de presentaciôn y relacionado con la 
matenia de la solicitud en estudio: 

No Documento TItulo Fecha de 
publicación 

IN MOLD BONDED THIN COMPOSITES 
Dl W09918150 AND A METHOD FOR MANUFACTURING 1999-04-15 

THE COMPOSITES  

3. Nivel Inventivo 

SegUn 10 dispuesto en el articulo 18 de la Decision 486, "Se considerarÆ que una 
invenciOn tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada 
en la materia tØcnica correspond iente, esa invenciOn no hubiese resultado obvia ni 
se hubiese derivado de manera evidente del estado de la tØcnica." 

El estado de la tØcnica, al tenor de lo dispuesto en el articulo 16 de la misma 
Decision, comprende "todo lo que haya sido accesible al püblico, por una 
descripciOn escrita u oral, utilizaciôn, comercializaciôn o cualquier otro medio 
antes de la fecha de presentaciôn de la solicitud de patente o, en su caso, de la 
prioridad reconocida." 

A su vez, sobre este requisito el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina 
recientemente ha dicho: 
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"Con el requisito del nivel inventivo, to que se pretende es dotar al 
examinador tØcnico de un elemento que le permita afirmar o no si a Ia 
invención objeto de estudio no se habria podido liegar a partir de los 
conocimientos tØcnicos que existian en ese momento dentro del estado de 
a tØcnica ( ... ). En este punto conviene advertir que uno es el examen que 
realiza el tØcnico medio respecto de la novedad y otro el que se efectüa con 
respecto al nivel inventivo; Si bien en uno y otro se utiliza como parametro 
de referencia el ’estado de la tØcnica’, en el primero, se coteja la invenciOn 
con las ’anterioridades’ existentes dentro de aquella, cada uno (sic) por 
separado, mientras que en el segundo (nivel inventivo) se exige que el 
tØcnico medio que realiza el examen debe partir del conocimiento general 
que Øl tiene sobre el estado de la tØcnica y realizar el cotejo comparativo 
con su apreciaciôn de conjunto, determinado Si COfl tales conocimientos 
tØcnicoS existentes ha podido o no producirse tal invenci6n."1 

Teniendo en cuenta lo anterior, y considerando el documento encontrado en el 
estado de la tØcnica, las reivindicaciones presentadas por el solicitante carecen 
de nivel inventivo, por las razones que se argumentan a continuaciôn: 

En el estado de Ia tØcnica, se encuentra el documento W09918150 (Ilamado Dl 
de aqui en adelante), que describe un articulo compuesto de arquitectura yb 
decorativo y su mØtodo de fabricaciôn, donde  la matrix de resina contiene una 
resina liquida curable, particulas de metal o piedra y un catalizador, donde las 
resinas liquidas curables puede incluir resinas de poliØster insaturadas (Pag. 14 
lineas 20-23). Las particulas de piedras incluyen carbonato de calcio, arena, 
granito, vidrio, mÆrmol alUmina hidratada, entre otras para dar un efecto decorativo 
(PÆg. 14 lineas 9-14), el catalizador puede ser cualquier catalizador disponible 
usado para el curado de resinas tales como perôxido metil etil cetona (MEK) (Pag. 
15 lineas 11-12). Una vez el articulo ha sido desmoldado y finalizado el proceso de 
curado se le aplica un proceso de desbardado y polichado que incluye 
sandblasting, entre otros. 

Ahora bien, efectuado un anÆlisis comparativo entre la solicitud bajo estudio y la 
anterioridad Dl, se encuentra lo siguiente: 

Caracteristicas Esenciales de la solicitud bajo 
estudio 

Dl 
(W099181 60) 

preparar un molde SI (Pag. 27 linea 5-8) 

aplicar a las caras del molde una capa de cera SI (PÆg. 17 lineas 14 
y 

Pâg. 
18 lineas 14-18) 

1 Proceso 192 IP 2005. 
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impregnar la superficie del molde con una capa resinosa SI (PÆg. 17 lineas 10-11) 
uv 

NO prever un secado de 5 minutos en el molde 

preparar para vaciado en el molde una carga resinosa SI (Pag. 12 linea 6-9) 

agitar dicha carga resinosa para homogenizar SU SI (PÆg. 12 linea 10-11) 
contenido  
vaciar la carga resinosa en el molde de un modo SI (Pâg. 18 lineas 19-22) 
uniforme sobre su contenido  

SI (PÆg. 19 IIneasl7-18, fig. 
colocar una contra tapa de presión en el molde 4, PÆg. 21 lineas 8, Pig. 28 

lineas 1-3) 
yaplicar una leve vibraciôn tanto al molde  y su contenido SI (Pªg. 22 linea 23) 
poflmØrico  

prever un tiempo de fraguado del molde lleno SI (PÆg. 23 lineas 7-10) 

sumergir en agua el molde 
y 

su contra tapa NO 

para el desmoldeo del producto conformado SI (PÆg. 23 linea 12) 

De acuerdo al cuadro anterior entonces, se puede derterminar que la anterioridad 
Dl es el documento del estado de la tØcnica mÆs cercano, porque describe un 
proceso para obtener piezas Utiles a decorativas a partir de una resina. 

Como se advierte, la ünica diferencia entre la solicitud bajo estudlo y la 
anterioridad Dl se encuentran en los pasos de secar el molde preparado y 
sumergir el molde y su contra tapa en agua para su desmolde. 

Sin embargo, estas diferencias no le dan un efecto tØcnico sorprendente al 
proceso de obtenciôn de objetos decorativos, porque estos pasos son los 
normalmente realizados por un tØcnico medio versado en la materia cuando desea 
obtener esta clase de articulos decorativos. AdemÆs, el documento DI describe 
que el paso de desmoldeo se puede hacer por cualquier mØtodo conocido en el 
estado del arte, coma, por ejemplo, par aire comprimido (PÆg. 23 lineas 12-16). 

Dado lo anterior, la materia reclamada en la reivindicaciôn I de la solicitud bajo 
estudio no representa un avance tecnolôgico. Es  as!, como esta reivindicaciôn se 
encuentra afectada por su nivel inventivo, ya que se deriva de manera evidente del 
estado de la tØcnica y puede ser obvia para un tØcnico de nivel media versado en 
la materia. 

12 
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Ahora bien, las reivindicaciones dependientes 2 a 7, no contienen ninguna 
caracteristica que en combinaciOn con las caracteristicas de la reivindicaciôn 1, 
cumplan con el requisito de nivel inventivo. 

En consecuencia, al observar las consideraciones expuestas junto con el 
contenido del articulo 18 de la Decision 486, queda claro que el objeto de solicitud 
no es patentable 

4. Respuesta a los argumentos del solicitante 

Manifiesta el solicitante que: "El documento allegado Dl hace referencia a un 
proceso que utiliza principalmente particulas de piedra y de metal con miras a la 
apariencia final del producto, aspecto que no se contempla en el mØtodo de 
nuestra solicitud". 

Frente a lo anterior, es preciso seæalar que la invenciôn descrita en el documento 
Dl, se refiere a la prod ucción de objetos arquitectónicos decorativos o utilitarios. 
Los objetos son compuestos de piezas, formadas a partir de una matrix de resina 
y particulas (a polvo) de piedra o metal, unidas par el curado de la matrix de resina 
liquida en un sustrato. El compuesto resultante tiene la apariencia fisica de metal a 
piedra pero puede ser usado en la construcciôn de piezas de rocas, paneles, etc. 
(Pag. I lineas 6-12). 

Par otro lado, la solicitud bajo estudio en su descripción tambiØn hace referencia 
que ademâs de la resina polimØrica la carga resinosa tiene particulas de piedra 
como marmolina, carbonato de calcio, entre otros, como Ia describe Dl, es decir 
para obtener los objetos decorativos de la solicitud es necesario incluir las 
particulas de piedra que reporta Dl. 

Seæala el solicitante que: "El proceso o mØtodo del antecedente dl hace relación a 
la preparaciOn del molde mediante un grabado por erosion, mØtodo lento y 
costoso, contra la tØcnica descrita par nosotros en cuanto a la utilización del 
chorro de arena (sandblasting) en menor tiempo y con menor costo a cualquier 
otro sistema". 

Como primera medida se debe tener en cuenta que el principio tØcnico del 
proceso reivindicado es el moldeo de objetos decorativos, es asi, coma el proceso 
de tallado del molde usado en el proceso solicitado, no estÆ en el alcance de la 
solicitud. Par tal motivo, el como se realiza el tallado del molde no es una 
caracterIstica tØcnica esencial en el proceso reivindicado, ya que no mejora las 
etapas a el prod ucto final obtenido. 

5 
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Afirma el solicitante que: "No se evidencia en el mØtodo del antecedente Dl la 
utilizaciôn de la  mascarilla a parche de silicona mencionada en nuestra solicitud 
para obtener el alto y bajo relieve en el molde para las figuras impresas...... 

A este respecto es importante resaltar, que las reivindicaciones son las 
caracteristicas tØcnicas esenciales de una invenciôn, para las cuales se reclama la 
protecciOn legal mediante la solicitud de patente. Las reivindicaciones 
independientes deben contener todas las caracteristicas esenciales que definen la 
invenciOn, mientras que las reivindicaciones dependientes son definiciones 
particulares de la invenciôn, as!  Ia senala la Decision 486 en su artIculo 30. 

Teniendo en cuenta lo anterior, el anØlisis de patentabilidad se inicia con el estudio 
de las reivindicaciones independientes, determinando de esta forma las 
caracteristicas tØcnicas esenciales de la solicitud bajo estudio, donde el 
documento Dl es el mÆs cercano al estado de la tØcnica existente, el cual afecta 
el nivel inventivo de la invenciOn solicitada. Asi entonces, el estudio de nivel 
inventivo no queda invalidado por no tomar una caracteristica particular de la 
invenciôn, como lo es el utilizar una mascarilla o parche de silicona, ya que el 
solicitante Ia menciona en una reivindicaciôn dependiente. 

De esta forma al encontrarse afectada la reivindicación independiente, esto es, 
afectar la forma general a menos limitativa de la invenciOn, como es la 
reivindicaciOn I, las formas particulares o reivindicaciones dependientes tambiØn 
estân afectas en su nivel inventivo. 

Finalmente, senala el solicitante que: 

"El antecedente Dl plantea un desmoldeo a base de aire comprimido, a cambio de 
el mØtodo expresado en nuestra solicitud con base en agua y de igual modo el 
antecedente hace Ønfasis en toda su descripción sobre los materiales para el 
proceso con menciOn de marcas comerciales y firmas productoras. 

"Las anteriores observaciones previo el anÆlisis hoja por hoja del antecedente 
allegado en el mencionado informe, nos Ilevan a ratificar que hay diferencias 
evidentes entre nuestra solicitud y la del antecedente mencionado to que nos hace 
reclamar una novedad conforme a lo descrito.. 

Respecto a Ia anterior, esta oficina le aclara al solicitante que en el Ultimo 
requerimiento no se cuestionO la solicitud con un anÆlisis de novedad, que 
consiste en una comparación expllcita de todas las tØcnicas esenciales de la 
invenciOn con los documentos del estado de la tØcnica, pues en el citado 
requerimiento se cuestionO el nivel inventivo de la solicitud par medio de un 
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anÆlisis fundado en el articulo 18 de la DecisiOn 486, siendo este totalmente 
diferente al anâlisis de novedad. Es asi coma, en el anÆlisis de nivel inventivo, se 
evalUa Si la invenciôn se deduce del estado de la tØcnica en forma evidente para 
un tØcnico medio en la materia. 

Al respecto, es preciso seæalar que el Tribunal Andino de Justicia ha manifestado 
que: 

"En este punto conviene advertir que uno es el examen que realiza el tØcnico 
medio respecto de la novedad y otro el que se efectüa con respecto al nivel 
inventivo; si bien en uno y otro se utiliza como parÆmetro de referencia el ’estado 
de la tØcnica’, en el primero, se coteja la invenciôn con las ’anterioridades’ 
existentes dentro de aquella, cads uno (sic) por separado, mientras que en el 
segundo (nivel inventivo) se exige que el tØcnico medio que realiza el examen debe 
partir del conocimiento general que Œl tiene sobre el estado de la tØcnica y realizar 
el cotejo comparativo con su apreciaciôn de conjunto, determinando Si COfl tales 
conocimientos tØcnicos existentes ha podido a no producirse tal invención’. 
(Proceso I 2-IP-98). 

Visto lo anterior, se advierte que la invenciOn en estudio no cumple el requisito de 
nivel inventivo, toda vez que para un experto medio en la materia, y de 
conformidad con el estado de la tØcnica que existia en ese momento, resulta obvia 
y a ella se hubiese podido Ilegar de manera evidente. 

RESUELVE 

ARTICULO PRIMERO: Negar el privilegio de patente de invenciôn a  la creaciOn 
denominada: "PROCESO PARA MOLDEO DECORATIVO DE OBJETOS DE 
NATURALEZA POLIMERICA". 

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente al doctor Jorge E. Vera Vargas, 
en su calidad de apoderado de el seæor Angel Hernando Reyes., o a quien haga 
sus veces, el contenido de la presente resoluciOn, entregandole copia de la 
misma, advirtiØndole que contra ella procede el recurso de reposiciôn ante el 
Superintendente de Industria y Comercio al momenta de notificarse a dentro de 
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los 5 dias hÆbiles siguientes. 

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE 
Dada en Bogota D.C., a los FEB. 2010 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E), 

Doctor. 
JORGE E. VERA VARGAS 
CaIIe7OANo. 11-43 
Bogota D.C. 
202069 

Iw 

G ARLO MARCERO JIMENEZ 
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