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ACT: 519 PRESENTACION

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,

Abogado(a)/Sefior(a)

MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

Asunto: Radicacion: 12-189591- -4
Tramite: 2
Evento: 1
Actuacion: 519
Oficio: 14272
Folios: 8
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional X
Via PCT (Fase Nacional) Capitulo | Capitulo 11

No. Solicitud Internacional

Fecha de Presentacion Internacional

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Reivindicaciones: Rad. N° 12-189591-00000-0000
Dibuijos: Rad. N° 12-189591-00000-0000
Oposiciones: Rad. N° 12-189591-00000-0000
Prioridad: US 13/280,444

2. Analisis de la Prioridad

24/octubre/2012
24/octubre/2012
24/octubre/2012
25/octubre/2011

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la

prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la
tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10)
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran las
cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 38.
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Titulo de la solicitud: “Guia para varilla de succion” (FI. 1).

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de disefar
proporcionar una guia para varilla de succion en el que se maximice el material
disponible al desgaste a fin de maximizar la vida util de las guias para varillas.
Asimismo maximizar el area transversal de las aletas/paletas/alabes para una vida
maxima ante el desgaste.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona una guia para
varilla polimérica para una varilla de succion, dicha guia para varilla polimérica
CARACTERIZADA porgue comprende: un cuerpo circundante y coaxial con la varilla de
succién, donde dicho cuerpo tiene una seccidn transversal poligonal moldeada en
estrecho contacto con la varilla de succion; y una pluralidad de paletas dispuestas
longitudinalmente y que se extienden desde el cuerpo, en donde cada paleta tiene un
par de paredes laterales longitudinales planas y un borde longitudinal exterior, cada una
de dichas paletas tiene una primera cara de la paleta dispuesta entre un primer extremo
terminal de la paleta y el borde longitudinal exterior, y una segunda cara de la paleta
dispuesta entre un segundo extremo terminal de la paleta y el borde longitudinal
exterior, y un area del cuerpo entre la pared lateral longitudinal de una primera paleta y
la pared lateral longitudinal de una segunda paleta adyacente define una artesa que
tiene una pluralidad de superficies planas.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): E 21 B 7/00.

4. De la solicitud de patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

El preambulo de las reivindicaciones 31 a 38 mencionan: “Un método para instalar...”,
lo cual no concuerda con lo que se menciona en la parte caracterizadora que se orienta
a la fabricacion de la guia para varilla de succion. Se sugiere modificarla a: “Un método
para fabricar...”

Las reivindicaciones 31, 32, 33, 35, 36 y 37 combinan caracteristicas de ambas
categorias de reivindicaciones: de producto y de proceso, lo cual no es permitido. Se le
recuerda lo mencionado por el Tribunal Andino de Justicia que establece:

“El objeto de la invencion de producto esta constituido por un cuerpo cierto
destinado a llenar una necesidad industrial que el estado de la técnica aun no ha
satisfecho. En cambio, el objeto de la invencion de procedimiento se encuentra
conformado por “una serie o sucesion de operaciones que inciden sobre una
materia (solida, liquida o gaseosa) que se encamina a la obtencion de una cosa
o un resultado”. (Otero Lastres, José Manuel. Ob. Cit).

Se sugiere establecer etapas claras de proceso donde se mencione la transformacién
de la materia para obtener la guia para varilla.

Se sugiere incluir los numeros de referencia de los componentes que hacen parte del
objeto de estudio.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determindé con base en la fecha de presentaciéon de la

1 Proceso 129-1P-2007
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solicitud de prioridad: octubre 25 de 2011 y se encontraron los siguientes documentos
gue anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacién
D1 CA2214230 Method of fabncatmg a rod_guu_:le ?nd arod 27/Eebrero/1999
guide/sucker combination
D2 US5358041 “Rod guide” 25/0ctubre/1994

El documento D12 divulga un método de fabricacién de una guia de la varilla. El primer
paso consiste en proporcionar una varilla de bombeo que tiene una superficie exterior
con un perfil elevado. El segundo paso consiste en proporcionar un manguito hendido
gue tiene al menos un segmento. EI manguito hendido tiene una superficie interior con
un perfil rebajada que se acopla con el perfil elevado de la varilla de bombeo
asegurando de este modo el manguito contra el movimiento axial con relacion a la
varilla de bombeo. El tercer paso consiste en proporcionar un manguito suprayacente
gue recubre el manguito ranurado para mantener el manguito hendido en enganche de
acoplamiento con la varilla de bombeo (Resumen).

El documento D23 divulga una guia de la varilla en forma de un cuerpo sustancialmente
cilindrico moldeado en contacto intimo con una varilla de bombeo incluye al menos tres
cuchillas o aletas que se proyectan desde el cuerpo para definir una superficie concava
continua sin problemas del cuerpo. Los extremos de las cuchillas forman hojas de
cuchillo para reducir la resistencia al flujo de fluido alrededor y a través de la guia de la
varilla y para reducir el flujo turbulento detras de cada cuchilla. (Resumen).

6 . Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en: “Una guia para varilla polimérica para una vatrilla de
succion, dicha guia para varilla polimérica CARACTERIZADA porque comprende: un
cuerpo circundante y coaxial con la varilla de succion...” (Ver pagina 38 del radicado N°
12-189591-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

Una guia para varilla polimérica para una
varilla de succion, dicha guia para varilla
polimérica CARACTERIZADA porque
comprende:

Una guia para varilla (Pag. 1, lineas 21 a 23) polimérica
para una varilla de succion, dicha guia para varilla
polimérica (Pag. 5, lineas 1 a 6) CARACTERIZADA
porgue comprende:

Un cuerpo circundante y coaxial con la
varilla de succién.

Un cuerpo circundante (22, 14 y 16) y coaxial con la varilla
de succién (12) (Pag. 4, lineas 4 a 21y Fig. 1).

Dicho cuerpo tiene una seccién
transversal poligonal moldeada en
estrecho contacto con la varilla de
succién.

Dicho cuerpo (22, 14 y 16) tiene una seccién transversal
poligonal (Fig. 1) moldeada en estrecho contacto con la
varilla de succion (12) (Pag. 4, lineas 4 a 21y Fig. 1).

Una pluralidad de paletas dispuestas
longitudinalmente y que se extienden
desde el cuerpo.

Una pluralidad de paletas (28) dispuestas
longitudinalmente y que se extienden desde el cuerpo (22,
14y 16) (Fig. 1).

Cada paleta tiene un par de paredes
laterales longitudinales planas y un borde
longitudinal exterior.

Cada paleta (28) tiene un par de paredes laterales
longitudinales planas y un borde longitudinal exterior (Fig.
1).

Cada una de dichas paletas tiene una
primera cara de la paleta dispuesta entre

Cada una de dichas paletas (28) tiene una primera cara
de la paleta dispuesta entre un primer extremo terminal de

2http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?
DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=19990227&CC=CA&NR=221423

0A1&KC=A1

3https://www.google.com/patents/US5358041?dg=US5358041&hl=es-
419&sa=X&ei=VzpZVNn4IbXIsATz9oKwCw&ved=0CB8Q6AEWAA
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paraitodos

un primer extremo terminal de la paleta y
el borde longitudinal exterior.

la paleta y el borde longitudinal exterior.

Primera cara

Borde longitudinal exterior

Extremo terminal

Fig. 1

Una segunda cara de la paleta dispuesta
entre un segundo extremo terminal de la
paleta y el borde longitudinal exterior.

Una segunda cara de la paleta (28) dispuesta entre un

segundo extremo terminal de la paleta y el borde

longitudinal exterior.

Segunda cara

Borde longitudinal exterior

Extremo terminal

Fig. 1

Un area del cuerpo entre la pared lateral
longitudinal de una primera paleta y la
pared lateral longitudinal de una segunda
paleta adyacente define una artesa que
tiene una pluralidad de superficies
planas.

Un area del cuerpo entre la pared lateral longitudinal de
una primera paleta (28) y la pared lateral longitudinal de
una segunda paleta (28) adyacente define una artesa que

tiene una pluralidad de superficies planas.

de superficies planas

Artesa con una pluralidad

Fig. 1

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la guia para varilla de
la reivindicacién 1 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo
tanto, la materia reivindicada no es nueva.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D2

polimérica CARACTERIZADA porque
comprende:

Una guia para varilla polimérica para una
varilla de succién, dicha guia para varilla

Una guia para varilla (22) polimérica (Col. 2, lineas
29 a 34) para una varilla de succioén, dicha guia
para varilla (22) polimérica (Col. 2, lineas 29 a 34)
CARACTERIZADA porque comprende:

Un cuerpo circundante y coaxial con la
varilla de succién.

Un cuerpo circundante y coaxial (24) con la varilla
de succion (18) (Col. 2, lineas 35 a 41. Fig. 2).
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Dicho cuerpo (24) tiene una seccion transversal
poligonal (Figs. 2, 4 y 6) moldeada en estrecho
contacto con la varilla de succion (18) (Col. 2,
lineas 27 a 41).

Una pluralidad de paletas (28) dispuestas
longitudinalmente y que se extienden desde el
cuerpo (24) (Figs. 2 a 6).

Cada paleta (28) tiene un par de paredes laterales
longitudinales planas (44) y un borde longitudinal
exterior (32) (Figs. 4y 6).

Cada una de dichas paletas (28) tiene una primera
cara de la paleta (44) dispuesta entre un primer
extremo terminal de la paleta y el borde longitudinal
exterior (36) (Figs. 3 a 6).

Una segunda cara de la paleta (28) dispuesta entre
un segundo extremo terminal de la paleta y el
borde longitudinal exterior (36) (Figs. 3 a 6).

Un area del cuerpo (24) entre la pared lateral
longitudinal (44) de una primera paleta (28) y la
pared lateral longitudinal (44) de una segunda
paleta (28) adyacente define una artesa que tiene
una pluralidad de superficies planas (Reiv. 1, Col.
6, lineas 30 a 37).

Dicho cuerpo tiene una seccion transversal
poligonal moldeada en estrecho contacto
con la varilla de succion.

Una pluralidad de paletas dispuestas
longitudinalmente y que se extienden desde
el cuerpo.

Cada paleta tiene un par de paredes
laterales longitudinales planas y un borde
longitudinal exterior.

Cada una de dichas paletas tiene una
primera cara de la paleta dispuesta entre un
primer extremo terminal de la paleta y el
borde longitudinal exterior.

Una segunda cara de la paleta dispuesta
entre un segundo extremo terminal de la
paleta y el borde longitudinal exterior.

Un &rea del cuerpo entre la pared lateral
longitudinal de una primera paleta y la pared
lateral longitudinal de una segunda paleta
adyacente define una artesa que tiene una
pluralidad de superficies planas.

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la guia para varilla de
la reivindicacién 1 habian sido divulgadas previamente en el documento D2, por lo
tanto, la materia reivindicada no es nueva.

Asimismo, el documento D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:
e Reivindicacibn 4: la pluralidad de paletas (28) incluye 4 paletas
circunferencialmente dispuestas 90 grados alrededor del cuerpo (24) de la guia.
(Col. Fig. 4 de D2).
e Reivindicacién 9 y 10: la cara de la paleta (28) comprende una superficie curva
(48) que se extiende desde el primer extremo terminal de la paleta hasta el borde
longitudinal exterior (Fig. 6 de D2).

Las reivindicaciones dependientes 4, 9 y 10 no mencionan alguna caracteristica que
haga nueva a la composicion de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que no son
nuevas.

La reivindicacién 31 consiste en: “Un método para instalar una guia para varilla sobre
una varilla de succion, CARACTERIZADO porque comprende: moldear una guia para
varilla unitaria coaxial en torno a, y en estrecho contacto con, la varilla de succién, en
donde dicha guia comprende una porcion de cuerpo circundante y coaxial con la varilla
de succion...” (Ver paginas 46 y 47 del radicado N° 12-189591-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

Un método para instalar una guia para
varilla sobre una varilla de succion,

CARACTERIZADO porgue comprende:

Un método para instalar una guia para varilla sobre una
varilla de succién (Reiv. 1), CARACTERIZADO porque
comprende:

Moldear una guia para varilla unitaria
coaxial en torno a, y en estrecho
contacto con, la varilla de succion

Moldear una guia para varilla (12) unitaria coaxial en
torno a, y en estrecho contacto con, la varilla de succion
(12) (Pag. 4, lineas 4 a 21y Fig. 1).

Dicha guia comprende una porcion de
cuerpo circundante y coaxial con la
varilla de succion.

Dicha guia comprende una porcion de cuerpo
circundante (22, 14 y 16) y coaxial con la varilla de
succién (12) (Pag. 4, lineas 4 a 21 y Fig. 1).

Dicho cuerpo tiene una pluralidad de
paletas dispuestas longitudinalmente y
que se extienden desde el cuerpo.

Dicho cuerpo (22, 14 y 16) tiene una pluralidad de
paletas (28) dispuestas longitudinalmente y que se
extienden desde el cuerpo (22, 14 y 16) (Fig. 1).
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Cada paleta tiene un par de paredes
laterales longitudinales planas y un
borde longitudinal exterior.

Cada paleta (28) tiene un par de paredes laterales
longitudinales planas y un borde longitudinal exterior

(Fig. 1).

Cada una de dichas paletas (28) tiene una primera cara
de la paleta dispuesta entre un primer extremo terminal
de la paleta y el borde longitudinal exterior.

Primera cara

Cada una de dichas paletas tiene una
primera cara de la paleta dispuesta
entre un primer extremo terminal de la
paleta y el borde longitudinal exterior.

Borde longitudinal exterior

Extremo terminal

Fig. 1

Una segunda cara de la paleta (28) dispuesta entre un
segundo extremo terminal de la paleta y el borde
longitudinal exterior.

Segunda cara

Una segunda cara de la paleta
dispuesta entre un segundo extremo
terminal de la paleta y el borde
longitudinal exterior.

Borde longitudinal exterior

Extremo terminal

Fig. 1

Un area del cuerpo entre la pared lateral longitudinal de
una primera paleta (28) y la pared lateral longitudinal de
una segunda paleta (28) adyacente define una artesa
gue tiene una pluralidad de superficies planas.

Un area del cuerpo entre la pared
lateral longitudinal de una primera
paleta y la pared lateral longitudinal de
una segunda paleta adyacente define
una artesa que tiene una pluralidad de
superficies planas.

Artesa con una pluralidad

de superficies planas

Fig. 1

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales del método para instalar
una guia para varilla sobre una varilla de succién guia para varilla de la reivindicacion
31 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto, la materia
reivindicada no es nueva.
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D2

Un método para instalar una guia para varilla
sobre una varilla de succion,
CARACTERIZADO porque comprende:

Un método para instalar una guia para varilla (22)
sobre una varilla de succion (18) (Reiv. 1),
CARACTERIZADO porgue comprende:

Moldear una guia para varilla unitaria coaxial
en torno a, y en estrecho contacto con, la
varilla de succién

Moldear una guia para varilla unitaria (22) coaxial en
torno a, y en estrecho contacto con, la varilla de
succién (18) (Col. 2, lineas 35 a 41. Fig. 2).

Dicha guia comprende una porcion de cuerpo
circundante y coaxial con la varilla de succién.

Dicha guia comprende una porcién de cuerpo
circundante y coaxial (24) con la varilla de succién
(18) (Col. 2, lineas 35 a 41. Fig. 2).

Dicho cuerpo tiene una pluralidad de paletas
dispuestas longitudinalmente y que se
extienden desde el cuerpo.

Dicho cuerpo (24) tiene una pluralidad de paletas (28)
dispuestas longitudinalmente y que se extienden
desde el cuerpo (24) (Figs. 2 a 6).

Cada paleta tiene un par de paredes laterales
longitudinales planas y un borde longitudinal
exterior.

Cada paleta (28) tiene un par de paredes laterales
longitudinales planas (44) y un borde longitudinal
exterior (32) (Figs. 4y 6).

Cada una de dichas paletas tiene una primera
cara de la paleta dispuesta entre un primer
extremo terminal de la paleta y el borde
longitudinal exterior.

Cada una de dichas paletas (28) tiene una primera
cara de la paleta (44) dispuesta entre un primer
extremo terminal de la paleta y el borde longitudinal
exterior (36) (Figs. 3 a 6).

Una segunda cara de la paleta dispuesta entre
un segundo extremo terminal de la paleta y el
borde longitudinal exterior.

Una segunda cara de la paleta (28) dispuesta entre un
segundo extremo terminal de la paleta y el borde
longitudinal exterior (36) (Figs. 3 a 6).

Un area del cuerpo entre la pared lateral
longitudinal de una primera paleta y la pared
lateral longitudinal de una segunda paleta
adyacente define una artesa que tiene una
pluralidad de superficies planas.

Un area del cuerpo (24) entre la pared lateral
longitudinal (44) de una primera paleta (28) y la pared
lateral longitudinal (44) de una segunda paleta (28)
adyacente define una artesa que tiene una pluralidad
de superficies planas (Reiv. 1, Col. 6, lineas 30 a 37).

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la guia para varilla de
la reivindicacion 31 habian sido divulgadas previamente en el documento D2, por lo
tanto, la materia reivindicada no es nueva.

7. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

Item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 CA2214230 1y31 Novedad/Nivel Inventivo
D2 US5358041 1,4,9,10y31 Novedad/Nivel Inventivo
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir del dia siguiente de la fecha de notificacion de la presente comunicacion.
En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

0 T
JESUS FERNEL GARCI |

Director de Nuevas Creaciones (E)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2014-11-18

Elabord: Rachid Ponce Vergel
Revis6: Rosa Patricia Tellez Chavarro
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