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Industria y Comercio = T
PERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

SUPERINTENDENCIA :::m%“:m“m«m

Dup. 2020 RDTENU  Eve 378 FASENACIONALS

Act 411 PRESENTAGION___Felios: 70

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
@ B Patente de Invencién. [] Patente de Modelo de Utilidad.
| Hcapttulo |. L] Capitulo L.
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
saciedad constituida y existents bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE | leyes de: Suecia. cc. ] NIT n
(71)
Direccién: 405 03 Goteborg C.E. O oo [
Suecia
Cual
Domicltio: Goteboryg, Namero
Suecia.
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccién: Carrera 4*. No. 72-35 c.C. v ] NIT C
Teléfono: 34736 11
REPRESENTANTE F:x: o 241 88 50 C.E. O Otro O
O APODERADO E-mail; li myp.com. Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Nimero 438.019 T.P31.929
@ 1. Chatrine STRIDFELDT 2. Solgun DREVIK
Backslingan 14, Hulsbacksvégen 16,
436 58, Hovas, 435 35, Mdinycke,
INVENTOR (ES) e et V°"°_
(72)
PCT (86)

Solicitud Intemacional No. PCT/SE2004/001570 Fecha: 20 de octubre de 2004
Publicacién Intemacional No. WO 2005/041832 A1 Fecha: 12 de mayo de 2005

TITULO (54)
@ LAMINA DE RESPALDO RESPIRABLE.

@ Clasificaclén Internaclonal (81) AS1F 13/15

Prioridad | (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud

sil No[d SE 31 de octubre de 2003 0302867-7

@ Comprobante de pago No.: 08 — 28.883 Fecha: _17 de abril de 2006

L
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Anex s:

9

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 483.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud intemacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
FIGURA CARACTERISTICA

@E OO 0000 NROBR ROR

@ Solicito la concesién de la patente,
NOMBRE: EMILIO FERRERO

orwa: D2t o S
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

o/ ZCA/Imm-ld-1474
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. B4 Publicacion Intemacional WO 2005/041832 A1
Descripcion:
Péginas 18 en el idioma original
Péaginas 23 en espafiol
Reivindicaciones: Nimero (s) 10
Figuras: Namero (s) 8

2. [X Forma PCT/ISA/210. Informe de Bisqueda Internacional.

3. [X] Forma PCT/ISA/237. Opinién Escrita De La Administracién Encargada De La Basqueda
Internacional.

4. XExtracto de publicacion.



- s ‘ tradesmarks, commercis] names,, trpde
. . slogans. . - s
~ Para modelos de utilidad, di
i marcas \ de fibrica, - nombres
. comerciales, ensefias, lemas i
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND Y 1Y

POWER OF ATTORNEY o Casd

I (we), the undersigned /Yo (nosctron), abejo firmado (a)
SCA HYSIENE PROBUCTS AB

of/ domidiltado (s) n$405 03 Goteborg,

SWEDEN
scnte mmbnmnmuo FERRERO, 31929; in due eompllunwllhtlnhrmo! %Ihht.ohru:lew
c!xl. LUZCLWCIA AEZ of the Commardial do here ILIO FERRERO,
t&n. %GERMAN domiciliados en Ja 31929; GONZALO PERDOM 4 831; LUZ CLEMENCIA
rrema 4 bado:hnlam:b PAEZ, taﬂ:’iﬁmd CAVELIER, tps. 832,
dispuesto en el 1° del Anﬁulo del Cédigo de domiciled 45 N® 72.35, Colombis, the first as
Conl\:nrﬂ:, el mmom]::lndpllyloldlmﬁm prhdplllndthothmu-lhmh:athcmdnrofth:‘l;
su ,cn-uordcn,m (nu.t:u) en & a8 our 1 ustefel -
todoa los’ asuntos da propledad o m,... ks itk Taculty o ocelve motiications and, 1o appeirs
mcibir notificaciones nombrar n judiclales o attorneys in and out of Court, The first alternate shall
pﬂnrupl-nhnh lente reamplazaré al thcprhﬂpdlnuuofhhnbumwo!hhponlw ve
enandcmdlohptsmmhmpnlo Impnd.l.mt.mumrukwllln{p
dc-qulLl.lmlnm regla se aplicard cuando el altamate representative is to replace the om,a-whm
pnmhnumphnhl:ndomhnrd 3 third js to the frst or second alternates in thelr turnf or
o al ;.I.mnlﬂ o ol npmnT;: both of tm In md.\".c-q, ln‘ht?ulr
qcpﬂmmongundo plm enluun,om e ve, Or or second alternates
amm hofth.n,uh.llluht!ulrlnllnﬂmmtb -\
l"'n-mllmh«ln::ln'm'.-lﬁ:‘lnmmtlnnh Nohrhl"libllmcn a declarstion given before a N;
Chlombis,: #' nor Nol'-grlo u otre o Pdblico, @ Cénsul I‘ublh.lnCub-nb m l'un-N ormutlur Publlc :
de Colombls, uhn]um,yllutnhndﬂmpedlmmb nsul abroad; and in case of im the -
. conel o rey vo. 5{ alguno de los nombrados faltare ppmghhurﬂﬂuhnhlllluﬂnl!myef ap
-, définitivamente; el sigulente tomark su lugar. Cuando cesare In be definltely absent, the following alternate take
au-mdnol.mpod.lmhdc!npmnhm ':l.odcuu Whnnthldnnnuurlmpdhmloflh_
pr!mmougundomphnhu,-nmﬂo, or of the firet or second alternate in thelr turn
representacién, en u otros lqdn ll elu-,thc repressntation can be inken again in their-sequence,
ssumlindola por el nolo qcn:u-lq,a-ndo bytlnprhdpd.thnﬂntormdahmhdepudmi:nan.
momentd: el ejercicio de la npnunhddn por ol prlmm and the mare fact or ity exercise will suffice. The exerclse of the
segundé o tyrcersuplante e st caso. reprasentation by the'first, second or third aitwrnates in their
turn shall and at such e
Adunh, um"ﬂ-m (conferimos) a los

nombradds, obtener Ia protecci grant
ustrial wlr‘l-h [a competencia desleal, & cuyo sbove-named attomeys-at-law so that thay nu{ obtain the -
(nmu! a los dichos

apoderados para que me protection of m: industrial Inst the
(ms) n nnnhn ante uulnqu.luup::tldndn odp‘olmm-, unblrmpnﬂllo{,mhkh 1Twe mﬂwgu‘-ﬂ
clemn o Juitsdicclén, es ante las del orden altorneys to reprasent ma (us) mtlmlﬂ-nr
— administritivo, contencl tivo y judicial, as{ como with or without ju ive,
tribunales de arbitamento, en todo lo concernisnie o low nmlmliouannd]udh&l.-welluhhu
jentes asunios: a) Obtenclén de patentes de In Arbitration Cou. following: a) ~
dipefios Industrisies; el de Obtainment of pi w“‘ﬁ} R vy bk dxm,
marcas eol!dv-, defarsivas, de , the registration & P Jdb nndunlccl
fome. marks, slogans,} lnnq.
vegetales y denominaciones de origen; su renovacidn, tras varistiss and dei (SN Br i iny i, msslgnment,
cambio de nombre o , CRNCH voluntaris; 'y el of nem&br’doe f'ﬁ.}?HH—-.ﬂhw-'s riieastion: and
reglstro de liconclas de uso de eson derechos; b) Las acclones de of ﬂlﬁr& ight:1b) Actions of

compstencla d-hl!.mmdlm del wnlumidnr, u u competl %L e Oy umet3 Sppositions or
observacionss, oo administrati ]ud.lm nulidad, beervations, afitjinialrativeyoes CotmtvckiivelBitic ey,
medides cautelares, concesién de Ile':lé-, la tutels, la ;Iﬂmmnn ‘FF &'ﬁ_@ w

N roteccién de secretos industriales, y en genersl los juicios , thelpoak nel=tadv T eanind B ral the
gh'lhl. penales, administrativos o azmldmndmhhlr’:lﬂm ?l‘:ll. Pl.n:é' M,.‘T : el Pw!?? ‘hg::""-ﬂ.:wn
rptitdedrby me

con estos darechos; acclones y actions ity el
pronmrnmno © s& nos promiueyan. Y para hdut that Innlltlnlbunmlthnthq .dlynulb' tuby this Power of
aguntos arriba determinados, muuﬂ:nnm:dm, Auorllympnmlll, conciliate, it the facts of the cese,
t lr,wn:lﬂlr-dmlﬂr‘hlh-dlud-lpme-odmllﬂr i, recaive, resign, and mtfy acts done by
canceiar, reciblr, renunclar, y ratificar lon actos de agentes np:unhﬂv-wltlmtn power of attorney.

. ¢
Gl et siga this/ Do y by TRADUDCION Ne: 1747 )¢

MARIA ELVI' A MEITELDO

- - e g

. Oficial
Bothenburg 19 February 1999 m :mhﬂmhih
in/en . Res. No. 2879 Mln.
- -— 4 —— - - . : . .. =i = —
Bengt Forshult SCA Hygiene Products AB

Head of Patent Denartmen
25 ment
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AN

»-

MINISTERID DE RELACIGNES
EXTEGIORES

has lssued and signed the . .,
foregoing attestation i hia e
officlal capacity

Fee Stockhoim this &« day of Alansd

[.5__ *NOTA PARA El SENOR CONSUL DE COLOMBIA: ios articulos 65 del C. deP.C. y 480 del C. de Co.,

TRADUCCION Nes ﬁa?l??

MARIA ELVIPA MAR™BLOD
'll?d;:l'uu E interprare  Oficial
n = Espofipl - ids
Res No. 2879 Min. JILI"CH

LIZACIONES
£oaransmset.

D SE ASPME , 0
EL

-
LI

e-undersigned, RICKARD STRUM, Ratary Public of Gothenburg,
n, do hereby certify,

g, £E8 1l
i

g

Bengt Forshult
has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by

GURRAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, vho are duly authorized

+c $p sign jointly for and on behalf of '

Lt HYCIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356

cording to a Swedish Certificate of Registration, dated
98-07-20, Refigt Forshult is duly authorized

h locument on behalf of the company.

day of February 1999
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el Sefior C debe certificar que tuvo a la vista las p u
objeto secial y que quien confiere el poder es su representante:

I ——




T et

Signature

Bengt Forshult SCA Hygiene Products AB .
ADOS  Head of Patent Department - - p—
ST rODERE-17Y (MINUTA 1i8131.125)
t.;eg & /= .
e
‘ L. uE -

TE TRADUCSCION No: umh‘i
LT MARIA ELVI®A MARTELO
.. Traduciora & terprefe  Oficial
" inglés - Espofiol - Inglis
Res. No. 2879 Min. JustiCla

CvE7 31001 SINOIINA SV
f‘i]dHEIS!ﬂ 0INIWAJ00

il'll'ISV £ ]

CUsh FIRMA AFANECE ER EL
DOCUMENTO DESEMPENA
LAS FUNCIONES INDICADAS

MIKISTEMO BERELALIGRL
EXTERRIRES
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- TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Marfa Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerioc de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el c'l_zal S8CA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y- firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburé. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

Tddkddd
Y, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Pidblico de

« o gy s
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,é f_ﬂﬂ_ﬁw

que Bengt Forshult .;:;;r,.-:.u St
ha firmado personalmente el documento anteriogé.ﬂ:i

.7 JUAN ML

que de acuerdo con el poder de fecha 1998-%&“%0

GUNNAR ANDERSSON y BVEN-ERIK WINLOF, quienes est&n debidamente
autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de BCA
HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. 556007-2356, segin

Certificado de Registro Bueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult ests
debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compafifa.

Gothenburg, 25 de febrero de 19%9.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



"--{-n;w'n d .

i 'N 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el 8r. Rickard 8Strdm, Notario Piblic de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Pirma ilegible) Inger H&gberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de la capacidad legal de Bengt
F rshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia.- en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello

£ como nowx

- 'ﬂm

consular en tinta. Pagados impuesto
consulares.

(En espafiol) Certificacién de la £i
Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el
No. 001329. (Firma) M. Smith. MARIA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funciones Consulares. Sellc consular en tinta. Pagad s
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



S 74

“‘ei MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES baj el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00
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CAVELIER 374
AB GADOS
EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72-33
Lo DOCOTE S _ COLOMBIA
. CESION ASSIGNMENT
Yo, (nosotros) abajo firmado (s) I (we), the undersigned
1. Chatrine STRIDFELDT 1. Chatrine STRIDFELDT
2. Solgun DREVIK 2. Solgun DREVIK
domiciliado(s) en of
1. Backslingan 14, 1. Béckslingan 14,
436 58 Hovas, 436 58 Hovas,
Suecia Suecia
2. Hulebacksviigen 16, 2. Hulebidcksviéigen 18,
438 35 Mdinycke, 436 35 Mdinycke,
Suecia Suecia

declaro(amos) bajo juramento ser dnico(s) y verdadero(s) inventor(es)
de la invencidn;

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:
BREATHABLE BACKSHEET

@) LAMINA DE RESPALDO RESPIRABLE

declaro{amos) asi mismo que cedo{cmos) y transfiero{erimoa), sin
Jimitacion, u favor Je la socicdad STA HYGIENE PRODUCTS AB

state as well, that ageign, without reservations or limitations in favour
of SCA HYGIENE PRODUCTS AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de
Suecla

2 corporation constituted and existing in conformity with the Taws of
Swaden

domiciliada en S-405 03 Géteborg, Suedcia

domiciled in S-405 03 G3teborg, Sweden

todos los derechos inhcrentes a dicha invencién y que Ia citada
.;-nh queda facultada para solicitar en su nombre Ia patente de
invencion correspondiente en la Republica de Colombia,

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to epply, in its name, for the corresponding
patent invention, in the Republic of Colombin

Dado y firmado hoy/Given and signed this M

enin  Goteborg

por/by

Gk Rt

Firma/Signature
Chatrine STRIDFELDT

\

irme/Signature
Solgun DREVIK



CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos dias del mes de

de 200 ___ Ante mi, Notario Piblico de

Chatrine STRIDFELDT

comparecié(eron) personalmente

Solgun DREVIK

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)

On ‘this 22 h -[ day of @M
200 §) beforeme, s Notry Publicof .
Addoelta Swed-o~ |

personally sppearedChatrine STRIDFELDT
Solgun DREVIK

8 quien(es) doy fe de conocer y me consta que es{son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo )

to me known, and known to me to be the personis) who executed

This public document

2.  has been signed by ....

3.

4.  bears the seal/stamp of j\p
5.

7.

8.

9.

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: ..... S‘”&A'(‘“‘

acting in the capacity of . Neray. ik

Ah LA EFINY TTITY A TRSUSN A TR



.. 1 /O

.TRADUCCIGN OFICIAL 081/2006 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
EN ESPANOL, REALIZADA POR EDUARDO CALADO NOGUERA, TRADUCTOR
OFICIAL APROBADO POR RESOLUCION 541 DEL 27 DE FEBRERO DE 1976 POR
EL MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEBIDAMENTE REGISTRADO ANTE EL
MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES DE LA REPOBLICA DE COLOMBIA Y
MEDIANTE EL CUAL 1. CHATRINE STRIDFELDT Y 2. SOLGUN DREVIK
DOMICILIADOS RESPECTIVAMENTE EN 1. BACKSLINGAN 14, 436 58 HOVAS,
SUECIA Y 2. HULEBACKVAGEN 16, 436 35 MOLNYCKE, SUECIA INVENTORES
ONICOS Y VERDADEROS DE LA INVENCION: LAMINA DE RESPALDO
RESPIRABLE, DECLARAMOS POR EL PRESENTE QUE CEDEMOS DICHA
INVENCION A SCA HYGIENE PRODUCTS AB, EMPRESA ORGANIZADA Y
EXISTENTE BAJO LAS LEYES DE SUECIA, DOMICILIADA EN S-405 03,
GOTEBORG, SUECIA, JUNTO CON TODOS LOS DERECHOS INHERENTES Y QUE
DICHA co:o.:pnﬁia QUEDA FACULTADA PARA SOLICITAR EN SU NOMBRE LA
PATENTE CORRESPONDIENTE EN LA REPUBLICA DE COLOMBIA.
DADO Y FIRMADO HOY 13 DE FEBRERO DE 2006 EN GOTEBORG.
FIRMA: CHATRINE STRIDFELDT
FIRMA: SOLGUN DREVIK
CERTIFICACION NOTARIAL EN INGLES Y EN ESPAROL, DE FECHA 22 DE
FEBRERO DE 2006 PARA CERTIFICAR LA COMPARECENCIA PERSONAL DE
CHATRINE STRIDFELDT Y SOLGUN DREVIK ANTE EL NOTARIO POGBLICO DE
UDDEVALLA, SUECIA. FIRII:I;DO: S'I.'EFAN ANDERSSON, notario pfiblico
APOSTILLA:
(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. SUECIA

Este documento pGblico

2. ha sido firmado por STEFAN ANDERSSON

3. quien actGa en su calidad de NOTARIO PUBLICO

4. lleva el sello de NOTARIO POBLICO DE UDDEVALLA

CERTIFICADO

5. en UDDEVALLA



N

6. el 22 de febrero de 2006

7. por el notario piblico suplente, Claire Gabrielss
8. NGmero 07-06
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TITLE
Breathable backsheet

TECHNICAL FIELD
5 The Invention refers to a breathable backsheet for' an absorbent article. The
backsheel comprises a water vapour permeable first layer and a water
vapour permeable second layer. The absorbent article comprises an
absorbent body adjacent the first layer and is adapted for use of a user such
that the absorbent body during use faces towards the user and such that an
10 outside of the backsheet faces away from the user during use. The
backsheet is water vapour permeabile in a direction from the absorbent body
to the outside of the backsheet, in a Z-direction.

BACKGROUND ART

15 Absorbent articles such as diapers, sanitary napkins and the like, are used to
coliect bodily fluids from a person using the article during a fluid discharge.
The absorbent articles are aquipped with a liquid-impermeable backsheet on
the outside of the article, i.e. that side of the article that faces away from a
user during use, and an absorbent body placed between the liquid-

20 impermeable backsheet and the users body. The absorbent body is
aranged to absorb the bodily discharge and the liquid-impermeable
backsheet is intended to hinder the absorbed liquid in the absorbent body
from leaking to the outside of the article.

25 It is also known to use so called breathable backsheets for absorbent
articles, i.e. water vapour permeable backsheets that allows water vapour to
be transported from within the absorbent article to the outside of the
absorbent article via the backshest, i.e. in the Z-direction. The breathable
backsheets are intended to diminish the amount of water vapour within the

30 arlicle, since such water vapour may cause a too humid microclimate
adjacent the skin of the user. Such humid microclimate may cause irritation
on the user’s skin.
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One problem with breathable backsheets is the formation of condensed
water vapour on the outside of the article, i.e. on the outside of the
backsheet. The condensed water gives a wet and uncomfortable feel for the
user. Furthermore, the condensed water may be transferred to the clothing of
the user, which may devélop into an unpleasant wet spot visible on the user's
clothing. -

A number of solutions are present in the background art, for example the use
of an absorbent body on the outside of the backsheet, where the absorbent
body is intended to absorb the condensed water vapour. A problem with such
a solution is that the backsheet and the absorbent body become thick and
uncomiortable for the user. Another problem is that the absorbent body
cannot hold the liquid during high pressure, e.g. when the user is sitting
down, which may cause the release of liquid from the absorbent body such
that an indiscreet wet spot may appear on the user’s clothing.

US 5814035 shows a breathable backsheet amangement comprising two
breathable layers. The arrangement is intended to minimise the formation of
condense on the outside of the backsheet. Between the layers are positioned
desiccant particles adapted for drying the moist air passing through the
backsheet by absorbing the water vapour in the zone between the two layers.
According to US 5814035, suitable desiccant particles are made from
calcium chloride, super absorbent materials, silica gel or the like.

One disadvantage with the arrangement according to US 5814035 is that the
desiccant particles absorb water vapour whereby the backsheet arrangement
increases in weight and thickness. For example, the absorbed water vapour
causes the super absorbents to swell and become thick, which gives a less
flexible backsheet which makes the absorbent article less comfortable for a
user. Furthermore, the desiccant materials have a maximum power of
absorption. When the maximum limit is reached, the desiccant particles
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cannot absorb any more water vapour which leads to an increased water
vapour transport to the outside of the backsheet with a formation of
condensed water on the outside of the backsheet as a consequence.

5 There is thus still a need for a breathable backsheet adapted for an
absorbent article with a minimised or no formation of condensed water on the
outside of the backsheet during use.

DISCLOSURE OF INVENTION

10 It is an object of the present invention to rectify the above-discussed
problems and to present a backsheet for an absorbent article, such as a
diaper, incontinence article, etc., with an improved water handling capability
such that there will be a minimised or no formation of condensed water on
the outside of the backsheet during use of the absorbent article.

15
The invention refers to a breathable backsheet comprising a water vapour
permeable first layer and a water vapour permeable second layer for an
absorbent article comprising an absorbent body adjacent the first layer. The
absorbent article is adapted for use of a user such that the absorbent body

20 during use faces towards the user and such that an outside of the backsheet
faces away from the user. The backsheet is water vapour permeable in a
direction from the absarbent body to the outside of the backsheet, in a Z-
direction. Both the first and second layer is liquid impermeable.

25 The invention is characterised in that the backsheet comprises a
condensation zone between the two layers. The first layer is adapted to allow
a first amount s, of mass flow water vapour to pass the first layer in the Z-
direction, and the second layer is adapted to allow a second amount s, of
mass flow water vapour to pass the second layer in the Z-direction, where
30 m,is less than or equal to . The condensation zone Is adapted to

temporary condense and store an amount ¢« . of water vapour where s, is
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the difference between m, and ri,, and where t is the time period during
which the condensed water vapour s, Is stored, and where s, is less than a
maximum amount s, of mass flow water vapour allowed to pass the second

layer without forming any condense of water vapour on the outside of the
backsheet.

The benefit of the present invention Is that there will be a minimum or no
formation of condenses on the outside of the backsheet when the absorbent
article is in use. This is advantageous for a user who will feel no discomfort
due to a wet outside of an absorbent article.

The first layer is adapted to allow the first amount s, of mass flow water
vapour to be maximum 10000 g/(m? 24hours).

The second layer is adapted to the second amount rit, of mass flow water
vapour to be maximum 2700 g/(m? 24hours).

The flow rates are glven when the outside air has a relative humidity of about
80% and a temperature of about 23°C. The testing procedure used is ASTM-
398 using Lyssy equipment.

In one embodiment of the invention, the backsheet comprises a hydrophobic
distance element placed in the condensation zone, arranged to condense
water vapour within the condensation zone.

In one embodiment, the distance element is made from a number of
hydrophabic particles.

in another embodiment, the distance element is made from a three
dimensional hydrophobic distance layer comprising raised portions and
depressions. The raised portions on one side of the distance layer are in
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contact with the first layer and the ralsed portions on the other side of the
distance layer are in contact with the second layer. The depressions form
spaces between the first layer and the second layer. The spaces constitute
the condensation zone

In yet a further embodiment, the first layer and/or the second layer has a
three dimensional form with raised portions and depressions therebetween,
such that the raised portions of the first and second layers are in coniact in
several points, and where the condensation zone is created in the space
between the depressions of the first and second layer. The raised portions
may form hydrophobic distance elements for supporting the condensation
zone.

The condensation zone is an open volume between the first layer and the
second layer, where the minimum distance between the first layer and the
second layer is 0, imm. The condensation zone may be created by any of the
above stated embodiments, either alone or in combination.

The above stated features of the backsheet are valid in an environment
where the outside of the backsheet is uncovered and exposed to a room
temperature of about 20°C. Room temperature refers to the prevailing
temperature in the environment on the outside of the diaper. Different mass
flow rates may be allowed during different room temperature conditions.

The first layer may be made from a hydrophobic material such as; a micro-
porous polyolefin based film, polyethylene, polypropylene, or a polyolefin
non-woven, or a hydrophobic tissue, or a plastic flm with a number of
apertures. The first layer may also be made from any of the above materials

with a latex coating.

The second layer may be made from the same material as the first layer, but
the second layer may have a different composition than the first material.

-

/_/
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The first and second layer shall be water impervious and water vapour
pervious. Each of the layers thus has a number of aperture/pores that allows
the above stated flow rates for water vapour at the same time as liquid water
is blocked. For example, the apertures in the first layer may preferably be
larger than the apertures in the second layer in order to allow the different
flow rates of water vapour.

BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS
The invention will below be discussed in greater details in connection with a

number of figures, where:
Fig. 1 schematically shows a perspective view of an absorbent article;

Fig. 2 schematically shows a cross-section view taken in the cross-section A-
A in figure 1, according to a first embodiment of the present invention;

Fig. 3 schematically shows a cross-section view taken in the cross-section A-
A in figure 1, according to a second embodiment of the present invention;

Fig. 4 schematically shows a cross-section view taken in the cross-section A-
A in figure 1, according to a third embodiment of the present invantion;

Fig. 5 schematically shows a cross-section view taken in the cross-section A-
A in figure 1, according to a fourth embodiment of the present invention, and

where;

Fig. 6 schematically shows a cross-section view taken in the cross-section A-
A in figure 1, according to a fifth embodiment of the present invention.

MODES FOR CARRYING OUT THE INVENTION
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Fig. 1 schemalically shows a perspective view of an absorbent article 4

comprising a topsheet 13, a breathable backsheet 1 and an absorbent body

5 therebetween. The absorbent article 4 extends in a longitudinal direction

between two short sides 14 and in a lateral direction between two long sides

5 15. The absorbent article is in the longitudinal direction divided into two end

sections 17 end a therebetween extending central section 18. The absorbent

article 4 comprises two flaps 16 extending in the lateral direction and

attached on the long sides 16 at a position close to one of the short sides 14,

i.e. at one of the end sections 17. When the article is in use, the absorbent

10 article 4 is intended to be folded around the genital area of the user such

that; the central section 18 is placed against the genital area; one of the end

sections 17 of the article is placed over the lower abdomen; and such that the

other end section 17 of the article is placed over the lower back of the user.

The flaps 16 are intended to be folded over the hips of the user and then via

15 fastening means 18 fastened to the end section 17 opposite the end section

17 on which the flaps 16 are fastened, thereby forming side portions of the
absorbent article 4.

Figure 2 schematically shows a cross-section view in the cross-section A-A in
20 figure 1 of a first embodiment of the invention. The backsheet 1 is water
vapour permeable, but is also impermeable to liquid water. The absorbent
article 4 is arranged such that, during use, the topsheet 13 is placed towards
a user and an outside 6 of the backsheet 4 faces away from the user. The
backsheet 1 is water vapour permeable in the direction from the user to the
25 outside 6 of the backsheet 1 in a Z-direction, i.e. in the direction from the
topsheet 13 to the backsheet 1. The Z-direction is shown in fig. 2 as an arrow
pointing in the flow direction and is marked with an underlined letter Z.

The breathable backsheet 1 comprises a water vapour permeable first layer
30 2 and a water vapour permeable second layer 3. The absorbent body 5 is
placed adjacent the first layer 2 and the topsheet 13. The backsheet 1 further
comprises a condensation zone 7 between the two layers 2, 3, wherein the
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first layer 2 is adapted to allow a first amount i, of mass flow water vapour
to pass the first layer 2 in the Z-direction. The second layer 3 is adapted to
allow a second amount m, of mass flow water vapour to pass the second
layer 3 in the Z-direction. According to the invention riy, is less than or equal
to i, , wherein the condensation zone is adapted to temporary condense and
store an amount e, of water vapour where m is the difference between
m, and s, , and where t is the time period during which the condensed water
vapour . ls stored, and where z,is less than a maximum amount m, of

mass flow water vapour allowed to pass the second layer 3 without forming
any condense of water vapour on the outside 6 of the backsheet 1.

The condensation zone 7 is not intended to absorb water vapour, but to
accumulate and store an excess amount of water vapour during a
predetermined time period.

The second layer 3 Is adapted such that a maximum rate of water vapour m,

is allowed o pass the second layer 3 in the Z-direction. This limit is set by the
conditions present on the outside 8 of the backsheet 1 and in close vicinity to
the outside 6 of the backsheet 1. The conditions determine at what rate the
transport of water vapour causes the formation of water condense on the
outside 6 of the backsheet 1.

In order to facilitate the understanding of the invention an example will now
be presented:

In a normal indoor environment at a temperature of about 20° C where the
outside 6 of the backsheet 1 is uncovered, the outside 6 of the backsheet 1
has essentially the same temperature as the sumrounding air, i.e. the room
temperature. Furthermore, the climate close to the outside 8 of the backsheet
1 is essentially the same as in the room, e.g. regarding the moisture content

etc.
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Inside the absorbent article 4, a certain climate prevails after a urinal
discharge. The temperature of the urine is at a normal body temperature, i.e.
essentially 37°C. The urine is absorbed by the absorbent body 5 where the

5 temperature more or less is preserved at about 33-35°C for a certain time
period, and then slowly decreases to about 26-31°C. The temperature is
more or less preserved since the absorbent body 5 is arranged close to the
body of the user; and the body radiates heal into the wet absorbent body 5;

and the absorbent body 5 acts as an insulator between the outside conditions

10 and the body. The thickness of the absorbent article is of importance
regarding the preservation of heat and the rate of which the temperature
decreases. Thicker articles isolate better than do thinner articles, why a
thinner article has a part of the absorbent body close to the backsheet that is
warmer than the corresponding part of a thicker article. The skin temperature

15 of a human being is about 33-35°C and the skin/body therefore heats up the
water vapour close to the users body to approximately the skin iemperature,

why the absorbent body 5 thus contains saturated water vapour of at least

the same temperature, i.e. at about 33-35°C. it is essential to transport this
water vapour away from the absorbent article since the moisture may cause

20 skin imritation to the user. According to the invention, the saturated water
vapour is transported in the Z-direction passing the first layer 2 at a first rate

™, .

The first layer 2 has an inside surface 8 towards the absorbent body and an
25 outside 9 forming a wall in the cdndensation zone 7. The outside 9 of the first
layer 2 transfers heat to the outside of the absorbent article, via the
condensation zone 7 and the second layer 4, why the temperature drops
accordingly in the vicinity of the outside 9 of the first layer 2. On the other
hand, on the inside surface 8 of the first layer 2 the conditions in the
30 absorbent body 5 prevails. The temperature on the outside 9 of the first layer
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2 has thus a lower temperature than does the inside surface 8 of the first

layer 2.

Before any discharge has occurred, the conditions prevailing in the
condensation zone 7 is more or less the same as on the outside 6 of the
absorbent article, l.e. 20°C as in the room according to the example above.

At 20°C the moisture content may vary as 0 < @ <1 where ¢ Is the relative
humidity, i.e. the quota between the partial pressure P, of vapour at a given
temperature and the partial pressure P, of saturated vapour at the given
temperature. When ¢ is equal to 1 the air is saturated with water vapour.
The same goes for air at a higher temperature (or lower), for example at
37°C, but saturated air at the higher temperature hoids a larger amount of

water vapour.

It Is known that warm air can contain more water vapour, |.e. a higher partial
pressure water vapour, than colder air: When warm saturated air is chilled to
a lower temperature, the colder air may only hold a part of the original
amount of vapour. The excess amount of vapour is condensed and will thus
appear as liquid water.

In prior art it is a well known problem with condensed air on the outside of the
absorbent article due to the temperature difference between the outside and
the inside of the absorbent article, as described above.

in the present invention, the water vapour s, that passes through the first
layer 2 has a temperature Ty which is higher than the temperature T in the
condensation zone. Some of the water vapour will therefore condense on the
outside 9 of the first layer 2. However, the condensed water will not appear
on the outside 6 of the backsheet 1, but will be enclosed within the
condensation zone 7.
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Furthermore, the second layer 3 has an inside surface 10 forming a second

wall in the condensation zone 7 and an outside 11 that in this embodiment is

the outside 6 of the backsheet 1. The condensation zone 7 is a space

5 between the outside 9 of the first layer 2 and the inside surface 10 of the

second layer. The space between the two layers 2, 3 has minimum distance

of 0,1mm. The minimum distance may be kept by means of a number of

distance elements in the form of, for example hydrophobic particles, or a

hydrophobic net structure, or strips of a hﬁmphobic material, or a three

10 dimensional hydrophobic net structure. Furthermore, the first layer 2 and/or

the second layer 3 may be embossed or otherwise formed in a three

dimensional manner such that some parts of the two layers 2, 3 are in

connection with each other forming distance elements, and some parts of the

two layers 2, 3 are separated from each other such that the space forming

15 the condensation zone 7 is created between the layers 2, 3. Different

embodiments of suitable distance elements will below be further explained in
connection with figures 3-6.

The space forming the condensation zone 7, may extend over the complete

20 surface of the first and second layers 2, 3 as shown in figure 2, or may be in
the form of a number of spaces spread out over the extension of the first and
second layers 2, 3 (se figures 3-6).

Before any urinal discharge, the condensation zone 7 is essentially filled with
25 air with the same specifications as the outside air. After the discharge, the
condensation zone 7 is, via the first layer 2, gradually filled with water vapour
from the absorbent body 5. When entering the condensation zone, the water
vapour is partly condensed. At the same time as the water vapour enters the
condensation zone 7, the temperature increases somewhat in the
30 condensation zone 7. As mentioned before air of a higher temperature may
hold more water vapour than can colder air. The second layer 3 is very thin
and conducts heat well such that the inside surface 10 of the second layer 3
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is cooled by the outer temperature in such a way that the inside surface 10 of
the second layer 3 has a temperature about the same as the room
temperature. The inside surface 10 of the second layer 3 has thus a
temperature equal to or lesser than the air in the condensation zone 7.
Hence, the temperature in the condensation zone 7 rises according to the
above, but the temperature Ty, on the inside surface 10 of the second layer 3
is either equal to (initially) or less (after discharge) than the air temperature
Tes in the condensation zone 7. As a consequence, the water vapour in the
condensation zone 7 will condense not only on the outside 9 of the first layer
2 but also on the inside surface 10 of the second layer 3 as well.

As a consequence of the above, the condensation zone 7 will directly after a
discharge start to accumulate condensed water. However, it is not desirable
to store condensed water in the condensation zone 7. According to the
invention the condensation zone 7 shall only buffer the condensed water
before further transport to the outside of the absorbent article 4. Therefore,
the condensation zone 7 shall not comprise means for absorbing and storing

water.

According to the invention the second layer 3 is vapour-permeable as the first
layer 2, but allows a different flow rate of water vapour, i.e. allows a second
amount ri, of mass flow water vapour to pass the second layer 3 in the 2-

direction.

According to the invention my is less than or equal to i, dependent on the
situation in the condensation zone 7. If there is no accumulation of
condensed water within the condensation zone 7, m,may be equal to .
However, during the main part of the time period after the discharge m, is
less than m, such that there will be no formation of condensed water on the

outside 11 of the second layer 3.
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Outside the absorbent article, i.e. on the outside 6 of the backsheet 1 (i.e. on
the outside 11 of the second layer 3), the air may have different properties
dependent'on where the user is located. The user may be outdoors, or
indoors, or in a hot environment where @ is somewhere in the range of 0 to
1, or in a cold environment where ¢ is somewhere in the range of O-fo 1. it
would be impossible to draw examples of the invention in view of all the
above possible environmental conditions. However, the driving force for the
transport of the water vapour from the inside of the absorbent article
(absorbent body 5) to the outside 6 of the absorbent article 4 is both in the
form of a heat gradient and/or a water vapour gradient (i.e. the difference in
partial pressure of water vapour) between different sides of the above
mentioned first and second layers 2, 3.

The invention has been described in view of normal indoor conditions where
the temperature Is 20°C and where @ is somewhere in the range of 0 to 1,
but the person skilled in the art may adapt the breathable backsheet 1
according to conditions prevailing at a certain location.

if @ is equal to or close to 0 for the air outside the ar}icle. the second layer 3
may be arranged to allow i, to be higher than if ¢ is equal to or close to 1.
This is due to the fact that the unsaturated air at ¢ equal to or close to 0
absorbs a large part of the saturated and warmer air transported from the
condensation zone 7 fo the outside 8 of the backsheet 1, before the air close
to the outside 6 of the backsheet 1 is saturated. However, the saturated air
close to the outside 6 of the backsheet 1 will also be dispersed into the air in
the room such that new unsaturated air is fed to the volume close to the
outside 6. The new unsaturated air may further absorb more water vapour
from the condensation zone 7, why essentially no condensation will appear
on the outside 6 of the backsheet 1.

PCT/SE2004/001570 / y
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In the case where ¢ Is equal to or close to 1 for the outside temperature, the
sacond layer 3 may on the contrary be arranged to allow a lesser amount of
i, to pass the second layer 3, since the essentially saturated outside air may

not absorb any more water vapour

The above-described examples are two extreme situations which nearly
never will occur, why a manufacturer of a breathable backsheet looks at a
normmal environment for the use of an absorbent article. Such nommal
environment may be chosen to be the indoor conditions of a temperature of
about 18°C to 22 °C and where g is equal to about 0,3-0,6.

The first Iay.er 2 is arranged to allow the first amount s, of mass flow water
vapour to pass the first layer 2 in the Z-direction dependent on the features of
the second layer 3. The first layer may be arranged to allow s, to be higher

than riy, since the condensation zone 7 may temporary store any excess of

water vapour as condensed water.

One important feature of the invention is that the backshest 1 is breathable
without forming any condense on the outside 8 of the backsheet 1 at a given
condition of the outside air regarding the temperature and partial pressure of
vapour in the outside air. Furthermore, the backsheet 1 Is not Iintended to
hold any condensed water within the condensation zone 7, but the
condensed water within the condensed zone 7 will by time evaporate again
and will then be transported to the outside 6 of the backsheet 1. The
evaporation of the condensed water within the condensation zone 7 will
appear after a certain time after the discharge, dependent on the current
transport of water vapour to the condensation zone 7 as well as the current
transport of water vapour from the condensation zone 7 to the outside 11 of
the second layer 3. The air in the condensation zone 7 strives towards
always being saturated (this is known in the literature) why the condensed
water within the condensation zone 7 will evaporate when the transport from
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the inside of the absorbent article (i.e. from the absorbent body 5) slows
down or ceases and when the transport from the condensation zone 7 to the
outside 6 of the backsheet 1 continues due 1o temperature difference and/or
the difference in partial pressure of water vapour.

As mentioned before, the condensation zone 7 is adapted to temporary
condense and store an amount zer, of water vapour where r_is the

difference between m, and s, and where t is the time period during which
the condensed water vapour s is stored, and where ryis less than a
maximum amount iz, of mass flow water vapour allowed to pass the second

layer without forming any condense of water vapour on the outside of the
backsheet.

In the above t may be regarded as one time period in a series of time periods
during which a different amount of water vapour is condensed and
accumulated, but in practise the process shouid be regarded as a continuous
process.

The invention may thus be regarded in view of the following:

g @ P = by 11y = by O 1Ry + 1, 8Py = D 1, @1,
]

i = the total time from the discharge to the end of the procaess

m,, = the total amount of mass flow water vapour transported from the inside

of the absorbent article.

m__= the amount of mass flow water vapour condensed within the

condensation zone during each time period n.
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n = the number of time periods according to above

The amount m of mass flow water vapour may be expressed as kg/s or
mole/s or as a flux kg/sm? or mole /sm? The amount 7 of mass flow water

vapour may aiso be expressed as a partial pressure P of water vapour in an
air stream of a certain velocity m/s. it is just a matter of converting according
to known physical laws, e.g. the ideal gas law (since the prevailing pressures
and temperatures are fairly moderate the ideal gas law applies satisfactory).

The conditions within the absorbent article may be approximated as being air
of 37°C at atmospheric pressure and saturated with water vapour during a
time period close to the discharge, after which the temperature siowly
decreases. It is possible to use a Mollier diagram in order to find the water
vapour content or partial pressure. The Mollier diagram may also be used to
find the dew-point, i.e. the conditions where water vapour condenses at
different temperature, which occurs when ¢ is equal to 1 at the given

temperature.

Fig 3 schematically shows a cross-section view of the cross-section A-A in
figure 1, according to a second embodiment of the Invention. The
condensation zone comprises hydrophobic pariicles 12 for increasing the
total amount of surface accessible for condensation. The hydrophobic
particles 12 shall not absorb any water vapour or condensed water, but shall
only serve as a condensation means. The particles 12 also serve as distance
elements between the first layer 2 and the second layer 3. The hydrophobic
particles 12 may be made from any known material that is hydrophobic, i.e.
which does not absorb water vapour or water. For example; any hydrophobic
polymer such as, polypropylene, polyethylene, poly-lactic-acid polymer,
Nylon, hydrophobic fibers, hydrophobic foam; or any hydrophobic non
dissolvable inert structure.
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Fig. 4 schematically shows a cross-section view in the cross-section A-A in
figure 1, according to a third embodiment of the present invention. The
condensation zone comprises a three dimensional hydrophobic distance
layer 20 for increasing the total amount of surface accessible for
condensation. The hydrophobic distance layer 20 shall not absorb any water
vapour or condensed water, but shall only serve as a condensation means.
The distance layer 20 also serve as a hydrophobic distance element between
the first layer 2 and the second layer 3. The three dimensional hydrophobic
distance layer 20 is preferably in the form of a three dimensional net. The

‘three dimensional distance layer 20 is water permeable. The three

dimensional distance layer has a topographic feature with raised portions 21a
and depressions 22a on a first side of the distance layer 20 and
comesponding depressions 22b and raised portions 21b on second side of
the distance layer 20. The raised portions 21a on the first side of the distance
layer 20 are in contact with the first layer 2, and the raised portions 21b on
the second side of the distance layer 20 are in contact with the second layer.
The raised portions create a distance beiween the first layer 2 and the
second layer 3 such that the space between the depressions 22a, 22b and
the layers 2, 3 create the condensation zone 7. The distance layer 20 may be
manufactured by any known production method, for example embossing. The
distance layer 20 may be made from any known material that is hydrophobic,
i.e. which does not absorb water vapour or water, and with a structure that
allows transport of water vapour and water through the distance layer 20. For
example; any hydrophobic polymer such as, polypropylene, polyethylene,
poly-lactic-acid polymer, Nylon, hydrophobic fibers, hydrophobic foam; or any
hydrophobic solid inert structure.

Fig. 5 schematically shows a cross-section view in the cross-section A-A in
figure 1, according to a fourth embodiment of the present invention. The first
layer 2 is m.ade profiled and has a three dimensional form with raised
portions 23 and depressions 24. The first layer 2 is in contact with the second

2/
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layer 3 at the apex of each of the raised portions 23. The raised portions 23
have the function of hydrophobic distance elements such that the space
between the second layer 3 and the depressions 24 form the condensation
zone 7. Figure 5 also shows that the absorbent body 5 follows the contour of
the first layer 2. The absorbent body § thus fills out all the depressions on the
absorbent body facing side of the first layer 2. Those depressions are a
consequence of the raised portions 23 on the second layer 3 facing side of
the first layer 2.

Fig. 6 schematically shows & cross-section view in the cross-section A-A in
figure 1, according to a fifth embodiment of the present invention. The first
layer 2 and the second layer 3 are made profiled such that the first and
second layers 2, 3 are in contact in several points, and where the
condensation zone 7 is created In the space between the profiled parts of the
first and second layer 2, 3. In figure 6 the first layer 2 has the same
topographical feature as in fig. 5, i.e. with raised portions 23 and depressions
24. The second layer 3 has a comresponding topographical feature as the first
layer 2, with raised portions 25 and depressions 26. The raised portions 23 of
the first layer 2 are in contact with the raised portions 25 of the second layer
3. The raised portions 23, 25 of the first and second layers 2, 3 have the
function of hydrophobic distance elements such that the space between the
depressions 24 of the first layer 2 and the depressions 26 of the second layer
form the condensation zone 7.

The invention is not flimited to the above embodiments, but may be varied
within the scope of the appended claims. For example, the distance element
may be formed by any combination of the embodiments shown in figures 3-6,
i.a. for example an embossed first layer 2 according to fig. 5 and hydrophobic
particles 12 according to fig. 3 placed in the space between the depressions
25 and the second layer 3.
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CLAIMS
1. Breathable backsheet (1) comprising a water vapour permeable first layer
(2) and a water vapour permeable second iayer (3) for an absorbent article
(4) comprising an absorbent body (5) adjacent the first layer (2), said
§ absorbent article (4) being adapted for use of a user such that the absorbent
body (5) during use faces towards the user and such that an outside (6, 11)
of the backsheet (1) faces away from the user, said backsheet (1) being
water vapour permeable in a direction from the absorbent body (5) to the
outside (6, 11) of the backsheet (1), in a Z-direction,
10 characterized inthat the backsheet (1) comprises a condensation
zone (7) between the two layers (2, 3), said backsheet (2) comprising a
hydrophobic distance element placed in the condensation zone (7) creating a
space between the first layer (2) and the second layer (3), wherein the first
layer (2) is adapted to allow a first amount », of mass flow water vapour to
15 pass the first layer (2) in the Z-direction, wherein the second layer (3) is
adapted to allow a second amount r, of mass flow water vapour to pass the
second layer (3) in the Z-direction, wherein s, is less than or equal to m,,
wherein the condensation zone (7) is adapted to temporary condense and
store an amount ¢em, of water vapour where . is the difference between
20 m and m,, and where t is the time period during which the condensed water
vapour m,_is stored, and where ny,is less than a maximum amount 7, of

mass flow water vapour allowed to pass the second layer (3) without forming
any condense of water vapour on the outside (6, 11) of the backsheet (1).

25 2. Breathable backsheet (1) according to claim 1,
characterized in that the hydrophobic distance element is aranged
o condense water vapour within the condensation zone (7).

3. Breathable backsheet (1) according to claim 2,
30 characterized inthat the hydrophobic distance element comprises a
number of hydrophobic particles (12).
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4. Breathable backsheet (1) according to any one of claims 2-
3.characterized inthat the hydrophobic distance element
comprises a three dimensional hydrophobic distance layer (20).

5. Breathable backsheet (1) according to any one of claims 1-3
claims,characterized inthat the first layer (2) has a three
dimensional form with raised portions (23) and depressions (24)
therebetween, such that the raised portions (23) of the first layers (2) are in
contact with the second layer (3), wherein the raised portions (23) of the first
layer (2) are arranged to have the function of the hydrophobic distance
elements and where the condensation zone (7) is created in the space
between the depressions (24) of the first and second layers (2, 3).

6. Breathable backsheet (1) according to claim 5
claims,characterized inthat the second layer (3) has a three
dimensional form with raised portions (25) and depressions (26)
therebetween, such that the raised portions (23, 25) of the first and second
layers (2, 3) are in contact in several points, wherein the raised portions (23,
26) of the first layer and second layers (2, 3) are arranged to have the
function of the hydrophobic distance elements and where the condensation
zone (7) is created in the space between the depressions (24, 26) of the first
and second layer (2, 3).

7. Breathable backsheet (1) according to any one of the preceding claims,
characterized in that the first amount s, of mass flow water vapour
is maximum 10000 g/(m*24hours), when the outside air has a relative
humidity of about 90% and a temperature of about 23°C.

8. Breathable backsheet (1) according to any one of the preceding claims,
characterized inthat the second amount i, of mass flow water
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vapour is maximum 2700 g/(m* 24hours), when the outside air has a relative
humidity of about 80% and a temperature of about 23°C.

9. Breathable backsheet (1) according to any one of the preceding claims,
5 characterized inthat the condensation zone (7) is an open volume

between the first layer (2) and the second layer (3), where the minimum

distance between the first layer (2) and the second layer (3) is 0,1 mm.

10. Breathable backsheet (1) according to any one of the preceding claims,

10 <characterized inthat the features of the backshest (1) are valid in
an environment where the outside (6, 11) of the backsheet (1) Is uncovered
and exposed to a room temperature of about 20°C.
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TITULO

LAMINA DE RESPAL SPIRABLE

CAMPO TECNICO

La invencién se refiere a una ldmina posterior respirable para un articulo
absorbente. La lémina posterior comprende una primer capa permeable al vapor
de agua y una segunda capa permeable al vapor de agua. El articulo absorbente
comprende un cuerpo aBsorbente adyacente a la primera capa y esth adaptado
para uso de un usuario de tal forma que el cuerpo absorbente durante el uso se
enfrenta hacia el usuario y de tal forma que el exterior de la ldmina posterior se
aleja del usuario durante uso. La lamina posterior es permeable al vapor de agua

en una direccién desde el cuerpo absorbente al exterior de la lamina posterior, en

una direccién Z.

TECNICA ANTERIOR
.

Los ar\t!culos absorbentes tales como pafiales, toallas sanitarias y similares son
utilizados para recolectar fluidos del cuerpo de una persona que utiliza el articulo
durante una descarga de fluido. Los articulos absorbentes estdn equipados con
una lamina posterior inpermeable a los liquidos sobre el exterior del articulo, es
decir, aquel lado del articulo que se aleja de un usuario durante uso, y un cuerpo
absorbente ubicado entre la ldmina posterior impermeable a los liquidos y el
cuerpo del usuario. El cuerpo absorbente estd dispuesto para absorber las

descargas del cuerpo y la lamina posterior impermeable a los liquidos esta
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destinada a ocultar el liquido absorbents en el cuerpo absorbente proveniente de
chorreaduras hacia el exterior del articulo.

También se conoce ef uso de las as! llamadas léminas posteriores respirables
para articulos absorbentes, es decir, ldminas posteriores permeables al vapor de
agua que le permiten al vapor de agua ser transportado desde dentro del articulo
absorbente hacia el exterior del articulo absorbente por via de la lamina posterior,
os decir, en direccidn Z. Las lAminas posteriores respirables estan destinadas a
disminuir la cantidad de vapor de agua dentro del articulo, en razén a que tal vapor
de agua puede originar un microclima demasiado himedo adyacente a la piel del

usuario. Tal microclima himedo puede originar la imitacibn sobre la piel del

Un problema con las ldminas posteriores respirables es la formacion de vapor de
agua condensado sobre el exterior del articulo, es decir, sobre el exterior de la
ldmina posterior. El agua condensada le da una sensacién himeda y poco
confortable al usuario. Adicionalimente, el agua condensada puede ser transferida

a las prendas del usuario, lo cual puede generar una mancha himeda poco

placentera visible sobre las prendas del usuario.

Numerosas soluciones estan presentss en la técnica anterior por ejemplo, el uso .
de un cuerpo absorbents sobre el exterior de la ldmina posterior, donde el cuerpo
absorbente estd destinado a absorber el vapor de agua condensado. Un problema
con tal solucién es que la ldmina posterior y el cuerpo absorbente se vuelven
gruesas y poco confortables para el usuario. Otro problema es que el cuerpo
absorbente no puede mantener el liquido durante la presion alta, por ejemplo,

cuando el usuario esta sentado, lo que puede originar la liberacién de liquido del
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cuerpo absorbente de tal forma que puede aparecer una mancha himeda

indiscreta sobre las prendas del usuario.

La US 5814035 muestra una disposicién de lémina posterior respirable que
comprende dos capas respirables. La disposicion estd destinada a minimizar la
formacién de condensado sobre el exterior de la ldmina posterior. Entre las capas
estan ubicadas particulas desecantes adaptadas para secar el aire himedo que
pasa a través de la lamina a posterior al absorber el vapor de agua en la zona
entre las dos capas. De acuerdo con la US 5814035, las particulas desecantes

adecuadas son hechas de cloruro de calcio, materiales super absorbentes, sllica

gel o similares.

Una desventaja con la disposicion de acuerdo con la US 5814035 es que las
particulas desacantes absorben vapor de agua por medio del cual la disposicién
de la lamina posterior se incrementa en peso y grosor. Por ejemplo, el vapor de
agua absorbido origina que los super absorbentes se hinchen y se vuelvan
gruesos, lo que da una ldmina posterior menos flexible que hace el articulo
absorbente menos céomodo pama el usuario. Adicionalmente, los materiales
desecantes tienen una potencia méaxima de absorcién. Cuando el limite méximo es
de alcance, las particulas desecantes no pueden absorber més agua lo que
conduce la consecuencia de un transporte de vapor de agua creciente hacia el

exterior de la lamina posterior con la formacidn de agua condensada sobre el

exterior de la ldmina posterior.

Existe asl ain necesidad de léminas posteriores respirables para un articulo
absorbente con formacién minima o sin formacion de agua condensada sobre el
exterior de la lamina posterior durante el uso.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es un objeto de la presente invencién rectificar los problemas anteriormente
discutidos y presentar una ldmina posterior para un articulo absorbents, tal como
un pafial, articulo de incontinencia, etc., con una capacidad de manejo de agua
mejorada de tal forma que habrd formacion minimizada o ninguna formacién de

agua condensada al exterior de la l&mina posterior durante el uso del articulo
absorbente.

La invencién se refiere a la lamina posterior respirable que comprende una
primera capa pemmeabie al vapor de agua y una segunda capa permeable al vapor
de agua para un articulo absorbente que comprende un cuerpo absorbente
adyacents a la primera capa. El articulo absorbente se adapta para el uso de un
usuario de tal forma que el cuerpo absorbente durante el uso se enfrenta hacia el
usuario y de tal forma que el exterior de la |[Amina posterior se aleja del usuario. La
lamina poastsrior es permeable al vapor de agua en una direccién desde el cuerpo
absorbente al exterior de la lamina posterior, en direccién Z. Tanto la primera

como la segunda capa son impermeables a los liquidos.

La invencidn se caracteriza por que la lamina posterior comprende una zona de
condensacion entre las dos capas. La primera capa se adapta para permitir una
primer cantidad m¢ de vapor de agua de flujo de masa para pasar la primera capa
en la direccién Z, y la segunda capa se adapta para permitir una segunda cantidad
m2 de vapor de agua de flujo de masa para pasar la segunda capa en la direccion
Z, donde m; es menor o igual a m,. La zona de condensacién se adapta para

condensar temporaimente y almacenar una cantidad de fm. de vapor de agua
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donde m. es la diferencia entre m; y m», y donde t es el periodo de tiempo durante
el cual el vapor de agua condensado m; es almacenado, y donde m; es menor
que una cantidad méaxima de m, de vapor de agua de fiujo de masa que se le
permite pasar a la segunda capa sin formar ningin condensado de vapor de agua

al exterior de la ldmina postarior.

El beneficio de la presente invencién es que habrd una formacién minima o
ninguna formacién de condensado al exterior de ia {émina posterior cuando esté
en uso el articulo absorbente. Esto ea ventajoso para el usuario que ni sentird

incomodidad debido al exterior hiimedo de un articulo absorbente.

La primera capa se adapta para que la primer cantidad ms de vapor de agua de

flujo de masa sea un méximo de 1000g/(m>.24 horas).

La segunda capa se adapta para que la segunda cantidad mz del vapor de agua

de flujo de masa sea un maximo de 2700 g/ (m2.24 horas).

Las velocidades de flujo son dadas cuando el aire exterior tiene una humedad
relativa de aproximadamente 80% y una temperatura de aproximadamente 23° C.

El procedimiento de ensayo utilizado es ASTM-398 utilizando un equipo Lyssy.

En una modalidad de la invencion, la ldmina posterior comprende un elemento de
distancia hidréfoba ubicado en la zona de recondensacién, dispuesto para

condensar vapor de agua dentro de la zona de condensacién.

En una modalidad, el elemento de distancia se hace de un nimero de particulas
hidréfobas.
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En otra modalidad, el elemento de distancia se hace de una capa de distancia
hidrofoba tridimensional que comprende porciones levantadas y depresiones. Las
porcicnes levantadas sobre un lado de la capa de distancia estan en contacto con
la primera capa y las porciones levantadas sobre el otro lado de la capa de
distancia estdn en contacto con la segunda capa. Las depresiones forman

espacios entre la primera capa y la segunda capa. Los espacios constituyen la

zona de condensacién.

En adn una modalidad adicional, la primera capa y/o la segunda capa tiene una
forma tridimensional con porciones levantadas y depresiones entre ellas, de tal
foma que las porciones levantadas de la primera y segunda capa estdn en
contacto en varios puntos, y donde la zona de condensacion se crea en el espacio
entre las depresiones de la primera y segunda capa. Las porciones levantadas

pueden formar elementos de distancia hidréfobos para sostener la zona de

condensacion.

La zona de condensacibn es un volumen abierto entre la primera capa y la
segunda capa, donde la distancia miema entre la primera capa y la segunda capa
es 0,1 mm. La zona de condensacién se puede crear mediante cualquiera de las

modalidades anteriormente establecidas, bien sea sola o en combinacion.

Las caracteristicas anteriormente establecidas de la ldmina posterior son validas
en un ambiente dorde el exterior de la l&mina posterior esté cubierto y expuesto a
una temperatura ambiente aproximadamente 20° C. Las temperaturas ambientes

se refieren a la temperatura prevaleciente en el ambiente al exterior del pafial.
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Diferentes velocidades de flujo de masa se pueden pemmitir durante diferentes
condiciones de temperatura de ambiente de cuarto.

La primera capa se puede hacer de material hidréfobo tal como una pelicula
basada en poliolefina microporosa, polietileno, polipropileno, un no tejido de
policlefina, © un tisG hidréfobo, o una pelicula pléstica con un ndmero de
aberturas. La primera capa también se puede hacer de cualquiera de los

anteriores materiales con un recubrimiento de latex.

La segunda capa puede ser hecha del mismo material que la primera capa, pero la
segunda capa pueds tener diferente composicién que el primer material.

La primera y segunda capa serdn impermeables al agua y permeables a los
vapores de agua. Cada una de las capas tiene asi un nimero de aberturas/poros
que permiten las anteriormente establecidas velocidades de flujo para el vapor de
agua al mismo tiempo que se bloquea el agua liquida. Por ejemplo, lag aberturas
en |a primera capa pueden ser preferiblemente mayores o mas largas que las

aberturas en la segunda capa con el fin de permitir diferentes velocidades de flujo

de vapor de agua.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién serd discutida con mayores detalles en relacidn con el nimero de
figuras, donde:

La figura 1 muestra esqueméticamente una vista en perspectiva de un articulo
absorbente,

34
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La figura 2 muestra esqueméticamente una vista en seccion transversal tomada
en la seccion transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con la primera modalidad

de la presente invencion;

La figura 3 muestra esqueméticamente una vista en seccién transversal tomada
en la secci6n transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una segunda
modalidad de la presents invencién;

La figura 4 muestra esqueméticamente una vista en seccion transversal tomada

en la seccion tranaversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una tercera modalidad

de la presente invencion;

La figura 5 muestra esquemdticaments una vista en secciéon fransversal tomada

en la seccién transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una cuarta modalidad

de la presente invencion, y donde;

La figura 8 muestra esquemédticaments una vista en seccion transversal tomada

en la seccién transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una quinta modalidad

de la presente invencion.
MODOS PARA LLEVAR A CABO LA INVENCION

La figura 1 muestra esquemdticamente una vista en perspectiva de un articulo
absorbente 4 que comprende una lamina superior 13, una ldmina posterior
respirable 1 y un cuerpo absorbente 5§ entre ellas. El articulo absorbente 4 se
extiende en la direccién longitudinal entre [os dos lados cortos 14 y en la direccién

37
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lateral entre los dos lados largos 15. El articulo absorbente est4 en la direccion
longitudinal dividida en dos secciones de extremo 17 y una seccion central que se
extiende entre ellas 18. El articulo absorbente 4 comprende dos aletas 16 que se
extienden en la direcci6n lateral y unidas a los lados largos 18 en una posicién
cercana a uno de los lados cortos 14, a8 decir en una de las secciones de extremo
17. Cuando esta en uso el articulo, el articulo abgsorbente 4 estd destinado a ser
doblado alrededor del érea de los genitales del usuario de tal forma que; la
seccidn central 18 estd ubicada contra el drea de los genitales; una de las
secciones de extremo 17 del articulo esti ubicada sobre el abdomen inferior; y de
tal forma que la ofra seccién de extremo 17 del articulo estd ubicada sobre la
espalda inferior del usuario. Las aletas 16 estan destinadas a ser dobladas sobre
las caderas del usuario y entonces por via de medios de aseguramiento 19 se
aseguran a la saeccidn de extremo 17 opuestas a la seccién de extremo 17 en la

cual las aletas 18 estin aseguradas, formando de esta manera porciones lateraies
del articulo absorbente 4.

La figura 2 muestra esquemidticamente una vista en la seccion transversal A-A en
la figura 1 de una primer modalidad de la invencién. La lamina posterior 1 es
permeable al vapor de agua, pero también es permeable al agua liquida. El
articulo absorbente 4 estd dispuesto de tal forma que, durante el uso, ia ldmina
posterior 13 se ubica hacia el usuario y el exterior 8 de la ldmina posterior 4 se
aleja del usuario. La ldmina posterior 1 es permeable al vapor de agua en la
direccién desde el uauario al exterior 8 de ia lémina posterior 1 en la direccién Z,
es decir, en ia direccién desde la Idmina posterior 13 a la lamina posterior 1. La
direccion Z se muestra en la figura 2 como una flecha que apunta en la direccién

de flujo y estd marcada con una letra Z subrayada.
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La lémina posterior respirable 1 comprende una primera capa permeable al vapor
de agua 2 y una segunda capa 3 permeable al vapor de agua. El cuerpo
absorbente 5 se ubica de manera adyacente a la primera capa 2 y la lamina
posterior 13. La ldmina posterior 1 comprende ademés una zona de condensacion
7 entre las dos capas 2, 3 en donde la primera capa 2 se adapta para permitir una
primer cantidad m4 de vapor de agua de flujo de masa para pasar la primera capa
2 en la direccién Z. La segunda capa 3 se adapta para permitir una segunda
cantidad m; de vapor de agua de flujo de masa para que pase a la segunda capa
3 en la direccién Z. De acuerdo con la invencién m; es menor que o igual a m4, en
donde la zona de condensacion se adapta para condensar temporalmente ya
aimacenar una cantidad f#~m. de vapor de agua donde m. es la diferencia entre m,
y mz, y donde t es el periodo de tiempo durante el cual se almacena el vapor de
agua condensado m,, y donde m2 ea menor que una cantidad méxima m, de vapor
de agua de flujo de masa que se permite pasar la segunda capa 3 sin formar
ningdn condensado de vapor de agua sobre el exterior 8 de la ldmina posterior 1.

La zona de condensacién 7 no estd destinada a absorber vapor de agua, sino a
acumular y almacenar una cantidad en exceso de vapor de agua durante un

periodo de tiampo predeterminado.

La segunda capa 3 se adapta de tal forma que la velocidad méxima de vapor de
agua my se le permite pasar la segunda capa 3 en la direccion Z. Este limite se
establece por las condiciones presentes al exterior 8 de ia lamina posterior 1 y en
vecindad cercana a al exterior 6 de la lamina posterior 1. Las condiciones
determinan a que velocidad de transporte del vapor de agua se origina la

formacion de condensado de agua sobre el exterior 8 de Ia lamina posterior 1.

3/
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Con el fin de facilitar el entendimiento de la invencién serd presentado ahora un

ejemplo:

En un ambiente interior normal a una temperatura de aproximadamente 20° C
donde el exterior 8 de la ldmina posterior 1 estd descubierto, el exterior 8 de la
ldmina posterior 1 tiene esencialmente la misma temperatura que el aire
circundante, es decir, la temperatura ambients. Adicionalmente, el clima cercano
al exterior 8 de la ldmina posterior 1 es esenciaimente el mismo que en el cuarto,

por ejemplo con relacién al contenido de humedad etc.

Dentro del asticulo absorbente 4, prevalece un cierto clima después de la descarga
de orina. La temperatura de la orina esta a la temperatura normal del cuerpo, es
decir, esenciaimente 37° C. La orina se absorbe por medio de cuerpo absorbente
5 donde la temperatura més o menos se preserva a aproximadamente 33-35° C
durante cierto periodo de tiempo, y luego disminuye lentamente hasta
aproximadamente 28-31° C. La temperatura se preserva mas o menos en razén a
que el cuerpo absorbente 5 estd dispuesto de manera cercana al cuerpo del
usuario, y el cuerpo irradia calor hacia el cuerpo absorbente himedo 5; y el cuerpo
absorbente 5 actia como un aislante entre las condiciones exteriores y el cuerpo.
El grosor del articulo absorbente es de importancia con relacién a la preservacion
del calor y la velocidad a la cual disminuye la temperatura. Articulos mas gruesos
aislan mejor que lo que lo que hacen los articulos més deigados, por que un
articulo més delgado tiene una parte de cuerpo absorbente cercana a la lamina
posterior que es mds caliente que la parte comespondiente de un articulo més
grueso. La temperatura de la piel del ser humano es aproximadamente 33-35° C y
la piel/cuerpo por lo tanto calienta el vapor de agua cercano al cuerpo del usuario

a aproximadamente la temperatura de la piel. La razén por que el cuerpo
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absorbente 5 contiene asl vapor de agua saturado de al menos la misma
temperatura, es decir, a aproximadamente 33-35° C. Es esencial transporiar este
vapor de agua lejos del articulo absorbente en razén a que la humedad puede
originar la imritacién de la piel del usuario. De acuerdo con la invencion, el vapor de
agua saturado se transporta en la direccién Z que pasa la primera capa 2 a una

primera velocidad m;.

La primera capa 2 tiene una superficie interior 8 hacia el cuerpo absorbente y un
exterior 9 que forma una pared en la zona de condensacién 7. El exterior 8 de la
primera capa 2 transfiere calor al exterior del articulo absorbente, por via de la
zona de condensacién 7 y la segunda capa 4, por que la temperatura cae de
acuerdo con la vecindad del exterior 9 de la primera capa 2. De otra parte, en la
superficie interior 8 de la primera capa 2 las condiciones en el cuerpo absglbeme
5 prevalecen. La temperatura sobre el exterior ® de la primera capa 2 tiene asl una

temperatura inferior de lo que tiene la superficie interior 8 de la primera capa 2.

Antes de que cualquier descarga haya ocumido, las condiciones prevalecientes en
la zona de condensacién 7 son mas o menos las mismas que al exterior 6 del
articulo absorbente, es decir, 20°C como en el cuarto de acuerdo con el ejemplo

anterior.

A 20° C el contenido de humedad puede variar como 0 < @ < 1 donde ¢ es la
humedad relativa es decir, la cuota entre la presién parcial P, del vapor a una
temperatura dada y la presion parcial P, de vapor saturado a la temperatura dada.
Cuando @ es igual a 1 el aire se satura con vapor de agua. Lo mismo ocurre para
alre a una temperatura mayor (o menor), por ejempio a 37° C, pero el aire

saturado a temperaturas mayores mantiene una cantidad mayor de vapor de agua.

4
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Es conocido que el aire puede contener mds vapor de agua, es decir un vapor de
agua con presion parcial mayor, que el aire frio. Cuando el aire saturado caliente
se enfria a una temperatura inferior, el aire mas frio puede solaments soportar una
parte de la cantidad de vapor original. El exceso de la cantidad de vapor se

condensa y aparecerd as! como agua liquida.

En la técnica anterior es bien conocido el problema con el aire condensado sobre
ol exterior del articulo absorbente debido a la diferencia de temperatura entre el

exterior y el interior del articulo absorbente, como se describié anteriormente.

En la presente invencion, el vapor de agua my que pasa a través de la primera
capa 2 tiene una temperatura Ty que es mayor que la temperatura t; en la zona
de condensacion. Algo del vapor de agua se condensarad por lo tanto sobre el
exterior 9 de la primera capa 2. Sin embargo, el agua condensada no aparecera

sobre el exterior 6 de la ldmina posterior 1, sino que estara incluida dentro de la

zona de condensacién 7.

Adicionalments, la segunda capa 3 tiene una superficie interior 10 que forma una
segunda pared en la zona de condensacibn 7 y un exterior 11 que en esta
modalidad es el exterior 8 de la l[Amina posterior 1. La zona de condensacién 7 es
un espacio entre el exterior 8 de la primera capa 2 y la superficie interior 10 de la
segunda capa. El eapacio entre las dos capas 2, 3 tiene una distancia minima del
0.1 mm. La distancia minima puede mantenerse por medio de un ndmero de
elementos de distancia en la forma de, por ejemplo particulas hidréfobas, o una
estructura de red hidréfoba, o tiras de un material hidréfobo, 0 una estructura de

red hidréfoba tridimensional. Adicionaimente, la primera capa 2 y/o la segunda

24
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capa 3 se pueden reaizar o conformar de ofra manera en una manera
tridimensional de tal forma que algunas partes de las dos capas 2, 3 estdn en
conexién con cada una de las otras formando elementos de distancia, y algunas
partes de las dos capas 2, 3 estdn separadas una de la ofra de tal forma que se
crea el espacio que forma la zona de condensacién 7 entre las capas 2, 3.
Modalidades diferentes de elementos de distancia adecuados seran explicadas
adicionalmente adelante en relacién con las figuras 3-8.

El espacio que forma la zona de condensaciéon 7, puede extenderse sobre la
superficie completa de la primera y segunda capa 2, 3 como se muestra en la
figura 2, o puede estar en la forma de un nGmero de espacios esparcidos sobre la

extension de la primera y segunda capas 2, 3 (ver figuras 3-8).

Antes de cualquier descarga de orina, la zona de condensacion 7 estd
esencialimente llena con aire con las mismas especificaciones del aire exterior.
Después de la descarga, la zona de condensacion 7 estd, por via de la primera
capa 2, gradualmente llena con vapor de agua proveniente del cuerpo absorbente
5. Cuando ingresa a la zona de condenacién, el vapor de agua se condensa
parciaimente. Al mismo tiempo que el vapor de agua ingresa a la zona de
condensacion 7, la temperatura se incrementa un poco en la zona de
condensacién 7. Como se menciond antes el aire a una temperatura mayor puede
mantener mas vapor de agua que lo que puede el aire més frio. La segunda capa
3 es muy deigada y conduce el calor bien de tal forma que la superficie interior 10
de la segunda capa 3 se enfiia por la temperatura exterior de tal manera que la
superficie interior 10 de la segunda capa 3 tiene una temperatura
aproximadamente igual que la temperatura ambiente de cuarto. La superficie

interior 10 de ia segunda capa 3 tiene asi una temperatura igual o menor que el

¥3
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aire en la zona de Ia condenacion 7. De esta manera, la temperatura en la zona de
condensacion 7 se eleva de acuerdo con lo anterior, pero la temperatura T,s pero
sobre la superficie interior 10 de la segunda capa 3 e3 o igual a (iniclaimente) o
menos (después de descarga) que la temperatura del aire T, en la zona de
condensacién 7. Como consecuencia, el vapor de agus .en la zona de
condensacién 7 se condensarad no solamente al exterior B de la primera capa 2

sino también sobre la superficie interior 10 de la segunda capa 3.

Como consecuencia de lo anterior, la zona de condensacién 7 arrancard
directamente después de la descarga a acumular agua condensada. Sin embargo,
no es deseable aimacenar agua condensada en la zona de condensacién 7. De
acuerdo con la invencion la zona de condensacion 7 solo amortiguard el agua
condensada antes de transporte adicional hacia el exterior del articulo absorbente

4. Por o tanto, la zona de condensacién 7 no comprenderd medios para absorber
o almacenar agua.

De acuerdo con la invencién la segunda capa 3 es permeable al vapor como ia
primera capa 2, pero permite una velocidad de flujo diferente de vapor de agua, es
decir, permite una segunda cantidad m2 de vapor de agua de flujo de masa que
pase la segunda capa 3 en |a direccién Z.

De acuerdo con la invencién m2 es menor que o igual a my dependiendo de la
situacion de la zona de condensacién 7. Sino hay acumulacién del agua
condensada dentro de la zona d condensacién 7, m; puede ser igual & my. Sin
embargo, durante la parte principal del periodo de tiempo después de la descarga
mz es menor que nmy de tal forma que no habré formacién de agua condensada

sobre el exterior 11 de la segunda capa 3.
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Al exterior del articulo absorbente, es decir al exterior 8 de la lamina posterior 1
(es decir sobre el lado exterior 11 de la segunda capa 3), el aire puede tener
diferentes propiedades dependiendo de donde esté localizado el usuario. El
usuario puede estar al exterior, o al interior, 0 en un ambiente caliente donde el
simbolo griego estd méas o menos en el rango de 0 a 1, o en un ambiente frio
donde el simbolo griego estd més o menos en el rango de 0 a 1. Serla imposible
dar ejemplos de la invencién en vista de todas las anteriores condiciones
ambientales posibles. Sin embargo, la fuerza de conduccién para el transporte de
vapor de agua desde el interior del articulo absorbente (cuerpo absorbente 5) al
exterior 8 del articulo absorbente 4 esta tanto en la forma de un gradiente de calor
y/o un gradiente de vapor {es decir la diferencia en presién parcial dei vapor de

agua) entre diferentes lados de las primeras y segundas capas anteriormente

mencionadas 2, 3.

La invencién ha sido descrita en vista de las condiciones interiores normales
donde la temperatura es 20° C y donde ¢ estd més o mencs enelrangode 0 a 1,
percla persona experta en la técnica puede adaptar la ldmina posterior respirable

1 de acuerdo con las condiciones prevalecientes en un cierto sitio.

Si P es igual o cercano a 0 para el alre exterior al articulo, la segunda capa 3
puede estar dispuesta para permitir que m.; sea mayor que si ¢ es igual o cercano
a 1. Esto es debido al hecho de que el aire insaturado en @ igual o cercano a 0
absorbe una parte principal del aire saturado y mas caliente transportado desde la
zona de condensacién 7 al exterior 6 de la l4mina posterior 1, antes de que el aire
cercano al exterior 6 de la lamina posterior 1 se sature. Sin embargo, el aire

saturado cercano al exterior 8 de la ldmina posterior 1 se dispareara en el aire en

—"

Y
«
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la habitacién de tal forma que se aliments nuevo aire insaturado al volumen
cercano al exterior 6. El nuevo aire insaturado puede absorber adicionalmente
més vapor de agua de la zona de condenacién 7, por lo que esencialments no

aparece condensacion al exterior 8 de la lamina posterior 1.

En el caso en el que ¢ es igual o cercano a 1 para la temperatura exterior, la

segunda capa 3 puede por el contrario estar dispuesta para permitir que una,

cantidad menor de m; pase la segunda capa 3, en razén a que el aire exterior

esencialmente saturado puede no absorber més vapor de agua.

Los ejemplos anteriomente descritos son dos situaciones extremas que nunca
ocumirén, por que un fabricants de ldminas posteriores respirables mira el
ambiente normal de uso de un articuio absorbente. Tal ambients normal se puede
escoger pama estar en las condiciones interiores de una temperatura de

aproximadaments 18° C a 22° C y en donde ¢ es igual a aproximadamente 0.3-
0.6.

La primera capa 2 estd dispuesta para permitir que la primer cantidad m, de vapor
de agua de flujo de masa pase Ia primera capa 2 en la direccidn Z dependiendo de
las caracteristicas de ia segunda capa 3. La primera capa puede estar dispuesta
para permitir que ms sea mayor que m; en razén a que la zona de condensacién 7

puede aimacenar temporalmente cualquier exceso de vapor de agua como agua

condensada.

Una caracteristica importante de la invencion es que la ldmina posterior 1 es
respirable sin formar ninglin condensado al exterior 8 de la ldmina posterior 1 a

una condicién dada del aire extsrior con relacién a la temperatura y presién parcial
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de! vapor en el aire exterior. Adicionaimente, la ldmina posterior 1 no pretende
mantener ningln agua condensada dentro de la zona de mndenﬁdén 7, pero el
agua condensada dentro de la zona de condensacién 7 se evaporard con el
tiempo de nuevo y entonces seré transportada al exterior 8 de la ldmina posterior
1. La evaporacién del agua condensada dentro de la zona de condenacion 7
aparecerd después de cierto tiempo después de la descarga, dependiendo del
transporte habitual de vapor de agua a la zona de condensacién 7 asl como
también del transporte habitual de vapor de agua desde {a zona de condensacién
7 al exterior 11 de la segunda capa 3. El aire en la zona de condensacién 7 se
esforzara para estar siempre saturado (esto es conocido en la literatura) por que el
agua condensada dentro de la zona de condensacién 7 se evaporard cuando el
transporte desde el interior del articulo absorbente (es decir desde el cuerpo
absorbente 5) disminuye o cesa y cuando el transporte desde la zona de
condensacién 7 al exterior 8 de la la&mina posterior 1 continua debido a la

diferencia de temperatura y/o la diferencia en la presion parcial del vapor de agua.

Como se mencion6 antes, la zona de condensacién 7 estd adaptada para
condensar temporaimente y almacenar una cantidad de t*m. de vapor de agua
donde m, es la diferencia entre m, y ms, y donde t es el periodo de tiempo durante
el cual el vapor de agua condensada m. se aimacena, y donde m. es menor que
una cantidad méxima m, del vapor de agua de flujo de masa que se le pemite

pasar la segunda capa sin formar ningn condensado de vapor de agua al exterior
de la ldmina posterior.

En lo anterior t puede ser considerado como un periodo de tiempo en una serie de

periodos de tiempo durante los cuales una cantidad diferente de vapor de agua se
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condensa y acumula, pero en |a préctica el proceso debe ser considerado como

un proceso continuo.

La invencién puede ser considerada en vista de lo siguiente:
. -
Pt @ iy = by @1y ™ by, o s, +L, oM, , = Z‘u em, .
0

e = ol iempo total desde la descarga al fin del proceso

my = |a cantidad total de vapor de agua de flujo de masa transportado desde el
interior del articulo absorbente

Me.n = la cantidad de vapor de agua de flujo de mas condensado dentro de la

zona de condensacién durante cada periodo de tiempo n.
n = el nimero de periodo de tiempo de acuerdo con la anterior

La cantidad m de vapor de agua de flujo de masa se puede expresar como kg/s o
moV/s o como un fiujo kg/sm® o mol/sm?. La cantidad m del vapor de agua de fiujo
de masa se puede también expresar comao una presion parcial P del vapor de
agua en una corriente de aire de una cierta velocidad m/s. Es precisaments una
manera de convertir de acuerdo con leyes fisicas conocidas, por ejemplo, la ley de
gas ideal (en razdon a que las presiones y las temperaturas prevalecientes son

ligeramente moderadas la ley de gas ideal aplica satisfactoriaments).



WO 2005/041832 20 PCT/SE2004/001570

Las condiciones dentro del articulo absorbente pueden ser aproximadas como aire
a 37° C a presién atmoaférica y saturada con vapor de agua durante un periodo de
tiempo cercano a la descarga, después de lo cual la temperatura disminuye
lentamente. Es posible utilizar un diagrama Mollier con el fin de encintrar el
contenido de vapor de agua o la presién parcial. El diagrama Mollier también se
puede utilizar para encontrar el punto de roclo, es decir, las condiciones en que el
vapor de agua se condensa a diferente temperatura, lo cual ocurre cuando @ es

igual 1 a la temperatura dada.

La figura 3 muestra esqueméticamente una vista en seccién transversal de la
seccién transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una segunda modalidad de
la invencion. La zona de condensacién comprende particulas hidréfobas 12 para
incrementar la cantidad total de superficie accesible a la condensacion. Las
particulas hidréfobas 12 no absorberdn ningin vapor de agua o agua condensada,
sino que servirdn solamente como medios de condensacién. Las particulas 12
también sirven como elementos de distancia entre la primera capa 2 y la segunda
capa 3. Las particulas hidréfobas se pueden hacer de cualquier material conocido
que sea hidréfobo, es decir que no absorba vapor de agua o agua. Por ejemplo;
ningan pol_lmero hidréfobo tal como, propileno, polietileno, polimero de écido

polilactico, nylon, fibras hidréfobas, espuma hidréfoba; o cualquier estructura inerte
hidréfoba no disoluble

La figura 4 muestra esquemaéticamente una seccién transversal vista a la seccion
transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una tercera modalidad de la
presente invencion. La zona de condensacién comprende una capa de distancia
hidréfoba dimensionaimente para incrementar la cantidad total de superficie

accesible a la condensacién. La capa de distancia hidrSfoba 20 no absorberd
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ningGn vapor de agua o agua condensada, sino que solamente servird como
medios de condensacién. La capa a distancia 20 también sirve como un elemento
de distancia hidréfoba entre la primera capa 2 y la segunda capa 3. La capa de
distancia hidréfoba tridimensionalments estd preferiblemente en la forma de una
red tridimensional. La capa de distancia tridimensional 20 es permeable al agua.
La capa de distancia tridimensional tiene una caracteristica topografica con
porciones elevadas 21a y depresiones 22a sobre el primer lado de la capa de
distancia 20 y depresiones cormrespondientes 22b y porciones levantadas 21b
sobre el segundo lado de la capa de distancia 20. Las porciones levantadas 21a
sobre el primer lado de la capa de distancia 20 estdn en contacto con la primera
capa 2, y las porciones levantadas 21b sobre el segundo lado de la capa de
distancia 20 estdn en contacio con la segunda capa. Las porciones levantadas
crean una distancia entre la primera capa 2 y ia segunda capa 3 de tal forma que
el espacio entre las depresiones 22a, 22b y las capas 2, 3 crean la zona de
condensacion 7. La capa de distancia 20 se puede elaborar mediante cualquier
método de produccion con éxido, por ejemplo realzado. La capa de distancia 20
puede ser hecha de cualquier material conocido que sea hidréfobo, es decir que
no absorba vapor de agua o agua, y con una estructura que permita el transporte
de vapor de agua y el agua a través de la capa de distancia 20. Por ejemplo;
cualquier polimero hidréfobo tal como, polipropileno, polietileno, polimero de écido

polilactico, nylon, fibras hidréfobas, espuma hidréfoba; o cualquier estructura inerte
sélida hidréfoba.

La figura 5 muestra esquemdticaments una vista en seccién transversal en la
seccion transversal A-A en la figura 1, de acuerdo con una cuarta modalidad de la
presente invencion. La primera capa 2 se hace perfilada y tiene una forma

tridimensional con porciones levantadas 23 y depresiones 24. La primera capa 2
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estd en contacto con la segunda capa 3 en el épice de cada una de las porciones
levantadas 23. Las porciones levantadas tienen la funcién de elementos de
distancia hidréfoba de tal forma que el espacio entre la segunda capa 3 y lag
depresiones 24 forman la zona de condensacion 7. La figura 5 también muestra
que el cuerpo absorbente 5 sigue el contomo de la primera capa 2. E| cuerpo
absorbente 5 llena asi las depresiones sobre el cuerpo absorbente que enfrenta al
lado de la primera capa 2. Aquellas depresiones son una consecuencia de las

porciones levantadas 23 sobre la segunda capa 3 que enfrenta el lado de la

primera capa 2.

La figura 8 muestra esquemdticamente una lista en seccién transversal en la
seccion transversal A-A en las figura 1, de acuerdo con la quinta modalidad de la
presente invencién. La primera capa 2 y la segunda capa 3 se perfilan de tal forma
que la primera y segunda capa 2, 3 esté en contacto en varios puntos, y donde se
crea la zona de condenacién 7 en el espacio entre las partes perfiladas de la
primera y segunda capa 2, 3. En la figura 8 la primera capa 2 tiene la misma
camacteristica tipogréfica que en la figura 1, es decir con porciones levantadas 23 y
depresiones 24. La segunda capa 3 tiene una caracteristica topogréfica
correspondiente con la primera capa 2, con porciones levantadas 25 y
depresiones 26. Las porciones levantadas 23 de la primera capa 2 estdn en
contacto con las porciones levantadas 25 de la segunda capa 3. Las porciones
levantadas 23, 25 de la primera y segunda capa 2, 3 tienen la funcién de
elementos de distancia hidréfoba de tal forma que el espacio entre la depresiones

24 de la primera capa 2 y las depresiones 26 de la segunda capa forman la zona

de condenacion 7.
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La invenciébn no esta limitada a las modalidades anteriores, pero se puede variar
dentro del alcance de las reivindicaciones finales. Por ejemplo, el elemento de
distancia se puede conformar mediante cuaiquier combinacién de las modalidades
mostradas en las figuras 3-8, es decir por ejemplo una primer capa realzado 2 de
acuerdo con la figura 65 u particulas hidréfobas 12 de acuerdo con la figura 3

ubicadas en el espacio entre las depresiones 25 y la segunda capa 3.
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REIVINDICACIONES

1. Lémina posterior respirable (1) que comprende una primer capa
permeable al vapor de agua (2) y una segunda capa pemeable al
vapor de agua (3) para un articulo absorbente {4) que comprende un
cuerpo absorbents (5) adyacents a la primera capa (2), dicho articulo
absorbente (4) estd adaptado para uso de un usuario de tal forma
que el cuerpo absorbente {5) durante el uso se enfrenta hacia el
usuario y de tal forma que el exterior (8, 11) de la ldmina posterior (1)
se aleja del usuario, dicha ldmina posterior (1) es permeable al vapor
de agua en una direccidon desde el cuerpo absorbente (5) al exterior
(6, 11) de Ia lamina posterior (1), en una direccién Z, caracteri.iada
por que la lamina posterior (1) comprende una zona de
condensacion (7) entre las dos capas (2, 3), dicha lémina posterior
(2) comprende un elemento de distancia hidréfobo ubicado en la
zona de condensacion (7) que crea un espacio entre la primera capa
(2) v la segunda capa (3), en donde la primera capa (2) estd
adaptada para permitir una primer cantidad ms de vapor de agua de
flujo de masa para pasar la primera capa (2) en la direccién Z, en
donde |la segunda capa (3) estd adaptada para pemmitir una segunda
-cantidad m2 de vapor de agua de flujo de masa para pasar la
segunda capa (3) en la direccién Z, en donde m; es menor que 0
igual a my en donde la zona de condensacion (7) se adapta para
condensar y aimacenar temporalmente una cantidad m. de vapor
de agua donde m. es la diferencia entre my y mz y donde t es ol
periodo de tiempo durante el cual el vapor de agua condensado m,

se almacena, y donde m2 es menor que una cantidad méxima m, de
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vapor de agua de flujo de masa que se [e permite pasar la segunda
capa (3) sin formar ningin condensado de vapor de agua sobre el

exterior (B, 11) de la lamina posterior (1).

2. Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada por que el elemento de distancia hidréfobo esta
dispuesto para condensar vapor de agua dentro de la zona de

condensacion (7).

3. Lémina posterior respirable (1) de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizado por que el elemento de distancia hidréfobo comprende
un nimero de particulas hidréfobas (12).

4. Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 2-3, caracterizado por que el elemento de distancia
hidréfobo comprende una capa de distancia hidréfoba tridimensional
(20).

5. Lamina posterior respirabie (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1-3, caracterizada por que la primera capa (2) tiene
una forma tridimensional con porciones levantadas (23) vy
depresiones (24) entre ellas, de tal forma que las porciones
levantadas (23) de las primeras capas (2) estdn en contacto con la
segunda capa (3), en donde las porciones levantadas (23) de la
primera capa (2) estin dispuestas para tener la funcion de los
elementos de distancia hidréfoba y donde la zona de condensacion
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(7) se crea en el espacio entre las depresiones (24) de la primera y

segunda capa (2, 3).

6. Lamina posterior respirable (1) de acuerdo la reivindicacién 5,
caracterizada por que la segunda capa (3) tiene una forma
tridimensional con porciones levantadas (25) y depresiones (26)
entre ellas, de tal forma que las porciones levantadas (23, 25) de la
primera y segunda capa (2, 3) estdan en contacto en varios puntos, en
donde las porciones levaniadas (23, 26) de la primera capa y la
segunda capa (2, 3) estan dispuestas para tener la funcién de
elementos de distancia hidréfoba y donde la zona de condensacion
(7) se crea en el espacio entre las depresiones (24, 26) de la primera
y segunda capa ()2,3).

7. Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizadas por que la primer
cantidad m' de vapor de agua de flujo de masa es méximo 10000
g/(m2.24 horas), cuando el aire exterior tiene una humedad relativa

de aproximadamente 80% y una temperatura de aproximadamente
23°C.

8. Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada por que la segunda
cantidad m* del vapor de agua de flujo de masa es maximo 2700
g/(m%.24 horas), donde el aire exterior tiene una humedad relativa de

aproximadamente el 80% y una temperatura de aproximadamente

23°C.
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10.

Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada por que en la zona de
condensacion (7) esth un volumen abierio entre la primera capa (2) y
la segunda capa (3), donde la distancia minima entre la primera capa

(2) y la segunda capa (3) es 0.1 mm.

Lamina posterior respirable (1) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada por dque las
caracteristicas de la ldmina posterior (1) son vdlidas en un ambiente
donde el exterior (8, 11) de la ldmina posterior (1) estd descubierto

expuesto a temperatura ambiente de cuarto de aproximadamente
20° C.

Y2
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2. Cistions and explanations:

The claimed invention relates to a breathable backsheet for an
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