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- En relacion con el expediente de la referencia y dando cumplimiento a la itima
providencia recaida sobre este asunto por medio del presente escrito me permito

manifestarles lo siguiente:

-

. de conformida‘d con la sugerencia del Examinador modifico el titulo de esta
“invencion como sigue:
DOSIFICADOR CON PARED SENCILLA, GATILLO Y MUELLE DE .+ g
'FABRICA
2. Adjunto un nuevo capitulo reivindicatorio el cual ha sido integraméh’re revisado
y corregido.
3. Acompaiio las hojas de la descripcion éorrespondientes a Ia- correccion .de fos
numerales de las figuras y las Figuras 1 a 4.

4. La nueva reivindicacion 1 propuesta define el concepto de usar materiales

plastlcos mas ngtdos para el activador (8) y los:medios de_ reposu:lén (14) que

—_— —

Eamatn

para el resto del dlsposmvo de dosifi cacnon Este cg_ngggto no se dlvulga ni

siquiera se suglere _por el documento cntado de la técnica _ anterior

S
U85,590,834 (O1). .

"‘-“'*,..—. _______ et g
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siquiera claro si el resorte (124 se tensmna realmente durante el ensamble del
':Ef"-_-_._ _______ - 3

asperjador del activador, lo cual dlferenc:a alin mas el método relvmdlcado de

I —

D1.
Resumiendo lo anterior, sostenemos que el objeto materia de i@_’__r@_i\lindicaeién
J_()_ en su texto ac:_tgg@gvedoso e lmp“ﬁi tamblerl ED  paso inventivo.

7. Finalmente acompafio la nueva caratula. B

8. Teniendo en cuenta lo dispuesto por el Consejo de Estado en sentencia
proferida dentro del Expediente No. 7684 el 22 de Octubre de 2004 y acogida

. por esa: SUperintendencia rmediante memorando interno de fecha 22 de

Diciembre de 2004 dirigido a'_lo_s- funcionarios de la Delegatura de Propiedad
Industrial, no se hace necesario acompafiar comprobante de\ pago por
concepto de modificaciéon de la solicitud por cuanto. el nuevo pliego.

reivindicatorio se presenta a instancia de la Superintendencia en c-umplirhiento

de lo ordenado por el articulo 45 de la Decision 486.
Renuncio al término faltante de traslado, y les solicito ordenar la publiCacién_ del

. extracto.

De Ustedes Atentamentel,

LUISFELIPE CASTILLO GIBSONE
T.P. No. 68.995 del C.S.J.



3
para minimizar los pasos y los mecanlsmos se coloca la pieza de pulverizacién al mismo
tlempo que se conectan las piezas del gatlllo y la bomba.
“El invento se ilustra con un: ejemplo que contiene los siguientes dlbUJOS
Fig. 1 Vista en perspectiva de un frasco con el dosificador segun el invento;
5 Fig. 2 Vista en perspectiva de las piezas por separado del dosiﬁcador ilustrado en
la figura 1; ' '
Fig: 3A-3K Vlstas parCIales lateral y en perspectiva de los distintos pasos del
| metodo de funcionamiento segun el lnvento y
| Flg. 4A'y 4B Vista en per_spectlva de los puntos de unién de las-distintas pieZas, '
10 - Un dosificador 1 para la entrega dosificada de liquido de un frasco 2 contiene una
carcasa de plastico 3 que, én este ejemplo, se compone de una mitad inferior 3L y una mitad
superior 3U (fig. 2). l.a carcasa 3 se u_n.e al frasco 2 por el cuello 4 mediante una union de
bayoneta o, como aqui se ilustra, un tornillo 5. Dentro de la carcasa 3 se encuentra una
bomba 6. Esta bomba 6 contiene un cilindro 7 con un pistén 9 pivotante accignado por un
ISQatil'Io 8. El lado succionador de la bomba 6 se conecta con el interior del frasco 2 mediante |
ura varilla succionadora 10, mientras que el lado compresor se conecta Con una boca de’
dispersion 12 con cabeza reguladoré 21 mediante una guia de presién 11. En el ejemAplo se
ha mstalado entre la parte de presrén de la bomba Byla guna de presion 11, un sistema de
precompreswn 0 presion previa (ya conocido por el solicitante), que consta, entre otras
20piezas, de una c_émara 22 con un manguito 13 en.el'que se ha montado.una tapa arqueada.
Ademas, en la carcasa 3 se encuentran rn_ecanisfmoe( 1@para el reéju‘ste del '
. gatillo 8 en su posicion inicial. En el ejemplo, los mecanismos de reposicionamiento 14
“forman una unidad con el gatillo 8 y contienen dos muelles flexores paralelos 15 que se unen
~enuno de sus extremos con las placas 19, en la parte supenor del gatillo 8. Estos mueiles 15
25 se estiran desde la posicion inicial en sentido paralelo aI movimiento S del plston 9 yen
direccién delantera del gatillo 8. El otro extremo 16 de los muelles termina en una parte de la
carcasa 3 o'de la bomba 6.
- Las distintas piezas del dosificador 1 estan, aqw fabncadas con el mlsmo
_ material: pohproplleno de manera que el dosificador pueda ser totalmente remclado
30  Ademas, la carcasa 3y las dlstmt_as plezas,mtegradas_ son de una sola capa,
cuyo grosor no llega al milimetro, en concreto: 0,8 a 0,9 mm. Para reforza'r la carcasa 3, o al
menos dar la sensacion de robustez, los laterales tienen una costilla de refuei'zo.17 (fig. 4A).
La bomba 6 también ofrece excelentes soportes’ 18, que se unen a los laterales de Ia “
carcasa 3. La unién de encaje entre ambas mitades de la carcasa 3L y 3U ofrece cnerta
* 35solidez.
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Las piezas que se sobrecargan més, en concreto el gatilio 8 y los muelles 15, estan
Construidas con una variante mas rigida del plastico.utilizado, polipropileno de gran rigidez, TIQ
por ejemplo, y son, ademas, mas gruesos. Gracias a sus bordes modificados, el gatilto 8
ofrece mas rigidez a la construccion. :

5 : El montéje dél dosificador se realiza de la siguiente manera: Primero, se monta el
conjunto del gatillo 8 y los muelles integrados 15 sobre la gufa de presién, con lo que las o
placas 19 encierran la gu1a de 11 a ambos lados (fig: 3A, 3B). Luego se encaja el gatillo s
en el pistén 9 ya montado (fig. 3C). A continuacién, s monta la cabeza reguladora 21 antes
de la varilla succmnadora(@ al final de la guia de presion, con lo que se encierra el gatlllo g

10(fig. 3D). Se inserta la mitad inferior 3L de la carcasa _3 sobre las piezas ya montadas (fig. ag)
y se ajusta mediante las uniones de encaje 23 (fig. 4A - fig. 3F). A continuacion, se monta:,:;f'ﬁ'-?
una guia 20 en la mitad inferior 3L de la carcasa (ﬁg. 3G, 3H). Los muelles 15 se doblan ..
hacia abajo a lo largo de esta guia 20, hasta que sus extremos 16 quedan encajados detras
de los caballetes de la mitad inferior 3L de la carcasa (fig. 3I). La guia 20 se desmon’ca'(ﬁg.
. 'ISSJ) y se-coloca la mitad superior 3U de la carcasa sobre la mitad inferior 3L mediante las
uniones de encaje 24 (fig. 4B - fig. 3K). | -
El invento no se limita al ejemplo aqui expuesto, sino que puede variar de
muchas maneras dentro del marco determinado por las reivindicaciones recogidas a
continuacion. En concreto, se pueden aplicar todos los nuevos aspectos en distintas _
20 combinaciones, asi como en combinacion con dosificadpres pulverizadores convencionales
| de este tipo, manteniendo, con ello, las ventajas relacionadas. |
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Reivindicaciones:

. Un dispositivo para dispensar un liquido en forma dosificada de un
contenedor, que comprende una carcasa hecha de pldstico la cual puede conectarse al
contenedor, una bomba adaptada alli la cual puede ser operada por un activador, y
medios para reposicionar el activador a una posicién de inicio, caracterizado en que el
accionador y los medios de reposiéién estan hechos de un tipo de plastico relativamente

mas rigido que la carcasa.

2. El dispositivo segun la reivindicacién 1, caracterizado en que' el activador
y los medios de reposicion estan hechos de una variante més rigida del plastico que se

usa en la carcasa y/o en la-bomba.

3. El dispositivo segln la reivindicacion 1 6 2, caracterizado en que el
activador y los medios de reposicion estan hechos integralmente.

4 El dispositivo segun la reivindicacién 1 6 3, caracterizado en que los

- medios de reposicién comprenden ‘al menos un resorte de flexion.

5. El dispositivo segun la reivindicacién 4, caracterizado en que al menos un
resorte de flexiéon se extiende del activador sustancialmente paralelo a la direccién de

_.movimiento del mismo, y tiene un extremo libre que se acopla sobre una parte de la

carcasa o la bomba,

6. El dispositivo segln cualquiera. de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado en que la carcasa consiste de al menos dos partes para ser conectadas

entre si. , 7

7. El dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en que la carcasa toma una forma de pared delgada y tiene-un numero de
pestafias rigidas que se extienden hacia adentro de sus paredes laterales.

8. El dispositivo segun la reivindicacién 7, caracterizado en que la carcasa
esta hecha-de polipropileno y tiene un espesor de pared de menos de 1 mm.

9. El dispositivo segUn la reivindicacién 7 u 8, caracterizado en que la bomba
tiene un nimero de soportes sobresalientes que se acoplan en las paredes laterales de la

carcasa.
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10. Un método para ensamblar un dispositivo para dispensar un liquido en
forma dosificada de un contenedor. segin cualquiera de las reivindicaciones 3a9 que
comprende los pasos de:

a) proveer una bomba

b) proveer un ensamble de activador y medios de reposicioén
¢) conectar mutuamente el ensamble del activador y la bomba,
d) proveer una barcasa dué consta de dos partes, y

e) colocar la carcasa alrededor y -conectarla a la bomba, . tensionando
simultaneamente los medios de reposicion,

caracterizado en que ¢l paso e) comprende los sub-pasos de:
e1) colocar una primera parte de la carcasa alrededor y conectarla a la bomba,

e2) tensionar los medios de reposicion colocandolos en acople con una parte de la
carcasa o la bomba, y

e3) colocar la segunda parte de la carcasa sobre la primera parte de la carcasa y
conectarla a ella y/o a la bomba.

11. El método segln la reivindicacién 10, caracterizado en qUe se conecta
una guia a la primera parte de la carcasa con el fin de tensionar los medios de reposncuon
los medios de reposicién se mueven a lo largo de la guia a la posicion tensionada

" acoplandose en una parte de la car¢asa o la bomba, y se suelta nuevamente la guia.

12. El' método segun la reivindicacién 10 u 11, caracterizado en que los

_pasos e1) a e3) se hacen en un solo molde.

13. El método éegc_m cuaiquiera de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado
en que una boquilla de asperjado/se conecta ademas a‘la bomba antes de colocar la

carcasa.

14.  El método segah la reiv_indicacién 13, caracterizado en que la disposicion
de la boquilla de asperjado tiene lugar en el mismo molde de la conexion mutua del
ensamble del activador y de la bomba.
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(64)  Trigger spray and container provided with trigger spray

{87) A ftrigger spray (A) having much smaller
number of compenents and a spray container provided
with this trigger spray. The trigger spray (A} for injecting

liquid-In & centainer through a nozzle (6} by puling &

trigger (2) cornprises a cap (7) attached to an opening
(B)of the contalner, a base bedy (1) supported by and

fixed to the cap (7) and having a first valve case (1), a -

secondary valve case (12), a cylinder (13) in which &
piston (4) slides, a trigger (2) movably mounted onthe
base body (1) and connected to the plston (4) for press-
ing the piston (4} to compress liquid in the eylinder (13),

@ spring (3) mounied between the trigger (2)-and the
base body (1) for elastically supporting the trigger (2)
‘relative to the base body (1), a cover (5) and the nozzle
{6) engaged in and fixed to the base body (1}, a primary
valve (8) inserted info the first valve case (11} and atube
{10) mounted in the first valve case (11}, and a second-
ary valve (9) Inserted into the secondary valve case (12)
and positioned between the nozzle (6} and the second-
ary valve case (12).
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engaged with the nozzle bage BA to be freely turned '

about thi nozzle base 6A.

'[0018] .'The trigger spray A according to the sixth as-
-pect of the Invention Is characterized in that the base
bady 1 is sealed by an inner wail surface B1 and an yp-

“per wall surface B2 of the apenmg B of the container

body.

[0019] The trigger spray A according to the seventh- g

- aspectofthe inventionis characierized inthat the nozzle
6 comprises & nozzle base §A and a two-way nozzie
cap 6Bwhighis attached to the nozzle base 8A, whersin

two way nozzle cap BB compriees. & foeming cover .

member 681 and which can he seiectfvely adt and a
“closable cover member,

[0020] . The trigger spray A according to the eighth. 88-

pect of the invention is charasterized in that the cover 5

fs-engaged with and connected to the base bocy 1 at-

two spots.

[0021] - The trigger spray A amordmg tothe ninth as-
pect of the invention {s tharacterized in that the cover &
andthe nozzle & are formedof a polyoleﬁne based resi
and integrated with each other. :

[0022} The trigger epray A: amurding to the tenth as-
pect of the inventionis

charactertzed in that the trigaet 2 and the spring. § are

formadofa poiyolefine based resin and mtegrated wﬁh'
each other.
{0023} The spray container acccrdmg to the ¢leventh
aspect of the inverntion is characterized in that it is pro-
*vided with itie trigger spray ag st forth in any of thefirst
to tenth aspetis of the mventlon
[0024] - it Is @ mater of Codrse to amp loy the c:onstruc—
tion formed of the combinatiors of not less than two of
" the firstto ninth aspects of the invention, If it ¢an achieve

the feregoing object of the invention, and it ls alsoamat-
ter of course 10 employ. 4 spmy eontainer provided with -

such a trigget spray.
[0025] . According to the firstto tenth aspects of the
irvention, since the cover and the nozzleare lntegrated

with each other and/or the trigger and the spring are in- -
tegrated with ‘each other, the numbm of assembling -

steps I8 rédUoed, and the trouble of the’ tigger spray ia

reduced and the mgger spray 18 excellentin liquld—tigm— .

ness

CFigils én external view-of atrigger‘spray accar&- :

ing to & first embodimant of the inventien;

Fig..2 Is a sectlonal view showing the construction: .

of the trigget spray according to the first: embadl
+rrient of the Invention;
'Fig. 3 Is an external view of a trigger;

Fig. 4 I8 & view showifig a state where the trigger :

ineluding & springis aﬁached 1o a base body;

Fig. 518 a view showmg 8 State where the trngger of

the trigger spray is puliad;
.. Fig. 8.(Ayand Fig, 6 (Brare perspactive views show-
- 'Ing attaching operation of the covef relative to the
- base body, wherein Fig, 6 (A) shows « state where

10

18

& nozzle le attached to the front portion of the base
body and Flg. 6 (B} shows & state where the cover
ls complately attached to the base body;

Fig. 71s a sectional view of atrigger spray accnrd‘mg
to & second embgdiment;

Figs. 8 {A) to 8 (C} are sectional views shawing the
construction of a trigger spray according fo the third
embodiment of the Invention; and ' o
Fig: 9.is & sectional view showing the construction:
of a gonventional trigger spray. '

[0026] - First, second sind third embodimenits 4f the in-
vention: aré now daactived with -referance o the ats
tached drawings.

[0027] - Fig. 1 s an extemal view ahowing a:tr gger
spray A according to 1h& first embodiment of the Tnven-

~tioh, and Fig; 21s a sectional view of the constructtcn of,

- thetrigger spray An Fig. 1.
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 0032]
the base body 1 are sealed by an inner wall surface B

[0028] . The trigger spray A has & construction that a
trigger 2 is movably mounited on a base body 1 wherein

"the trigger 2 is pulled by fmgers fiquid it .a cylinder 18-

farming & part of the base body 1 is compressed by &
piston 4 so that liquid in‘a'container can be lnjacted out- ’
ward through a nozzle 6,
[0029] . That fs, the trigger spray A oomprises acap7?
attached to an operning B of the container, the base body
1 supported by andfixegto thecap 7, atube 10 mounted-
in-& fira valve case 11 forming & part of the base body.-
1, & primary valve insefted-into the first valve case 11,
a cover & and the nozzis 6 engaged in the baserbody 1,
the piston 4 sliding in th& eylinder 13 forming & part of

the base body 1,the tigger 2 attached 10 the base body -

1 for pressing the piston 4, aspring Bfor elastically sup-
poriing the trigger 2 rélative to the base body 1, and &

_saconddry valve § mounted between the nozzle 6 and .
" the base body 1, '

[0030]: - The construgtion of assemblmg these wmpca-
nents of the trigger spray s deseribed as follows, '
[0031]: The base body 1 is attached 10 a spray con-
tainer body bythe eap 7. When the cap 7 ig s¢rewed
into the dpening B of the contalner body, the base body
1-s fixed to'the oom?almer body.

"Inthis case, & lower end 18 and a ﬂange 17 m‘

and an upper wall surface-B2 of the opening B of the .
container body o that sealing property, L.e. ltquid—nghtv
ness is guaranteed with assurance.

[0038]  Particularly, since the lower end 16 of the base
body 1 has & seal link shape, It s brought into intimate
contact with the innerwall surface B1. of the opsning B .
thereby securing liguidightness. .

[0034] .. Further, the base body 1 has the first valve

“ease 11 fomeding vettical dlrectlon theteof and & sec-

ondary valve case 12 formed in-& horizontal direction
thergof, wherein the primary valve 8 is inserted info the .
firstvalve case'11, andife secondary valve 9 nserteﬁ <
into the seécondairy vale case 12, i

\ [0035] T’hetubemmengagedwiththeﬁrsftvalvecase
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cording to the first embodiment of the invention,

[0052] Although the cover 5 is engaged with and fiked
to the base bedy 1 at two spots, i.e. at the front fixing

~ protrusion 51 andthe rearfixing profrusion.82, the cover
~'Breceives a foree to detach ormove away fromthe base
body 1 by the liquid force of thebase boay 1, partlculariy,

at the front fxxmg protrusion 51,

[0083] However, since the coverd s connected to the
nozzle 6 about the thin thickness 4A serving as the
hinge, the covers is hardly detached from the base body
{ gince a divided force operates in the direction inclined
from a directly detaching or.unhinged direction; . .

[0054]. Meanwhile, although the spring 3 In the trigger

gpray has Been formed of po[yacetal resin 8o that the
compenents of the trigger spray are neatly-housed in

the trigger spray without being leaned after the trigger

spray was assembled according to the'conventional trig-
ger spray, the spring 3 can be formed of polypropylene
soastosecure th'e stability of the assembly of the tfigger
spray by integrating the trigger 2 with the spring 3 ac-
cording to the first embediment of the invention.
[0085] - Since liquid-tighthess ¢f the base body 1 rele-
tive to the opening B of the.container body is secured
with the construction of the base body 1 peculfiarto the
lower end: thereof, it was not hecessary to employ an
independent or separate packing (normally formed of
ethylene vinyl acetate polymer). -

[0056] - With the forsgoing construction of the irigger

spray of the first embodiment of the invention, the pri-.

mary valve 8, and the secondary valve @ and the piston

nents other than these componeénts can be formed of
polypropylene resin, and hence the trigger spray can be

formed of & so-called polyolefine based resin, which can -

be recyclad,

[6057] A trigger spray accordlng to & second embod-
iment of the invention is now described with reference
fo.Fig. 7. .

{0058} - The trigger.spray according tothe second sm-
bodiment of the invention is the same as the trigger

- spray of the first. embodiment of the mvenﬁon except a

nozzie 8.

[0059] - The nozzle 8 of the second embogiment of the

inverition comprises & nozzle base 6A anhd-a nozzle cap
8B which I8 engaged with and fixed te the nozzle base
8A to be freely turned about the nozzle base 6A.

10

16

25

a0
4 can be formed of polyethylene resin and the ¢ompo- -

40

[0060]. When the nozzle cap 6B isturnsd, the nozzle .

Bis opened or closed;

[oo81] In the second embodiment of the invention, the
number of the compenents of the trigger epray becomes
ninewhich increases by ofie component compared with
the number of those of the first embodiment but de-
creases compared with the number of those of the ¢on-
ventional trigger spray. Accordingly, the trigger spray of
the second embodiment of the invention is.exeellent in

the number of steps of assembling process of the com- -

ponents of the trigger spray, reduction of & trouble of the
trigger spray and liquid-tightness of the trigger spray.
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[0062] - Sifl further, since the nozzle cap 6B is formed

of polypropylene resin, It ¢ah be recycled like the first

embodiment of the invéntion and also can cope with an
envirenmental problerh,

[ooeaj - Figs: 8 (A) to 8 (C) are sectional views showing
the construction of a trigger spray-accerding to the third
embodiment of the invention. -

[0084] . The construction of the third embodiment is the
same as that of the first embodiment except anozzleas
get forth hereunder.

[0085] * In thethird embodlment a nozzie 8 comptises
anczzlebase BA and a two-way nozzle cap 6B wharein
the two-way nozzle cap 63 is attached 10 the nozzle
bage BA by the engagement therebgtween.

[0088] - The two-way nozzle cap 6B comprises & foam-

ing cover member 881, and a closable tover member

8B2. The foaming cover member 681 and the closable
cover member 8B2 are connected to a body of thetwo-
way nozzie cap 8Bby way of a thin thickness portion P1
serving as & hinge, wherein eithier of the foaming cover
members 682 and the tlosable cover member 682 are
appropriately selected and set o an injecting port.

[0087] That is, when the foaming cover member 681
is set to. the Injection port, liquid can be injectedina

foaming shape.while when the foaming cover member

6B1 s notsettothe injectfon port, liquid can be injected '

inan ordmary spray shapeé.

[0088] © Fig. B(A) shows & case whare liquid inis Injest-
ed In an ordinary spray, whereln the closable cover.

member 682 and the foaming cover members 6B1 are

temporarily fixed to the upper and IowerSIdes of the two-

way nozzle cap 8B.

[0069] - Fig. 8(B) shows a case where hqurd inls Inject-
ed in afoaming shape, wherein the foaming cover mem-
ber 6B1 Is setto the injection pott, and the closable cov-
ermember 6B2 is temporarily fixed to the lpper side of
the two-way nozzle cap 6B,

[0070] Fig. 8(C)yshowa acasewhere theclosablecov-

erfmermber 6B2 closes the injection port and the foaming
cover member 8B1 is ternporarily fixed to the fower side
of the two-way nozzle cap 6B,

[0071] With the provision of the two-way nozzle cap

6B; it is very convenient that liquid can be Injected'ina -

foaming shape oran ordinary spray shape (normally).

[0072] In the third embodiment of the inventioh, the
number of the comporients of the trigger spray also be-
comes nine bacause of the increase of the two way hoz-
zle cap, namsly, it ingreases by one component.com-

pared with the number of those of the first embodiment

but decreases compared with the number. of those of
the conventlonal trigger spray, 8o that the trigger spray
of the third embediment of the Invention s excellent in
the number of steps of assembling process of the com-

. ponents, reduction-of a trouble of the trigger spray and

liquid-tightness of the trigger spray.. Still further, since
the two way nozzle cap. is also formed of polyolefine
based resin, it can be recycled so that the trigger spray
can cope with an environmental problem.



[0073] - Althbugh the invention has been described in
detail with rej eance 1o the first, decond and third-em-

bodiments, it|is not
it is neediess| 10 say
variously to the exte
invention.. -

[0074] - Althpugh {
cover & and the trig

imited to these embodiments, and
that the Inveition can be modified
3t not to depdrt from the gist of the

he nozzie 6 i integrated with the
yer 2 and the spring 8 are also inte-

grated with each other according & the first and second
embodiments, it s peediess 1 say both. or one of the

foregoing twa integ
amployéd.

[0075] Shapes of
‘limited to those in 1
“they may be of any
. tlon of the trigger &f
[0076] -According
the number of s
this type Is m
improvad,

=4

tion of thess components can be

1

the foregoing eomponents are not

he first and second embodiments,

shape if they ¢an achieve the func-

pray of theinvwention.

to the invegi@;ﬂ_;a& set forth above,
24y

Z:f assembly-of the triggér spray of
d

reased, andBénce productivity is

I

[0077] Singethe
spray is redyces
.and the trigger spra
conventional trigge!
nents of the|trigge
based resin, [they
spray can cope with
[0478] The|featu
seription, in the ¢l
drawirige may, both
theteof, be material
forms thereof,

Clatms

1. Atriggerspray
threugh n;zzl

|

a pision {4
atrigger (2)
{1} and ¢on
ston (

asptinglbri
{2yand the
Ing the g
a cover {5)
fixedito the
& primary
case((11) al
a-gegondar
ary valve &

o M

umber of %mmmaﬁts of the trigger
quid-tightness bagemes improved
i lese troubléd compared with the
spray, Stil-faither, all the compo-
¥ spray are iormed of polyolefine

an be reege!ed 80 that the trigger
an environrrigatal groblem.
disclosed:in the foregoing de-
irns andfor # the aceompanying
separately and in any combination
for realising thea irvention in diverse

A) for injet mg}i.quid irt & container
e by pulling & irigger (2) compriging;

ached to 4n opening (B) of the con-
&) supp*art% by and fixed to the
having a first valve case (11); asec-
case {1 q), goylinder (13) inwhich
slides:. | :
movably meupted on the base Body
acted o dhégi!emn {4) for pressing
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) to compress guid in the cylinder .

: |
ge (3) mounted between thetrigger
sse body (1) for elastically support

ter (2) relative t the base body (1)

and the nozzie (6) engaged In and
base body (1);

vaive (8) i-n%gﬁéﬂ jnto the first valve

da tube(v 0) pounted therein; and
vaive (8

- 56,

RegHied into the seoond-
& (12)-and positioned between the
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1°i

11,

- The friggaqr spray (A) ¢

(6) and the

The trigger spray (A) acdording fo Claim
rated with and gonnested to
althir thickness portien {(4A)

(8} is int

the nozzle {8) is ink
the cover [5) by way of

serving ag a hinge, and the spring (3) is

with the tigger (2).

The triggar spray (A) jccord-ing to Claim
the nozzlg (6) comprises

nezzie cab (6B) which
base (BAJ|to be freely i
(GA).

The trigger spray (A) &
the base ody (1) is s¢
{B1)and ¢
(B) of the jeontainer bg

The triggar spray {(A)
the nazzie (8) compri

two-way 1nozzle cap (8

nozzle bepe (6A), and
comprises a foaming

i

n.upper wall §

Ac mmg to Claim

afthin thiekness p

a nozzle base

rface (B2) of th

a nozzle base
B) which is attae

spéondary valve casé (12)

1, whereln

1, wherein

ted with the trigger (2).

1, whersin

ef with and connected to

ortion (4A)
integrated

B8A) and a

is engaged with the nozzle
ad about the nozzle base

1, wherein

bd by-an inner wall surface

& opening

1, wherein
6A)and a
hed to the

thie twé way nozzle cap (68)

gover member

881} and

which car) be selectively sét and a clesr\ble gover

member,

The trigng spray (A) accprding to Claim
the cover [b) is engaged|with and conne
base body {1) at two gpgts,

the gover
olefine b

The trlggI spray (A) acgprding to Claim

ed rasin, an

The tﬁggqr spray [A) @ng to Claim

the triggef (2) and the
polyclefine based res
ether.

8) and the nozzle (6) are formet

dpririg (3) are f¢
n,|and integrated

Aspray cantainerprov
as set forth inany of G

ded with the trigge
lefms 1 to 10,

1, wherein
oted to the

2, wherein
 of a poly-

d (negrated with gach other,

3, wherein
mmed of &
with each

r‘sﬁray A

1, whérein -
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Como resu_ltado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion:

Reivindicaciones:

Dibujos:

2. Objeto de la invencion

Folios:
Folios:

Folios:

Folios:

07
46

58

48

10
47

, 59

57

Como se radico inicialmente.
Modificacion radicada.

Modificacion radicada.

Modificacion radicada.

Titulo de la invencion: “DOSIFICADOR CON PARED SENCILLA, GATILLO,

Y MUELLE DE FABRICA”. (Folio 43).

Problema Técnico Planteado:

e Disminuir los costos de fabricacion de un dosificador con pared,
' sencilla, gatillo y muelle, fabricado a base de materiales faciles de

reciclar.

e Aumentar la sensacién de robustez cuando el usuario sujeta el

dosificador.

¢ Reforzar las diferentes piezas o elementos que conforman el
dosificador teniendo en cuenta la reduccién de sus costos de

fabricacién.




3.

Sc

An
Renwndmamones (articulo 30 D 486, Art 22 PQ

C

IF’C:i

antiad

>Iu!ci<,f>n:

? <La solucion a los problemas técnicos

‘bomba integrada en la carcasa y accio
'de la carcasa esta fabricada con, por g

‘desde sus laterales hacia su interior,
asideros en los laterales de la carcasg.
reposicionamiento del dosificador pu
‘materiales relativamente mas rigidos

la bomba) y pueden ser fabricados co
;acompaﬁa de instrucciones para mont

B05B1 1/00 B05B11/02.

ahsis de la solicitud de Patente

proﬁeger es la utilizacion de un material
résmtencna en este caso un tipo de pla

\

Se ' le sugiere al solicitante present
m‘dependlente No.1, que contenga en
conocidos en el estado de la técnicay en k¢
los elementos y/o caracterfsticas novedo
dlferente del estado de la técnica.

Se ’e recuerda al solicitante que en la reivin
aractenzadora que suele seguir al pre
“caracterizado por”, recoge las caracte
protegidas y que constituyen la novedad
e$t§do de la técnica.

Sé Ie recuerda al solicitante que los usos, f{
patentables.

pulverlzador para la entrega dosificada de lig
‘que consiste en una carcasa de pldstico umd

una variante de plastico mas robusta que la uti

plantea

ada co

jemplo,

‘un grosor de menos de 1mm, y presenta un

ientras
El gati

ue la c3

o una sol
r un dosifi

7.

E‘n Ia reivindicacion independiente No.1, se eviden iqa que lo qu

junto cor
tico e

elementos llamados “accionador’y “los medios de :J
Yy, c@mo gsta reivindicada no estdn mostrando lasf
esenmales o elementos que conforman el dosificador, asimismo las
caractenstlcas del material en que estan hech
' caracteristlcas técnicas esenciales, ni tampoco sus

r
pre

parte car

as e mM
|

dicacién i
ambulo pr
isticas &G
frente al

0S es prop

a al cont

P

q
den esH

cador.

a' nueva rei
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oreionar un
ido de un contenedor,
nedor, una
n gatillo y dispositivos
wpara reajustar el gatillo desde la posicion disparada. La delgada pared

;

lipropileno| ofreciendo

costillas de refuerzo

unidad. E

e la bomba presenta
y los mecanismos de
fabricadgs de unos
r¢asa (por gjemplo con
izada para |

carcasa o
invento se

e se quiere

sus propiedades de

ue estan
osicion”, e

hechas [os

donde tal

racteristic s técnicas

las piez

bulo los
cterizador:
entivas que

ndependien
ecedida p(
nicas que
objeto co

i3 NoO 80N

vindicacion
elementos
A presentar
lo hacen

te, la parte
or la frase
van hacer
hocido del

mcionamiéntos, ventajas no son




' "_tante gue redacte nuevamem :@stas renvmdvleamones e
res. de los elementos y/o- componentes ¢ orrectos«; gl
de‘ncxa Gcm Ios elementos y/@ comp@nentes qu@-se:

L dependtenfes_ :
s componant@s s

e }”\N@ 7. “ﬁéred delgada” “Pestaﬁas rigxd_
. _fNo 8. “Sopartes sobresal en‘tes" “paresdj_

i 'dfis‘:i‘péns-adb | :

 sele suglere al s@li‘cnta \ekque' ' '"5'1':%::@ "é:-‘.sx;iprimals.éstéi relvindicacién y sus . :
depahdlentes; e EENI e e e

ey
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e
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dgﬁ

.S‘e

coloy

n la reivindicacién dependiente No.11, |
firiendo y no describe claramente como
arte de la carcasa.

Eln las reivindicaciones dependientes No.1
a e¢3) se hacen en un solo molde” para
ﬁio uilla de asperjado tiene lugar en el

utua del ensamble del activador y de la bomba’, pa
se 'wdenc;a gue no son claras, ni cohergntes, por gue no se comprende
cbncretamente cuales caracteristicas tecnicas particulares de Ips pasos o
, eta‘as del método se quieren proteger, agimismo hacen una cpmbinacion
ezcla entre un método de ensamblaje
més el termino “molde” no es claro y 1

2y 14,8

rapc:ién ni se evidencia ninglin métodol

‘e sugler@ al solicitante que suprima o

Sg !%3 suglere al solicitante que al presentar
ue 108 nombres de los elementog y/o ¢
guardando correspondencia con los elementos y/o
dgsqbr'iben én ¢l capitulo descriptivo.

_._}e su19 > al solicitante, que en. ol UEVO. c:an‘ul
s ndmeros de_referencia_al_frente de _fodos o
mentos que_hacen parte o conf@rm_la inv

nismo moh

N0 se sibe & que gu
esta se 3

le sugiere al solicitante que suprima o elimine e .tg reivindicag

el caso| ¢

con un

70

ia se esta
opla esta a la primera

5ion.
expone ‘los pasos ef)
e la No.12 y “ .. una
de de la conexién de

ara el caso de laNo.14,

; nétodo de fabricacion,

10 $e encyentra sopartado en la

de fabricacion en la invencién.

imine est

el nuevo |

ofmponentes

S reiv‘indi_c'

|
!

ciones.

capitulo reivindicatorio

correctos

componem es que se

reivindicator

Lompo

[e]} coloue
ent S Yo

sricion, guarfando una

cor, spondenma entre las graf cas ylo dibujos, el capltulo descriptivo y
djc o capitulo reivindicatorio, con el objetivo de @omprende mejor la
invencién al momento de hacer el analisis, y g su vez distinguir los
eFe’Ientos de dicha invencion..
4. De L -inae'i'éﬁ del Estado de la Técnica
Teniendo en cuenta la fecha de presentacion nacional, ccﬂn fecha del 10 de Julio
del 20 q, e encontraron los siguientes documentos relevantes:
Nl ""”“”“"‘” ......»-.T."E".? ||| | Publicacién
B TRIGGER SPRAY AND | | |
D1 EP1 214983 CONTAINER PROVIDED WITH 19/06/2002
i TRIGGER SPRAY
El dg‘c)mento D1 EP1214983 ilustra un pulverizador de gatillo, | donde su
configuracién constructiva no  requiere  de tantos | elementos | 0 piezas
const tu‘tlvas para extraer, compnmlr un liquido contenido en unal botella, e
myéc arlo a través de una boquilla con la que cuenta dicho pulvjnzador de
gatiil én su parte més externa. (Ver “Abstract| Columnas 1 a 10 (ver folios 80
a 65)‘ ylas “ﬁguras No.1aNo.9%.
5. An ’"}s'? de Patentabllidad (Art 14 D486)
\ .
A pesarnde que la reivindicacion No.1 no cumplle con lo.ir equisitos de claridad,
se realizara el analisis de patentabilidad. :
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la Comisién de la
armino de
presente

comunigcaci resente |requerimiento, o si a
pesar . subswtteran vlvos lmpedl lentos pata la concesion, se
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Notifiquese & aﬁme conforme alo dlspue sto en el rjumeral 5.2 literal e),
del cap o d imica, No. |10 del 2001.
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