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SOLICITUD DE:
@ [X] Patente de Invencién. [] Patente de Modelo de Utilidad.
@ Nombre: JOSE ROJAS UBILLA
SOLICITANTE | Direccion: Camino a Mellpilia 8820, c.e 'DETT'F'CAcﬁ# -
Maip(i, Santiago, =
™) Chin C.E. O oct:lc; | O
Nacionalidad o Domicllio: Maipd, Namero
Santiago, Chile
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
REPRESEN Direccidn: Carrera 4. No. 72-35 CC. = NIT [
O APODERADO |Fax 2178211 . Cual
E-mail: clientes@camyp.com. Namero 438.018 T.P 31.929
) Domicllio: Bogot#, Colombla.
1. Jose Rojas UBILLA
Camino a Melipilia 8920;
: Maipi, Santiago,
::‘s’;ENTOR Chile
(72)

ELEMENTO CONSTRUCTIVO, FORMADO DE UNA LAMINA DE ESPESOR
CONSTANTE, CUYA SECCION COMPRENDE UNA REGION DESPLEGADA
CON UN ELEMENTO ROTADO 180° RESPECTO A SU ROTACION ANTES
DE SER DESPLEGADO:; ESTE DESPLEGADO PERMITE AHORRAR
MATERIAL EN LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS
COMO PERFILES. SIN PERJUDICAR SU DESEMPENO ESTRUCTURAL.

Clasificacion Internacional (51) _F18S 1/00

©

Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud
sSiJ NoiX CH 1 de septiembre de 2005 2254-2005

et

. Para publicar a partir de la fecha de la presenl:e solicitud a los:
6meses [ 12 mesesEI (18 meses & Otro [] Cual

C:omprobante de pago No 06-50,124 y 06-50,125 Fecha: 4 de julio de 2006
08-48,586 y 06-48.587 27 de junio de 2008
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Anexos:

®

1<

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de ta solicitud por $ 463.000.00.

[D  Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en
la publicacidn.

Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad por § 130.000.00

X Docurmento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante
sea persona juridica.

Poderes, si fuere ol caso.

X Certificado de ia fecha de presentacion de fa solicitud prioridad expedida por la
autoridad comespondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se
reivindica prioridad.

0  Traduccién simple de la primera solicltud, si se reivindica prioridad.

[ Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencidn.

X Una o més reivindicaciones.

< Dibujos y/o planos nacesarios

[0 De serel caso, copia del contrato de acceso.

[[J De ser ol caso, documento que acredite la ficencia o autorizacion de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.

[0 De ser el caso. certificado de depésito del material biol6gico.
Arte final 12x12
|| De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmenie con la
invencién de esta solicitud.

P e s e

@ FIGURA CARACTERISTICA




GAVELIER ABCGADOS COLO 54082-801-006-1 D36
@ Solicito Ja concesion de |8 patente, !
- NONBRE. EMILK) FERRERD

FIRMA : {:-—ﬂ——- éﬁ;——*—-—*—-”'

C.C. 438.010 de Usaquén T.P. 21.828

o (i ——




' LY ; . Y. F oo %
@1\ . 188 " Poder general otorgudo en o exteriur para patentes,

' C-'AVE LIER modelus de utilidad y disefios industriules, marcas de
‘ABOGADOS fhibrica y de serviclo, nombres comereiales, cnsefins,
oond S lemas comercinles ¥ licenclas. )
BOGOTA, § - COLOMBIA &b
Ayo9y
REPRESENTACION Y PODER SeyY

El que suscribe, Cristobal Porzio Honorato, en representacién del Seftor

JOSE ROJAS UBILLA | ratifico la solicitud de patente
No. 04.003.763, presontada @l 20 do enero do 2004 por el doctor Emilio Ferrero, con
domicilic on Camino » Melipilla 8920, Maipii, Santiago, Chlle y desipgno 2 EMILIO FERREROQ, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMBNCIA DE PAEZ, tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832,
domiciliados en la Carrera 4* N* 72-3S, Bogol, Colombia, en obedccimiento a lo dispuesto cn ¢) parfgrafo 1 del
Articulo 543 de] Codigo de Camercio, ¢1 primero como principal y los demis como suplcntes, en su orden, como
nuestros representantes co todos los asuntos de propicdad industrial con facultad para recibir notificaciones y nombrar
apoderados judiciales o exirsjudiciales. E] primer representante suplente recmplazard al principal en caso de susencia
o impedimento temmporal o definitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el segundo representante suplente
yu de reemplazar al primero, o ¢l tercero ul segundo. En tales casos, ¢l represenianie principal, o ¢l primero, o
%mdo suplente, en su caso, o ambos, declarariin su intencion de no ejercer 18 representucidn mediante declaracién
autenticada por Notario Piiblico en Colombis, » por Notario u otro Funcionario Piblico, o Cénsul de Colombia, en ¢l
extranjcro; y i se tratare de impedimento, con el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltarc
definitivamente, el siguicnte tomard su Juger. Cuando cesare la ausencia o impadimento el represcntante principal,
o dc su primero 0 sogundo suplcnics, en su caso, podrin gjercer la representacidn, en su orden, uno u dtros segin ¢l
vaso, asumicndols por el solo hecho de ejercerla, cesando cn ese momento ¢l gjercicio de la ropresentacién por el
primero, scgunilo ¢ tercer suplenie en su caso.

Ademds, conferiias poder a los sbogadas arriba nombradas, para obener la proteecitn de nuestra propiedad industril
y conirs lu competencia deslual, a cuyo cfecto autorizamos a los dichos apoderados pam que nos representen antc
cualesquiera cnlidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion, especialmente ante las del orden administrativo,
contencioso-administrativo y judicial, asl como los tribunales de arbitramento, en todo lo concemiente a los siguientes
asuntos: a) Obtencién de patentes de invencidn, modelos de utilidad v diseflos indusiriales; ¢! regisro de murcas de
fabrica, coleaiv'_as. delensivas, de scrvicio, lemas comerciales, nombres comercisles, ensefas, varicdudes végetales y
denominacionys do origen; su renovacion, traspaso, cambiv de nombre o domicilio, renencia voluntaria, y registro de

t‘ encias de ugo de esas derechos; b) Las acciones de compracicia desleal, fioteccién del consumidor, oposiciones u

acioney, cancelacién administruliva y judicial, nulidad, medidas cautclarcs, concosion de licencias, Ia wicla, la
prolecciin - de  secrctos  industriales, y cn general los  juicios %W““" intirutives o
contencioso-administrativos relacionados con cslus derechos; accionos fwm.;ﬁ’é" '“% a se nos
promuevan. Y pars que en todos los asumos arriba determinados. pucdan st _gc';lo TR '“m'ﬁl , conciliar,
admitir lus hechas del proceso, desistir, cancelar, recibir, ronuncisr, y miﬁﬁ‘.’!ﬁj 1 l?s Aadigii 't;_f:lci&os.
I
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Firmudo en Ia ciudad de Santiago de Chile ol 21 dg chérd'ds20pE 1~ v edia
L S NPT > s g Y

A TS L 7L =

Firma

La personcriu de don Cristébal Porzio Honorata para actuar en representacin del scfior JOSE ROJAS UBILLA
consty de escritura piiblica de fecha 15 de Enero de 2004, olrgada en la Nolutia de Santiago de Chile de Jon René
Renavente Cash, y que es tenida & la vists por of Notario que autoriza.
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RENE BENAVENTE CASH

NOTARIO PUBLICO

suatiw.os 579 42
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PODER ESPECIAL
ROJAS UBILLA, JOSE ALBERTO
A
§ o wonato duisl b
R S ey
PORZIO BQZZOLO, MARINO Y g'm&s"' S0 4 e ug
| . ' -r; 27 Ju@ .',f
f" -':*u'.'..: -u;'..l“_::mr:w !:..tnw.. ;1
EN SANTIAGO, REPUBLICA DE CHILE, a quince d yeo~delaafigidos

mil cuatro, ante mi, ANDRES ALLENDE VIAL, abogado, Notario
Suplente del Titular de la Cuadragésima Quinta Notaria de
Santiago, René Benavente Cash, dom{s}liado en eata ciudad,
Paseo Huérfanos nimero novecientos setenta y nueve, séptimo
piso, comparece: don JOSE ALBERTO ROJAS UIILLA,' chileno,
casado, ingeniero civil wmetalfirgico, c¢édula nacional de
identidad ndimero seis millones .quinientos veintieéis mil
seiscientos diecinueve guién nueve, domiciliado para estos
efectos en Camino a Melipilla nimero ocho mil novecientos
veinte, comuna de Maip( de esta c¢iudad, el compareciente mayor
de edad quien acredita su ldentidad con la cédula citada y
axpone: Que por el presente instrumento viene en otorgar poder
especial a los sefiores MARINO PORZIO BOZZOLO, NERXAN w308 Dm
MARINON, CRISTOBAL PORZIC EONORATO y RAFAEL COVARRUBIAS
PORZIO, quienes e¢jercer&n este mandato conjunta ¢ separadamen-
te, para que lo representen en Chile o el extranjero en

cualquier asunt judicial y en aquéllos relativos a propiedad




industrial, propiedad intelectual, competencia desleal,
nombres de dominio en Internet, proteccién de variedades
vegetales o semillas y materias relacionadas, tacultindolos
especialmente: i) para solicitar y tramitar ante 1as autorida-
des competentes la obtencién, renovacidn y transferencia de
privilegios industriales, derechos de propiedad industrial e
intelectual y registros de nombres de dominio en Internet,
proteccién de variedades vegetales o semillas; presentar
opositiones y demandas de nulidad, contestarlas y desistirse
de elfﬁp; uoiicitar la anotacién de 1licencias y otros
contratoa; hacer toda clase de presentaciones y peticiones;
ef chpd:h.g&“ pago de impuestos, dexechos, honorarios Yy
anuaﬂ'a m'-éi,_q'ir?metoa. recibir documentos, titulos ¥y
cerbificqﬂpeu moaf cdr o desistirse de las aolicitudes
pregen:ddns y c

' mfﬂf.., "

_lgl‘gaq..-ﬂn)ﬂpq;g tuar ante cualquier tribunal, ordinario

elar total o© parcialmente privilegios

especial; en EJET' er tipo de procedimiento, contencioso o
voluntario; de orden civil, criminal, administrativo
cualquiera otro; y en cualquier calidad; con facultad para
entablar toda clase de acciones y recursos y desistirse de
ellos. El mandatario podré realizar todos los actos que sean
necesarios para la ejecucidn de este mandato, quedando
investido de todas 1las tfacultades de ambhos incisos del
articulo séptimo de Cédigo de Procedimiento Civil, que se dan
por reproducidas en este acto, con la especial limitacidén de
n poier ser emplazado en gestifén judicial alguna y no poder
abaclver posiciones; iii) para comprar, aceptar y adquirir
derechos de terceros a cualquier titulo, ced r y transferir en
tod parte los derechos de propiedad industrial e

intelectual que el torgante t nga; acordar o concluir toda

e 5 "



{ . 2
REME EENAVENTE GCABH 6
NOTARIQ PUEBLICD
S2TiEL &9 jmsn T
E- 3440 - RIZC AL
E-MAIL. inpc:Biamiamg] 1
Lapzral 1akabbEsa
‘AGATFIIR
SAnbagn

class de contrabow relscionados con dichos derechos;’ pagay
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cobrar y pereclbivr, aspecialmencte los gprecios de hresloneal

o

. T . L
traneferencias y renras reaultankep de egtos uun:r.p_-a:-;.__:_]._-_:___;j,{-

para confarle mandatos generales y/o sspacisles gque permitan
repregantar al mandante con las mismas faoulradee conferidas e=n
@sce mandato; revecar dichee mandatow; delegar y reasumir en
tndo o0 psrre el presenta poder cuankas wveces 10 &stime
necasario; y, en genercal, Ejét::;.ll.‘.al.' todos. loa acraos y realizar
I:.n:iaﬂ las aceuaciones que fuersn zonducentes al adecuado
:umpf_l.imient.u del =ncargoc que ae leE confiere. Los mandarariog
o .:ie.legaﬂns daebarin obrar o confoermlidad con las insbruccicnen
gue le iwmparta por eacrito el mandante, las gue afectardn sblc
lags ralaclones éentre mandante ¥ mandatario. Franta a texrcaxroa,
loa mandararios y sus delegadea se'-'e:lm-:eﬁde:;i.n -a.l.jl.:o::l.z'adus parn

actuar librementa. En comprobante vy previ'a ‘lacturu. esi lo

otorga y firma al compareciente con el Hotario que autoriza.-
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MINSTERIO DE ECONOMIA, FOMENT ¥ RECONSTRUCCION
DEPARTAMENTO DE PROPIEDAD INDUSTRIAL g
CERTIFICADO OFICIAL

El Jcfe del Departaments de Propiedad

[ndustrial y el Conservador de Patentes de Invencién que i
suseriben, certifican ¢ue las copias (20) adjnntas corresponden 4 E
una solicitnd de Patente de Invencidn. .
N" 2254 - 2005

Presentada cn Chile con fecha: k-

n

g

Rantinge, 20 de Marzo de 2004 ‘
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(19) GOBII’.RNO DE CHILE 235
 SONO 3¢ 2005
D:pﬂnwwﬂ e Propiedad nﬁ:‘ﬂal
(2  TIPODE SOLICTUD ' (1) N* REGISTRO
x| wvencion j NODELO DE UTILIDAD
' __I PRECAUCIONAL
{43) Fecha de Pubicacitn (61} [ v
(21} Nimeoro da Sollckud
{22 Fecha de Soicud jucves O] de septicmbre dc 2005
(30} NUmaro do Priorkiad (Pots, N* y Facha) 2 Nombre inventoriea) {Inouk Direcciéry
sin prioridad Joaé Rojas Uibilln
{71} Nombro Sefcitamte (incluY Diraccidn y Teldienco) (74) Ropresentante {Inciuls Olracoidn ¥ Tolbfona)
Jusé Rajas Ubilla Porzio,. Rins & Asociados
s o ot e it s St o
R, £ of b
Santiago 330, Pl 6 SANTIAGO DI: CHILE {l'ane 6% 77 1] - Ian 632 67 320
Chille e-urmil: pordo@parsin el -MALL: P.O Box 10.294)

{54) Thulbo de Ia irvencién (Méximo 330 cardctoros)
Elemento conmtrugtivo, formado de una ldminn do cxpesor constsnly, cuyn secthln comprende yna regiin desplegruin con un

elemnento rocada | 807 respectn a su rotaciin mtes do sar desplegadn; evte desplogado prrmite shomr materinl en la convirucrion de
clementos constructivon como perfiles, sin pevjudicar su desompedfio estructural.

(57) RasOmon (Maxime 1600 cariitiores}

Elemeatn cunstructivo (1). como un porfil ¢ wm malla u otro tlemenio
conarructivo adecugdo, donde dicho clementn construotiva (1) es fhrmado u pardr
de una ¥nina de espesne (endamentalmente coustanie; ln seccifn transversal de
dicho elemento consiructivo (1) comprendo al menos une regidn dosplegada (2)
definids entre dos extremos do dicha seocién transversal: dichs regién desplogada
(2) comprende una pluralidad de cortcs que definen un patrén regular & lo Ixrgo
del clemento constructivo (1); dicha regibn desplegada (2) se gencra al apliear
una fiserza de traccivn co sus respoctivos citremos; dicho elememo constructivo
(!} estando caracierizado porque dicha regidn desplcgada comprende al mencs
un clemenio rowdo osencialmente en 180° (2.2) oon respecto & b rotaciin que
tenis con amerioridar u la aplicaciin de dicha fusrzn do traceifn; dicho al menus
un elemento rotadn (2.2) se oncusntra unido & ol menos un elémento que na rola
(2.1}, mediante lineas de uaidn (2.3) convenlentemonte definidos.

Ese doesplegado permite ahorrar material en ln construceién da slementos
ocoastruclivos comne perfiles y mallas, catre ooros, sin perjedicar su dencrupefio
ostrucioral, ademds, sus castos de produocidn son muy compatitivos, dobids a
yue puedo involucrar procesns de produceiin industrializados, como coaformado

on fifo, truquelada y desplegado. .« C e -
VISITENOS EN : ww.a-.«z . h
LLENAR POR COMPUTADOR O MAQUINA DE ESCRIBIR




MEMORIA DESCRIPTIVA

Deseripeitn de la conocido o 1a materia
La presenie invencidn corrcsponde 8 un 2lamenw construclive pare ser esado en
cohstruciones habilables o no habilebles, donde dicho elemenio consteuctive comnrande ul

MCOE Uik reyian desplegada.

La utilizacsdn A= clemenns construetlvas como perfiles de acere o una préctica
anplismente usada para la fuhricucidn de comstruccionas hybiiebles o na habitebles. Dobido a2 b
masiva lilizacidn de esio tipo de eivmentoa, continuaments % cstdn requirisnde coniiguraciones
s optimizadas para 108 inigmos, las cunics deben ser capaces de satisfacer adecoadaments jos
requerimiciéps del provecio, |enlo com invelucrar cofios competilivos. Entre ke referldos
requerimientos, se pusden mencisoer: resistsnvia cstucoural. durabilidad, boena wpericocia

exldlica, fabricucién, transportc ¢ instalucién gimple, cipida ¥ econdmica.

Limm dc las aplioaciones de csle tpo (e porfiles o5 la ssociada & mwurns estructurales, |og
cuales sienen Hpicaments un armazxdn Fabricade con una plurslidad de perfles. Dicho armazdn
defne dos casag, cu coda uny e fas cualez sc fija nna capa de material de tevminacion #o mislante

GO YC30-cArTHn, bro-cementn 0 madera

El tipo de perfiles que Upicamenle sc whillza en ln fabricacién do muras estructurales, como
lof mcocionados on ol pirdlo mterior, es uno cuva seccidn transversal tiene esencialmente In
ftirma de una "U", que comprende un alma, ¥ dos alas yuo 5o extlenden desde diche alma v
derminan cn dod respoctivos exiremos libves. Adicionalmerte, con el ohjelo doc mejarar cl
desemypefio csfructural de dichor nerfilcs, babdmaimonte los exiremoes librax de lus alaa aan
reforzades medianie dos respoclivag pestafivs alicsadoras gee so extlenden, sccroindose enirs si,

dagily [os exiremi libres de dichas nlus,

En la fabricacidn do mnros eairuclurales goe utilizan dichos perfiles, las mencionadss capes
de inutgrial de fermimcidn wo sistanee, som unidaa resperlivamende 5 eada una dc [as Blas de cady

une de los purfiles de dicha mmazdn.
Theniro de Iaa sumsrosos procesos productives ke 56 ulilizan pavs b [ebricacion de ésle lipe
de perfiles habitualmente sz uiiliza & laminsho on frio, debide a que pormite 12 Mbrcnzidn de Ins

mencionador purbles imsohucrande costos muy eompetitivos. Richn proceso de laminado on o

- '
perfiles rerullapics también involseran un espesar constands, - & @ ".:%'x,*
:f )
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Cuando se uiiliza taminado en frio pura perfiles con gecomeirias similares a una “U” con alas
atiosadas, como los descritos antériormente, surge un problema técnico debido a que por un lado
¢l ulma de dichos perfiles presenta ¢l mismo cspesor que 1as alas del mismo, pero por otro 1ado,
dichu alma esta sometida a esfucrzos significalivamenic menores que Jichas alas, razdén por la
cual dicha alma estd sobredimensionada por lo quo dicho perfi! ocupa una cantidad
innecesariamente alia deé nccro en su alma,

Este problema iéenico no estd solo asociado a perfiles, sino que también a olros elementos

csiructurales que cn genoral tienem un espesor conslante y presentan alguna regién que csta
sometida a cafuerzos significativamenic menores que otras.

A partir de lo anterior, queda en cvidencia la necasidad de invonciones quc permitan fabricar
periiies y otros elememoas estructurales afines y que sean capaces do solucionar el problema
técnico indicudo en el parrafo amerior.

Descripeion de la invencién

[a presente invencidn corresponde 8 un elemenio cstructural o no estructural, como un perfil,
una malls u otro elemento adecundo, para ser usado en construcciones habitables o no habilables,
fuc supera el problema 1écnico indicado anteriormente.

En una primera modalidad, la invencidn cormespondc a un perfil estniciural o no esiruclural
{1) de seccion tranaversal esencialmente constantc, que es formado a partir de una Mmina de
esprsor fundamentalmente constante; la scccidn transversal de dicho periil wstructural o no
egtructural (1) comprende al menos una region desplegada (2) definida enfre dos exiremos de
dicha seccidn transversal; dicha regidn dcsplegada (2) comprende una pluralidad de cortes que
definen un pairén regular a lo largo del perfil estructurul o no estructural (1), dicha regién
desplegada (2) s¢ gencra al aplicar una fuerza de traccién en sus respectivos cxiremos; dicho
perfil estructural a no cstructural {1) cstando carscicrizado porque dicha regidn desplegada
comprende sl menos un elemento ratado esencialmente en 180" (2.2) con rospecto a fu rotacion
quc tenfa con anicrioridad a la aplicacién Jde dicha fuerza de traccidn; dicho &l menas un
esiemento rotado (2.2) sc cncuentra unido a al menos un clemento que no rotz (2.1), mediante
Iineas «e unién (2.3) convenicntemente definidas. Dicho al menos un clemento rotado (2.2) y
dicho al menos un clemento que no rota (2.1) tionen, por un lado, respectivas zonas que estén en
relacién traslapada entre sl y, por otro lado, respectivas zonas que no s¢ cncuentran =n relacion
traslapeda enirc sf. Las partes de dichos al menos un elemento rotado (2.2) y de dicho al menos
un elemenio quc no rota (2.1} que no s¢ encucntran en relacion traslapgda: sl son




esencialmente coplanarcs. Diche al menos un clemeno rotade (2.2) y/o dicho 2l menos un
elemento que no rotn (2.1) comprende zonas con curvas esenciulmente ccrradas (2.4) que
conectan sus respeclivas 7zonas en relacién traslapada con sus respectivas zanas en relacién no
traslapada.

La invencién reivindicoda permite solucionar con simplicidad ¢ involucrando casios
esencialmente bajos el problema fiécnico indicado anicriormenic. ya quz cl mencionado
desplegado permitc ahorrar material en las parics del perfil que esidn somclidas a menos
solicitaciones mocdnicas, sin perjudicar el descmpeio estructural de las mismas, ademds sus
costos de pruluccién son muy compclitives, debido a quc puede involucrar procesns do
produccion industrinlizados como conformado en fHo, troquciado y desplegada.

La cxistencia dc las curvas csencialmente cermadas (2.4) antes mencionadas es fundamental
para que ¢l perfil de la invencién tenga un desempefio ostructural sobresaliente. En eleclo, Ia
geometria definida por diches curvas esencisimente cerradas (2.4) permite que on la region
despleguda del perhil se produzca un entrabamiento mutuo entre dicho al menos un elemento
rofado (2.2) y dicho al mcnos un elemento que no rota (2.1), lo cual aumenta de mancra muy
impuriante la resisioncia a a doformacion de la regidn desplegada del perfil de 1a invencidn.

La wilizacién de clcmentos rotados en 18(° (2.2) en lu rogibn desplegada (2), influye
convenientemcnic en la gencracidn de rogiones endurccidas (2.3) por deformacién en [rio. las

ruslcs mejoran convenientemente las propiedades del perfil,

Cada uno de dichos cores, dc dicha pluralidad de cortcs, puede tencr csencialmentc la
geomciria de wna “U" que comprende una basc (2) y dos ludos (b), cadu uno de los cuaics
comprenile un cxtremo hassl, unido a dicha base (a), ¥ un cxtremo libre alcjado de dicha base;
dicha pluralidad de cortcs comprende dos hileras de cortes, cada una de lar cunles estd formida
por una multiplicidad Je contcs dispuestos uno a continuacién del otro de mancra adyacenie; Jas
bases (a) de cada uno de los corics de cads una de dichas hileras de cortes esiin alineadas; los
extremos libres de los lados (b) de cada par de cories adyacentes Je una de las hilerus do cortes
estén Jispucstos convenicnicmente entre los lados de un respective corle do la atra hilora de

corles,

Esta modalidad de la invencién conjuga un bucn desempeiin estructural en et desplegedo,

juniv con involucrar una bucna apariencia cstética del mivmo.
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Coda una de dichas bases (a) puede scr esencialmente roctilinea y cada uno de dichos Iados

(b) pucde ser cscncialmente reclilineo y formar un dngulo escncialmente rect con la respectiva
base (a) a Ia que esta unido,

La interscccidn entre cada una de dichas hases (a) y cada uno de dichos laivs (b) puwdc ser
csencislmente curvada. Esto permite quc el perfil desplegudo de la invencién no fenga bordes
filosox lo cual protege a los operarios mieniras manipulan el perfil desplagado de In invencién.

Dicho peorfil estruciural o no cstructural (1) pueic comprender una seccién transversal
csenciaimenic con la forma de una “U™, que comprende un alma, que coincide con dicha regién
despleyada (2), y dos alas (3) quc se extienden desde dicha alma y terminan en dos respectivos
exiremos libres.

Dicho per(il estructural v no estructural (1) puede comprender dos pestaiias atiesadoras (4)
que se exlicnden, acercindosa eatre si, desde 1os oxtremos libres de dichas alas (3).

El perfil dc la invencién pusic scr utilizado cn la fabricacién de pancles, del tipo que
comprende un armazén fabricado con unu pluralidad e dichos perfiles, donde dicho anmazdn
define dos caras, en vada una de Ias cuales se fija una capa dJv material de \crminacian y/o

aislante.

Con el objulo de optimizar la aislacién 1érmica y la resistencia a los eslucrzos mecdnicos del
panel que se puxie construir con Jicho perfil x¢ ha sometido 1a gecometria del mismo a un
complejo y sistematizado proceso de aplimizacién combinuda. Dicha proceso dc optimizacion
combinada s basé en el uso dc dos “soflwarcs” especializados que pennilicron optimizar
combinadamente ¢l descmpefio acistico conjuntamenic con e desempeiio cstructural Jel panel
que usn ¢l perfil.

En dicho praceso dc optimizacion se vicron involucradas las siguienics dimensioney
rckevantes del perfil:

i.- Primera dimensién (D1), carrespondicnte al ancho do la regidn desplogada del perfil,
cuando csic estd en ung condicién no desplegada.

ii.- Segunda dimensidn (D2), correspondient: a la distancia antre las bascs (2) de los cortes
dc dichas dos hileras de cortes, cuando €1 perfil estd en unu condicidn no despkegada.

iii.- Tercera dimensidn (D3), correspondicnic a fa distancia entre las lineas Jde unidn (2.3)
asociadas a los cortes de dichas dos hileras de canes. cuando el per(il &4 ¢n una condicitn
no desplegwin,
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iv.- Cuanta dimengitn (D4), correspondiente ul radio de curvatura asociado a la curva que sc
produce én la interseccion entre cada una de dichas bases (a) y cada uno de dichos lados (h),
v.- Quinta dimensién (DS5), correspondientc a la distancia los lados (b) de cada uno de dichos
coltes,

vi.- Sexta dimensidn (D6), correspondiente 4 la distancia cnore dos lados (b) adyacentes do
dos cortes consecutivos de una de dichas hileras de cortes.

vii.- Séptima dimensidn (D7), correspondiente al ancha del perfil cuando cste s¢ encuentra
en una condicidn no desplegada.

viii.- Qctava dimension (D8), corrcspandienic al espesor de la 1&mina con que se fahrica ¢l
perfil.

Los wvalorcs oplimos encontrados para el perfil de la invencién comesponden
apreximadamente a los siguientcs:

i.- Primera dimensién (D1) = 28 mm.,

ii.~ Seguudy dimensiém (D2) - 12,5 mm.

iii.- Tercera dimensidn (D3) = 5.5 mm.

iv.- Cuarta dimensién (D4) 13 mm.

v.- Quinta dimensién (DS) = 28 mm.

vi.- Sexta dimensién (D6) = 12 mm.

vii.- $éptima dimensidn D7) = L 10 mm,

viil.- Octava dimensién (D8) <- 0,5 mm.

Fl perfil optimizado de 1a invencién hacc un uso muy cficientc del materinl por lo que resulta
scr particulanmente liviano, involucrando costox de produccién muy ventajosos con respecto a los
perfiles cxistentes en ol arte previo,

Adicionalmentc, cste perfil optimizxio stisface de manera muy cficicnte las solicitaciones
mecdnicas u las gue s sometido cusndo se utiliza en la fabricacion de pancles, como dos desceritos

untcriormente.

Por otra parte, dcbido a 1as bucnas propicdades de amortiguacidin acistica asaciadas al perfil
ontimizado de la invencién, los pancles que se fabrican ¢on ¢l mismo pucden lograr clevados
esténdarcs de aislacion acdstica ulilizando menores espesorcs de lak cupas de maknial de
lenminacidn yo aislante, cuando son comparados con los paneles quc son fahricados con lus
perfiles dal wric previo. Rsio ultimo se wmduce en un shormo de coxios considerable on la
fabricacidn de pancles que utilicen o perfil de la invencién.




Cada unx de dichos cortes pucden ser generados por troyuclado. Esta modalidad de In
invencidn involucra costas mity eompcetitivos.

Dicha ldmina puede comrcsponder a una lamina metflica, preferentemente de acer.
Adicionsimente, dichn limina podria fabricarse de materialcs pldsticos, compuesivs, ctc.

En una segunda modalidad, Ia invencidn correspondc a un elemento constructivo (1), camo
un perfil o uns malla u ot elamento conriructivo adecuado, donde dicho clemento constructive
(1) es formado a punir dc una limina de eaprsor fundameniubmente constante; la seceion
transversal de dicho clomento congtructivo (1) comprende al menos una regidn desplegada (2)
definida entre dlos cxtremos de dicha seecidn transversal; dicha regién desplegada (2) comprendo
una pluralidad de cortes que defincn un patrén regular a lo large del clemento constructivo (1);
dicha rcgién desplegada (2) se genora al aplicar unu ficrza de traccion cn sus respectivos
exiremos; dichn elemonto constructivo (1) cstanda caracicrizado porgue dicha regién despleguda
comprendc al menos un clemento rotado esencialmente en 180° (2.2) con respecio n la rotacidn
gue tenia con anterioridad a la aplicacidn do dicha fuerra de iraccién; dicho al menos un
elemenia rolado (2.2) se encuentra unido a2 al menos un clcmonto que na rota (2.1), mediante
lincas de unidn (2.3} convenientemente definkias.

La invencién reivindicnda permite sohicionar con simplicidad e involucrando costos
esencislmentc  bajos el problema 1&cnico indicado anterionmenic, ya que el mencionado
desplegado permite ahorrar acero en las partes del clemento consiructivo que cstin sometidas a
menos solicitaciones mecénicas, sin perjudicar ¢ desempefio esiructural de las mismas, ademés
sus costos Je produccién son muy competitivos, debido a que puede involucrar procesos de
produccidn industrializados como conformado en frio, roquelado v desplegado.

La utilizacién de elementos ratxlos en 180° (2.2) cn la repidn desplegada (2), influye
convenientemenie en la gonerecion de regioncs endurecidas (2.3) por deformacion en frio, fus
cuales mejoran convenientemente Ias propiedades del perfil.

Cuda uno de dichos concs, de dicha pluralidad de cortes, tiene esencialmenie 1a geamelsia de
una “U" que comprende una hase () y dos Indos (b). cada uno de los cusles comprende un
cxtremo basal, unido a dicha bhase (a), y un extremo libre alejado de dicha base; dicha pluralidad
de vortes comprende dos hileras do cortes, cada una de las cuales estd formada por una
muhtiplicidad de cortes Jispueslos uno o continuacién del otro de manera adyacente; las bases {a)
de cuda ymv de los corics do cada una de dichas hileras de cortes estin ali o extremos




libres de los lados (b) de cada par de contes adyacentes de una de lus hileras de contes cstin
lispucstos convenienterntnic cntre los lados de un respectivo corte de 1a oira hilora de cortes,

Esta modatidad de fa invencidn conjuga un buen desempeiio cstructural en el desplesado,
junto con invalucrar una buena apariencia esiética del mismo.

Cuda una dc dichas bases (2) puede sor csencialmente rectilinea y cada uno de dichos lados

(h) puede ser esencialmente rectilineo y formar un dngulo cscncialmente recto con 1a respectiva
base {a) a ]a que cstd unido.

L# interscecion cntre cada una de dichas hases (a) y cadu unv de dichos lados (b) puede ser
erencialments curviin, Esto permitc quc ¢l perfil desplegado de la invencidin no 1engs bordes
filosos lo cual protege a los operarios micntras manipulan cl perfil desplagado de Ia invencidn,

Cada uno de dichos cortes puede ser generado par troyuelado,
Dicha liminy pucde corrcspondcr 2 una lamina mctélica, preferentemente de acero,

L4 invenciGn anleriormente deserita involucra um tipy de desplepado que, permite shorrur
aceron en la construccién de elementos constructivos como perfiles y mallas, entre otros, sin
perjudicar su desempefio estructural, ademds sus costos de produccién son muy compelitivos,
debido a que pucde involucrar procesos de produccién industrializados como conformndo en frio,

troquelado v desplegado.

Descripeitn de la modalidad preferida de la inveneién

La invencién en su modalidad preferida corrasponde a un perfil estructural o no esiniclural
{i) de seccién transvcrsal cscncinlmente constaute, que es formado a pantir de uno Jamina
metdlica dec cspesor constanle; Iu seccidn transversal de dicho perfil cstructural o no eriructural
(19 comprende unu region desplegada (2) definida cntre dos oxtremos de dicha seccidn
transversal: dicha regién desplegada (2) comprende una plurslidad de cartes que definen un
patrdn regular a ko largo del perfil ssiructural o no estructural (1); dicha regién despleyguda (2) se
genera al aplicar una fucrzn de raceidn en sus respectivas extremos; dicho perfil estructural o nn
cstruclural {)) esid ceracterizado porque dicha rogién Jesplegada comprende ai menos un
elementa rotado en 180" (2.2) con respecto ¥ la raacion que tenia con anterioridad a la aplication
de dicha fucrza de traceion; dicho al menos un clomento rotade (2.2) s¢ encuentra unido a al
menos un elemento que no rota (2.1), mediante lineas Je unidn {2.3) convenien cfinidas.

NS
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Cada uno de dichos cortes, de dicha pluralidad de cortes, licne esencialinente la geometria de
una “U" que comprendc una base (n) y dos lados (b), cada uno de los cuales comprende un
extrema basal, unido a dicha basc (a), ¥ un extremo libre alejikio de dicha basc; dicha pluralidad
de corles compremlo doa hileras dc cortes, cads una de las cuales esté formada por una
multiplicidad de cortes dispuestos una u continuacién del otro do manera adyacente; las bases (a)
de cada uno de los cares de cada una Jc dichas hileras dc cortes cstdn ulincadas; los extrernos
libres de los lados (b) de cada par dc cares adyacentcs de una de lus hileras de cortes estan
dispuestus convenicatementc entre los lados de un respectivo corte de 1a otra hilera de cortes.

Cuda una de dichas bascs (a) ¢s esencinlmente rectilinea y cada uno de dichos lados (b) ea
esencialmente rectilinco y forma un dngulo cgencinlmente recto con I respectiva base (a) a la que
st umido.

La interscecién entre cadn una de dichas hases (n) y cada uno de dichos Indos (b) es
esencialmente curvada.

Dicha perfil estructural o no cstructural (1) comprende una seceién transversal csencislmente
con 1a forma de uma U™, quc comprende un alma, que coincide con dichx rogion desplegada (2),
y dos alas (3) que 3¢ cxtienden desde dicha slma y terminan cn dos respectivos extremos libres,

Dicho perfil esiructural o nov cstructural {1) comprende Jos pestafas alicsadoras (4) que se
cxtienden, accredndose enire si, desde los extremos libres de dichus alas (3).

Cada una Je dichos cortus cs generado por troquelado.

Descripeién de lay figuras

La figura | mucstra una visia superior de una ldmina metilica, a partir e In cual se fabricard
un peefil metilico (1) correspondiente al perfil descrito on fa modalidad preferida de la presente
invencién: cn dicha tAmina mctdlica ya o han aplicado los cortes previas al paso de desplegado
rotacional del alma (2) del pertil.

1.5 liguro 2 muesira una vista superior de ta lémina metdlica mostruda cn la figura 1, cn donde
va s¢ ha realizado el paso de desplegndo rotacional del aima (2) del perfil.

La figura 3 mucstra una vista en perspectiva del perfil (1) descrito en la modalidad proferida




figura 1, en donde ya s ha realizado ¢l paso de despleyado rotacional del alma (2) del perfil y en
donde ya se ha realizado &) paso de conforinar las alas (3) v pestaitas (4) del mismo.

La figura 4 muestra una vista frontal det periil mostrado en la ligura 3, en donde sc aprecian
en detulle las curvas cerradas asociadas u dicho al menas un clemento rotiklo (2.2) y/o a dicho al
menos un elemento que no rota (2.1).

La figura 5 muesira una vista similar a la mostrada en 1a figura 1 donde se sprocia el detalle
do las dimensiones optimizadas en el perfil de la invencion.
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REIVINDICACIONES

’.’.'I.:'\Perﬁl cstructural o no estructural (1) de seccidn transversal esencialmentc consiante, que
es ‘It\‘rf'nndo a partir dc una limina de cspesor fundamcntalmente consiante; donde dicho pertil
estnictural o ne ostruciural (1) ticne una configuracién quc permitc usar cficieniemente ¢l
material sin perjudicar e} desempefio estructural del misma; la scecitn transversal de dicho periil
vstructursl o no estructural (1) comprende al nenos una regidn desplegada (2) definida cnere dos
extrcmos de dicha seccion trangversal; dicha regidn dupieé;da (2) comprende una plurulidad de
caries que defincn un patron regular a lo largo del perfil estruciural o no cstruciural (1); dicha
region desplegndn (2) s¢ genera al aplicar una fuerza do traccion en sns rcspectivos cxtremos;
dicho perfil esiructural o no estruciural (1) cstando CARACTERIZADO porque dicha regién

desp.lc_légda_ comprende al menoa un elementa rolado esencialmente on 180° (2.2) c;n_ res;;ud.o a
' la rotacion que tepja con anterioridad a la aplicacién de dicha fucrza de iraccisn; dicho al menvs
un clemenio rotadn (2.2) se encucnira unido 8 al mends un clemento que na rola (2.1), mediante
lincas de unién (2.3) convenienementc definidas; dicho al menos un ¢lkmento rolado (2.2) ¥
dicho al menos un clemento que no rota (2.1) tienen, por un lado, rospectivas zonas que éslin en
relacién trastapacda ¢nire sf v, por otro lado, respectivas zonas que no sc encnentran cn relacidn
traslapads cntre si; 1as parics de dichos al menos un clcmento rotado (2.2} y de dicho al menos un
clemento quc no rota (2.1) que no se encucntran en relacion traslapada cntre sf son csencialmentc
coplanares; dicho al menos un clemento rolado (2.2) y/o dicho al menos un elemeniy guc no rota
{2.1) camprende zonas con curvas esencialmente corradns (2.4) que concetan sus respoctives
zonas en relacidn traslapada con sus respectivas zonas en relacién no traklapada.

2.- Pexfil cstructural o no cstructural {1} de acuerdo  la reivindicacidn |, CARACTERIZADQ
porque cida uno da dichos cortes, de dichu pluralidad de corics, tiene esencinlmente la geamelria
e una *UJ” que comprende una basc (n) y dos lados (b), cada uny de los cuales comprende un
exiremo busal, unido a dicha basc (a), ¥ un extremo libre alejado de dicha hase; dicha ploralidul
dc cortes comprendc dos hileras de cortes, eada una do iss cualex csud formada por una
mmltiplicided de cortes dispucstos uno  continuacién del vtro dc manera adyuccoic; las hares )]
de cada uno de los cones de cada una de dichas hilkcras de cortes cstan alineadas; los cxtremos
libres de los lados (b) de cada par de cones ndyacentes de unw do las hileras Je cories estdn
dispuestos convenicntemente entre los lados de un respectiva corte de I otra hilera de cortes.

3.- Perfil estruciural o no estruciural (1) de acuerdo a la reivindicacién 2, CARACTERIZADO
porque cada una de dichas bases (a) es escnciatmente rectilinca y cada uno de dichas lados (b) cs

sl'a)_g_ fa que

esencialmenic rectilineo y forma un dngulo esencialmente recia con In respectiva )
4¢ ;'.s.

vatd unido.
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4.- Perii] cstructural o no estructural (1) de acuerdo a la reivindicacién 3, CARACTERIZADQ

porque I interseccidn ontre cada wma de dichas bascs () y cada uno de dichos ladoa (b) s
cscncialmente curvada,

5.- Perfil estructural 0 no estructursl (1) de acuerdo a la reivindicacion 4, CARACTERIZADO
porque dicha perfil eswructural o no estuctural (1) comprende una seccidn transversal
esencialmente con la forma de una "U™, que comprende un alma, que coincide con dicha rogion
dlesplegada (2), y dos alas (3) que se exticnden desde dicha alma y terminan en dos reapectivos
cxtremos libres,

6.« Perfil estructural o no estructural (1) de acuerdy a la rcivindicacién 5, CARACTERIZADO
porque ademis comprende dos pestafias aticsadoras (4) quc sc cxrienden, acercindose entre si,
desdy los cxtremos libres de dichas alas (3).

7.- Perfil estnktural o no estructural (1) de acverdo a la reivindicacién 6, CARACTERIZADQ
porque se define: una primerz dimensién (D1), correspondienw: sl ancho de la regidn dusplegada
dcl perfil, cuando este cstd ocn una condicidn no desplegada; una segunda dimensién (D2),
cormcspondiente & 1a distancia cnire las hases (8) de los cories de dichas dos hileras de cortes,
cuando cl perfil estA en una condicion no desplegads; una tercera dimemsion (D3),
correspondientc a la distancia entre I3 lincas de unién (2.3) asnciadas a los cortes de dichas dos
hileras de cortes, cuando cl perfil estd en una condicidn no desplegada; una cuarta dimensidn
(D4), correspondiente al radio de curvatura asociada a ly curva que se produce en la inlerseccion
cnirc cada una de dichas buses (2) y cada uno de dichos lados (b); una quinta dimensién {DS),
correspondicnte a la distancia entre cada uno de dichos lados (b) de cada uno de dichos cortes;
una soxta dimension (DG), corregpondicnlc a la distancia entre Ing ludus (b) de dos cortes
consacutivos de una de dichas hileras de cortes; uns séptima dimensidn (D7), cormespondiente al
ancho del perlil cualo csic sc cncuentra en una condicién no desplegada; y una octava
dimension (D8), correspondiemte al cspesor de la 1amina con que se fibrica ¢l perfil; donde dicha
primera dimensidn (D1) ticne un valor de aproximadamenic 28 mm,; dicha segunda dimensién
(D2) ticne un valor de aproximadamente 12,5 mm; dicha tercera dimensién (D3) ticnc wn valor
de nproximadamente 5,5 mm; dicha cuurty dimension (D4), tiene un valor de aproximadamente 3
mm; dicha quinia dimension (D5) tiene un valor de aproximadamente 28 mm; dicha sexta
Jdimensién (D6), tiene un valor de sproximadamente 12 mm; dicha séplima dimensidn (D7) tiene
un valor do aproximadamente 110 mm; y dicha oclava dimensién (1)8) tivne un valor de

apraximadamente 0,5 mm.
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B.- Yerfil estrucharnl o ne estrnetural ¢1) de acwerdo n cnalquiera de las reivindizacionea

pnkeriones, CARACTERIZADO porguee vady tna de dichos corles son genctados por Iroguslada,

9.- Voriil estructiral o ne estmemral (1) de acuerdo a cualquicra de las reivindicacioncs
anterions, CARACTRRIZADD porqus diche 18mine os 'my limoine methlics o plistics o de

materlal campuesto.

o
I-IJ_{!I_- Flemenla eonsiructive (1), como wn perlil @ une mallu u wire slemenio construclivo
adecuado, donde dicha elementn constructive (1) es formadae o partir de une Jimina de ssprsor
fundamenialments canstarde; dicho elemento comsiructive {13 1eniendlo uwia ¢onligwmacion yue
parmite nsar eficienrememe el material sin peglicar ¢l descmpefio cetruciural del misme; la
seeoion lransversal de dicho elememto constwerivo {13 comnrende al menos uma regidn
slesplegada {2} delinily enfre dos oxtreenws de Jicha scecidn trunsversul; dichs rogidn desplzgada
(2) comprende une phralidad de cortes qne deflnen nn patedn repular a 1o largo del elemenio
canatruclivi {1} dicha regidn desplegada (2) sc gonera 4] aplicar una fuerza de traccion en sus
respectivas extremas; dicho elemenin canslruetiva (1) CARACTERIZADD porque dicha regidn
degplegnda comprende al menes un elemento mtadn esencigimenie en 180° (1.2) con ruspovie u
I raucion yue icnla con anterioridad e 1a splicacion de dichn fharza de traceking dicha Al menos
W elemenid palyde (2.2) s encucnira wrnido A al menos m clemento gue no tata {2.1), medizne
lineas de unidn {2.3) eanvenispiemenis delmidas, dicho al menes un clemento rocado {2.2) ¥
dicho 8l menes im clomende que ne rote (2.1) ienen, por un lade, respeclivas 2unas gue vstin en
relacidn Imslepelu vnire 8 y, por olro lado, rcapectives zonea que no S8 encusniran en relecidn
teaslapnda encre al; las parces de dictwd &1 menas un clemenlo roéade (2.2) ¥ de dicko 4] menos vin
elerneriy gue nix ol (2.1 que no sc oocuentoran on relacion traslapada entre &7 Son etencialmenic
coplanarcs; dicho al menas un elemeato rotada (2.2) who tivhe al menos wn elemesde que ne rota
{2.1) evinprends konss coo curvas cscocialmente cerradas (2.4) que consectan s neipectives

zonds cn relaciin eraslapacda con sus respeclivis zones on relacifn no raslepada

11.- Memenio copstructivo (1) de acucrde a la reivindicacidn 10, CARACTERIZADD porque
cada 1mo de dichos coates, de dicha pleralidsl de corles, ticwe cscncialmente la geamerda do yma
U1 gue campremle uny basc (@) ¥ dos ladas (b, cada una <e Tus cuules comprende m extresno
basal, uido a dicha hase {a), ¥ un exircmo libee alejado de dicha base; dicha pluralidad de cortes
winnprende <los hilerss de comes, cada vna de lus cubles csti formade por une mulcplicidad de
caras Jispuesias uny 8 conisuaciin del otra de manern adyscente; s buses (a3 de cada uno de
14 corics de ceda nnn de dichas bilers ile cories cstam alincadas: los exeremos iibres ile [os ledos

(h) de ceds par Je cortes adyarentes de una de las hilumss oo cortes estin dignuesias




2

12.- Biemento constnictivo (1) de acuerdo a la reivindicacidn 11, CARACTERIZADO porquc
cada una de dichas bases (a) es esencinlmente rectilinea y cada uno dc dichos lados (b) cs
esencizlmente rectilineo y forma un dngulo esencialmente recto con la respectiva base (4) a la que
cstd unido.

13.- Elemcento consiructivo {1) de acuerdo a la reivindicucion 12, CARACTERIZADO porque b
interseecion entre cada una de dichas bascs (a) ¥ cada uno de dichos lados (b) cs csencialmente

curvacla,

14.- Elemente constirucliva (1} de acuerdo & cusdlquiers de lus reivindicaciones 10 a 13,
CARACTERIZADO porque cada una de dichos cortes son generados por iroquelado,

[5.- Elemento consiructivo (1) de acucrdo a cualquicra de las reivindicaciones 10 a 14,
CARACTERIZADQO porque dicha ldmina es una ldmina metdlica.

13
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HOJA TECNICA

‘TiTULO

Elemenio construclivo, formado de una ldmina de espesor constanie, cuya scecidn comprende
una region desplegada con un clemento rotado 180* resprcto a su rotacion antes ke ser
desplepgado; cste desplegadn permite whorrar malerial en la construceién de  elementos
constructivos como perfiles, sin perjudicar su desempefio estruciural,

RESUMEN

Elcmenty construgtivo (1), como un perdil o uns malla u otro elemcnte constructivo adccnado,
donde dicho clemento constructivo (1) es formado o panir de una limina de cspesor
fundamentalmente constante; la seccion transversal de dicho elementa constructivo (1)
comprende al menos una repidn desplegada (2) definida entne dos extremos de dicha seccidn
transversal; dicha regién desplegada (2) comprende una plumlidad de curics que definen un
patrén regular a o largo del clementy constructivo (1); divha regién desplegada (2) se gencra al
aplicar una fuerz de traccién cn sus respectivos cxtremos; dicho elemento constructiva (1)
eéslundo caraclerizado porgue dicha regidn desplepada comprende al menos un elemento mtado
esenvialmente en 180° (2.2) con respecto a la rotacidn que ienfa ¢on anterinvidud a la aplicacidn
de dicha fuerza dc traccion; dicho sl menos un clemento rotado (2.2) sc encuentra unido & al
menos un clemento que no rola (2.1), mediante linens de unidn (2.3) convenicntemenic definidas,
Este desplegado permite aharrur material en la construccidn de clementos construclivos como
perfiles y mallas, enire otrog, sin perjudicur su desempefio estruciural, ademnds, sus coslos de
produccion son muy competitivos, debido a que puede involucrur procesos de produvcion
industrializados, como conlormado en [rio, troqueludo y desplegado.

FIGURA

Agregur una copiu de la figura N° 3.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Deseripeifn de lo conocidn cn la materia
La presente invencidn coresponde o up elemenio constructive para ser vy cn
construcciones habitables o no habitables, donde dicho clemento construclivo comprende al

menos una region desplegada.

Ia wiilizacién do elementas constructivos coemo perfiles de acero s unu  prédctica
ampliomentc usada para la fabricacion dv consrucciones hubitables 0 no hahitables. Debidoa In
musiva utilizacién de este tipa de clementos, continuamcnte s¢ estan requiricndo conliguraciones
mds vptimizadus pam |os mismos, las cuales deben ser cupaces de satisfacer udecunsdamente Jos
requerimientos del proyecto, junto con involucrar ecwtos competitivos. Enire los referidos
requerimicntos, sc pueden mencionar: resistencia cstrclural, durabilidad, bucna apariencia
cstética, fabricacion, transporte ¢ instalavidn simple, nipida y econdmica.

Unn de las aplicaciones de este tipo de perfiles es 1a asocinda 8 muros estructurales, los
cuales tienen tipicamente un armazon fubricado con una pluralidud de perfiles. Dicho armazdn
define dos caras, en cada una de Ias cunies sc fija una capa de material de terminacion ¥/o aisluntc
como yeso<candn, libro-cemento o madera.

K1 tipo de perfiles quc tipicamente se utilize en la fabricacion de muros esiructurales, como
los mencivnados en el parrafo anterior, c§ uno cuyn scecidn transversal tiene esencislmente 1n
forma de una “U”, que comprende un alma, y dos alas que se extienden desde dicha alma y
lerminan en dos respectivos extremos libres. Adicionalmente, con el vbjeio de mejorar el
desempefio estructural de dichos porfiles, hubifualmente lox cxtromos libres de las alas son
reforzaclos mediante dos respectivas pestafias atiesadoras que se exticnden, acerciindose entre si.
desde los cxtremos libres de dichas alas.

En la fabricacién de muros cstructurales gque utilizan dichos perfiles, Ins moencionadas capas
de mulerial de terminucion y/o aislantc, son unidas respectivamente a cada una de lus alas de cla
uno de los perfiles de dicho armaxén.

Dentro de los numerosos proccsos productivos que se ulilizan para ka tiubricacion de este tipo
de perfiles habitualinenic sc utiliza el luminado en frfv, debido a que permite la fabricacion de las
mencionados perfiles involucrando costus muy competitivos. Dicho proceso de laminado cn fiio
permite fabricar perfilcs a panir Jc una ldmina mctalica de cspesor congianic, por lo que los
perfiles resultantes también involucran un cspesor constante.



Cuando se utiliza laminado cn frio pura perfiles con geometrias similares a una “U* con afas
atiesadas, como los descritos anicriormente, surge un problema éenico debide 2 que por un lado
¢l alma de dichos perfiles presentu of mismo cspesur que las alas del mismo, pero por ot lado,
dicha almu cstd fomctida u csfuercos signilicativamente menores que dichas slas, razdn por lu
cual dicha alms esid sobredimensionsda por lo que dicho perfil ocupa una camidad
innecesariamentc alta de acero en su alma,

Este problema técnico no estd solo asociado o perfiles, fino que también a otros elementos
estructurales que en general ficnen un cspasor constanie y presentan alguns regidn que esld
somctida a esfuerzas significativamenic menores que otras,

A partir de lo anterior, queda cn evidencia la necesidad de invenciones que permitan fubricar
perfiles y otros clomentos cstructuryles afines y que seun capaces de solucionar el problemna
téenico indicado en cl pdrrafv anterivr.

Descripeitn de la invencion

La presenic invencidn corresponde a un elemento estructural o no cstructural, como un perfil.
una malla u otrv clemento adecuado, para ser usado en construccioncs habitables o no hubitables,
que supcra el problema téenico indicada anteriormente,

En una primera modalidad, la invencién corresponde a un perfil estruciural o no estructural
(1) de secci6n transversul esencialmente constante, que vs formado a partir v una ldmina de
cspesor fundamentaimente constanie: la seccitn iransversul de dichy perfil estructural o no
estructural (1) comprende al menas una regidn desplegada (2) definida entre dos extremos de
dicha soccién transversal; dicha regién dusplegada (2) comprende una pluralidad de cortcs que
definen un patron regular a lo large del perfil estructural o no cstructeral (1); dicha region
desplegada (2) se goncra al splicar una lucrzn de truceidn en s respectivas extremos; dicho
perfil estructural o no estructural (1) estando caracterizado porque dicha region desplegada
comprende al menos un clemento rotado esencialmente en 180° (2.2) con respecto a la rotacion
que fenis con antcrioridad a la oplicacion de dichu fucrza de truccién: dicho al menvs un
elemento rotado (2.2) se encuertra unido a al menos un clemento que no rota (2.1), mediunte
lincas de union (2.3) convenientemente definidas. Dicho al menos un clemento rolado (2.2) ¥
Jdicho al menos un elemento que no rota (2.1) ticncn, por un lado, respectivas zonas gue cstén ¢n
relacion traslapada cntre si v, por otro lado, respectivas Zonas quc no se éncucntran en relacién
traslapada cntre si. Lus pares de dichos al menos un elemento rotado (2.2) y de dicho al menos
un elemento que no rota (2.1) que no sc encucntran en relacién traslupada entre si son



esencislmente coplanarcs. Dicho al menos un élemento rotada (2.2) y/o dicha al menos un
clemento que no rota (2.1) comprende zonus con curvas csencinlmenie corradas (2.4) que
conoctan sus respeclivas zonas vn relacion traslapada con sus respectivas zonas en relacion no

traslapads.

la invencidn reivindicada permitc solucionar con simplicidad e involucrando costos
csencialmenic bajos ¢t problema técnico indicudo anteriormente, ya gque ¢l mencivnado
desplegado permitc ahorrar matcrial en las partes del porfil que estin somelklas a menvs
solicitaciones mectnicas, sin perjudicar ¢l desempeio estructural de las mismus. ademds sus
costos de produccidn son muy competitivos, debide a que puede involucrar proccsos de
produccion industrializados como conformado en fric. roquelado y desplegado.

La existencia de Ins curvas esencinlmente cerradas (2.4) antes mencionadas es fundamental
pars que cl perlil de la invencion tenga un desempeiio estructural sobresslientc. En electo, la
geomelria definida por diches curvas esencialmente cerradas (2.4) permite que en Ia regién
desplegada del perfil s¢ produzca un entrabumicnto mulvo entre dicho al menos un elemento
rotado (2.2) y dicho al menos un elemento que no rota (2.1), lo cual aumenta de manera muy
importante |a rexisicneia a la deformacion de la region despleguda del perfil de la invencion.

La utilizacién de clementos rotados en 180° (2.2) cn la regiin desplegada (2), influye
convenicntemente cn la gencracion de regiones endurecidas (2.3) par deformacin en frio, lus
cuales mejoran convenientemente los propiedades del perfil.

Cada uno de dichoa cortes, de dicha pluralidud do contes, pucde tener csencialmente la
geometrfu de una “U™ que comprende una busc (a) y dos Iados (b), cada une Je los cuales
comprende un extremo basal, unido a dichn busc (a), ¥ un extremo libre alcjado de dicha base;
dicha pluralidud de cortes comprende duos hilerns de cortes, cada una de los cuales estd formada
por una multiplicidad de cortes dispuesivs uno 2 continuacion del viro de manery advacente; lus
bases (a) de cada uno de los cories de cada unu de dichas hileras de cories estdn alincudes; los
extremos libres dé los lados (b) dc cadn par dc cortes adyacentes de unu de las hilerus de cones
cstan dispucsios convenicntemente entre los lndug de un respectivo conte de la otra hilera de
cories.

Esta modalided dc la invencion conjugs un buen desvmpefio esiructural en ¢l desplegado,
jumto con involucrar una bucna apariencin cstética del mismoa.
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Cadn una de dichas bases (a) puedy scr esenvialmente rectilinen y cada uno de dichos lados
(b) pucde ser csenclaimente rectilinco y former un dmgulo esencialmente recto con la respecliva
base (a) a Ja que estd unido.

La interseccidn entre cada una de dichas bases () y cady uno de Jichos lados (b) puede ser
esencialmente curvada. Esto permite que ¢l perfil desplegndo de In invencidn no wenga bordes
filosos lo cual protege a los vpcrarios micniras munipulan el perfil desplagado de 1n invencién.

Dicho perfil estructural o no cstruciural (1) pucde comiprender unu seecidn transversal
esénciulmente con la forma de una “U™, que comprendz un alma, quc coincide con dichu regiédn

desplcgada (2), y dos alay (3) que se exticnden desde dicha alma y terminan en dos respectivos
extremoy libres,

Dicho perfil estructural 0 no cstrueturul (1) puede comprender dos pestaiias atiesaduoras (4)
que se exticnden, acercindose entre si, desde los cxtremas libres de dichas alas (3).

El perfil de Ia Invencion puede ser wiilizado en ln fabricacion de pancles, del tipo que
comprende un armazdn fabricado con una plurmalidad de dichos perfites, donde dicho armazén
definc dos caras, en cada una de las cuales sc fija uny capa de maiterial de tenninucién y/o
aislante.

Con el objelo de optimizar 1a aislacion Lénmica y la resistencia a los csfuerzos mecdnicos del
pancl que s¢ pucde construir con dicho perfil se ba sometido la geomuiria del mismo a un
complcjo y sistemulizado procesa dc optimizacion combinadu. Dicho praceso de optimizacién
combinada se basd cn cl uso de Jos “softwares” cspecializados que permilicron optimizar
combinalamente ¢l descmpefio acustico conjuntamenic con el desempcfio estructurad ded panel
que usa ¢l perfil. '

En dicho proceso de oplimizacion s vicron involucrikas las siguicntes dimensiones
relevanics del perfil:

i.- Primcra dimension (D1}, correspendicnte al ancho de la regidn desplegada del perfil,
cuando este cstd en una candicidn no dexplegada.

ii.~ Segunda dimensidn (D2), correspondicnic a ln distancis cntre las bases (p) de 108 corics
de dichas dos hileras de cones, cuando ¢l perfil esta on una condicién no desplegada

il.- Tercera dimension (D3), correspondient2 a fu distancia enire las lineas Jde unién (2.3).
asociadas @ los cones de dichas dos hilerus de cortes, cuundo cl perfil estd cn una candicion

no desplogada.
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iv.. Cuarta dimensibén (D), corz=panaienic : mdio de curvalurm asociado u la curva que se
produce en la intorseccién catre eudin uaa Je dichas bases (a) v cada uno de dichos lados (b).
v.- Quinta dimension (DS), correspondiznte u Ir distancia los lados (b) de ¢adu imo de dichos
cortes.

vi.» Sexta dimensidn (D6), correspondiente a la dissancia entre Jdus lados (b) udyacentes de
Jus cortes consccutivos Je una de dichus hileras de cortes.

vii,- Séptima dimensidn (D7), correspondiente al sncho del perfil cuando este s cncuentrn
en una condigidn no desplegada.

viii.- Oclava dimension (D), comespondieme al espesor de la ldmina con que se fabricy ¢l
perfil.

los valores Oplimos emvontrados purs o perli! de Ja invencidon corresponden
aproximadamcnie a log siguicniea:

i.- Primeru dimensidin (D1) = 23 mm.

ii.- Scgqunda dimensidn (D2) = 12.5 inm.

iii.- Tercera dimensién (123) = 5.5 mm.

iv.- Cuarta dimension (D4) = 3 mn:,

v.= Quinta dimea:sidn (D5) = 28 mm..

vi.- Scxta dimensién (16) = 12 mun,

vii.- Séptima dimensidn (IM7) = 110 mm.

viii.- Octava dimension (DR) = 0.5 man.

it perfil optimizado de la invencitn hace un uso muy efiviente de! material por lo que resulia
scr particularmente liviano, involucrando costos du produccidn muy ventajosos con respecto a los

perfiles existenies en ¢l arte previo..

Adicionalmente, este perfil optinizado satisisce de manera muy cficiente las solicitaciones

" mecunicas a las que es sometido cuando se utilizu on 1a fabricacién de pancles. como los descritos

anteriarmenie.

Por otra partc, debido a tas buenas propiedades de amontiguncidn acustica asuciadas ul perfil
oplimizado de la invencion, los pancles que c¢ fabrican von el mismo puaden lograr elevados
cstindares de aislacién acusticz utllizande menorcs espesores de las capas de material de
terminacién y/o nislante, cuando sen comparados con los puncles que son fabricados con los
perfiles del wnc previv, Esto filtimo se wmduce en un ahorme de costos considerable en In
fabricacidn de pancles que utilicen el porfil de 1a invencidn.

L1



Cada una de dlchos corics pt-'.lﬂ‘!'ltn ser pencmados por troquclado. Eat modelidad de lo

invencidn Imwlucry costos muy sompelitivos.

Dicha tmina puede comesponder a nna limina metdllca, prelerentementy de acem.
Adlicionalmente, Jichs limina podriy febricarse de mwerizles plisticas, comguoatos, e,

En unp segunde modalidad, la invencion vomresponde a an elemenio cangiruelive (1), eamo
m perfil o uma malla u olro clemenia gonstTuctiver adscuwlo, donde diche clementa consiructivo
(1) es [ormado a parir de wma Emine de cepesor fimdemcntalmeniy constaote; v seccidn
iunsvarsal de dichoe clemento construetivo {1} comprende 3l menos wma regddn Jusplegada (2)
delinila catre dos exinemoz de dichy seecidn I'.rﬂ]'lﬂ';ﬂﬁl; dicha regita desplegaca {2) vomprende
una pluralihnl do cortes que delen wh nardn rogular & lo largo del elemenio comstruclivo (1)
dicha reglin dusplepada (2) sc genera al splbicar ung fuerz de aciidn ch sus m2apuclives
extrernos; dicha elementv constrostivo (1) cstando curncterizado peeque dichn regidn desplegada
comprende nl menos un vlemeno aaido csencialnente cn 18V {2.2) von tespecio & la rpiacidn
gue lecnia eon wnierioridad & 1y aplicectin de dicha fueren de traccide; dicho 2l menos wn
elemepiv totado {2.2) s encuenim unido o al menos un elenivnio que M rowm (2.17, mediante

lincas da unidin {23} convenjentcmante delinilas.

1a invencidn reivindicadn pumile solucionsr con simplicidad ¢ involucrandy ocostos
esuncialmente bjos & probloma 1fcnico Indicade anteriormenle, ya gue ] mencivnado
desplogado permile shotrar ycero en lax perics del elemenlo covatruclive que esidn someticlas a
menos soliciizclones mocdnicas, sin perjudicar o] desempefio cetrocium)] de las mismas, adomds
sus ersles e produceidn son muy competitivos, dobide & que pnede involucrar procesos de

produccitin imdustrializados como canfianude en friv, rogualado v icsplepade,

La wtilizacldn d clementes rwindos en 1807 (2.2) en 12 regldn desplepada {23, influve
convenjiokmente en ln geoerasdin de reginnes ondurecides (2.3} por delormacidn cn Irlo, lax
curles mejoran convenlentemente fas propiedades dei perfil.

Cadu uno de dichus cordes, de dicha pluralidad de eores, licne esenciulmente l geometeia de
wma “U* que comprende una base (a) y dos ladus {b), exls uno de s cuales conpremde un
extremo basal, unido a diclhe buse {a), ¥ um cxerema libee alejado Jv dicha base; dicha plomlidad
de coricy comprende dos hijers de certes, vada we Jde las cuales ostd farrnads por ww
multiplicldad dz corte: dispucstos uvo.o coniinuackin del otro de menem advucenie; bas bases (8)

de gucle uno de los cored de codi wna de dichas hilerys de cottes eapin alineadys; los extremus



libres de loa ladvs (b) de cada par de cores athweentes de una de tas hileras de vorles vstin
dispucatos convendentemenie enire los lados de un respestiva corie de La otra hiler de canes.

Esta modalided do la invencltn conjugs yn buen descmpefia estructural em ¢l desplegado,
junto con imwslncrar vna hueny gparicncia esiéticn del mismy.

Cadn nna de dichas buscs () pucde ser ese_m‘.:ialmenl-.-. rectilinca v cada ume 4l divhus lados
{b) puede ser ceencinlments réetilinen ¥ formar un Anguls es¢iwislmenle rcoto con la respectiva

base {a) a |2 que ¢34 unido.

Ly interacecidn entee ]y una de dichra bases () y vy uno de dichos lades (b) pucde sor
ssenciimenic curvada. Bsto permite que ] perfil denp_legmlu de o invencidn no enga bonlus
filosos lo cwal protege a los operarlas mjenicus nsandpulan el peifil desplagado de la invencion.

Cadu 1o de dichos eortea puede set pencrado por trioguelada,
Dicha kimina puede eorrespender 8 wea Eiming metélics, preferentamente du seco.

La invenvido unicriormente déisurita mvoluers un tipo de desplegado que, permile aborrar
accro on la consingceidn de elementox conswuctivos coinn perfiles y mallas, entre ofros, sin
perjudicar su desempeiia astrucluml, ademds sus caslos de produceidn son muy competidvas,
debldo a que puede involucrar provesys de produccion Indusirializados como confsrmide en frio,
irocueclada y desplesmlo,

Descripcicn de la modaBidad preferida de la invencién )

Ta imvensidn en su roodalidad preferida corresponds & un porlil cstrucnsal o iy estrictural
(1) dc seccidn irmaversal esenclalmente comsante, qoe o5 [ormido 8 partir de ung lamina
metdlive de cspesor constanle; 1a scoekin tranavensal e dicho perfll estruciural & no ascuciweul
(1) comprende wm replén desplogmln (&) definidu enir: dos exmenis de dicha seccldn
tungversal, dicha region desplegada (2) comprende g pluralidad de comes gue delinen un
palcdn regualar a 16 large del perfll estructural 9 oo estractural (1), dioha rogion daspbenads (2) sc
genera ul aplicar una fixerza de tmucion cn ans respeelivos cxlremos; dichy perfil eslevciural o 0o
estructura| (1} vals caracterizady porque dicha rigidn desplegada comprence al menos un
clemento rtadn en 180" {2.2) con respevly u Ja rotacion que lonia cow anteriorldad u I uplicacidn
ctk dicha fuerza de tmweidn: dichs nl menos un clementn rtade (2.2 se encnewmira unide a al
menoes un elemento que no roa {2, 1 5, modiaote Iineas de unidn (2.3) canvenientemunie definidas.



Crda imo dec dichos contes, de :!.i;:ha pluralidad de eoetes, tiene esencialmenle kb geomeria de
ung “1" que comprende ooy basc {n) y dos lados (b), cada wno de los cvales comprende un
extremo basal, nnido 2 dicha hase (aY, ¥ un exlnaipa lihre alejado de Jicha basy; dicls plumlided
de vories comprende dos hilowas de cortes, cada una de Bs cuales estd fomnails por vna
maliplicidad de cortes dispaesivg uno a conlmuncian del otre de manera adyncente; las bases (i)
de cada uno de los cortes de cada una de dichas hlleras de cores extdan Aineadas; los cxiveros
libres de Jos lndos {b) dc cade par de cortes adyacenres de una de las hilems Jde corles cstdn
dispoesins canvenientiemenle eniee los ladas e un respectivo corte de 1a atra hilera de cortes.

Cuds v du dichas bascs {a) es csencialmente restilinea y «ads uno de dichos lndos (b} es
asencialments rectilinee ¥ forma tm fmgulo esencialmense raetn con la respectiva buse fa) 4 1a que
sl umido.

La imerseeclon entes cada una de dichey bases {a) ¥ cada une de dichos kdos {b) cs
cacucialoonte curvada.

1dicta perfil estruclural o no cstructaral {1) coenpremde uny wxccidn ansversal esencialmente
con Ja forma de wa “1®, que comprende un slma, quc coincide con dicha regitn desplegids (2),
y dos adas (3} que se exliendon desde dichn alima ¥ 4erminen on dos respectivos excremos libres,

Dacio perfil extruciurg| < no estouciural (1) mmpmnde'dns pesiafus mlicsadorss () que se

extienden, acorcéndosa entre sl, desd los exiremoy libres de dichas alas (3).
Cada e de dichos ¢orles es gencrado por trogquladc,

Deseripadan de s flpuras

La figora 1 rouestra una vista superior dz una [4rmioe melilica, a pastir de la cual se Chbricand
un pecfil metdlieo {1} vorrespondicnte al peefil descriey &n 1o mudlalidad prelcrida de 1 presence
imecncién; on dicha lming metiliva va sc han aplicado los carmes previos ol paso de desplegadn
motavional el alma (2) del perfil,

La figura 2 muesira uma vistn gapetior de b Mmina metdlicn mostrada oo la figura 1, en donde
¥a sz I realizado ol paso dz desplagadsy mlucional del alma (2) dal perfil,

La flgnrn 3 muestra una visla co perspeativa del perfil (1} descrito en I modalidad preferida

vk Ja presente invenclon. Dicho perfil hy sido Gbricade a partir la lamine metilica mostrada cn la
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figura 1, en donde yu s¢ ha rcalizado el paso de desplegado rotacional del alma (2) del perfil y en
donde ya s¢ hu realizado el paso de conformar las alas (3) y pestufias (4) del mismo.

La fgura 4 muestra unu vista frontal del perfil mustrado cn la figura 3, en dunde sc aprecian
en detalle las curvas cerradas asuciudas a dicho al menos un clemento rotado (2.2) y/o a dicho al
mcenos un elemento que no rota (2.1).

12 figurn 5 mucstra una vista similar a la mostrada en lu figura | donde se aprecis ¢l delalke
dc las dimensiones optimizadas en el perfil de la invencidn.



REIVINDICACIONES

1.- Perfll estructural o no estructural (1) de seccidn transversal csencinlmente constanie, que
cs formado a partir dc una Hmina de espesor fundamentalmente constante; donde dicho perfil
estructural 0 no estructural (1) tienc una confliguracion que permite usar eficienivmente el
malcrial sin perjudicar el dusempefio estructural del mizmo; la seccidn transversul de dicho perfil
estruciurul o no estructural (1) comprende ol menos una région desplegada (2) definidu cntre das
extremos de dicha seccidn transversul; dicha regién desplegada (2) comprende una plurulidad de
cortes que definen un pum’ni regular u lo largn del perfil estruciural o no estructural (1): dicha
regién desplegada (2) se gencra ol aplicar una fuerza de traccion cn sus respectivos cxtremos;
dicho perfil estructural o no estructural (1) cstando CARACTERIZADO porque dicha rogion
desplegada comprende al menos un clementn rofilo csencialmente en 180° (2.2) con respecto a
la rotaciéin que tenfn can anterioridad a Ia splicacion de dicha fuerza de traccidn; diche al menos
un clementn rotado (2.2) se encucntra unido u al menos un tlemento que no rota (2.1), mediante
Iineas de unidn {2.3) convenieniemente definidas; dicho al menos un elemenio rotndo (2.2) ¥
dicho ul menos un elemento que no rota (2.1) tienen, por un lado, respectivas zonas que estédn en
relacién traslapada entre si v, por otro lado, respectivas zonas que no sc cncueniran en relacidn
traslapada cntre si; los parics de dichos ul menos un elemento rotado {2.2) y de dicho al menos un
elemento que no ruta (2.1) que no s¢ cncuentran en relacion taslapada entre si son csencialmente
coplanares; dicho al menos un elemento rotado (2.2) v/o dicha al menos un elemento que no roly
(2.1) comprende zonas con curvas escrcialmente cerrudus (2.4) que concelan sus respectivas
zonns en relacidn traslapia con sus réspectivas zonas en relacion no traslupada.

2.- Perfil estructuzal o no estructural (1) de acucrdo a la refvindicacion 1, CARACTERIZADO
porgue cada una de Jdichos cortes, de dicha pluralidad de cortes, tiene csencialmente In gcometria
de una “U" que comprende una base (&) ¥ dos lados (b), cada uno de Jos cuales comprende un
cxtremo huyal, unido a dicha basc (o), ¥ un extremo libre alejudo de dicha buse; dicha pluralidid
de cortes comprende dos hileras de cortes, cada una de las cuales estd formada por unu
multiplicidad de corics dispuestos uno & continuacion del otro de maneru udyscente; las bascs (a)
de cada yno dc los contes du cada una de dichas hilerns de cortes estin alincadas; los extremos
libres de los ludos (b) de cada par de cortes adyacentes de una do las hilerus de cortes estin
dispucsios convenicnicmente entre Jos lados de un respectivo corte de la otra hilera de cortes.

3.- Perfil estructural o no estructural (1) de acucrdo a la reivindicacidn 2. CARACTERIZADO
porque cada una dec dichas buses (a) os esencialmente rectilines y cada una de dichos lados (b) s
esencinlmente rectilineo y forma un dngulo csencialmente recto con la respectiva base (u) o la que
csid unido.

10
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4. Perfil estructural o no estructural (1) de acuerdo u la reivindicacién 3, CARACTERIZADO
porque la interseccion entre cada una de dichus hases (a) y cada uno de diches lados (b) es
esencialmente curvada,

5.- Perfil estructural o no esiructural 1) de seuerdo a la reivindicacidn 4, CARACTERIZADO
poryue dicho perfil estructural 0 no estructural (1) comprende una seccién transversal
esencialmentc con la forma de una U™, que comprenle un alma, que cvincide con dicha regién
desplegada (2), y dos alas (3) que se exticnden desde dicha alma y 1erminan en dos respectivos
extremos libres.

6.- Perfil estructuml o no estructural (1) de scuerdo a la reivisdicacion §, CARACTERIZADO
porque adem:s comprende doa pestafias wliesadoras (4) que s extienden, acercdndose entre s,
desdc los extremos libres de dichas alas (3).

7.- Perfil estructural v no estrucrural (1) de acuerdo o la reivindicacién 6, CARACTERIZADO
porque s¢ define: una primera dimension (1), correspondicnic al uncho de la region desplegada
del perfil, cuando csiv esté en una condicién no desplegada; una segunda dimensién (D2),
corrcspondicnic a la distancia entre las buscs (a) de los cortes de dichas dos hilerus de cortes,
cunndo ¢l perfil c¢std ¢n una condicibn no desplegads; una tercern dimension (D3),
correspondicnic u la distuncia entre las linens de unidn (2.3) asociadas a los cortes de dichas dos
hilcras de cortes, cuando el porfil cstd cn una condicion nu desplegadn; una cuarta dimensién
(124), carrespondiente al rdio de curvaturs asociado u Is curva gque s¢ produce en la interseccidn
cntre cada unu de dichas bases (a) y eada uno de dichos lados (b); una quinta dimensién (DS),
correspondiente a la distancia entre cada uno de dichos lados (b) dc cada uno de dichos cores:;
una sextn dimcnsién (D6), correspondicnic v lu distuncia entre las ladas (b) de dos cortes
conscculivos de una de dichas hileras de cortes; una séplima dimension (137), correspondiente al
uncho del perfil cuando este se encuentra en una condicién no desplcgads; y una octuva
dimensidn (1K), corespondiente al espesor de [a lamina con que sc fabrica cl perfil; donde dicha
primera dimensién (D) ticne un valor de aproximadamente 28 mm; dicha segundu dimension
(D2) tiene un valor de aproximudumente 12,5 mm:; dicha tercers dimension (D3) tiene un valor
de aproximadamente 5,5 mm; dicha cuana dimensién (1)4), tiene un volor de aproximadamente 3
mm; dicha quinta dimensién (D5) ticne un valor dc aproximadamentc 28 mm; dicha scxta
dimension (D6), ticne un vulor de sproximadamente 12 mm; dicha séptima dimension (1D7) tiene

un valor de aproximadamente 110 mm; y dicha octava dimensidn (D8) tienc un valor dc
aproximadamente 0,5 mm.
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8- Perfil estructvenl 0 no esunctural (1) de acuerdo a cuslquicra de Y reivindivaviones
antcriorcs, CARACTERIZADO porywe covu uny e dichoy ¢orles son generados por oogoeiady.

Y- I'erfil estructural o no cshuctural {1) de acucrdo & cuslquicta de lay mreivindicaciomus
asfcriones, CARACTERIZADO purque dicha linginy es uny Jamina mebilich o plistica o Je

maleridl compusd.

10.- Elemenlo vonstructive (1), come un perfil v wia malla w otrd elementa comsiructiv
adecuado, donde dichn elementn conatructhve (1) es formado a partir de una limina da espesor
fondamentelmenic constanic; dicho clemcnto constniedlvo (1) teniendo wsa configuracidn que
permite usae eficientemnente el malerial sin petjudicar of desempetio cutructural del mismo; ba
seccion transversal de dlcha elemento consgructive (1) ¢omprende ul memos unk sugidn
desplegndn () delmida cntre doa cxremos de dicha soceidn transversal; dicha repiin desplegada
(2) compremde wm pluralidad & corles que delinen un patrdn regular 8 Je largo det elemenie
conmructive (1), dicha region desplegada (2) se genera al aplicar una fweri g Irssvidn en sus
respectivos extremos; dicho clemento constructivo (1} CARACTERIZADC porque dicha reyiin
desplegada campremele 3l menvs uo clemendo rolxio cscacialmente en L80® (223 can respectn 2
la ratacidin que tenia con Anferivridud w s aplivavidén de dicha foerza de taccidn; dicho sl menos
un clemunio rolado (22} se encucntra unido & al menaa on slamenie yue 7w meia {2.1), medinnte
lingus de union (2.3) convenicotcrucnte dofinidas; dicho ol menas un elemente rolnde (2.2) ¥
dicho al nyenos 1 elemema que no rota (2.1) vienen, por im lado, respectivas zonas que estin en
relacion rashpada entre si ¥, por ome lado, respeciivas onas que no se cicucntran en relaclde
traslapada entre §7; lus parics de dichos A menoa un elemenso rotada (2.2) v e dicho al meows un
elementn que na rola {2.13 yue no = ¢ncucntran on relacién oeslapada encre sl son vacnwislmenle
coplunurcy; dicho al manos un elemenn rotsdo (2.2) wio dicho 8] menos un alemento que ne 101y
{2.1) vomprendc zonas con curved esencinlmenste veminlas (2.4 que conectan us respectivas

Zonas en relacidn Imelypada con sus respeetivas zones en mlaciin mo mskpala,

!1.- Blemenio consiruetiva {¥) de acverda a la réivinclicacidn 13, CARACTERIZADO porque
cads oy de dJichos corles, de dicha pluralidad de corpes. fiere esencintmuntie la geemetria de usa
“U* que comprende una buse (1) ¥ dos lados (b, cada uno de los cuales comprende 1m extrema
basal. wmido a dicha hase (2}, ¥ un exlrenoo libre alcjado de dicha base; dicha pluraliclad dv cortes
comprexxic dos hilcras de cortes, cada vna de les vuales esid formada por una odtiplicidad de
carles dispuesios uno a comtinuackin del oum de manen adyaventc; lus bascs (a) de cada unp de
los cortes de cada uny dv dichas hilcra de cortes estén alineadas; kg exiremos libres de los Indas
(b} de cada par de cortes adyvacentes de unu Jdu lus hileras de cores estin dispussios
convendersemenle enlre tos Tades de un respoctivo corte de la otra hileru de corles.

12
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12.- Bleenento constructivo {1} du veuenda & la rehvindicacion 11, CARACTERIZADO purgue
cada 1ma de dichas boses (a) &5 esencialmente rectilinea v cads une B dichog lados (h) es
esenclalmente rectilinco ¥ forma un dngule esenviylmente recta con la reapoctiva base () & 1o que
estd unido.

13- Elements conatructive {1) de reverdo a 1a rvivindicaidn 12, CARACTERLZADD ponque la
interseeesim unire vada une e dichay hases {a) ¥ enda ono de dichos Iedas {b) c= cecncinlmente

curvada.

|4.- Elemcnto construclive {1V de weuerdo o vcualyuwrs de lar meivindicaclones 14 a 13,
CARACTERTZADC porgue cadn una de dichos cores son generadas. por troquclade.

15.» Elemenlo conslouctiva (1) Jde aeuerhs o ¢uI|:|.niem de las reivindleacinnes 10 & 14,
CARACTERIZADO porgue dlcha Eimina et nna limina metillco.
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los articulos 26 y 27 da la Peciclén 486 de la comlaifin de la Coownided nedina, v
laa damrms Jispopicionss vigentas schra la materia, g& envia 4l extracro da la
pakiciiud a la Ofizine de Comunicaciooos pars eFfecks de su publicacidn en la Gagala
de I'ropiedad Tndvpkzial.

Da aguerds mm 1o previgto pox al artficuls 4D de 1a Deolaidm 495/00, la publicacido
&N eEta camd A& harfl & partir del &is 10 del méa de Enero da 2DON.
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