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Solicitud de patente titulada: “DISPOSITIVO AMORTIGUADOR QUE
COMPRENDE UNA CAPA DE GEL Y METODO PARA FABRICAR EL. MISMO”
Solicitante: MSD CONSUMER CARE INC.
Nucstra Ref: P2010/000185A

RESPUESTA AL OFICIO No. 22708, NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA No. 450
DE FECHA 18 DE DICIEMBRE DE 2012
(PRIMER EXAMEN DE FONDOQO)

CARLOS R. OLARTE, mayor de cdad y vecino de Bogota, identificado tal como aparecc al pic de
mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito manifestar lo siguicntc
ante ¢l auto emanado por cse Despacho, dentro del plazo legal de prérroga previsto cn el articulo 45
de la Decision 486, y haciendo uso de la suspension de términos provista en la Resolucion 79218
del 20 dc diciecmbre de 2012, mediante la cual se suspendieron los términos en 2 dias, ¢l 24 y 31 dc

diciembre dec 2012, cn los siguicntes términos:

1. En primer lugar, con ¢l 4nimo de brindar mayor claridad a la materia rcivindicada, me

permito presentar un Capitulo Reivindicatorio Modificado, que reemplaza en su totalidad al

Capitulo Recivindicatorio radicado al momento de presentar la solicitud, del cual eliminaron las

cxpresiones “aproximadamente” y “quc tiene buena compatibilidad”.

Valga anotar que las modificaciones efcctuadas al Capitulo Reivindicatorio cumplen a cabalidad
con lo estipulado cn cl Articulo 34 de la Decision 486, ya que éstas de ninguna manera implican
una ampliacion de la protcecién correspondiente a la divulgacion contenida cn la solicitud inicial,

Gstas por el contrario, corresponden a una limitacion de la materia inicialmente reivindicada.
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2. a- i) I.a lxaminadora argumenta que la frase “aproximadamente” cn las
Reivindicaciones 11, 12, 13, 28, 29, 30 y 32 utilizadas para dcfinir ¢l rango de varias caracteristicas
del dispositivo debe climinarse, ya que esta frase no permite cstablecer un intervalo puntual para

cada una dc las caracteristicas téenicas no siendo estas precisas y por lo tanto no claras.

11) la cxpresiones “que tiene bucna compatibilidad” y “promotor de
pegajosidad”, utilizadas cn las Reivindicaciones 1 y 8 son vagas, poco claras y dcjan al lector con la
duda sobre ¢l significado dc las caracteristicas técnicas a que sc refiere, haciendo que la definicion

q )

del objeto de dicha reclamacién no sea claro.

1i1) [.a Reivindicacion 35 hace referencia a resultados a obtener como son “para
formar un gel sélido de tal mancra que cl material de gel curado est¢ unido con el matcrial de
pelicula” y “proporcionando asi la superficie pegajosa del dispositivo”, lo cual no es permitido, ya
que la reivindicacion incluiria no soélo la solucion propuesta por el solicitante, sino todas las
alternativas presentes o futuras que lleguen a esos resultados. La Examinadora sugiere reivindicar

cl proceso so6lo en términos de las ctapas técnicas.

b- 1) [.lamo respetuosamente la atencion de la IExaminadora sobre el Capitulo

Reivindicatorio Modificado adjunto del cual se ha eliminado la expresidon “aproximadamente”.

1) Considero  superada la objecion de la expresion “que tiene buena

compatibilidad”, cn cuanto a que ha sido climinada del Capitulo Reivindicatorio Modificado.

De otra parte, llamo respetuosamente la atencion de la Examinadora sobre el Capitulo Descriptivo
donde el significado y alcance de la expresion “promotor de pegajosidad”, se refiere a la capacidad
del material adhesivo para permanccer adherente bajo una carga constante aplicada paralelamente a
la superficic del material y sustrato, en particular midiendo la resistencia de adhesion por corte
compresivo al aplicarse a un pancl de acero estandar vertical. Esto estd sustentado en la pagina 8
del Capitulo Descriptivo, lincas 5 a 13.

Asi las cosas, a partir de la lectura del Capitulo Descriptivo, una persona versada en la materia

pucdc entender completamente las caracteristicas téenicas a las que hace referencia dicho término.

Adicionalmentc, vale la pena anotar que ¢l “promotor de pegajosidad” es una caracteristica opcional
de las modalidades protegidas cn la Reivindicacion 8, es decir, no ¢s una caracteristica esencial del

dispositivo amortiguador que sc define en la Reivindicacion 1, de manera que el alcance legitimo de
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proteccion al que el inventor tiene derecho cn el presente caso es el dispositivo como sc define en la

Reivindicacion 1, contenga o no un “promotor de pegajosidad” y sca cual sea la naturaleza de éste.

3. a- I.a Examinadora objeta falta de claridad y suficiencia de la Descripcion de la

siguicntc manera:

1) existe una inconsistencia entre las Reivindicaciones 10, 27 y la Descripcion,
ya que la primera menciona que cl espesor del adhesivo sensible a la presion se encuentra cnire
0,0125 mm y 0,25 mm, micntras que la descripcion menciona que este espesor esta entre 0,0125
mm y 0,26 mm. La Examinadora scfiala que es necesario que haga la correccion y aclaracion

correspondicnte.

i) ¢l Capitulo Descriptivo no divulga a que corresponde los nimeros de
referencia 105 y 106 dc las Figuras 1B y 2, sino que se limita a describir la Figura IA,
correspondiente al cstado de la técnica y parte de la figura IB que corresponde a una forma de
rcalizacion de la invencién. La lixaminadora establece que ¢s necesario incluir csta informacion en

la Descripcion.

b- 1) [.lamo respetuosamente la atencion de la Examinadora, en cuanto a que cl
inventor csta en libertad de reclamar proteccidn para una parte o la totalidad del concepto inventivo
desarrollado, sin importar la amplitud de éste, siempre y cuando se conserve el principio de unidad
de invencion y esté por fuera del alcance del estado de la técnica. En el presente caso, el Capitulo
Descriptivo estéd proporcionando un rango de espesores del adhesivo entre 0,0125 mm y 0,26 mm.
I3l inventor cstd en su libertad de reclamar todo o parte del rango divulgado inicialmente, pues csta

dentro del alcance inicial de la divulgacion inicial de la invencion.

i) [.lamo respetuosamente la atencion de la Examinadora sobre el hecho que los
clementos 105 y 106 dc las Figuras 1B y 2 estdn enteramente sustentados en la pagina 6, lincas 27 a

31 y pagina 7, lincas 1 a 7 del Capitulo Descriptivo.

4. .a lixaminadora argumenta que la patente US6,251,493 (D1), afecta la novedad dc la
presente invencion, y D1 junto con las patentes ES2383440 (D2) y US4,842,931 (DD3) afectan el

nivel inventivo de la presente invencion.

I.a Examinadora argumenta quc D1 sc refiere a un articulo para atcnuar la vibracién que ticne una

pelicula no pegajosa que cubre la totalidad o una parte significativa de la superficice del material que
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disminuye la vibracion, en cl que al menos una porcion de la superficic del material de vibracion

csta cubierta por la pelicula de cubicrta (Col. 1, lineas 8 a 13).

[.a Examinadora argumenta quc D2 sc refiere a una lamina adhesiva descchable apta para su uso en
una amplia variedad dc aplicaciones, cn concreto para su uso en la piel y, mas en concreto como

partc de un aposito de herida (Pag. 2, lincas 2y 3).

l.a I’xaminadora argumenta que D3 divulga materiales de relleno y mas cspecificamente a
materiales de relleno viscoclasticos gelatinosos impregnados sobre una tela de base adhesiva para la

fijacion al tejido humano (Col. 1, lincas 8 a 11).

1) [La IE’xaminadora presenta un cuadro resumen indicando las caracteristicas de
D1, D2 y D3 quc anticipan las caracteristicas del presente invento y establece que el dispositivo
amortiguador dcl presente invento ya cra conocido en el estado de la técnica y por lo tanto la

Reivindicacion 1y sus dependicntes no son novedosas.

b- Iin primer lugar me permito resaltar que la presente invencién divulga un dispositivo
amortiguador dc gel que comprende una superficie pegajosa, en donde el material de gel cstd unido
a un material de pelicula termopléstica que tienc buena compatibilidad con el material de gel, en
donde ¢l material de pelicula termoplastica ademéas comprende un adhesivo scnsible a presion
localizado sobre una superficic del matcrial de pelicula opucsta a la superficie que estd unida al
material de gel. Especificamente, cl dispositivo amortiguador comprende dos capas de una pelicula

de material termoplastico de poliurctano.

Ahora bien, D1 no divulga o sugicre cl uso de un dispositivo amortiguador con dos capas dc un
material polimérico termoplastico, tal y como se reclama en ¢l presente invento. Por el contrario,
D1 divulga un dispositivo amortiguador, cn donde la capa cxterna puede estar compuesta por un
matcrial polimérico, donde por otro lado, la capa inferior puede comprender un numero de
diferentes materiales, pero sin contemplar el poliuretano como uno de los materiales posibles de

construccion.

Adicionalmente, la Examinadora cstablece que el uso de una capa de poliurctano termoplastico de
D2 cn ¢l dispositivo de D1 scria obvio para una persona versada en la materia. Sin embargo, D1

excluye cl uso de poliurctano tcrmoplastico en la capa superior del dispositivo. Esto se puede

observar por la identificacién dc dicho material sobre la capa externa y la clara omision de dicho

material en csta capa. Claramente, cl dispositivo amortiguador de D1 excluyc cl uso de materiales
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termoplasticos de poliurctano cn esta capa. Por lo tanto, D1 no ensefia todas las caracteristicas

rcclamadas por la presente invencion.

ILa razén por la que D1 excluye el uso de este material termoplastico en la capa superior es porque
csta anterioridad proporciona un articulo para atenuar la vibraciéon que tienc una pelicula no
pegajosa cntre una barrera termoplastica clastémera y una “capa de fluido permeable”. Por lo tanto,
una persona versada cn la materia no utilizaria el material de D2 en el dispositivo de D1, pues la
capa de fluido permeable de D1 no proporcionaria las mismas ventajas de amortiguamiento como lo
haria un material termoplastico como el poliuretano. Por lo tanto, el presente invento es novedoso ¢

inventivo sobre los documentos citados por la Examinadora.

Adicionalmente, D3 divulga una almohadilla acoplable para callos, callos, juanctes, y similares,
hechos de un material de gel viscocldstico (v.g.r, gel), el cual contiene un alto porcentaje de accite
plastificante. El gel sc impregna sobre un tejido eldstico, tal como Spandex, que permite que ¢l gel
fluya alrededor de una lesion ¢ igualar la presion en una manera superior. De acuerdo a csto, y
siguiendo el analisis del Fxaminador, no habria ensefianza D3 alguna que permita utilizar el

matecrial viscoclastico de D3 en cl dispositivo amortiguador de D1.

5. Por todo lo antcrior, considero que las objeciones presentadas por la Examinadora en su
primer examen de fondo, han sido resueltas y por consiguiente solicito respetuosamente que el
Despacho tenga por cumplidos los requisitos de patentabilidad y proceda con la concesion de la

patente.

Atentamente,

CARLOS R. OLLARTE
C.C. No. 79.782.747 dc Bogota
1.P. 74.295

Ancxos:Capitulo Reivindicatorio Modificado.
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CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO
SOLICITUD DIVISIONAL A

l. Un dispositivo amortiguador de gel que comprende una superficie pegajosa,
el dispositivo comprende un material de gel unido a un material de pelicula termoplastica
compatible con cl material de gel, en donde el material de pelicula termoplastica ademas
comprende un adhesivo sensible a presion localizado sobre una superficie dcl material de

pelicula opucsta a la superficic que esta unida al material de gel.

2. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde cl material de

gel ¢s un matcerial de gel de poliuretano.

3. Iil dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1, en donde el material de

pelicula termopléstica es un material de poliuretano.

4. I:l dispositivo amortiguador de la reivindicaciéon 1, en donde el material de

gel es material de gel SEBS.

S. I:l dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1, en donde el material de

pelicula termopléstica cs material SEBS.

0. 1 dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1, en donde cl adhesivo
sensible a presion comprende adhesivos acrilicos, adhesivos de metacrilato, adhcsivos con

basc e¢n hule.

7. Iil dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde el adhesivo
sensiblc a presion cs un adhesivo basado en copolimeros de estireno o siliconas y

combinaciones de los mismos.

8. Iil dispositivo amortiguador de la reivindicacién 7, en donde el copolimero
de estireno comprende copolimeros de estireno-isopreno-estireno (SIS), estireno-etileno-
butileno-cstireno (SIEBS), cstircno-butadicno-estireno (SBS) con al menos un promotor de

la pcgajosidad o combinacioncs de los mismos.

9. Iil dispositivo amortiguador de la reivindicacién 7, en donde el adhesivo
acrilico comprende copolimeros de ctilacrilato de etileno (EEA), metilacrilato de etileno

(EMA), o combinaciones de los mismos.

10. Bl dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde el adhesivo
sensiblc a presién ticne un espesor entre 0.0125 mm y 0.25 mm.
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11.  El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, cn donde el material de

gel ticne una durcrza Shore 00 entre 10 y 80.

12.  El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde el material tiene

una durcza Shore 00 entre 30 y 60.

13. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, cn donde el material tienc

una durcza Shore 00 de 50.

14. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde el material de

gel tienc un cspesor entre 0.3 y 3 mm.

15. I:] dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, en donde el material de

pelicula termoplastica tiene una durcza Shore A entre 40 y 95.

16. Ll dispositivo amortiguador dc la reivindicacion 1, en donde el material de

pelicula termoplastica tienc un espesor entre 0.025 mm y 0.25 mm.

17.  El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1, cn donde el material dc

pelicula termopléstica tiene un cspesor de al menos 0.025 mm.

18. Un dispositivo amortiguador de gel que comprende una superficie pegajosa,
el dispositivo comprende una capa de material de gel que tiene una superficie superior ¢
inferior y dos capas dec material de pelicula termoplastica, cada material de pelicula
comprende superficies superior ¢ inferior, en donde la superficie superior del material de
gel esta unida con la superficie inferior de una de dichas capas de material de pelicula y la
superficie inferior del material de gel esta unida con la superficie superior de la otra de
dichas capas dc matcrial de pelicula, en donde al menos una de las capas dc material de
pclicula comprende un adhesivo sensible a presion sobre una superficic opuesta a la

superficic unida al material de gel proporcionando asi la superficie pegajosa del dispositivo.

19. Il dispositivo amortiguador de la reivindicacién 18, en donde el material de

gel ¢s un material de gel de poliurctano.

20. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde el material de

pelicula termoplastica cs un matcrial de poliuretano.

21. Il dispositivo amortiguador de la reivindicacién 18, en donde el material de

gel es material de gel SEBS.
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22. Il dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde el material de
pelicula termopléstica cs material SEBS.

23. I3l dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18 en donde el adhesivo

sensible a presion comprende adhesivos acrilicos, adhesivos de metacrilato, adhesivos con

basc en hule.

24. Bl dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18 en donde el adhesivo
sensible a presiéon cs un adhesivo basado en copolimeros de estircno o siliconas y

combinacionces dc los mismos.

25. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 24, en donde los
copolimeros de ecstircno comprenden copolimeros de  estireno-isopreno-estireno (SIS),
cstireno-ctileno-butileno-cstircno (SEBS), estireno-butadicno-cstireno (SBS) con al menos

un promotor de la pegajosidad, o combinaciones de los mismos.

26. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 24, en donde ¢l adhesivo
acrilico comprende copolimeros de etilacrilato de etileno (EEA), metilacrilato de etileno

(EMA), o combinaciones de los mismos.

27. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde ¢l adhesivo

sensible a presién tiene un espesor entre 0.0125 mm y 0.25 mm.

28. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacién 18, en dondc el material de

gcl tiene una durcza Shore 00 entre 10 y 80.

29. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, cn donde cl material de

gel tienc una durcza Shore 00 entre 30 y 60.

30. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde el material de

gel tienc una durcza Shore 00 de 50.

31. Bl dispositivo amortiguador de la reivindicacién 18, en donde el material de

gel ticne un cspesor entre 0.3 y 3 mm.

32. Il dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde el material de

pelicula termoplastica ticne una dureza Shore A entre 40 y 95.

33. Il dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde cl material de

pelicula termopléstica tiene un espesor entre 0.025 mm y 0.25 mm.
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34. Ll dispositivo amortiguador de la reivindicacion 18, en donde dicho material

de pelicula termoplastica tiene un espesor de al menos 0.025 mm.
35.  Un método para construir un dispositivo amortiguador de gel que comprende

una superficic pcgajosa, cl cual comprende cargar el material de gel en una cavidad del
molde que comprende al menos una capa de material de pelicula termoplastica, dicha al
menos una capa de material de pelicula termoplastica comprende superficies superior ¢
inferior, y curar cl material dc gel para formar un gel solido, de tal manera que cl material
de gel curado csté unido con cl material de pelicula y en donde dicha al menos una capa de
matcrial de pclicula termoplastica comprende un adhesivo sensible a presion sobre una
superficic opuesta a la superficic unida al material de gel, proporcionando asi la superficic

pegajosa del dispositivo.

36. Ll método de la reivindicacion 35, en donde la cavidad del molde comprende
dos capas dc material de pelicula termoplastica de tal manera que cuando se cura cl
material de gel esté unido con la superficie inferior de una de dichas capas de material dc

pelicula y la supcrficic superior de la otra de dichas capas de material de pelicula.

37. Ll método de la reivindicacion 35, en donde dicha carga comprende inyectar
¢l material de gel en una cavidad del molde que comprende dicho material de pelicula
termoplastica, al menos uno de dichos materiales de pelicula termopléstica comprenden un
adhesivo scnsible a presidon sobre una superficie opuesta a la superficie que hace contacto

con cl matcrial de gel inycctado.

38. 1)l método de la reivindicacion 35, en donde dicha cavidad del molde ademas
comprende un material de revestimiento de liberacion posicionado entre dicho adhesivo

sensible a presion y dicha forma de molde.

39. 2] método dc la reivindicacion 35, en donde dicha forma de molde ademaés
comprendc un tratamicnto de superficie que resiste la unioén del adhesivo sensible a presion

a la forma dec molde.

40. 1] método de la rcivindicacion 35, en donde cl material de gel es un material

de gel de poliurctano.

41.  El método de la rcivindicacion 35, en donde el material de gel es material de

gel SEBS.
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42. El método de la recivindicaciéon 35, que comprende ademds los pasos de

retirar ¢l material de gel curado desde la cavidad del molde y troquelar el matcrial de una

forma descada.
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