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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La invencion se refiere a composiciones y métodos para limpiar tipicame;:nte suciedad de residuos organicos de
bebidas y alimentos. La composicién de limpieza estd formulada péra remover suciedad de residuos de
carbohidratos y proteinaceos de superficies duras. Las formulaciones de!la invencién estan dirigidas a remover
residuos de carbohidratos y proteiniceos de sitios de fabricacién de bebidas tal como la suciedad residual en la

fabricacion de bebidas de malta, jugos de frutas, productos lacteos, etc.

ANEXOS DE LA SOLICITUD

Certificado de Existencia y Representacion Legal cuando el solicitante sea Persona Juridica

Los poderes debidamente otorgados, o mensién de su protocolizacién ante la SI.C. 11.866

Recibo de la tasa respectiva  $608.000,00

Recibo de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién ‘.
Si se reivindica prioridad Andina: |
Copia dela primera solicitud

Traduccion oficial

Si se reivindica prioridad Unionista:

L OO0 OXXO]

Copia certificada de la primera solicitud:

Nota: Debe presentarse dentro de los tres (3) meses, contados a partir de la fecha de radicacion de la solicitud posterior
Traduccion Simple

Capitulo descriptivo

Dibujos, planos necesarios

Capitulo reivindicatorio

Tarjeta archivo propietarios segun formato
Tarjeta archivo tematico segin formato
Extracto para publicacion segun formato
Arte final 12 x 12 cms. Y 6x6 cms

Otros Documentos

XXX XX

Nota: Anexo informacién sobre la fuente normativa de reciprocidad y peticion Reconocimiento Personeria ‘E

SESION DE LA PATENTE DE INVENCION Y DECLARO QUE LA INVENCION ES
| NUEVA Y DE MI PROPIEDAD

SOLICITO LA CO

NOMBRE \ NFONTO LLOREDA C.C.17.159.681 de Bogota TP No. 10784
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ANEXO

Atentamente manifiesto a usted que la fuen'qe normativa de la reciprocidad de la cual se

deriva el derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se
encuentra:

a)

b)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propiedad
intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la “Organizacién Mundial de Comercio (OMC)” suscrito en Marruecos el 15 de
abril de 1994. Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte Constitucional Colombiana mediante
Sentencia C-137-95 de 28 de marzo de 1995, y entré en vigencia en nuestro
pais el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en IE) que respecta a las partes Il, lll y IV del
Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y ejercicio de los derechos de
propiedad intelectual, entre otros) los Miembros cumpliran los articulos 1 al12

y el Articulo 19 del _Convenio de Paris -—el Articulo que establece la prioridad
de las patentes de invencién es el Articulo 4--

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual
se establece la Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el

“Trato de la nacién mas favorecida” para los paises Miembros del mismo. .

En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presento la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 12 de la Decisiéon 344

del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes de los Paises
Miembros del Acuerdo de Cartagena.



ANEXO

El documento que acredita la calidad REPRESENTANTES LEGALES

en Bogotd de los doctores JOSE. LLOREDA CAMACHO y/o ALFONSO

LLOREDA CAMACHO vy/o JOSE ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS

ASUNTOS RELACIONADOS

CON LA PROPIEDAD 1INDUSTRIAL de la

sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos

abogados para actuar indiVidualmente,

se encuentra

protocolizado ante esa Divisién bajo el No. 11.866. En

consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada

uno de dichos Representantes Legales para actuar dentro del

'

presente expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda

v i 4
intervenir en cualquier tiempo respecto de la solicitud en é1
contenida.

JOSE ANTONIO

T.P. No. 10.784
CODIGO 231



RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La invencién se refiere a composiciones y métodos para

limpiar tipicamente suciedad de residuos organicos de

bebidas y alimentos. La composicién de limpieza esté
formulada para remover suciédad de residuos de
carbohidratos y proteindceos de %uperficies duras. Las
formulaciones de la invencién esﬁén dirigidas a remover
residuos de carbohidratos vy proteinéceos de sitios de
fabricacién de bebidas tal como la}suciedad residual en la
fabricacién de bebidas de malta, jugos de frutas, productos

lécteos, etc.



LIMPIADOR ACIDO ANTIMICROBIANO

PARA USO SOBRE SUCIEDAD DE RESIDUOS ORGANICOS O DE ALIMENTOS

Area de la Iﬁvencién
La invencién se refiere a composiciones limpiadoras &ci-
das, formuladas para la rémocién dé suciedad de residuos orgé—
nicos, o mé&s particularmente, para la remocién de suciedad de
residuos de alimentos. Ademas la iﬂvencién se refiere a proce-
sos de limpieza con el propésito dé remover residuos de hidra-
tos de carbono y proteindceos de los establecimientos de fabrij
cacién de bebidas utilizando un méto@o de limpieza en el lugar;

Las composiciones de limpieza de la invencién estan formuladas

en un sistema acuoso &cido y estan dirigidas a remover residuos

de hidratos de carbono 3 proteinéceos de una superficie dura.

Arte Previo de la Invencién

En la fabricacién de alimentos y bebidas, las superficies

| duras se contaminan comdnmente con residuos de hidratos de car-

' bonos, proteindceos, suciedades de dureza y otras suciedades.
1 .
!

i

1Tales suciedades pueden aparecer de 1la fabricacién tanto de

iproductos alimenticios liquidos como sélidos.
i

Los residuos de
@idratos de carbono incluyen celulésic

0s, monosacaridos, disa-
i

caridos, - oligosacaridos, almidones, gomas y otros materiales

P




complejos, que cuando se secan, pueden formar residuosAfirmés,
dificiles de remover particularménte cuando estén combinaéas
con otros tipos de suciedades. Similarmente, otros materialés
que surgen de las materias alimenticias que incluyen‘proteinas,
enzimés, grasas y aceites pueden también formar residuos conté—
minantes, suciedades dificiles de remover. Un problema particq—
lar en la fabricacién de bebidas tales como bebidas de malté,
jugos de fruta, tales como productos de citrus, productos léc}
teos y otros, puede ser la remocidédn de grandes residuos de hi%
dratos de carbono que pueden también contener componentes tales

como proteinas, enzimas, grasas, aceites y otros. La remocién

t

de tales residuos de hidratos de carbono puede ser un problema

. ey % !
significativo.

1

Las composiciones del arte previo formuladas para remocién.

de suciedad incluyen diversas descripciones relativas a limpia-

dores acidos que contiene una composicién formulada de deter-

 gente. Casey, Patente U.S. No. 4.587.030 describe una composi-
| : : l

| cién formulada para remover residuos de jabén y componentes de
i .

, dureza utilizando una base acuosa gue contiene un sistema sur-
]
|

|

factante, y formulaciones de un 6xido de amina Y un cosolvente.
\

iReihm et al., Patente U.S. No. 4.699.728 describe una composi- .
i .

» o : : e ) ,
lcién limpiadora de fibra de vidrio que contiene un secuestrante
i

Fe dcido organofosfénico/4cido acrilido en combinacién con un



surfactante de betaina. Heinhuis-Walther et al., Patente U.S.
i !
\ .
i No.

5.000.867 describe una composicién desinfectante que com~

prende antimicrobianos ‘de amonio cuaternario combinados con

. acidos orgdnicos y/o inorgéanicos
i

.. Oaks et al., Patente U.S.

5.437.868 describe composiciones antimicrobianas acidicas de

peroxiacido que pueden ser formuladas con materiales funciona-
|

| les. Gorin et al., Patente U.S. No, 5.712.241 describe un de-
| tergente liquido de trabajo liviano que contiene un sistema de

surfactante especifico. Ihns et al., Patente U.S. No. 5.861.366

describe agentes de remocién de suciedad que contienen una en-

zima en formulaciones especificamente disefiadas para mejorar la

remocién proteolitica de suciedad

Al formular materiales limpiadores efectivos, los formula- .
dores estdn limitados por 1la disponibilidad de materiales de

bajo costo, el uso de materiales que provean propiedades utiles

Y compatibilidad y estabilidad de los ingredientes utilizados
 Combinar materiales acidicos, y otros materiales tal como enzi-

mas puede plantear problemas de establlldad para los materiales
;
gactlvos. Ademas, obtener efectividad bactericida y de limpieza

iincluyendo un efecto sanitario es dificultoso para las aplica-
i

biones del formulador comin. Muchas de las formulaciones del

grte previo tienen limitaciones de establlldad O no proveen su-
i




ficiente limpieza y saneamiento para ser efectivas en aplica-

ciones de limpieza en el lugar de alimentos o bebidas.

Las técnicas de limpieza para limpiar en el lugar son un

4

Lipo de limpieza especifico adaptado para remover suciedad de

los componentes internos de

tanques, cafierias, bombas y otros

equipos de proceso utilizado para procesar tipicamente corrien-
tes de producto liquido tal como bebidas, leche, Jjugos, etc.
Limpiar mediante limpieza en el lugér involucra pasar solucio-

nes limpiadoras a través del 31stema sin desmantelar nlngun,

componente del sistema. La técnica minlma de limpieza en el lu-.

gar involucra pasar la solucién limpiadora a través del equlpo'

Y luego continuar con el proceso normal Cualquier producto

contaminado por residuo limpiador puede ser descartado. Con

frecuencia, los métodos de limpieza en el lugar involucran un

enjuague inicial, la aplicacién de las soluciones de limpieza,

un segundo enjuague con agua potable,‘seguido por la continua-
lcién de las operaciones. El proceso tamblen puede incluir cual-

guler otra etapa de contacto en el cual un enjuague, un fluido

funcional &cida o bdsica, un solvente u
|

otro componente limpia-
i

dor tal como agua caliente, agua fria, etc. puede ser contacta-
i

da con el equipo en cualqu1er etapa durante el proceso. Con
frecuenc1a, el enjuague final con agua potable es omitido a fin
!

de evitar contaminacién del equipo con bacterlas después de 1la

i
i
|




~1una capacidad incrementada para la remocién de suciedad o resi-

|

|
l
i
i

tura de bebidas util

etapa de‘limpieza sanitaria. Las formulaciones de la invencién
que pueden ser utilizadas en la técnica de limpieza en el lﬁ-
gar, comprenden tipicamente un &cido mineral opcionalmente en
combinacién con un &acido orgénico,iun solvente de éter hidré-
carburo o un solvente de alcohol de hidrocarburo, una composi%
cién secuestrante, una composicién de amino éter y una variedaé
de materiales surfactantes.

Existe una necesidad sustancial de mejorar los detergenteé

removedores de suciedad y métodos que usen formulaciones acidi;

cas. Ademds, existe una necesidad sustancial de métodos y com-

posicionesvpara remover suciedad de superficies duras tales co-.
mo conductos,. tanques y bombas utilizadas en la fabricacién de.

+

bebidas que utilizan una técnica de limpieza en el lugar.

Breve Discusién de la Invencién

Hemos encontrado formulaciones &acidas mejoradas que tienen

uos comunes de alimentos en un método . para limpiar superficies

| .
pohidratos y de otros alimentos del equipamiento para manufac-

izando las téchicaé de limpieza en el lu-

| , '

gar. Las composiciones deben incluir un &cido grado alimenticio ~
| ‘

gl



0 compatible con alimentos, un material solvente y bien una
éter amina o un compuesto de amonio cuaternarioc. Las originales
composiciones de la invencién comprenden una fuente de &acido

tal como un 4cido mineral grado alimentario incluyendo &cido

fosférico, é&cido sulfémico, acidos hidroxicarboxilicos,

etc.
'

Las formulaciones también contienen un sistema solvente que

¥

comprende un solvente alcanol inferior o alquil éter alcohol
inferior, una composicién secuestrante, una composicién de al-
quil éter amina y otros ingredientes opcionales tales como écif
do agregado, otros ingredientes surf@ctantes, surfacténtes fosf
fonato, solvente agregado y otras ¢omposiciones. Las formula;
ciones sin surfactante pueden limpiar sorprendentemente bien.
Estos materiales pueden ser utilizados en una soluciédn acuosi
acida y pueden ponerse en contacto éon superficies duras para
remocidén de suciedad. Estas composiéiones son particularmente

P

efectivas en remover residuos de carbohidratos de instalaciones

de bebidas utilizando una técnica de limpieza en el lugar..
Cuando se le utiliza en 1la preparacién de alimentos, los con—z
ductos, tanques, bombas, cafierias y 'otros . componentes de las

unidades de manufactura de bebidas, pueden ser contaminados ra-
pidamente con suciedad de carbohidratps. Estos residuos pueden
ser rapidamente removidos ﬁtilizando:las composiciones de 1la

. . z . . 1] f - K3 ) !
invencidén. Tipicamente, las composiciones de la invencién se

1



i
1
i

;manufactura de bebidas y es

ponen en contacto con la unidad de
dirigida a través de las caﬁerias,jtanques, conductos, bombas,
etc. de la unidad de manufactura removiendo la suciedad de car-
bohidratos hasta que la unidad esté sustancialmente libre de
residuos. Una vez que las composiciones han removido residuos

de suciedad dafiinos, las composiciones son removidas de la uni-

i
i
{

dad de manufactura y la producciénide bebida es reiniciada. S;
es necesario, se.puede utilizar una etapa de enjuague entre lé
etapa de limpieza y la manufactura de la bebida. Alternativa-
mente, la manufactura de la bebida puede reiniciarse utilizando
la bebida para remover el residuo de la limpieza del sistema,

descartando la bebida contaminada. f

Discusién Detallada de la Invencién

Brevemente, las composiciones de limpieza acidicas de la
presente invencién estén formadas a partir de una mayor propor-
cién de agua, un componente agidico;grado alimentario o compa}
tible con alimentos que comprende uﬂ acido inorgénico o un éci;
do orgénico o) éombinaciones de los mismos. El componente acidi}
co utilizado para preparar las composiciones acidicas de la in-
vencidén que puede disolverse en el sistema de cosolvente acuoso

organico de la invencién para producir un pH acidico en el ran-

go de apfoximadamente 1 a 5. Un p$ sustancialmente menor que

i
I



aproximadamente 1 puede dar como resultado una corrosién Sig=
w

tancial de metales y otras superfibies comunes en el ambiente
en limpieza, mientras que un pH mayor que aproximadamente 5
puede reducir inaceptablemente la eficiencia de limpieza de 1la

composicién.

Los é&acidos inorgénicos y organicos méas comunmente disponi-
| |
{

bles comercialmente pueden ser utilizados en la invencién

Ejemplos de &acidos inorgadnicos utiles incluyen &cido fosfériéo
y acido sulfamico. Acidos organicos débiles utiles incluyen
acido écético, acido hidroxiacético, acido glicélico, &cido cf—
trico, &acido benzoico, &cido tartarico y lo similar. Se ha eﬁ—
contrado en muchas aplicaciones que una mezcla de un &cido of—
ganico débil Yy un acido inorgénico aébil en la composiciébn pue;
de resultar en un incremento sorp%endente en la eficacia de
limpieza. Sistemas de limpieza preferidos comprenden la combi-
nacién de un &cido orgénico tal como acido citrico, acido acé-
tico, un &acido hidroxiacético (&cido glicélico) y acido fosfé-

i

rico. El sistema de limpieza &cida més preferido comprende bie%
; !

i

acido lactico o &cido fosférico.

En el caso de los sistemas acido fosférico-acido léactico,
la relacidén en peso de acido fosférico a acido hidroxiacético
es preferiblemente aproximadamente 15:1 a 1:1, ma&s preferible-

mente aproximadamente 8-1,5:1. Se ha encontrado que un tipo de

|
i
|
1
I
i

15




4 _ ;
suciedad dificil de remover de las superficies, parece ser las

residuos de carbohidratos que pueden estar contaminados con re-
siduos proteindceos y residuos inérgénicos tales como CaHPOw
etc. Este componente es parte de muchas suciedades y puede ser
un resultado de la interaqcién en#re componentes de dureza?y
limpiadores que contienen &cido que utilizan &cido fosférico
como componente acidico. Creemos qué una mezcla de acido léacti-
co con el acido fosférico en el limpiador acidico puede optimi—
zar las propiedades de limpieza. Sin embargo, en algunas locé-
lidades, el contenido de fosfato permitido en composiciones de

limpieza est& restringido o debe ser limitado a cantidades des-
preciables. .
. !

Los agentes acondicionadores de agua cumplen la funcién dé
desactivar la dureza de agua y evitar gue los iones calcio &
magnesio interaccionen con suciedades, surfactantes, carbonato
e hidréxido. Los agentes acondicionadores de agua en consecuen~
cia, mejoran la detergencia y evitan los efectos a largo térmi;
no tales como redeposiciones de suciedad insoluble, capas de
6xido o escamas mineréies y mezclas de los mismos. El acondi+

cionamiento de agua puede lograrse mediante diferentes mecanis-

mos incluyendo secuestro, brecipitacién, intercambio iénico y

1
1

dispersién (efecto umbral). Los iones metalicos tales como cal-

cio y magnesio no existen en solucién acuosa como simples iones

K.



10

! |
cargados positivamente. A causa de que tienen una carga positi-
{
va, tienden a rodearse con moléculas de agua y se solvatan.
; ;
Otras moléculas o grupos aniédnicos también son capaces de sér
atraidos por cationes metdlicos. Cdando estos grupos reemplazan
{
las moléculas de agua, los complejos de metal resultantes sén
llamados compuestos de coordinacién. Un atomo, ion o molécula
que se combina con un ion metdlico central es llamado un ligaq—
do o agente complejante. Un tipo ?e compuesto de coordinacién
en el cual un ion central metélicé esta unido por enlaces de
|
coordinacién a dos o mas atomos de no metales de la misma molé—
cula es llamado quelato. Una molécuia capaz de formar complejos
de coordinacién a causa de su estructura y carga iénica es dé—
nominada agente quelante. Ya que el agente quelante estd unido
al mismo ion metdlico en dos o mas sitios complejantes, se for;
ma un anillo heterociclico que incluye los iones ﬁetélicos. Lé
i
unién entre e; ion met&lico y el liquido puede variar con los
reactivos; pero, si la unién es iénica, covalente o de hidrégeL
no, la funcién de los ligandos es donar electrones al metal.
Los ligandos forman tanto quelatos solubles en agua comg
quelatos insolubles en agua. Cuando iun ligando forma un quelato
soluble en agua estable, se dice que el ligando es un agentg

secuestrante y el metal es secuestrado. El secuestro en conse-

cuencia, es el fenémeno de atrapar los iones metilicos en com-

1
1
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plejos solubles, evitando en consecuencia la formacién de pre-

cipitados indeseables. El formadoﬁ debe combinarse con el caﬁ—
: i
cio y el magnesio para formar complejos solubles pero 100185~

|

ciados que permanezcan en soluciéﬁ en la presencia de anioqes
precipitantes. Ejemplos de agenteséacondicionadores de agua qhe
emplean este mecanismo son los fo%fatos condensados, los poli-
fosfatos vitreos, fosfonatos, aminépoliacetatos y sales y deri-

vados de &cidos hidroxicarboxilico$. Del mismo modo que los li-

gandos que inactivan los iones met&licos por precipitacién, si-

milar efecto es logrado por simple supersaturacién de sales de

calcio y magnesio que tienen baja 'solubilidad. Tipicamente los
: !

carbonatos e hidréxidos permiten el acondicionamiento de agpa

.:- i
por precipitacién de calcio y magn?sio como sus respectivas sa-
les. El ortofosfato es otro ejemplé de agente acondicionador ée

agua que precipita los iones de laédureza de agua. Una vez pre-~

- cipitados, los iones met&licos estén inactivados. '

El acondicionamiento de agua ?uede también efectuarse me-
diante un intercambio in situ de iénes de dureza de la soluci@n
de agua detersiva hacia un sélido (intercambiador de iones) i%—
corporado como un ingrediente en él detergente. En el arte $e

detergentes, este intercambiador de iones es un aluminosilicaéo

de estructura amorfa o cristalina Y de origen natural o sinté-

7
!

; . . ’ . . !
tico comercialmente designada como zeolita. Para funcionar

16
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|
| ; z
apropiadamente, la zeolita debe ser de tamafio pequefio de parti-
cula de aproximadamente 0,1 a aproximadamente 10 micrones jen

diametro para méximas exposicién de superficie y de cinética|de

intercambio iénico. Los mecanismos de acondicionamiento de aéua
{

de precipitacién, secuestro e intercambio iénico, son interac-
’ i

g ; 5 ; , & ; ; i
Cciones estequiométricas que requieren proporciones de accién de

i
!

masa especificas del acondicionaddr de agua a las concentracio—
nes de ion calcio y magnesio. diertos agentes secuestrantes
pueden ademds controlar iones de éureza a concentraciones sub-
-estequiométiicas. Esta propiedad és llamada “efecto umbral? Y
se explica por una adsorcién deg agente sobre los sitios ide

crecimiento activo de los nucleod de cristal submicroscépicos

que son inicialmente producidos enila solucién de agua dura su-
persaturada, ej., sales de calci& y magnesio. Esto evita cAm—

|
pletamente el crecimiento del cristal, 0 al menos :etrasaiel
crecimiento de estos nucleos de crﬁstal por un largo periodoide
tiempo. Adicionalmente, los agente% umbral reducen la aglome%a—
cién de cristalitos vya formados. : Los compuestos que muestgan
ambos fendmenos de secuestro y u@bral con minerales .de dureza
delagua son agentes acondicionadéres muy preferidos para em-
plear en la presente invencién. Ej?mplos incluyen tripolifosfa-
to y los polifosfatos vitreos, fésfonatos \% cieftas sales dé

| ; |
homopolimeros y copolimeros de acidos carboxilicos. A menudo

e e e i ot

Tt
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estos compuestos son utilizados en conjuncién con los otros Ed-
: - |

i ' {
pos de agentes acondicionadores de agua para lograr performa?ce

mejorada. Las combinaciones de acondicionadores de agua que
: i

. . ¢ : G . i
tienen diferentes mecanismos de interaccién con 1la dureza gan

por resultado sistemas acondicioradores binarios, ternarlo% 0

; !
incluso mads complejos, proveyendo .una mejorada actividad deter-

siva. !
i
i

Los agentes acondicionadores. de agua que pueden ser em-

; !
pleados en las composiciones detergentes de 1la presente inven-

cidén pueden ser de naturaleza inorgéanica u organica; y solubles

|

en agua o insolubles en agua a la% concentraciones de dilucién
de uso. Ejemplos Gtiles incluyen ?odas las formas fisicas de}un
sales de metal alcalino, amonio y%de amonio sustituido, de c%r—
bonato, bicarbonato 3% sesquicarboﬁato; pirofosfatos vy polif?s—

; !
fatos condensados tal como tripolifosfato, trimetafosfato y de-

{
5 !
rivados de anillo abierto; Y, metafosfatos poliméricos vitreos

I

: 3 I
de estructura general Mp,2PnOsne1 que tienen un grado de poline-

r
rizacién n de desde aproximadamente 6 a aproximadamente Zl!en
‘ _ . |

|
Los formadores de aluminosilicato son Gtiles en la pres%n—
' ; t

te invencidén. Los materiales de intercambio de iones de alu@i—

formas anhidras o hidratadas; v, mezclas de los mismos.

Mg Lo : - , “ s ; {
nosilicato Gtiles estéan comercialmente disponibles. Estos alu-

minosilicatos pueden ser amorfos 0 cristalinos en estructurﬁ y

i
|
|
|
|
i
|
|
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pueden ser aluminosilicatos de origen natural o derivados sin-

téticos.

|
b

Agentes de acondicionamiento‘de agua, organicos, solubles
en agua, Utiles en las composicioﬁes de la presente invencién
incluyen aminopoliacetatos, poli?osfonatos, aminopolifosfona-
tos, carboxilatos de cadena corta y una amplia variedad de cém—

: : )
puestos policarboxilato. Agentes acondicionadores de agua‘or§é~
nicos pueden generalmente ser adregados a la composicién en
forma &acida y neutralizados in situ; pero, pueden también ser
agregados en la forma de una sal preneutralizada. Cuando gon
utilizados en forma de sal, son ge%eralmente preferidos los mne-
tales alcalinos tales como sodio, ; potasio y litio, o sales |de

amonio sustituido tales como a partir de cationes mono-, di-, o

tri-etanolamonio.

1

Polifosfonatos uUtiles aqui especificamente incluyen las
sales de sodio, litio y potasio de‘écido etilendifosfénico; sa-
les dé sodio, 1litio y potasio de 4&cido etan—l—hidroxi—l,;—

l
difosfénico y sales de sodio, litio, potasio, amonio vy amonio
sustituido de A&cido etan—2—carboxy—1,l—difosfénico, acido ami-
no-trimetilenfosfénico y sales de los mismos, &cido hidroxime-
tandifosfénico, acido carbonildifosfénico, acido etan-a—

hidroxi-1,1,2-trifosfénico, écido etan-2-hidroxi-1,1, 2-

trifosfénico, 4&cido propan-1,1,3,3-tetrafosfénico, &cido pro-

1
L
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pan—l,1;2,3-tetrafosfénico y acido propan-1,2,2, 3-
tetrafosfénico vy meéclas de los mismos. Ejemplos de estos com-
puestos polifosfédnicos se describgn en la patente briténica GB
1.026.366. Para mas ejemplos ver patente US 3.213.030 de Dienl,

t

concedida el 19 de'octubre de 1965 y patente US 2.599.807 de

1

Berthworth concedida el 10 de junio de 1952.

t
}

Los compuestos de &cidos aminopolifosfédnicos solubles en
agua, o sales de ellos, son exceleﬁtes agentes acondicionadores
de agua y pueden ser utilizados ventajosamente en la preseﬁte
invencién. Ejemplos adecuados incluyen sales solubles, ejemplo
sales de sodio, litio o potasio, de amino-(&cido trimetilenfo;—
fénico), 4&cido dietilendiamina pentametilenfosfdédnico, 4&cido
etilendiamina tetrametilenfosfénico, A&cido hexametilendiamipa
tetrametilenfosfénico, y acido nitrilotrimetilenfosfénico; y
mezclas de los mismos. Las sales de acido carboxilico de cadena

. }
corta solubles en agua constituyen otra clase de acondicionado-
res de agua para utilizar aqui. Ejémplos incluyen &acido citri-
Co, &acido glucénico y acido fitico. Sales preferidas son prepé—
radas a partir de ioneé de métal aicalino, tal como sodio, po-
tasio, litio y de amonio y amonio sustituido. ‘

Adecuados acondicionadores de ;agua de policarboxilato so-

luble en agua para esta invencién incluyen los diversos éter

policarboxilatos, poliacetal, policarboxilétos, epoxi policar-
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. 2 {
boxilatos, y policarboxilatos alifé&ticos, de cicloalcanos \%

aromaticos. Mayores detalles Se describen en 1la patente US
3.635.830 de Lamberti et al., concedida el 18 de enero de 1972,
incorporada aqui como referencia. Acidos poliacetal carboxili-

cos solubles en agua o sales de 10s mismos que son Gtiles aqui

como acondicionadores de agua estdn generalmente descriptos en
patente US 4.144.226 de Cruchfield et al., concedida el 13 de

marzo de 1979 y la patente US 4.315.092 de Cruchfield et al.,

concedida el 9 de febrero de 1982. ?

Acidos carboxilicos alifaticos poliméricos solubles en

agua y sales preferidas para aplicacién de esta invencién son

4

composiciones de esta invencién seleccionados de los grupos que

consisten de:

(a) sales solubles en agua de homopolimeros de &cidos pé—

licarboxilicos alifaticos !

(b) sales solubles en agua de copolimeros de al menos dos

de las especies monoméricas que tienen la férmula empirica des-

cripta en (a), y |

(c) sales solubles en agua de copolimeros de un miembro

seleccionado del grupo de &cidos alquilenos y &cidos monocarbo-

]

xilicos con los compuestos policarboxilicos alifaticos.

]
1

Los acondicionadores de agua mas preferidos para uso en

las realizaciones m&s preferidas dg la presente invencién son

j

21
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polimeros solubles en agua de 4&cido acrilico, copolimeros de

acido acrilico; y derivados y sales de los mismos.

Tales polimeros incluyen acido poliacrilico, &acido polime-
tacrilico, copolimeros de &cido adrilico—écido metacrilico, po-
liacrilamida hidrolizada, polimetécrilamida hidrolizada, copo-
limeros.de acrilamida metacrilamida hidrolizada, poliacriloﬁi—
trilo hidrolizado, polimetacrilonitril§ hidrolizado, copoliﬂe-
ros acrilonitrilo metacriloﬁitrilb hidrolizado, o mezclaé 1de
los mismos. Las sales o sales‘parciales solubles en agua de es-
tos polimeros tales como las réspectivas sales de metal alcali-

no (ej. sodio, litio, potasio) o amonio y derivadas de amonio

pueden ser también utilizadas. El peso molecular promedio de

i
¥

los polimeros es desde aproximadamente 500 a aproximadamente
- »

15.000 y estéa preferibiemente dentro del rango de entre 7501a
10.000. Polimeros preferidos incluyen &cido poliacrilico, ia
sal parcial de sodio del &cido poiiacriliqo 0 poliacrilato de
sodio que tiene peso molecular bfomedio dentro del rango de

1.000 a 5.000 o 6.000. Estos polimeros estdn comercialmente

t

disponibles, y son bien conocidos en el arte los métodos para

¥

Su preparacién. 1

Por ejemplo, soluciones de poliacrilato comercialmente

disponibles Gtiles en las presentes composiciones limpiadora's

incluyen la solucién poliacrilato de sodio, Colloid® 207 (CoL

LL
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lloids, Iné.,:Newark, N.J.); la s@lucién de ééido poliacriliéo,
Aquatreat® AR—602°'(Alco Chemical Corp., Chattanooga, Tennl);
las soluciones de &cido poliacrilico (50-65% de sélidos) vy ios
polvos de poliacrilato de sodio (é.M. 2.100 y 6.000) vy soluc;o—
nes (45% de s6lidos) disponibles como la serie Goodrite® K—?OO

de B.F. Goodrich Co.; y las solubiones de sales parcialeside

sodio o de sodio de &cido poliacrilico (P.M. 1000 a 4500) dis-
ponibles como la serie Acusol® de Rohm and Haas. Por supuesto,

. . . . !

combinaciones y mezclas de cualquiera de los anteriormente enu-
C . ; .

merados agentes acondicionadores de agua pueden ser ventajosa-
Lo ' . . !

mente utilizados dentro de las realizaciones de la presente in-
s L ‘

vencién. ‘ ,

Generalmente, la concentracién de agua o mezcla acondicio-

!
l

nadora util en las soluciones a dilucién de uso, de la presente

- }
invencidn, estdn en.el rango de desde aproximadamente 0,0005%

(5 ppm) por peso activo a aproximadamente 0,04% (400 ppm) por
. ) t

peso activo, preferiblemente desde aproximadamente 0,001% (10
: i

ppm) por peso activo a aproximadamente 0,03% (300 ppm) por-pe§o

activo, y mas preferiblemente desde aproximadamente 0,02% (20

ppm) por peso a aproximadamente 0,02% (200 ppm) por peso act;—

vo. |
La concentracién de agua o mezcla acondicionadora Gtil en

la mas preferida realizacién de concentrado de la presente in-
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i {
vencién estd en el rango de desde aproximadamente 1,0% por peso
|
activo a aproximadamente 35% por peso activo del porcentaje en
peso del total de la férmula de la composicién que contiene el

formador.

También son cominmente utilizados los polioles que contie-

" ne solo atomos de carbono, hidrégéno y oxigeno. Ellos contienen

preferiblemente desde aproximadamente 2 a aproximadamente 6

adtomos de carbono y desde aproximadamente 2 a aproximadamente 6

grupos hidroxi. Ejemplos incluyen 1,2-propandiol, 1,2~

butandiol, hexilen glicol, glicerol, sorbitol, manitol, y glu-

!

cosa. Pueden ser utilizados portadores o solventes liquidos no

acuosos para variar composiciones de la presente invencién. Es-

|
tos incluyen los glicoles superiores, poliglicoles, polidéxidos

!
Yy glicol. éteres. Sustancias adecuadas son alquil éter alcoholes

tal como metoxietanol, acetato de' metoxietanol, butoxi etanol
{
(butil celusolve), propilenglicol,Ipolietilenglicol, poliprop;—

lenglicol, dietilenglicol monoetil éter, dietilenglicol mono-

propil éter, dietilenglicol monobutil éter, tripropilenglicol

metil éter, propilenglicol metil ater (PM), dipropilenglicol
_ N
metil éter (DPM), acetato de propilenglicol metil éter (PMA),

acetato de dipropilenglicol metil éter (CPMA}, etilenglicol n-

butil éter, l,2-dimetoxietano, 2~etoxi etanol, 2—etoxf—

etilacetato, fenoxi etanol, vy etilepglicol n-propil éter. Otros
' i
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solventes Utiles son éxido de etiieno/éxido de propileno, copo-

1

limero al azar liquido tal como la serie de solvente Synalox®

de Dow Chemical (ej. Synalox® 50-50B). Otros solventes adecua-

dos son éteres de propilenglicol‘tales como PnB, DpnB y TpnB
(propilenglicol mono n-butil éter, dipropiienglicol y tripropi-
lenglicol mono n-butil éteres ven@idos por Dow Chemical bajo'la

marca registrada de nombre Dowanol®. También es adecuado el

tripropilenglicol mono metil éteri“TPM Dowanol®” de Dow Chemi-

cal. ]

. . ’ l. s |
Los limpiadores acuosos de la invencidn comprenden un com-

g t
puesto de amina. El compuesto de amina funciona para incremen-

trar la limpieza de 1la composiciém , ademas del caréacter anti-

}
microbiano, y reducir o eliminar la formacién de diversos pre-

cipitados reéultantes de la dilucién de agua y/o contaminantgs

sobre la superficie de aplicacién. '

Los compuestos de amina de la invencién pueden comprendeér

cualquier numero de especies. l

Preferiblemente, el compuesto de amina es un compuesto de

. !
alquil éter amina de las férmulas,

t
1

. Ri-0-R,-NHy, : (1)

R;-0-Ry~-NH-R3~NHj, (2)
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!
y mezclas ae los mismos, en dondé Ri1 puede ser un alquilo éaqe
lineal, saturado o insaturadb, Rz puede ser un alquilo Cig, li-
neal o ramificado, y Rs; puede ser un alguilo Cyj.g lineal o rami-
ficado. |
Mas preferiblemente, R; es un alquilo Cj;-36 lineal; R, .es

un alguilo C,-¢ lineal o ramificadb; Yy Rz es un alquilo Cy.g li-

neal o ramificado.

Composiciones preferidas de la invencién incluyen compugs-
tos de alquilo lineal éter diamina‘de la férmula (2) en donde R
es Ciz-16 alguilo, R; es Cy.q4 alquilo y Ry es C;-4 alquilo.

Cuando el compuesto de amina utilizado es una amina de lés
férmulas (1) vy (2), R; es bien un alquilo Ciz-16 lineal o una
mezcla de alquilos Ci0-12 ¥ Cig-16 lineales. Sobre todo, los coﬁ—
puestos de alquilo lineal éter amina utilizados en la compos;—
cién de la invencién, permiten concentraciones de uso bajas,
luego de la dilucién, con incrementada remocidn de suciedad. ia
cantidad del compuesto de amina en el concentrado generalmente
se halla en el rango de aproximadamente 0,1% en peso a 90% en
peso, preferiblemente aproximadameﬁte 0,25% en peso a 75% én
peso, y mds preferiblemente aproxiﬁadamente 0,5% en peso a 50%
en peso. Estos materiales estdn comercialmente disponibles por
Tomah Products Inéorporated como PA—lO, PA-19, PA-1618, PA-
1816, DA-18, DA-19, DA-1618, DA-1816, y lo similar. |

~
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La diiucién de ﬁso del concéntrado es preferiblemente cal-
culada ’para logfar eficacia desinfectante o sanitaria en: la
aplicacién o uso deseados. Conco?dantemente, la concentracién
del compuesto de amina activo en la composicién de la invencién

se halla dentro del rango de aproximadamente 10 ppm to 10000

}

ppm, preferiblemente de aproximadamente 20 ppm a 7500 ppm,. vy

més preferiblemente aproximadamente 40 ppm a 5000 ppm.

. !
Como un sustituto de todo o una parte del compuesto ,de

éter amina descripto anteriormente, pueden utilizarse compues-

i
tos de amonio cuaternario.

i

. . ‘ . i
Compuestos cuaternarios adecuados incluyen generalmente
los compuestos de sal de amonio cuaternario que pueden ser des-

criptas como conteniendo, en adicién al haluro usual (cloruro,

bromuro, ioduro, etc.), sulfato, fosfato, u otro anién, radica-

les alifdticos y/o aliciclicos, ?referiblemente alquilo vy/o
aralquilo, unidos a través de atomos de carbono en ellos a l%s
restantes 4 posiciones disponibles-del atomo de nitrégeno, 2 ‘o
3 de cuyos radiéales pueden estar uhidos para formar un heteré—

ciclo con el &tomo de nitrégeno, siendo alifatico al menos uno

|

de tales radicales con al menos 8, hasta 22 o mas, A&tomos de

carbono.

)
'

Agentes adecuados que pueden ser incorporados son sales dg

amonio cuaternario de la férmula:

A4
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[R1R2R3R4N]*Y~
en donde al menos uno, pero no mas de dos, de Ry, Rz, R3 y Ry es

un radical orgénico que contiene un grupo seleccionado de' un

- 1
radical alifdtico Ci-Cz;, © un radical alquilfenilo o alquil-

bencilo que tiene 10-16 &tomos en la cadena alquilo, el rest?n-

te grupo o los restantes grupos siendo seleccionados de grupos
hidrocarbilo que contienen de 1 a aproximadamente 4 Atomos!de

‘ {
carbono, o grupos hidroxilalguilo C,-C; y estructuras ciclicas

i

en las cuales el &tomo de nitrégedo forma parte del anillo, y Y
! x

es un anién tal como haluro, metilsulfato, o etilsulfato. ,

En el contexto de la definicién anterior, el grupo hidré-
fobo (por ej. el radical Cye~Cz, alifédtico, Cio-Cys alquilfenilc o

alquil bencilo) en el radical organico R; puede estar directa-

|
mente unido al &tomo de nitrégeno cuaternario o puede estar

unido indirectamente a é1l a traves de una amida, ésteres, alcp—

Xi, éter, o agrupamiento similar.

+ Los agentes de amonio cuaternario pueden ser preparados en

diversas formas bien conocidas en el arte. Muchos de tales ma-

teriales estédn comercialmente disponibles. _
!
Como ilustracién de tales detergentes catidnicos, pueden

ser mencionados clorurc de diestearil dimetil amonio, " cloruro

de esteraril dimetil bencil amonio, cloruro de coco alquil di-
. |

|
O,

metil bencil amonio, bromuro de dicoco alquil dimetil amoni
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i
ioduro de cetil piridinio e ioduro de cetil piridinio y bromuro

de cetil trimetil amonio y lo similar.

Una amplia descripcién de compuestos cuaternarios atiles
aparece en McCutcheon’s "“Detergents and Emulsifiers”, 1969 An-
nual, y en “Surface Active Agents” de Schwartz, Perry y Bepch,

Vol. 11, 1958 (Interscience Publishers), cuyas descripciones

b

son incorporadas en la presente como referencia.

El surfactante o mezcla de surfactantes particular elegido
para uso en el proceso y productq de la presente invencién de-

pende de las condiciones de utilidad final, incluyendo método

{
de manufactura, forma fisica del producto, pH de uso, tempera-

b

tura de uso, control de espuma y tipo de suciedad. El sistema

de surfactante preferido de la invencién es seleccionado de Fi—

pos de surfactantes no iénicos. Los aniénicos son incompatibles

|
Y precipitan en estos sistemas. Los surfactantes no idnicos
|

ofrecen una diversa y comprensiva seleccién comercial, béjo

precio, y, lo més importante, excelente efecto detersivo =gig-
nificando mojado de la superficie, penetracién en la suciedad,
' !
remocién de la suciedad de la superficie que estd siendo lim-
piada y suspensién de la suciedad en la solucién detergenﬁe.
Estas preferencias no sugieren exclusidén de utilidad de los ca-
tidénicos, o de agquella subclase deino i6nicos titulada no iéni-

|
cos semi-polar, o para aquellos agentes tensiocactivos que estan

A
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caracterizados por comportamiento® persistente de doble ionica—

tiénico y anidénico, difiriendo asi de los cléasicos anfotéricos,

Yy que se clasifican como surfactantes zwitteridénicos.

Un experto en' el arté entendera que la inclusién de sur-
factantes catiénicos, no iénicoslsemi-polares, 0 zwitteridbnicos
0 mezclas de los mismos impartird una utilidad beneficiosa!y/o
diferenciante a varias realizaciones de 1la presente invencgén.
Como ejemplo, -estabilizacién de | la espuma para composiciénes
detersivas ‘disefladas para ser espumadas sobre equipamiento o
superficies del piso, paredes y techo del ambiente; o el désa—
rrollo de gel para productos dispensados como geles fluidos ad-
herentes.sobre superficies sucias; o para preservacién ant%mi-
crobiana; o para prevencién de la corrosién, etc.

El sistema surfactante mas pgeferido de la presente inven-
cién estd seleccionado de las clases de agentes tensioactﬁvos

. v . :
no iénicos, o mezclas de 1los mismos que imparten baja espuma a
la solucién de uso, a la dilucién:de uso, de la composicién de-
tergente durante la aplicacién. Preferiblemente, el surfact;nte
0 los surfactantes individuales 'que participan de la mezcla
surfactante provocan en si baja espuma dentrQ de las concentra-
ciones normales de uéo y dentro de los parédmetros de aplicac&én

operacionales esperados de la composicién detergente y el pro-

grama de limpieza. En la préactica, sin embargo, existe una ven-
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taja en mezclar surfactantes de baja espuma con surfactantes de

alta espuma porque los Ultimos a menudo imparten superiores

propiedades detersivas a la composicién detergente. Mezclas de

no idénicos de baja espuma y de alta espuma y mezclas de no! ié-

i

nicos de baja espuma pueden ser Qtiles en la presente invencién

si el perfil de espuma de la combinacién es de baja espuma en

condiciones normales de uso. Por 1lo tanto, no iénicos de ;lta

espuma pueden ser juiciosamente empleados en sistemas de baja o

moderada espuma sin apartarse del espiritu de 1la presente . in-
s I

£

. 1
vencién. - .

Realizaciones concentradas particularmente preferidas de
la presente invencién estén disefiadas para sistemas de limpieza

en el lugar dentro de los medios de proceso de alimentos; Yy mas

particularmente para productores}de bebidas, bebidas de malta,

jugos, productos lacteos de granja y leche fluida y subproduc—
l

tos.de leche. La éspuma es una mayor preocupacidén en estos sis-

temas altamente agitados, con recirculacién en bombas, durante

' _— ; ; Lo
'los programas de limpieza. La esplma excesiva reduce la veloci-

dad de flujo, provoca cavitacién/ en las bombas de recircula-

cidén, inhibe el contacto de la solucién detersiva con las su-
I

perficies sucias 'y prolonga el drenaie. Tales sucesos durante

las operaciones de limpieza en el lugar afectan adversamente la

performance de limpieza y eficiencia sanitaria.



La baﬁa eépuma es en consecuencia una caracteristicq des=
criptiva del detergente definida de modo amplio como una canti-:
dad de espuma que no manifiestagninguno de los problemas énume—‘
rados anteriorménte cuando el éetergente es incorporado en el?
programa de limpieza de un sistgma de limpieza en el lugar. Co-.
mo la ausencia de espuma es el ideal, el problema es enfonces,
determinar cual es el nivel maximo o.cantidad de espuma que;
puede ser tolerada dentro del sistema de limpieza en el lugar
sin causar interrupcién mecanica o detersiva observable; Yr en-
tonces comercializar sélo férmulas que tienen perfiles de espu-
ma al menos por debajo de este Méximo; pero, mas précticaménte,

significantemente por debajo de este maximo para asegurar ?pti—

ma performance detersiva y de operacién del sistema de limpieza .

en el lugar. _ '

r

Los niveles aceptables de éspuma en sistemas de limpieza
en el lugar han sido determinados empiricamente en la préctica
por prueba Yy error. Obviamente, existen hoy productos comercia-
les que cumplen las necesidades 'de perfil de baja espuma de la

operacién de limpieza en el lugar. En consecuencia, es una ta-
rea relativamente directa emplear tales productos comerciales
como estandares de comparacién y establecer dispositivos y mé-

todos de ensayo para evaluacién de. espuma en laboratorio. que

estimulan, si no duplican, las condiciones del programa de lim-

1
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pieza en él lugar, por ejemplojparémetros de agitacién, tempe-

B i
ratura y concentracién.

En la practica, la presente invencién permite la inCorpof
racién de altas concentraciones de surfactante cuando se ;ompa—f
ra con limpiadores en y fuera dél lugar, clorados de altalalca—
linidad. Ciertos surfactantes o mezclas de surfactantes prefe-.
ridos de la invencién no son en‘general‘fisicamente compatibles}
ni quimicamente estables con lgs dlcalis y cloro convenciona-
les. Esta mayor diferenciacién con el arte necesita no sélo un
andlisis cuidadoso del perfil de espuma de los surfactantes a

. t
ser incluidos dentro de las composiciones de la invencién, sino
que también demanda un estudio critico de sus propiedadeé de-
‘tersivas de remocién vy suspensién de la suciedad. La presente‘

. i
invencién depende del sistema surfactante para remocién dé su-
ciedad gruesa de superficies de equipamiento Yy para suspensién
de la suciedad en la solucién hetersiva. La suspensién Qe la
suciedad es una propiedad surfactante ‘tan importante en 1los
sistemas de limpieza en el lugar como la remocién de la sucie-
dad, para evitar la redeposiciéﬁ de la suciedad sobre superfi-
cies limpiadas dufante la recirculacién y posterior re-uso en
sistemas de limpieza en él lugar que ahorran y re—emplegn la

misma solucién detersiva nuevamente en varios ciclos de limpie-~
1

za. Generalmente, la concentracién de surfactante o de mezcla :

i

23
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surfactantes Gtiles, en soluciones de uso de la présente inven-
cidén, a dilucidén de uso, se haila dentro del rango de aproxima-
damente 0,002% en peso (20 ppm) a aproximadamente 2% en peso
(20.000 ppm), preferiblemente de aproximadamente 0,005% en peso
(50 ppm) a aproximadamehte 0,1% (1000 ppm) Yy mas preferiblemen—l
te de aproximadamente 0,05% en peso (500 ppm) a aproximadaménte
0,005% en peso (50 ppm). 1

La concentracién de surfactante o mezcla surfactante atil
en la realizacién concentrada ﬂés preferida de la presente in-’
vencién se halla dentro del rango de aproximadamente 5% en peso
a aproximadamente 75% eh peso ael porcentaje en peso tot;l de
la férmula de lé composiciédn conteniendo la enzima.

Un listado tipico de las ciases y especies de surfactantes
Utiles en la presente, aparece en la Patente US 3.664.9615‘con-

cedida el 23 de mayo de 1972, a Norris, incorporada aqui como

referencia. Nonionic Surfactants, ~editada por Schick, M.J.,

Vol. 1 de Surfactant Science Series, Marcel Dekker, 1Inc., New.
Your, 1983 es una excelente referencia de la amplia variedgd de
!
compuestos no idnicos generalmente empleados en la practica de
la presente invencién. Los surfactantes no iénicos atiles en la
invencién estdn generalmente caracterizados por la presencia de

un grupo organico hidréfobo y un grupo organico hidréfilo y son

producidos tipicamente por la condensaciédn de un compuesto hi-



30

f
i
¥

dréfobo organico alifdtico, alquil aromatico o polioxialqﬁileno
: ; i

. con un grupo 6xido de alquileho hidréfilo que en la préctica

|

comin es oxido de etileno o un’ producto de polihidratacién del

{

mismo, el polietilenglicol. Practicamente cualquier combuesto

|

hidréfobo que tiene un grupo hidroxilo, carboxilo, amino ¢ ami-

: i
do con un atomo de hidrégeno reactivo puede ser condensado con

6xido de etileno, o sus aductos de polihidratacién, o sus mez-

clas con alcoxilenos tales como 6xido de propileno para formar

agentes tensioactivos no iénic@s' La longitud del grupo éolio—

[

xialquileno hidréfilo qgue es cdndensado con cualquier com&uesto

hidréfobo particular puede ser .facilmente ajustada para dar co-

mo resultado un compuesto dispérsable en agua o soluble en agua
que tiene el grado deseado de balance entre propiedades hidré-.

filas e hidréfobas. Surfactantés no idnicos utiles en la pre-

sente invencién incluyen compuestos poliméricos polioxipropile-

no-polioxietileno en bloque, bééados en propilenglicol, etilen~?
glicol, ‘glicerol, trimetilolpﬁopano y etilendiamina como el
compuesto de hidrégeno feactivoginiciador. Productos de c?nden—;
sacidén de un mol de alquilfenoi en donde la cadena alquiﬂo, de
configuracién de cadena linealjo de cadena ramificada, o%de un
unico o doble constituyente alqﬁild, contiene desde aproxﬁmada—

mente 8 a aproximadamente 18 Atomos de carbono con desde?apro—

ximadamente 3 a aproximadament¢ 50 moles de 6xido de etileno.

|
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El grupo élquilo puede, por ejemplo, ser representado por di-
isobutileno, di-amilo, propileno polimerizado, iso-octilo, no-
nilo y di-nonilo. Ejemplos de' compuestos comerciales de esta

quimica esté&n disponibles en el mercado bajo la marca registra-

da Igepal® fabricado por Rhone-Poulenc y Triton® fabricado por
Union Carbide. |
Productos de - condensacién!de un mol de alcohol que tiené
desde aproximadamente 6 a aproximadamente 24 4tomos de ca;bono,
de cadena lineal o ramificada, saturada o insaturada, con desde
aproximadamente 3 a aproximadaﬁente 50 moles de ¢xido de etilei
no. El grupo alcohol puede consistir en mezclas de alcoholes en
el rango de &tomos de carbono anteriormente delineado o puede
consistir en un alcohol que tiéne un nuamero especifico d; ato-
mos de carbono dentro de ese rango. Ejemplos de similareé sur-
factantes comerciales estéan di§ponibles bajo la marca registra%
da Neodol® fabricado por Shell Chemical Co. y Alphonic® fabri—
cado por Vista Chemical Co. Se.prefieren no iénicos alcogilados
de bajé espuma aunque otros no iénicos alcoxilados de alta es;
puma pueden ser utilizados siq apartarseldel espiritu dF esta
invencién si son utilizados conjuntamente con agentes de baja
espuma de modo de controlar'ei perfil de espuma de 1la mezclé

dentro de la composicién detergente como un todo. Ejemplos de

surfactantes no i6énicos de baja espuma incluyen:
|

i
|
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No iéhicos que estan modificados por “cubrimiento” o “blo-
queo de ext;emo” del grupo © grupos hidroxilo terminal?s (de
grupos multifuncionales) para reducir el espumado por reaccién
con una molécula hidréfoba pequefia tal como 6éxido de propileno,
6xido de butileno, cloruro de bencilo; Yy, acidos grasos de ca{
dena corta, alcoholes o‘haluroé de alquilo que contienen desdé

1 a aproximadamente 5 &tomos de carbono; y mezclas de los mis-

mos. También estdn incluidos los reactantes tales como cloruro

4
i

de tionilo que convierte grupos hidroxilo terminales en uh gru-
po cloruro. Tales modificaciones al grupo hidroxilo terminai
puede conducir a no idénicos todo—bloque, bloque—hetéfico, heté%
rico-bloque y todo—hetéfico. ‘j ?

Los condensados de polialquilenglibol de la patente Us
3.048.548 concedida el 7 de agosto de 1962 a Martin et alk, in-
corporada aqui como,referencia? gue tiene, alternando, c;denaé
de oxietileno hidréfilas y cadenas de oxipropileno hidréfobas,

1

donde el peso dé las cadenas hidréfobas terminales, el peso dé
la unidad hidréfoba media y el peso de las unidades hidréfilas
de unidén, cada una _representg aproximadamente un tercio dei
condensado.

Los surfacpantes no idénicos anitespumantes descrip%os en

la patente US 3.382.178 concedida el 7 de mayo de 1968 a Lis-

sand et al., incorporada aqui como referencia, que tienen la

H
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un radical derivado de un éxidd alquileno que puede ser etileno

férmula Z[(OR)JHHZ-en donde Z es un material alcoxilable, R es
" : g

i

|

|

t

O mas

0 propileno y n es un entero desde, por ejemplo 10 a 2000

Y z es un entero determinado por el numero de grupos oxialqui-

!
}

!
]

|

Los compuestos de polioxialguileno conjugados descriptos
!

en la Patente US 2.677.700, c@ncedida el 4 de mayo de i954 a

i

lables reactivos.-

Jackson et al., incorporada ahui como referencia, corrgspon-
dientes‘a‘la férmula Y(CgHann(éﬁhO)mH en donde Y es el residu5
del combuesto orgénico que tiene desde aproximadamente 1 a 6
atomos de carbono y un atomo d? hidrégeno reactivo, n tiéne un
valor promedio de al menos aprpximadamente 6,4, como es deter#
minado mediante el nuUmero de ﬁidroxilo y m tiene un valor tal

| .
que la porcién oxietileno constituye aproximadamente 10% a

aproximadamehte 90% en peso de ila molécula. ;
Los compuestds polioxialqgilenos conjugados descripéos en
. : ' . t
‘la.Patente‘US 2.674.619, con@edida el 6 de Abril de %954 a
Lundsted et al, incorporada aqﬁi como referencia, que tieben la
t

férmula Y[ (C3HeO)n(CzH4O)nH]lx en donde Y es el residuo de un com-
puesto érgénico que tienebdesdé aproximadamente 2 a 6 éto@os de
carbono y que contiene x étomo§ de hidrégeno reactivos en!donde

x tiene un valor de al menos aproximadamente 2, n tiene un va-

lor tal que el peso molecular de la base hidrofébica de'polin

|
!
|
%
|
|
|
|
|
’
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xipropilenb es al menos aproximadameﬁte 900 y m tiene un valor
tal que el contenido de oxietileno de la molécula esf desde
aproximadamente 10% a aproximadamente 90% en peso. Los co&pues—
tos que caén dentro del alcance de la definicién para Y gnclu—
ven, -por ejemplo, propilenglicol, glicerina, pentaeritfitol,
trimetilpropano, etilendiamina y lo similar. Las cadeﬁas de
oxXipropileno, opcionalmente, pero ventajosamente, contienen pe-
quefias cantidades de 6xido de etileno y las cadenas de oxieti-

leno también opcionalmente, pero ventajosamente, contienen pe-

quefias cantidades de 6éxido de ﬁropileno.

Agentes tensioactivos deipolioxialquileno conjugado adi-

cionales que son ventajosamente utilizados en las composiciones

de la invencién, corresponden a la férmula P[(C3HeO) n (C2H4O) nH] «

en donde P es el residuo de un compuesto orgdnico que tiene

desde aproximadamente 8 a 18 &tomos de carbono Yy que contiene x
atomos de hidrégeno reactivo en el cual x tiene un valor de 1 o

2, n tiene un valor tal que el peso molecular de la porcién po-
§ i

lioxietileno es al menos aproximadamente 44 y m tiene un!Valor

|
tal que el contenido de oxipropileno de la molécula es !desde

+
|

aproximadamente 10% a aproximadamente 90% en peso. En cualquier
caso las cadenas oxipropileno pueden contener opcionalmente,

pero ventajosamente, pequefias cantidades de 6xido de etileno Y

las cadenas de oxietileno pueden contener también opcionalmen-
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te, pero Ventajosamente, pequéﬁas cantidades de 6xido de propi-
leno. Otro no idénico puede comprender un surfactante de silico-
na de la invencién que comprende un dialquil, preferiblemente

un dimetil polisiloxano modificado. E1 grupo polisiloxéno hi-

i
i

dréfobo estd modificado con uUno o mas grupo o grupos 6xido de
polialquileno hidréfilos pendientes. Tales surfactantes proveen
baja tensién superficial, alto humedecimiento, antiespuma y ex-

celente remocién de manchas.

Hemos encontrado que los surfactantes no idénicos de sili-
‘ 1

cona de la invencién, en una composicién detergente con otro
surfactante no iénico pueden reducir la tensién superficial de

la solucién acuosa, preparada dispensando el detergente con un

I}
rocio acuoso, a entre aproximadamente 35 y 15 dinas/centimetro,
i

: 1
. Dbreferiblemente entre 30 y 15§dinas/centimetro. Los surfactan-

tes de silicona de la invencién comprenden un polidialq@il Si-
loxano, preferiblemente un p&lidimetil siloxano al cual se han
injertado grupos poliéter, tipicamente 6éxido de polietileno, a
través de una reaccién de hidﬁosilacién. El proceso da por re%

| ;
sultado un copolimero alquilo‘pendiente (tipo AP), en el cuai
los grupos éxido de polialquilenc estdn unidos a lo largo de 1la

cadena siloxano a través de una Serie de enlaces Si-C, hidroli-

ticamente estables. ;
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Estos productos no iénicos de poli dialguil siloxano sus-

tituidos tienen 1la siguiente férmula genérica:
|
R38i—O-(RZSiO)x(RZSiO)y-SiRg
PE '

en donde PE representa un ggupo no iénico, preferiblemenﬁe
~CHz- (CHz) =0~ (EO}n(PO) =%, EO representa oxido de etileno, PO
representa Oxido de propileno, x es un numero dentro dei rango
desde aproximadamente 0 a apfoximadamente 100, y es un numero

dentro del rango desde aproximadamente 1 a 100, m, n 9 p son

numeros dentro del rango desQe aproximadamente 0 a aproximada-

mente 50, m+n > 1 y 2 representa hidrégeno o R en donde;cada R
: b

independientemente representa:un alquilo inferior (Cj.¢) lineal

L |
o ramificado. i

Una segunda clase de surfactantes de silicona no iénicos

es un bloqueados en el extremo con alcoxi (tipo AEB) que son
i :

menos preferidos porque el enlace Si-0O- ofrece limitada resis-

. | '
tencia a la hidrélisis bajo condiciones neutras o levemente al-

calinas, pero se escinde rapidamente en ambientes &cidos. Otro
surfactante Gtil es vendido bajo la marca registrada SILWET@ o]

bajo la marca registrada ABIL® B. Un surfactante preferido, SI-

LWET® L77 tiene la férmula:

(CHs) 381-0(CH3) Si (R*)0-S1i (CHj) s

41
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en donde R! = ~CH,CH,CH,-0~ [CH3CH,0] ,CH3; en donde z es 4 a 16

)

preferiblemente 4 a 12, ma&s preferiblemente 7-9. E1l surfactante
o la mezcla surfactante de la presente invencién puede ser se-

leccionada de agentes tensiocactivos solubles en agua o disper-

sables en agua, no iénicos, no idnicos semi-polares, anidbnicos,
|

catiodnicos, anféteros, o zwitteridénicos o cualquier combinacién

de los mismos.

Sustancias tensioactivas estéan clasificadas como cdtiéni—
cas si la carga en la porcién hidrétropa de la molécula es PO~
sitiva. Surfactantes en los cuales el hidrétropo no llev% cargé
a menos que el pH se rebaje cqsi hasta la neutralidad O menos,
también est&n incluidos en este grupo (por ej. alquilaminas);

En teoria, los surfactantes catidnicos pueden ser sintetizados

1 1 1
}

a partir de cualquier combinacién de elementos que contienen
|

una estructura “onio” RnX'Y" y pueden incluir compuestos dis-

tintos de nitrégeno (amonio)!tales como fésforo (fosfonio) §

azufre (sulfonio). En la practica, el campo de los surfaétanteé
catidnicos estd dominado por los compuestos que contienen ni%
trbégeno, probablemente porque las rutas sintéticas a los catio-
nes de nitrdégeno son simples y directas y dan altos rendimienT

tos de producto, por ejemplo son menos costosas. i
Los surfactantes catidénicos se refieren a compuestos qué

{

contiene al menos un grupo hidréfobo de cadena de carbonqs lar-
]
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ga y al menés un.nitrégeno cargado positivamente. EL grupo de.
cadena de carbonos larga puede éstar unido directamente al dto-
mo de nitrédgeno por sustituciéh simple; o© més preferiblgmente‘
indirectamente mediante un gruéo O grupos funcionales p@entes:
en las asi llamadas alquilamiﬁas y amidoaminas interrumpidas'
las cuales hacen a la molécula mas hidréfila y por lo tanto mas
dispersable en agua, mas féciimente solubilizada en agué por

mezclas de cosurfactantes, o soluble en agua. Para lograr isolu-

bilidad incrementada en agua, pueden introducirse grupos amino:
primarios, secundarios y terciarios adicionales o el nitrdégeno

del amino puede ser cuaternizado con grupos alquilo de bajo pe-
1 |
SO molecular. Ma&s aun, el nitrégeno puede ser un miembro de una .

cadena ramificada o lineal de diversos grados de insaturacién;
‘ ;

© de un anillo heterociclico saturado o insaturado. Ademé§y los_

i

surfactantes catidénicos pueden contener uniones complejas que

tienen mds de un &tomo de nitrégeno catiénico. ’

P Zus ol
Los compuestos surfactantes clasificados como éxidds de

. . . . . oo o )
amina, anféteros y zwitteriones son ellos mismos catidnicos en
| b

|
soluciones a pH casi neutro o acido y superponen las clasifica-
|

i

ciones de surfactantes. Los surfactantes catiénicos polioxieti-

1
lados se comportan como surfactantes no iénicos en solucién al-

' . !
calina y como surfactantes cat;énicos en soluciones acidicas. .
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Las aminas catidénicas mas simples, sales de amina y compuestos

b
B

de amonio cuaternario.
‘ - Gy % . |
La mayoria de los surfactantes catiénicos comerciales de
gran volumen pueden ser subdivididos en cuatro clases principa-

les y subgrupos adicionales incluyendo Alquilaminas (y sales),
H

Alquil imidazolinas, Aminas etoxiladas y Cuaternarias incluyen-
do sales de Alquil bencil dimetil amonio, sales de Alquil ben-

ceno, sales de amonio Heterociclico, sales de Tetraalquilamo-
' |

nio, etc.

|
Como se utiliza en la presente invencién, los catiénicos

son surfactantes especiales incorporados para un efecto especi-
i

fico; por ejemplo, detergencia en composiciones de o debajo de

i
'

pH neutro; eficacia antimicrobiapa; espesamiento o gelificacién

en cooperacidén con otros agentes, etc. i

!
Los surfactantes anfoliticos pueden ser descriptos enifor—
i
ma general como derivados de aminas alifadticas, secundarias Y
’ i

terciarias, en . las cuales el radical alifatico puede ser de ca-
dena lineal o ramificada y en donde uno de los sustituyentes
alifaticos contiene desde aproximadamente 8 a 18 &Atomos de car-
!
bono y uno contiene un grupo splubilizante en agua aniodnico,
por ej. carboxi, sulfo, sulfato, fosfato o fosfono. Los surfac-

tantes anféteros estan subdivididos en dos clases principales:

(tomado de “Surfactant Encyclopedia” Cosmetics & Toiletries,

]

i
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:
Vol. 104 (2) 69-71 (1989). Inclhye derivados dé acil/dialquil

|
etilendiaminas (derivados de 2—§lquil hidroxietil imidazolina)
(y sales), N-alguilaminoadcidos (y sales), 2-alquil hidroxietil
imidazolina, etc. Surfactantes énféteros comerciales son ?bte—
nidos‘mediante'subsiguiente hidrélisis y apertura de anillo del
anillo de imidazolina mediante alquilacién -por ejemploi con
acido cioroacético o acetato deletilo. Durante la alquilacién,
uno o dos grupos carboxi-alquilos reaccionan para formar un
amina terciaria y una unién de éter con diferentes agente; al-

quilantes rindiendo diferentes aminas terciarias. |
Comercialmente, destacables!derivados de imidazolina énfé-

teras incluyen por ejemplo: |
Cocoanfopropionato, Cocoanfocarboxi-propionato, Cocoanfogiici-
nato, Cocoanfocarboxi—glicinatoL Cocoanfopropil—sulfonat%, y
acido Cocoanfocarboxi-pfopiénico. Los compuestos carboximeﬁila-
dos (glicinatos) listados anteriormente son ilamados frecuente-
mente betainas. Las betainas soA una clase especial de angéte—
ros discutidos en la seccién titulada Surfactantes Zwuitterid-
nicos. Los N—alquilaminoééidos de cadena larga son fécilﬁente
preparados mediante la reaccién‘de aminas grasas RNH; (R=Cg—Cys)
con acidos carboxilicos halogenados. La alquilacién del ?rupo f

; , , ' ; . . . ' | '
amino primario de un aminoacido conduce a aminas secundarias y

: f
terciarias. Los sustituyentes alquilo pueden tener grupos amino
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!
i

adicionales que proveen ma&s de un centro de nitrégeno reactivo.

: i
La mayor parte de los N-alquilaminoacidos comerciales son deri-
|

vados alquilo de beta-alanina o beta-N-(2-carboxietil)alanina.
Ejemplos de anfolitos N-algquilaminodcidos comerciales que

. : . . . . : L
tlenen aplicacién en esta invencién incluyen alquil beta-amino
i

dipropionatos, RN(C,H;COOM), y RNHC,HsCOOM. R es un grupo hidro-

fébo aciclico que contiene desde aproximadamente 8 a aproxima-

: |
damente 18 &tomos de carbono, y M es un catién para neutralizar
1

la carga del anién. _ i

La siguiente tabla expone las formulaciones actualmente en
|

desarrollo.
Formulaciones de concentrado
Materia Prima Util Preferido Mas preférido

Acido Fosférico 0,1%-60,0%

O,l%—80,0%

O, 1%_40, O%
i

Acido Orgénico

0,1%-40, 0%

0,1%-20,0%

0,1%-10,0%

Solvente

Hidrocarburo o éter

0,1%-40,0%

t

0,1%-20,0%

0,1%8-10,0%

Secuestrante

0,1%-40,0¢%.

0,1%-20,0%

0,1%-10,0%

Amino Eter o Sal de

Amonio Cuaternario

0,1%-40, 0%,

0,1%-20,0%

0,1%-10,0%

Agua

0,1%-80,0%
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!

i
Las soluciones de uso son preparadas tipicamente mediante dilu-
§

cién con agua resultando en una concentracién activa de aproxi-

madamente 100 ppm a aproximadamente 20.000 ppm.
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TABLA 2

EJEMPLOS 1 HASTA 10

Materia Primas? N° 1 N° 2 N° 3 N° 4 N° § N° 6 N° 7 N° 8 N° 9 | N° 10

Dowfax 6 S 6 6 6 6 6 6 6 6

Cl0 F.A. 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Butil Carbitol 5 5 5

Butil Celusolve 5 5 5 5 5 5 5

Dowanol PM 5 5 5 5

Dowanol DM

Pluronic L-65 5,5

Acido Hidroxiacético 5 5 5 5 ) 5

Aciddo Fosf. (75%) " 65 65 65 1 =6hH ik - 65 + 65 ¢ 65 — 65-- 65—

Abil 8852 1 0,5 1

NAS 8RF 2

Acido Lactico (88%) 5 5 5 5

L.C. Dequest 2000 2

Agua 18 15 16 17 18 13 10 10 10 6,5

PS 236 Phos Ester 1 . .

BL-330 : ’ 3 '

Trité4n CF-32 . : 3

DMSO 5

LF428 ' 2,5

Total - 100,00}100,00}{100,00(100,00{100,00(100,00{100,00/|100,00(100,00/100,00
% % % % ' % % % % % %

! Ver la pagina de materias primas para su identificacion

m,hwaﬁﬁm.".,wwq\d)-‘,_m _Aﬁﬁm_,w‘Fﬁw_”_m,wﬂ_mwgdw,“_RhJjﬁﬁ__w,Awww_“__MAW"h“w_~m,ﬂ___
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N° 11

N° 12
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TABLA 3
EJEMPLOS 11 HASTA 20

N° 13

N° 15

N° 16

N° 19

N° 20

Dowfax 2 Al

6

6

Q372

2,5

2,5

IPA 99%

5

Rhodaterge BCC

5

Bardac LF

Mirataine ASC

Cl0 F.A.

Butil Carbitol

Butil Celusolve

w

(6]

Dowanol PM

Dowanol DM

Pluronic L-65

Acido Hidroxiacético

Acido Fos. (75%)

-65

-65

—30

30

.30

- 30

Abil 8852

NAS 8RF

Acido Lactico (88%)

L.C. Dequest 2000

[y

[

Agua

PS 236 Phos Ester

BL-330

Tritédn CF-32

Dehydol TA-30

PA-10 éter amina

PA-14 éter amina

LF428

Total

100,00

95,00

100,00

100,00

100,00

100,00

100,00
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TABLA 4

EJEMPLOS 21 HASTA 23

Materias Primas

N° 21 N°

22

N° 23

Q5712

IPA 995

Rhodaterge BCC

Bardac LF

Mirataine ASC

Butil Carbitol

Butil Celusolve

10

Pluronic L-65.

Acido Hidroxiacético

Acido Fos. (75%)

30 30

30

Abil 8852

NAS 8RF

Acido Lactico (88%)

5 ’ 5

L.C. Dequest 2000

2,5 ' 2,

5

Agua ’

45 l 55

PA-10 éter amina

2,5 ‘ 2,

5

PA-14 éter amina

LF428

Total

100,00% ﬁ 100,

00%

100,00%
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TABLA 5

DETALLE DE MATERIAS PRIMAS

Dowfax 2 Al ' -Oxido de alquil difenil sulfonato
C10 FA Acido graso Cig

Butil Carbitol 2-{2-butoxietoxiletanol

Butil Celusolve Butoxi etanol

Dowanol DM Dimetileb glicol metil éter
Dowanol PM Propilenéglicol metil éter
Pluronic 1L-65 Noiénico

Acido Hidroxiacético

H3PO4 (75% Acuoso)

Abil 8852 Surfactante no idénico de silice
NAS 8RF Alquil sulfonato

Acido Lactico (88%)

|
1

|
L.C. Dequest 2000 Sal Aminb—(écido trimetilen fosfdérico)
PS 236 Phos Ester Fosfonato de alquilo

BL 330 Alcohol etoxilato con remate de !

cloro (3 moles EO)

Triton CF 32 Alcohol etoxilato !

DMSO Dimetil éulféxido

LF428 surfactante multiblogue no idénico (EO)
(0)

|

0372 cloruro de dimetil alquil bencil amo
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nio cuaternario !
IPA 99% Alcohol isopropilico |
Rhodaterge BCC Premezcla de no iénico/solvente de

1

Rhone-Poulenc
Bardac LF Quat

'

Clorurc de dimetil dialquilo Cg.y, amo

nio cuaternario
'Mirataine ASC amido propil betaina anfdétera

PA-10 éter amina isohexiloxipropilamina

PA-14 éter amina isocediloxipropil amina ;

OBJETIVO |

El objetivo de 1los anélisis}fue determinar la eficacia, an-
tiséptica del Ej. 19 y del Ej. 20 contra Staphylococcus aureus

ATCC 6538, Escherichia coli ATCC 11229 y un inéculo de mezcla
1:1 de levadura.

METODO DEL ENSAYO

i

t
Germicidal and Detergent Sanitizing Action of Disinfectants -

Method AOAC 960.09- Chap. 6, p.9, sec 6.303

PARAMETROS DEL METODO

Nombre de la Diluyente Concentracién ml de la ml del
Sustancia de Sustancia de | Diluyente
Ensayo Ensayo
Ej. 19 Agua Dura 1,0% 10,0 990,0
500ppm ‘
Ej. 20 Agua Dura 1,0% 10,0 990,0
500 ppm ‘
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Sistemas del Ensayo: Staphylococus aureus

Temperatura de Ensayo:

Tiempo de Exposicién:
Neutralizador:

Diluciones sembradas:

Medio de Subcultivo:

Incubacién:

ATCC 6538
Escherichia coli ATCC 11229
Mezcla 1:i‘de levaduras de:

Candida albicans ATCC 18804
Saccharomyces cervisciae

ATCC 834 -

25%C

30 minutos y 60 minutos
Soiucién‘de Chambers
107!, 107%, 107

Triptone Glucosa Extract Agarl
(para cultivo de bacterias)
Sabburaud Dextrose Agar (para

cultivo de levaduras)

37°C‘durante 48 horas
(para cultivo de bacterias)
26°C durante 72 horas (para el

cultivo de levaduras)
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"RESULTADOS

Numeros del Ihéculo (CFU/mL)

Organismo - A B Promed.é.o
E. coli 51 x 107 55 x 107 5,3 x 10°
ATCC 11229 '
S. aureus 132 x 10° 141 x 10° 1,4 % 10°
ATCC 6538 '
Mezcla de 224 x 10° 226 x 10° 2,3 x 10°
Levaduras '
Eschericha coii ATCC 11229
Sustancia | Tiempo de Sobrevi- | Promedio | Reduccién Porcentaje
de Ensayo | Exposicidn vientes ~ Sobrev. Log de’
(Minutos) (CFU/mL) 1(CFU/mL Reduccién
Ej. 19 30 >107, 5107 | >10° <1,72 <98,113%
Ej. 19 60 20,21 x 10°] 2,0 x 10° 4,42 99, 996%
Ej. 20 30 <10,<10 .<10 >7,72 >99,999%
Ej. 20 60 <10,<10 <10 >7,72 >99,999%
Staphylococus aureus ATCC 6538
Sustancia | Tiempo de Sobrevi- .Promedio Reduccidn Porcentéje
de Ensayo | Exposicién vientes Sobrev. Log de
(Minutos) (CFU/mL) (CFU/mL Reduccién
Ej. 19 30 >10', >10’ >10’ <1,15 <92,850%
Ej. 19 60 >10°,665 x | 3,3 x 10 0,63 76,429%
10°
Ej. 20 30 <10,<10 <10 >7,15 >99,999%
Ej. 20 60 <10,<10 <10 >7,15 >99,999%

1
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Indculo de.Mezcla de Levaduras de Candida albicans ATCC 18804 Y

50

Saccharomyces cervisciae ATCC 834

t

Sustancia | Tiempo de Sobrevi- Promedio | Reduccién Porcehtaje
de Ensayo | Exposicién vientes Sobrev. Log de
(Minutos) (CFU/mL) (CFU/mL Reduccién
Ej. 19 30 20386 x 10°| 2 x 10’ Ninguna Ninguna
‘ reduccién | reduccién
Ej. 19 60 3316 x 10° [ 1,6 x 10’ | Ninguna Ninguna
f reduccién | reducciédn
Ej. 20 30 13531 x 10°|'2,7 x 10’ | Ninguna Ninguna
| reduccién | reducciédn
Ej. 20 60 <10, <10 <10 5%, 36 >99, 9995
CONCLUSIONES:

Un ensayo de control de neutralizacién fue llevado a cabo

sobre ambas sustancias de ensayo (Ej. 19 y Ej. 20). Se encontré

que fue efectivo el Neutralizador, Solucién Chambers, para:es—

i

tos productos y no se encontrdé que fuera perjudicial para los

sistemas de ensayo empleados.

El ejemplo 19, con unos 30 minutos de tiempo de exposicién
a 25°C, logrd una reduccién porcentual <98,113% contra Escheri-
chia coli ATCC 11229, y <92,850% de reduccién porcentual con

tra
Staphylococus aureus ATCC 6538. El Ej. 19, con unos 60 minutos

de tiempo de exposicidén a 25°C, logré una reduccién de 99,996%
| | - 1
contra Escherichia coli ATCC 11229, una reduccién de 76,39%

contra Staphylococus aureus ATCC 653 Yy no logrd ningun porceﬁ-
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taje de reduccién contra el indculo de mezcla de levaduras cod
30 minutos o 60 minutos de tiempo de exposicién. El Ej. 20 con

30 minutos de tiempo de exposicién a 25°C, logrd una reduccién

>99,999% contra Escherichia coji ATCC 11229 y una reduccién

>99,999% contra Staphylococus éureus ATCC 6538. el Ej. 20 con
'30 minutos de exposicién a 25° no logrd una reduccién porcen*
tual contra el indculo de mezclg de levéduras. El ej. 20 con 60
minutos de tiempo de exposicién a 25°C logré una reduccién

>99,999% contra Escherichia coli ATCC 11229, Staphylococus au-

reus ATCC 653 y el indéculo de mezcla de levaduras.

i

OBJETIVO: :

|
i

El objetivo del an&lisis fue determinar 1la eficacia anti-

séptica de superficie de contacto de alimentos del Ej. 16 y el

Ej. 17 contra Staphylococus aureus ATCC 6538 y Escherichia coli
ATCC 11229.

METODO DE ENSAYO:

1

Germicidal and Detergent Sabitizing Action of Disinfec-

tants - Método AOAC 960.09- Cap. 6, 0.9, sec. 6,303
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PARAMETROS | DEL METODO:
Nombre de la Diluyente Concentra- ml de la ml del
Sustancia de . cidn Sustancia de | Diluyente
Ensayo _ Ensayo
Ej. 16 agua dura 0,5% 2,5 Volumen
sintética : llevado a
500ppm 500ml
Ej. 16 agua dura 1,0% 5,0 Volumen
sintética llevado a
500ppm 500ml
Ej. 17 agua dura 0,5% 2,5 Volumen
sintética llevado a
500ppm 500ml
Ej. 17 agua dura 1,0% 5, 0 Volumen
sintética llevado a
500ppm 500ml
Sistemas del Ensayo: Staphylococus aureus ATCC 6538 |
Escherichia coli ATCC 11229,
Temperatura de Ensayo: ambiente- L
: |
Tiempo de Exposicién: 15 y 30 minutos ‘
Neutralizador: Chambers
Medio de Subcultivo: Tryptone Glucose Extract Agar )
Incubacién: 37°C durante 48 horas
RESULTADOS
Nimeros del Indéculo (CFU/ml)
Organismo A B C Promedio
S. aureus 132 x 10° 96 x 10° 118 x 10° 1,2 x 108
ATCC 6538
E. coli 145 x 10° | 156 x 10° | 121 x 10° | 1.4 x 10%
ATCC 11229 | .

57
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Staphylococus aureus ATCC 6538

Sustancia| Conc. | Instan- Sobreviw" Promedio | Reducciédn Redﬁccién
Ensayo tes de (CFU/ml) Sobreviv Log Porcentual :
Tiempo , (CFU/ml) :
Ej. 16 | 0,50% | 15 min. il x 107 2,1 x 10° 3,76 99,983
42 x 10° . |
Ej. 16 | 0,50% | 30 min | 33,34 x 10' | 3,4 x 10° 5,55 99,999
Ej. 16 1,05 | 15 min | 40,34 x 10% | 3,7 x 107 5,81 99,999
Ej. 16 1,08 | 30 min | 28,31 x 10{ 3,0 x 102 5,60 99,999
Ej. 17 |0,50% | 15 min 136,138 x | 1,4 x 10 0,93 88,333
10° | :
Ej. 17 | 0,50% | 30 min | 49,43 x 10'| 4,6 x 10° 1,42 96,167
Ej. 17 | 1,08 | 15 min | 320 x 10° | 2,2 x 10° 3,74 99, 982
40 x 10° ‘ ‘
Ej. 17 1,0% | 30 min | 30,37 x 10! ‘1 3,4 x 107 5,85 99,999
Escherichia coli ATCC 11229 {
Sustancia|Conc. | Instan- | Sobreviv “ Promedio | Reduccidn | Reduccidn
Ensayo tes de (CFU/ml) ‘Sobreviv Log Porcentual
Tiempo (CFU/ml) _
Ej. 16 | 0,50% | 15 min. | 32,26 x 10! '2,9 x 10° 5,68 99,999
Ej. 16 |0,50% | 30 min | 30,30 x 10 | 3,0 x 102 5,67 99, 999,
Ej. 16 1,0% | 15 min | 33,36 x 10' | 3,5 x 107 5,60 99,999
Ej. 16 | 1,0% | 30 min | 30,33 x 10' | 3,2 x 102 5,64 99,999‘
Ej. 17 | 0,50% | 15 min | 29,36 x 10° | 3,3 x 102 5,63 99,999
Ej. 17 | 0,50% | 30 min | 37,33 x 10' | 3,5 x 102 5,60 99,999 ,
Ej. 17 | 1,0% | 15 min | 32,32 x 10° 32 x 10° 5, 64 59,599 ,
Ej. 17 | 1,08 | 30 min | 28,29 % 10° | 2,9 x 107 5, 68 99,999 :

i



a 5°C - finalizacién 10-12°C, 500 rpm c/

cién.
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¥

Fue llevado a cabo un ensayo de neutralizacién. Las sus-
tancias de ensayo fueron neutralizadas efectivamente Yy se ob-

servé que Chambers no era perjudicial para las células.
CONCLUSIONES:

El Ej 16 logrdé una reduccién porcentual de >99, 99 dontrai
Staphylococus aureus ATCC 6538 én todos los instantes de ﬁiempo:
excepto 0,50% a 15 minutos. Sin}embargo, una placa a part;r de
esta muestra mostrdé conteos en él rango de 10%' y }a otra én el
rango de 10°. Este resultado deberia ser confirmado. E1 Ej. 16

fue eficaz contra Escherichia céli ATCC 11229 a todas las 'con-

centraciones e instantes de tiempo.
El Ej. 17 logrd una reducdién porcentual >99,999 contra '
Staphylococus aureus ATCC 6538 solamente a una concentracién de

% con un tiempo de exposicién de 30 minutos. Fue eficaz contra

Escherichia coli ATCC 11229 a todas las concentraciones e

ins-
t
tantes de tiempo.
Caracteristicas 'de Limpieza :
Método
Concentracién de solucién utilizada 2,0%, 30 minutos, comienzo

1 % barra de agiﬁa—

‘
!

1

Ll



mililitros de la solucién de ensayo (concentracién en la tabla
siguiente). En el procedimiento, se condujeron 10 inversiones

en condiciones ambientales (temperatura ambiente) en agua de-

excelentes caracteristicas de baja espuma.

- 65

Férmulas N°1 - N°14:

Removieron alguna suciedad con remocién
limitada del anillo de fermentacién

+

Férmulas N°15, N°16 y N°18: Removieron 95-99% de la suciedad

del anillo de fermentacidn; quedaron algunas manchas de levadu-
ras; -la performance iguala o mejora la del producto comercial’
Trimeta HC (una mezcla surfactante de fosfonato, acido foéféri-_

co y no idbnico). Este producto. limpié bien pero tuvo pocas o

ninguna propiedades antimicrobianas.

i

Férmula N°17: remociédn del 80% del anillo de fermentacién.tQue—

dando manchas de levaduras. |

b
perc removid 70%+ del y
anillo de fermentacién. v

Férmula N°19: Mejor que las N°1 a N°14,

Perfiles de Espuma en los Limpiadores

Se ensayaron las caracteristicas de formacién de espuma de

composiciones comparativas y las composiciones de la invencién.

Se utilizd el ensayo de espuma del cilindro. Se ensayaron cien

sionizada. El aparato de ensayo fue un cilindro graduado de 250
ml.

Las férmulas, particularmente ' Ejemplos 16 a 20 exhibieron

}
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'La Férmula de Ensayé fue la del Ejemplo 15

1,0% 2,0% Tempetatura
Solugién
Tiempo Espuma Tiémpo Espuma 2
(min) (ml) (min) (ml)
o 50 0 50 22°C
1 15 1 15 '
3 40 3 15
5 10 5 40
La Férmula de Ensayo fue la del Ejemplo 16
1,0% | 2,0% Temperatura
Solucién
Tiempo Espuma Tieﬁpo Espuma |
(min) (ml) (min) (ml) i
0 60 0 90 22°C,
1 60 1 88 |
3 50 3. 80 i
5 45 5 60 t

La Férmula de Ensayo fue la del Ejemplo 17

1,0% 2,0%
Tiempo Espuma Tiempo Espuma
(min) (ml) i) (ml)

0 35 0 50
1 15 1 30
3 10 3 10
5 10 5
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La Fb6rmula de Ensaonfue la del Ejemplo 18

1,0% 2,0%
Tiempo A Espuma Tiempo Espuma
{min) (ml) (min) {ml)
0 60 0 60
T 20 1 30
3 15 3 15
5 10 5 10

La Férmula de Ensayo fue la del Ejemplo 19

1,0% 2,0%
Tiempo | Espuma . Tiempo Espuma
(min) (ml) _ (min) (ml)
0 15 0 20
i 2 1 2
3 2 3 2
5 2 5 2

La Férmula de Ensayo fue la del Ejemplo 20

1,0% 2,0%
Tiempo Espumé Tiempo Espuma
(min) (ml) (min) (ml)

0 15 0 20
1 2 1 2
3 2 3 2
5 2 S 2

ol
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Los ejemplos y datos de 1las especificaciones anteriores
sirven para explicar los aspecﬁos de la invencién identificados
hasta la fecha. La invencién ﬁuede comprender una variedad de
composiciones métodos vy realizaciones sin apartarse del espiri-
tu y alcance de la invencién. La invencién esta fundada én las

reivindicaciones que siguen a continuacién, anexas a la presen-
te.

)
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REIVINDICACIONES

1. Una composicidédn limpiadora éacida de baja espuma, la

composicidén comprendiendo: j

(a) aproximadamente 1 a 80% en peso de acido fosfoéri~

/

CO;

i

- (b) aproximadamente 0,1 a 40% en peso de un &acido

~ |
carboxilico orgénico;

(c) aproximadamente 0,1 a 40% en peso de un solbente»

que comprende un éter hidrocarbonado o un alcohol hidrocarbona-

do; ,

(d) aproximadamente Otl a 40% en peso de un sgcues—5

trante; vy

§

(e) aproximadamente 0,1 a 40% en peso de una composi-;

{
cién de éter amina que comprende la férmula:

!

[Rl—O"RZJn_N[R]3—n

en donde R es independientemente -H, -R; o -R,-NH,, IR; es

un grupo alquilo Ci-z¢, R, es un grupo alquileno Ci¢ y n es un

nimero de 1 o 2;

{

en donde la composicién tiene un pH de menos de 5 y puede remo-

ver sucledad de residuos tanto. de carbohidratos como proteiné&-

, |
ceos de superficies duras.

¢f
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i

2. La férmula de la reivindicacién 1 en donde el &cido
|

organico comprende acido licticd, &cido glucénico, &cido citri-

co, &cido hidroxiacético o mezclas de los mismos.

34 La composicién de la reivindicacién 1 en donde el
solvente comprende un alquil inferior C;.¢ celusolve o un alquil = ¥
{ | : q—
inferior Ci-¢ carbitol. ‘ ‘
el Il
4. La composicién de la reivindicacién 1 en donde el
. | .
solvente comprende un mono-C;.¢-alquil éter de alquilenglic?l.
5. La composicién de 1la reivindicacién 1 en donde el.
éter amina comprende un compuesfo de la férmula: \
R;-0-Rp~NH, |
’ |
en donde R; es un grupo alquilo Ci.p4, R, €S un grupo alq%ilenof
C1-6- [
6. La composicién de la reivindicacién 1 en donde el
solvente comprende una mezcla de un alcanol inferior Ci.5 vy unf
; ‘
3

alquil Ci-¢ celu;plve. }

! ' !
7. La composicién de la reivindicacién 1 en donde' el

1

fosfonato comprende un amino- (dcido trimetilenfosfénico) ;0 una

sal del mismo. _ ,

8. La composicién de la reivindicacién 1 en donde el
éter amina comprende un compuesto de la férmula: }

R3-0=-R;~NH, ,
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+

en donde Rs comprende un grupa alquilo graso que tiene 8-24
atomos de carbonb, Ry comprende ﬁn grupo alquileno C,.¢.

g. La composicién de la; reivindicacién 8 en donde el
éter amina es un Cy-1 alquiloxipfopil amina.

10. La composicién de la; reivindicacién 8 en don@e el

éter amina es un isodeciloxipropil amina.
. t

11. Un método de limpieza'de limpieza en el lugar de una
unidad de manufactura de bebidas, siendo dicho método capaz de

remover suciedad de residuos de carbohidrato vy proteinaceos,
|

dicho método comprendiendo las etapés de:

(a) poner en contacto los contenedores y conductos en

1 i

una unidad de manufactura de bebidas con una composicién de

limpieza que comprende: ,
(i) aproximadamepte 1 a 40% en peso de écido)

fosférico; |

1

(1ii) aproximadamente 0,01 a 10% en peso de un’

l

acido carboxilico orgénico;

(1ii) aproximadamente 0,01 a 10% en peso de un
solvente que comprende un éter. hidrocarbonado o un alcohol hi-

drocarbonado;



$
(iv) aproximadamente 0,01 a 10% en peso de un

i

secuestrante fosfonato} Y

(v) aproximadamehte 0,01 a 10% en peso de una;
!

composicién de éter amina que comprende la férmula:

[RI‘O_RZ] n~N [R] 3-n

en donde R es independientemente -H, -R; 0 =-R,-
“ §

NHz, Ry es un grupo alquilo Ci-zs, R, es un grupo alquileno Ci-¢ y

n es un numero de 1 o 2;

en donde la composicién tiene un pH de menos de 5 y es:
puesta en contacto con la unidad de manufactura por un periodo

de tiempo suficiente para remover los residuos de carbohidratosi
t
O proteinéaceos; y

j
_ oo ; |
(b) remover la composiciédn de la unidad de manufactura con

el propdsito de reiniciar la fabricacién de bebida.

12. El método de la reivindicacién 11 en donde la compo—vﬁai
|

sicién de limpieza estd libre de una composicién de surfactante
y el &cido orgénico comprende &cido lactico, é&cido glucédnico,

acido citrico, &cido hidroxiacético o mezclas de los mismos.
i
C ey e o . <=
13. La composicién de la reivindicacién 11 en donde el
solvente comprende un alcanol inferior C;_s. !
| |
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14. La composicién de la reivindicacién 11 en donge el &
solvente comprende un mono-C;.¢-alquil éter de etilenglicolf

t

|
15. El método de la reivindicacién 11 en donde el solven- .

te comprende un compuesto de la férmula:
Ry= [0-R,]4~OH

en donde R; es un grupo alquilp Cj-ps, Rz €S un grupo alquileno .
. i
Ci-6¢ ¥ N es un numero de 1 a 3.

i
b

16. El método de 1la reivfndicacién 11 en donde el splven?

-
te comprende una mezcla de un alcanol inferior Cs.s y un alquii
Ci-¢ celusolve. :

. _ | ’
17. El método de la reivindicacién 11 en donde el fosfo-
’ v

nato comprende un amino-(acido trimetilenfosfénico) o una sal
t
del mismo. '
|
18. El método de la reivindicacién 11 en donde el é&ter.

amina comprende un compuesto de la férmula: i

R3-0-R4-NH;

en donde R; comprende un grupo alquilo graso que tiene 8-24
; v
atomos de carbono, Ry comprende un grupo alquileno C,.¢.



19. El método de la reivindicacién 18 en donde el iéter‘

amina es un alquil C4.;; oxipropil amina, lineal o ramificado.

20. El método de la reivindicacién 18 en donde el éter

amina es un isodeciloxipropil amina.
I

21. Una composicién limpiadora &cida de baja espum§, la
composicién comprendiendo:

(a) aproximadamente 1 a 80% en peso de acido fosféri- .

s
}

CO;

(b) aproximadgmente 0,1 a 40% en peso de un ‘4&cido

carboxilico orgénico; ‘ ,
{

(c) aproximadamgnte 0,1 a 40% en peso de un solvente;
}

que comprende.un éter hidrocarbonado o un alcohol hidrocafbona—;

do; |
(d) aproximadamente 0,1 a 40% en peso de un secues-

trante; y

(e) aproximadamente 0,1 a 40% en peso de una composi-

- |

cién de amina cuaternaria que comprende la férmula: |

[NR1R233R4]+X_

en donde X es haldégeno o sulfato y uno o dos de Rl,ERZ, Rs

Y Rq son independientemente un alquilo, alquilfenilo o alquil-

bencilo organicos de C¢-Czz, y todos los otros son alquilo C;-Cg;
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en donde la composicién tiene un pH de menos de 5 y puede remo-

ver tanto residuos de carbohidratos como proteiniceos de super-

ficies duras.

22. La férmula de la reivindicacién 21 en donde el Aacido
organico comprende Aacido lé&ctico, &cido glucénico, &cido citri-
co, acido hidroxiacético o mezclas de los mismos.

23. La composicién de la reivindicacién 21 en donde el
solvente comprende un alcanol inferior Ci.¢ 0 un alquil inferior

Ci-¢ celusolve. 1

-

24. La composicién de la reivindicacién 21 en donde el

t

solvente comprende un alcanol inferior Ci-g.

25. La composicién de la reivindicacién 21 en donde el
!

solvente comprende un mono-Ci-¢-alquil éter de etilenglicoi.

26. El método de la reivindicacién 21 en donde el solven-

— }

S 4

te comprende un compuesto de la férmula:

R;-[0-R,],~OH |
{

en donde R; es un grupo alquilo Ci,s, R, es un grupo alguileno

Ci-¢ Y N es un ntmero de 1 a 3. ‘

27. La composicién de la reivindicacién 21 en donde el

fosfonato comprende un amino(acido trimetilenfosfénico) o una

sal del mismo.

G,
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. i
28. Un método de limpieza en el lugar de limpieza 'de una

I :
unidad de manufactura de bebidas, siendo dicho método capaz dé

_ x
remover suciedad de residuos de carbohidrato y proteinaceos,

dicho método comprendiendo las| etapas de: %

‘

' i
(a) poner en contacto contenedores y conductos en una

unidad de manufactura de bebidas con una compesicién de Limpie4

)

za que comprendeﬁ ' |

(1) aproximadamente 1 a 40% en peso de acido

fosférico; : |

'

(ii) aproximadaﬁente 0,01 a 10% en peso de uﬁ

dcido carboxilico orgénico; ‘
i

¥
{

{13 ) aproximadémente 0,01 a 10% en peso de uﬁ

solvente que comprende un éter hidrocarbonado o un alcohol hi-

drocarbonado;:

|
{
(iv) aproximadamente 0,01 a 10% en peso de un

1 H
i H
| i

Secuestrante fosfonato; y
i

(v) aproximadamente 0,01 a 10% en peso de una
composicién de amina cuaternaria que comprende la férmula:

[NR{R,RsRq ] *X" - |



67

bén donde X es halégeno o sulfato y uno o dos de Rli
Rz, R3 0 Rs4 son independiente#ente un alquilo, alquilfenilo é
alquilbencilo de Cg-Czz, y todos los otros son alquilo C;-Cy;

en donde la composicién tiene un pH de menos de 5 Yy es
puesta en contacto con una unidad de manufactura por un geriodo
de tiempo‘suficiente para remover suciedad de residuos ae car-
bohidratos o proteinéceos; y

(b) remover la compoﬁicién de la unidad de manufactuj
ra con el propdsito de reinici;r la fabricacién de bebidas. ;

29. El1 métqdo de la reiVindicacién 28 en donde 1la compo¥
sicidén de limpieza estd libre de una composicién surfacﬁante ?
el acido orgénico comprende &cido lactico, é&cido gluéénicoj
acido cifrico, dcido hidroxiacético o mezclas de los mismos.

30. La composicién de la reivindicacién_§8 en donde el
solvente comprende una mezcla:de un alcanol inferior C;.s © ué
alquil inferior Ci.¢ celusolve.

31. La composicién de la reivindicacién 28 en donde el

|
solvente comprende un alcanol inferior B1-55 %

32. La composicién de la reivindicacién 28 en donde el

solvente comprende un mono-Cj.¢-alquil éter de etilenglicol.
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i

33. El método de la reivindicacién 28 en donde el |fosfo-

nato comprende un amino(&cido trimetilenfosfénico) o una sal

del mismo.

i
4
’ t
34. Una composicién limpiadora &acida de baja espu@a, la

composiciédn comprendiendo: z
i
!

| % ‘
(a) aproximadamente 1 a 80% en peso de un A&acido de

. |
grado alimentario; :

(b) aproximadamente O,l a 40% en peso de un solvente

o

que comprende un éter hidrocarbonado o un alcohol hidrocarbona-
do;

(c) aproximadamente O,l a 40% en peso de una composii
. i ;

cidén de éter amina que comprende la férmula:

[Ry=O-Rz]n=N[R] 3-n ;

en donde R es independieﬁtemente -H, -R;y o ~Ry¢ﬂhq R; es
un grupo algquilo Ci_z4, Rz es un grupo alguileno Ci¢ ¥ n#es uﬁ
nimero de 1 o 2; ‘ -
en donde la composicién tienefun pH de menos de 6 y puede remo-
ver tanto suciedad de residuoé de carbohidratos como prqteiné;

ceos de superficies duras.

35. La composicién de la reivindicacién 34 con un [pH me-

nor que 5. ’ : ’
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36. La composicién de la reivindicacién 34 comprendiendo

]
i
|

ademds un acido orgéanico.

37. La composicién de la reivindicacién 34 en donde el
4cido orgénico comprende &cido lactico, é&cido glucdnico, acido

citrico, &cido hidroxiacético o mezclas de los mismos.

38. La composicién de la reivindicaciédn 34 en donde el

acido de grado alimentario es acido fosfénico.

39. La composicién de la reivindicacién 34 en donde el

1
’ i

] 5
40. La composicidén de la reivindicacidén 34 en donde el

solvente comprende un alcanol inferior Cj-.

solvente comprende un mono-Ci-¢~alguil éter de etilenglicol.
41. La composicién de ia reivindicacién 34 en donde ei
éter amina comprende un compuesto de la férmula:
R;-0-R,-NH;
en donde R; es un grupo alquiﬁo Ci-24, Rz es un grupo alquileno
Ci-¢.
42. La composicién de la reivindicacidén 34 en dénde el
solvente comprende una mezcla de un alcanol inferior Cs.s y un
alqgquil Ci-s celugglve. | ‘

43. La composicidén de 1la reivindicacién 34 en donde el
' i

1

fosfonato comprende un amino-{&cido trimetilenfosfénico) o una

sal del mismo.
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i

44; ~La composicidén de la reivindicacién 34 en donde el
éter amina comprende un compuesto de la férmula:

R3-0-R4=NH;

"en donde R; comprende un grupo alquilo graso gue tiene 8-24
: }

atomos de carbono, Ry comprende un grupo algquileno Cj.g.
45, 'La composicién de la reivindicacién 44 en donde el
éter amina es un Cy-12 alquiloxipropil amina.
46. 1la composicién de la reivindicacién 44 en donde el

éter amina es un isodeciloxipropil amina.

¥
'

47. La composicién de la reivindicacién 43 comprende tam-

i

bién 0,1 a 40% en peso de un secuestrante. ;

) ( H . . . oz ’ ‘
48. La composicién de la reivindicacién 43 en donde el
' 1
secuestrante comprende un amino-{(acido trimetilenfosfénico) o

]
'

una sal del mismo.
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Contiene la identificacion fcorrecta del inventor (Art.8, Art.13-a).
Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a). ‘

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencion en forma correcta
(Art.13-e).

Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13-b).
Contiene la descripcion clara y completa de la invencion (Art.13-c).

Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94). }
Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c ]unto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980). |
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Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
para la cual se solicita la proteccmn mediante la patente (Art.13-d).

Contiene el extracto de acuerdo con el literal c) del articulo 4 del Dto. 117 /94
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articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94,
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La expresién "aproximadamente" es ambigua y le resta precision a las reivindicaciones
por lo tanto se deben eliminar.

Adicionalmente los nombres comerciales no se aceptan en las reivindicaciones por lo
tanto, los nombres: celusolve y carbitol no deben estar en el capitulo reivindicatorio.

Las reivindicaciones 12 a 20 , 29 y 33 se encabezan por un método pero en realidad
estan definiendo nuevamente la composicion. En la reivindicacion 13 y la 14 hay una
incoherencia puesto que se encabeza como la composicion de la reivindicacion 11,
sin embargo la reivindicaciéon 11 corresponde es a un método, asi mismo las
reivindicaciones 30 a 32.

La reivindicacion 26 es incoherente, se encabeza como el método de la reivindicacion
21, pero esta ultima corresponde a una composicidon. Lo mismo ocurre en la
reivindicacion 28.

De acuerdo con las observaciones realizar las correcciones necesarias presentando
NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO COMPLETO, de tal forma que sea claro y
preciso.

| 202001
| Examinador Técnico de Patentes

‘ Santa Fe de Bogota, D.C. 31 de marzo de 2000
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LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor Jose Antonio LLoreda, como
apoderado del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decisién 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubemnativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE D4 ABR 2000
Dado en Santafé de Bogota D.C., alos

LA JEFE DE LA DIVIS|

ALIX CAy

07E NUEVAS CREACIONES,

s

NZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICA06 POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C.‘,v@ 6 ABR 2600 e ificado por anotacién en estado de esta misma
fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO SI NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA
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