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REPUBLICA DE COLOMBIA
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RESOLUCION NO: 1617
Por la cual se resuelve un recurso de repaosicion

Rad. PCT/06-073857

EL. SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
En ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el
numeral 34 del articulo 3 del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO

PRIMERO: Que mediante Resolucion No. 23015 del 20 de abril de 2012, la
Superintendencia de Industria y Comercio negd patente de invencion a la creacion
denominada: "ARTICULO MULTICAPA IMPERMEABLE Y PERMEABLE AL
VAPQOR", con fundamento en el articulo 18 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, al estimar que la invencion en estudio no cumplié con el
requisito de nivel inventivo.

SEGUNDO: Que mediante escrito radicado en esta Entidad el 28 de mayo de
2012 con el No. 06-073857 00016 0000, encontrandose dentro del término
establecido para el efecto, la sociedad GEOX S.P.A., interpuso recurso de
reposicién contra la citada Resolucién, con fundamento en los argumentos que a
continuacion se sintetizan:

El recurrente afirma que “ef documento D1 ensefia un articulo que comprende un
revestimiento permeable al vapor de un polimero hidréfobo sustancialmente continuo,
unido a un fade de una lamina de material microporoso, gue comprende una matriz
que consiste esencialmente de poliofefina lineal de peso molecular ulfraelevado, una
gran proporcion de relleno sificeo, finamente dividido, insoluble en agua y poros
interconectados. Sin embargo, dicho documento no hace referencia alguna a una
etapa de preparacion de una solucion o dispersién de fa mezcla polimérica basica,
gue comprende una poliolefina y fibras de didxido de silicio para la primera capa en
un ffiquide organico volatil con una tension superficial baja para producir una
solucion de extension. Por el contrario, en dicha anteriotidad D1 se revela un
proceso de extrusion para formar el recubrimiento (Columna 8, lineas, 59-61 y
columna 18, lineas 3a 5).”

Considera que “al seguir las etapas consecutivas del proceso definido en fa
reivindicacion 2, el producto resultante logra ser impermeable al agua y permeable al
vapor de agua. Esto significa que el articufo no solo es hidrofobico (capacidad de
atraccién del agua a una superficie determinada por el angulo de contacto de una
gota de agua), sino que también es impermeable al agua (caracteristica
refacionada con la habilidad de no poder penefrar una superficie al evaluar la
resistencia de la penetracion el agua).”

Paginalde5
Al contestar favar indique el ndmerg S Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
de radicacién que se indica a continuacién; Sede CAN: Av, Carrera 50 No. 26- 55int. 2 Tel 5737020
Cod Verificacion: 844885515 Call Center 5920400, Linea gratuita Nacional 01800-310165

web: www.sic.qov,.co e-mail: contagienos@sic.gov.co
Bogota D.C. Colombia



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

REsoLUCION No: 1617
Por la cual se resuelve un recursec de reposicién

Rad. PCT/06-073857

Por el contrario, considera, el documento D4 “ensefia un procedimiento para el
tratamiento de una superficie por polimerizacion por plasma para formar un polimero
hidréfobo sobre una superficie de un material (como por ejemplo un polimero)
mediante una descarga CC o RF. Frente a lo anterior, el Examinador considera
que la Unica diferencia existente entre el procedimiento reclamado y aquel divuigado
en D4 es el tiempo de deposicién; sin embargo, no se evidencia un efecto técnico
inesperado al definir un tiempo de deposicion entre 160 y 600 segundos, ya que
dicho documento muestra que el tiempo de deposicién depende de otras variables,
como la mezcla y presion de los gases de descarga y la corriente de descarga,
entre otros.”

Sefiala a continuacion que, contraric a lo expresado por esta Oficina, “ef
documento D4 especifica un tiempo maximo de deposicion correspondiente a dos
minutos (120 segundos), y considera que el rango Optimo para el tiempo de
deposicién es el definido entre 5 a 60 segundos (véase la figura 15A de fa
anterioridad citada, as/ como la pagina 15, lineas 54 a 58), en donde si la deposicién
toma mas de 100 segundos, el grosor del polimero se reduce gracias al efecto de
pulverizacién catédica. Adicionalmente, en la pagina 11 lineas 32 a 37 se indica
que el tiempo de deposicién se puede reducir al calentar el sustrato o exponer la
pelicula al ambiente...”

Llama la atencién del Despacho al hecho de que “la mezcfa y fas corrientes no
determinan el tiempo de deposicion, como es afirmado en la resolucién impugnada,
sino que la relacién existente entre el acetileno y el nitrégeno, es decir la proporcion
de la mezcla, define la hidrofobicidad alcanzada, como es indicado en la pagina
13, lineas 5 a 7. ‘Ademas un Angulo de contacto de superficie de un sustrato
obtenido a partir de la descarga de RF estaba entre 5° y ° y mediante el ajuste de la
refacion de acetileno y nitrégeno el polimero se puede hacer altamente hidrofilo o
hidrofobo.™

Concluye el recurrente que “los estudios relacionados con los parametros de
duracién def tratamiento con plasma de la presente solicitud, conciernen, no
solamente con la optimizacion de los pardmetro de D4, sino que implican una ardua
experimentacion e investigacion que no se puede derivar Unicamente def documento
citado por su Despacho, en la medida que las ensefianzas de D4 solo permitirian
alcanzar ciertas caracteristicas del producto alcanzado, ignorando los
requerimientos de impermeabilidad.”

TERCERO: Que dentro del contexto antes descrito, esta Entidad procede a
resolver el recurso de reposicién interpuesto en los siguientes términos:

Sefiala el recurrente que el documento D1 “ensefia un articulo que comprende un
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revestimiento permeable al vapor de un polimero hidréfobo sustancialmente continuo,
unido a un lado de una lamina de material micro poroso, que comprende una matriz
que consiste esencialmente de poliolefina lineal de peso molecular ultraelevado, una
gran proporcion de relleno siliceo, finamente dividido, insoluble en agua y poros
interconectados. Sin embargo, dicho documento no hace referencia alguna a una
etapa de preparacion de una solucion o dispersion de la mezcla polimérica basica,
que comprende una poliolefina y fibras de didxido de silicio para la primera capa en
un fiquido organico volatii con una tension superficial baja para producir una
solucion de extension. Por el contrario, en dicha anterioridad D1 se revela un
proceso de extrusion para formar el recubrimiento (Columna 8, lineas, 59-61 y
columna 18, lineas 3 a 5).”

Al respecto cabe sefalar que es cierto que el documento D5 (el recurrente nombra
D1, pero se entiende que se cometid un error y en realidad se esta refiriendo a D5)
no ensefia una etapa de preparacion de una solucion o dispersién de la mezcla
polimérica basica, que comprende una poliolefina y fibras de di6xido de silicio para la
primera capa en un liquido organico volatil con una tension superficial baja para
producir una solucién de extension; y es por esta razén gue se cita el documento
D1, pues este es el documento que resuelve el problema técnico objetivo porgue
ensefia un articulo respirable e impermeable, conformado por dos laminas, donde
la primera capa es permeable al vapor e higroscopica, la cual estd compuesta por
una poliolefina de ultra alto peso molecular y diéxido de silicio, es asi que el
proceso de fabricacién de esta lamina se inicia con una dispersion de los
siguientes compuestos: polimero, dioxido de silicio, aceite de proceso, lubricante y
antioxidantes, los cuales se mezclan en un mezclador de alta intensidad durante
seis minutos (Col. 17, lineas 22-25). En conclusion, el documento D1 en
combinacién con el documento D5 resuelve el mismo problema planteado por el
solicitante y es por esta razén que se afectd por nivel inventivo y no por novedad.

Segun el recurrente “al seguir las etapas consecutivas del proceso definido en la
reivindicacion 2, el producto resultante logra ser impermeable al agua y permeable al
vapor de agua. Esto significa que el articulo no solo es hidrofébico (capacidad de
atraccion del agua a una superficie determinada por el Angulo de contacto de una
gota de agua), sino que también es impermeable al agua (caracteristica
refacionada con la habilidad de no poder penetrar una superficie al evaluar la
resistencia de la penetracion el agua). Por el contrario, el documento D4 ensefia un
procedimiento para el tratamiento de una superficie por polimerizacion por plasma
para formar un polimero hidréfobo sobre una superficie de un material (como por
ejemplo un polimero) mediante una descarga CC o RF...”

Sobre estas consideraciones del recurrente vale aclarar que aunque el tiempo de
deposicion en D4 es de 120 segundos y de 60 segundos, dicho documento si
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muestra que depende de otras variables, como la mezcla y presion de los gases
de descarga y la corriente de descarga, entre otros. Lo anterior, se muestra en la
tabla 2, donde el tiempo de deposicién fue de 60 segundos. Por lo demas, no se
evidencia un efecto técnico inesperado en el tiempo de deposicion, no se entiende
como se optimizan las variables para proporcionar ese efecto técnico.

Teniendo en cuenta que el tiempo de deposicidén es una de las variables que se
deben definir para obtener el angulo de contacto que se desee obtener en el
polimero hidréfobo (P&g. 17, lineas 52 a 61, Pag. 18, lineas 1 a 44), una persona
normaimente versada en la materia buscaria de esta forma una optimizacion del
proceso de deposicion por plasma; por tanto, estaria motivada segun la
informacion de los documentos a buscar un procedimiento para fabricar un articulo
multicapa impermeable y permeable al vapor por medio de la deposicién con
plasma.

Afiade a lo anterior que a pesar de lo expuesto, “ef proceso ensefiado en el
documento D4 solo se enfoca en la hidrofobicidad alcanzada, pero no hace
referencia alguna a la resistencia al agua e impermeabilidad. En este sentido, una
persona versada en la materia conocedora de procesos de fabricacion de articulos
multicapas que son tanto impermeables al agua y permeables al vapor en zapatos y
vestimenta, es consciente de la diferencia existente entre la impermeabilidad al agua,
conocida como la resistencia a la penetracion de agua, y la hidrofobicidad, que
involucra una resistencia a la absorcion y retencion del agua...”

Sobre estas manifestaciones del recurrente cabe sefialar que segin el citado
documento D4, es posible modificar la superficie de un metal para que sea
hidrofobo ajustando la relacion de acetileno y nitrégeno (Fig. 8); y el efecto que se
logra es ser insolubles en agua; por lo tanto, si un material presenta caracteristicas
de impermeabilidad, quiere decir que no permite la penetracion de fluidos y por lo
tanto proporciona el mismo efecto que un material hidréfobo. Ademas, para
formar el articulo multicapa de la solicitud se utilizé un material hidréfobo basado
en polipropileno (folio 98).

En cuanto a limitar e! tiempo de deposicion para que la capa depositada del
producto multicapas presente caracteristicas hidrofobicas, se aclara que es parte
de la rutina de optimizacion del proceso de deposicién por plasma, dado que el
tiempo de deposicion es una de las variables que se deben definir para obtener el
angulo de contacto que se desee obtener en el poiimero hidrofobo.

Por lo anteriormente expuesto, se reitera que el objeto de la solicitud en estudio no
cumple con los requisitos de patentabilidad legalmente previstos; en
consecuencia, ho se halla mérito para revocar la decisién impugnada.
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RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Confirmar la decision contenida en la Resolucion No.
23015 del 20 de abril de 2012, por medio de la cual se negd una patente de
invencion.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar el contenido de la presente resolucién a la
sociedad GEOX S.P.A,, entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra
ella no procede recurso alguno, por encontrarse agotada la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D. C., el 28 Ene 2013
EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

PABLO FELIPE ROBLED TILLO
Doctora

Luz Clemencia de Paez
cavelier@cavelier.com

Elaboré: Jesus Fernel Garcia Garcia ™
Revisé: Jose Luis Salazar Lopez ¥
Aprobd: Jose Luis LondoRo Fernandez v
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