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Senora Jere de I-  
DIVISION DE NUEVAS caEAo:ONES II I 

PSP.I:  

ucerintoridencla de Industri.a 
y 

Corn 
S. 0, 

TrÆrnlre Oil Evento3-8 Ac-.Lac on  444 

eferer.cia Exoedlenee No. 06073S7 
Asunto Solicitud de parente pare ARTIcULO 

MOLT =A INPEBMEABLE V PRRMEABLE AL VAPOR 

% So]..lcitar.te CEOX S.p.. 
c-ase A433 013/012 
Fecha he Presentecido: 27 de julIo de 2006 

1. Yo, LUZ CLEMENCIA DE flEZ, obrando corno apoderada del 

soilcitar.te Cr. 0 asunto anres tdent!flcado he con:TormLdad 

con to sustituclhn de noder a oil otorgada per ci doctor 

EniJ. 0 FERRERO, inc re nero at ofcio nOrnero 9940 noti flc:adc) 

par fijaclon en UcLa de 23 do egosto do 2009. 

2. Ncd–ariue cftclo ndrnerc 9940 se rosa en conoci’nie’itc del 

soilcita ate C] Irrorme jp cczt–cno :03 ob-servaclones hechas 

pox s:a Desnac}io sobrc la presente sol tcltud he pa ten te 

AL–e’ido n ran observaclones de ta manera sigulente 

2.1RZIVINDICACTONZS 

an forma res:amlda ci Exarni.nador afi rrna 10 ci gulente 

".iaa ire vUidicaciones 22 a 33 hobo eliminarse d-7 capi talc en 

cues 0165". 

2.2 NOVEDAS 

an forma resurnida ci Exarni.nador a fi. rina 

NIT  860.041 .367-3 
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"Como coneiustón gte aolec* a 1.o roportado en DA todas as 

csracterscicas tØcnicas de :0 reivindicación 10 y sus 

dependient1as ye eran conocdas en ci estado de :a zØcn–ca, Per 

in tanto no p:ode cons iderarse nueva". 

tn embargo, en ci puilto 7 "conc:us ion" del oficln 9940 ci 

Exaninador seæa.a que no es 04 e  D5 (uS612900) ci documento 

Pie prosuntamente atec Lane la novedad de la relvindi radon 18. 

Dc otra parts senala one Dl. divuigaba con anterori.dad la forma 

de fabricar ci articulo muiticapas por iam.i nadiOn de dos cacao 

unidas por adhosivo 0 ultraconido. 

2.3 NIVEL I=NTIVO 

Respec Lu do la reivindicaciOn I ci Examinador afirma gue 

".un tecnaco medic cr1 is ma teria que tuvicra acoeso a los 

documenbos Dl y 03 (SIC) [refirtdndose a 06 US41940111 podria 

verse xnotivado a desarrollar Un articulo muit.capa impermeable 

perneablo al vapor, tal como 1° propone la soltcftud Cr: 

estlirjro" 

Respacto dp.a rpivindicac:6n 34 ci Exarninador afirma quo: 

"Esl:a reivindicacion Cs afectada por navel lriventivo porquc no 

pa mas ails del progreso normal del estado de la tØcriisa, Y One 

implements Se puedc deducir de pate a coebinar .105 ducumentos 

D3 V D4", 

MCDIFTCACIÔN A UNA SOLTCTTUD EN TRANITE 

Dc can rormidad con in es tablecido on ci articuio 34 do is 

Decision 406, cue semite al soi ci. tante en cua 1 cuicr nomento 

del trrn.ite etectuar modficacioiies sin anp]  icr Cl obj etc de :0 

invencton i:iicialnente aol Iditada, me pemmito preser.tar Un 

nuevo capitui.o reivi.ndicatori.o, one zornprende veincidOs (22 

ceivindicaciones 

Las modifica clones real :zadas fueron :as stgui g-ntcs 

Se elimrnaron ins meivindicantones 2:-s 3 
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La reivincl:caoi On 8 de rndtodo rue inodilfica -Ja para 

ospeci ficar qua el primer paso del mOtodo as prepara r uris 

soluciOn 0 dispersiOn de is mezcia polimArica bhsica 

compreridiendo lint potioLefina y fibras at diôxidc de siliojo 

Eats moda:idad preferida Se encuentra sustentada an in meinoria 

descriptiva inici.aimente presentada, par e cmpTh en is phqina 3, 

’incas 16 a 33, an -a pÆgtna 5 :inuas 26 a 31 y an Ids figuras. 

Do dare ia-Jo, en is reiv–ndicac–On 34 Se especi. fico one ci 

Ciempo de d000siciOn prudeterminado es de entre 160 
y 

600 

segundos. EsLa modificacLon Sc encuencra suster-tada an la 

puh. icacion w02005/3 63070 de I  so’ in.L uud POT an in descriocion 

pÆgina 10, iineas 5-1. 

A. NOVZDT.D 

Reivindioacibn 18 

Si bier Cl anO lisi a do novedad de la rcivlrdi Ca dOn 10 es 

:ncons istento con ins coriciusionos dc: Oficlo, t ras anaii za r las 

cbservacion ease entrance ore ci Examir.adom cons i.dema q!.]e Is 

matc-la do is rcdvnd:’ cacOn lB se encuontra ant ic-ired, Cc DO 

jS6ij?)C81. 

Alt isa cosas, con ci obeto de superar is ohi cJciOn 

el ova da por ci. Dospaclic a Cs to respecto ,se modificO la c_husuia 

10 confomme a to dcscri L.o ante riormente On at pun Lo 3 dc esto 

C5 Omit a 

En di Pr000SO segOn La re:vind.icncion 18 no prepara una 

soiuciOn o suspension Due conprer.dc �ana noliolefina y dioxido do 

1 ico, is cuts: t ras or procosada conduce a �jna primers Cape 

microporosa oerneabie at vapor, In cuai es:?–rpsso:cpude 
r carac.tomisticas hi arossopi.cas all como estÆ revolndo en 

La nomori a descr:Lptiva 

05 no solo no cove la dicho primer paso de fabric.ar ma 

sd. ucion quo cnrnprerae una To ioiefina y diaxidn do sii!o.i 0, 

mo gre ospecirica Cr. La cll.’ ’areas 16 a iS que la cana quo 

se no dc forniar sobre uris ir.ernbrana hidmofi 1 los microporosa ES 

UNA }dENBRAITh NO POROSA de hidrogeies polimÆricos libres de 

defectos. 
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Poi 1 o --anta la materia de is reivindicac.iOn 10 mcdi fi cads 

Sc disl:irtgue de 05, es dec-ir que es novedosa 

Reivindicaciones 19 y 20 

Las reivindicaciones 19 y 20 estc di r�tqidS a on nØtodo para 

produclr 01 articulo muitcapes mediante i.am.inacion an una 

prinera caps 1’, 11) que es hoc-ha on niat.erlai permeable al 

vapor y phicroporaso e higroscopico a qc�e puede asumir 

carac:crist.icas higroscOpizas en ci tiempo 

en cuenta que los pr000sac Se defiriun por .105 paaos, 

las condicianes He 1o3 misrros 
y 

is mate.c.La cmpieada en ci 

% procesol Cs prcsiso senaar qua Dl no reveia on proceso en ci 

cc-al una primera capa one estØ fabric-ada en on rnater.La 

microporoso purneabie al vapor e hiqroscdpico sea .Laininada a 

una seqnda caps c-rio encilna de la otra 

Asi :55 cases puede concihi I rse que Dl no anticipa Las 

reivindcac.i onus 19 y 20 por que estas son nuevas 

5. NWEL tNVE1flVO 

Raivindxcacion 1 

Et exanir:ador Via ob etado Is re V ‰ndicaziôn 1 par una presunta 

fal ta do niv,l inventivo con base en 005 corLbtnaciOn do las 

e,iuo0anzas do ios dccunento 0502450 (D:) V ’:54194041 36) 

ob To
 
primer iucar 

 
so pe’rti.to Done- de presente que ci problema 

tÆcnico objetivo as provear un arL-.:tcuio muiticapa a prueha de 

aqua oernieabie al vapor. 

Dl onsefla uf aIti tutu ’ecuhio’tn que done Jna V’cj a flicroocrOsa 

permeable si vapor e higroscopina y cue conpreride Un 

recubrimierto de cr1 poi mero hidrofobico a .Jr 1 ado an Ia hnj a. 

SIn enbargo, contra -Lo a to aofalao par ol Laminadot, Di no 

enscOa ernpioar un recubrimiento h�idrofObioo si oual es 

impermeable. DC hccho Di iridica que ci recubr.imiento hidrofObh.co 

esad caractorizado por Un aito coeficiente de permaabliidad a 
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IF hurnedad" tal corno Se observa aria c:olunna uirieas 51. a 52, 

"Comas; 

containing a large proportion of hydrophilic siticeus 50 
filler. The hydrophobic coating is characterized by a 
high moisture permeability coefficient. Due to the hy-

LUcha oars ctoristrca as recue-Ion par Di toda Va S C.]P esto 

�doouento onseM qua Allienactor siiioo en 3.5 Capa hiproscOpica 

’propo rctana orla g.rarl fuer?.a irrou.1.sora pars 01 transporto aqua 

licuilda a travØs oe.1 rneter.ial rnJ.oroporosa 
y 

antreqa ai 

recuhriioiento pa3 imorizo ri–drofob–co" 00– 2 3- .nea5 31-34; 

vearaos: 

material than would have been expected. Aithotigh it is 
30 not desired to be bound by any theory, it is believed that 

the capillary forces within the pores of the siliceous 
filler provide a strong driving force for transport of 
liquid water through the microporous material and 
delivery to the hydrophobic polymeric coating. It is 

Dc ollo rosulta qua para An, ci aqua 1 t an] .da sea 

transportada desde cntre las dos capas hacia fu-re is capa 

hidrofobi as ti-ne An "alto coef–ciente do perrneabil idad a is 

hcnedad" . Par lo tanto Dl er.SeDa en una di reccion cornpletamente 

contraria a In de is presente invenciOn. 

oni las Ccsas una persona medianamente versada or; In 

ma Loris 0– 5 tqo–ers oonsideraria Di al huscar resoVer ci 

prabicrna teciiion obj eti.Vo . Dl no Cs UC documonto pci evante 

:hoa bien 06 ensoDa empicar ;Jna diferencia do presiOr. de 

vapor de �aaua Cairo fuerza motrix para transport a de Vapor de 
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aqua. 16 ensena our ls mertharanas ri–drof–i Icas son rcsistencs 

at fiu hrdrai: Icc be lfquidos, inc luyandc el aqua (var coJ. 3 

lInens 54-57). Do ensea cspeciiisamente It transrcrencia or 

agea medlante La absorcian be Is :aisma be en lado, 
y 

la 
deserc:On a evaporaccn per otro lado asociado con una caoa 

i-icrofobica - 

It vapor be aqua desorh.ido, flnye a Se di LInde mono Gas a 

t ravbs be los pores (Ic :a caoa :nidrorobica (coliimna ’1 Lirieas 3 

dl’.. 06 ensona puc IF capa exccr–or beta see a prueba be aqua 

h–drofOb–ca con ci objeto be conservar sus oropiedades a–si antcs 

be color cal qua ci aradien ta tern’ co producldo por el calo.r 

corporal incremente ci di ferencial be aces-6n (col 4 lineas 42 a 

57.. to, cons!qu–ente, r6 ensona on aria direcc–on contrarLI a 

one oonceinaclIi-, be una cape hidrofóbica –rnperneab1e y una cape 

h&drc�fi3.Ic-a qua tiansporta aqua ). quida. riLaesto qua aloha 

conibinac–ón no tendr–a lana pres IOn d–fe renoial be vapor be aqua 

saf 10– en cc 

Asi las cosas, to persona versada en et arte, al tuscan 

superar ci problema teonlco no comt–nari.a tar ensesaiizes be Dl 

con :6. 

Reivindicación  34 

E exaininac4or ha obj etado Ia rc–vindicac!Ort 34 por presunta 

falta be aitura :nventiva con base or 1a conbtnaciOn be too 

dezumentos 054686135 (03) y E9221°922 ieno–valente a W09927156) 
fl4 . In: cxarninador seula-,le D1 reveL todas las etapas do la 

ro–vindicaciOn Si exocpto por e]. paso de carqor la prirnera capa 

ra:, 311 a .revosti .r on Is cOmara be reacc.i.On, mien-,as qua 03 

roQela todos Ion posts be Is rd v.tndioaoian oxcepto por la etapa 

do in, ectar el. ntonOmero p.recorsor vapor! zado en it c4nara be 

rElaccion 

Ruspecco be :0 anterior, me termite llaniar a atencrOn dci. 

Despacho sobre 01 hecllo que la re i.vindicaci.On 34 mod Ilcada 

(ahora numerada 21) Se relacioria con In retodo cam produci r Un 

art:Lculo mu.L ticapas one --o cc las oaraocer–sticas prc.s Ontes on 

LI rely ndtcaciOn I. Ni D3 n– D5 as refieren .- arti.cu los a 

prueba be aqua y perneabios al vapor. E1. problems tbciiica be 03 

trata acerca &e ml material compuesto qua CS resis tente a 
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remperatoras elovadas sir imporar la lmpermeabilldaci a la 

capacidad de transplración del praducta final. 

orabla.a tŒanica desorita en 0 erata acerCa de Un 

tratani erito CIa 00 sobstra to palinerico Carl depasla 16 par plasma 

pars abtaner una Cairo h:dra fOb.aa don", no ttparta Is 

impermeaht lidad a in aapaa.:dad de t.ransp.t radon del praduota 

final. 

Par c Contra rio, if reivindidaaion 21 Se .r.-oflere al o.roblema de 

obterier �ur: articula muiticapas oue an resistenta 11 aqua 

pgrmcable aJ vapor. El matada al Ii revindlradc permite to 

praducoton de :ona cape ntrafina de rc.ateria ale reopa.da que 

aporta aarazterlst–aas de ilnpernleaoj 1 izaC On sin alteraa!an de 

las aaracteristicas venerales, on particular en to clue so 

rgf.tere a to perneabi.lidad. 

Ademos, hiaha reivind:CaciOn mad ificada especi riCa ci 

tianpa ale depasiaiOn entre TOO y 400 segundas. Par or Canoraria, 

04 er.se0a en la pAc ma 23 ilnga 15 a is pÆaina 25 lines 2 one If 

diiraciOn dcl eratamreno or, a].ioodedar to 60 sogundas D4 

apsrentemen:.e :alrbiØn m.d ice or  wAxinc. If 20 sequndas Con C 

e amolo revelada en to pan no 5 liooa 24 y on la pOg.i no 20 .linea 

7. 

71 exaninadar airs a na Coma Un daounerira qua revela Un 

peri.ado of 30 �:riirlutas Este pen ado es pars Un ciempa de 

inactivadihn requerrda TES de ma verdadera depasicion par 

plasira. Par ci. cantrania, ta etapa ale asoetar pat Un t.irmoo do 

deoasicron pradererm:nada do 140 a 600 minutas Se reflere al 

periada en danide verdaderamenre ocurre depasicioc par pJ.asnaa. 

Par cansigi: 2onte, al secuir ]at ensenanzes of 03 
y 

04 to 

persana versada en Ia mareria no .:leaa.ria a la invnnctOn 

redlameda en la alÆusuia 21 madificado. 

Asr lea cnsas, eli vi cud de las di ferennias encantradas 

senda con, sderah.l a e. apace becho at escailo ale la tØcniaa dci 

c.Jar no daba cuenta IIL Dl I DO ni on 03 * D4, to solid razanable 

presilmi r qua rim persana versada en La materia pudiera a partir 

of .las daaurientas aitadas par so Despacta, deriva r las motadas y 
praduaras revindicada en la prasente sal icitl:d 
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6. Paesto qLe Se han atencli.do a cahalidad los observaciones 

hechas Nor SE Despacho sabre la oreaclite soUcitud do patente, 

atenranente I  so’ tot  so sirva otorgar la presente 50 icitud 

plies taril:o ci pliogo descriptivo ConG ]a 5 rciv.lndlcaci ones Se 

presenta:i CC una forina oara y en consocuencta can fu’idarnento 

en las ’a ..ernas Era persona vorsada en :a materia podrla ilevar a 

cabc la invention aqui reivindi cads surnnii endo as- con las 

dlsposicCoen to So; arriculos 14 16, 18 28 y 30 do la 

Decision 486. 

7. A’icxos: 

Si. Canitulo reivindica rario on veinridOs 22 

re in d c a clones; 

2. 7orrnu1ario de Mcdi fca(-iones; 

3. Iiecibo por ccrlcepro de to,. doce J2) reivindicacicnes or 

exc,uso de is dbc!ma reivindicaciOn. 

Seæora Jefe 

V?Q 
V&wFnea 

LUZ CLfl4ENCfl DE PAEZ 

T.P.A. No. 23.555 

CCLZ)-l33718 410059 

b TMG\AMC-\:D-1 63621\W8C13377 

INC. M-20:0-16342.1\AMC 
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SUpERINTENDENT�CA  

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

SOLICITUD DE 

0 correocion de Error Material IR Mod’fjcao’on a una solicitud - 
.. Noribre:GEOX SPA.. 

OSoc’edad 2 
constituida 

y 

exrstente ban as Jayne do 
..... 

.....Itaa . ... . . . . .., 
SOLICITANTE IDENTIFICACION 

opreccion via Felfr’na Centro 16, 
31044 Montebelluna 

El Loonlita Biadene-Treviso) C C NIT 
Italia 0 0 CE unn 

Dornpclllo Mentebelluna 
LocaIpa Bladene-(Treviso) Nurnero _____________ 

. 

:.italia . . 1 _.. 

T&efono 5460970 Fax 2494070 
E-mail clreritesithoaveher cool 

......y.. 

-- 

(DENT(FLCCION 
Nombre: Liz Clernencia de PAEZ 

Direccion: Carrara 4 No. 72-35 c c Z NIT D 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 Fax 2179211 CE D otro 0 

OAPODERADO 
E-mapr; cavel’erccavel’er.corn 

NOmero: 35.455.344 TP 23.555 

0 Numaro de expediente Q5,073,857 

Descnpclon de law correccion 0 modlflcaclon soIicitSda 
Presento nuevo capltuto reivind’cator] cornpuesto Sea aa reww’thcactores mn el firt de superar ins 

objecrones beohas poT Su Despacho a Is presents soriortud do patente 
y 

pido respetuosamente qua 

GI examen de patentabilidad sea realzado sabre estas nuevas reivindroaciones presentadas 

Comprobante de pago No 09-96 118 Fechag 21 de diciembre de 2009 

ID- 259 5deenerode2010 

Anexos 

0 comprobante de page de Ia tasa per $114 000 per coricepto do nlodificaciones. 

II Oon,probnnte de pago per 12 reivindienciones adicionalas daspues de Is oncnava 
reivinclicacibn per $312 000 vo  

U Poderes si fuere CI Case 

0 Documento qua acredita Ia existencia 
y 

representaoiOrl legal de Ins partes, cuando Sean 
personas juridicas. 



RE WIND I CAC IONS 

1, Articulo .qralticapa impermeable y permeable a: vapor, 
caracterizado porgue comprende por to menos una primera capa (11, 
111, 211, 311) realizada an un material permeable al vapor, 
microporaso e higrascopico 0 due puede ado-tar unas 
caracteristicas hicroscdpicas con el ciempD, V par .1.0 manse una 
secunda capa (12, 112, 212, 312) impermeable, permeable at vapor 
hidrofobica, 

2. Articula muiticapa de acuerda CDF Is rei.v:i.ocllcacion 1, 

caracterizado pocque dicta por to neflos Ina primera capa (11, 111, 11 
211, 311) comprende una base compuesta por poliolefina 

articu1a8 Is carga. 

3 Articulo multicapa do acuercio con to reivindicaciOn 2, 
arrester tact porgue el peso mc ran ar de dicta poliolefina CS 

500.000 g/mol. 

S 
4. Articulo multicapa de acuerdo con to reivindicacion 2, 

caracteri zado porcue e1 peso mcl.ecular Is dicta po1 iolefi.na estÆ 
comprendido prererentemente encre 4x1 0e g/nol y 7x1 9/mo]. 

S. Articulo multicapa de acuerdo con Ina de las 

reivindicaciones 2 a 4 caracterizado porgue dicta poliolef5na esca 

cOnstituida por polipropileno 0 polietfleno isotÆct:co. 

6. Articulo multicapa de acuerdo con ur.a de Its 

reivindicaciones 2 a 5, caracterizado por-re dicta casual as 
treferentemente e diaxida de silcona S101, 

7. Articulo multicapa do acuerdo con la reivindicaclon 6, 
caracteri zado circus el diÆmetro modic <je las particular no carga 

de di oxide de silicona 3i02 esta comprendido antis 0,01 pm y 20 
� no, mientras qIle Cl area superficial media do dichas cargas estÆ 

comprendida entre 30m1/g y 950m/g. 

8. Articulo multicapa be acuerdo con Is reivindicaciOn 6 6 7, 

caractcrizado porque e: area superficia: media as dichas 

particulas do carga as Pre ferentemen Le por Is menDs 100m /a. 

9. Articulo multicapa de acuerdo coil cualguiera de las 

reivindicacionea anteriores, caracterizado porpue dicha par to 
menos una primera capa (11, 111, 211, 311) de material microporoso 
presenta Un tamafta de parts inferior a 1 pm de diÆmetro. 

10. Articulo multicapa do acuerdo con cualquiora or las 

reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue preforentemente 

mÆs del 50% de los poros de dicta por lo menas ins primers capa 

(11, 11:, 21131) de material microporosa presentan un diÆmetro 

inferior a 0,5 pm. 



11, ArtIcrlo rnu.lt–capa de acuerda con cua.l.ouiera de Jas 

revindLoaciones anteriores, caracteri zado porcine in porosldad de 
dicha par 10 monas una orimera capa (11, 111, 211,311) de material 

microporosa es creferentemente ocr 10 nenas el .50%. 

12. Articulo nulticapa de acuerda can cualcjuiera de ]as 
reivindicac:ones aoteriores, caracterizada porque dicta par 10 
memos tao primera capa (11 111, 211 311) de material microporoso 

presenta Un grosor cornprend.ida entra 203 pin y 1,5 cm, 

fl. ArtJ.culc multicapa de acuerdc con la reivind.i canOn 12, 

caracterizado porcue dicta por 10 menOs una prinero capa (U, 111, 

221, 311) de material mi.croparoso presents un grosar corprendido 
preferentemente entre 200 in y 600 pm. 

14 Articulo mulni.capa de aciaerda con Ia reivindicaclOn 1, 

caracterizada purgue dlcha per to menus lana primera zapa (U, 112, 
211, 311) estO constituda per una membrana micraporosa. 

15. Articulo mulricapa do acuerdo con cuaicJurera de las 

re-i vindjcaciores anteriores, caracteri zado porpue d.i nba pOr 10 
mends una secured cape impermeable y permeable at vaPor (12, 112) 
estI constituica par on material microporoso e hidro[cbo, a base 
de poLipropllenc 

16. Articula nulticapa on acuerdo con la re.ivindicaciOn 15, 

caracteri zado porgue ci pa.tiprnpi.:ono do dlc(io material. 
microporosa c hldrOfobo es on hamopolimero isotartico. 

17. Articula multicapa on acuerda con 15 reivindicaci.Ori 1, 

caracterizadc porctue dicha per La ntncs aria seganda zapa 112 ll2 

4 astO cnmpuesta par orr polimero a base de fluoropolimero 

polisiloxano, adhlri&r,dcse dlcha par to menos !.lna segunda caps 
(12, 112) a dicha prioaera cape (ll, Ill) eY,tendiendo 0 smeergiendo 

dicha primera capa (11, 111) an Un baæo de dicho palimoro. 

S18. Procedimiento (aa.ra fabnicar Ut arti-zul o nuticapa 

acueran can cualguiera de las relvindlcac.i.ones anterlares 

caracterizado porgue comprende las otapas de: 

preparar can saiuciOn o dispersion do la mezcla polimArica 

bÆsica compreadlenda una pollolefina y fibras de diOxldc de 
stricio para dicha prtmara capa ILl, 111 en Un liguido 

organ cc volOtll con una tension Superficial bit., pars 

troducir inn soluciOn do etonsiOn one presenta cierta 

ciscosidad; 

aplicar dicha sai.uciOn extendlOndni.a sabre In aurerficie de 
dicha secunda area (12, 112), qua action coma saporte, para 

forcer one catra sic revest:mlento an all superficie; 

evaparar las camponenees volOtiles de Is soluciOn de 
extension cost at fin de famentar to reaccion de reticulaciOn 

e la superficie extend.i do; 

secar �1 revestilr!:ante pars elirninar In humedac) residual. 



19. P-ocedimlento para febrica: un artrculo mu] ticapa de 
acuerdo can iane de las reivindicaciones 1 a 16, qua canslste en 

acoplar dicha primera capa (11, 111) y dicha seounda cape (12, 

1:2) lanlnando ma de dlchas capas er.cima de Is otra. 

20. P-ncedimiento parc jrabrj.car Un artculo multicapa de 
acuerdo can una ne las relv:i.ndlcao.Lones 1 a 16, qua conslste en 

acoplar droha primera capa (11, 111) en forma J.aminar a dicha 

segunda capa (12, 112) asinisma en farma laminar, aplicendo linos 

ouritos de adhesIvo 0 utillzando ultrasDr.–dos a mediante soldadura 

nor alta rec-jenca. 

21. Frocedrmient Dna ra fabricar un articulo multicana de 

acuerdo con cualguiera de las relvindicaciones 1 a 17, 

caracterlzado porque comprende las sigulentes etapas: 

- cargar dicha primera capa (211, 311) a revestir en la cÆmara 

do reaccian, � 

- j..].eva? ci:i.cha camara ne reacc..On a l:na preslOn de vaci.o 

predeterm.Lnada 

- Iniciar dicha descarga eldctrica gre genera ci plasma; 

- l:iyectar el monômero precursor vaporizado en dicha cÆmara de 

reaccidn; y 

- esperar un tiampo da dcposiciOn predetermlnado, en donda of 

tiempo ne deposicion predeterminado as entre 160 y 600 

s eq linda a 

22. procedimlento de fabricacion de acuerdo con la 

reivindicaoion 2.2 caracteri zado porque ccnprende use etaca ale 

tratamien to prey ).o one 000siste en 1inplar la superficie de dicha % 
primers capa (211, 311) sometiendola a En gas merLe que Sc 

layecta en dicha cÆmara de reaccldn. 

S 
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I. 

SLJPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogot. D.C., 

Abogada 
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ 

ASUNTO Radcacian 06-73857 
Tramte 011 
Evento 370 
Actuacion 430 
Ofioio 1 
Folios 012 

Fatente de lnvenoion X Patents S Modelo de Utilidad 

Via PCT (fase nacional) X Cap] x Cap. II 

No. Sal. Internacional PCT/EP2004/014718 
Fecha de Presentation Internal. 27 de diciembre de 2004 

Como resultado del examen detondo, reelizado con fundamento an el articuo 45 de 
Is DecisiOn 486 de la ConiisiOn de Ia Comunidad Andina, Se le conlunica: 

1. Documentos estudiados 

Desoripoion: Folios : 28 a 38 (originalniente radioadas) 
Folios: 96 a 102 (modificadas) 

Reivindicaciones: Folios: 39 a 44 (originalniente radicadas) 
Folios: 103 a 106 (modificadas) 
Folios: 150 a 152 (rnodificadas) 

Respuesta del Solicitante: Folios: 140 a 147 
Prioridad: 30 de diciembre de 2003! PD2003A000314 

2. Objeto do to invención 

La Invencion Se titula !ArIicuIo multicapa impermeable y permeable al vapor (folio 1). 

El problems planteado an esta solicitud as expulsar Is condensacion de la 
traspiracian an las prendas S vestir 0 an el calrado la coal produce on efecto 
;!humedo!! desagradable. 

Para solucionar ste problema teonico la solicitud en estudio proporciona Un articulo 
multicapa impermeable y permeable at vapor a al aire, qua as estruoluralmente 
resistants  y soportado par Si rnisrno. 

Clasificación internacional (IPC) an A43131 3/12! B32B7/02. 

3. De to solicitud de Patentor (segin ol tao) 

Reivindicaciones (an/auto 300486) 

La reivindicacion 1 no as Clao! ya qua Is frase ’oornprende one base!!. 
utilizado an Ia reivindicacion I as one inconsistence verbal Con lo divulgado 
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an a descrpcEan. Es asi quo el tthrmino comprende bace que Is reivindicacion 
pueda incluir otros componentes an Pa primers cape (11,111), Ia cual no as 
coherente con Fe divulgado an a descripciOn, donde al contrario, as  establecen 
claramente los componentes its Ins primera cape, conic son poliolefinas 
partloulas de carga. 
Los terminus par Ia menos, cierta viscosidad preferentemente par lo 
manes y predeterminada, utilizados an las reivindicaciones 2! 8, 10! 11, 12, 
13, 14.15! 17, 16 y 21 no proporcFonan precision ni concision a las 
caracteristicas tØcnicas de Is invenciOn. 
En Ia reivindicacion 6 as define una carga preferentemente como dioxido do 
silicone parcel termino cargo nose define an ninguna de las reivindicaciones 
de Pa cual depends esta reivindicaoion, ya quo at termino utilizado an Is 
reivindioaciOn 2 as padiculas de carga y no !!carga! 
En Is reivindicacion 17 referida a Un artjculo multicapa as incluyen 
caracterlsticas del proceso de obtenciOn de la niulticapa, as decir esta 
reivindicaciOn de producto tambien as encuentra define an tØrminos del 
prooedimento de fabricacion. Al respecto no dabs olvidarse qua las 
reivindicaciones do producto y de procedimienta son diterentes Y: par ella 
deben redactarsede manera independiente en el pliego reivindicatorio. Sabre 
las mismas, el Tribunal Andino de Justice he dicho los siguiente: 

El obieto do Is invencian do producto esta constituido per un cuerpo cierto destinado a Ilenar 
una necesidad industrial qua el estado de Is teonica aun no he satisfecho. En cambio el objeto 
do Is invenciOn do procediniiento Se encuentra contorniado per una sane o sucesion do 
operaciones quo inciden sabre una matters tsolida. liquida 0 gaseosa) quo as encanlina ala 
obtencion de una case a in resultado. (Otero Lastres. Jose Manuel. Or  Cit)1. 
En Is reivindicaciOn 18 as incluyen coma caracteristicas osenciates ci 
rest,Itado a obtener con cede una de las etapas, per ejemplo "para producir 
una solucion de extension qua presents carts viscosidad, para former una 
cape de revestimiento an su superficie, con el fin its fomenter Is reaction de 
reticulacion y pare eliminar Is bumedad residual, Ia cual as inaceptable. Las 
reivindicaciones defer caracterizar Un producto par Ia fornia 0 constituoiOn del 
mismo las partes qua Fo componen y todo Ia qua perniita establecer coma as 
Ilego a tel resultado. No as aceptan reivindicaciones qua caractericen 
resujtados uses ventajas a efectos. 
Las reivindicaciones 19 y 20 son de procedimiento pero no son dares an 
definir Is materia qua as desea proteger, ye qua no definer una sucesiOn its 
etapas qua inciden score Is nateria qua Se encanlina a Is obtenciOn de tine 
casa 0 resutado. 
La esencia o razOn de set de one reivindFcaciOn consists an definir Is 
invention indicando sus caracterlsticas tecnicas canticle ci alcance de Is 
protecciOn. Las reivindicaciones deberÆn delimitar claramente Is invencion 
respecto at estado de la tecnica a tecnologla anterior, de mode qua Se 
observe an forma concise lo nuevo quo as esta aportando a Is teonologia 
todo aquello quo Ia hace diferente de lo ye existente, Ia cual nose evidencia 
en estas reivindicaciones. 
La reivindicaciOn 22 no muestra dependence con ninguna reivindicaoiOn ye 
qua Se afirma Procedimiento do fabrioacion de acuerdo con Is reivindicaciOn 
22 lo cual noes incoherente. 

I Proceso I 29-IP-2007 

For Ic anterior, ci capilulo reivindicaterio no curnple con el requisito its derided de 
acuerdo al an  30 de is DecisiOn 486. 
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4. Unidad do invenclon (afl(cu/o 250486) 

No hay unidad de nvencion entre las cuatro reivindicaciones independientes ya que 
ci concerto comn inventive. articulo multicapa impermeable y permeable al vapor, 
no cumple con or requisite de rival inventive de acuerdo con las anteriordades Dl 

D6 (Ver analisis do patentabilidad pare Ia reivindicaciOn 1). 

Ad rnismo, las reivindicaciones de procedirniento no tienen inberentemente ningn 
producto an oon1n. 

For to tanto, esta invencion presents 4 djferentes conceptos tecnicas communes 
inventivos asi: 

� Grupo I: Seivindicaciones 1-17. ArIrculo multicapa impermeable   permeable al 
vapor. 

� Grupo II: Reivindicacion 18. Procedimiento pam fabricar un articulo multicapa. 
� Grupo HI: Reivir,dicciones 19-20. Procedimienlo pare fabricar on articulo 

� multicapa. 
� Grupo 4: Reivindicaciones 21-22. Procedimiento pam fabricar urn articulo 

niu(tcspa 

Se Is sugiere al solicitante rostringir Is materia a patentar en Un solo concepto comOn 
inventive especificando ci avance teonologico store �1 estado de Is tecnica. Este Se 
ogra entre otres forms definiendo las caracteristicas esenciales do Is invencion Y 
mostrando las otras caracteristicas parliculares come dependientes, pero sin perjuicio 
de Is concision do las nuevas reivindicaciones tanto independientes coma 
depend ientes. 

El sokoitante tambiØn puede realizar una to miss de las divisionales de acuerdo a los 
grupos de conceptos tØcnicos inventivos presentados en esta solicitud. esto claro, sin 
ampliar at objeto inicial de Is invencian. 

5. Determinacion del Estado de la TØcnica 

41 La fecha pare determiner ci estado de Is  tØcnica as 30 de Diciembre de 2003, de 
acuerdo at Is fecha de prioridad invocada. 
Tendiendo en cuenta Is anterior fecha indicada, Be realize Is büsqueda de las 
anterioridades de Is presents solicitud, encontrândose lop  siguientes documentos 
relevantes: 

DooLimento ntulo 
Fecha Be 

publicaclón 

Dl US5032450 MICROPOROUS MATERIAL HAVING   1991-07-16 COATING OF HYDROPHOBIC POLYMER 

D4 

____ 

ES2219922* POLIMERIZACION POPIAMA SOBRE UNA I1999-06-03 

_______ 

SUPERFICIE DE MATERIAL  

DO US61I2908 MEMBRANE LAMINATES AND METHODS FOR 2000-09-05 THEIR PREPARATION 
D6 US4I 94041 WATERPROOF LAMINATE 198003 18

perteneciente a Is niisnia fanlilia Be patentes its W099127156  
Dl: fohos 109a 115. D4: folios maTh 153a 160. DO: folios 119  128. D8: folio8127a ISO 

Dl describe Un articulo substancialmente impermeable at ague y permeable at 
vapor del ague compuesto per  
(a) una hoja de material micro-poroso: (1) Matriz its una poliolefina de peso 
molecular ultra are (UHMW), (2) Rellono de particulas finaniente divididas insolublos 
en agua, dondo el 50% do toda Is matriz correspond* a silicio. (3) Red de 
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intercom unioaoion entre lot poros. 
(b) on recubrimienta substancialmente continuo permeable al vapor, a base its un 
pollmero bidrOfobo union PCI on lado at material micro-poroso (Col 25, lines 39-62). 

D4 se refiere a one polimerizacion per plasma care producir un poliniero con carØcter 
hidrOfobo 0 hidrofilica sabre on superficie de on material mediante el uso de one 
descarga CC 0 descarga RE, yaP palimero tormado duranle Is polimerizacion par 
plasma- En Is reivindicacion 11 de este documento, se describe on procedimiento 
pars & tratamienlo de ’ma superficie: 

a) Proporcionar on eleotrodo do Ænodo y on eleotrodo de cÆtodo quo as 
sustancialmente on metal. 

b) Maritener el rival de vacio an a camara. 
c) lnyectar on gas bidrocarburo monomØrico alifatico 0 on gas nionomerco 

quo contiene flOor a one presian determinate y on gas no polimerizable 
a one passion determinada a Is cÆmara, y 

d) Aplicar una tension alas electrodos con at fin its obtener one descarga do 
RF, an Is qua part anterior on plasma oonstituido par iones positivos 
nogativos y radicales generados a partir its un gas tiidrocarburo 
monomerico alifatico o on gas nionomØrico qua contiene floor y ci gas no 
polimerizable, y dospus formando on polimero hidrofilo o hidrofcbo sabre 
on sustrato a recubrir medianto Is deposician par plasma oaraoterizado 
porque ci sustrato a recubrir as  posioiona on el Ænodo. 

D5 describe on metodo pore producir laminas, las coal comprende one lamina 
hidrogel unida a un membrane microporosa hidrofObica, el cual comprende: 
a) Disolver a disperser uno C mªs pre-poltrneros an on liquido orgÆnioo volÆtil con 

one tension superficial baja, para producir one solucion de recubrimiento del pre-- 
polimero. 

b) Aplicar Is soluoian its reoubrimiento an one de Is superfine de Is caps 
microporosa, hidrofObica. 

C) Evaporar Ins componentes volatiles del recubrirniento. 
d) RetioulaoiOn del pre-polimero por contacto par contacto con on agents  reticulante. 
e) Secado par remover Is humedad residual (Cal 2 llneas 51-67, Col 3 lineas 1-12), 

D6 describe on articulo laniinado impermeable an forma de baja qua tiene one all 
transmisiOn de vapor de ague (Col 1 lineas 6-7). La invención comprende at menos 
dos laminas : (1) one lemma interior continua bidrofilica (Col 2 Press 30-36), (2) una 
lamina exterior hidrofobica, porosa, permeable a los gases e impermeable al ague 
Col 4 lineas 31-33 y 56-67). 

E. Anilisis de patentabilidad (segOn requielto) (articulo 14 0486) 

Es importante niencionar qua el siguiente anØlisis do patentabilidad as realizô 
teniendo an ouenta Is objecion al numeral 3 del presents requerimienta. 

Novedad (adicu?olG 0486) 

Rospedto a Is reivindicaciªn 19 

La reivindicacian 19 describe on "Procedimiento para fabricor un articulo niulticapa 
segOn una de las reivindicaciones I   16, qua consists an acoplardicha primers papa 
(11, III) y dicha segunda capa (12, 112) laminando una oncima de otra". 

ComparaciOn con el estado de Ia tecnica: 

Dl describe quo el articulo compuesto puede cornprender one lamina do material 
micro-poroso unido sabre on land de Is lâmina. La union puede hacersede one forma 
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convencional, per union per fuspOn 0 fusiOn de adhesive, por ejemplo, union por 
fusiÆn, radio frecuencia, entre otras. (Cal 16 lineas 3-22). En el ejemplo 6, Se 
describe qua of material micro-poroso del ejemplo 3 y on no tejido de poliØster foe 
lan,inado usando polvo seco pare adherirlos an Un equipo convencional empleado 
pan producir lamiriados (Cal 21 lineas 37-41). 
D6 describe qua las laminas hidrofilicas e bidrofobicas pueden ser uriidas usando una 
variedad de procedimientos. Los bordes de las laminas pueden ser unidos per 
adhesion. Otra teonica puede ser acoplar une Is lemma hid notice directamente sabre 
Is bidrofObica con suficiente presion bidrÆulica (Col 6 Incas 24-38). 

De acuerdo a Is mnformaciOn reportada en Dl y DO, Is forms its fabricar el articulo 
niulticapa per lanhinaciOn de dos capas y unidas per adhesive o ultrasonido, 
encontraban divulgadas an el estado de Is picnics antes de Is fecha do prioridad de 
Is solicilud, par Ito tanto las citadas reivindicaciones no pueden considerarse nuevas. 

N/vet inventive (adlcuiol8 0486) 

Respecto a Is reivindicaciOn 1 

S La reivindioacOn 1 indica: "Adiculo multicapa impermeable y permeable al vapor, 
caraclerizado porque coniprende por Ic menDs una primera caps (11, 111,211! 311) 
realizada an on material permeable at vapor, micro-poroso e bigroscapico qua puede 
adopter caracteristicas higroscopicas con el tiempo, y per lo trends una segunda 
capa (12! 112, 212! 312) impermeable y permeable a] vapor e bidrofobica". 

Li 

Analisis de Its diferencias con respecto at estado de Is tecnica: 

Caracteristicas Esenclates 
--! 

Dl 
US5032450 

I D6 

Articula multicapa imper ea mble 
y 

1 S’ (Cal I lines 4546!88SI (Cot 2 llneas 25-29) permeable al vapor, Cal 2 lea I I 
one primers oapa realizada an un material SI (OoI I lines 45-46, to  SI (Ccl 2 Flneas 45-51. 
permeable al vapor Col 2 lines 1). SI (Cal 15 Colic lineas 49-551 liners 46-47) 
Micro-poroso SI (Cal 2 Ilneas 2-3) NO 

e hi9rosc5pico $I (Cclilineas 50 51) NO 

rolesegundo capa impermeable NO SI (Cal 4 lineas 56-57) 

permeable al vapor SI (Cal 2 lInens 23-24) SI (Col 4 llneas 32) 

e hidrofabica SI (Col 2 lineas 24) 51 (001 4 lineas 32 
56-57) 

Dl as el documento del estado do Ia tecnica mÆs cercano porque describe on artioulo 
impermeable at ague y permeable at vapor de ague qua esta compuesto per one hoja 
de material micro-poroso qua comprende one poholefina de ultra alto peso molecular 
con on relleno de material particulado finamente divide y una red de 
intercomun]caciôn entre los pores, (Col 2 lineas 4-22, 25-34, Col 15 llneas 48-47) 
per Ia mends un recubierto polinierioo continuo hidrofobo y permeable at vapor at 
vapor (Col 2 lineas 23-25), y qua as mil en on amplia variedad de aplicaciones donde 
Is imnpermeabilidad y Is transmisiOn del vapor de agua es [in portents (Cal 17 lineas 3-
6) 

La reivindicacian 1 de Is solicitud colombiana so diferencia en Dl, porque Is segunda 
caps noes impermeable. 

El problema tecnioo objetivo do esta solicitud es lograr articulo sea impenetrable per 
at aqua. 
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El anterior problems tØcnico objetivo as solucionado an la anterioridad D6, ye qua 
describe un arliculo respirable e impermeable comformado, dos lÆrnhas donde Is 
ârnna exorna as  hidrofObica, porosa, permeable a los gases e impermeable at ague 
(Cal 4 lineas 31-33, 56-57). 

Es asi como un tecnica metric an Is meters due tuviera acceso a los documentos 
Dly D6, podria verse motivado a desarrollar un articulo multicapa impermeable 
permeable al vapor, tel como Ia propone Ia solicitud an estudio. 

Dado Ia anterior, las caracteristicas tecnicas del articulo multicapa de esta solicitud, 
no represents un avance teonolOgico sobre el estado de Is tecnica. 

En conclusion, esta reivindicaciOn y sus dependientes as encuentran afectadas an su 
rival inventivo ye qua Se derivan de rnanera evidente del estado de Is tecnica y 
pueden ser obvias pairs un tecnico medlo en Is materia. 

Respecto ala reivindicacionl8 

La reivindicaciOn 18 describe on Procedimiento pare fabricar un articulo multicapa 
segOn one de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque comprende las 
etapas de: 

a) Preparar one solucion o dispersion de Is mezola polimØrica basics 
comprendiendo una polieolefina y fibres de diOxido de siliclo pairs dicha 
primers cape (11, 111) an Un liquido orgØnico cars producir una sojuciOn de 
extensiOn due presents cierta viscosidad; 

IN) Aplicar dicha soluciorl extendiendola sabre una superficie de dioba segunda 
cape (12, 112), qua act’a como soporte, pare former one capa do 
revestimiento an so superficie y 

c) Evaporar los componentos volatiles de Is solución de Is extension con elfin de 
fomenter Is reacciOn de reticulaciOn deal superficie extendda: 

d) Secar el revestimiento pare eliminar Is tiumedad residual". 

AnÆlisis de las diferencias con respecto al estado de Is tecnica: 

Car?cterlsticas Esenciales Dl D5 
U55032450  US$112908 

Procedirniento para fabricar un artloulo SI (Cal 27 Ilnsas 57-59) SI (Col 2 llneas 57-59) rnulticapa 
Preporar una solucion a dispersiOn do la SI (001 8 Ineas 53-56, mezela polirnØrica bªsica comprendiendo Ca! 17 llneas 22-25) NO 
una _polieclefina_y_fibras_de_diOxido_de_siIioio  
Aphoar diclia soluoiOn o4endiendola Sabre NO SI (CO 2 lineas 66-57 , 
unarlIcie do dicha segunda 

Cal
 yE Col 3 I incas 1-2) 

Evaporar Cos coniponentes volatiles do a SI (Col 28- Ilneas 29-33) SI (001 3 Ilneas 34) soluciOn de la extension 
Secar CI revesdmienta SI (Col 241 inns 19-20) SI (Col 3 lineas 10 11)

D5 es el documonto del estado do Ia tecnica mÆs cercano porque describe un 
procodimiento pare fabricar on articulo murticapa con las etapas de a) disolver 
disperser on polirnero uno 0 miles pre-polimeros hidrofilicos an un compuesto volatil, 
IN) aplicar Is solucian de extension an una lamina microporosa hidrofobica, c) 
evaporar rÆpidamente Ids componentes del recubrimiento, d) contactar Is superficie 
recubierla del pre-polimero entrecruzado con una soluciOn de on agente de 
entrecruzarniento, e) secar el recubrimiento (Col 2 llneas 61-67, Cal 3 Ilneas 1-12). 

La reivindcaciOn 18 de Is solicitud colombiana as diferencia an D5, porque Is 
soluciOn de dispersion no as una mezcla polimerica bÆsica qua comprende una 
polieolefina y fibras de diOxido do silicio. 

is 
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El problems teonico objetivo de esta reivndicaciOn es como desarrollar un 
procedirniento pare fabricar un articulo multicapa donde Is primers dicha cars as 
permeable al vapor e higroscôpica. 

El anterior problems teonico objetivo Cs solucionado an Is antedoridad DI ya qua 
describe un artioulo respirable e impermeable conformado dos laminas donde Is 
primers caps as permeable al vapor e higroscOpica, Is cuel esta compuesta por una 
poliolefina de ultra alto peso molecular y un material parlicupado, dioxido de silioio, as 
sal qua el proceso de fabricacion S esta lÆmina Se inicia con una dispersion de be 
siguienies compuestos: pollinator , diOxido de sHicit! aceite de proceso lubricante y 
antioxidantes son colocados an un rnezcladorde arta intenisidad y mezclados durante 
seis minutes (Col 17 llneas 22-25). 

Es asi coma un tecnioo medic an Is rnateria qua desarrolle artloulos multicapes, quo 
tuviera acceso a Ins documentos Dly D5, podria verse niotivado a desanrollar un 
proced{n-tiento para abrcar art%culo rnuItcapa imperneable permeable a vapor, al 
come lo propone Is solicitud an estudio. 

Es as[ como un teonico media en (a niateria quo desarrc(le artcuos multicapas 
enfrentado aJ problems its !logfflr Un, procedimiento pare fabricar un articulo 
multicapa donde Is primate caps as permeable al vapor e higroscopioa, incluirla, Is 
etapa de preparar una soluciOn o dispersion do una poliolefina y particula de diOxido 
de siricio qua ensen Dl, dentro del procedimiento divulgado en 05! logrando de esta 
forma ci arliculo multicapa impermeable al aLja y permeable al vapor de ague objeto 
de esta solicitud. 

Dada lo anterior! las caracteristicas tecnicas del procedirniento pare fabricar on 
artioulo multicapa its esta reivindicaciOn, no represents un seance tecnolOgico sabre 
ci estado do Is Monica. 

Fri conclusion, esta reivindicaciOn y sus dependientes as encuenitran afectadas en su 
niv& iriventivo ya que Se denivan de manera evidente del ostado do la tecnica y 
pueden ser obvias pare on tØcnco media an Is matenia. 

Respecie a Ia reivindicacion 21: 

La reivindjcacian 21 describe on "Procedimiento pare fabricar un artloLilo multicapa 
segün una do las reivndicaciones anter(res caracterizado porque compTende as 
etapas de: 

a) Cargar dicha primers cape (211! 311) a revestir an Is camera de reacciOn; 
b) Llevar dicha camara de reacciOn a una presion de vaclo predetermninada; 
c) Iniciar dicha descarga electrica qua genera ci plasma; 
d) lnyectar ci monomero precursor vaporizado an dicha camera de reacciOn 
e) Esperar un tiempo do deposician predeterminado, an donde at Uempo do 

deposic[On predetemiinado as entre 160 y 600 segundos" 

Anajisis do las diferencias con respecto al estado de Is IØcnica: 

D4 Caraoteflstpcas Esonclaes I E32291 922 
Prooedimiento pars fabricar on artloulo multicapa - 31 (Pare 2 lines 3 
OarQar thcha primers caps (211-3-1 I) a revestir en Ia camara de J $I (Peg. 5 lines 62) reacolOn    
Lteyac dicha cmara e reaccin a era presian do vaco SI (Pap 511 63 lDreterminada; ( 9. flea 

I! Iniciar dicha descarga eectrica quagenera el plasma; Sit (Pag. 6 Ilnea 2-4) 
Lrarun tiompo de deposician preeterminadc. l7tinta 51-55) 
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endonde el tiernpo S deposiddn predeternilnado as entre 160 ySOG INO 
Si 

04 as of documento miss cercal,o del estado deja tecnica ya que comparte ci mayor 
ncimero de caracteristicas con Is reivindioacion y have referenda an  proceed para ci 
tratamionto S una superficie mediante Is palinlerizaciOn con plasma pare former On 
polJmerQ con catheter hidrOfobo sabre Ora superficie de material, qua puede 5cr un 
polimore (PÆg. 2 lineas 7-10! Pag. 6 11 rise 6). 

La reivindicacion 21 de Ia solicitud colonibiana Se diferencia an 04, porque ci tiempo 
de deposicion predeterminado es entre 180 y 600 segundos. 

El problems tecnico objetivo do esta reiviridicacion as come desarrollar On 
procedimientc para fabdcar un artculo multicapa donde a cape S recubrimiento 
(segunda core) sea bidrofobica con una site adherencia at sustrato (primate capa). 

La solución al anterior problems  teonico ablative Se encuentra dentro de is  rutina de 
optiniizacion del proceso its deposicOn par plasma del tØcnico radio an Ia niateria 
quo desarrolle articulos multicapas, dodo qua ci tienipo de deposicion as una de las 
variables qua se deben di para obtenor el ampule do contacto qua Se consent 
obteneren of polimero hidrófobo, come to  nluostra 04 (Rag, 17 l(neas 52-6I, Pag. IS 
Incas 1- 44), siendo ci Ængulo de contacto Is principal variable para defer un 
polirnero hidrôtobo comb bier lo divulge Dl (Col 13 llneas 25-31). 

En curito a Is informacion basica del proceso, Se observer qua no Se muestra ningun 
paso qua este fuera de Is practice habitual an los procesos de deposicion de plasma, 

coma bien lo muestra 04 as On propose alterno para depositor poll moves pero coy, 
Is ventaja de presenter una fuerte adherencia at sustrato, site resistencia quinhica 
(PÆg. 2 lineas 64-65, PÆg. 3 lineas 6-7) y manor tiernpo de deposician, siendo to 
anterior Ia suQerencia prone ter,dria el tecnico medio pare splicer ests opciOn de 
prorluccidn do arliculas multicapas reportado an Is solicitud. 

Es as[ coma un tecnica medio an Is materia qua desarrolle articulos multicapas, qua 
tuviera accesa a los documentos Dly 04, podria verse niotivado a desarrollar On 
procedimiento pare fabricar arliculo niuIticapa impermeable y permeable at vapor par 
media do Is deposicion can plasma, colloquy Is lemma precursors (prirneracapa) del 
articulo multicapa qua as micro-poroso a higroscOpico qua divulge 01 dentro del 
procedimiento divulgado an 04, logrando de esta forma el arliculo multicapa 
impermeable at ague y permeable at vapor de ague objeto do esta reivindicacion. 

Dado to anterior, las caracteristicas tecnicas del procedimiento pare fabricar un 
articulo multicapa de esta reivindicacion, no represents On avarice tecnolOgica sobre 
�1 estado de a tecnica. 

En conclusion, esta reivindicacidn y sus dependientes Be encuentran afectadas an su 
rival inventive to qua as derivan do manera evidente d& estado do Is tØcriica y 
puddler Sam obvias para On tecnico medio an Is material, 

7. COrtcIusión 

Los requisites do patentabiIidd de to presente solicitud so encuentran afectados 
asi: 

Documento . Reivindicacionos afectadas Requisito quo atecta 

US5032450 
. ____1-l22  NiveHnvonrivo 

D4 ES 2219922 21-22 ! Nivel Inventive 
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DJ US61I2905 Nivel Inventivo 

OG .LJS4194D41 9-20 �__11.17 Niveivtivo.i 

B. Respuesta a los argumentos del solicitante 

El solicitante afirma respecto a Is reivindicac/On 19, documento 01 quo 
Wectabe Is ,o>,dad no revela vri pvcesa en el quo cuel una p47,era cape 
quo este fabricacla an on material m’m-poroso permeable al vapor de 
higmscapico, sea laminado a one segunda cape one encima do ot,ai 

Respects a Ic anterior, Is anterioridad Dl describe un erticulo impermeable al 
aqua y permeable or vapor be aqua qua esta corn puestc per one hoja do 
material micro parsedquo comprende una poliolefiria do ultra alto peso 
molecular con un relleno do material Particulate finamente divide y una red de 
intercomunicacian entre loss torso (Col 2 llneas 4-22, 25-34 Cal 15 Ilneas 46-
47)  

Dl details particularmonle los materiales qua conformer Is hoja microporosa, 
enfatizado qua esta compuesta per poliolefinas do ultra alto peso molecular 
(UF-IMW) con una viscosidad intririseca desde 18 dug haste 32 dllg! quo de 
acuerdo ala ecuacion enipirica para el peso molecular rnostrada an Ia columna 
4 moe 30, tiers on peso mo’ecular onfre 4. 7x ID ’y lxi 

o 

glmoi (Cot 3 lJneas 
51-59, Col 4 lineas 30-34). AsI mismo, describe qua el material particulado as 
sustancialmente relleno de silica insoluble an ague. presentado conlo ejeniplos 
de estos materiales, silica (dioxide de siliclo), mica, caolin, entre otros (Col 5 
lineas 1-3, 24-31). 

De acuerdo a Is anterior, as claro qus Is hold microporosa as tambieri 
permeable al vapor a at aire, dads quo esta conformada par los visions 
matoriales quo describe el solicitante para La prinlara cape de so articulo 
multicapa. Lo anterior tsrnbien Se sustente an 10 reportado en Ia descripcion per 

Sal solicitante donde afirrna "Dichas partloulas do cage eaten disefedas para 
crear los micro poise qua permiten Is permeabilidad al vapor o al aire". 

Finalmente, an el ejemplo 6 do D1 se describe queel material micro-poroso del 
ejernplo 3y material no tejido do poliØster fue laminado usando solve seco para 
adherirlcs an un equips conversional ernplaado para producir Laminados (Col 
21 lineas 37-41). Es decir, qua Is primers cape quo as permeable al vapor 
hiroscOpica as lamina sabre Is  segunda cape igual que is presente invenciOn. 

Es as[ qua Dl Si afecta Is novadad do Is reivindicaciOn 19 ya qua muestra 
cleramenta el laminado dole one primers cape con una segunda cape en on 
equipo convencional. 

El solicitante afirma ’Sin embargo, central-to a to seæalado per et Exam/nader. 
DI no ensena empiear in recubrimiento hidrofobico SI coal as impermeable. 
Do ’echo Dl Indicis quo el recubrimiento hidrefObico esta caracteflzado per un 
alto coeficiente do pem,eabi/idad ala humedad. Ademas, hard referencia quo 
Cl ensena quo a! Hauteur do siftbio an Is cape higrosco pica proporciona uric 
grain fue,2a impulsora pars el transporta aqua liquids a (raves del material 
micro-poroso y entrega al racubfimiento polimØfico hldrofObico. 
Concluyendo, Per /a (ante Dl ensena Line diroccion completamente contraria a 
is de Is presents invenc/On. 
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En priniera medics, respecta a Is primers afirmacion del solicitante donde 
afirma qua el examinador afirma qua Dl ensena emplear Un recubrimiento 
hidrofobico el cuaP as impermeable, noes cierto. Es asi qua pars el analisis 
de Is reivindicaoion 1 nunca as afecto por novedad 5mb por el analisis tie nivel 
nven�vo, ounce especcaniente Se a%irma qua is diterenca tie Is soicitud 
con el dooumento may cercanc del estado de Is tactics as qua Is segunda 
capa noes impermeable. 

Ahora respecto a Is afjrmacion qua Dl ensena una direcciOn oornplgtamente 
contrania a ads Ia injenciOn, e debe anaizan Ia n1oTrnciôn divulgada en Dl, 
dor,de as afirma En muchos de Ids casos as deseable qua el recubrimionto 
hidrofObico as encuentre an & ’ado exterior niientras Is superficie interior 
opuesta del material niicro-poroso, lado interior, as ericiJentre bade el [ado del 
cuerpo del usuario (Col 17 lineas 9-13)  La anterior muestra qua Is 
ransferencia del vapor Its agua (sudor) se encuentra an & msmo sentido del 
is to solicitud, ye quo lo quo as desea evitar as quo el usuanio tinge una 
sensaciÆn de humedad, Ic cuaP tambieni $o logre con el artioulo murticapa 
descrito an Dl. 

For otro ado, id lase tie Dl quo lace Te%erencia at solicitanle, donde se 
afirma qua el recubnimiento hidrofabioo esta caracterizado por Un alto 
coeficiente de permeabilidad ala humedad, Se debe anarizar conipletamente. 
Es asi qua seguido de Is anterior frase Se encuentra Pa siguiente afirmación: 
’Debido a las propiedades hidrofdbioas del recubrinilento, 51 ague liquida so 
encuentia an orma do go%as tie aqua an la superflcie an lugar de former una 
lamina extensive tie ague liquids" (Col I lineas 52-55). 

Ademas, esta anterionidad define to quo as considers comb liidrofobico, 
concepto importante fare entender Is afirnnación anterior, as el poliniero qua 
tiene on Ængulo tie contacto mayor de 9O, as decir el angulo qua se forma 
entre superficie de una gota tie ague 

y 

Is superficie plane an Is qua se apoya 
as mayor do 900(Col 13 [peas 25-28). 

Dado lo anterior, 05 Clara qua 91 ague no tiene afinidad con Is capa bidrofobica 
por Ia lanto noes capes do transporter aqua Pquida a traves de site  par lo 

tanto no penetra esta cape. De acuerdo, a Po afirmado at final del parrafo 
ounce seericuenitra Is idea queel solicitante nombra, as afirrna En Is medida 
qua In fuerza impulsora primria pars transporter las molecules de vapor de 
ague a traves del recubrirniento (segunda capa) as an Oltima instance una 
drier ends de la presion de vapor antre los ldos opuestos del recubrimiento, al 
evitr Is formacion de tales laminas do ague liquids as beneficia an promover 
una transferencia de vapor do ague’ (Cop I Jineas 51-60). 

Mi las cases, Is alta permeabilidad del recubnirniento hidrofobico as al vapor 
de ague (hurnedad) 

y 

no al aqua liquida, conic in afirma el solicitante. 

Finalmente, el anÆlisis del transporte de ague liquida (sudor) a travØs de la 
hoja micro-porosa as cr00 qua Ileva a cabo por la tuerza de capilaridad dentro 
de Ins poros del relleno de siliclo qua prornueven one gran fuerza impulsora 
paid el %ransporte de ague a traves del material micro-poroso 

y 

to libera at 
reoubrimiepto polimØrico bidrofobico (Col 2 lineas 29-34). 

Como consecuericia its todo Ic anterior as claro due el snalisis del solicitante 
as erldneo, al afirniar qua Is direccion del transports del ague liquids as 
contTania an Dl con Ia is so Invericion, ye qua coma bien Se analizo 
anteriorrnente el transports del ague liquids as desde oP lado del cuerpo del 
usuarlo at enccntrarse con la haja microporosa (primera capa) qua transports 
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el agua liquids nacre la caps de recubrimiento (segunda caps) quo as 
hidrofObica, permitiendo Is transference de vapor de agua.  �

Respecto a 06 afirms quo (as membranes hidrOfilioas son resistentes at fliijo 
hidraulico as liquidos, inc/syando el ag/ia. DE ansefla especificamente 13 
transferencia do agua; medianta Is absoroión do in mIsma do un ISo, y ía 
doserciOn o ovaporacion par otro lado asociado con una caps hdrorobioa, 
Concluyendo Par consiçjuiante, 06 onsofla on una dfracciOn contraria a one 
combin8ciOn do one cape hidmfobica impermeable y una caps hidrOfilica quo 
transports aqua licturdi puesto quo dicha combinac/On no tendria one preside 
diferencial do vapor do spas suficianto. 

Respecto a lo anterior, D6 define muy bien lo quo as una caps hidrOfilica, qua 
entre otras as un material qua as permeable al vapor (Col 3 lines 22). Las 
laminas bidrofihcas no permiten of flujo do gases a liquidos a traaes de los 
canales de Ins poros abiertos de los materiality pero transfiere una caritidad 
sustancial de agua a traves de Is lamina par absorciôn de agua an un lado de 
Is lÆmina deride is cancentraoiOn do] vapor aqua as site, y desorbiendo 

S evaporando este an of lado opuesto de la lemma donde Is concentraciOn del 
vapor de agua as baja (Col 3 lineas 23-31). 

En are sparta de Is anterioridad se afirrna el vapor de agua el cual as 
evaporedo o desorbido del interior do Ia lemma hidrôfiflca liberado par Un flujo 
o difusión conic gas a troves its los proes de Is lemma hidrofobica bacia el 
media ambiente exterior (Col 4 Ineas 38-42). 

En vista de Ia anterior. Is afirmnacion del solicitante noes cierta dada qua el 
flujo del vapor de agua as desde Is lamina bidrofilica (primers cape) bacia Is 
lemma hidrofobica (Segundo caps) como Is presente nvenciOn. 

� Respecto a 04 of so/icitanto afirn,a ’D4 trata scarce as an tratamiento do an 
substrata poI?mArico con depasthon per plasma pace coroner una caps 
hidrofObioa donde no imports (a irnporrneabilidad a Is capacidad do 
transpiracion del producto final. 

0 Para of anterior argumento Be Is recuerda al solicitante qua Is anterioridad D4 
as utilizo an un anØlisis de nivel inventivo, ya qua comnparte of mayor n’mero 
de caracterfstmcas tØcnicas esencmalcs con el procedmmmento reivindicado y 
porque sieve rare fabricar un articulo rnulticapa come afirrna Is citada 

reivindicaciÆn. 

As] las cosas teniendo an cuenta qua Is esencia o razon do ser de una 
reivindicacion consists an definir Is invencion, indicando Bus caracteristicas 
tecnicas, dandole el alcance de Is protection. Las reivindicaciones dcberan 
delimitar claramonte Is invencian raspecto al estate de Is tecnica 0 tecnologla 
anterior, do modo quo Be observe an forms concise In nuevo qua so esta 
aportando a Is teonologla y todo aquello qua Ia bane diterente do in ys 
existente, as claro qua of arialisis de rival inventive desarrollado as el 
apropiado pars mostrar qua Ia invencion es obvia pars un teonico medlo en Is 
mnateria quo desarrolle articulos multicapas. 

Coma conclusion el argurnento del solicitante no as persuasive on desestimar 
Is anterioridad D4 pairs afectar Is reivindioacian 21. 
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Se le enfatiza at solicitante qua la OficEna despues de tros artloulos 45 procederÆ a 
decidir score su invencion, dade qua no he mostrado Ia novedad ni at rival inventive 
is su invencion a pesar do haber cambiada el captulo reivindicatorlo tres veces. 

En cumplimiento del ailroulo 46 de la Decision 486 do la Cornision do la Comunidad 
Andina, Se le indica quo debo dar respuesta dentro del terminc do SOdtas contados a 
partir do la feoha do notlficaoion de la prosente coruuriicaciôn. En case de no dar 
respuests al presente cequecicnento, 0 SI a pesar de Ia respuesta subsstieran los 
impodimentos pare la concesion, so denegarÆ Ia patento, 

NotifIquese el presents oficio conforme a to dispuesto en el numeral 5 , literal e), del 
capitulo quinto deltitulo primeçtd Ia Circular Unica N° 10 de 2001. 

ALIX CES  DE VERGEL Or 
Oirectora do N vas Creaciones 

I anterior requerimionto fue notificado per fijacion an lista, S focha 

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECN1CO 
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