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Solicitud de Patente de Invencion titulada: “Articulo y aparato para fumar y

proceso para la claboracion de un articulo para fumar”

Solicitante: British American tobacco (Investments)

RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA NO. 41
DEL 11 DE FEBRERO DE 2011, OFICIO NO. 02278 {EXAMEN DE FONDO)

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal como
aparece al pie de mi firma, en mi caricter de apoderado de la sociedad en referencia, doy

respuesta al auto emanado por ese Despacho dentro del término legal:
1. Objeciones del Examinador

1.1 Claridad de la solicitud
En forma resumida su Despacho establece lo siguiente:
“La reivindicacion 1 presenta como una caracteristica téenica esencial un efecto “para

reducir los componentes de fase de vapor de humo durante el fumado”. Las

reivindicaciones deben caracterizar un producto por la forma o constitucion del mismo, las
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partes que lo componen y todo lo que permita establecer como se Hego a tal resultado. No
se aceptan reivindicaciones que caractericen resultados, usos, ventajas o efectos.

Los términos “al menos”, “mayor” y “sustancialmente” wtilizados en las reivindicaciones
43, 46 y 34, no proporcionan precision ni concisién a las caracteristicas téenicas de la
invencion,

Las reivindicaciones 54 a 57 no definen la manera que se desea proteger, dado que los
dibujos mmea pueden tomarse como wna caracteristica técnica esencial, es asi como estas

reivindicaciones dehen eliminarse”,
1.2 Unidad de Invencidn

Su Despacho establece que a solicitud presenta dos conceptos inventivos diferentes asi:
Grupo I: Reivindicaciones 1-45. Articulo, método y aparato para fabricar un articulo para

fumar.

Grupo I: Reivindicaciones 46-53. Método para saborizar un material de red.

Su Despacho establece que los conceptos inventivos de los dos grupos inventivos no
definen un concepto inventivo general, dado que cada grupo define un método que obtiene
como producto o resuliado diferente, en los cuales no se evidencia un “elemento técnico

particular” idéntico o correspondiente entre ellos.

1.3 Novedad

Su Despacho afirma que los documentos D1 (US3744496'), D2 (US 5307823%) y D3
(US2004154630%) afectan la novedad de las reivindicaciones 1 a 15 de la presente

invencion.

EEn forma resumida su Despacho argumenta lo siguiente:
“La reivindicacion 1 hace referencia a: ““Un articulo para fumar que comprende wuna barra
de material fumable, wna envoltura alrededor de dicha barra de material fumable y un

material de red que comprende un material adsorbente y un saborizante, el material de red

" Carbon Filled Wrapper for smoking article
* Rod of Smoking Material and Cigareties made therefrom
* Double Wrapper Cigarette, machina and method for manufacturing the same
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se posiciona entre dicha barra de material fumable y dicha envoltura, en donde dicho
material de red se extiende sobre solo wna porcién de longitud de la barra de material

Siumable™,

Su Despacho concluye que después de hacer una comparacidn de la reivindicacion 1 de la
solicitud en estudio con el estado del arte citado, “se muestra que las caracteristicas técnicas
de un articulo para fumar descritas en la reivindicacién | ya eran conocidas en el estado de
la téenica. Por lo tanto, esta reivindicacion y sus dependientes no pueden considerarse

nuevas”.
1.4 Nivel inventivo

Su Despacho afirma que las caracteristicas técnicas del método para fabricar un articulo
para fumar de la reivindicacion 16 y el aparato para fabricar un articulo para fumar de la

reivindicacion 32, no representa un avance tecnoldgico sobre el estado de la téenica.

Establece su Despacho:
“D1 es el documento mds cercano del estado de la técnica ya que deseribe 1n método y
aparato para fabricar un cigarrillo con doble empaque que inclhiye un material de tabaco,

un empaque.....Donde si el material de perfume es soluble, la lamina que emite perfume se

i

Jorma aplicando el perfume en al menos uno de los materiales internos o externos

Menciona su Despacho que la solicitud se diferencia en D1 en el método por el paso de
cortar dicho material de red en secciones y en el aparato por tener un medio de corte

operable.

Establece ademas su Despacho que el problema técnico objetivo es como optimizar el uso

del material de red que contiene saborizantes.
Su Despacho afirma que “D4 soluciona el anterior problema téenico ya que afirma que las
tiras de empaque (2) y (3) que el método presenta un paso de dividir estas tiras

longitudinalmente por medios de discos de corte rotativos (5 a) y (6 ).

Concluye su Despacho que un experto en la materia enfrentado al problema de “como
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optimizar el uso del material de red que contienc sahorizantes en un articulo para fumar®,
incluirfa, un medio de corte por cjemplo discos ratativos para cortar el material de red (tira
de empaque) que enseiia D4, dentro de la invencién descrita en D4, logrando de esta forma

el método y aparato para fabricar el articulo para fumar objeto de las reivindicaciones 16 y

32”,

2. Respuesta a las ohservaciones de su Despacho

2.1 Modificacién a una solicitud en trimite
De conformidad con el articulo 34 de la Decisién 486 que permite al solicitante en cualquier
momento del frimite presentar modificaciones a la solicitud siempre que no se amplie lo

inicialmente divulgado, presento un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 45

reivindicaciones.

En particular, se cancelaron las reivindicaciones 54 a 57 que hacian referencia a los dibujos.

Asi mismo se incluy6 limitaciones en las reivindicaciones 1, 16 y 32.

2.2 Unidad de invencidn

Con el fin de superar la objecién de unidad de invencidn, y de acuerdo al articulo 36 de la
Decision 486 que permite al solicitante dividir su solicitud en cualquier momento del
tramite sin que implique una ampliacién de la proteccién que corresponda a la divulgacién
contenida en la solicitud inicial, presento una solicitud divisional dirigida al grupo 11, es
decir a las reivindicaciones relacionadas con un método para saborizar tn material de red.

El capitulo reivindicatorio de Ia solicitud divisional estd conformado por 8 reivindicaciones.
De esta forma queda superada la observacién de unidad de invencion.

23 Claridad de la solicitud

Su Despacho menciona que la reivindicacion 1 tiene la expresion “para reducir los

componentes de fase de vapor de humo durante ¢l fumado™ y sefiala que no se aceplan

reivindicaciones que caractericen resultados, usos, ventajas o efectos,
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Al respecto, aclaramos a su Despacho que dicha expresién no se encuentra en la
reivindicacion 1 sino en la reivindicacion 2.

Por favor, nétese que la reivindicacion 2 depende de 1a reivindicacién 1, esto quiere decir
que la reivindicacidn 2 a parte de también contener los elementos de la reivindicacion 1

presenta una limitacion cuando menciona el elemento de filtro.

Ahora bien con relacion a la observacion de su Despacho que no se aceptan reivindicaciones
que se caractericen por resultados a alcanzar.

Al respecto, informamos a su Despacho que el Manual Andino®, en su pagina 41 claramente
establece que el resultado a aicanzar puede apareéer en la reivindicacion pero siempre

acompaiiado de las caracteristicas técnicas que definen la invencion.

En esle sentido, consideramos que la reivindicacidn 2 es clara ya que contiene los elemenios
téenicos de la reivindicacion 1 y el elemento técnico “elemento de filiro que contiene un
material adsorbente operable”. Por lo tanto, el resultado a alcanzar “para reducir los
componentes de fase de vapor de humo durante el fumado™ claramente puede aparecer en la

reivindicacion 2 y esto no le resta claridad.

Ahora bien con relacion a las cxpresiones “al menos”, “mayor” y “sustancialmente”

aclaramos lo siguiente:

Laa reivindicacion 54 que contenia la expresion “sustancialmente” ha sido cancelada del

nuevo pliego reivindicatorio, por lo que se supera esta observacion.

Con respecto a las expresidn “mayor” que aparece en la reivindicacion 46, que ahora
corresponde a la reivindicacion 1 de la solicitud divisional, informamos a su Despacho que
dicha expresion se cambid por el rango de temperatura 25-80 °C que aparece en la memoria

descriptiva en la pigina 14.

Finalmente con relacion a la expresion “al menos” mi representada respetuosamente no esta

* MANUAL ANDINO PARA EL EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTES DE INVENCION
EN LAS OFICINAS DE PROPIEDAD INDUSTRIAL DE LOS PAISES DE LA
COMUNINIDAD ANDINA, OMPI, ECUADOR, 2004,
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de acuerdo con la observacion hecha a la expresion “al menos” que aparece en el capitulo
reivindicatorio por cuanto dicha expresién no es de ninguna manera imprecisa y si es
concisa.

A este respecto me permito anotar la observacién que aparece en el Manual para el examen
de las solicitudes de patentes de invencion en las oficinas de propiedad industrial de los
paises de la Comunidad Andina en donde se dice que: “No se pueden admitir términos
imprecisos del tipo “aproximadamente”, “alrededor de” y lo mismo términos relativos como
“mayor”, “delgado”, “fuente™. De tal forma que la guia establece que los términos relativos
e imprecisos no serian aceptables. La pregunta que sigue es la expresion o término “al

menos” es relativa o imprecisa ?,

Revisemos entonces cl significado de la expresién. El Diccionario Prehispanico de dudas de
la Real Academia define la expresion “al menos™ de la siguiente forma:

“al menos, a lo menos. Locuciones adverbiales que introducen una rectificacion o salvedad
a lo que se acaba de decir: «No aparecian por alli casi nunca, al menos que yo recuerden
{Mendicutti Palomo [Esp. 1991]); «Eran [las estatuas] de gestos feos y disformes; a lo
menos, I[a]s que yo he visto, todas eran asi» (DHoy [Ec.] 12.12.96). También significan
‘aunque solo sea, como minimo’: «Ahora déjame, al menos, morir en paz» (Gasulla
Culminacién [Arg. 1975]); «En cada comuna existird, a lo menos, una Oficina Inscriptoran
(Hoy [Chile] 27.10-2.11.97). De las dos, la més usada es al menos. Ambas son equivalentes
de por lo menos.”,

Y en cuanto a ia definicion de la palabra salvedad el Diccionario de la real Academia lo
define como:

“Razonamiento o advertencia que se emplea como excusa, descargo, limitacién o cortapisa
de lo que se va a decir o hacer.” '

Por su parte el Diccionario de uso del espafio]l Maria Moliner establece o siguiente en
relacidn con la expresion “al menos™

“Expresa la restriccién a un minimo de un algo que se pide.” Y luego dice: “Cuando menos,
por lo menos — Expresioncs *restrictivas.”

De acuerdo con lo anterior es claro que tenemos que la expresidén “al menos” es una
expresion que introduce una limitacion o restriceiéon. Cémo puede entonces una expresién
que introduce una limitacion ser imprecisa 2,

Por lo que se considera que la expresion “al menos™ no es de ninguna manera una expresion

imprecisa. De hecho hace lo contrario: limita o restringe.
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Ademds, ésta es una expresién que ticne un muy amplio uso en el lenguaje de patentes a
nivel mundial y es aceptada de manera generalizada.

Por lo anteriormente expuesto, solicito respetuosamente a su Despacho que acepte dicha

expresion,
24 Novedad

La novedad de una solicitud estd legalmentc definida en el Articulo 16 de la Decision 486
asi: “mma invencion se considerard nueva, cuando no estii comprendida en el estado de la
técnica. £l estado de la téenica comprenderd todo lo que haya sido accesible al piblico
por una descripcicn escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier otro medio
antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patemte o, en su caso de la prioridad

reconecida..”

En virtud de la anterior definicién, consideramos que los documentos citados por su
Despacho no constituyen documentos del arte previo que afecten ta novedad de la presente

solicitud por las siguientes razones:

En primer lugar, el capitulo reivindicatorio ha sido modificado de tal forma que la
reivindicacion | incluye la caracteristica “un articulo para fumar que suministra saborizante
al consumidor solamente durante el fumado de una porcién selectiva del articulo para
fumar” asi mismo al final de la reivindicacién 1 se establece que “dicho material de red se

extiende sobre solo una porcion selectiva de la longitud de ta barra de material fumable”.

Hacemos notar también a su Despacho que modificaciones similares se han efectuado en las

reivindicaciones 16 y 32.

Mi representada argumenta que el arte previo no revela un articulo para fumar que
swininistra saborizante al consumidor solamente durante el fumado de una porcién selectiva
del articulo para fumar”. Por lo tanto, las modificaciones efectuadas al pliego reivindicatorio
presentan caracleristicas técnicas que claramente distinguen la presente invencion del arte
previo. Por lo que se puede concluir que la presente invencion cumple con el requisito de

novedad del articulo 16 de la Decisidn 486.
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2.5 Nivel inventivo

El nivel inventivo de una solicitud se encuentra definido en el Articulo 18 de la Decisién
486 y se establece cuando “si para una persona del oficio normalmente versada en la
materia técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni se hubiese

derivade de menera evidente del estado de la téenica™.

Contrario a lo que plantea el Examinador, ¢l documento del arle previo citado no afecta el
nivel inventivo de la presente solicitud por cuanto no es posible derivar la presente
invencién a partir de las ensefianzas presentadas en el arte previo. Especificamente, del arte
previo no es posible tlegar de manera obvia a todas las caracteristicas esenciales que se

presentan en el nuevo pliego reivindicatorio.

En este orden de ideas, tenemos que la invencién propuesta por el solicitante si cumple con
los requisitos de patentabilidad y de esta manera es susceptible de ostentar el titulo de

patente de invencion.
3. Solicitudes concedidas en otros paises para esta misma invencion.

A manera informativa, pongo en conocimiento del Examinador que las patentes EP
1720420 y EP1946658 equivalentes a la presente solicitud colombiana han sido otorgadas.
La patente EI' 1946658 corresponde a la solicitud divisional Colombiana que se presenta
con este escrito. Aflin cuando entiendo que estas decisiones de ninguna manera obligan al
Despacho para decidir de igual forma, considero que por tratarse de una pregunta féctica la
determinacion de la existencia de novedad, y nivel inventivo, las decisiones de otras
oficinas de patentes constituyen un antecedente persuasivo en la materia. Anexo copia de

caratula y reivindicaciones de las patentes EP 1720420 y EP 1946658.
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En virtud de lo anterior, solicilo que se aceplen las razones expuecstas en el presente

documento y en consecuencia, se otorgue el privilegio de patente de invencion para el

invento que se tramita en este expediente.

Atentamente,

LVARO CORREA ORDONEZ :

C.C.N0.79.143.366 de Usaquén
T.P.20.281

Anexos: -Capitulo reivindicatorio modificado conformado por 45 reivindicaciones

-Copia dc las cardtulas y reivindicaciones de las Patentes EP 1720420 y EP
1946658 .

- Texto de la solicitud divisional que incluye 4 reivindicaciones.
- Recibo de pago por presentacion de divisional.
-Formulario 0nico de presentacion de divisional

ROGMGTMOGDMS-673823-V1-P2006_0001 78-0720 DOC



REIVINDICACIONES

Un articulo para fumar que suministra
saborizante al consumidor solamente durante el
fumado de una porcién selectiva del articulo
para fumar que comprende una barra de material
fumable, una envoltura alrededor de dicha barra
de material fumable y un material de red que
comprende un material adsorbente % un
saborizante, el material de red se posiciona
entre dicha barra de material fumable y dicha
envbltura, en donde dicho material de red se
extiende sobre solo una porcidn selectiva de 1la

longitud de la barra de material fumable.

Un articulo para' fumar de acuerdo con la
reivindicacidén 1, que comprende adicionalmente
un elemento de filtro que contiene un material
adsorbente operable para reducir los componentes

de fase de vapor de humo durante el fumado.

Un articule para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el material de red es

un material de lamina celuldsica.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 3, en donde el material de lamina

celulésico es papel.
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Un articulo para fumar 'de acuerde con la
reivindicacién 1, en donde diche material
adsorbente se incorpora dentro del material de

red como un componente integral.

Un articule para fumar de acuerdo «con 1la
reivindicacidn 1, en donde dicho material

adsorbente es carbdén activado.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde dicho adsorbente esta
en la forma de particulado granular o polvo que

tiene un tamafo de particula medic menor de 20

pm.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el nivel de carga del
adsorbente en dicho material de red es de 10-45%

en peso del material de red.

Un articulo para fumar ‘de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde dicho saborizante es
uno o mas de los siguientes: mentol, alcoheoles,
ésteres, cetonas, lactosas, aceites esenciales y

aldehidos.

Un articule para fumar de acuerdo con la

reivindicacién 1, en donde dicho material de red

t
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12,

13.

14.

se adhiere a una superficie interior de dicha

envoltura.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde dicha porcién estid en
0 hacia el extremo de boca de dicha barra de

material fumable.

Un articulo para fumar de acuerdo con 1la
reivindicacién 1, en donde dicha porcidén estd en
0 hacia el extremo encendido de dicha barra de

material fumable.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el articulo para
fumar comprende dos o mas materiales de red
separados, cada material de red contiene un

adsorbente y un saborizante.

Un articulo para fumar de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el material de red
comprende dos saborizantes diferentes, gue
incluyen miltiples lineas de saborizantes
individuales separados o} mezclas de

saborizantes,

Un articulo para fumar de acuerdo con la

reivindicacidén 1, en donde la barra de material
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i7.

18.

fumable comprende material de tabaco que tiene

un saborizante aplicado a este.

Un método para fabricar un articulo para fumar
que suministra saborizante al consumidor
solamente durante el fumado de wuna porcidn
selectiva del articulo para fumar que comprende
una barra de material fumable, dicho método
comprende alimentar un material de red, el
material de red comprende un material adsorbente
y un saborizante, a unos medios de corte, cortar
dicho material de red en secciones, que tiene
una longitud que se extiende sobre solo una
porcidén selectiva de la longitud de la barra de
material fumable, transferir dichas secciones
sobre la envoltura y envolver dicha barra de

material fumable con dicha envoltura.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dicho material de red se corta en dos
secciones que tienen una longitud combinada que
corresponde a dos veces la longitud de dicho

material de red en dicho articulo para fumar.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dicho material de red se corta en
secciones que tienen una longitud menor que la

longitud de la barra de material fumable,

17



13.

20.

21.

22.

23.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dicho material de red se transfiere
sobre dicha envoltura en o hacia una posicién
que corresponde hacia el extremc de boca del

articulo para fumar.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde el adhesivo se aplica a una superficie
de dicho material de red antes de gque dicho

material de red se corte en secciones,

Un método de acuerdo con la reivindicacidédn 20,
en donde dicha superficie que tiene adhesivo
aplicada a este se transfiere sobre la envoltura
de tal forma que el adhesivo entra en contacto

con dicha envoltura.

Un método de acuerdo con la reivindicacidédn 20,
en donde dicho adhesivo se aplica en una tira a
lo largo o hacia un borde de dicho material de

red.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16 en
donde el adhesivo se aplica a una superficie de
dicha envoltura antes de que dicho material de

red se transfiera sobre la superficie de dicha

envoltura.
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25.

26.

27.

28.

29.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 20,
en donde dicha enveltura se calienta para unir

la seccidén de material de red a dicha envoltura.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde se aplica una presidn a dicha envoltura
después de que dichas secciones se  han
transferido sobre dicha envoltura para adherir

dicho material de red a dicha envoltura.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dicha envoltura se alimenta a lo largo
de una trayectoria de alimentacién de envoltura
y sSe ponen en contacto dichas secciones de

material de red.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 26,
en donde dicha envoltura se guia a lo largo de
una trayectoria de alimentacién de envoltura
para alinear dicha envoltura con dichas

secciones de material de red.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dichas secciones de material de red se
transfieren mediante un ensamble de tambor de

vacio.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,

en donde dichas secciones de material de red se

Y



30.

31.

32.

transfieren scbre dicha envoltura en una
velocidad igual a la velocidad de dicha

envoltura.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 16,
en donde dicho material de red se rasga para
formar al mencs dos trayectorias de alimentacién

de material de red.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 30,
en donde dichas secciones se transfieren desde
dicho al menos dos trayectorias de alimentacién

de material de red sobre una envoltura sencilla.

Un aparato para fabricar un articulo para fumar
que suministra saborizante al consumidor
solamente durante el fumado de una porcién
selectiva del articulo para fumar que comprende
una barra de material fumable, dicho aparato
comprende unos mediocs para suministrar un
material de red gue comprende un adsorbente y un
saborizante a unos medios de corte, un medio de
corte operable para cortar el material de red en
secciones, con una longitud que se extiende
sobre solo una porcidén de la longitud de dicha
barra de material f{fumable, un ensamble para
transferir secciones de material de red sobre

una envoltura, unos -medios de adhesidén para unir



33.

34.

35.

36.

37.

38.

el material de red sobre una envoltura, y medios

que forman el articulo para fumar.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde los medios de corte comprenden una

carcasa que tiene un cuchillo montado en este.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,

en donde dicha carcasa es rotable.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde dichos medios de corte estidn en
contacto con dicho ensamble para transferir

secciones de material de red.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacidén 32,
en donde dicho ensamble para transferir
secciones de material de red es un tambor de

succidn.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde dichos medios de adhesién comprenden un

aplicador de adhesivo.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde unos medios de alimentaciédn de material
de red son operables para controlar la velocidad

a la cual dicho material de red se alimenta.



39.

40.

41.

42,

43.

44,

¥

Un aparatc de acuerdoe con la reivindicacién 38,
en donde dicho medio de alimentacidédn de material

de red es un rodillo de medicién.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde el medio de seguimiento alinea dicho

material de red con dichos medios de corte.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde se suministra un medio de calefaccién

operable para calentar dicha envoltura.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde un medio de rasgado se suministra para
rasgar dicho material de red para formar al

menos dos trayectorias de alimentacién de red.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 42,
en donde al menos dos de cada uno de los
siguientés se suministra: medios de corte,
ensamble para secciones de transferencia de
material de red sobre una envoltura y medios de

adhesién.

Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 32,
en donde dichos medios de adhesidén comprenden un
medio que ejerce presidén operable para aplicar

presidén a dicha enveoltura.



45, Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 44,
en donde dicho medic que ejerce presién

comprende un rodillo prensador,

MGT/BOGDMS-677392-V1-P2006_000178-REIVINDICACIONES_PARA_EL_EXAMEN_DE_FOMDO.DOC
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(conlinued)

Compound Name Type Sub-type Boiling Point Molecular Typical Start
rc weight / amu point of
Thermal
Release /*C
D-Carvone Katone Cyclic terpene 230 150.21 244
ketone
L-Carvone Ketoneg - Cyelic terpene 23 150.21 210
ketone
Ise-menthone Ketene Cyclic terpene 210 154,24 228
ketone
Menthone Ketone Cyclic terpene 207 154.24 226
ketone
10108]

A typical thermal release profile, from PTV-MS analysis, for menthol adsortied on PNCB0 activated carbon
powder is provided in Figure 12, Abundance of the menthal ian is plotted against time. The temperature at time zero is
20°C, and increases al a rale of 30°C per minute. The thermal release of menthol eorresponds to a temperature of
around 150°C. ,
[07109] Table & pravides a list of selected flaveurs that were applied to activated catbon paper and tested for themal

retease. Thermal release data are obtained using a Pragrammable Temperature Vaporisation - Mass Spectrometry
{PTV-MS) analytical technique, known to thase in the art, with a temperature ramp ranging from 20°C to 350°C,
4

Table 6
Flavour Compoundson Carbon Paper | Mean Thermal release / °C
Menthol 117
Benzaldehyde 70
Rose oxide a3
Nonanal 173

Claims

A smoking article {1} comprising a rod of smokable matariaf {2), @ wrapper (3) about said rod of smokable materia!
and aweb material (7) comprising an adsorbent material and aflavourant, the web material being positioned between

said rod of smokable material and said wrapper, and characterised in that said web material extends over only a
portion of the length of the rod of smokable material.

A smoking article according to Claim 1, further comprising a filter element (4} containing an adsorbent materiat
aperable to reduce vapour phase components of smoke during smoking.

A smoking article according to Claim 1 or 2, wherein the web material Is a cellulosic sheet material,

4. A smoking article accerding to Claim 3, wherein the cellulosic sheel material is paper.

5. A smoking article accarding to any one of Claims 1-4, whetein said adsorbent material is incorporated within the
web malerial as an integral component.

A smoking article according to any preceding claim, wherein said adsorbent malerial is activated carbon,

7. A smeking article according to any preceding claim, wherein, sald adsorbent Is in granular, powder or particulate
ferm having a mean particte size less than 20pm.

8. A smeking article according 1o any preceding claim, wherein the loading level of adsorbent in said web malerial is

15
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28,

29,

340,

3.

3z.

33.

.

35.

36.

37,

38,

3s.

40.

41,

42,

43,

44,

45,

EP 1720 420 B1

wrapper with said sections of web material.

Amethed according to any one of Claims 16

~27, wherein said sections of web material are transferred by a vacuum
drum assembly {40),

A method according to any one of Claim 16-28, wherein said sections of web material are transferred onto said
wrapper ai a speed substantially equal to the speed of said wrapper,

A method according to any one of Claims 16-29, wherein said web ma

terial Is slit to form at laast two web material
feed paths.

A method according to Claim 30, wherein said sections are transferred fro

m said at least two web material feed
paths onto a single wrapper,

An apparalus for making a smaking arlicle comprising a means for supplying a web material containing an adsarbent
and a flavourantto a cutting means (39), a cutting means operable to cut the web material into sections, an assembly

(40) tor transierring sections of web material onto a wrapper, an adhering means {37} to bond the web material onto
a wrapper, and smoking article forming means.

An apparatus accordingto Claim 32, wherein the cutting means comprises a housing having a knife mountedihereon.
An apparatus accerding to Claim 32, wherein said heusing is rotatable,

An apparatus according to Claim 32, 33 or 34, whereln said

culting means is in contact with said assembly for
transferring sections of web malerial. ?

An apparatus according to any one of Claims 32-35, wherein sald assem

bly fortransferring sections of web material
Is a suction drum.

Anapparatus according to any ene of Claiins 32-36, wherein said adhering means comprises an adhesive applicater,

An apparalus according to any one of Claims 32-37, wherein a web materia) 1

eeding means is operable to control
the speed at which said web material is fad.

An apparalus according to Claim 38, wherein sald web material feeding means is a metering roller {34),

An apparatus according 10 any one of Claims 32-39, whereln a trackin

g means (38) aligns said web materlat wilh
said culting means,

An apparalus according to any one of Claims 32-40, wherein a heatin

g means {53) operable to heat said wrapper
is provided.

An apparatus according to any one of Claims 32-41 » wherein a slitting means (58) is provided to slit sald web material
to form at [east iwo feed paths of web material,

An apparatus according to Claim 42, wherein al least two of each of the following Is provided: cutling means,
assembly for transferring sections of web material onto a wrapper and adhering means,

An apparatus according to any ona of Claims 32-36 and 38-43, wherein said adherin

g means compr‘lses apressure
exerting means operable 1o apply pressure to sald wiapper,

An apparatus according to Claim 44, wherein said pressure exering means comprises a pinch roller {49).

Patentanspriiche

1.

Rauchartike! bzw. rauchbarer Artikel (1) mit elnem Stab aus rauchbarem Material (2)

. einer Umhilung (3) um den
Stab aus rauchbarem Material und einem Bahnimaterial {7y mit eluem Adsomtionsma

terial und einem Flavourmittel,
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21,

22,

23.

24,

25.

26,

28,

29.

30.

a1,

32

11,

34.

3s.

36.

a7,

. Verfahren nach Anspruch 26, wobei die Umhiillung léngs der Umhiiliu

EP 1720 420 B1

Mundende des rauchbaren Arikels entspricht, auf die Umnhillung fibertragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 18 bis 19, wobei eln Kiebslolf auf eine Oberfliche des Bahnmalerials aufge-
bracht wird, bevor das Bahnmaterial in die Sektionen zerschnitten wird,

Verfahren nach Anspruch 20, wobeidie Oberil ache, aul die Klebsioft aufgebrachtist, so aufdie Um hillung Gbertragen
wird, dass der Klebstoff die Umhlilung beriihrl.

Verfahren nach elnem der Anspriiche 20 oder 21, wobei der Klebstoff in

einem Streifen [angs oder zu einem Rand
des Bahnmaterials aufgebracht wird,

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, wabei Klebstoff auf eine Oberftiche der Umhifiung aufgebracit
wird, bevor das Bahmaterial auf die Oberflache der Umhiillung Gbertragen wird,

Verfahren nach einem der Ansprilche 20 bis 23, wobei die Umhiillun

g erwdrml wird, um die Sektion des Bahnma-
tetials mit der Umhiillung zu verbinden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, wobei ein Druck auf die Umhiliung ausgedibl wird, nachdem die
Sektionen auf die Umhiillung Uberiragen worden sind, um das Bahnmaterial auf die Umhillung zu kleben,

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 25, wobel die Umhililung léngs einer Umhitiungs-Zulihiahn zugefithrt
wird und die Sektionen des Bannmaterials berlhrt,

ngs-Zuflihrbahn (27) gefihnt wird, um die
Umhdflung mit den Seklionen des Bandmalerials auszurichten. '

Verlahren nach einem der Anspr(]che.1 6 bis 27, webel die Sektionen des Bahnmaterials durch eine Vakuum- baw.
Unterdruck-Trommelanordnung (40) Gbertragen werden,

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 28, wobei die Sektionen des Bahnmaterials auf die Umhitlung mit
einer Geschwindigkeit iibertragen werden, die im wesentlichen gleich der Geschwindigkeit der Umhiillung ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 29, webei das Bahnr

naterial geschiitzt wird, um wenigstens zwei
Bahnmaterial- Zutihrbahnen zu bilden.

Verfahren nach Anspruch 30, wobei die Sektionen von den wenigstens zwei Bahnmaterial-Zufihrbahnen auf eine
elnzige Umhillung tibertragen werden.

Verfahren zur Herstellung eines Rauchartikels bzw. rauchbaren Artikels mit:

elner Anordnung zur Zufithrung eines Bahnmaterials, das ein Adsorpticnsmitiel und ein Flavourmitte| enthal,
zu einer Schneideinrichtung (39), die dazu dient, das Bahnmaterial in Sektionen zu schneiden,

einer Anordnung (40) zur Clbertragung der Seklionen des Bahnmaterials auf eing Umhiillung,

einer Klebanordnung {37), um das Bahnmaterial auf die Umhdllung zu kleben, und

einer Anorgnung zur Bildung des rauchbaren Artikels.

Vorrichtung nach Anspruch 32, wobei die Schneideintichiung ein Gehiuse autweist, auf dern ain Messarbefestigtist.
Vorrichtung nach Anspruch 33, wobei das Geh3use drehbar ist.

Vorichlurg nach Anspruch 32, 33 oder 34, wobei die Schneideinrichtun

g in Kontakt mii der Anordnung zur Uber-
ragung der Sektionen des Bahnmaterials ist.

Votrichtung nach einem der Anspriiche 32 bis 35, wobel die Anordnung zur Ubertragung der Sekticnen des Bahn-
materials eine Saugtrommel ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 32 bis 36, webei die Klebanardnur

g eine Vorrichtung zur Aufbringung elnes
Klebstoffs autweist.
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23



RE. 1

io

15

25

30

35

40

55

M.

12,

13.

14.

15,

16.

17.

18,

19.

2L

22.

23.

24,

25.

26,

27,

28.

EP 1720 420 B

Articte & fumer selon I'une quefcongue des revendications préceédentes, dans lequel ladite partie est située a ou
vers Fextrémité bouche dudit cofdon de matiare pouvant ére fumée.

Article & fumer selon {'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel ladite partie esl située & ou
vers ['extrémité allumée dudit cordon de matiare pouvant étre fumeée.

Article & fumer sefon I
plus de deux maliéres
tisant.

une quelconque des revendications précédentes, lequel article & fumer comperte deux ou
en nappes séparées, chaque matire en nappe contenant un adsorbant el un agent aroma-

Article & fumer selon Fune quelconque des revendications
deux agents aromatisants différents, com|
ou de melanges d'agents aromatisants.

précédentes, dans 1eqdel la matigre en nappe comporte
brenant des lignes multiples d'agents aromatisants individuels sépards

Article & fumer selon 'une queteon

que des revendications précédentes, dans legual le cordon de matiere pouvant
&lre fumée comprend une matigre

constiluée de tabac & laguelle un agent aromatisant est appligus.

Procédé de réalisation d'un article & fumer comprenant l'avance d'
comprenant una matiére adsorbante et un agent aromatisant, vers un
€N happe en sections, le iransfert desdites sections sur une envelo
pauvant étre fumée avec ladite enveloppe.

une matiére en nappe, la matiére en nappe
moyen coupant {38), lacoupe de ladite matiare
ppe et le fait d'entourer un corden de matiére

Procédé selan la revendication 16, dans tequel ladite malldre en nappe est coupée en sections ayant une longueur
correspondant au double de Iz longueur de ladite maliére en nappe dans ledit article 4 fumer.
r

Precedé selon la revendicaticn 16, dans lequef ladite matizre en nappe est coupée en sections ayant une longueur
inférieure 4 la lengueur du cordon de matiére pouvant étre fumée,

Procedsé selon 'une quelconque des revendications 16 & 18, dans lequel ladite matiére en nappe est transférée sur
ladite enveloppe & ou vers une position correspondant & lexirémité beuche de Varticle & fumer,

. Procédé selon Fune quelconque des revendications 16 a 19, dans lequel un adhésif est appliqué & une surtace de

ladite matiére en nappe avant que ladite matiére en nappe soit coupée en sections.

Procédé selon la revendication 20, dans lequel ladite surface & laguelle un adhésif est appliqué est transférée sur
lenveleppe de lagan que ladhésif entre en contact avec ladite enveloppe,

Procédé selon la revendication 20 ou 21, dang le

quel ledit adhésif est appliqué en une bande le long ou vers un
bord de ladite matigre en nappe.

Procédé selon Fune quelconque des revendications 16 a 19, dans lequel 'adhésif est appliqué & une surface de
ladite enveloppe avant que ladile matiére en nappe soit transférée sur la surface de ladite enveloppe,

Procédeé selon I'une quelconque des revendications 20 & 23, dans lequel ladite enveloppe est chaufiée pour lier la
section de matiére en nappe 2 ladite enveloppe,

Procédé selen 'une quelcongue des revendications 16 al
loppe aprés que lesdites sections ant été transtérées sur la
& ladite enveloppe.

9, dans lequel une pression est appliquée & ladite enve-
dile enveloppe pour faire adnérer ladile matiere en nappe

Procédeé selon 'une fuelcongue des revendications 16 a 25, dans lequel ladite enveloppe est avancée le long d'un

chemin d'avance d'enveloppe et entre en contact avee lesdites sections de malizre en nappe.

Procédé selon la revendication 26, dans lequel iadite enveleppe est guidée le leng du chemin {47} d'avance d'en-
veloppe pout aligner ladite enveloppe avec lesdites sections de matigre en nappe.

Procéds selon I'une quelecnque des revendications 16 & 27, dans le

quel lesdites sections de matitre en nappe
sont transférées par un ensemble (40) & tambour 2 vide.

21
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(0055} A typical thermal release profile, from PTV-MS analysis, for menthol agsorbed on PNC60 activated carbon
powder is pravided In Figure 12. Abundance 0f the menthol ion is plotted against time. The temperature at time zero Ig
20°C, and increases at a rate of 30°C per minute. The thermal release of menthol corresponds to a lemperalure of
around 150°C,

(0056] Table 6 provides a list of selected flavours that wers applied to aclivated carbon paper and tested for themal
release. Thermal release data are obtained using a Programmable Temperatura Vaporisation-Mass Spectrometry (FTV-
MS) anatylical lechnigue, known 1o those in the an, with a lemperalure ramp ranging fram 20°C to 350°C.

Table 6
FlavourCompoundscon Carbon Paper | Mean Thermal release / °C
Menthol 117 .
Benzaldehyde 70
Rose oxide 98
Nonanal 173

Clalims

A method of flavouring an adsorbent-conlaining web material cemprising applying a llavourant to a surface of the
web material and subjeciing the material 1o a temperature greater than 20°C for a pariod of at least 30 minutes to
allow adsomtion of the flavourant by the adsorbent In the wels material.

Y
A method according ta Claim 1, wherein the material is subjecled to a termperature of 40 - 80°C,
A method according ta Claim 1 or 2, wherein said period is from 24 to 96 hours duration.

A method according to any preceding Claim, wherein said material Is subsequently subjected to an ageing slage
In which said material is stored at ambient conditions for a period of 2 days to & months.

A method according to Claim 4, wherein said ageing stage is for a period of 2 days to 6 weeks.

6. Amethad according to any preceding Claim, wherein said {lavourant is a

pplied to said web material in a plurality of
streams,

7. A methed according to Claim B, wherein said {lavourant is a

pplied in the form of a filament having a substantially
circular cross-section,

8. A method according to any preceding Claitn, wherein said Jlavourant is heated prior to application to said web
material lo maintain said flavourant in a molten state,

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Versehen eines eln Adsorptionsimittel enthaltenden Gewebernaterials mit einem Aroma, das umfasst:
Aufbringen eines Aromas auf eine Oberflache des Gewebematerlals und Beaufschlagen des Malerials mit einer
Temperalur hiher als 20 °C fir eine Dauer von wenigstens 30 Minuten, um die Adsorption des Aremas durch das
Adsorptionsmittel in dem Gewebematerial zu emmiglichen.

2.

Veriahren nach Anspnich 1, wobei das Malerial mit einer Temperaturim Bereich von 40 bis 80 °C beaufschiagt wird,

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Dauer im Bersich von 24 bis 96 Stunden liegt.

Verlahren nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei das Material anschlieBend einer Alterungsstufe unlerwor-

fen wird, in der das Material unter Umgebungsbedingungen 1ir eine Dauer im Bereich von zwei Tagen bis sechs
Monaten aufbewahrt wird.
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Método de saborizar un material de red que contiene

adsorbente

Esta invencidén se relaciona con articulos para fumar, y en
particular, con articulos para fumar que tienen un material

saborizante dentro.

Los materiales saborizantes tales como el mentol se han
aplicadoe a los articulos para fumar para modificar las
caracteristicas de fumado y sabor de .estos. Les materiales
saborizantes se han agregado a los articules para fumar mediante
varios meétodos, por ejemplo al esparcir una solucién que contiene
saborizante en el tabaco o al aplicar material saborizante a la
envoltura del cigarrilleo. Sin embargo, debido a 1la naturaleza
volatil y semivoldtil de muchos materiales saborizantes una
cantidad significativa del material saborizante se pierde por via
de la evaporacidn durante la elaboracidn y almacenamiento de los
articulos para fumar. Ademas, durante el fumado, mas material
saborizante se volatiliza por el humo en las aspiraciones
iniciales, dando como resultado un sumiﬁistro no homogéneo del

material saborizante al consumidor.

Con el fin de evitar la pérdida o 1la volatilizacién
prematura del material saborizante se han wutilizado varias
sustancias para encapsular el material saborizante. Un nUmero de
técnicas de encapsulacién de saborizante involucran la

encapsulacidn de un material saborizante dentro de un
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recubrimiento de polisacidrido. Por ejemplo, la EP 0 490 559
describe un filamento que comprende un nucleo de un material
saborizante y un ligador de polisacarido .con un recubrimiento de
escudo de alginatc coextensivo. Es sin embargo dificil insertar
tal filamento en un cigarrillo gque utiliza maquinaria
convencional de alta velocidad. El control del suministro del
sabor al consumidor en las etapas especificas durante el fumado
no se logra facilmente utilizando tales filamentos debide a la
necesidad de precisar la ubicacién del material saborizante en un

cigarrillo.

Una técnica de encapsulacidén adicional para articulos de
fumar invoclucra la microencapsulacién de un material saborizante,
vy la incorporacién de las micro céapsulas en la mezcla del tabaco.
Las desventajas de tal técnica .incluye la dificultad de lograr
una distribucidén homogénea de las micro céapsulas en el articulo
para fumar si se desea, o alternativamente la dificultad en
ubicar de manera precisa las micro capsulas en un sitio

especifico del articulo para fumar.

El material adsorbente que tiene una estructura microporos
también posee cualidades estabilizantes vy és‘capaz de retener el
material saborizante y permitirle al material saborizante ser
liberado luego del calentamiento a una temperatura dada, tal como

por ejemplo durante el fumado.
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La US 3,150,668 describe un cigarrillo que tiene un
saborizante alli para llevar al consumidor al punto en el cual
debe terminar el fumado. Se emplea un agente retardante con el
saborizante para evitar que el saborizante alcance el consumidor
durante las aspiraciones iniciales del cigarrillo. El1 agente
retardante estéd en forma liquida o sdélida y puede ser carbén
activado. El agente saborizante y retardante se mezclan juntos
antes de ser construidos en un cigarrillo, sin embargo, la mezcla
no es facilmente ubicada en un sitio dentro del cigarrillo,
particularmente a las altas velocidades utilizadas en la

elaboracidén del cigarrillo.

Se considera que es vgntajoso poder simple y efectivamente
ubicar un material saborizante estabilizadeo en un articulo para
fumar y particularmente hacia el extremo de un articulo de fumar
solamente de tal forma que al fumar el consumidor encontrard una
sensacidn de sabor, tipificada.por los saborizantes utilizados,
por ejemplo durante la aspiracién final o las pocas finales
aspiraciones. Idealmente el mentol, cuéndo se utiliza en el
material saborizante, suministrard una sensacién de refresco v/o

sabor y suministrara un “acabado fresco” al consumidor.

Es un objeto de la presente invencién suministrar un
articulo para fumar gue tenga saborizante estabilizado para

suministrar al consumidor durante el fumado.
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Es un objeto adicional de la presente invencién suministrar

un articulo para fumar que tenga un saborizante estabilizado

exactamente ubicade dentro de éste.

Es un objeto adicional de la presente invencién suministrar
un procesc y aparato para producir un articulo para fumar que

tenga un saborizante estabilizado localizado dentro.

Es un objeto aun adicional de la presente invencién
suministrar una sensacidén de sabor en el o las aspiraciones

finales del articulec para fumar.

Un aspecto adicional de la invencién es reducir el material

de particula en el humo sin perder las caracteristicas de sabor.

La presente invencidn suministra un articulo para fumar que
comprende una barra del material fumable, una envoltura alrededor
de dicha barra de material fumable y un material de red que
comprende un material adsorbente y un material saborizante, el
material de red estd ubicado entre dicha barra de material

fumable y dicha envoltura.

El envoltura del articulo fumable es adecuadamente un

cigarrillo un papel de cigarrillo convencional bien conocido en

la técnica.
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El articulo para fumar se puede envolver en mas de una
envoltura, y puede ser, por ejemplo, doblemente envuelto. Es

preferible sin embargo que el articulo para fumar se envuelva en

una envoltura simple.

Esto preferencia gue el articulo para fumar comprenda un
elemento de filtro. El elemento de filtro puede ser un filtro
multiple que comprende miltiples secciones tales como, por
ejemplo, un filtro doble o triple. Los filtros adecuados son bien
conocidos por aquellos expertos en la técnica. Un elemento de
filtro preferido contiene un material adsorbente para la
reduccidén de constituyentes de fase de wvapor del humo. Tales
filtros conocidos en la técnica incluyen filtros Dalmatian en los
cuales las particulas de carbén activado estdn entremezcladas en
el material de acetato de celulosa del filtro y los filtros con
cavidades en los cuales una porcién de cavidad de un filtro multi
segmento se llena con granulos de carbén activado. Cuando el
parche se coloca cerca al extremo de la boca al articulo para
fumar se ha encontrado que el saborizante se libera del material
de la red sin ser adsorbido por el material adsorbente del filtro
y sin afectar la capacidad del adsorbente en el filtro para

reducir los constituyentes de fase de vapor de humo.

Preferiblemente el material de red es un material de lamina
fibrosa. Mas preferiblemente el material de lé&mina fibrosa es un
material de lamina de celulésica o un material de lamina que

contiene tabaco. El material de lamina fibrosa es ventajosamente
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un material de red celulésica. Mas ventajosamente el material de
red celulésica es un material de red de papel. El material de red
de papel puede ser plano, encrespado o calandrado. Ventajosamente
el material adsorbente’ se incorpora dentro del material de red,

siendo el material adsorbente un componente integral del material

de red.

Es por preferencia que el material adsorbente comprenda el
material saborizante. Adecuadamente el material adsorbente es uno
o mas de los sigquientes: zeolita, sepiolita, arcilla, alumina
activada, mineral, resina, carbono, preferiblemente el material
adsorbente es carbono. Mas preferiblemente el material adsorbente

es carbeono activado.

Ventajosamente - el material adsorbente esta en forma
granular, de polvo de particula. Cuando el material adsorbente
esta en forma granular, de polvo o de particula, el material
adsorbente tiene preferiblemente tamafios de particula de menos de
500 um y preferiblemente de menos de 100 um. Mas preferiblemente
el material adsorbente tiene tamafios de particula de menos de 50
pm y mas preferiblemente tiene un tamafic de particula media de
menos de 20 pm. El tamafio de particula se considera que es el

didmetro de la particula.

Adecuadamente el nivel de carga del material adsorbente en
el material de red es de menos del 70% en pesoc del material de

red es de menos del 70% en peso del material de red.
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Preferiblemente el nivel de carga del material adsorbente en el
material de red es de menos del 50% en peso del material de red.
Ventajosamente la carga de material adsorbente en el material de

red es de 10-45% en peso del material de red.

Cuando el material adsorbente es carbédn activado se prefiere
que el carbdén tenga un nivel de actividad de hasta el 180% CTC.
Mas preferiblemente el carbdn tiene una actividad de 40-160% CTC.
La actividad del carbén se mide en por ciento de tetracloruro de
carbono {CTC), una medicidén bien conocida en la técnica. E1
carbdén se pesa, se expone al CIC y el peso del carbdén se remide
subsecuentemente. El incremento en el pesd del carbono se calcula

como un porcentaije.

Adecuadamente el material saborizante es un saborizante
volatil o semi volatil. Los materiales saborizantes adecuados
para uso en el articulo para fumar de la presente invencidn
incluyen: mentol (natural vy/o sintético), alcoholes, ésteres,
cetonas, lactonas, aceites esenciales, y aldehidos. Un material

saborizante preferido cominmente utilizado es el mentol,

Los materiales adicionales se puedeﬂ agregar al material de
red de la invencidén. Tales wmateriales incluyen llenadores
inorganicos y aditivos para quemado. Por ejemplo, un material de
llenador preferido es carbonato de calcio. Otros llenadores
inorgénicos conocidos en la técnica incluyen oxido de titanic,

oxido de magnesio, sulfato de calcio, arcillas y caolines. De
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manera similar, los aditivos para quemados preferidos incluyen
citrato de sodio y citrato de potasio. Otros aditivos para
quemado conocidos en la técnica incluyen otros citratos solubles

en agua, compuestos de acetato y fosfato.

Preferiblemente el material para fumar es un material de
tabaco. Adecuadamente el material de tabaco comprende uno o mas
de vastago, lamina y polvo de tabaco. $Se brefiere que el material
de tabaco comprenda uno o mas de los siguientes tipos: Virginia o
tabaco curado a fuego indirecto, tabaco Burley, tabaco Oriental,
tabaco reconstituido y vastago. Es més por preferencia que el
material fumable comprenda una mezcla de material de tabaco.
Ventajosamente el material fumable comprende 10-80% de tabaco
Virginia, 0-60% de tabaco Burley, 0-20% de tabaco Oriental, 0-30%
de tabaco reconstituido, 0~50% de tabaco expandido y 0-30% de

vastago.

Ventajosamente el material de red se adhiere a una
superficie de la envoltura, cuya superficie es una superficie que
enfrenta la barra del material fumable. E1l material de red es
adecuadamente adherido a la envoltura por un  aditivo.
Preferiblemente el adhesivo es uno de los siguientes: Un adhesivo
activable con <calor, PVA, almidén, solucidn de almidén. E1

adhesivo preferido es PVA.

Se prefiere que el material de red se extienda sobre

solamente una porcidn del articulo fumable, y en particular sobre
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solamente una porcién de la barra del material fumable. Una
porcidn del articulo fumable puede ser en términos de longitud
del articule fumable vy/o la distancia circunferencial del
articulo fumable. Se prefiere que el material de red se extienda
sobre solamente una porcidén de la longitud del articulo fumable,
y en particular sobre solamente una porcidén de la longitud de la
barra del material fumable. La extensién sobre solamente una
porcidn del articulo fumable suministra una ubicacién especifica
del saborizante, que es resultantemente liberado al consumidor en
un punto dado durante el fumado correspondiente a la posicidén del
material de red. Esto se logra como resultado de “potencia de
aseguramienté” significativa del adsorbente dentro del material
de red para evitar el escape o la migracién del saborizante desde
el material de red hacia otras partes del articulo para fumar. La
potencia de aseguramiento del adsorbente en el material de red se
determina utilizando wuna técnica de Micro-Extraccién de Fase
Sbélida sensible (SPME) que se disefla para cuantificar la
eficiencia de estabilizacidn del saborizante  durante el
almacenamiento. El material de red puede extenderse sobre una
porcién del articulo para fumar en o hacia el extremo de boca o
el extremo encendido del articulo para fumar. Se prefiere que el
material de red se extienda sobre solamente una porcién del

articulo para fumar o hacia el extremo de boca del articulo para

fumar.

El material de red se extiende completa ¢ parcialmente a lo

largo de la longitud de la barra del material para fumar. Si se

S



WO 2005/082180 10 ' PCT/GB2005/000669

desea suministrar saborizante en un punto especifico durante el
fumado del articulo para fumar el material de red se extiende
preferiblemente soloc parcialmente la longitud de la barra del
material para fumar. Preferiblemente el material de red se
extiende 10-80%, y preferiblemente 30-80%, de la longitud de 1la
barra del material para fumar. En un primer aspecto el material
de red se extiende desde un punto en el extremo de la boca del
articulo para fumar a un punto hacia el extremo alejado del
extremo de la boca. Ventajosamente el punto hacia el extremo
alejado del extremo de 1la boca es un punto 10-80%, Y
preferiblemente 30-80%, de la distancia a lo large de la barra
del material fumable desde el extremo de la boca del articulo
para fumar. En un segundo aspecto, el material de red se extiende
desde un primer punto hacia el extremo de la boca del articulo
para fumar a un segundo punto hacia el extremo del articulo para
fumar alejade del extremo de la boca de éste. Preferiblemente el
primer punto hacia el extremo de la boca del articulo para fumar
es un punto al menos 10% de la distancia a lo largo de la vara
del material fumable desde el extremo de boca del articulo para
fumar. Ademads se prefiere que el segqundo punto hacia el extremo
del articulo para fumar alejado del extremo de la boca de éste
sea un punto 11-80%, y preferiblemente 30-80%, de la distancia a
lo large de la barra del material fumable desde el extremo de 1a
boca al articulo para fumar. Dos o mads regiones de material de
red pueden extenderse alo largo de la longitud de la barra del

material fumable.
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La invencidn suministra mas de un saborizante del articulo
para fumar. Por ejemplo, dos saborizantes, que son similares o
diferentes sabores, se pueden incluir en un articulo para fumar
simple. Esto se puede lograr al ubicar dos materiales de red
separados en un articulo para fumar, cada material de red
contiene un adsorbente y un saborizante. Alternativamente, un
material de red simple puede comprender dos diferentes
saborizantes, que incluyen lineas miltiples de sabores o mezclas
individuales de saborizantes. Una alternativa aun adicional es
que el articulo para fumar comprenda un material de red de la
invencidén y también comprenda una mezcla de tabaco que tenga un
saborizante incorporado en éste. Una modalidad preferida es que
el articulo para fumar comprenda un material de red de la
invencidén que tenga un saborizante dentro y una mezcla de tabaco
que tenga los mismos saborizantes dentré, de tal forma que el
material de red le suministre efectivamente al fumador una
cantidad extra del saborizante, por ejemplo en las pocas
aspiraciones finales. Esto es particularmente wventajoso en un
articuleo para fumar mentolade en el cual el saborizante de mentol
en la mezcla de tabaco suministre un impacto de mentol al fumador
durante el fumado, y un material de red que comprenda saborizante
de mentol le suministre un impaclto de mentol fuerte en las

aspiraciones finales.

La presente invencidén suministra ademds un método de
saborizar un material de red que contiene adsorbente que

comprende aplicar un saborizante a la superficie del material de
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red y someter el material a una temperatura mayor de 20°C durante
un periodo de al menos 30 minutos para permitir la adsorcién del

saborizante por el adsorbente en el material de red.

Preferiblemente el saborizante se aplica al material de red
por medios de aplicador de saborizante. Preferiblemente el
saborizante se aplica a la superficie del material de red como
una corriente del saborizante. Mas preferiblemente el saborizante
se aplica al material de red como una pluralidad de corrientes de
saborizante. Adecuadamente la pluralidad de corrientes de
saborizantes se aplica al material de fed en una linea o en
cualquier disposicién. Cuando se aplica en una disposicién 1la
disposicidén comprende dos lineas de corrientes de saborizante,
una de las lineas estd descentrada de 1las corrientes del
saborizante en una linea adyacente, adecuadamente el saborizante
reaplica a la superficie del material de red como 1-30 corrientes
de saborizante. Ventajosamente el saborizante se aplica a la
superficie del material de red como 4-18 corrientes de
saborizante. Adecuadamente cada corriente de saborizante tiene
una seccidén transversal que se corresponde sustancialmente con la
forma de un orificio en los medios de aplicador a través del cual
se pasa el saborizante. Preferiblemente cada corriente de
saborizante estd en la forma de un filamento que tiene una
seccidédn transversal sustancialmente circular. Adecuadamente cada
corriente de saborizante tiene una seccién transversal que se
corresponde sustancialmente con la forma de un orificio en los

medios de aplicador a través del cual pasa el saborizante.
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Preferiblemente cada corriente de saborizante estd en la forma de

un filamento y tiene una seccidén transversal sustancialmente

circular.

Si el saborizante es sélido a temperatura ambiente el
saborizante se calienta para mantener el gaborizante en un estado
liquido fundido. Ventajosamente el.saborizante se calienta a una
temperatura de 40—55°C. Es preferible que el saborizante se
caliente de ante medios de aplicador, en particular mediante
medios de suministro de los medios de aplicador, los medios de
suministroc son operables para suministrar saborizantes desde una
fuente saborizante a una cabeza aplicadora operable al aplicar

saborizante al material de red.

Adecuadamente el material de red se alimenta desde unos
primeros medios de mantenimiento de material de red a unos
segundos mediocs de mantenimiento de material de red.
Preferiblemente los primeros y/o segundos mediocs de mantenimiento
de material de red comprenden un mandril. Preferiblemente el
material de red se alimenta desde un mandril no girado a un

mandril rebobinado impulsado.

Preferiblemente se alimenta un rodillo con el material de
red guia a lo largo de la senda de transporte, el material de red
es guiado por un rodillo guia a lo largo de 1la senda de

transporte. Mas preferiblemente se alimenta una pluralidad de
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rodillos guia con el material de red a lo largo de la senda de

transporte,.

Preferiblemente el material adsorbente es carbdén, y es aun
mas preferiblemente carbén activado. Ventajosamente el adsorbente

esta en forma granular, de polvo o particula.

Preferiblemente el saborizante es un saborizante volatil o
semi volatil. Adecuadamente el saborizante estd en estado liquido
o fundido. Preferiblemente el saborizante es uno o més de los
siguientes tipos de compuesto: compuesto heterociclico,
hidrocarburo de terpeno, alcohol, Acido, ‘éster, cetona, lactona,
aceite esencial, aldehido, o) mentol. Ventajosamente el

saborizante es mentol.

Preferiblemente el material de red es un material de lamina
fibrosa. Mas preferiblemente es un material de red celulésica o
que contiene tabaco. Ventajosamente el material de red es papel.

El papel puede ser plano, encrespado ¢ papel calandrado.

El material de red sufre una etapa de equilibrio después de
la aplicacién del saborizante a este’ cuya etapa involucra
permitirle al saborizante aplicado del material de red ser
efectivamente adsorbido por el édsorbente dentro del material de
red. Esta etapa es conocida comoc etapa de “masa” o “curado”. Ha
sido sorprendente encontrar que el curado del material de red

para solamente un relativamente corto periodo de tiempo a una

es
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temperatura por encima de la temperatura ambiente resulta en una
adsorcién significativamente mejorada del saborizante por medio
del adsorbente del material de red. Adecuadamente el material de
red se almacena durante un periodo de hasta 96 horas para
permitir el equilibrio del saborizante dentro del material de red
a una temperatura operable para promover el equilibric del
saborizante en el material de red. Preferiblemente la temperatura
durante la etapa de curado es de 25-80°C y en el rango de
temperatura oéptimo estd entre 40°C y 80°C. Es una ventaja que el
saborizante sea adsorbido tan rapidamente como sea posible para
minimizar la duracién del almacenamiento a una temperatura
elevada. Sin embargo, debido a la naturaleza del material de red
no es deseable someter el material de red a temperaturas altas
que puedan carbonizar o decolorar el material de red. Las
temperaturas por encima de 100°C no son preferidas. Una etapa de
envejecimiento también se puede incluir, en la cual el material
de red se almacena a condiciones ambiente durante un periodo de
tiempo especifico, que puede variar desde dos dias a wvarios
meses. Preferiblemente la etapa de envejecimiento estd entre 2

dias y 6 semanas.

Alternativamente, en una modalidad aplicable a todos los
aspectos de la invencidén, el material adsorbente, tal como el

carbdén activado puede ser resaborizado y subsecuentemente formado

en un material de red.

uJ



WO 2005/082180 16 PCT/GB2005/000669

La presente invencién también suministra un aparato para
aplicar saborizante a un material de red, el material de red
comprende un material adsorbkente, el aparato comprende primeros
medios de sostenimiento de material de réd, medios de aplicador
capaces de aplicar saborizante al material de red y segundos

medios de mantenimiento de material de red.

Preferiblemente los medios de aplicador comprenden una
cabeza de aplicador para la aplicacién del saborizante al
material de red y unos medios de suministro para suministrar

saborizante a la cabeza aplicadora.

Preferiblemente la cabeza aplicadora tiene una abertura en
la superficie de esta a través de la cual pasa el saborizante.
Mas preferiblemente la cabeza del aplicador tiene una pluralidad
de aberturas en una superficie de éstas. Ventajosamente la cabeza
aplicadora tiene 1-30 aberturas en una superficie de ésta. Mas
ventajosamente la cabeza aplicadora tiene 4-18 aberturas en una
superficie de ésta. Adecuadamente una abertura en una superficie
de la cabeza aplicadora es circular o alongada. Preferiblemente
las aberturas estan localizadas en una placa removible.
Adecuadamente 1las aberturas estdn dispuestas en una linea o en
una disposicién, la disposicidn comprende dos lineas de aberturas
en las cuales las aberturas en una de las dos lineas estéan

descentradas de las aberturas en una linea adyacente.

by
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Adecuadamente los medios de aplicador comprenden medios de
calentamiento para <calentar el saborizante vy mantener el
saborizante en un estado ligquido fundido. Es por preferencia que
los medios de calentamiento calientes los medics de suministro.
Mas preferiblemente los medios de suministro se calientan a una

temperatura de 40-55°C.

Preferiblemente los primeros Y segundos medios de
sostenimiento comprenden un mandril. Mas preferiblemente los
primeros medios de sostenimiento son un mandril no girado y los
segundos medios de sostenimiento son un mandril rebobinado. E1
mandril no girado sirve para alimentar el material de red sobre
éste desde éste y el mandril rebobinado recibe el material de red
que es alimentado a éste. Se prefiere que el mandril rebobinado

sea impulsado.

Adecuadamente el material de red gue comprende un material
adsorbente estd en la forma de un carrete. Preferiblemente el

carrete es mantenido en los primeros medicos de mantenimiento.

Preferiblemente el aparato comprende un rodillo guia, cuyo
rodillo guia controla la senda de material de red. M&as
preferiblemente el aparato comprende una pluralidad de rodillos
guia. Ventajosamente el/o cada rodillo guia estd en contacto con

el material de red.

hy~
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Adecuadamente un primer rodillo guia estd ubicado de tal
forma que el material de red alimentado desde los primeros medios
de mantenimiento se alimenten alrededor del primer rodillo gquia.
Un segundo rodillo guia estd ubicado de tal forma que el material
de red se alimente alrededor de el segundo rodillo guia después
de ser alimentado alrededor del primer rodillo guia y antes de
que el material de red alcance los medios de aplicador.
Preferiblemente el tercer rodillo guia estd ubicado de tal forma
que el material de red se alimente alrededor del tercer rodillo
guia después de haber sido aplicado el saborizante a éste y antes

de ser recibido por los segundos medios de sostenimiento.

Se prefiere que el aparato comprenda un montaje de brazo de
freno. El1 montaje de brazo de freno estd en contacto con un
rodillc guia. Preferiblemente el montaje -de brazo de freno esté
en contacto con una pluralidad de reodilleos guia. El montaje de
brazo de freno es movible y asegura que el material de red se
mantenga en una tensidén dada. El montaje de brazo de freno es
contactable con unos primeros medios de sostenimiento.
Preferiblemente el montaje de brazo de freno entra en contacto
con un tambor de los primeros medios de mantenimiento o de
sostenimiento. El grado de presién ejercido por el montaje de
brazo de freno sobre el tambor contrcla la tensién del material
de red que es alimentado desde 1los primeros medios de
sostenimiento. Cuando el material de red estd bajo tensién un
extremo del montaje de brazo de freno alejado de los primeros

medios de sostenimiento se eleva, pivotando el extremo del
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montaje de brazo de freno conectable con el tambor de 1los
primeros medios de sostenimiento alejados de éste. Como
contraste, con el material de red que deja los primeros medios de
sostenimiento estd bajo tensidén en suficiente el extremo del
montaje de frenoc alejado de los primercs medios de sostenimiento
y contactable con un rodillo guia estd en una posicién descendida
y de acuerdo con esto el extremo del montaje de brazo de freno
contactable con los primercs medios de sostenimiento es
presionado contra el taﬁbor de ios primeros medios de
sostenimiento, la presidén sobre el tambor hace mas lenta 1la
alimentacién del material de red desde los primeros medios de

sostenimiento.

Adecuadamente el aparato comprende un codificador. El
codificador estid preferiblemente ubicado a lo largo de la senda
de alimento de red antes del sitic de los medios de aplicador.
Preferiblemente el codificador estd en contacto con el material
de red a lo largo de la senda de alimentacidn de red y es capaz
de medir la velocidad de alimentacién del material de red.
Ventajosamente el codificador estd en comunicacién con los
segundos medios de sostenimiento y/o unbs medios de motor gue
impulsan los segundos medios de sostenimiento. En la medida en
que la velocidad de alimentacién del material dé red se comunica
con los segundos medios de sostenimiento y/o los medics de motor
que impulsan los segundos medios de sostenimiento a la wvelocidad
en la cual los segundos medios de sostenimiento se impulsan vy

reciben el material de red varia de tal forma que se mantiene la
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velocidad del material de red constante. El codificador también

es capaz de controlar la velocidad de flujo de la aplicacién del

saborizante sobre la base de la velocidad del material de red.

La presente invencién también suministra un método para

hacer un articulo fumable de acuerdo con la presente invencién.

El método para elaborar un articule fumable comprende
alimentar un material de red, el material de red comprende un
material adsorbente y un saborizante, a unos medios de corte,
cortar dicho material de red en secciones, transferir dichas
secciones sobre una envoltura y circunscribir una barra del

material fumable con dicha envoltura.

Preferiblemente el material de red es ¢ortado en secciones
de wuna longitud especifica, por ejemplo por un montaje de
cuchillo rotatorio. Se prefiere que el material de red se corte a
una longitud que corresponda a dos veces la longitud del material
de red en el producto de articulo fumable. La seccién del
material de red después de ser aplicado a la envoltura sera
entonces construida en un articulo de fumar de doble longitud,
cuyo articule es subsecuentemente cortado para formar dos
articulos fumables de la longitud deseada y tener una seccién del
material de red en cada uno de los articulos para fumar de 1la
longitud deseada. Preferiblemente la longitud de la seccién del
material de red en el articulo para fumar_terminado corresponde a

40-80% de 1la longitud de 1la barra del material fumable del
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articulo pare fumar. De acuerdo con esto se prefiere que el
material de red se corte a una longitud que corresponda al B80-

160% de la longitud de la barra del material fumable del articulo

para fumar terminado.

Alternativamente el material de red se corta en secciones
que tengan una longitud de menos que la longitud del articulo
para fumar. AUn mas ventajosamente el material de red es cortado
en una longitud que se corresponde con la mitad de la longitud
del articulo para fumar o menos. En esta modalidad alternativa la
seccidn del material de red no es subsecuentemente cortada en una
etapa adicional durante la elaboracién de un articulo para fumar
sobre una maquina para elaborar articulos para fumar. Esta
modalidad alternativa se préfiere para articulos para fumar en
los cuales el material de red esté ubicado a una distancia desde
el extremo de la boca de la barra del material fumable, una
seccidon de material de red de doble longitud que no es adecuada

para tal posicién del material de red en el articulo para fumar.

Adecuadamente el adhesivo se aplica a una superficie del
material de red. Preferiblemente el adhesive se plica a una
superficie del material de red mediante un aplicador adhesivo. Es
de preferencig que el aplicador adhesivo se localice a lo largo
de la senda de alimentacidén antes de los medios de corte. La
superficie que tiene adhesivo aplicado a éste es aplicado a la
superficie de una envoltura, la envoltura es, por ejemplo, un

papel de cigarrillo o una envoltura de tarugo. Ventajosamente el

b
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material de red se aplica a una superficie de la envoltura en un

sitlio que se corresponde con el extremo de boca del articulo para

fumar.

Alternativamente el adhesivo se aplica a una superficie de
la envoltura por medio de un aplicador de adhesivo,
Preferiblemente la superficie de la envoltura que tiene adhesivo
aplicado a éste en una superficie a la cual se aplica una seccién
del material de red. Ventajosamente el adhesivo se aplica a una
superficie de la envoltura en un sitio gue se corresponde con el

extreme de boca del articulo para fumar en el producto terminado.

El método comprende ademas suministrar una envoltura a una
senda de alimentacidn de envoltura de tal forma que la envoltura
pueda tener secciones del material de red transferidas a ésta.
Adecuadamente la senda de alimentacidén de la envoltura es
adyacente a un montaje capaz de transferir secciones del material
de red la envoltura. Preferiblemente la senda de alimentacién de
la envoltura estd en contacto con el montaje capaz de transferir

las secciones del material de red la envoltura.

Adecuadamente el montaje que transfiere las secciones del
material de red a la envoltura es un montaje de vacio.
Preferiblemente el montaje de vacio comprende un tambor de
succidén. Las secciones del material de red son mantenidas sobre
una superficie del tambor de succién por medio de una fuerza de

succidén. Preferiblemente el montaje de vacio acelera las
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secciones del material de red durante la transferencia de las
secciones del material de red la envoltura. Mas preferiblemente
el montaje de vacio acelera las secciones del material de red a

una velocidad igual a aquella de la envoltura.

Preferiblemente se alimenta una maquina con la envoltura
para hacer articulos para fumar tal como una magquina para hacer

cigarrillos.

Preferiblemente la senda de alimentacién de envoltura
comprende medios gula para permitirle a la envoltura ser alineado
de manera precisa con las secciones del material de red que estéan
siendo transferidas a éste. Mas preferiblemente los medios quia
son una guia con seguimiento de papel. Adecuadamente el adhesivo
se aplica sobre la superficie completa del material de red o
sobre solamente wuna parte de ésta. Cuando se aplica sobre
solamente una parte de una superficie del material de red se
prefiere que el adhesivo se apligue a una tira hacia el borde del
material de red. Preferiblemente el adhesivo se aplica a una tira
a lo largo del borde del material de red. Alternativamente el
adhesivo se aplica en una tira ubica a una distancia desde el
borde dél material de red, la tira es paralela al borde del
material de red. Ventajosamente el adhesivo se aplica en una tira
en cada borde longitudinal del material de red. Preferiblemente
la otra tira-de adhesivo es de aproximadamente 2 mm de ancho.
Cuando el adhesivo se aplica en una tira ubicada a una distancia

desde el borde del material de red se prefiere que el adhesivo se
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ubique a una distancia de aproximadamente 2 mm desde el borde de

material de red.

Alternativamente, el material de red es cortado a una
longitud especifica y se aplica a una envoltura, el material de
red y la envoltura tienen presién aplicada a éste para adherir el
material de red la envoltura. En este aspecto no se utiliza
adhesivo para adherir el material de red la envoltura.
Adecuadamente se utiliza una correa de presién para aplicar
presién al material de red y la envoltﬁra. Preferiblemente la
presién se aplica al material de red y a la envoltura desde cada
lado de éste. Preferiblemente dos correas de presién se utilizan,

una correa de presidn se ubica a cada lado de la envoltura.

Cuando se utiliza adhesivo para adherir el material de red a
la envoltura la senda de alimentacidén de la envoltura comprende
opcionalmente unos medios de calentamiento. Preferiblemente los
medios de calentamiento unen permanentemente la seccidn del
material la envoltura. 81 el adhesivo activable por calor se
utiliza para adherir la seccidén del material de red a la
envoltura los medios de calentamiento activan el adhesivo

activable por calor.

En una modalidad alternativa que le permite a la senda del
material de red estar descentrada del extremo de la boca del
articulo para fumar el material de red es alimentade a lo largo

de una pluralidad de sendas de alimentacidén y transferida desde
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cada senda de alimentacidén a una envoltura de cigarrillo. El
material de red se puede alimentar desde una pluralidad de medios
de sostenimiento de material de red a lo largo de la pluralidad
de sendas de alimentacidén. En este caso el material de red desde
los medios de sostenimiento del materia; de red se cortan en
secciones por una pluralidad de medios de corte, cada uno de los
medios de corte corta el material de red desde una de la
pluralidad de medios de sostenimiento de red. Sin embargo, se
prefiere que el material de red se alimente desde medios de
sostenimiento del material de red simple a lo largo de una senda
de alimentacién simple a unos medios de tajamiento gque tajan el
material de  red para formar una pluralidad de sendas de
alimentacidén del material de red. Cada una de estas sendas de
alimentacién de material de red conduce a unos mediocs de corte
para cortar el material de red en secciones antes de ser
transferide a una envoltura de cigarrilleo. Adecuadamente las
secciones del material de red son transferidas desde la
pluralidad de 1las sendas de alimentacién a una envoltura de
cigarrillo simple. Preferiblemente las secciones del material de
red son transferidas de manera alternativa de cada una de la
pluralidad de 1las sendas de alimentacidédn a la envoltura de
cigarrillo. Es ventajoso gque el material de red sea tajado en
medios de tajado simple para formar dos sendas de alimentacién de

material de red y alimentar los dos medios de corte.

La presente invencién suministra un aparato para producir un

articule para fumar de acuerdo con la presente invencién que

1
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comprende unos medios para suministrar un material de red que
contiene un adsorbente y un saborizante a unos medios de corte,
unos medios de corte operables parra cortar el material de red en
secciones, un montaje para transferir las secciones de material
de red sobre la envoltura, unos medios de adherencia para unir el
material de red sobre 1la envoltura, y medios para formar

articulos para fumar.

La presente invencidn suministra ademds un aparato para
aplicar material de red sobre una envoltura, el material de red
que contiene un material adsorbente y un -saborizante, el aparato
comprende medios para suministrar el material de red gue contiene
un adsorbente y, un saborizante, medios de corte para cortar el
material de red en longitudes, un montaje para transferir las
longitudes del material de red la envoltura, y medios de

adherencia para unir el material de red la envoltura.

Preferiblemente los mediocs para suministrar el material de
red es un mandril. Adecuadamente el mandril es capaz de sostener

un carrete de material de red.

Preferiblemente los medios de corte comprenden una carcasa y
un cuchillo. Adecuadamente el cuchillo estd montado sobre la
carcasa. Preferiblemente la carcasa es rotable. Ventajosamente
los medios de corte comprenden una pluralidad de cuchillos. Mas
ventajosamente cada una de la pluralidad de cuchillos ésté

espaciada equidistantemente scbre la carcasa.

SY
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De manera adecuada el montaje para transferir las longitudes
del material de red sobre la envoltura estid ubicado adyacente a
los medios de corte. Preferiblemente los medios de corte estdn en
contacto con el montaje para transferir Jlas longitudes del
material de red sobre la envoltura de tal forma que el material
de red es cortado en longitudes contra el montaje para transferir
las longitudes del material de red sobre la envoltura.
Preferiblemente el montaje para transferir las longitudes del
material de red sobre la envoltura es un montaje de vacio. Mas
preferiblementel el montaje para transferir las Jlongitudes del
material de red sobre la envoltura comprende un tambor de
succidn. Ventajosamente el montaje para transferir las longitudes
del material de red sobre la envoltura es operable para acelerar
las longitudes del material de red a una velocidad mayor.
Preferiblemente la velocidad mayor es aproximadamente igual a la

velocidad en la cual de mueve la envoltura.

En un primer aspecto de la invencién los medios de
adherencia comprenden un aplicador adhesivo. Preferiblemente el
aplicador adhesivo comprende un rodillo y una fuente de adhesivo.
El rodillo esta en contacto con la fuente de adhesivo y es
operable para transferir el adhesivo desde la fuente de adhesivo
al material de red. MAs preferiblemente el aplicador de adhesivo
comprende primeros y segundos rodillos. Adecuadamente el primer
rodillo esta en contacto con la fuente de adhesivo y el segundo

rodillo es operable para transferir el adhesivo desde la fuente
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de adhesivo al segundo rodille, cuyo segundo rodillo es operable
para transferir adhesivo desde el primer rodillo al material de
red. Ventajosamente el aplicador de adheéivo es capaz de aplicar
adhesivo en varios patrones al material de red. Adecuadamente el
primer rodillo tiene un canal alli capaz de poner en contacto el
adhesivo. El adhesivo es transferido desde el canal del primer
rodillo al segundo rodillo. Preferiblemente el primer rodillo
tiene una pluralidad de canales en éste, y ventajosamente tiene
solo dos canales en éste. Se prefiere que el primer rodillo tenga
dos canales en éste, cuyos canales correspondan a las posiciones
sobre el segundo rodille que aplicaradn adhesivo a los bordes del

material de red o a regiones hacia los bordes del material de

red.

Un aplicador de adhesivo alternativo utiliza una bogquilla
operable para rociar adhesivo bajo presidén sobre el material de
red. La boguilla es operable para aplicar un punto, linea o
recubrimiento de adhesivo. Tales pistolas aplicadoras son
conocidas en la técnica, y un ejemplo se describe en la WO

2004/095957.

Preferiblemente el aparato comprende unos medios para
alimentar el material de red a lo largo de la senda de
alimentacidén del material de red. Mas preferiblemente los medios
para alimentar el material de red son un rodilloc de medicién. E1
rodillo de medicidn controla ventajosamente la velocidad en 1la

cual el material de red es alimentado a lo largo de la senda de
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alimentacidén del material de red. Adecuadamente el rodillo de
medicidén es adyacente a un rodillo de caucho y ubicado de tal
forma que el rodillo de medicién y el rodillo de ecaucho son

capaces de alimentar el material de red entre ellos.

Se prefiere que el aparato comprenda unos medios de
sequimiento. Se prefiere mds que los medios de seguimiento sean
unos medios de seguimiento de papel para_alinear el material de
red con los medios de corte. Ventajosamente los medios de
seguimiento estan ubicados sobre la senda de alimentacidn del
material de red antes que los medios de corte. Preferiblemente el
aparato comprende unos medios de seguimiento adicionales para
alinear wuna envoltura c¢on el montaje para transferir las
longitudes del material de red sobre una envoltura.
Ventajosamente los medios de sequimiento son una guia de
seguimiento de papel y estd ubicada sobre una senda de
alimentacion de envoltura antes del montaje para transferir las

longitudes del material de red sobre una envoltura.

Preferiblemente el aparato comprende un rodillo de impulsién
para alimentar una envoltura a lo largo de la senda de
alimentacién de la envoltura. Ventajosamente el rodillo de
impulsidén es adyacente a un rodillo de presién, la posicién del
rodillo de presidén y el rodillo de impulsién le permiten a la

envoltura ser alimentado entre ellos.



WO 2005/082180 30 PCT/GB2005/600669

Adecuadamente el aparato comprende unos medios de
calentamiento. Preferiblemente los medios de calentamiento son un
calentador capaz de calentar la envoltura gque tiene el material
de red sobre este y unir de manera segura el material de red la
envoltura. Alternativamente los medios de calentamiento actuan
como un precalentader y calientan la envoltura de cigarrillo
antes de que el material de red sea aplicado a éste para unir de

manera segura el material de red la envoltura.

En una modalidad alternativa que no requiere el uso de dos
tambores para suministrar el material de red, el aparato
comprende unos medios de tajamiento para tajar el material de red
para formar una pluralidad de tiras de material de red.
Adecuadamente el aparato comprende una pluralidad de medios de
corte y una pluralidad de montajes para transferir las longitudes
del material de red sobre 1la envoltura. El aparato también
comprende adecuadamente una pluralidad de mediocs de adherencia
para aplicar el adhesivo al material de red. Adecuadamente la
pluralidad de montajes para transferir las 1longitudes del
material de red sobre una envoltura son operables para transferir
las longitudes del material de red sobre una envoltura simple.
Preferiblemente los medios de tajamiento son operables para tajar
el material de red en dos tiras de ancho igual. Ventajosamente el
aparato comprende dos medios de corte operables para cortar el
material en longitudes, dos montajes para transferir 1las
longitudes del material de red sobre la envoltura, y dos medios

de adherencia.
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En un segundo aspecto de la invencién los medios de
adherencia comprenden medios gue ejercen presién. Preferiblemente
los medios que ejercen presidén comprenden unos medios capaces de
aplicar presién a una envoltura, la envoltura tiene una longitud
de material de red sobre éste. MAs preferiblemente los medios
para ejercer presién comprenden un rodillo de presidén capaz de
presionar la envoltura para adherir el material de red la
envoltura. Ventajosamente el rodillo de presién comprende una
correa y unos medios guia. La correa estd ubicada alrededor de
los medios guia. Mas ventajosamente El rodillo de presién
comprende una pluralidad de medios guia, los medios guia son
rodillos gquia. Mas preferiblemente los medios que ejercen presién

comprenden una pluralidad de rodillos depresién.

Todas las caracteristicas descritas anteriormente son
aplicables a todos los aspectos de la invencién, y en particular
se debe considerar para aplicar al producto, el método para

elaboracidn del producto, vy el aparato.

Con el fin de que la invencidén objeto pueda ser facilmente
entendida y féacilmente llevada a efecto, se hace referencia
ahora, por via de ejemplc, a los dibujos diagramaticos que lo

acompanan, en los cuales:
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La figura 1 muestra una seccidn transversal
longitudinalmente a través del articulc para fumar de acuerdo con

la invencidn;

La figura 2 muestra una seccidén transversal a través del

articulo para fumar de la figura 1 a lo largo de la linea X-X;

La figura 3 muestra una seccidn transversal
longitudinalmente a través del articulo para fumar de acuerdo a

una modalidad adicional de la invenciodn:

La figura 4 muestra una seccién transversal a través del

articulo para fumar de la figura 3 a lo largo de la linea Y-Y;

La figura 5 muestra una seccldn transversal
longitudinalmente a través del articulo para fumar de acuerdo a

una modalidad adicional de la invencién;

La figura 6 muestra un sistema para aplicar un saborizante a

una red de material de acuerdo con la invencién;:

La figura 7 muestra un aparato para aplicar un material a

una envoltura de acuerdo con la invencién;

La figura 8 muestra una seccidn transversal a través de una

parte del aparato de la figura 7;
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La figura 9 muestra un aparato para aplicar un material de
red a una envoltura de acuerdo con una modalidad adicional de la

invencién;

La figura 10 muestra un aparato para aplicar un material de

red a una envoltura de acuerdo con una modalidad adicional de la

invencién;

La figura 11 muestra suministro de mentol sobre una base de

aspiracidén por aspiracidén para un producto de muestra;

La figura 12 muestra un perfil de liberacién térmica para

mentol absorbido sobre el carbdn activado.

La figura 1 muestra un articulo para fumar (1) de acuerdo
con la invencién en una seccidén transversal longitudinal. E1
articulo para fumar (1) comprende una barra de material fumable
(2) circunscrita por una envoltura de cigarrillo (3). Un filtro
(4) se ubica en el extremoc de boca de un articuloc para fumar (1).
El filtro (4) estd circunscrito por una envoltura de tarugo (5)
esta unido a la barra de material fumable (2) por un papel para
punta (6) como es usual en la técnica. El articulo para fumar (1)
tiene papel de carbdén mentolado (7) localizade a un extremo de
éste. El carbdn contenido en el papel de carbén mentolado (7)
estabiliza y retiene el saborizante de mentol. El papel de carbén
mentolade  (7) circunscribe la circunferencia completa del

articulo para fumar (l). La envoltura de cigarrillo (3) circunda

4l
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la barra de material fumable (2) y el papel de carbén mentolado
(7). El extremo en el cual el papel de carbén mentolado (7) se

localiza corresponde al extremo de boca del articuleo para fumar

(1).

Luego de fumar, el articulo para fumar (1) es puesto en un
extremo, tal como, por ejemplo, un extremo més alld del papel de
carbén mentolado (7) y el humo es arrastrade a lo largo de 1la
barra de material fumable (2} al consumidor. Inicialmente, en la
medida en que humo pasa a lo largo del articulo para fumar (1) no
se libera saborizante de mentol desde el papel de carbén
mentolado (7) como resultado de la temperatura del humo que es
insuficiente para originar que el mentol sea liberado del carbén.
En la medida en que el articulo para fumar (1) es adicionalmente
fumado y el carbono quemante avanza a lo largo de la barra del
material fumable (2) hacia el extremo de boca del articulo para
fumar (1) el papel carbdén mentolado (7) es rapidamente calentado
por medio del carbén y la temperatura es suficientemente alta
para liberar los mencionados saborizantes del papel de carbén
mentoladoe (7). En este punto el consumidor recibe caracteristicas

sensoriales que incluyen el saborizante de mentol alli.

La figura 2 muestra una seccién transversal a través del
articulo para fumar (1) de la figura 1 a lo largo de la linea X-X
gque muestra la envoltura (3) que circunscribir la barra de

material fumable (2) y el papel de carbdén mentolado (7) gque se
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extiende alrededor de la circunferencia completa de la barra de

material fumable (2) al interior de la envoltura (3).

La figura 3 mﬁestra un articulo para fumar (1) en seccidn
transversal longitudinal, en el cual la bharra de material fumable
(2) se circunscribe por medio de una envoltura (3). Un filtro (4)
circunscrito por medio de una envoltura de tarugo (5) estd
localizado en el extremo de la boca del articulo de fumar (1) y
se une a la barra de material fumable (2) por medio de un papel
de punta (6). El articulo de fumar (1) tiene un parche de papel
carbén mentolado (7) localizado a un extremo de éste. El extremo
en el cual estd localizado el papel de carbén mentolado (7)
corresponde al extremo de boca del articulo para fumar (1). El
parche del papel de carbdén mentolado (7) se extiende sobre

solamente parte de la circunferencia del articulo para fumar (1).

La figura 4 muestra una seccidn transversal a través del
articulo de fumar (1) de la figura 3 a lo largo de la linea Y-Y,
que muestra la enveltura (3) que circunscribe 1la barra de
material fumable (2) y el papel de carbdédn meéntolado (7) que se
extiende sclamente parcialmente alrededor de la circunferencia de

la barra de material fumable (2} al interior de la envoltura (3).

La figura 5 muestra un articulo para fumar (1) en seccidn
transversal, en el cual la barra de material fumable (2) esté
circunscrita por una envoltura {3). Un filtroc (4) circunscrito

por medio de una envoltura de tarugo (5) estd localizado en el
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extremo de boca del articule de fumar (1) y esta unido a la barra
de material fumable (2) por un papel de punta (6). El articulo
para fumar (1) tiene un parche de carbén de papel mentolado (7)
localizado hacia un extremo de este. El extremo hacia el cual
esta localizado el papel de carbén mentolado que corresponde con
el extremo de boca del articulo para fumar (1). El papel de
carbén mentolado ({7) estd ubicado a una distancia del extremo del
articulo de fumar (1) que corresponde con el extremo de boca de
éste, de tal forma que el papel de cafbén mentolado (7) esta

cerca de, pero no en, el extremo del articulo para fumar (1).

Un sistema para producir papel de carbdn saborizado se
muestra en la figura 6. Un carrete de papel de carbén activado
(10) es mantenido sobre un mandril {11). Un brazo de freno (12)
estd adyacente al mandril (11) y le permite al mandril (11) rotar
y alimentar el papel de carbdn (13) cuando estd bajo tensién.
Cuando el papel de carbén (13) no estd bajo tensidén el brazo de
freno (12) actlla contra el tambor del mandril (11). El mandril
{11) es conocido como un mandril “no 5obinado”. El papel de
carbdén (13) es alimentado alrededor de un numero de rodillos guia
(14) para asegurar que el papel de carbén (13) esté dirigido a lo
largo de la senda correcta. El brazo de freno estd conectado a
dos de 1los rodillos guia (1l4a, 14b}, cuyos rodillos guia
permanecen en una posicidn descendida cuando el papel de carbdn
{13) esta flojo y sirve para mantener el brazo de freno (12) en
contacto con el tambor del mandril no bobinado (11}. Cuando

contacta el tambor el brazo de freno (12} evita que el mandril no
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bobinado (11) rote y alimente el papel de carbédn (13) de éste.
Esta acciédn aseguré que el papel de carbén (13) se mantiene en un
estado pre-tensionado y sirve para evitar la inercia del carrete
sobre alimentando el papel de carbén {13). Cuando el papel de
carboén (13) estd en un estado pre-tensionado los dos rodillos
guia (l4a, 14b) se elevan por medioc del papel tensionado y sirven
para levantar el brazo de frenc (12) en contacto con este, dando
como resultado que el brazo de freno (12) es pivotado del carbdn
del tambor del mandril no bobinado (11} y que le permite al papel
de carbén (13) ser alimentado desde el mandril. Los dos rodillos
guia (14a, 14b} son utilizados en el montaje de brazo de freno
para dividir en dos la fuerza del papel en cada punto, reduciendo

asi el riesgo de ruptura del papel.

_Un codificador (15) estd ubicado adyacente al material de
red. El codificador (15) es un codificador rotatorio creciente y
contacta el material de red de tal forma que el movimiento del
papel de carbén (13) hace que una rueda (no mostrada) del
codificador (15) rote. El numero de vueltas de la rueda del
codificador (15) posibilita la velocidad del papel de
alimentacién desde el carrete para ser medida y sefiala para ser
enviada desde el codificador (15} a un aparato aplicador de
saborizante (16). Las seflales enviadas desde el codificador (15)
al aparato aplicador saborizante (16) @ hacen que el aparato
aplicador saborizante (16) ajuste la aplicacién del saborizante
al papel del carbén (13) de acuerdo a la velocidad de

alimentacién del papel de carbén (13).
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El aparato de aplicador saborizante (16) que comprende una
cabeza de aplicador de saborizante (17), una linea de suministro
de saborizante (18), una bomba de saborizante (20) y una fuente
de saborizante (19) ubicada sobre una senda de transporte en
papel de carbdén (13). Un aparato aplicador de saborizante
adecuado es, por ejemplo, el Cigarette Flavour Aplication System
CFR 1000 de K. B. Kaymich & Co. Ltd. el papel de carbén (3) se
pasa inmediatamente por debajo del aplicador de la cabeza del
aplicador saborizante (17} que esta conectada por medio de la
linea de suministro (18) a la fuente de saborizante (19). E1
saborizante tal como,  por ejemplo, el mentol, es bombeado por
medio de 1la bomba de saborizante (20) desde 1la fuente de
saborizante (19) en un estado fundido a lo largo de 1la linea de
suministro calentada (18 a la cabeza de aplicador (17). La cabeza
del aplicador (17} tiene 8 orificios en el lado inferior de esta
a través del cual pasa el saborizante sobre la superficie del
papel de carbén (13). La cabeza del aplicador tiene una placa
intercambiable alli que tiene orificios sobre esta, siendo
posible reemplazar la placa con otra placa gque tiene un
nimero/tamano/patrén diferente de orificios alli. El saborizante
es adsorbido en los granulos de carbdn activado del papel de
carbdén (13). E1 papel de carbdn saborizado (21) es alimentado
sobre el rodillo guia (14) sobre un mandril (22}, cuyo mandril
(22) rota para bobinar el papel de carbdn saborizado (21).
Alrededor del mandril (22). El1 mandril (22) es conocido como un

mandril de ™“rebobinado”. El mandril (22) es impulsado por un
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motor (23). La velocidad del motor es controlada para mantener
una velocidad de material de red constante. Cuando todo el papel
carbdn (13) del carrete (10) ha aplicado el saborizante a este y
ha sido completamente rebobinado sobre el mandril (22) el papel
de carbén sabofizado se le permite equilibrarse para asegurar que
el saborizante estd homogéneamente distribuido en el material de
red, en tanto sea posible. Este proceso de equilibrio es conocido
como etapa de “masa” o “curado”. El papel es luego listo para ser

incorporado en articulos para fumar de acuerdo con la presente

invencién.

La figura 7 muestra un sistema para aplicar parches de papel
de carbdn sobre una envoltura de cigarrillo. El papel de carbén
saborizado (13} es suministrado de un carrete {31) sobre los
rodillos guia (32). Un brazo de freno de carrete mecénico {33),
ubicado entre la bovina (31) y los rodillos guia actuan para
mantener el papel de carbén (30) en un estado pretensionado vy
sirve para evitar la inercia de el carrete de rotacién (31) sobre
alimentando el papel de carbén (30). El papel de carbén (30) pasa
a lo large de ﬁna senda de alimentacidén sobre una serie de
rodillos, que incluyen un rodillo de medicién (34) que controla
la velocidad a la cual viaja el papel de carbén (30). El rodillo
de medicién (34) es adyacente al rodillo de linea de presién (35)
que es presionado hacia el rodillo de medicién (34) de tal forma
que el rodillo de linea de presidn (35) efectivamente pellizca el
papel de carbdédn (13) y el rodilleo de meaicién {34) alimenta el

papel de carbdon (30). Un rodillo guia (seguimiento de papel) (36)

£y



WO 2005/082180 40 PCT/GB2005/000669

esta ubicado después del rodillo de medicidén (34) y sirve para
asegurar gque el material de red esté alineado correctamente antes

de alcanzar una aplicador adhesivo (37).

El aplicador adhesivo (37) es un engomador de fotograbado
que comprende dos rodillos aplicadores (37a, 37b). El rodilio
aplicador inferior (37a) estd en contacto con un pozo de adhesivo
y cuando rota es recubierto en adhesivo desde el pozo adhesivo.
El rodillo aplicador superior (37b) estd en contacto con el
rodillo aplicador inferior (37a), y por via de rotacién de los
rodillos aplicador superior e inferior el adhesivo es transferido
desde el rodillo aplicador inferior (37%) al rodillo aplicador
superioxr (37b). El rodillo aplicador superiocr (37b) estd también
en contacto con el papel de carbén (30) y le permite al adhesivo
ser transferido desde la superficie del rodillo aplicador
superior (37b) a una superficie de papel de carbén (30). La
velocidad de rotacidén de 1los redilos aplicadores superior e
inferior del engomador de fotograbado (37} son temporizados, en
conjunto con la velocidad del papel de carbén (30) misma para
asegurar dque el adhesivo sea precisamente aplicado al papel de
carbdédn (30). El adhesivo se puede aplicar intermitentemente al
papel de carbén (30) ¢ se puede aplicar continuamente. Patrones
variantes de aplicacién de adhesivo a papel de carbén (30) se
logran al alterar la superficie del rodillo aplicador inferior
(37a). El adhesivo se puede aplicar, por ejemplco, a través de la
superficie completa del papel de carbén (30) o en dos lineas cada

una de 2 mm de ancho en los bordes de papel de carbdén de carbédn
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(30) © espaciadas aproximadamente 2 mm desde los bordes de papel

de carbdén (30).

Un segundo rodillo guia (seguimiento de papel) (38) se ubica
antes del montaje de cuchillo rotatorio (39) para asegurar que el
material de red esté correctamente alineado con las estaciones de
succidén del montaje de tambor (40) antes de ser cortado en

seccliones.

El montaje de cuchillo rotatorio {39) estd localizado de manera
adyacente al montaje de tambor (40) que comprende un tambor de
vacio. El1 tambor de vacio es rotable y tiene una fuerza de
succidén aplicada al interior de esta y tiene un numero de
orificios en la superficie de este para permitirle a la fuerza de
succidén ser transportada a los objetos sobre la superficie del
tambor de vacio. El montaje de cuchillo rotatorioc (39) comprende
6 cuchillos gue rotan y cortan a través del ancho del papel de
carbén (30) contra el montaje de tambor simple (40). El montaje
de cuchillo rotatorio (39) es impulsado por engranajes del
montaje de tambor (40) de tal forma que los cuchillos
corresponden a una de las 6 posiciones sobre el montaje de tambor
(40) . Cada una de laé 6 posiciones sobre el montaje de tambor
(40) corresponde a una estacién de parche sobre la superficie del
tambor de vacio. La figura 8 muestra un pellizco circunferencial
(42) del montaje de tambor (40) y la direccién de viaje del
montaje de tambor (40) y el montaje de cuchillo rotatorio (39),

que tiene cuchillos (41) sobre este. Las secciones de papel de
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carbén (30) producidas por los cortes coinciden con las seis
posiciones sobre el. montaje de tambor (40). La velocidad de
superficie de cada cuchillo corresponde sustancialmente a la
velocidad de superficie de tambor de vacio del montaje de tambor
(40). La longitud del los parches de material de red se controlan
mediante la velocidad del material de red y la velocidad de la
superficie del tambor de vacio, junto con la resina de las
estaciones del parche sobre el tambor de vacio. Se utiliza 1la

siguiente férmula para calcular la longitud del parche:

Longitud del parxche = P x Vi/Vs, en donde:
P= parche de estaciones sobre el tambor de vacio
Vi= velocidad del material de red {(m/min)

Vo= velocidad de superficie del tambor de vacio {m/min)

Por ejemplo, a una velocidad de cigarrilles por minuto, una
estacidn de resina de 114 mm, una velocidad de material de red de
90 m/min, y para una longitud de barra de tabaco de 57 mm,

Vo, es 3000 = 57/1000= 171 m/min

Por lo tanto, la longitud del parche es 114 x 90/171 = 60 mm.

Después de cortarse en parches se mantiene el papel de
carbdén (30) en el tambor de vacio rotable del ensamble de tambor
{4). El tambor de vacio tiene las secciones de papel carbén (30)
mantenidas en la superficie externa de este que rota para
permitir la transferencia de papel de carbén (30) a un papel de

cigarrillo (43). El tambor de vacio xota a una velocidad

30



WO 2005/082180 43 ' PCT/GB2005/000669

sincronizada con la velocidad de un cuchillo sobre la maquina que
fabrica cigarrillos. Una revolucién del cuchillo sobre la maquina
que fabrica cigarrillos resulta en una igualacién de la envoltura
con un cigarrillo sencillo, mientras que una revolucidén del
tambor de vaclo resulta en una longitud de envoltura equivalente
a 12 cigarrillos. De acuerdo con esto, la velocidad de rotacién
del tambor de wvacio un docegvo de la veiocidad del cuchilloc sobre
la maquina que fabrica cigarrillos, y aproximadamente igual a la

velocidad de alimentacidén del papel de cigarrillo.

El papel de cigarrillo (43) se mantiene en una bobina de
papel de cigarrillo (44), de la cual la bobina (44) el papel de
cigarrillo (43) se suministra sobre rodillos gquia (45). Un brazo
de freno de bobina (46) actva para mantener la tensién del papel
de cigarrillo (43), en la misma forma como se describid
previamente para el papel carbodon. El papel de cigarrillo (43) se
alimenta junto con una trayectoria de alimentacién de papel que
comprende wun numero de rodillos guia (45) que sirven para
controlar la direccién de alimentacién del papel de cigarrillo
(43) . Unos medios de guia de seguimiento de papel (47} se ubican
a lo largo de la trayectoria de alimentacién de papel entre los
rodillos guia (45) y permite el control de seguimiento preciso
del suministro del papel de cigarrillo (43). Los medios de guia
de trayectoria del papel (47) se pueden ajustar para cambiar la
trayectoria del papel de cigarrillo (43) permitiendo al papel de
cigarrillo (43) alinearse con las secciones de papel carbén

transferidas desde el tambor rotable del ensamble de tambor (40) .
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Opcionalmente, se posiciona un  precalentador {54) para
precalentar el papel de cigarrillo (43} antes de poner en

contacto el papel de cigarrilleo (143) con el tambor de wvacio

(40) .

Como el papel de cigarrillo (43) pasa sobre las secciones de
ensamble de tambor (40) del papel de carbén se mantiene sobre la
superficie del tambor rotable, se transfieren a la superficie del
papel de cigarrillo {(43) que entra en contacto con las secciones
de papel carbdn. Las secciones de papel carbédn se transfieren a vy
se mantienen mediante el papel de cigarrille (43} como un
resultado del adhesivo sobre las superficies de las secciones de
papel carbén. El papel de cigarrilleo (43) entra en contacto con
el ensamble de tambor (40) en un &ngulo para permitir al papel de
cigarrillo (43) estar en contacto con el.ensamble de tambor (40)
durante un periodo de tiempo grande. El contacto entre papel de
cigarrillo (43) y el ensamble de tambor (40) se afecta por sus
posiciones respectivas y la tensién del papel de cigarrillo (43)
que permite algun grado de resbalo del papel de cigarrillo (43)
con relacidn al ensamble del tambor (40). Este deslizamiento
permite que se corrija la posicién del parche con relacién al
corte del articuloc para fumar sobre una maguina de hacer

cigarrillos.

Posteriormente a la transferencia de las secciones de papel
carbdn al papel de cigarrillo (43) el papel de cigarrillo (43)

pasa entre un rodillo de alimentacidén (48) y un rodillo prensador
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(49). El rodillc de alimentacién (48). alimenta el papel de
cigarrille (43) en respuesta a la demanda de 1la maquina de
fabricar cigarrillos y se conduce de forma independiente del
ensamble de tambor y el sistema de alimentacién de parche. La
presidén ejercida sobre el papel de cigarrillo (43} mediante el
rodillo de alimentacidn (48) y el rodillo prensador (49) ayuda en
la adherencia de los parches al papel de cigarrille (43). Un
elemento de amortiguacién (50) permite que ocurran cambios entre
el rodille de alimentacién (48) vy la maquina de fabricar
cigarrillos. La velccidad del rodillo dg alimentacidén (48) se
regula para controlar la resina del parche sobre el papel de
cigarrillo y evitar “chorrear” del parche durante el tiempo, esta
es la rata de cambio de la posicién relativa del parche durante

el tiempo.

Se monta un sensor (51) antes del “gafniture” {52) de 1la
maquina de fabricar cigarrillos y sirve para detectar la posicién
del parche sobre el papel de cigarrilleo (43) en relacién al
cuchillo de corte de 1la maquina de fabricar cigarrillos. La
velocidad del ensamble de tambor (40) se puede alterar
momentaneamente con relacidén a la velocidad del papel de
cigarrillo (43) para asegurar que el parche esté en la posicién
correcta sobre el papel de cigarrillo (43), en relacién con la
maquina de fabricar cigarrilles y de acuerdo con esto se
posicionard correctamente en el articulc para fumar terminado.
Este sistema de control acelera automatica y momentdneamente el

tambor (40) para efectuar un cambio de posicidén del parche sobre
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el papel de «cigarrillo. Un sensor adicional se posiciona
opcionalmente inmediatamente después del rodillo de alimentacién
{48) para medir la posicidén del parche y retroalimentarla en el

sistema de control de maquina.

Opcionalmente, se posiciona un calentador (53) en la
trayectoria del papel de cigarrillo (43) y caliente el papel de
cigarrillo (43) particularmente pero no excesivamente en la
regién del papel carbén (30} para unir de forma segura el papel
carbén al papel dé cigarrillo (43). 8i se utiliza adhesivo
activado por calor el calor del calentador (53) activa el

adhesivo para asegurar una unién efectiva.

El papel de cigarrillo que tiene papel carbédn adherido a
este procede a una barra convencional que forma el “garniture”
cuya barra forma el ™“garniture” puede -ser, por ejemplo, una

magquina de fabricar cigarrillos.

La figura 9 muestra un sistema adicional para alimentar el
papel carbdn sobre una envoltura. El papel carbén saborizado (30)
se alimenta desde una bobina (31) a lo large de una trayectoria
de alimentacién. El papel carbdédn {(30) se alimenta pasando por un
rodillo de medicidén (32) que sirve para controlar la velocidad de
suministro del papel carbén en la misma forma como se describid
anteriormente en relacidén a la figura 7. ﬁn ensamble de cuchillo
rotatorio (39) que tiene un cuchillo en este corta el papel

carbon (30) en longitudes. Las longitudes del papel carbén se
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mantiene'sobre la superficie del ensamble del tambor de vacio
(40) mediante fuerza de succién dentro del tambor. El tambor de
vaclo rota para transferir la longitud del papel carbédn desde el
ensamble de tambor de vacio ({40) a un papel de cigarrillo (43) vy
deposita las longitudes de papel carbén sobre la superficie de

papel de cigarrillo (43).,

El papel de cigarrillo o envoltura (43) se mantiene sobre
una bobina (44} y se suministra desde este a lo largo de 1la
trayectoria de alimentacién de papel. El papel de cigarrillo (43)
se alimenta sobre un numero de rodillos guias (45) antes de pasar
por un rodillo de arrastre (55) que sirve para mantener la
tensidén de papel de cigarrillc (43). El papel de cigarrillo (43)
pasa el ensamble de tambor (40} y entra en contacto con las
longitudes de papel carbdén mantenidas sobre 1la superficie de
este. Una liberacién de la succién del tambor de vacio origina
que el borde gula de la longitud de papel carbén deje el tambor
de vacio. El papel de cigarrillo (43) y el borde guia de la
longitud de papel carbdén entra entre un par de cinta prensadora
(56, 56"), una sobre cada lado de la trayectoria de alimentacién
de papel de cigarrillo. Las cintas prensadoras (56, 567) deslizan
en papel de cigarrillo (43) y la longitudés de papel carbhdén entre
estas vy sirvenA-para presionar las Jlongitudes de papel carbén
sobre el papel de cigarrillo (43). El papel de cigarrillo (43) vy
la longitud de papel carbdn avanzan a través de las cintas
prensadoras (56, 56') el flanco descendente de la longitud de

papel carbdn se libera del tambor de succién y también presiona
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el papel de cigarrillo (43). Cada cinta prensadora (56, 56')
comprende una cinta que corre alrededor de dos rodillos guia,
cada una localizada en un extremo opuesto de la cinta prensadora
(56, 56’). Los rodillos operan adicionalmente para dirigir las

cintas prensadoras (56, 56’) y para mantener la tensién en estos.

El papel de cigarrillo que tiene papel carbén en este es
luego alimentado para una barra que forma la “garniture” (57). La
barra que forma la “garniture” (57) es, por ejemplo, una maquina

de fabricar cigarrillos.

La figura 10 muestra un sistema adicional de acuerdo con la
invencidén en la que un papel de carbono saborizado (30) que tiene
un ancho de por ejemple 48 mm se suministra a partir de una
bobina (31) y se alimenta a lo largo de una trayectoria de
alimentacidn de material de red a una unidad de rasgado (58) que
rasga el papel carbén saboerizado (30) en dos tiras (307, 30’‘') de
.papel carbén que tiene el ancho deseado,lpor ejemplo cada una de
las dos tiras es de 24 mm de ancho. Cada una de las tiras de
papel carbdn saborizado (307 307 7) alimenta un rodillo
alimentador (34, 34’) y un rodillo prensador (35, 35'). Cada tira
de papel carbén saborizado (30’ 30’’) luego alimenta un aplicador
adhesivo (37, 37’} operable para aplicar adhesivo a una
superficie del papel carbdn saborizado (30’ 30’’) antes de cada
una de las tiras de papel carbén saborizado (30’ 30'’) sea
suministra da a un tambor de vacio (40, 40') y un ensamble de

cuchillo (39, 39’). Cada ensamble de cuchillo {39, 39') es
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operable para cortar las tiras de papel carbdon saborizado (30’
30"} en secciones, tales secciones se transfieren desde el
tambor de vacio respectivo (40, 40'), sobre la superficie de tal
tambor, las secciones se mantienen sobre una envoltura de
cigarrille (43). Las secciones de papel carbdén se transfieren de
tal forma que la superficie gque tiene ia adhesidén en esta es
puesta en contacto con el papel de cigarrillo, asegurando que
cada seccién se mantenga en forma segura sobre el papel de
cigarrillo. La envoltura de cigarrillo (43) se suministra desde
una bobina de papel de cigarrillo (44) a lo largo de una
trayectoria de alimentacidén de envoltura de cigarrillo a cada
tambor de wvacio (40, .40') para permitir a cada tambor de wvacio
(40, 40’) transferir las longitudeé de papel carbén saborizado
(30, 30" 30'') en esta sobre el papel de cigarrillo (43). Como se
muestra el papel de cigarrillo {43) alimenta un tambor de vacio
{40) que cuyas secciones de papel carbén se transfieren desde el
tambor sobre el papel de cigarrillo (43). El papel de cigarrillo
(43) se alimenta luego a un rodillo alimentador (48) y un rodillo
prensador (42) tal rodillo estd a un Angulo relativo al tambor de
vacio (40) tal que el papel de cigarrille (43) se pone en
contacto c¢on el tambor (40) sobre una superficie mayor,
permitiendo mas tiempo de contacto entre los parches y el papel
de cigarrillo antes de dejar el tambor (40). E1 papel de
cigarrillo (43) alimenta luego al siguiente tambor de vacio k40)
en el cual laé secciones adicionales de papel carbdn se
transfieren al papel de cigarrillo (43). Después de tener las

seccliones de papel carbédn aplicadas en esta a la envoltura de
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cigarrillo (40) se administra entre un rodillo de control
adicional (48) y un rodillo prensador (49) y sobre la maquina de

fabricar cigarrillos {no mostrada).

El uso de wun sistema que tiene dos trayectorias de
alimentacidén de material de red permite la modalidad mostrada en
la figura 5 para ser producida al permitir a los parches estar

espaciados a partir del filtro de cigarrillo.

Este sistema también permite un gran nimero de parches para
ser aplicados a una envoltura de cigarrillc a diferencia de una
trayectoria de material de red sencilla. Adicionalmente, un
sistema de tambor doble o una divisién de un material de red a
partir de una bobina permite ser utilizada una bobina més ancha y
requiere que la bobina se cambie menos frecuentemente. Cada uno
de los dos tambores de vacio transfiere seccicnes de material de
red a posiciones sobre la envoltura de cigarrillc entre las
posiciones sobre la envoltura de cigarrillo en la que los otros
tambores transfieren secciones de material de red. Por ejemplo,
el segundo tambor de wvacio (40') transfiere secciones de material
de red a la envoltura de cigarrillo (43) de tal forma que cada
seccidn de material de red se transfiere a la envoltura de
cigarrillo (43) en una posicidédn entre dos secciones de material
de red sobre la envoltura de cigarrillo {43) transferida por el

primer tambor de vacio (40).

Ejemplo 1

R
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Se hacen muestras de cigarrillos que tiene una trayectoria
de papel carbdn mentolado 30 x 24 mm, posicionado cerca del
extremo de filtro de los cigarrillos, que contiene 5 mg de mentol
por parché. Estaé muestras se almacenan a 22° C y 60% de humedad
relativa (RH) en paquetes sellados durante 16 semanas. Los
cigarrillos tienen una barra de tabaco de 56 mm, un filtro de 27
mm, y tienen un didmetroc de 24. 6 mm con el parche de carbdn
mentolado unido a la envoltura de papel y envolviendo los 30 mm
finales de la barra de tabaco cerca al filtro. La mezcla
utilizada en la barra de tabaco fue de estilo USB con tabacos
burley, Virginia y reconstituidos. Los filtros fueron acetato de
celulosa con una caida de presién de 108 y 1la especificacién del
papel de cigarro fue de 26.92 gsm, permeabilidad 75CU, citrato
mezclade 1% como un aditivo de quemado, y hecho de fibras
mezcladas. Los cigarros se evallan por un panel sensor en un
ensayo ddo-trioc. E1l ensayo dlo-trio es el énsayo de diferencia
mas cominmente utilizado en la evaluacidn senscorial de
cigarrilles y es extremadamente Util para detectar pequefias
diferencias potenciales que resultan de productos pequefios o
cambios de procesos. En tal un evaluador de ensayc se presenta
con tres muestras, una de las cuales se Jddentifica como el
control. De las otras dos muestras una es idéntica al contreol; la
otra no es la misma como el control. Se pregunta a los
evaluédores para identificar cual de las dos muestras restantes
es la misma como la muestra de control. Se utiliza 1la

distribucién binomial para determinar estadisticamente si una
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diferencia identificada es una oportunidad de observacién.
Tipicamente, los datos de un minimo de 20 evaluaciones se
requieren para el ensayo ddo-trio, qué se puede obtener al
repetir los ensayos de 10 evaluadores. Utilizando el régimen dio-
tric no se detecta mentol en la porcién de la barra de tabaco

cigarro en el parche de carbén.

Los cigarros también se analizan para migracién de mentol
dentro del cigarro después de almacenamiento durante 16 semanas,

los resultados de los cuales se muestran en la Tabla 1 adelante.

Tabla 1
Contenido de Mentol (mg/cig)

27 mm de 30 mm de Filtro Papel de Papel Total
barra de barra de Cigarro carbén
tabaco en tabaco en g
extremo extremo en
encendido la boca

0.000 0.005 0.018 0.009 4,55 4.58

Ejemplo 2

Se hacen muestras de cigarros de acuerdo con la siguiente
especificacién de formato: barra de tabaco 56 mm, filtro 27 mm y
didmetro de cigarro 24.6 mm con parche de papel mentolado unido a
la envoltura de papel y envolviendo los ﬁitimos 30 mm de la barra
de tabaco cerca al filtro. La mezcla utilizada fue un USB
completo gque contiene tabaco burley, oriental, Virginia vy
reconstituido. Los filtros fueron acetato de celulosa con una

calda de presién de 108 y la especificacidén de papel de cigarro
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fue de 26.92 gsm, 50CU de permeabilidad, 2% de citrato mezclado
como un aditivo de quemado, y hecho de fibras mezcladas. Los
cigarros incluyen un parche de 30 x 24 mm de carbén (40% PNC100)
gque contiene 5 mg de mentol. Las muestras se almacenan
posteriormente a 22° C y 60% de RH en paquetes sellados durante
un periodo de tiempo de 5 meses antes de analisis.

La administracidén de mentol sobre una base bocanada a
bocanada se describe en la figura 11 y.destaca la ausencia de
administracién de mentol en el primer soplo y una administracién
significativa de mentol de pocas bocanadas. Las muestras de
cigarro también se analizaron para determinar la migracién de

mentol dentro del cigarro después de almacenamiento durante 5

meses, los resultados se muestran en la Tabla 2 adelante.

Tabla 2
Contenido de Mentol (mg/cig)
27 mm de 30 mm de Filtro Papel de Papel Total
barra de barra de Cigarro carbdn
tabaco en tabaco en
extremo extremc en
encendido la boca
¢.008 0.018 0.037 0.007 4.44 4.51

Ejemploc 3

&
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Se construyen muestras de cigarro gué tienen filtros de
carboncillo activado y parches de papel carbén activado de 30 x
24 mm de longitud posicionade en el extremo del filtro de-la
barra de tabaco de los cigarros. Los parqhes contienen mentol en
un nivel equivalente de 6 mg por cigarro. También se construye un
cigarrc de control en el que el filtro de carboncillo activado se
reemplaza con un filtro de acetato de celulosa estandar. Ambos
productos se prueban en el diserio, Y se administran

aproximadamente 6 mg de matera particulada total (TPM).

Los analisis se desarrollan 3 meses después de fabricacién
para un rango de cohponentes de humo, que incluyen fase de vapor,
carbonilos y cianurco de hidrdégeno (HCN). Los resultados se dan
como un porcentaje de reduccidn, basado.en pug/mg TPM. Para la

muestra comparada con el control y se muestran en la Tabla 3.

Tabla 3
Componente Muestra (% de reducecibdn)
Fase de Vapcor 47
Carbonilos 36
HCHN 45
Promedic de reduccién 43

Comc se puede ver a partir de la Tabla 3 reducciones
significativas en todos los componentes se alcanzan, 10 que
demuestra que el efecto del filtro de cafboncillo activado no se
compromete . por la inclusidén de un parche de papel carbdn

mentolado posicionado en el extremo de filtro del cigarro.
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Ejemplo 4

Se hacen muestras de cigarros que tienen tres diferentes
niveles de mentol dentro de productos que tienen mezclas
diferentes y productos de alquitrdn. Todas las muestras tienen
filtros de carboncillec activado y un parche de papel carbén
mentolado de 30 x 23 mm o 34 x 23 mm de longitud posicionado
cerca del extremo del filtro del cigarro. Se desarrollan analisis
dos meses después de fabricacidén para un rango de componentes de

humo, que incluyen fase de wvapor, carbonilos y HCN. Los
resultados se dan como porcentaje de reduccidn, basado en g/mg

TPM para cada muestra comparado con un control no mentolado que

no comprende un parche de papel carbén y se muestra en la Tabla 4

adelante.
Tabla 4
% de Reducciones
Longitud
TEM de Mentol
Mezcla ] Promedio
(mg/cig)| parche {(mg/cig)| Fase
Carbonilos| HCN de
(mm) Vapor
reduccion
A 6 30x23 6 14 -8 -214 -5
B 9 30x23 4.8 10 -4 -2 2
B g 34x23 6.5 i8 18 13 i6
B 6 30%23 4.8 20 13 | 11 14
B 6 34x23 6.5 10 19 15 15
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Los wvalores negativos indican un incremento en los
componentes para el producto mentolado comparade con el producto
de control (no especificado). Como se puede ver, los cambios en
todos los niveles de los componentes medidos estan cerca a cero
para el producto de papel carbén mentolado comparado con el
control no mentolado. Los resultados de la fase de vapor tienden
a mostrar ligera reduccidn para productos mentolados, sin embargo
se acepta generalmente por aquellos expertos en la técnica que
los resultados dentro de mas o menos el 15% no son
significativamente diferentes. Cambios no significativo§ se
originan por el mentol para la capacidad de activar los filtros
de carboncillo para reducir componentes de humo volatiles
seleccionados cuando el papel carbén mentolade se incorpora

dentro del cigarro y se posiciona cerca del extremo de la boca.

La Tabla 5 suministra una lista de diferentes tipos de
compuestos de aroma que se han evaluado y encontrado por ser
compatibles con polve de carbén activado (PNC60). Los datos
fisicos y las caracteristicas de liberacién térmica de los
compuestos de aroma también se muestran., Los datos de liberacién
térmica se obtienen utilizando una técnica analitica de
Espectrometria de Masa - Vaporizacién de Temperatura Programable
(PTV-MS5) conocido por aquellos expertos en la técnica, con un

rango de temperatura de 20° C a 350° C.

Tabla 5
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Nombre del Tipo Sub-tipo Punto de Paso Punto de
Compuesto Ebullicidnmolecular/| Inicio

/°c amu Tipico
Liberacidén
Térmico/°C
Alcohel Terpeno
Mentol Alcohol 212 156 152
ciclico
Acetato de Metil
Ester Ester aromatico| 206-214 150.20 136
Benzilo
Butil Butirato Ester Ester alifatico 165 144.21 137
Acetato de
Ester Ester alifatico 102 102.13 107
Propilo
Isovalerato de
Ester Ester aromatico 264 206.28 216
fenil etilo
Valerato de )
Ester Fster alifatico 186.5 158.24 206
Butilo
Cinnamato de
Ester Ester aromdtico| 126-127 116.16 221
Metilo
Cinnamato de
Ester Ester aromatico| 271-272 176.22 233
etilo
Diacetilo Cetona Di-cetona B7-88" 86.09 128
Alcohol no
Cis-3-Hexen-1-0l| Alcohol 57 98.14 137
saturado
Iso Amil Acetato| Ester Ester alifatico 145 130.18 157
Acetoacetato de
Ester Ester alifético 181 130.14 112
Etileo
Aldehido terpenc
Citral hldehido 103-107 152.23 148
Aciclico
Aceite de Mezcla de
- - - 184
Mandarina complejos
RAceite de Mezcla de
- - - 160
Mandarinas compleijos
Aldehido
Decanal Aldehido 209 156.26 198
alifatico
Aldehido
Nonanal Aldehido 93 142.24 200
alifatico
Hidrocarburo
o—-Felandreno Terpeno 175 136.23 164
Monoterpeno
3-Ftil-2-
Hidrocarburo
Hidroxi-2- Terpeno 78-80 126.13 136
Terpenc ciclico
ciclopenten-1-

g3
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ona
Alcohol Fenil Alcohol
) Alcohol 219 122.17 176
etilo Aromatico
Aldehido Aldehido
. inldehido 270 190.28 190
Ciclamen Aroméatico
. Alcohol no
Rodinol Alcohol 222 156.26 176
saturado
O-heterociclo no
. Heterocicl
Oxido de Rosa saturado (éter 230 154.24 170
0
ciclico)
O-heteroccicla
Heterocicl
Fucaliptol alifatico 176 154.24 145
fo]
{éter cbclico)
Alcohol
Alcohol Cinamilofplcohol 258 134.17 198
Aromatico
Alcohol
Cuminaldehido Aldehido 248-250 132.15 185
AromAtico
Aldehido
Benzaldehido Aldehido 178 106.12 120
Aromédtico
4- Aldehido
Aldehido 221 134.17 174
Etilbenzaldehido alifatico
Cetona Terpeno
D-Caxrvona Cetona 230 150.21 214
Ciclica
Cetona Terpeno
L-Carvona Celona 231 150.21 210
Ciclica
Cetona Terpeno
Isc-mentona Cetona 210 154,24 228
Ciclica
Cetona Terpenoc
Mentona Catona 207 154.24 226
Ciclica

Un perfil de liberacién térmica tipico, a partir de analisis
PTV-MS, para mentol adsorbido sobre polvo de carbén activado
PNC60 se suministra en la figura 12. La abundancia de ién de
mentol se grafica contra el tiempo. La temperatura en el tiempo
cero es 20° C, y un incremento en la proporcién de 30° C por
minuto, la liberacién térmica del mentol corresponde a una

temperatura de aproximadamente 150° C.
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La Tabla 6 suministra una lista de sabores seleccionados que
se aplican al papel de carbén activado vy se ensayan para
liberacién térmica. Se obtienen datos .de liberacién térmica
utilizando una técnica analitica de Espectrometria de Masa -
Vaporizacién de Temperatura Programable (PTV-MS), conocido por

aquellos expertos en la técnica, con una temperatura que varia de

20° C a 350° C.

Takla 6
Compuestos de Sabor sobre Media de Liberaciédn
Papel de Carbén Térmica/° C
Mentol 117
Benzaldehido ' 70
Oxido de Rosa 98
Nonanal 173

&Y
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REIVINDICACIONES
1. Un método de saborizar un material de red que

contiene adsorbente que comprende aplicar una
saborizante a una superficie del material de red vy
someter el material a una temperatura de 25-80° C
durante un periodo de al menos 30 minutos para
permitir la adsorxcién del saborizante ©por el

adsorbente en el material de red.

2. Un método de acuerdo con la reivindicacién 1, en
donde el material se somete a una temperatura de 40-

80° C.

3. Un método de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, en

donde dicho periodo es de 24 a 96 horas de duracién.

4. Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriocres, en donde dicho material
se somete posteriormente a una etapa de madurez en la
que dicho material se almacena a condiciones ambiente

durante un periodo de 2 dias a 6 meses.
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Un método de acuerdo con la reivindicacidén 4, en
donde dicha etapa de madurez es por un periocdo de 2

dias a 6 semanas.,

Un método de acuerdo con una cualguiera de las
relvindicaciones anteriores, en donde dicho
saborizante se aplica a dicho material de red en una

pluralidad de corrientes.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 6, en
donde dicho saborizante se aplica en la forma de un

filamento que tiene una seccidn cruzada circular.

Un método de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde dicho
saborizante se calienta antes de aplicar a dicho

material de red para mantener dicho saborizante en un

estado fundido.

&9
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RESUMEN

Un articulo para fumar, y un método y aparato para producir
un articulo para fumar, en el que un material de red que contiene
un material adsorbente tal como carbdén activado y un saborizante
estabilizado tal como mentol se posiciona adyacente a una
superficie interior de una envoltura de cigarrillo para
suministrar sabor a un fumador con migracidn
minima/insignificante de sabor a otras partes del articulo par
fumar o empaque. El material de red puede ser una seccién gue se
extiende sobre solo una porcién del articuleo para fumar para
administrar sabor a un fumador en un puﬁto especifico durante el
fumado y si se posiciona en el extremo de boca de un articulo
para fumar sera capaz de administrar una sensacién de sabor en la

bocanada final.

MGT/BOGDMS-6TB926-V1-P2006_D00178_-_TEXTO_DIVISIONAL.DOC
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RAISBECK, LARA, RODRIGUEZ & RUEDA
MIEMBROQS DOF LA FIRMA

BAKER & MCKENZITE
OFICINA DE ABOGADOS
AVENIDA 82 No. 10-62, 6° Piso

. BocoTA, D.C. COLOMBIA
TELEFONO (57-1) 634-1500
FacsiMmiL (B7-1) 376-221 |
NIT 860.068.840-3

QOFFICE, EQGOTA@BAKERN ET.COM
WWW._BAKERNET.COM

Seilores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Ref.:  Expediente No.

Solicitud de Patente de Invencidon Titulada:

Solicitante:

SUSTITUCION DE PODER

CARLOS R. OLARTE, mayor y vecino dc Bogola. D.C., identificado como
aparece al pie de mi firma, actuando en mi caricier de apoderado de la sociedad de la
referencia, respetuosamente me permito manifestar que SUSTITUYO ¢l poder a mi
conferido por la mencionada socicdad en ¢l doctor ALVARO CORREA ORDONEZ,
identificado con la Cédula de Ciudadania nimero 79.143.366 de Usaquén y con la Tarjeta

Profesional nimero 20.281, para que sca él quien en adelante, asuma el tramite de la

presentie solicitud.

El apoderado sustituto queda con las mismas facultades del principal.

Atentamente,

CARLOS R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Bogol4
T.T. No. 74.295 del Consejo Superior de la Judicatura
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Traduccién oficial del inglés por Marién Neira Castro, resotucidn
2117 del Ministerio de Justicia de Colonbia.
APOSTILLA Y CERTIFICACION NOTARIAL EN PODER DE

%@B{gISH AMERICAN TOBACCO (INVESTMENTS) LIMITED

_._....___.-.____..__..-___-._...___...___._..._..—_____.__-___...—.-_-n—a-______-.-q..._...-_.

APOSTILLA
t. Pats : Reino Unido de Gran Bretaia e Irlanda del Narte
2, Este documento Piblico ha sido firmado por Nigel Maurice Pugh
3. quien ejerce funciones de Notario Piblico
4, 1leva el sello de diche Notario Piblico Certificade

5. En Londres 8. E1 8 de octubre de 2001,
7. Por el Secretaric del Estado Principal de su Majestad para Asuntos
Extranjeros y de la Mancomunidad 8. Bajo -2l No. (944695
9. Selto de 1a'oficina de Asuntos Extranjeros y de 1a Mancomunidad
10. ° Firma de J. Garbrah '
PODER DE REPRESENTACICN
Bilingile inglés/ espaiiol:
Otorgade por British American Tobacco {Investments) Limited,

compahia domiciliada en Londres, Reino Unido, a Carlos Reinaldo

Olarte y/o0 Alvaroc Carrea Ordofiez, Tirmado en Southampton, Reino )//’f_*wﬁ
. /s
Unido, el 5 de octubre de 2001

Por Margot Ruth Walford- Secretaria Asistente de la C
CERTIFICACION NOTARIAL

Bilingle inglés/ espafiol:

EY 5 de octubre- 2001, Nigel Maurice Pugh, Nota'néhﬁg 4iica:

gl LI My, AKE
“Sa
% cre&ﬁﬁﬂ@

ml'ﬂbvu'rr-n
asistente de la compaiiia British American Tobacco (Investments)

certifica que Margot Ruth Walford ejerce funciones"d

Limited, domiciliada en Globe House, 1 Water Street, WC2R 3 LA
lLondres, Reino Unido, y que el atorgante tiene la representacidn
legitima de ta firma, E1 Notario basa las certificaciones 3,4 y 5
en el Extracto de Acta de Reunidén de Junta del 18 de junio de 1993.
Firma ilegible Notario Pubtico: Nigel Maurice Pugh

$ello de Notario: Nigel Maurice Pugh - Netario Pablico

22 Kings Park Road, Southampton S015 20F- Reino Unido~- Sello rojeo

Marlen,Hpira L, |
MARLEN INEIRA CASTRO \’{Q’{Jﬂl Mﬁ{

Traductor e tntéiprete Qficial
Inglés - Espohol - laglés
Resolucian No. 2117 del 7 Qct 1987

Traduceién conferme con copia para confromtar. Dogotd, Oct.23-2001
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RAISBECK, LARA, RODRIGUEZ & RUEDA
Miembros de la Firma

BAKER & MCEKIENZIT

Cale 35 No. 7-25, Plse 4
Teléfong: (57-1) 332-2600
Bogald, D.C. COLOMBIA

POWER OF ATTORNEY"

The undersigned.

British American Tobacco (Investments) Limited

Loopted in

Globe House, 4 Water Street, WC2R 3LA
London, United Kingdom

Declares that it hereby grants to

CARLOS REINALDO OLARTE AND/OR

ALVARO CORREA DRDONEZ

A fuli and sufficient power of allorney to apply !0 the

, broper nalional officers and authorilies for the issue of:

Industrial Deslgn Registrations, mergers, changes
of name, assignments, filing and prosecution of
oppositions, changes of address

To which end it empowers -them to lake all steps

- necessary before sald authorities for the cblects stated,

©oapply  for

! Assistant Company Secrela}y

fo file petitions, prepare descriplions, make protests,
declaralions, appeals and objections, pay imposts,
ceitifications, receive docunients and
securities, abandon applications and coflect refunds.
To the said mandatmies suliiclent power s granted
hereby 1o recelve notifications for and on behalf of the
Company, to confer powers on thuse who are to
represent the company Judicially and extrajudicially, o
answer in court in the matter of all claims and demands
thet may be preacnted in conncclion with tho patonte,
and 1o do everything that may be required, before
administralive or Judicial officers of any class glving
them likewise power 1o substitute these presenls and
revoke such subsbitulions if necessary.

Nanea and subserihad in

Svuthampton, UK,

On the Sth day of Octaber 2001

NJQA

MargQL-Rul TWallord,

PODER

La abajo firnada.

British American Tobacco (Investments) Limited

domicliiada en -
Globe House, 1 Water Street, WC2R 31A
Londres, Reing Unido

declara por el presente olorgar a

CARLOS REINALDC OLARTE YIO

ALVAROC CORREA ORDOREZ

poder especial amplio y basianla para recabar de las

oficinas y autoridades nacionales que correspandan, ia
abtencion yu:

Reglstro de Disefios Industriales, fuslones, camblos
do nombre, ceslones, presentacién y tramite de
oposiciones, camblos de direccién

a cuyo efeclo los faculla para dar anle dichas
auloridades, lodos los pasos necesarios al objelo
indicado, elevar solicltudes, fonmular descripcionos |,
protestas, declaraciones, apelaciones y reclamos, oblar
impueslos, solicilar testimanios, recibir documentos y
valores, desistir y percibir. Se concede a. los
expresados mandatailos poder bastante para recibir
notificaciones & nombie du 1o cusipafia, oleiyar
puderes a qulenes vayan a represeniar a la compaiila
judicial y extrajudicialmente, responder en - juiclo a
lodas las reclamaciones o demandas que por molivo
de lae patonter co precentaren y hacer cuantd fusre
necesario, ante las autoridades administralivas o
judiciales de cualquier orden, dandoles asimismo
facultad para suslituir el presente v en caso necesario
ravocar dichas sustituclones,

Dadoe y {irmado en

Alos

Q\j'- C-w
S& IRy

5) 3OTA, U -‘_’““‘31 f‘
'!{IUIM\ FLANASIRD DF BALTIGTAL

H 3an 14 o1 ..‘L oy

rrpt .D"

Traduccidn conforme con capia para confrontar, Dogatd, Oct.23-2001

Narlen

MARLEN WEIRA CASTRO
Troductor e Intérpreta Oficio!

ira
Umﬂﬂfl,f
Inglés - Espafiol - Inglés

Resclucién No, 2117 del 7 Oct 1987
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AI'OSTILLE
(Hague Convention of $ October 1961 / Convention de Ln Haye du 5 oztobre 1961)
Country: United Kisgdom of Great Britain and Nosthern Ireland
Pays: Royaume-Uni ds Grande-Bretagne ci ¢'rlande du Nord

This public docuent / Le présent acte public

Has been signed by Nigel Maurice Pugh
a e1e signe

Acling int the capecily of  Nutary Puldlic '
apissant en gualité de ’

Brars the sealfstemip of — Tle Snid Notacy Public
est revétu du scean/timbre de

Certified/Atlesté
at London/a Londres 6. thefle 08 October 2001

by Her Majacty's Peinnipal Secretary of Stale fur Foreign and Commonwealth Alfairs /
par le Seerétaite d'Etot Principr! d= Sn Majesté aux AfTaires Evangdres et du Commanwealth,

Nuu\h:rf;ous No G944695

Stamp: 1. Signature:  J. Garbrah
timbre: .

e ke e mm amann o mee tt bire eemrens P Urt Secvrlary of Siate / Paur Iy Seerénire 'Erer

e i g e
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RAISBECK, LARA, RODRIGUEZ & RUEDA
Miembros de Ja Flrma

BAiERr & MSKENZIR

NOTARIAL CERTIFICATION

Onihis  Sth

dayof  Oectober
20 01 , Ihe undersigned Notary
CERTIFIES
1
1. That
Margot Ruth WALFORD

of legal age and domiciled in
Pateuts Depariment

British American Tobaceo R&D Centre
Regents Park Road, Seuthampton $O15 8TL, United Kingdam

sel his hand on the foregolng document,”

2. Thal the granlor is lo me personally known and Lhal kdfshe has
iegal capadlty lo.execute the instrumenl.

3. Thal lhe granlor has executed the kregoing document as
Assistaut Company Secretary
of lhe jutldical person

Brltish Amerlcan Tobacceo (Investiments) Llmiled
4. That the ]uridical.person

Biilish Amerlcan Tobaceco (Investments) Limited

having its hoine cifice in
Globe House, 1 Water Street, WC2R 3LA
London, United Kingdom

Is duly organized, has present fegal existence and that the pusposes for

which the power of allorney s granted are within lhe scope of its coiporale
i purposes,

5. That Ihe granler has in fact e refelred to authorlty and lhal hisiher
representalion Is legal.

6. That | have based certifications 3, 4 and § above on ihe following alihentic

documenls for such purpose exhibiled to me and which | mention specifically,
giving thelr dales and thek origln or source;

Extract of Minules of Board Meeling of 18 June 1993

Hotary Public

NIGEL MAURICE PUGH
Notaty Public
22 Kings Park Road
Southampton SO15 2UF
Unitett Kingdom

GERTIFICACEO AR
Alos dlas del mes de

de 20 .el suscrito Notario

DA FE

1. Que - e
Margot Buth WALFORD

mayer y domiciliada en
FPatents Department

Liritish Amerlcan Tobacca R&D Centre
Regeats Park Road, Southampton $O15 81L, Reino Unido

susgribid dJo su pullo y letra el documenlo que antecade,

2. Qua conozeo al olorgania y quae &ste liena capacidad lepal
para gl otorgamiento.

3. Que e olorgante ha suscrito ef referido documento en sy
carfcter de
Secrctaria Asislenie de Ja mencionada Socledad

dola parsoﬁa jurfdica

British American Tabacco {Invesiments) Limited
4, Que 1a perscna Juridica

Brillsh American Tobacco (investments) Limited

con séde en
Globe House, 1 Water Street, WC2R 3LA
Londres, Reino Unido

esla legalinania constiluida, que liene exlstencla legat actuat
que el aclo para el cual se ha olorgado el poder esla
comprendido enbe los qua conslituyen su objeto soclal,

5. Que ef olorganic tiene efectivamenie la represenlacion que
oslenta, y que esla a5 legltima,

6. Que ho basade las certificaclones 3, 4 v 5 anteriores en |

siguienles docwnentos auténlicos que al efecto se
exhibieron y que inenclono especiiicamante con Qxpras i

[03
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PCT/GB2005/000669 .

Q':~ i

Casilla No. Vill {ii) DECLARACION: DERECHO A SOLICITAR Y A QUE SEA OTORGADA UNA PATENTE
La declaracién debe adecuarse a la redaccion estandarizada suministrada en la seccion 212; ver nolas en las casillas

Nos. Vill, VIt (i} to Vil (v) (en general} y las nolas especificas en Ia casilla No. Vilf (ii). Si esta casilla no se utiliza, esla
hoja no se debe incluir en ia solicilud.

Declaracién combinada del derecho del solicitante, en la fecha dea presentacidn internacional, a sclicitar y a que le sea

otorgada una patente (regfas 4.17(i) y 51his.1 {a) (ii) y de la identidad del Inventor (regfas 4.17 (i) y 51bis.1 {(a) (), en e
Caso en que la declaracién bajo la regia 4.17 {iv) no sea apropiada.

En relacion con esta solicitud internacional,

BRITISH AMERICAN TOBACCO (INVESTMENTS) LIMITED tiene derecho a solicitar ¥ aque le
sae otorgada una patente en virlud de los siguiente:

(i SAMPSON John Roger, OLIVER Richard, GRIERSON Gordon and WOODCOCK
Dominic, todos de British American Tobacco, R&D Centre, Regents Park Road,
Southampton SO15 8TL, Reino Unido.

Son los invenlores de la material objeto para la cual se busca proleccion por medio
de esta solicitud internacional.

(ii) BRITISH AMERICAN TOBACCO {INVESTMENTS) LIMITED tiene derecho como
empleador de los inventores, SAMPSON John Roger, OLIVER Richard, GRIERSON
Gordon Rowatt and WOODCOCK Daminic.,

Esla declaracion se hace para el proposito de lodas las designaciones exceplo la
designacion de los Estados Unidos de América.

PRI
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Box No. VIII (ii) " DECLARATION: ENTIYLEMENT TO APPLY FOR AND BE GRANTED A PATENT

The declaration must conform to the standurdized wording provided /for inSection 212 see Notes to Hoxes Nos. VIi, VI (i} to (V) (in general)

and ihe specific Notes to Box No.VIIT (i5). [f this Box is not used, this sheet showld not be ineluded in the request,

Declaration »s 1o the applicant’s entitlement, s at the international filing date,

to apply for and be granted a patent (Rules 4.17()
and 51675, 1(2)(ii}}, in a case wherc the declaration under Rule 4.17(iv) is not ap

propriale: '
Combined declaration as to the applicant's entitlement, as at the international filing date,
to apply for and be granted a patent (Rules 4.17(ji) and 51bis.1(a)(ii}) and as to the'identity

of the inventor (Rules 4.17(i) and 51bis.1(a)(i}), in a case where the declaration under
Rule 4.17(iv) is not appropriate; '

in relation to this international application,

BRITISH AMERICAN TOBACCO (INVESTMENTS) LIMITED is entitled to apply for and
be granted a patent by virtue of the following:

(1) SAMPSON John Roger, OLIVER Richard, GRIERSON Gordon and WOODCOCK

Dominic, all of British American Tobacco, R&D Cenire, Regents Park Road, Southampton
5015 8TL, United Kingdom

are the Inventors of the subject matter for which prolection is soughtl by way of this
international application : -

(i) BRITISH AMERICAN TOBACCO (INVESTMENTS) LIMITED is entilled as employer of

the Inventors, SAMPSON John Roger, OLIVER Richard, GRIERSON Gordon Rowatt and
WOODCOCIK Dominic.

this declaration is made for the purposes of all designations except the designation of the
United States of America. :

N This declaration is conlinued on the {ollowing sheet, “Contiswation of Box No. V1L (i)™

Forn PCT/RO/101 (declaration sheet (ii)) (Jonuary 2004) See Notes to the request form



