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Senora Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES . 06-096403- -00003-0000 con
Superintesndencia ge Industria y Comercio Fez 7 2‘,)30,?{5 '2%%43'01 Efe‘.’%%”&?sé’ﬁﬁé%@u,
R . . oltos:
\
/ {7 Tramite  : 011
| Evento 1 379
- Actuacion : 538
Referencia : Expediente No. 06.096.403
Asunto : Solicitud de Patente para PRODUCTOS ABRASIVOS DE
RECUBRIMIENTO Y PROCESOS PARA FORMAR LOS
M MISMOS
Solicitante : SAINT-GOBAIN ABRASIVES, INC.
Clase : B24D 011/000
N Publicada en : La Gaceta No. 589 del 29 de febrero de 2008

Fecha de Solicitud : 25 de septiembre de 2006

1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando
como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se efectie el examen
de patentabilidad de la solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo Il del
PCT y segln lo establecido en el articulo 44 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina. Para tal efecto presento junto con ‘este escrito el recibo por valor de
$ 210.000.00, que corresponde a la tasa fijada segun lo dispuesto en la resolucién
No. 44372 de 26 de diciembre de 2007.

2. Ruego atentamente a la Sefora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo
A para que se efectie dicho examen y se contintie con el tramite de la solicitud.

"EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

Sefiora Jefe,

COLO-15547-841-001-4
¢ SDC\SCNID-1 33046\WPC15547
No. M-2008-133046\SDC

NIT 860.041.367-3
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2. Objeto de la invencion

o Titulo de la solicitud (folio 1) ‘
Productos abrasivos de recubrimiento y procesos para formar los mismos
e Las reivindicaciones 1 a 34 de la solicitud en estudio se refieren a
o 1.-Un producto abrasivo de recubrimiento, que comprende: un sustrato;
y una capa abrasiva que descansa sobre el sustrato, la capa abrasiva
comprende granos abrasivos y un ligador, el ligador se forma a partir de
una formulacién ligadora que comprende primeros y segundos
componentes ligadores mezclados uniformemente juntos con los granos
abrasivos, en donde el primer componente ligador es curable por
radiacion y el segundo componente ligador comprende un polvo y es
térmicamente curable.
o 23. Un método para formar un producto abrasivo de recubrimiento que
comprende...
o Elanterior producto y el anterior procedimiento buscan proporcionar productos
abrasivos de recubrimiento mejorados.
o La Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es
B24D11/00.

3. De la solicitud de Patente
31.  Descripcion (Articulo 28 D. 486)
La descripcion de la solicitud en estudio presenta los siguientes defectos:

e La traduccion presenta errores de traduccion. Por ejemplo, no existe en el
espaniol técnico los rayos-e, o fuente de luz actinica. Se recomienda revisar todo
el texto.

e Laredaccion presenta también errores; habla de cilicio (en vez de silicio, folio
31), cada unote (sic) los primeros (folio 34), etc. Se sugiere revisar todo el
documento.

e Se le recuerda al solicitante que todas las unidades de medida deben venir en
el Sistema Internacional de Unidades, algo que no sucede con la descripcion en
estudio.

Por lo anterior, la descripcion no cumple con el requisito de claridad y/o divulgacién
completa que permita su comprension y ejecucién de acuerdo al art. 28 de la
Decision 486 y/o art. 22 del Tratado PCT

3.2. Reivindicaciones (Articulo 30 D. 486)

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudio presenta los siguientes
defectos:

e En espaniol técnico no existen los rayos-e. Se deben revisar.

¢ No es clara la reivindicaciéon 12, dado que es ambiguo su planteamiento. Se
habla que los granos abrasivos se tratan con un balance de la formulacion
ligadora; técnicamente no esta definiendo nada por lo que debera replantearse
dicha reivindicacion.

o No es clara la redaccién de la reivindicacion 21 donde se habla de una patrén
“levado”, término inexistente técnicamente.

¢ No se precisa la materia sobre la cual se solicita proteccion. Como se explicara
en el punto 4), la presente solicitud no posee unidad de invencién, por lo que no
esta definida la materia sobre la cual se solicita proteccion.
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Por_lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de definicion,
claridad, concisién o sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la
Decisién 486.y/o art.22 Tratado PCT.

4. Unidad de invencion (Articulo 25 D. 486)

La presente solicitud no tiene unidad de invencion, dado que contempla diferentes
conceptos inventivos relacionados asi:

e Reivindicacion 1 y sus dependientes
¢ Reivindicacién y sus dependientes

Entre ellos no existe una relacion dado que el producto de las primeras
reivindicaciones no necesariamente se fabrica por el procedimiento de las
reivindicaciones 23 y siguientes, y de la misma forma el procedimiento de las
reivindicaciones 23 y siguientes no necesariamente sirve para fabricar el producto
de las primeras reivindicaciones. Las caracteristicas de cada grupo de
reivindicaciones no se refieren necesariamente al mismo grupo de invencién, por lo

que no se puede considerar que se trate de un Unico concepto inventivo.

Por lo anterior, se puede concluir que la presente solicitud no cumple con el
requisito de unidad de invencion.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la técnica es 25

de marzo de 2004

Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizé la busqueda en el estado de la
técnica de documentos relacionados con la solicitud encontrandose
siguientes documentos mas relevantes:

los

. Fecha de
N° Documento Titulo publicacién®
Abrasive articles having abrasive layer
bond system derived from solid, dry
D1 US 6 288 133 coated binder precursor particles 08.05.2001
having a fusible, radiation curable
‘component
Structured abrasives with adhered
D2 US 5833724 functional powders 10.11.1998
D3 US 5551 960 Article for polishing stone 03.09.1996
Abrasive articles comprising a blend of
D4 US 5 876 470 abrasive particles 02.03.1999
Patterned coated abrasive for fine
DS US 5014 468 surface finishing 14.05.1991
D6 US 4 927 431 Binder for coated abrasives 22.05.1990
Method of making an abrasive article
D7 US 5681 361 and abrasive article produced thereby 28.10.1997
D8 US 6 413 286 Production tool process 02.07.2002

6. Analisis de patentabilidad (Articulo 14 D. 486)

El solicitante pretende que se le proteja un producto abrasivo reivindicado de forma
muy general, lo que conlleva que documentos como D1, D2, D3 y D4 lo afecten de
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forma directa, ya que cada uno contiene todas las caracteristicas reivindicadas en la
solicitud colombiana.

De la misma forma el método de las reivindicaciones 23 y siguientes, muy general
también, se encuentra anticipada por cada uno de los documentos D5 a D8.

La afectacion a los requisitos de patentabilidad se da por la imprecision en la redaccion
de las reivindicaciones, lo que conlleva a que facilmente las anterioridades anticipen el
objeto de proteccion.

7. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente soliéithd se encuentran afectados asi:

N° Documento N° Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 6 288 133 1-22 _Novedad
Nivel inventivo
D2 US 5833724 1-22 _Novedad
Nivel inventivo
D3 US 5 551 960 1-22 _Novedad
Nive! inventivo
D4 US 5 876 470 1-22 _Novedad
Nivel inventivo
Novedad
D5 US 5 014 468 23-34 Nivel inventivo
Novedad
Dé US 4 927 431 23-34 Nivel inventivo
Novedad
D7 US 5681 361 23-34 Nivel inventivo
Novedad
D8 US 6 413 286 23-34 Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de SESENTA dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacién. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del! titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

nwibnza Céspegle
Division de Nuevas Creaciones

Concepto Técnico No. 3576 2 ‘ ! 20 A
Examinador Técnico 202003 R i3
El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha
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a2 United States Patent
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(10) Patent No.:
45) Date of Patent:

US 6,228,133 B1
*May 8, 2001

(54) ABRASIVE ARTICLES HAVING ABRASIVE
LAYER BOND SYSTEM DERIVED FROM
SOLID, DRY-COATED BINDER PRECURSOR
PARTICLES HAVING A FUSIBLE,
RADIATION CURABLE COMPONENT

(75) Inventors: Ernest L. Thurber, Woodbury; Eric G.
Larson, Lake Elmo; Gregg D. Dahlke,
St. Paul; Robert J. DeVoe, Oakdale;
Alan R. Kirk, Cottage Grove, all of
MN (US); Mark R. Melerotto,
Hudson, WI (US); Roy Stubbs,
Nuneaton (GB)

(73) Assignee: 3M Innovative Properties Company,
St. Paul, MN (US)

(*) Notice:  Subject to any disclaimer, the term of this
patent is extended or adjusted under 35
U.S.C. 154(b) by 0 days.

This patent is subject to a terminal dis-
claimer.

(21) Appl. No.: 09/071,263
(22) Filed: May 1, 1998

(51) Int.Cl’ B24D 3/02
(52) UsS. Ch woooresssrirns 51/295; 51/298; 51/297
(58) Fleld of Search ... 51/295, 298, 293,

51/307, 309, 297
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4,026,705 5/1977 Crivello et al, .
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4,312,902 1/1982 Murase et al. .
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4,612,209 9/1986 Forgo et al. .
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(List continued on next page.)

Primary Examiner—Michael Marcheschi
(74) Attorney, Agent, or Firm—Scott A. Bardell

7 ABSTRACT

The present invention involves the use of powder coating
methods to form coated abrasives. In one embodiment, the
powder is in the form of a multiplicity of binder precursor
particles comprising a radiation curable component. In other
embodiments, the powder comprises at least one metal salt
of a fatty acid and optionally an organic component that may
be a thermoplastic macromolecule, a radiation curable
component, and/or a thermally curable macromolecule. In
either embodiment, the powder exists as a solid under the
desired dry coating conditions, but is easily melted at
relatively low temperatures and then solidified also at rea-
sonably low processing temperatures. The principles of the
present invention can be applied to form make coats, size
coats, and/or supersize coats, as desired.

48 Clalms, 6 Drawing Sheets
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(1] Patent Number: 5,551,960
Christianson 45) Date of Patent: Sep. 3, 1996
{S4] ARTICLE FOR POLISHING STONE 4,652,275  3/1987 Bloecher €t al. .....ccoeerermensenens 51/298
4,675975 6/1987 Kucharczyk et al. ... s 29/366
[75] Inventor: Todd J. Christianson, Qakdale, Minn. 4,735,632  4/1988 Ozman et al. ......cevviveserasensas - 517295
[73] Assignee: Minnesota Mining and (List continued on next page.)
M_anufactuﬁng Company, St. Paul, FOREIGN PATENT DOCUMENTS
Mins. 478427 9/1966 Belgium .
[21] Appl. No.: 441,426 (List continued on next page.)
[22] Filed: May 15, 1995 OTHER PUBLICATIONS
Related U.S. Application Data M Prble b B wciagy 2o (123) IR,
62) Division of Ser. No. 436,801, May 8, 1995, abandoned, ~ C0dted Abrasives-Modern Tool of Industry, lst Ed.,
[ which is a continuation of Ser. No. 30,787, Mar. 12, 1993, ~ McGraw-Hill Book Company, Inc., (1958) pp. 333-334.
abandoned. 2R.ndBl‘5‘. :argrxst;gr & C. E. Carraher, Jr., Polymer Chemisiry,
6 .
(511 Int. CL. B24D 3/02 Cowie, J. M. G., “Polymers: Chemisiry and Physics of
[52) 51/295; 51/298; 51/297 Modern Materials” (1973)
(58] Field of Search ........coooerneecmmninees 51/295, 297, 298 )
Primary Examiner—Deborah Jones
[56) References Cited Attorney, Agent, or Firm—Gary L. Griswold; Walter N.
U.S. PATENT DOCUMENTS Kirn; Doreen 8. L. Gwin
- 5 ABSTRACT
2,115,897 5/1938 Wooddell et al. ..c..cccornemsnacene 451/529 157
2,907,146 10/1959 Dyar 51/195 In accordance with the present invention, a method of
3,048482 8/1962 Hurst 517298 polishing stone and an article for use in the method are
3,008,329 7/1963 Daran 51177 presented in which the stone has at least one exposed
g-ﬁ;"&% gﬂggg m R gigg: surface, the method comprising the steps of:
3:5 8079 /1960 KAt oo S1378 ) bringing into frictional contact an ive article to the
3,605349 9/1971 Anthon 51402 exposed surface of the stone; and
3,770,400 11/1973 Hallewell —....cccccncrrmrcmmisnerniens 517295 b) refining the exposed surface of the stone with the
4047903 9/1977 Hesse et al. e 31/208 abrasive aru'cle' prefembly in the presence of water,
:wggguzgg g; {g;g (S:huT:l;’;nD ................................ %ggﬁig wherein the' a‘lJl'aSiVB article comprises a plurality of
4106915 8/1978 Kagawa ¢t 8l 51/96 abrasive particles adhered to a backing (preferably a
4'111,666 9/1978 T rmmm—m———— 51/295 flexible backing) by a binder (preferably a resilient
4255164 3/1981 51/295 binder), wherein the binder comprises a cured resin
4311480 1/1982 517298 derived from a resin comprising unsaturated addition
4,317,660 3/1982 o 517205 polymerizable units. The binder and abrasive particles
4,355489 10/1982 51/400 (and plasticizer when used) form a resilient composite
4,451,766  7/1984 51/258 having a hardness no greater than 20 HK but at least 1
4,547204  10/1985 517298 HK. Use of the articles and method of the invention
3‘2?3%—9; lgﬁggg " g}ggg efficiently increases the gloss of stone surfaces.
4642126 211987 ZAGOT €L El. -ooorrrrresomrsrrons 517295

4,652,274 3/1987 Boeltcher et al. ..eemeisseesirssren 517298
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11 Patent Number: 5,876,470

Abrahamson 451 Date of Patent: Mar. 2, 1999
[54] ABRASIVE ARTICLES COMPRISING A 5,152,917 10/1992 Pieper et al. wvvinenrensenisiennes 51/295
BLEND OF ABRASIVE PARTICLES 5,164,348 11/1992 Wood 501/127
5,201,916 4/1993 Berg el al, vomereeceecmrerssisucrese 51/293
[75] Inventor: Gerald R. Abrahamson, St. Paul, 5,213,591  5/1993 Celikkaya et dl. ... .. 51/293
Mion. 5,366,523 11/1994 Rowenhorst et al. . 51/293
5435816 7/1995 Spurgeon et al. ... .. 51295
731 Assignee: 5,474,583 12/1995 Celikkaya ... .. 51/309
[73] Assignee Miﬁ‘;‘:ﬂﬂ;‘g:‘“‘zn St. Paul 5,489,235 2/1996 Gagliardi et al. . e 451/527
Mi pany, Si. Faul, 5496386 3/1996 Broberg el al. .......coeeruennee 51/295
inn. 5,498,260 3/1996 Larmie 51/295
5,500,273  3/1996 Holmes et al. ..cccommusmssmsrscss 428147
[21] Appl. No.: 905,488 5,573,619 11/1996 Benedict et al. ..... e 156/137
. 5,611,829 3/1997 Monroe et al. ...... .. 511300
[22] Filed: Aug. 1, 1997 5645619  7/1997 Erickson et al. ...emsmismesserens 517309

[511 lnts. CLS i, B24D 3/34 FOREIGN PATENT DOCUMENTS

[52] US.CL 51/309; 51/307
(58] Fleld of Search oo 51/307, 309, 295, WO 9507797  3/1995 WIPO woovvcccnnensssssssions B24D 11/00
451/540; 501/152, 153 OTHER PUBLICATIONS
[56} References Cited Yoon et al., Technical Paper “Use of Sintered Ceramic
Aluminum Oxides in Vitrified Bonded Wheels”, Society of
U.S. PATENT DOCUMENTS Manufacturing Engineers, 1990.
2,958,593 11/1960 HoOVEr et al. woviscvsressmressennecnnes 51295  Brochure 321 Cubitron™ Abrasive Grain, 1996.

3,867,795 2/1975 . 511209 R
4,311,489 1/1982 .

4,314,827 2/1982
4,623,364 11/1986
4,652,275 3/1987
4,734,104  3/1988
4,744,802 5/1988
4,751,138  6/1988 Tumey et al. .
4,770,671 9/1988 Monroe et al. ...
4,799,939 1/1989 Bloecher et al. .
4,881,951 11/1989 Wood et al. .. -
4,964,883 10/1990 Morris et al. wocvieinnes . 51/293
4,997,461 3/1991 Markhoff-Matheny et al. .

5,011,508 4/1991 Wald et al. ....cocvvecnnen . 517293
5,039,311  8/1991 Bloecher ....c.cmvmniniesssernns 51/295
5,090,968 2/1992 Pellow 51/293
5,131,926  7/1992 Rostoker et al. .ecviricrinrineannes 51/309

Primary Examiner—Deborah Jones
Attorney, Agent, or Firm—Paul W. Busse

[57] ABSTRACT

The present invention provides an abrasive article, particu-
larly a cut-off wheel, having a mixture of rare earth oxide
modified abrasive grains and alpha alumina seeded or iron
oxide mucleated abrasive grains. Preferably, the rare earth
oxide is present at a level between about 0.1 wi-% to 10
wi-% of the abrasive grain, based on a theoretical oxide
basis. In’ one embodiment, the rare earth oxide modified
abrasive grains are rods.

20 Claims, 1 Drawing Sheet
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United States Patent (9 (1] Patent Number: 5,014,468
Ravipati et al. 45] Date of Patent: May 14, 1991
[54] PATTERNED COATED ABRASIVE FOR 3,991.527 1171976 Waran ......ceomecomscns 51/402
FINE SURFACE FINISHING 4,047,903 971977 Hesse €t 8l .ovcrreerreervceranenes 517295

N 4,457,766 7/1984 Caul . 51/298

[75] Inventors: Sitaramaiah Ravipati, Latham; 4,644,703 2/1987 Kaczmarek et al. .c..cecoecirnee 517298
Eugene Zador; Wesley R, Kaczmarek, 4,773,920 971988 Chasman et al. ...ococervenecriense 51/295

both of Ballston Lake, N.Y.; Ernest
A, Coleman, Stamford, Conn.; David
Rostoker, Sturbridge, Mass.

Primary Examiner—William R. Dixon, Jr.
Assistant Examiner—Willie J. Thompson
Attornep, Agent, or Firm—Arthur A. Losielle

[73] Assignee: Norton Company, Worcester, Mass. 571 "% ABSTRACT
(21] Appl. No.: 347,663 Coated abrasive material for fine finishing applications
[22] Filed: May 5, 1989 including second fining ophthalmic application, having
patterned surface coating of abrasive grains dispersed in
[5!] Int CL° s .. B24B 1/00  radiation-cured adhesive binder. The patterned surface
[52] US. CL. ...crirrvrrvvcinmnsinncsnssensnon 51/295; 51/293;| coating is defined by a plura“ty of formations of such
51/298; 51/308; 51/309 abrasive/binder each having an inner bottom edge de-
[58] Field of SEHCh ................. 51/293, 295. 298, 308. ﬁning an area devoid of coated abrasive. a top edge

517309 defining a somewhat larger area devoid of coated abra-
sive and an inner wall connecting the top and bottom

{561 References Cited dacs
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United States Patent ps (1] Patent Number: 4,927,431
Buchanan et al. s} Date of Patent: May 22, 1990
[54] BINDER FOR COATED ABRASIVES 1956810 771971 Fed. Rep. of Germany .
' 1509069 4/1978 United Kingdom .
[75] Inventors: mmch;;m; E;:ie G. Larson; J‘L’} 2087263 5/1982 United Kinggom .
St. pawmm ) ’ Primary Examiner—Paul Licberman
131 Assienee: Assistant Examiner—Willie J. Thompson
(73] goce: Minnesota Mining and Attorney, Agent, or Firm—Donald M. Sell; Walter N.
Manufacturing Company, St. Paul, Kirmn; David L. Weinstein
1.946 57 ABSTRACT
[21] Appl No: 24 An abrasive product comprising abrasive grains bonded
[22]) Filed: Sep. 8, 1988 to at least one major surface of a backing sheet by a
) binder formed from a blend comprising radiation cur-
Eg;} 3_; Ccllf 51/29%?9 5K1/32/9154 able monomer and a thermally curable resinous mate-
) 51/308: 517309; 427 /44-,526 /26i rial. The radiation ci_m_able monomer can be selected
[58] Field of Search ... ’.'51/295, 298, 308, 309,  irom the group consisting of isocyanurate derivatives
457 /. 44 526 /261, having at least one terminal or pendant acrylate group,
? isocyanate derivatives having at least one terminal or
[56] References Cited pendant acrylate group, and multifunctional acrylate
monomers. The thermally curable resinous material is
U.S. PATENT DOCUMENTS
preferabl).' a member selected from the group consxstmg
::2:;-903 :/ };;; Hesse et al. wucomrrrarmssonnes 5}139: 21} of phenolic resins, urea-formaldehyde resins, melamine-
4-457.322 7; o caMillerul s 5[;2 2t formaldehyde resins, and €poxy resins. The binder can
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