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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente nvencion se relactona con un sello de seguridad inviclable, del tipo
formado por un fleje plashco que queda atrapado en un casquete dentado, formando un
enlazado en tomo al elemento sellado tal como bolsas de valores medidores de agua

gas o electrncidad y contenedores en general donde dicho sello acusa evidentemente la
intencién de haber sido manipulado

DESCRIPCION DEL ARTE PREVIO

En la actualidad existen vanos tipos de sellos pars el resguardo de medidores de
gas agua o electncidad, utlizados con el objeto de evitar que los consumidores
puedan mampular los medidores con el fin de realizar aciones dicitas que impiden
medir el verdadero gasto ocasionando pérdidas a las compafilas que les suministran
los diferentes servicios, como también, en otro orden y en los tiempos actuales
pudieran ser ablertos los contenedores de mercancias, como bolsas de valores
valvulas de los transportadores de combustibles y otros llquidos

Las formas y matenales con que dichos selflos se han construido son vanadas,
preferente constitudos por léminas de pléstico a las cuales se les han incorporado
ante violaciones producidas una pluralidad de dificultades para no ser manipuladas.
con las cuales se ha logrado una seguridad mayor

En el caso de este tipo de sellos formados por una tira o fleje que queda cazado
en una ranura se han desarrollado de verios tipos, todos observables como arte previo

Por ejemplo la patente US 3588983 describe un sello plastico del tipo formado
por una hilera de conos dispuestos en un eje flexible, quedando dicho cono atrapado en
una abertura circular por donde pasa la hilera on este caso si bien se logra cazar el

cono en la abertura circular dichos tipos de sello, generalmente fabncados en pldstico
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son facimente violables, sin romperios con la aplicacion de agua caliente, que deforma
la abertura y permite el paso del cono sin acusar su manpufacion

Postenormente se han desamollado otros tipos de selios tal como s& describe en
la Patente noteamencana US § 183 301 donde se descnibe un sslio formado por un
fleje plastico en cuyas caras se disponen una pluralidad de resaltes inclinados los que
al ser introducidos por un pasaje en el casquete pnncipal van quedando atrapados por
un resalle intenor del pasaje el que Impide Ia retraccion del flee En este caso se
presenta la misma dificultad que el caso anterior, donde la aplicacidn de calor permite
igual la deformacidn del elemento y su consigutente violacion

Frente a este problema, se desarrollaron sellos donde se aplicaron algunas
paries metdlicas, especificamente en la zona de encastre del fleje tal como se describe
en la patente norteamencana 5524 945 en ella se descnbe un sello tenmoplastico
formado por un fiege de seccidn transversal rectangular plana con rodones circuiares en
ambos lados, donde dicho figje es introducido por una ranura de encastre en la placa de
soporte dicha ranura es la entrade a una cavidad formada como una caja, dentro de la
cual se dispone un inserto metélico estampado el cual posee un calado central por
donde pasa el fieje, definido por alas las que se incrustan en el materal en caso de
retraer el fieje

El documento antenor supera el problema de la deformacion de la ranura en caso
de que se le aplique calor dado el inserto metélico

Sin embargo la desventaja que esta invencion presenta es que la relacion inhma
entre la forma de la seccién transversal del fleje con la renura del inserto metafico, no
optimiza la accidn de retencién del fleje ya que dicha ranura practicamente rodea la
forma de la saccion dal fleje, a través de dientes de extremo concavo es decw, abraza
la superficce convexa de los rodones del fiaje de modo que no asegura la incrustacion

de dichos dientes en dichos rodones en el caso de que dicho fleje sea retraido



Por ofro lado la forma de la seccidn transversal del fleje al ser rectanguiar muy
delgada con rodones en sus extremos no parmite la constitucién de flejes de pequefias
dimensiones los que podrian ser aplicables para el sello de pequefios elementos.

La presents invencion supera antre otras cosas dichas dificulades dado que la
forma de la seccidn transversal del fleje no es rectangular con rodones en sus
extremos sino que es esinciaments de seccién transversel elipica en cuyos lados
mayores presenta un canal de seccion trapezoidal invertda

Esta caracteristica permite que se puedan fabricar flejes mucho méas pequefios
ain perder la robustez de la pieza

Otra de las ventajas que ofrece la invenciéon de la presente solicitud es que la
relacidn formal entre la ranura que recibe al fleye y la forma de la seccion de dicho fleje
ofrece mayor seguridad en la incrustacién de los dientas de la ranura en dicho fleje en
caso de gque éste sea retraido

La invencidn presenta una ranura, en el inserto metdlico cuya forma es
béasicamente rectangular de extremos redondeados correspondientes con los extremos
redondeados de la elipse que forma la seccidn del fieje, mientras que en los lados
mayores de dicha ranura se dispone un conjunto de dientes, cuyos extremos que ven
en contacto con el fleje son extremos rectos y no concaves como sucede en el arte
previo de modo que las posibilidades de impedir la retraccibn del fleje para abertura del
sello son mucho mayores asegurando una wncrustacién o marcado del fleje para

acusar su manipulacion

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presenle invencién se relaciona con un sellc de segundad, mas
particularmente con un sello termoplastico inviolable del hipo formado por un fleje que
queda afrapado en un casquete con una ranura dentada formando un eniazado en

tomo al elemento sellado, tal como bolsas de valores medidores de agua gas o
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electncidad y contenedores en general, donde dicho sello impide que el fleje sea
retraido y acusa evidentemante |a intencién de haber sido manipulado

El sello de acuerdo a la presente invencién y tal como se aprecia en las figuras 1
a 3 se conforma basicamente por una pieza integral, fabricada en un termopléstico u
otro matenal polimérico de caracteristicas similares. formada a su vez por una parte en
forma de paleta generalmentie como una placa de pequefio espesor donde se dispone
un medio de traba, una parie elongada de espesor tan pequefio como la paleta,
comrespondiente & un fleje el cual poses una seccidbn transversal constante y un
extramo termmnal aguzado y una zona intermedia que une a dicha paleta con dicho
fieje

Todas las partes anles mencionadas se disponen coplanarmente entre ellas y en
un mismo aje axial

Tal como se observa en la figura 1 la pare correspondiente al fleje posee un
ancho mucho menor que el ancho de la paleta temiendo dicho fieje un espesor y ancho
constante excepto al acercarse a su extremo dietal, donde el ancho de la pieza va
progresivamente disminuyendo para terminar en un extremo aguzado

De acuerdo al contenlo de la figura 5, dicha seccién transversal del fleje es de
forma eliptica y mas especificamente se puede decir que posee una forma rectangular
de lados menores redondeados con un canal centradoe en cada uno de sus dos lados
mayores Siendo dichos canales idénticos entre si cuya forma es similar a un trapecio
invertido, de modo que cada canal se conforma por una pared de fondo y paredes
laterales, enfrentadas donde dichas paredes laterales se inclinan de manera divergente
hacia el extenor del fleje

El fisje constituye la parte del sello que generaré el [azo alrededor del elemento a
asegurar rodeando al elemento, para que posteriormente, su extremo distal aguzado se
introduzca en la ranura de traba de |a paleta, hasta una posicién de seflado
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El extremo proximal del flaje sa une & la peeza lemeda o cuelp del selo
siendo dicho cuelio da farma plana de igual espasor que &l fis: pers de un ancho
levanvante superior

Sobre dicho cuello plano tal como se aprecia en la figura 4 aparecs sélo por unsa
de eus caras una pluralided de protuberancias de forma aguzada las que cumplan la
funcion da incrustarse en el elemento asagurada con s finalided de fiar ka posicon del
salko en dicho elemento

Dicha pwza intarmedia o euello $& une entonces por un extremo al fieje y por su
exiremo opuesto a la menclonada paleta o placa siendo dicha placa un cusrpo plano
de un expesor infenor al del flaje ¥ de un ancho supesior al da ka peza ntermedia
generandn una superficie disponible tante para manipulacion del ssllo por parte del
usuano durante su aplloasién come para la dispoetcion de Informacién idenbificamna dal
gallo tal como cadigo de barra numaracion u otro tpo de datos

Dicha placa estd conformada, & sU vez por una placa soporta o palets y una
pequefia carceea, |2 que cuanta con un espacio indariar donde se alja un Inserto
matileo el que 59 descrblrd mas adelanta

Dicha carcesa que forma parte inteqral eon la palets, 38 conforma por una paned
guperior ¥ una pared inferior dends dicha pared inferor correeponde al mismo plano
que conforma la paleta

Camo pusde observarse en la figura 8 Ambas paredes, superior e inferior astan
interverydee por una ranwa cuyo borde resalts de la pared supenor e infener
generdrciose paredes verticalsa que formen un pasaje. por of cual se introduce el
mencionado fiale

Tal como se observa en la figura 7 [as ranurss practicadas en la pared SUPBIOr 8
Inferior de la carcasa posesn una forma elongads especificamenta rectangular de
extremos redondesdos v lados mayores levemente proyectados hacia el osntro. Donde

el ancho de dicha ranura eorresponde al ancho de la seccidn del flaje



14

Tal como lo muestra la figura 8 en e! espacio interior de la carcasa se dispone un
inserto metalico contando dicho espacio con medios de cierre carrespondiente a una
de las paredes laterales de la carcasa, la cual permanece abierta hasta que dicho
inserio es introducido de modo que en la zona de unidn de dicha pared abatible con la
pared superior de la carcasa se dispone un canal en forma de "V", dando forma a una
unién abisagrada entre ambas paredes

Dicha puerta abatible es cemada una vez se introduce el mencionado inserto
dentro de la cavidad y se sella preferentemente por medio de unién por soldadura tal
como soldadura por ultra sonido o de otro ipo que permita que las uniones se suelden
formando una estruciura de unidn integral Alternativamente la unién puede reafizarse
con la aplicacion de un adhesivo

Como se observa en las figuras 8 y 9 ef inserto metdlico comesponde a un
inserto fabricado en metal estampado posee una forma rectangular en una vista en
planta superior con vértices redondeados y paredes penmeirales, formando un espacio
cerrado Dicho inserto posee en su cara superior rectangular una hendidura central de
conforno también rectangular, donde dicha hendidura se forma por cuatro planos
inclinados hacia adentro dos que comresponden a ks lados mayocres del rectangulo y
dos que correspanden a los lados menores del rectdngulo de moado que los cuatro
planos inclinados quedan unidos entre si por las diagonales del rectdngulo

En el centro de dicha hendidura presenta un calade teniendo diche calado una
figura preferentemente rectangular, donde los lados menores se presentan
redondeados de modo que los extremos del calado son cdncavos mientras que los
lados mayores del calado estén formados por una sucesidn regular de dientes todos
ellos de forma trapezoidal donde el extremo libre del diente corresponderia al lado
menor del trapecio, por cada lado se presenta un numero impar de dienies todos ellos
de igual forma y tamailo excepto por un diente central el cual presentando la misma
forma trapezoidal, posee un tamafio superior en término de ancho de la base y de la

altura del trapecio, de modo que dicho diente central es més largo que los restantes
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Con ello el caledn centrg| del inserto se define como una renura pasante
dentada donde |a distantia enbre los dientes cenirales de cada lade mayor del
rectingulo es menor que Ia distancia entre &l resto de los dientes enfrentados entre un
lado y ol otro

Es por dicha ranura dentada del inserto metalico por donde pasara o fleje del
sello pudiendk especaicar que los diemes cenlrales de ia ranura se corresponden con
la farma y tamanc de cada uno de los dos canales longludinales del fiege de modo que
se genera uma relacidn formal més sengible entre of fleje v la ranura

Dado que la ranura dentads del inesiic es parte de una hendidura so snbende
fue fas paredes que canforman los diermes son panedes inclinadas, las que s bian
permiten el paso del fisje an un sentldo Impiden &l retroceso de este, va gue faciimeants
sa trancan en dicha flele llegando a incrustarse &n =l con la consecuents sduacitn da
un posthlz corte del fleje o dejar una marca notable en dicho flele ewdenciando su

manpulaciin

DESCRIPCION DE LAS FIGUIRAS
Una deseripeidn detallada de la invencidn, se llevara a cabo en conjunte con las

figurae que forman parta de esta presentacion donde

La figura 1 muestra una viata #n slevacion frontal del salio

La figura 2 muestra una vista en elevacion lataral del sello

Le figura 3 muestra una vista en elevacion posterior dal seilo

La figura 4 muestra una vista en carte transversal A-A del fleje del sella Indicado en e
figura 3.

La figura 5 muestra una vista en detelle de la zona de traba del sello, indicado en la
figura 4

La figura B muestra una viata slevaciin frontal aumentada del selln mostrando

eclaments la palets y cuello del salio




La figura 7 muestra una vista en corte longitudinal del inserto metdlico
La figura 8 muestra una vista en perfil del inserto metdlico

La figura 8 muestra una wvista en planta suparior def inserto metdiico

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Haciendo ahora referencia a las figuras que complementan la presentacién el
sello de segundad (1) consiste basicamente en una pieza integral, fabricada en un
termopléastico o un matenal poiménco similar formada a su vaz por una parte en forma
de paleta (10), generaimente como una placa de pequefio espesor donde se dispone
un medio de traba (20), una parte elongada de espesor tan pequefio como la paleta
comespondiente a un fieje (30), el cual posee una seccién transversal constante y un
extremo terminal aguzado y una zona mtermedia (40), que une a dicha paleta con dicho
Neje

Todas las partes antes mencionadas se disponen coplanarmente entre ellas y en
un mismo eje axal

La parte correspandients al fleje (30) pesea un ancho mucho menor que el ancho
de la paleta, teniendo dicho fleje un espesor y ancho constante excepto al acercarse a
su extremo distal (3t1) donde el ancho de la pieza va prograsivamente disminuyendo
para teaminar en un extremo aguzado

La seccibn transversal (32) del fleje es de forma eliptica y més especificamente
se puede decr que posee una forma rectangular de lados mencres redondeados (33a
33b) con un canal centrado (37) en cada uno de sus dos lados mayores (35a 35b)
Siendo dichos canales idénticos entre si cuya forma @s similar a un trapecio nvertido
de modo que cada canal se conforma por una pared de fondo (38) y paredes laterales
(39a 39b) enfrentadas, donde dichas paredes laterales se inclinan de manera

dwergente hacia el extenor del fleje
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El fleje canstituye la parta del sello que genarara el lazo alrededor del elemento a
asegurar rodeando al elemento para que postenormente su extremo distal aguzado se
introduzca en la ranura de traba de Ia palete hasta una posicion de sellado

El axtremo proximal del fieje se une a la pieza intermedia (40) o cuello del sello
siendo dicho cuello de forma plana, de igual espesor que el fleje pero de un ancho
levemente superior

Sobre dicho cuello plano, aparece sélo por una de sus caras, una pluralidad de
protubarancias (41) de forma aguzada las que cumpien la funcién de incrustarse en el
elemento asegurado con la finalidad de fijar la posicion del sello en dicho elemento

Dicha pieza intermedia o cuello se une por el extremo opuesto al que se une al
flesje a la menclonada paieta o placa (10) siendo dicha placa un cuerpo plano de un
espesor infenor al del fleje y de un ancho supernier al de la pleza intermedia generando
una superficie disponible, tanto para manipulacién del sello por parte de! usuano
durante su aplicacidn como para la disposicidn de inffoomacién dentificatona del selia
tal como codigo de barra numeracién u otro tipo de datos

Dicha placa estd conformada a su vez por una placa soporte o paleta {11) y
una pequefia carcasa (12}, la que cuenta con un espacio interior {13) donde se aloja un
nserio metalico (20) el que se describird mas adelante

Dicha carcasa (12) que forma parte integral con la paleta se conforma por una
pared supenor (121) y una pared inferior (122), donde dicha pared infenor cormesponde
al mismo plano que conforma ia paleta (11)

Ambas paredes superior e inferior estan intervenidas por una ranura (123) cuyo
borde resalta de |a pared supenor e mfenor generandase paredes verticales (124 125)
que forman un pasaje por el cual se infroduce el menclonado fleje (30)

Las ranuras (123) practicadas en la pared supenor e inferor de la carcasa
poseen una forma elongada especificamente rectangular de extremos redondeados
{126 127) y lados mayores (128 129) levemente proyectados hacia el centro Donde el
ancho de dicha ranura cormesponde al ancho de la seccién del fleje
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En el espacio interdor (13) de |a carcase (12} se dispone uni inserta matiheo {20}
coitando dicho espacio con medios de clere correspondiente a una da las panredes
laterales (14) de la carcasa la cuel parmanece ablerts hastz que dicho nsero es
ntrodundo  de modo que en la 2ona d& unidn de dicha pared abatible (14} con la pared
supsnar de |8 carcasa (121) s& dispone un canal [ 16) an forma da V" dando lugear a
una unitin ahigagrada antre arbas parades

Dieha pared abathia (14} &3 cerrada, une wez se intreduce al mencanado
neerfo demtro de la cawdad (13) y se sella preferemtemente par medio de umidn por
saldadura tal comeo acldadura por witra sonida o de olry tipe que permita que las
umeones 84 sualden formando una sstructura da urudn indegral  Alernativamente la
union puede reallzarse con la aplicaclén de un adhesive

El Inserfo metalico (20) comesponde a un inserio fabricado an medal eatampado
poges una fomma rectangular en una vista en planta superior con vértices radondeados
y parades perimetrales Dicho inserto (20) posee an U oara superor rectangriar {21)
una hendidura oentral (22) de contorno tambiénm rechangular {23) donde dicha
hendidura aa forma por cuatre plance inclinades hacle adentro dos que comesponden a
los lados mayorea (24 25) del rectangulo ¥ doa que corresponden a los lados menoras
{26 27} del rectfingulo de medo que los cuatro planos Inclinedes quedan unidos entre
sl por |8 diagonales del rectangulo

En ol cantro de dicha hendwura presenta un calada (28) emenda dicho calado
una figura preferentemenie rectangular donda Ioe ladas menoree (281 282) se
presentan preferantamente redondeados mentras que Ios lados mayores (283 284)
del celeda estan formadoe por una sucesion regular de dientes (285) %odos ellos de
forma trapezoidal donde el extramo libre {288) del diante corresponderta al lado menor
del frapecio por cada lado se presenta un nimero imper de dentes todos ellos de igual
forma y tamafio excepin par un diente cantral (287 288) &l cual presentando la misma
forma trapezoidal posee un tamafo supenor en ténmino de ancho de Is base y de la

altura del trapecio de modo que dicho diente ceniral &z més lago que loa restantes
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Con ello el calado central (28) del inserto (20} se define como una ranura
pasanie dentada, donde Ila distanca entre los dientes centrales de cada lado mayor del
recténgulo es menor que la distancia entre el rasto de los dientes enfrentados entre un
lado y &l otro

Es por dicha ranura dentada del inserto metélico por donde pasara el fleje del
sello pudiendo especifiicar que los dientes centrales (287 288) del calado se
corresponden con la forma y tamafio de cada uno de los dos canales longitudinales (38)
del fieje (30) de modo que se genera una retacion formal mas sensible entre el fleje y la
ranura

Dado que la ranura dentada del inserto es parte de una hendidura, se entiende
que |as paredes que conforman los dientes (24 25 28 27) son paredes inclinadas las
que 8i bien permiten el paso del fleje en un sentido, impiden el retroceso de éste, ya que
facimente se trancan en dicho fleje, llegando a incrustarse en &l, con la consecuente
situaciéon de un posible corte de! fleye o dejar una marca notable en dicho fleje

evidenciando su manipulacidn

1}
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REIVINDICACIONES

1 Sello termopiastico mviolable del tipo formado por un fleje flexible unido a una placa
el que quede atrapado en una pequefila carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa, creando un enlazado en tomo al elemento sellado. tal como bolaas
de valores medidores de agua gas o electricidad y contenedores en general donde
dicho sello impide que el fleje sea retralido y acusa evidentemente la intencion de
haber sido manipulado, estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informaciébn generando un espacio interlor donde se
coloca un inserto metalico intervenido por un calado de bordes dentados e
incinados, mientras que dicho flgje presenta una seccidn transversal constante cuya
dimensidn es similar al tamafio del calado del inserto CARACTERIZADOQ porque la
forma del calado de dicho inserto metélico consiste en un rectadngulo cuyos lados
menores son redondeados mientras sus lados mayores presentan un conpnto
impar de dientes de forma trapecial invertida apareciendo en cada uno de dichos
lados mayores dentados un diente ceniral de mayor tamafio que el resto de los
dientes en tanto que Ia seccidn transversal de dicho fleje es de foma
substanciaimente rectangular de lados menores redendeados y presanta en sendos
lados mayores y un canal central de seccidn trapezoidal invertida que se desplazara
en un solo sentdo sin la posibilidad de devolverse a no ser que destruya o quede
con una clara evidencia de maniputacion, por dicho calado y especificamente por
dicho diente central

2 Sello termoplastico inviolable del tipo formado por un fleje flexible unido @ una placa
el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa c¢reando un enlazado en tomo al elemento seliado, tal como bolsas
de valores medidores de agua gas o electricidad y contenedores en general donde

dicho sello impide que el fleje sea retraldo y acusa evidentemente la intencidn de

12
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haber sido manipulado estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacién, generando un espacio nterior donde se
coloca un inserto metalico mtervenido por una calado de bordes dentados &
inclinados mientras que dicho fleje presenta una seccion transversal constants cuya
dimensidn es sinular al tamafo del calado del Inserto segun la rewindicacién 1

CARACTERIZADO porque la distancia enire los extremos libres de cada uno de los
dientes centrales enfrentados de cada lado mayor del calado del inserto metalico

es lgual al espesor que queda entre los canales longitudinales de Ia seccién del fleje

Sello temopléstico inviolable del tipo formado por un fleje flexible unide a una placa,
el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa creando un enlazado en tomo al elemento sellado tal como bolsas
de valares, medidores de agua, gas o electricidad y contenadores en general donde
dicho sello impide gque el fleje sea retraido y acusa evideniemente la intencién de
haber sido manipulado, estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacién generando un espacio intenior donde se
coloca un Inserto metalico, intervenido por una calado de bordes dentados e
inclinados mientras que dicho fleje presenta una seccién transversal constante cuya
dimension es similar al tamafo del calado del inserto, segun la remvindicacion 1

CARACTERIZADO porque entre dicho fleje y dicha placa existe una zona

intermedia cuyo ancho es menor que el ancho de la placa pero mayor que el ancho

del fleje

Sello temoplastico inviolable del tipo formado por un fleje flexibie uniio a una placa,
el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa, creando un enlazado en torno al elemento sellado tal como bolsas
de valores medidores de agua gas o electricidad y contenedores en general, donde

dicho sello impide que el fleje sea retraido y acusa evidentements fa intencidn de

13
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haber sido manpulado estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacién gensrando un espacio intenor donde se
coloca un mnserio metélico, intervenido por una calado de bordes dentados e
inclinados mientras que dicho fleje presenia una seccidn transversal constante cuya
dmensién es similar al tamafo del calado del inserto segun la relvindicacidn 1

CARACTERIZADO porque ¢l fleje posee un ancho menor que el ancho de la placa

teniendo dicho fleje un espesor y ancho constante excepto al acercarse a su
extramo distal donde el ancho de la pieza va progresivamente disminuyendo, para

terminar en un extremo aguzado

Sello termopléstico inviolable del tipo formado por un fleje flexible unido a una placa,
el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada formada
an dicha placa, creando un enlazado en torno al elemento sellado tal como bolsas
de valores medidores de agua gas o electncidad y contenedores en general, donde
dicho sello mpide que el fleje sea retraido y acusa svidentemente la intencidn de
haber sido manipulado estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacdn generando un espacio intenor donde se
coloca un inserto metélico intervenido por una calado de bordes dentados e
inclinados mientras que dicho fleje presenta una seccidn transversal constante cuya
dimensién es similar al tamaflo del calado del inserto segun la revindicacidn 1

CARACTERIZADO porque la parte intermedia del sello es de forma plana con una
cara superior y una inferior presentando en una de sus caras, una pluralidad de

protuberancias de forma cdnica aguzada

Sello termaplastico inviolable del tipo formado por un fleje flexible unido a una placa
el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada, formada
en dicha placa creando un enlazado en tomo al elemento sellado tal como bolsas

de valores. medidores de agua, gas o electricidad y contenedores en general donde
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dicho sello mpikie que sl flme sea retraido v acusa evidantemente la intencidn de
hehber sido manipulado estando dicha carcasa formando parte da una zona da placa
plana disponible para colocar informacidn generando un aspacio Intenor donde se
coloea un inseric metaben Intervenide por uma calado de bordes dentados
inclinados, mientras que dicho fleye prasente wa seceldn tfransversal constanta cuya
cmensidn es similar Bl tamano del calado del inserto sagin la rewindicacion 1

CARACTERIZADCO porque dicha pequena carcase de la piaca que cuenta con un
eapacit interior donde 30 alkoe un insarto metalico forma perte Inkagral con la placa
¥y 6@ corforma por une pared supenor y una pared Inferior donde dicha pared

mferlor cormesponde al misma plano qua conforma a la placa

Selo ermoplésico innclabla del tipo formado por un flige flaxble wildo a una placa
el que queda atrmapado en uns pequedia ocarcasa con una ranura dentada formade
en dicha placa creando un endazado en torno al elemento sellado tal como bolsas
de valores medidores de agua gas o glectnicidad y contenedores en general, donde
dicho sello Impudde qua &l fieje sea retraido v acusa evidentamante la Inlencion de
haber sido manipuledo estando dicha carcasa formando parte de una zona de place
plana dispanible para colocar informacian, generanda un agpacio mtarior donde se
coloca un Inserio metalico wervenldo por una calade da bordes dentados e
rnclinados mientras que dicho flaje presenta una secclbn ransversal constante cuya
dimension es mmiler al tamafio del calado del mserio s2gdn la rewvindicaadn 1

CARACTERIZADO porque las paredas supencr & nferior de dicha carcasa Batam
intervenidas por una ranure cuvo borde resalta de e parad superor e wfencr

genardndose paredes verbicales que forman un pasae por 8l cual se miroduee el

mencionado fige

. Balko termoplastico mwolabla deal tipa formado por un fieye flaxible unido a una placa

¢l qua quada atrapado en una pequalia carcasa con una ranure dentsda farmada

15
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en dicha placa creando un enlazado en tomo al elemento sellado tal como bolsas
de valores, medidores de agua gas o electricidad y contenedores en ganeral donde
dicho sello impkie que el fleje sea retraldo y acusa evidentemente la intencidn de
haber sido manipulado eatando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacién, generando un espacio interior donde se
coloca un inserto metalico intervenido por una calado de bordes dentados e
inclinados mientras que dicho fleje presenta una seccion transversal constante cuya
dimensidn es similar al tamafo del calado del inserto. segun la revindicacién 1

CARACTERIZADO porque las ranuras practicadas en la pered supanor e inferior de
la carcasa, poseen una forma elongada especificamente rectangular de extremos

redondeados y lados mayores lavemente proyectados hacia el centrn

Sello termoplastico inviolable del tipo formado por un figje fiexible unido a una piaca

el que queda atrapado en una pequefia carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa, creando un enlazado en tomo al elemento sellade tal como bolsas
de valores medidores de agua gas o electricidad y contanedores en general donde
dicho sello impide que ol fleje sea retraido y acusa evidentemente la intencién de
haber sido manipulado estando dicha carcasa foomando parte de una zana de placa
plana disponible para colocar informacién, generando un espacio interior donde se
coloca un inserto metalico intervendo por una cslado de bordes dentados e
incfinados mieniras que dicho fleje presenta una seccién transversal constante cuya
dimension es similar al tamafo del calado del inserto, segun la remndicacion 1

CARACTERIZADO porque dicho espacio intenor de la carcasa cuenta con medios
de cierre comrespondiente a una de las paredes laterales, de modo que en la zona
de uni6n de dicha pared abatible con la pared superior de la carcasa, se dispone un

canal en forma de "V" dando luger a una unién abisagrada entre ambas paredes.
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10 Sello temmopléstico inviolable del tipo formado por un fleje flexible unido a una placa
el que queda atrapado en una paquefia carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa creando un enlazado en torno al elemento sellado tal como bolsas
de valores medidores de agua gas © slectricidad y contenedores en general donde
dicho eello impide que el fleje sea retraido y acusa evidentemente la intencién de
haber sido mangpulado, estando dicha carcasa formando parte de una zona de placa
plana disponible para colocar informacitn generando un espacio interior donde se
coloca un nserto metdlico, intervenido por una calado de bordes dentados e
inchnados mientras que dicho fleje presenta una seccidn transversal constante cuya
dimensién es similar al tamafio del calado del inserio segun la reivindicacién 1
CARACTERIZADO porque dicha pared abatible de la carcasa es sellada una vez se
introduce el mencionado inserto, dentro de la cawidad y se sella preferentemente por
medio de unidn por soldadura, tal como soldadura por ultra sonido o de otro tipo que

permita que las uniones se suelden fomando una estructura de umén integral

11 Sello termoplastico inviolable. del tipo formado por un fleje flexible unido a una placa
el que queda atrapado en una pequefa carcasa con una ranura dentada formada
en dicha placa creando un enlazado en tomo al elemento sellado tal como bolsas
de valores, medidares de agua, gas o electncidad y contenedores en general donde
dicho sello impide que el fleje sea retraldo y acusa eviientemente la intencién de
haber sido manipulado, estando dicha carcasa formando parte de une zona de placa
plana disporuble para colocar informacidn generando un espacio interor donde se
coloca un inserto metalico intervenido por una calado de bordes dentados e
inclinados mientras que dicho fleje presenta una seccién transversal constante cuya
dimensién es similar al lamafio del calado del inserto segun la revindicacion 1
CARACTERIZADO porque @l inserto metélico corresponde a un inserto fabricado
preferentemente pero no exclusivamente, en metal estampado posee una forma

rectangular en una vista en planta superior con vértices redondeados y paredes

17



V

perimetrales, presentando en su cara supenor rectangular una hendidura central de
contomo también rectanguler donde dicha hendidura se forma por custro planos
mclinados hacia adentro, dos que corresponden a los lados mayores del recténgulo
y dos que corresponden @ los lados menores del rectdngulo de modo que los
cualro planos inclinados quedan unidos entre sl por las diagonales de dicho
rectangulo

18
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RODRIGUEZ DILIA MARTA
Apodorada (a) y/o Representante de
MINTTA LOPRZ ISAMHL T.OISA
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Oficio No -'-12‘3\17

Como resultado del examen da forma realizado con fundamento en el articulo a8 de
la Decinidn 486 do la Comisién da la Comunidad Andine ae le cosunica quo:

1 De J1a figura caracteristica enviar por duplicado arte finol en tamafio 12 x 12
ch

2 Para efortas de la publicacién en la gacots fe recomienda allegar al extracts
diligenciado

En cusplimianto dol articulo 39 da la Decisién 486 po le requiero para que deantro
dol Ctérmino do doz (2) meses siguicnter ala focha da notificaciin del presente
oficio complete los roguisitos anteriorments enunciados En caso de no dar
cumplimianto al presenta requerimianto 1n solicictud ps consideracid abandonads y
perderd su prolacién

Fotifiguase el presente oficio conforme a lo dispuesto en a4 mumoral 5 2, litoral
a), del capltul -@ dnl titulo primero de la Circular Unica Ko 10 de 2001

ALIX CR8PEDRS DE VERGEHL
Jofe de lgf divislén de Nuevas Creacliones

Bl erior cequerimiento fue =notificado por fijacién eon lista de

Leche. ———— 02 NV 2005



