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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

SOLICITUD DE
@ Patente de Invencion [ Patente de Modelo de Utilidad
___ Ecaputo! [l cCapitulo

Nombre GEOX 8 P.A.
sociedad constiluida y axastenta bajo las leyes

SOLICITANTE | 9@ toila IDENTIFICACION

(71} Diraccién Via Feltnna Centro 16 cce g NIT O

k31044 Montebelluna,
Localith Biadene, CE O oo [

q haka Cual
Domiclie: 1-31044 Montabelluna Ndmero
LocalitA Bladena

I lalla
N ‘F_ A .
@ Nombre. EMILIO FERRERC IDENTIFICACION
Dwreccidn Camera 4* No 72-35 ce NIT 0
Teléfono: 34738 11
REPRESENTANTE | 211 86 50 CE 0 ore [

O APODERADO E-mall Cantos® Cual

A

S —

@ 1 Marlo POLEGATO MORETTI
Vian Antoaini, 7

INVENTOR (ES) :3&235 Crocetia del Montsilo,

(72)

Domiclic  Bogots, Colombia Numero 438,019 TP 31§20

@ PCT (96)
Solicitud Intarnacional No PCT/EP2005/000524  Fecha 20 de enero de 2005
Publicacidn Intemacional No WO 2005/070858 A3 Fecha 4 de agosto de 2005

CALZADO CON UNA SUELA Y UNA PALA RESPIRABLE
IMPERMEABLES

_C_-,) Clasificacién Internacional {(51) B28D 031/508

-] g
@gTFUTO (54)I T T B

I —

sifd No[ IT 22 de enero de 2004 D2004A0000

S I__:

prloﬂd.dIS3) Pais de Ongen (32) Fecha (31) Numero dB_S;TIGIIUd

Comprobante de pago No (06-60,1168 Fecha 9 de agosto de 2008
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Anex s.

Comprobante de pago de |a Lasa de presantacidn de la solicitud por S 463 000 oo
Comprobante de pago por reivindicacién de priondad

Documento que acrediia la existencia y represantacién legal cuando el solicitants sea persoma
jundica

Poderes si fuarg ¢l caso

Documento de cesién del inventor al soliciiante ¢ a su causante.

Declaraciones

Capis de la solicitud internacional (Resumen, descnpcion, reivindicaciones, dibujos)
Tradll.;cddn de la solictud intemacional al castellano {Resumen descripadn remindicaciones,
dibujos)

Copia del examen prefiminar efectuado por la IPEA

Traduccidn del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De sar el caso, capla del conirato de acceso

De ser el caso documento que acredite [a licencia 0 autorizacidn de uso de canocimientos
tradicionales de las comunkiades indigenas

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico
Arto final 12x12

De ser al caso, informacién sobre olras solicitudes de patente ¢ titulos obtenidos en el axiranjero por
el musmo titular © su causante, relacionadas parclal o totalmente con la invencién de esta solicitud

Otros. VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS —

@E O80 0000 RENNE RO

FIGURA CARACTERISTICA

P ———

©,

— A T N i — —————

Salicito la concesidn de |a patente,

NOMBRE / EMII.IQ_EBEB.Q
FIRMA L 2. Worera >

C C 438 019 de Usaquén TP 31928

NNJ

A A R
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DOCUMENTOS ANEXOS

1 [Xj Publicacidn Intemacional WO 2005/070858 A3
Descriptidn
Paginas 12 en el idioma ongmal
Paginas 12 en espafiol
Relvindicaciones. Namero (5) 13
Figuras Numero {(8) §

2 Forma PCTASA/210 Informe de Busqueda Internacional

3 {X Extracto de publicacién

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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REPRESENTACION Y PODER

Yo (nasotros), abayo firmado(s)lo (no1) somoscritts (i)

de utilidad, disedos

Rapresentazione £ Procara con autenticazionc notarile e
Apostille

lmeeg. nom del doninio, slogan mmeﬂ licanxe

per di patenti, modelll di utilith, dizegni
marchli di  fabbrica, noml commecreiali,

RAPPRESENTAZIONE E PROCURA

1331
841

GEOX 5p.A.

domicihiado (s) en‘residente(]) a

Via Feltnna Centro, 16

31044 VIONTEBELLUNA, Localitd Bladcae - (Treviso) - ITALIA

prr el prescvie nombmamos 8 EMILIO VERRERO, lpa 31929;
GONZALLO PERDOMO, tpa. 831, LUZ CLEMPNCIA DE PAEZ,
tpa. 23558 y GERMAN CAVELIER, tpa. 332, domicilisdos en
Carrera da \° 72.35, Bogoid, Colomhin, en obodetimuento & In
dispuzsto cn ol parigrafiv 1o del Artiwlo 343 dot Cldigo de

¢l primero como prineipal ¥ los demds como saplentes.
en = oden, como mi (nuestros) repreyentzmes c8 todos los
gsuntsd do propledsd industrinl oon faculted pars reabir
ootificscioney y pombmr apoderndos judicinles o extmjudicialon.

!Elmmmmuplmmﬂmﬁalmmdmm
¢ de zustmels o impedimento temporal o definitivo de aquél. La

misnn regls se aplicand cuando of segundo representants suplence
hays de reemplaras af primero, o el Wrcero al segunda, 1in tales

'mﬂmmuupmodpﬂmommwh

1 W tmo, © ambos, duclurarin su intencién de no cleroer
spresentacén medisnte declanucién  aenticuda por  Notard
Mhﬁ:ombdmbnopmﬂmbn'oﬂ?!unduﬁnnbﬂw.o
Cénsyl du Colombis, en & eximunjevo, ¥ s sc tratare de
impedimento, con ¢l certificadn respectivo Si alguso de oy
aombradas Beltare deflanivamente, of sigulente lomark su Jugar
Cnande ccsare la susencia o impedimentos del representante
Odn.odcnmmombmmn.ennmpo&h
gercer b represcntacifa, es su orden, uno u otros segiin el cago,
ssumiéodols por e solo hacho de gercerta, orsando en ase’
momento of ejercicio de la représeniacidn por cf pnmero, scgunda
D ooy suplenty &n Ju tusd

I

© CAVELTER ABOGADOS
WPRWIRAI 18

per mizeo ded presants docamonto nvuniamo noktro procursioie s
FMILIO FERRERD tpa 11929; GONZALQO PERDOMO, tpa.
832; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa 23555 «d GERMAN
CAVEI IBR, pa. 834, damicillsd nella Carers 4 N* 72-35
Bogotd, Colombin, ai scnyi del pamngraf 1 delarticole 343 del
Codico del Commercro, came nosti rappresentanti, pnacipale 1|
primo e sapplentl gfi whri, nelfordine sopm indicalo, in rond gli
affarl reimtivi & propriets indusriale, ona n facohd di ricovere
notifieaziont € di naminere procurazori giudizdan o estagmidnili
I primo cappresentante supplentr sostird il rapprescmtante
principale in caso df mssenzs o di impedimento temporunee ©
definfiivo d costul La siessa regoln verrd applicata qualom {I
primo rapprescntame supplente doveste venire sosttuxo dal
secondo, o Il secondo dl terr, In tali casi {l mppresentame
prmcipale, » il primo o # sceomdo supplente i sua vexo, ©
smbedus, dichiarersino I loro inkenzione & non cacrchere b
mppresentanone modmnte uns Jichiwrxrione amemicals da un
Notalo Pubblico in Colombia, o da un Notmo o sitro Fanzionaris
Pubblics, o dal Console colombiano all'egtero, quulora o trartesso
i} mupedimento, mmdrd presentatu I} centificao oarrispondenta. Se
guakuno del nominati mancasse In forma definttiva, U sno paxo
verd praso dal sogueme Quando sark cessits lassenza dol
rppresenanto principale, o del primo, srconds a terzo suppleote
in sus veoe, la rapprasentaxione potri cssere eserciota a seconds
del enso ¢ nelfordme summennonate dagh alirl avvocuti nominai
1 qush la assumersnnn per [l semplice fno di escreltaria ¢ in quet
momento Ul primo, 3 seonado o §l teray supplests  a seconda del

186 Representacitn y Poder con autenticacién rnotarial y/‘f'

Apostille para palcates, moc
Industrisles, marcas de fibfica, dombres comerciales,
enseflas, nombres de dominio, lemas comercinles, licencias,
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Ademis, conflero (conferimos) poder & los abogadns amibe
nombrados. par oblener la protecerdn de mi (nuestra) propledad
imshustrial y contra s competencin desleal, 3 cuyo eficto mutorizy
{(amo1) & lon dichos apoderndos pura gue me (nos) representen ante
camlesquoern entidades 0 personss, gyerzan o no jurisdiccidm,
especisimente ante jas del orden administrstivg, contencluso-
aidminixrutivo ¥ Judical. asf como 1oz ribunaks de whiramento
én todo 1o concernicniv g los sigulentes asumtos. 8) Obteocldn da
pasntes de invencitn, modelos 30 unlided y diselios industnales,
¢ reglro de maress de f3bnea, colectivas, defensivas, de
savicly, lomas comerciales, pombrés comerchles, mnsefias,
nombres de dominly variodades vogetales y dennminaciones de
origen, so renovacidn, taspaso, camblo de nombre o domicilio,
cancelaclin volurmaria, y of reghstra de licencms de uso de oso
derechos, b) Las azGiones de competencia desleal, protecodn del
consumidor oposmclones U obscrvacignes,  cancelncidn
sdminizrativa y judscial, nutidad, medidzs cautelares concesidn de
Eeenclus, la nineln, I proteccién de secretos industnales. ¥y en
generul los Julcios crviles, penales, sdmmnistrativos o contenciosol
sdminhtrutivos relacionados con  estos  derechos; aociones y
PIOCES0) que Promovemos O S0 fod pramucvan. Y pam que en
todox los asumtos arriba determunsdos puedan sustituir este
S tmasigr concifiar sdmutiv los bechos del pwoccso,

or recibir, renunciar y ratificar los actos de ugentes

il

&

[nolire concediamo aghi avvocot suddetti 'mcance per otenens fa
protcdione dells mia (nostra) propricsd industrisle e cootro b
concomenra sleale; & questo fine muorbmo{iamo) le persono
menzionnte uffinché mi (ci) rappresentino presso qualsiasi entitd o
persona, cscreriiau o no glurisdirione, specisimants presso quelle
dordine aumministrativo, conlencioso- smmunisttive, arbitrale @
gudizisle, m wno clé che 5 rifeuce af seguent incisy, a)
conseguimanto delle patont] ch mvozione. modelh di wtilisd, dlscgm
industriali 1} daposio dol swmrchn di fabmica, collettivi, difess, di
scrvizio, slogan commercasll, nomi commerculf, detle msegne,
nomi del dommio, vasieth vegotale ¢ denominaxdoni di origine” I}
loro rinnovamento, tasferiments, cambio d nemnd o & domicihio,
lennslixmento volontario, ¢ i} permatsy delle Ncanze per luto 6
questi dirkn, b) gli st di concorrenza slealo, profezione del
consumaiore, oOpposimone, wmpullamento mmmmistsive ¢
pindiiale, mullith, ¢aducitk, musure cmeianive, wnm:}mn d
licenze, tutelare 1 disitd, Is protemone del segred indusinali, ed in
generale Ie canse cvill, penali, smmisistrotive o conlenzosp
amministrative nferemest a8 quasti dirmi, axioni o couse promosse
da nol o che mano disrette contro di nok & ¢) affinohé, In tutn § pumtl
supra indicatl, possano mostinre questo” mandato, trenmgers,
conciliare, smmettere | ot del processo desisers, e ratificare
quanto alusto da rappresententi non ufficiafl

" Dada ¥ fimmado hoy/Ritsschto ¢ firato oga) 22 NOV 2008
n/a MONTEBELW
\
poriper GEQ A

—

rely

Diego &)LZO\IELLO - Amministrators Delegato
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CERTIFICACION NOTARTAL (SOCTEBAD)

CERTIFICATU NUTARILE (SDCIETA)

+  El mireurily Notano Certifica Que la firma quc gnicecic ds

Mego BOLZONELLD

™ autEngiz n, yue &l srgnatero desempelin ncualmente ol !H‘Eﬂ de

Adaifiistrador Delegado
de lnzoenpaile  GEOX 5 p A

Tl sokoeering Nolan pechifisar Che ba finma che preceda &

Do BOLSONELLO
o aotesbet, che 3 fimnxiari aunaboenie wole bk l'uE[qu & :
AR e Dler=saro
detla corapranka GECA 3 pA B )

sociedad qoe scruatmente ssie ¥ HSI.;.III_!Iﬂ!dI de seucrdo a

Ins Jeyour e
ITALTA

T|u:= b doecon o dicha eompudla s

Via Feltrina Centro, 16

nocicw che wgineme eame of 9 Orgainai i coolomnul Las be
legm da

11 ALIA
che I"indirizzo di detta compagnin &

¥ia Frloma Conern, 15

31044 MONTERCLLI'KA, Localita Biadene{Treviso)

Iralia

31044 MOM ]'H.H_.&LI.LIHA, Locahes Bisdone - I'Trevma) - ETAT LA

— — —— — *

¥ que 1 Sigmatarar e facolisd [.'II; GlorgEr o=k docomeho,

Tpdoa Lns hechor aglnornea le constan por haber exanmnado
lvs o umentos rexpecdveas ¥ de fodo ol ko da e

Uady y fermado cn

del mes de

G CAVELIER ABRDGATOR
W "MODCH 125

-1
o

de 200

e ¢he 1 femeatanu ba In Dol di nlusdere gussio domwnenta.

Tath 1 faers mlerom gh cunstaoy porchd ha esurmouio 1 document
rlepettrn & dh tutte cib di fede *
Rilascwnio & fimmattn a

iL el mese <h 206

I MoTagn Piwano - It hnramn Posm g

(Fman-gEL1.0) - (FEsdA-TodRRC)




vigte per l'aotencici*d dalla Farma del sigror

BCLZOMTLLLY OIEGC zate a Crocetla 42l Moalello 11 ¢ raverbro
=958 o domleflizato per la coriea ove e fE2B0, guel~ ANRiras
EcIatore Delegarp della Pocield ™ GEQF SPR " por seue o Sia-
dema o1 Minleballunn in Vaa Yeulreira Cenkry, 16, peraada & o
Fetaxo Zoyuta des cul poceora di firmma 10 Hotaio snma cexto

OWatabellaw in fim Frxa § « 22 nnaabre 2009

dEPUBBLICA ITALIANA
FROGUARA DELLA RETUBELION G, O IL TRBUNALE

UFrICK: LEGA) TZIAZION]
$POSTILLE

Il prosenie atto publllcy & stals sﬁ:&m
— - 1 T Y r—ife =
= 1o qualitd dl "+, - 3

- - dE mm=E
- - - mmem Amm- = - ——
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AFT=~TATD
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A, rd~a = Procums d2i A Repubbl ra= -23..3’1{%]:2_““ 5
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TRADUCCION OFICIAL No 2074-IX, correspondients a Ia autenticacién de firma
y apostilla que aparecen en e| documento de representacion y poder otorgado por
GEOX, SpA, domiclieda en Via Felinna Centro, 16 — 31044 Montebelluna,
Locatita Biadene (Treviso), Italia, a Emilio Ferrero, tpa 31928; Gonzalo Pardomo,
tpa 831, Luz Clemencia de Péez, tpa 23555 y Germén Caveller, tpa. 832,
domiciiados en la Cra. 4 No 72-35, Bogotd, Colombia, realizada por SANDRA
MONICA BARRIGA BALMA traductora Oficial pera los idiomas Espafiol — Naliano
- Espafiol, RES Ng, 735 del 20 de SEPTIEMBRE DE 2001 DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR Y DE JUSTICIA

AUTENTICACION DE FIRMA.

Visto bueno para la autenticactn de la fima del sefior BOLZONELLO DIEGO,
nacdo en Crocetia del Montello, o) dia 4 de noviembre de 1858, y domiciliado para
al cargo, como se dip, actuando en su calidad de Admirestrador Delegado de |a
Sociedad Geox S p A., con sede en Biandens de Mentebelluna en la Via Felinna

o B CFri—y

Centro 16, conocido por mi como Notano, de cuyos!|

Notano, doy fe

Lleva firma y sello del Notano.
REPUBLICA ITALIANA
PROCURADURIA DE LA REPUBLICA C/O EL TRIBUNAL
TREVISO - OFICINA DE LEGALIZACIONES
APOSTILLA
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EL PRESENTE ACTO PUBLICO, FUE SUSCRITO POR (ILEGIBLE)
ACTUANDOQ EN CALIDAD DE NOTARIO

Y ESTA MARCADO CON EL SELLO PERSONAL DEL MISMO NOTARIO

CERTIFICADO
EN TREVISO — PROCURADURIA DE LA REPUBLICA,
EL 290 DE NOVIEMBRE DE 2005

POR EL PROCURADOR DE LA REPUBLICA

BAJO EL NUMERO 1180/05 del Registro Apostille — (Convencidn de la Haya del
5/10/81)

FIRMADO POR EL PROCURADOR DE LA REPUBLICA, DR ANTONIO
FOJADELLI
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ABOGADOS
EDFICIO BISKI

[
Q CARRERA 42 N 7225
A0LOTH, &= CCLOMBWA

CESION

Yo (nousiros) ahayo finnado |8

1 1 Mano POLEGATO MORETTI
2 - r
3 3
danrd palin <) En LT YT
1 1 Via Ankoninl, 7
—_— 31035 CROCETTA DEL MONTELLD - ITALIA
z 2
3

G}ﬂlmmnsj Bijpa hrirmenlo ser (micals) ¥ verdademis) myenioe(cs)
demeanri | WOLZADO COX UG SUELA Y LMA PALA
RESPTRAALE £ IMPLRBLE

Dichoro {dichearlane) wio ghemain ¢ eseee §imies (ph
(17 %]
v ¢4y uell menzone. CALZATURA CON SUQLA

E TOMATA TRASPIRANTI ED IMPERMEABILT

d=plazar tnues 121 misme que cedofemny) ¥ ipmEfleroferimeas). n

Diacbesow |du Marlamo) antik. the voda demfiamal & o ko

lmutackin. & Gavur de [a yecvedad {aresfeumnn), sena sesama Hirsuerinne, w frvare: Aol Snabajs
BEQX 5 ° A GEQOX 5.F.A

consihlde » Lxlkepte decomformidet e e lepes & Cremtin Iz wel eszstente: L coofimmmutd com le lengy dlin aly df
ITALIA Ialia

demciiien  Via Feltrina Centro, 16 T_‘ﬁ

31044 Montebellune, Localitd
adene a ]

lodet s dérecSis nh=renkcs @ dichn fwencais 1 gue I clindn
fip gueda faziiuidn pom solieaiar un ya nombee 1a ) ALmig
e vvpncidn orresporalienie on ln Repihleza Je plombli

o y oo lera/ It gz io & Bl oyl

i

Iniu 3 doritd dgwankng la adde
ahmn=nrionma Compagns be | colih

L Ny
‘ﬁ% :
b evetin Lwrispond ente sty Bepubbilay éh" I

Mario POLEGATO MORETTI

G CAVF| [ER ABOGANDS
WICEEDE- 17

Bt



HEPUBBLICA 1AL .-
#ROGURA DELLA REPUBBLICA %, O L. TRIBUNALE
TREVISO

UFI‘I"IO uscm ™~
TOCTIL
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ATTESTA
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CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos dias del mes de

de
200 Ante mi, Notuno Piblico de

AUTENTICAZIONE NUTARILE

1]
gomo qfto  deimesed plugno

2000  dlamod n me Notuo Pubblico du
NOVELLI DR. RITA Notaio in Hontebelluna

compareeifferon)
pensonalmentc

(TV) Dimtratio Notarile di TREVISO
si & pecsentong (s 2on0 proventui) personalmente

POLEGATO MORETTI MARTO nato a Crocotia del

Montallo (TV) il 16 agosto 1052

s quien{vs) dov fe de conucer v me consta que ex{son) la(s)
persana{) firmunic(s) del documenta que precede v quien(es)
lieno(n) capacidad legal para otorgarie

che certifica i cnnosoere © che ¢ (snnol ke {I2) pezanna 4-£) che
satinicrive (sotoserivano) Fantenore dooumemo ¢ ehe ba {hamno)

ta capuciih legule por nissoario —
Montobelluna, 8 grugno 2008

% i o Notaxin Pisuco- Notawo Punsrco ?:“" st
3 &S ¢ ?3 ¢
rE & _ " =1
)3 & Q{{ia,ar 5
o At 4
"d v TOga
= APOSTILLE ~a .

1 Conntry: . -
This publsc document

2 has beea signed by

aciing m the capscity of

4 bears the scal/stamp of

L7 )

(Convention dc La Raye du § oetobre 1961)

Certificed
5 = 6 the
7 by
8 N
9  Sealfstamp 10 Signature

O CAVELIER AROGADOM
WPPUDCDl 3T



RA | FICIAL No, 220

de la invencidin *CALZADO CON UNA SUELA Y UNA PALA RESPIRABLE E
IMPERMEABLE" a GEOX S P A, realizada por SANDRA MONICA BARRIGA
BALMA traductora Ofical para los idiomas Espafiol - Italiano - Espafiol, RES No.

735 del 20 de SEPTIEMBRE DE 2001 DEL MINISTERIO DEL INTERIOR Y DE
JUSTICIA

REPUBLICA ITALIANA P &
TR 2 7]
PROCURADURIA DE LA REPUBLICA C/Q EL TRIBUBS 28
TREVISO - OFICINA DE LEGALIZACIONES 32 2 &R
- ~
APOSTILLA LV § 88
ERi=( B
EL PRESENTE ACTO PUBLICO, FUE SUSCRITO POR ELIA NOVBELL - =
ACTUANDO EN CALIDAD DE NOTARIO % e
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SHOE WITH BREATHABLE AND WATERPROOF SOLE AND UPPER
Techmeal Field

The present mvention relates to a shoe with breathable and

waterproof sole and upper
Backgroynd Art

1t 1s now well known that the comfort of a shoc depends not only on
its correct anatomical fit but also on correct outward permeation of the
water vapor that has formed nside the shoe due 1o perspiration.

However, this permeation of the water vapor must not compromise
the waterproofness of the shoe

Tradihonally, breathable shoes are shoes that use nstural matenals
such as leather or equivalent products, which however, 1n the presence of
rain or bad weuther, indeed because of thewr permestion properties, do not
ensure good wuterproofness and indeed absorb water rather easily

For this reason, shoes with an upper made of leather (or the like)
coupled with a lming provided with a breathable and waterproof membrane
(for example made of a matenal such as Gore-Tex® or the like), sewn or
glued to an 1nsole, have now been m use for a few years

In the manufacture of these shoes, it i1s cnitical {0 pay attention to the
scal of the regions where the nsole and the hmng connect to the membrane
and the sole, in order to avoid even the shightest seepage of water from
outside

Most of the perspmration of the foot 1s generated at the miterface
between the sole of the foot and the sole of the shoe, which 13 typically
made of polymeric matenal, it 13 evident that the perspration that bhas
formed on this interface 1s unable to evaporate, consequently condensing on
the plantar msert on which the foot rests Only a small percentage of the
perspiretion evaporstes through the upper

Accordingly, shoes that have breathable and waterproof soles have
now been studied for years

J4-
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One of these soles 1s disclosed 1n US-5,044,096 and in EP-0382904,
and consists m dividing the sole, made of plasuc matenal, into two layers
with through holes and wn interposing a membrane that 13 impermeable to
water and breathable (made for example of a matenal such aa Gore-Tex® or
the like) and 1s jomed parimetnically and hermetically to the two layers, s
as to lunder any water infiltrations

This sole ensures correct vapor permeaton as well as an effechve
exchange of heat and water vapor between the environment inside the shoe
and the external environment, at the same time ensunng the necessary
waterproofness with respect to external humdity and water

To provide a completely waterproof shoe, 1t 13 possible to couple a
waterproof breathable sole to a waterproof breathable upper such as those
described

The step of waterproofing the regions connecting the msole and the
liming to the membrane 13 also cntical 1n the manufacture of shoes of this

type

Surnmary of the Invention
The aim of the present invention 18 to provide a shoe wath a sole and

an upper that are breathable and ensure complete waterproofness

Within this aum, an object of the present mvention 1s to provide a shoe
with breathable and waterproof sole and upper that 13 structurally smmple to
obtain

Another object of the present invention 18 to provide a shoe with
breathable and waterproof sole and upper that can be manufactured by
resorting to the direct injection of polymenc matenal

Another object of the present invention 18 to provide a shoe with
breathable and waterproof sole and upper that 13 tough and durable

Another object of the present invention 13 to provide a shoe with
breathable and waterproof sole and upper that can be manufactured with
conventional systems and technologies

15
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This aim and these and other objects that will become better apparent
hereinafter are nchieved by a shoe with breathable and waterproof sole and
upper, compnsing a breathable and waterproof sole and an assembly that 18
associated with sa1d sole in an upward regron and 18 constituted by
— an external breathable upper, an internal lining and, between them,
a breathable and waterproof membrane,
— an at least partially perforated or breathable insole, which 15 jomed
at least to said upper and smd membrane,
said breathable and waterproof sole bemng at least partally
overmolded on said assembly, said shoe being characterized m that saxd
upper 18 provided with passages toward said membrane for the polymenc
matenal during the overmolding of said sole, said passages being arranged
substanhally at the connecting region between said upper and sad
membrane, said sole being joned hermetcally and penmetnically to said
assembly in sard connectung region
Advantageously, the mnvention compnses a shoe with breathable and
waterproof sole and upper that compnses a breathable and walerproof sole
and an assembly that 13 associated 1n an upward region wath respect to sad
sole and 13 constiated by
~ an external breathable upper, an ntemal liming and, betweea them,
a breathable end waterproof membrane,
— an at least partially perforated or breathable 1nsole, which 13 joined
at least to said membrane,
said shoe bewng charactenized in that it comprises a waterproof mshoe,
whach 1s at least parnally perforated or breathable at the region of said sole
that 15 asmgned to vapor permeation, said mshoe bemng associated m a
downward region with said insole and having a penmetric edge that
campletely overlaps the connecting region between said mnsole and sad
breathable and waterproof membrane o a3 to provide a penmetnc seal, said
upper adhenng to said inshoe, said breathable and waterproof sole bemng

e
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hermetically associated with said assembly only at said upper and at the
exposed portion, if any, of smid inshoe, withour affecting the remammg
central part that corresponds 1o the regron assigned to vapor permeation.

Conveniently, the invention comprises a method for manufactunng a

breathable and warerproof sole, which congists in
~ imjection-molding at least one perforated lower sole layer,
~ arranging, !nside a mold, a breathable and waterproof membrane
clement on said at least one perforated lower layer,
~ arranging at least one breathable element on top of said breathable
and waterproof membrane element,
- covenng with an adhesive film the surface of smd at least one
breathable element that lies opposite sad breathable and
witerproof membrane element,
— overmolding a penpherul skart on said at least onc perforated lower
layer and laterally to said at least one breathable element,
~ removing said adhesive film
The nvention further compnses a method for manufactunng a
perforated portion of a breathable and waterproof sole, which consists m
wjechng melted polymenc matenal o a mold constituted by a female
mold part and an npper closing mold part, sad female mold part being
provided with pm-shaped inserts that protrude mn the direchion m which saxd
mold opens and are located at the region of said sole portion assigned to
vapor permeution, plate-like sealing means bemng interposed with
interference between the apex surface of said pmn-like mserts and said upper
closing mold part.
Bref Description of the Drawinasg

Further charactenstics and advantages of the mvenhon will become
better apparent from the descnption of some preferred but not exclusive
embodiments thereof, illustrated by way of non-himiting exemple 1n the
accompanying drawangs, wherem
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Figure 1 18 a transverse sectional view of a porion of a shoe
accordmg to the invention, m a first embodiment,

Figure 2 1 a perspective view of the portwon of shoe of Figure 1,

Figure 3 13 a transverse sectional view of a parhion of a vananon of
said first embodiment of the shoe, according to the invention,

Figure 4 1s a transverse sectional view of a portion of the shoe
according to the invention, in a second embodiment,

Figure 5 18 a schemaric transverse sechional view of 8 first mold for
providing soles to be used 1n shoes according to Figure 4,

Figure 6 138 2 schematic transverse sectional view of a second mold for
providing soles to be used mn shoes according to Figure 4
Ways of carrving out the Invention

With reference 1o Figures 1 and 2, a first embodiment of a breathable
and waterproof shoe according to the wavention 13 generally designated by
the reference numeral 10

The shoe 10 comprises 8 breathable and waterproof sole 11, descnbed
herewafter, and an assembly 12 thal 13 associated with it 1n an upward
region and 13 constituted by an extornal breathable upper 13, an mternal
lining 14 and, between them, a breathable and waterproof membrane 15,
which 15 made for example of a matenal such ag Gore-Tex® or the Like

The assembly 12 1s closed 1n & downward region by an wnsole 16,
which, m this embodiment, 18 perforated but can be made of breathable
matenal

Said msole 16 1s connected to said upper 13, said hmung 14 and said
membrane 15 m a commeon connectng region 17, for example by means of a
stirched seam 17a of the strobel type, which 18 per se known.

In this embodiment, the breathable and waterproof sole 11 18 jowned
penpherally ar permetrically and hermetically to the assembly 12 by
overmolding a portion thereof, as described hereinafter

The sole 11 13 composed of a perforated lower layer 18, which forms
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the tread, and of an upper layer 19
Said upper layer 19 18 constituted by an external penpheral or
penmetnc skart 20 and 13 constituted centrally by a breathable element 21
Said breathable element 21 1s obwiously arranged substantially at the
5 portion of the insole 16 that 13 assigned to vapor permeation and at the
perforated area of the tread.
A breathable and waterproof membrane element 22, made for
example of Gore-Tex® or the like, is arranged between said lower layer 18
and the upper layer 19
10 Said layer of breathable and waterproof membrane 22 also compnses
a breathable lower protective layer 23, which 1s per se known
Said breathable and waterproof membrane element 22 13 coanected
hemmetically, 1 its penpheral region 24, to the assembly of the sole 11
The breathable and waterproof membrane element 22 1s arranged n a
15 flat pocket 25, which 13 formed on the upper surface of the lower layer 18
In particular, the penpheral region 24 of said breathable and
waterproof membrane element 22 13 sandwiched between the skirt 20 end
the lower layer 13
The method for manufactuning the shoe 10 provides, for example, for
20 the manufacture of the lower layer 18 by direct mjection o 2 mold, for the
subsequent application of the membrane element 22 1n the mold, and for the
placement of the breathable element 21
The assembly 12 1s fitted on a last and inserted 1n the mold, placing
the insole 16 n contact with the breathable element 21
25 At this point, the part of the sole 11 related to the external penpheral
slart 20 18 overmolded
The upper 13 1 provided with passages 26 toward the breathable and
waterproof membrane 15 for the polymenc matenal dunng the overmoldng
of the sole portion 11 related to the siart 20

30 Said passages 26 are arranged substanhally at the connecting region
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17 between the upper 13, the lmng 14, end the membrane 15

In said connecting region 17, the sole 11 15 hermetically joined to the
assembly 12

Smd passages 26 of the upper 13 i fact allow the flud mass of
polymer (for example polyurethane), dunng the overmolding of the external
penpheral skirt 20, to reach the surface of the membrane 15, adhenng and
snchoning uself thereto and formung a watertight seal

In tis descnbed embodiment, these passages are provided for
example by formmg a "deep undulaton® 27 on the lower edge 28 of the
upper 13, so that the stitched seam 17a jons only the crests 28a of saxd
"deep undulauon® 27 to the membrane 15 and to the insole 16

In this way, the melted mass of polymer penetrates through said "deep
undulation" 27, completely surrounding the stitched seam 17a, penetrating
nto the holes of said stitched seam 17a, and bonding with the membrane 15

It should be stressed that the skirt 20 completely overlaps the stitched
seam 17a.

A vanahon of this first embodimenl of the shoe, now genemlly
designated by the reference numeral 100, 13 shown 1n Figure 3

Thus vanation differs from the previously descnibed embodiment only
1 the region, now designated by the reference numeral 117, for connection
of the upper 113, of the hming 114 and of the breathable and waterproof
membrane 115 to the perforated insole 116

In this case, the lower edges of the lining 114, the membrane 115 and
the upper 113, generally designated by the reference numeral 128, are
folded and glued under the perforated mnsole 116 and e adjacent to the
breathable element 121 of the sole 111

Saud lower edges 128 are mn pmctice locked 1n a sandwich-hke
fashon between the perforated insole 116 and the skrt 120

In thus vanation also, the upper 113 15 provided with passages 126
toward the breathable and waterproof membrane 115 for the polymenc

b
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matenal dunng the overmolding of the sole portion 111 related to the skrt
120

These passages 126 are also amranged substanually st the region 117
for connection between the upper 113, the limng 114 and the membrane
115

In amid connecting region 117, the sole 111 1s hermetically joned to
the assembly 112

Said passages 126 are constituted by through holes 127, which are
provided on the upper portion 113a that 18 folded under the imsole 116

Similarly to what has been described earhier, said passages 126 of the
upper 113 allow the flud mass ot the polymer (for example polyurethane),
dunng the overmolding of the external permmetric skirt 120, to reach the
surface of the membrane 115, adhering and anchoring thereio and forming a
watertight sealing area.

Figure 4 illustrates a second embodiment of a shoe according to the
mvention, generally designated by the reference nurmeral 200

Said shoe 200 compnses a breathable and waterproof sole 211, which
18 substantally sumlar to those described earlier, and an assembly 212,
which 13 associated wath said sole 10 an upward region and 1s constituted by
an external breathable upper 213, an mternal Lmng 214 and, between them,
a breathable and waterproof membrane 215, which 13 made for example of a
matenal such as Gore-Tex® or the like

The assembly 212 1s closed in a downward region by an insole 216,
which 13 perforated 1n this embodiment but can be made of breathable
matenal,

Said insole 216 15 joined to satd liming 214 and to said membrane 215
in 8 common joumng region 217, far example by means of a stitched seam
217a of the strobel type, which 18 per se known.

The shoe 200 further compnses a waterproof inshoe 227, which 15
associated in a downward regron with the mnsole 216 and is interposed
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between said insole and the sole 211

In practice, saxd waterproof mshoe 227 is constrtuted by & base insole
229, m which the penpheral edge 230 completely overlaps the connectwg
region 217 between the msole 216 and the breathable and waterproof
membrane 215, so as to provide a penpheral seal formed by a sealing area
227a.

In particular, said penpheral edge 230 forms side walls 230z of the
inshoe 227 that nse beyond the suiched seam 217a, adhening completely to
the membrane 215 and providing said penpheral seal

The upper 213 adheres to said inshoe 227 and 118 lower edge 228 13
folded and glued 1n contact below the inshoe 227

Said mshoe 227 can be provided by direct overmolding on the
assembly (particularly on the membrane 215), mm which case the flmd
polymer mass surrounds the stitched seam 217a as described in the previous
cases, or said inshoe can be pre-molded or glued, in any case taking care to
seal the region of the stitched seam 217a,

Said nshoe 227 13 provided wath switable holes 231 (or, 1n an
equivalent mannér, can be breathable) at the region of the sole 211 assigned
to permeation, 1t 18 evident that the inshoe 227, in an extreme case, can also
be perforated wath a single "macroperforation®

A structure of this type allows to provide the sole 211 separately and
to apply 1t subsequently, for example by gluing, to the assembly 212 wath
the inshoe 227

As an alternative, 1t 19 possible to provide the shoe 200, as deseribed
in the previous examples, by providing part of the sole 211 by overmolding
on the assembly 212

The sole 211, 1n this embodiment, has substantially the same structure
as m the previously descnbed examples of shoes

The method 1s for example as follows the lower layer 218 1s provided
by direct injection 1n a mold.

2z
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The membrane element 222 13 then spphed in the mold and the
breathable element 221 18 positoned.

The assembly 212 1s fitted on a last, which 13 nserted m the mold,
placing the nshoe 227 1n contact with the breathable element 221

At this pomt, the part of the sole 211 related to the outer penpheral
skart 220 18 overmolded.

In any case, the sole 211 15 hermetically associated wath the assembly
212 only at the upper 213 and at the exposed portion of the inshoe 227 (1 e,
the portion that 1s not covered by the fold of the upper 213 and 13 optionally
not present), without affecting the remammng central part that corresponds to
the region assigned to vapor permeation

It 13 evideat that n order to produce u sole 211 such as the one
descnbed, to be applied below an assembly 212, for example by glumng, 1t 18
necessury to perform refinements in order to prevent the melted polymer,
dunng the mjecton steps, from covenng the parts asaigned to vapor
permeation.

For example, with reference to Figures 5 and 6, a method for
manufactunng a breathable and waterproof sole 1s as follows

A perforated lower sole layer 318, which correspands for example to
the tread of the sole, 13 injection-molded in a mold 340 formed by a female
mold part 341 and by an upper closing mold part 342

Keeping for example the same female mold part 341, a breathable and
waterproof membrane element 322 18 arranged 1n the mold so as to rest on
the perfarated lower lnyer 318

A breathable element 321 13 then arranged above said breathable and
waterproof membrane element 322

Said breathable element 321 has an adhesive film 321b on the surface
321a that lies opposite with respect w suid breathable and waterproof
membrane element 322

At thus pomnt, the female mold part 341 1s closed with an upper female

20
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mold parl 342a and melted polymer 13 overmolded mn order to provide the
penpheral skurt 320

Said penpheral skirt 320 laterally surrounds the breathable element
321

The mold 340 15 opened and the adhesive film 321b 18 removed.

Said adhesive film allows to prevent melted polymer from seeping
above the breathable element 321, covenng it and thus lhnuting its
breathability

Likewnse, 1n order to prevent the melted polymer from seeping above
the vapor permeation holes duning the myection of the lower layer 318 of the
sole 311, the molding process provades for particular refinements

The female mold part 341 13 provided with pin-shaped mserts 343,
which protrude m the direchion tn which the mold 340 opens and are located
al the region of the sole assigned to vapor permeation.

Plate-like gealing means 345 are interposed wath interference between
the apex surface 344 of the pm-shaped mserts 343 and the upper closing
mold part 342

Said plate-hke sealing means 345 are constituted by plates 346 made
of ngid polymenic matenal, to be arranged at each pin-shaped ngert 343

In particular, said plates 346 are shghtly wider than the corresponding
pm-shaped insert 343

Saud plates 346, kept pressed on the apex surface 344 of the pin-
shaped inserts 343, prevent, during injection, the molted polymer mass from
secping above the apex surfaces 344, obstructing the vapor permeation
holes that form once the sole 311 1s extracted

In practice 1t has been observed that the invention thus descnbed
solves the intended sim and objects.

In particular, the present mvention provides a shoe with breathable
sole and upper that ensure complete waterproofness, since all the possible
regions of water infiltranon berween a breathsble and waterproof sole and a

2
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sealed.

Moreover, the present invention provides a shoe with breathable and
watarproof sole and upper that 13 structurally simple to obtain.

Moreover, said shoe with breathable and waterproof sole and upper
can be manufactured by using the technique of direct injection of polymenic
matenal

In thus regard, the wnventon has advantageously solved, thanks to
refinements 1n the injection-molding process, problems linked to the
seepage of melted polymeric matenal n regions mtended for vapor
permesation, thus ensuning high standards of breathability

The mvention thus conceived 18 susceptible of numerous
modifications and vunations, all of which are within the scope of the
appended claums, moreover, all the details may be replaced wath other
technically equivalent elements.

In practice, the materials used, so long as they are compatble with the
specific use, as well as the dimensions, may be any according to
requiremants and to the siate of the art.

The disclosures \n Ttalian Patent Apphcation No PD2004A000014
from which this apphcation claims prionty are incorporated herein by
reference

Where techmcal features mentioned m any clam are followed by
reference signs, those reference signs have been included for the sole
purpose of increasing the wntelligibality of the claims and accordmgly such
reference signs do not have any hnuting effect on the interpretation of each
clement identified by way of example by such reference signs
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CLAIMS
I A shoe (10, 100) with breathable and waterproof sole and upper,
compnsmg a breathable and waterproof sole (11, 111) and an assembly (12,
112) that 15 associated with said sole (11, 111) mn an upward region and 13
constinrted by
— an external breathable upper (13, 113), an nternal houng (14, 114)
and, between them, a breathable and waterproof membrane (135,
115),
— an at least partially perforated or breathable insole (16, 116), which
15 jowned at least to sawd upper (13, 113) and said breathable and
waterproof membrane (15, 1185),
sa1d breathable and waterproof sole (11, 111) being at least partiully
overmolded on sud assembly (12, 112), swd shoe (10, 100) bemng
charactenzed 1n that said upper (13, 113) 1s provided with passages (26,
126) toward said bregthsble and waterproof membrane (15, 115) for the
polymenc matenial dunng the overmoldiag of said sole (11, 111), sad
passages (26, 126) being arranged substantially at the connecting regon
(17, 117) between said upper (13, 113) and said breathable and waterproof
membrane (15, 115), said sole (11, 111) bemng jowned hermetically and
penpherally to said assembly (12, 112) n said connecting region (17, 117)
2 The shoe (10) according to clamm 1, charactenzed mn that sa:d sole
(11, 111) 13 composed of at least one perforated lower layer (18, 118) and of
at least one upper layer (19, 119), which 18 constinited by an external
penpheral skut (20, 120) and 13 centrally constituied by 2 breathable
element (21, 121), which 13 arranged substanhally at the portion of sad
1nsole (16, 116) that 13 assigned to vapor permeation, a breathable and
waterproof membrane element (22, 122) bemg arranged between said lower
layer (18, 118) and said upper layer (19) and being jomned hermetically, in
its penipberal region (24), to the assembly of said sole (11, 111), said skart
(20, 120) completely overlapping seid conneching region (17, 117) between
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said upper (13, 113) and said breathable and waterproof membrane (15,
115), the adhesion of said skt (20, 120) to sad breathable and waterproof
membrane (15, 115) formng said seal between said assembly (12, 112) and
said sole (11, 111)

3 The shoe (10) according to onme of the preceding claums,
charactenized 1 that said insole (16) 1s jomned at Jeast to said upper (13) and
said membrane (15) m said connecting region (17) by means of a shtched
seam (17a) of the strabel type, said passages (26) bemng provided by forming
a "deep undulation® (27) on the lower edge (28) of said upper (13), so that
said stitched seam (17a) joins only the crests (28s) of said "deep undulation®
(27) to smd membrane (15) and said msole (16)

4 The shoe (100) according to claum 1 or 2, characterized in that said
wnsole (116) 18 joined at least to ssid upper (113) and said membrane (115)
in said connecting region (117) by gluing the lower edges (128) of at least
sa1id waterproof and breathabie membrane (115) and saad upper (113) that
are folded under said 1nsole (116), said passages (126) beng constituted by
through holes (127) provided in the portton of smd upper (113a) that 1s
folded under amd insole (116).

5 The shoe (100) according to claim 4, charactenzed in that said
lower edges (128) ke adjacent to the breathable element (121) of said sole
(111), sawd lower edges (128) being in practice locked in & sandwich-like
fashion between said perforated msole (116) and saud skurt (120)

6 The shoe (10, 100) according to one of the preceding claums,
characterized 1a that the penpheral region (24) of smd breathable and
waterproof membrane element (22, 122) 18 incorporated m a sandwich-like
fashion between said skart (20, 120) and said lower layar (18, 118)

7 A shoe (200) provided with breathable and waterproof sole and
upper, compnsng a breathable and waterproof sole (211) and an assembly
(212), which 15 associaied with said sole (211) m an upward region and 13
consttuted by

K
X

g

*
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~ an external breathable upper (213), an nternal hning (214) and,
between them, a breathable and waterproof membrane (215),
— an at least parually perforated or breathable msole (216), which 1s
joined at Jeast to saxd breathable and warerproof membrane (215),
said shoe (200) bemg charactenzed in that it compnses 8 waterproof
mshoe (227), whuch 15 at least partially perforated or breathable at the region
of sard sole (211) that 1s assigned to vapor permeation, said inshoe (227)
bewng associated 1 a downward region with said insole (216), 1is penpheral
edge (230) completely overlapping the connecting region (217) between
10 said insole (216) and said breathable and waterproof membrane (215) so as
to provide a penipheral seal, said upper (213) adhermg to said inshoe (227),
sawd breathable and waterproof sole (211) being associated hermetically and
penipherally with saxd assembly (212) only at said upper (213) and at the
exposed poruon, f any, of said mshoe (212), without affecting the
15 remarng central part that corresponds to the region assigned to vapor
permeation
& The shoe (200) according to claim 7, characterized 1n that said
insole (216) 19 jowned to st loast said breathable and waterproof membrane
(215) m swd connecting region (217) by means of a stitched seam (2178) of
20 the strobel type, said penmetnc edge (230) formung lateral sides (230a) of
said mshoe (227), which rise beyond said shitched seam (217a), adhenng
completely to said breathable and waterproof membrane (215) and formmg
said penipheral seal, said upper (213) adhenng to sad winghoe (227) and
having a lower edge (228) that 1s folded and glued so as to adhere under
25  said nshos (227)
9 The shoe (200) according to claum 8, charactenized in that sad
inshoe (227) 13 provided by direct overmolding on smd assembly (212),
particularly on said breathable and waterproof membrans (215)
10 The shoe (200) according to clam 9, charactenzed 1n that said
30 mshoe (227) 13 provided separately and 1s coupled hermencelly to said

WO 2605070658 PCTIEP2005/0002824
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assembly (212) by gluing
11 A method for manufacturing a bresthable and waterproof sole,
consisting 1n
— fyection-molding at least one perforated lower sole layer (318),
— arranging, nside a mold, a breathable and waterproof membrane
element (322) on saud at least one perforated lower layer (318),

— arranging at least one breathable element (321) on top of sad
breathable and waterproof membrane element (322),

— covenng with an adhemive film (321b) the surface (321a) of saxd at
least one breathable element (321) that lies opposite said breathable
and warerproof membrane element (322),

— overmolding a penpheral skirt (320) on said at least one perforated
lower layer (318) and laterally to said et least one breathable
element (321),

— removing sad adhesive film (321b)

12 A method for providing a perforated portion of a breathable and
watcrproof sole, which conswsts 1n injecting melted polymenc matenal n a
mold (340) constituted by a female mold part (341) and an upper closing
mold part (342), said female mold part being provided with pin-shaped
inserts (343) that protrude 1 the direction 1n whuch said mold (340) opens
and are located at the region of said porton of the sole that 1s assigned to
vapor permeation, plate-like sealing means (345) bemg interposed with
interference between the apex surfiuce (344) of smd pin-shaped inserts (343)
and said upper cloaing mold part (342)

13 The method according to olaum 12, charagterized mn that said
plate-like sealing means (345) are constituted by plates (346) made of
polymenc matenal, to be arranged at each one of said pin-shaped nseris
(343), sa1d plates (346) being wider than the corresponding said pin-shaped
msert (343)
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CALZADO CON UNA SUELA Y LUNA PALA RESFIRABLES E IMPERMEARI ES

La presante invencdn se refiere m un calzado con una susta y una pala
neEprables @ mparmeablac

Hoy en da & lan conocido qus la comodsdad de un calzado depends no
solamanta de su corracio encale anatéimico, dho ASimamMo de |4 pammedacon
apropiada hacia el edenor del vapor de agua que ce ha formado an ei Interlor dal
calzado dabndo a \a transpiracién

8ln embarga, dicha perneacidn dal vapor de agus na dabe comprometsy [a
mpemmeaahdad del catzado

Tradicionaimente, el cAlzadd naapirable &8 un calrado que Utiza materales
naturales tal como & cuefe o Unes productos equivelentes que, sin embargo, en
presencia de uvia o de mal tempe precsaments debido 8 sus promedadee de
parneabliidad, no aseguran una buena impermeablidad y de hecho absarben el agua
con relativa fac kad

Por Ia tantp, desde hacs unos afcs 66 ha wilzade Jun cabkinde fabncado con
e pala de cuero {a simliar) scapiacds & un revestimients provisto da una mambrana
respirable ¥ mpermeable (por eyempla redlzada en un mabanal tal comp el Gare-Tex™
osmlan cosida o pegada a una plantiia

En la fabncacion de dicho oalzade, results sumamente ‘mportante prestar
atancion gl sellade de las zones donda |a plantlla v el veslimento $5 conecian con K
membrans y 8 susa, con &l fin 48 svitar Inciuso s mas minima Infdirecidn de agua
dasde el extanor

La mayona da & tmanspracon podal s= geners =n la int=sfaz entre 2 susis del
ple v la suela del calzado tlpicamente de materdal polimérco, resulte evidente que &
ranspiracian <ie 58 ha formade en dichs nlerfaz no pusds evaporarsa, ¥ coma
conaaciencla, s comdensa acbre |a phaza de accascrio oe (8 planta donde s& spaya
el pe Lincamerms un raducidy porcentsys de kb transpraciin consigue evaporarse a
traves de [a pala
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Como corsacuancla de dla, duranta afos s8 ha estudiada al calzada ¢on una
suela regpirable @ mpemesble

Una da dichas suslas o6 da a conocer en la patente US n® 5 Dd4 086 v en e
documents EP-J382004, ¥ consisbe an diwdir [a suéld de matenal pldstioc en doa
capae con unos onfiolos pasantes y an interponer una mémbrana mparmeskie al agua
¥ reaprable {por spemplo 98 un matenal tal como el Gere-Tex® o similar) y gque ata
unkle herméticameanta por su perimetro a las dos capas, parm mpedr cualesquiera
inftracxines de agua

Ok susla asegura una perreacion de vapar apropiada, as/ como un
intercamion eficaz de calor y vapor de agua entre el entomo ntenar del calzado v ol
smiomo exténer a la vez gque asegura la iImpermeabliided necessria ¢con respecto a a
humadad axténcr y el agua

Con al fin de proparcloner un calzads tolalmente impermeabla, ¥ puede
acoplar una susla Meenmesbls ¥ respirable a una pala mpermmeable y reapieble bal
comp 183 qus as han desaris

La etapa de mmpermeabilizar las zones oue conectan |& planbila y =
revestimeento a la membrans asimisme resulta impartania an la fabneacrén def calzado
tle este tipo

El propogilc de la presente invencidn oonslste en proparcioner un calzade on
una Suels v una pala que §AAN IRSPrables ¥ aseguran una Impammaabilidad completa

Deniro de esie propdsita, un abjetive de ja presents svenoidn cansiste en
praparcionar un calzado con una suela y una pala respirables ¢ Impermesbiea que saa
aafructuraimetie sencllo de obtener

Ciro objelivo de e presente Invenclén conslgts en pmporcionsar un calzade ¢an
una susla ¥ una pald resplrabies @ Impermeakles qua sa pueda fabncer medente la
Inyeccidn dinecta de matarial polimérico

Otro obyebvo de la prasente invenciSn consiste en proporcionar un calzado con
una sueka ¥ una pala reapirables 2 Imparmeablss QU8 Gea resstants ¥ durable

Otro ohietivo de Ia presenia invencidn = proporcionar un calzado con ung
susla ¥ una paka resprables & impenmeablas qua se pueda fabrioer medlanie los
wclemas y¥ tacnologias convenvioasles
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Dicho propdalio y eams y otmos objetivos que sa pondrdn de maniflegtc méis
claramarrie a conbnuacidn, sa alcanzan mediante un calzado con una suela y una pals
rasprables ¢ IMmpammeables, qua comprende una suels respineble & impermeakie ¥ un
conjumn saodads a dicha suala n W Zona hecra amba y que eshl canstiuldo por

- una pala respmable extenor, un revestimients interor y, enie @llos, wna
mambrana resrabls & mpemmeablae,

- una plantlla perfareda por lo menod parciaiments o resprabla, unida por k
manos & dicha pala y a dicha membrena,

sobramaldsandose dichs suals respirabld ¢ impermeable por lo mence
parelalmente sabre dicho conjunta, estande diche calzedo caracterizado porque dicha
paia esld provista da unod pasos anertados hacks dicha membrana para el matarial
polménce durante al sobremoldea de dicha auela, eatando prewistos diches pascs
suhgtenclaimenke en |a zona de conenon entre dicha pala y dicha membrana estando
dha susla unida hammaticanwrde y par & perim@tro a dicho copmito en dicha zona
da congxidn,

Ventajosaments, i ifvencion compranda un calzedo con una avela y una pala
reepirables @ mpermeshies qus Incorpora una suslka respwable a impermeable y un
conpunta asociado, enuna zona hacia arlba  con diche auals y esté constituido por

- und pela respirable extenor, un revaslimieido ntencr y, entre allce, una
Membrana respirable § mpammaable,

- wuna glantlla perfareda por o menos parcialments o resmrable, unida por lo
menos a dicha mambrana,

seiondo dicho cabedo caratierzate pomque comprande un calzde witenor
impermaable, parforado por kb menogs parcaimente o respirabla an |a Zona de dicha
sucla asigneda B 8 pammeadiin del vapaor, sstande asociado dcho catzadn intenor en
una zotm haca sbax con dicha plantila y qua presaria un borde permatnéd due
solgpg fotalmemie [z zona de conexidn entre dicha plantila y dicha membrana
reepurable e impermesble pare proporcionar un sellada an of perimatro, adfunendose
dicha pale A dicho calzado mierior, estando dicha suela resprrable & Imparmeable,
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herméticamenta, aseciada con dicho congunta uricamente 3l nivel de dichz pala y en la
parta expuesta, an su caso, de dicho calzada Intarior, sin afectar la pasile central
resianiy o COrresponda a la zona augnada a la permeaniin de vapar

Da forma convenlente iz nvencion comprends un procedimento para fabnear
uns suatla resprable e impamesble, que cansabs an

- moldaar por nyeoédn por lo menos una capa infenor perforada de suala

- dieponer, en el mteriar de un molde, un alemants da membrana resprrable &
mpermagable ¢0bre dcha por lo menas una capa infenor perfarada

- diapanar por [0 menss un elementa mapirable sobrg diche slemenio de
membrana respirabls 8 impermeable

- cubnr con una pelicula adhesiva la superfice de dicha por lo menos un
elemento respirable dispuestn enfrente de dche elemenic de mambrana
regprrable @ mpameabla,

= sobremoldear un faldon penfénce en dicha por k@ menos una capa infanar
perforada y en sentida Ieteral a dicho par lo menca un elemenis respirable

- nabrar chcha peliculs adheaiva

La iwenctn comprende ademas un pracedimiento para la fahricacion de una
parte perfornda de un@ suela resprable e rmpsrmeabls. que consiete Bn Inyacizar
material polmanics fundida sn wn moide cunsiiurdo por una pane hembra de maoide y
una parte supanar de cweTa da moide, estando dicha parte hembra de molde provisia
de unad pzas de en forma de pasadoras qus sobresalen en & santido an
ol que se abre dicho mokde y que estdn dispusstss en Is zona de dicha parte da suala
agnads 3 I8 permeacion de vapor estande unos medos de sellado en foma da
placas Interpuestos con interferancia ontre Ja supevficie virice de dichas prezas de
sccesann en forma de pasadomes y dicha parte supsmor de ciems de moilds

Otres carscteristicas y ventajas de & invencidn a2 pondnén de maniflesto mas
claraments & partr dé ia cestrpddn de sigunas fonnas de realeacon praferxas pero
m axcivelvas da la misma, Tustradas a tilzo de &empla no imiasino en los dixgos
Schurmtos, en 106 qua
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la Flgura 1 répréseénta una viata en seccon fransversal de una parte s un
calzado segin la Imendcdn, en una primam farma de realtzadén,

la Figura 2 repreeenta una vista en perspechva de la parte de calzada llusirads
=n la Figura 1,

la Flgura 3 raprasenia una vista an seccibn ranaversal de und parte de una
varante de dicha pnmera forma de realizacion dal calzado, seglin la invencién,

o Figura 4 repressnta una wsta en saccion ransversal de una parte del
calzado sagin ka mwenciin, en una segunda forme de realizacidng

la Ficnira § o6 LA Wata en seccitn trarmvereal eequematca da un pnmer molde
para proporclonar as suslas & utlizar &n &l caboado de la Bgura 4 y

la Figura B repnesanta una vista en secoldn transversal escuemitica de un
sagunda molde para proporcionar las suslas a Wlizar an sl calzado segun la Figums 4

Haciendo neferenca a kes Figurss 1 y 2, una primera forma de reaizacon de un
Calzado respirable & impermeable 34300 & IVANcien 5 Jasiana, &n general, <o la
referencla numérics 10

El calzado 10 comprende una susla respirable 8 mmpermeabla 11, descnia a
conbinuacion, ¥ un conjunin 12 asociado con =lla &n una rona hacea amiba, v asta
conshiude por una pala resprable extenor 13 un revestimiento interlor 14 y entre
allos: una membrand resprabls & Impermeabls 15, por efamplo de un maberkal el
coma &l Gone-Tax® o aimliar

El conunin 12 esta cerrado an una zona hacia abaje por una planblia 18, qua,
en eata forma de realizacitn  estl perforada, pery putdse Sér de matese resprable

Dicha plantiba 18 estd acoplada a dicha pala 13, a dicho revestimenio 14 y a
dicha membraana 15 en Una 2ana contimid de conexidn 17, por ssemplo maedianie una
costura de puntos 17a det tipo “strobal®, condclds por al miama

En eeia forma de realizacsn, 1a suela respirable s mparmeabls 11 esta unida
hamméticamants en la perfana o en el permeto al conjunia 12 al sobremoldear vna
parie de la misma, sagiin se describe & continuacldn

La susela 11 asta compussla por una capa mfenor perforads 18, que conebluya
la barxda de redadura, ¥ por una capa supenor 18
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Dicha capa superior 18 ssté compussia por un faldén periférico o de perimetro
axtenor 20 y estd constituida centraimants por un elamento respirable 21

Evidentemente dicho elemento respirabls 21 esid dispuesto substanciaimente
en la parte de la plantlla 18 asignada a la permeacén de vapor, y en la zona perforada
da la banda da rodadura.

Un elemento de membrana respirable » impermeable 22, por ejemplo de Gore-
Tex* a similar estd dispuesto entre dicha capa infenor 18 v la capa supenor 18

Dicha capa de membrana respirahle & impermeable 22 comprende asimismo
una capa proteciora infenor respirable 23, conocida por s misma

Oicho slemento de membrana respirable o impermeable 22 estd acopiado
harméticamente, an su zona periférica 24, al conjunto da la suela 11

El elemento de membrana respirable e impermeable 22 esta dispuesto sn un
bolsillo plano 25, formado en la superficie supenor da la capa inferior 18

Particulammente, la zona periérica 24 de dicho elemenio de membrana
respirable @ impermeable 22 estd interpusata entre el falddn 20 y la capa nferior 18

El procedimiento para la fabncacién del calzado 10 parmite, por ejemplo, la
fabricacdn de la capa inferior 18 mediants la inyeccsén directa en un molde, la
aplicacion pestenor del elemento de membrana 22 en el molde y la colocacién del
elemento raspirable 21

Bl conjunto 12 estd acoplado a una horma y se introduce en el molde, poniendo
la plantilla 16 en contacto con el elemento respirabis 21

A continuacion, se sobremoidea la parta de la suela 11 asociada con el faldén
perférico exterior 20

La pala 13 esid provista de unos pasos 26 orientados hacia la membrana
respirable @ impermeable 15 para el material polimérico durante el schramoldeo de la
parte de auela 11 asoclada con el faldén 20

Dichos pasos 26 estdn dispuestos substanciaimente en la zona de conexién 17
entre la pala 13 el revestimiento 14, y la membrana 15

En dicha zona de conexidn 17, la suela 11 estd unida hermébcaments al
conjunto 12

Dichos pasos 26 de la pela 13 permiten, de hecho, que la masa flulda de
polimero (por sjampio el poliuretano), durante ef sobramoldao del faldén periférico
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extenor 20, aicance la superfice de la membrana 15, adhindndose y fijéndoss a Ia
misma y formando una jurta estanca al agua

En esta forma de reallzacién descrita, se prevén dichos pascs por ejempio
madiante la formacién de una “ondulacién profunda® 27 en el borde infarior 28 de la
pala 13, de modo que la costura de puntos 17a Gnicamente una las crestas 28a de
dicha ‘ondulacion profunda” 27 a la membrana 15 y a Ia plantila 16

De esia manera la masa fundida de polimero penstra a través de dicha
‘ondulacién profunda” 27, rodea totalmente la costura de puntos 17a, penetra en los
orificios de dicha costura de puntca 17a, y se une con la membrana 15

Deberin hacarse hincapié an el hecho de que ol fakidn 20 solapa totaimente la
costura de punias 17a.

Una variante de dicha primera forma de realizacién del calzado deaignado
ahora, en general, con la referencia numérca 100, se dustra en Ia Figura 3

Dicha variants ss diferencia de la forma de realizacién descrita anteriormenta
unicaments en la zona, designada ahora con 1a referencia numénca 117, para la
conexién entre ia pala 113, el revestimienio 114 y la membrana respirable e
impermeable 115 y la plantila perforada 116

En este caso, se doblan los bordes infencres del revestimiento 114 de la
membrana 115 y de ia pala 113, designados dichos bordes an general con la
referancia numérica 128, y se pegan con cola debajo de la plantilla perforada 116 y
quedan adyacantes al elemento respirable 121 de la suela 111

En la prictica, dichos bordes inferiores 128 estdn bloqueadoa a modo de
séndwich entre |a plantila parforada 110 y el faidén 120

Asimismo, en esta variante, la pala 113 estd provista de unos pasos 126
orientados hacie la membrana respirable @ impemmeable 115 para o material
polimérico durants el sobremoldeo de la parte de suala 111 asociada con el faldén
120

Asimismo dichos pasos 126 estdn dispuestas substancisiments en la zona 117
de conexidn entre la pala 113, el revestimiento 114 y la membrana 118

En dicha zona de consxidn 117, la susla 111 esta unida herméticamente al
conjunto 112

Dichos pasos 126 estdn conshtuidos por unos onficios pasantes 127, previstos
en la parte superior 113a que eatéd doblada debajo de la plantila 116.
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De modo similar a lo que ee ha descrito anteriorments, dichos pascs 126 de la
pala 113 permiten que la masa furda del polimero (por ejemplo @l poliuretanc), durante
el sobremoldeo del faldén periméinco exterior 120 alcance la superficie de la
membrana 115, adhinéndose y fijéndose a la misma, y farmando una zona de sellado
estanca al agua

Ls Figura 4 iustra una segunda forma de realizacin del calzado segin la
invencidn, designada en general ¢on la referenca numérica 200

Dicho caizado 200 comprende una suela respirable @ impameabla 211,
substanciaimente similar a las que sa han descrito antenormente, y un conjunto 212,
asociado con dicha susia en una zona hacla arriba, y estd constituido par uns pala
respirable exterior 213, un revasiimiento Intenor 214 y, entre ellos, una membrana
respirable & imparmeable 215, por ejempio de un material tal como el Gore-Tex® o
similar

B conjunto 212 estd cerrado on una zona hacia abajo madianta una plantilia
218, perfoada en esta forma de reafixacién, pero que puede sar de un matenal
regpirable

Dicha plantila 216 estd unida a dicho revastimienio 214 y a dicha membrana
215 en una zona comun de conexién 217, por ejemplo mediante una castura da
puntos 217a del tipo strobel, conacido por sf mismo.

El catzado 200 comprande ademds un caizado intesior impermeable 227,
asaciado en una zona hacia abajo con la plantilla 216 y que esté interpuesto entre
dicha plantilla y la suela 211

En la préctica, dicho calzado intesior impermeable 227 aatd constitusdo por una
plantila de base 229, en la qua el bords penférico 230 solapa lotaiments la zona de
conexién 217 entre la plantila 216 y ia membrana reapirable & impermeable 215, para
proporcionar un sellado periférico formado por una zona de seliado 227a

En particutar, dicho borde periférica 230 forma unas paredes lateraies 230a dal
calzado interior 227 que suben més alid de la costura de puntos 217a, adhriéndose
totalmente a la membrana 215 y proporcionando dicho sallo perifénco

La pala 213 se adhlere a dicho calzado interlor 227 y su borde nterior 228 se
dobla y se pega con cola en contacto debajo de dicho calzado interior 227

Se pueds proporcionar el calzado intenor 227 mediante el sobremoldeo directo
an sl conjunto {particularments en la membrana 215), en cuyo caso 1a masa fluida de
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polimero rodea la castura de puntos 217a ssgun se ha descrito en los cascs
anteriores, o dicho calzado interior se puede premoidear o pegar con cols,
asegurindose en cualquier caso de sellar [a zona de la costura de puntos 217a

Dicho calzado intenor 227 estd provisto de unoa orificioa adecuados 231 (o,
iguaimente, puede ser respirable) en la zona de Ia suela 211 asignada a la
permeacién, resuita evidante que el calzado intenor 227, en un caso extremo,
asimismo puade estar perforado con una ‘macroperforacién’ individual.

Una estructura de este tipo parmite proporcionar la susla 211 por separado v
aplicario posteriormante, por ejempio con cola al conjunto 212 con el calzado interiar
227

Como alternabiva, 88 puede proporcionar el calzade 200, segun se ha descrito
en los ajemploa anteriores sobremoldeando una parte da la suela 211 en &l conjunto
212

La suela 211, en esta forma de realizacidn, presenta substanciaimente la
misma estruciura que en los sjemplos de calzado descritos anteriorments

El procedimiento, por ejemplo, es el sigmente sa proporciona la capa inferior
218 mediante el moldeo por Inyaccién en un moide

A continuacién se aplica e! elementa de membrana 222 en el mokie y se coloca
el slomanto reapirable 221

El conjunto 212 se acopla a una horma que se introduce en el moide, poniendo
el calzado interior 227 en contacto con el alsmento respurable 221

Ahora, se sobremoldea la parte de Ia suela 211 asociada con el faldén exterior
periférica 220

De todas maneras, |a suela 211 estd asociada herméticaments con el canjunto
212 unicamente en fa pala 213 y en ia parte expuesta del cakzada Interior 227 (es
decir, a parte que no queda cublenta por e plegado de la pala 213 y que
opcionaimerta, na se ha representado), sin afeclar la parte central restante que
comresponde a ia zona asignada a la permeacidn de vapor

Resula evidente que para producir una suela 211 tal como la que se ha
descrito, destinada a ser aplicada debajo de un conjunto 212, por ejempio con cola es
necesario introducr unas mejoras para impedir que el polimero fundkio, durante las
etapas de inysccidn, cubra las partes asignadas a la permeacién da vapor
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Por ejemplo haciendo referancia a las Figuras 5 y 8, un procedimiento para la
fabncacidn de una suela respirable @ impermaable es el sigulente

Se moldea por Inyeccién una capa de suela inferior y perforada 318, que
corrasponde, por elemplo, a la banda de rodadura de la suela, en un mokie 340
formado por una parte hembra de molde 341 y una parte superior de clerre de molda
M2

Por ejemplo con la misma parte hembra deél moide 341, sa diapons en el molde
un elemento de membrana respirable e impermeable 322 para que se apoya encima
de la capa infenor parforada 318

A continuacién un elemanio respirable 321 se dispone encima de dicho
elamento de membrana respimbie e impermeable 322

Dicho elemento respirable 321 comprends una pelicula adhesiva 321b an la
superfiae 321a que queda frente a dicho slemento de membrana respwable o
mpermeabla 322

Ahora, la parte hembra de moide 341 se clerra con una parte hembra superior
de molde 342a y sa sobramoidea el polimero fundido para propercionar el faldén
periférico 320

Dicho faldén penférico 320 rodsa an sentido lateral ef elemanto respirable 321

Se abre al molide 340 y sa retira la paliciia adhesiva 321b

Dicha pelicula adhesiva permite impedr que el polimero fundido fitre encima
del elemento respirable 321, cubnéndolo y imitando aai su respirablidad

Da modo simiiar, con el fin de impedir que el polimero fundido flitre encima de
los orificios destinados a la permeacion de vapor durante la inyecadn de la capa
inferior 318 da 1a suela 311, el proceso de moldeo proporciona ciertas mejoras

La parta hambra da molde 341 astd provista da unas piezas de accesorio en
forma de pasadores 343, que sobreaalen en &l santido en el que se abre el moide 340
y estin dispuesias en la zona de la suela amgnada a s permeacion de vapor

Unos medios de seliado en fooma de placas 345 estén interpuestos con
interferencla entre la superficle vértice 344 de las piezas de accesorio en forma de
pasadores 343 y 1a parts superior de cierre de molde 342

Dichos medics de sellado an forma de placas 345 estin constitudos por unas
placas 348 de material polimérico rigido, y estin disefiados para disponerse en cada
una de las plezas de accesario en forma de pasador 343
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En particular, dichas plecas 348 son ligeraments maa anchas que la pieza de
accesorio en forma de pasador 343 correspondiente

Dchas placas 348, que sa mantienen presionadas contra la superficie vértica
344 de las pezas de accesono en forma de pasador 343, impiden, durante la
inyeccién, que la masa de polimero fundido fiitre encima de las superficies vérticas
344, obstruyendo los orfficios desbnados a la permeacién de vapor que se forman una
vez extralda la suela 311

En ta prictica, se ha cbservado que la invencién asl descria soluciona el
propdsio y los objetivos propuestos

En particular, la presents invencién proporciona un calzado con una suela y
una pala respirables ¢ impermeables que asegura una impemmeabikiad campleta,
dado que todas las posibles zonas susceptibles de infitraciones de agua entra una
suela respirable @ impemmeable y un "conjunio de pala" iguaimenta respirable e
mpemeable quedan, de hetho, totaimenie sefadas

Ademds, [a presente invencion proparciona un calrado ¢on una suela y ung
pala respirables e impermesables qus es estructuraiments sencdlo de obtener

Ademas, dicho calzado con una suaia y una pala resprabies e impermasbles
se puede fabricar utilizando la técnica de inyeccién direcla de un materal polimérico

En este sentido, ventajosamente la Invencién ha soluclonado en virtud de las
mejoras en ol proceso de moldeo por inyeccién, los problemas asoclados con el
fitrado del material paliménco fundkio en las zonas destinadas a la permeacién de
vapor, asegurando asi unos niveles elevadas de respirabiidad.

La Invenaidn asl concebida es susceptible de numerosas modificaciones y
variaciones todas lgs cuales estdn comprandidas en el alcance de las resvindicaclones
adjuntas, ademas, se pueden sustituir tocdos los delalles con otros slomentos
tdcnicamente equivalentes

En fa prictica, los matenales que se utitizan, siempre que sean compatibles
con ¢! uso especifico, asi como las dimensiones, pusden ser cualesquiers segun las
nacasidades y el astado de la técrica

Las divuigacones en (a solictud de patente italiana n® PD2004A000014 cuya

pnoridad reivindica la presente scliatud, se incorporan en la presente memoria como
referencia
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Cuando las caracteristicas tdcnicas citadas en cualquera de |as
reivindicaciones estdn seguidas por unos signos de referencia, dichoa signos de
referencia han sido incluidos Onicamenta para faciitar la comprensiin de Ias
resvindicaciones y por consiguente dichos signos dea rafersncia no tienen ningun
efecto limitatvo en cuanto a la interpretacién de cada uno de los elementos
identificados a titulo da ejemplo por dichos signos da refarencsa
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REIVINDICACIONES

1 Calzado (10, 100) con susla y pala respirables ¢ impermeables, que
comprende una suela respirable e impemeabie (11, 111) y un conjunto {12, 112)
asoclado con dicha suela (11, 111) en una zona hacia amba y que esti constituldo

por

- una pala respirable exterfor {13, 113), un ravastimiento Interior (14, 114) y, entra
ellca una membrana respirable o impermeabla (15, 115)

- una plantitia por 1o mancs parciaimenta perforada o respirable (16, 116), umda
por lo menos a dicha pala (13, 113) y a dicha membrana respirable ¢
impermeable (15, 115),

sobremoldedndose dicha suela reapirable @ impermeable (11, 111) por lo
mencs parcialmente en dicho conjunto (12, 112), estando dicho calzado (10, 100)
caracterzado porque dicha pala (13, 113) estd provista de uncs pasos (28, 128)
orientados hacia dicha membrana respirable e mpermeabla (15, 113) para el material
pafimérico durante el sobremokieo de dicha susta (11, 111), estando dichos pasos (28,
126) dispusstos substancialmente en la zana de conexién (17, 117) entra dicha pala
(13, 113) y dicha membrana respirable e imparmeable (15, 115), estando dicha suela
(11, 111) unida herméticaments y por la periferia a dicho canjunto (12, 112) en dicha
2ona da conexdn (17, 117)

2 Calzado (10) segun la remndicacion 1, caracterizado porque dicha susia
{11, 111) esta compuesta por lo menos por una capa inferior perforads (18, 118} y por
lo mencs por una capa superior (19, 119), constituida por un faidén periférico extenor
(20, 120) y consttuida en la parte central por un slemento respirable (21, 121),
dispuesto substanciailmente en la parte de dicha plantila (16, 118) asignada a la
paermeaciin de vapor, estando un elemento de membrana respirable ¢ impermeable
{22, 122) dispussto entre dicha capa inferior (18, 118) y dicha capa supanor (18) y
estando unida harméticamente, en su zona periférica (24), al conjunto de dicha suela
(11, 111), solapando totalmente dicho falddn (20 120) dicha zona de conexién (17,
117) entre dicha pala {13, 113) y dicha membrana respirable ¢ mpermeable (15, 115),
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formando la adhesién de dicho faldén (20, 120) s dicha membrana respirable e
impermeable (15, 115) dicha estanqueidad enire dicho conjunto (12. 112) y dicha
suela {11, 111)

3 Calzado (10) sagin una de fas rewindicaciones anterores carecterizado
porque dicha plantila (18) aestd unida por lo manos a dicha pals (13) y a dicha
membrana (15) en dicha zona de conexién (17) mediants una castura de pumos (17a)
del tipo strobel, propordondndose dichos pasos (28) mediante la formacién de una
*ondulacién profunda® (27) en el borde infenor (2B) de dicha pala (13), para que dicha
costurs de puntos (17a) (nicaments una les crestas (28g) de dicha "ondulacién
profunds” (27) a dicha membrana (15) y a dicha plantila {(16)

4 Calzado (100) segun la reivindicacién 1 6 2, caractenzado porque dicha
plantdia (118) estd unida por io menos a dicha pala (113) y a dicha membrana (115) en
dicha zona de conexién (117) mediante el pagado con cola de los bordes inferiores
(128) de por lo menas dicha membvana respirable ¢ impermeabls (115) y de dicha
pala (113), que estdn doblados debajo de dicha plantila {118), estando dichos pasos
{126) constituldos por uncs orficios pasantes (127) previstos on |a parte de dicha pala
(113a) que estd doblada debajo de dicha plankiia (116)

5 Calzado (100) segun la reivindicacién 4, caracterizado porque dichos
bordes infariores (128) quedsn adyacentes al elemento respirable (121) de dicha suela
(111) estando dichos bordes inferiores {128), sn s prictica bloqueados a modo de
*adndwich” entre dicha plantiia perforada (118) y dicho fakdén (120)

8 Calzado (10, 100} segun una de ias remndicaciones anteriores
caracternzado porque la zona pariférica (24) de dicho elemento de membrana
respwrable @ imparmeable (22, 122) estd inocorporada a modo de *sandwich® entre dicho
faldén (20, 120) y dicha capa inferior (18, 118)

7 Calzado (200) provisto de una suela y una pala resprables e
impermeables, que comprende una suscla respirabla e impermesble (211) y un
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conjunto (212) asociado con dicha suela (211) en una zona hacia amba y estd
constituldo por

- una pala resplrable exterior (213), un revestimlento interor (214) y, entre ellos,
una membvana respirable @ impemmeabie (215),

- una plantilla por o menos parcialmente perforada o respirable (218), unida por
lo menos parcaiments a dicha mambrana respirable e lmpermeabie (215),

estando dicho calzado (200) caracierizado porque comprende un calzado
intanor (2273, por lo menos parclaimente perforado o respirable en la zona de dicha
suala (211) asignada a la permeacidn de vapor, estando dicho calzado interior (227)
ssociado en una zona hacla abajo con dicha plantilla (218), solapando totelmente su
borde penférco (230) la zona de conexién (217) entre dicha plantila (216) y dicha
membrana respirable o Impermeable (215) para proporcionar una esianqueldad
periférica, adhiriéndose dicha pala (213} a dicha calzado interior (227) estando dicha
suela respirable e impermeable (211) herméticamente y por la perferla asociada @
dicho conjunto (212) unicamente en dicha pala (213) y en la parte expuesta, en su
caso, da dicho calzado inlerior (212), sin afectar la parte ceniral restante que
correaponde a la zona ssignada a la permeacién de vapor

8 Catzado (200) sogin la reivindicacién 7, caracterizado porgue dicha
plantilla {216) estd unida a por o menos dicha membrana respirable e impermeable
(215) en dicha zona de conexidn (217) mediante una costura de puntos (217a) del tipo
strobel, formando dicho borde del perimetro (230) unos lados laterales (230a) de dicho
catzado interior (227), que suben mds alld de dicha costura de puntos (2173),
adhinéndoss totaimente a dicha membrana respirable e Impermesgble (215) y
formando dicha satanquedad penférica, adhiriéndose dicha pala (213) a dicho calzado
imtarior {227) y presentando un borde inferlor (228) doblado y pegado con cola para
que se adhiera debajo de dicho calzado Interior (227)

® Calzado (200) segln Ia reivindicacdn B, carscterizado porque 38
proporciona dicho calzado intenor (227) mediante el sobremoldeo directo en dicho
conjunto (212), partcularmente an dicha membrana respirable @ impermeable (215)
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10 Calzado (200) segun la reivindicacién 8, caracterizado porgue ss

proporciona dicho catzado interior (227) por separado y se acapla herméticamente a
dicho conpunto (212) pegdndaio con cola.

11 Procadimiento para la fabricacién de una suela respirable ¢ impermeabie,
que consiste en.

- moldear por inyeccién por lo menos una capa de suela inferlor y perforada
(318),

- disponer, en ol interior de un molde, un elemenio de membrana respirable e
impanmeable (322) en dicha par io menos una capa inferior perforada (318),

- disponer por io manos un elemento respirabla (321) encima de dicho elemanto
de membrana respirable e iImpermeable (322),

- cubnr con una palicula adhesiva (321b) la superficie (321a) de dicho por o
menos un elementa respirabia (321) frente a dicho elemento de membrana
respirable e Impermaable (322),

- sobremokiear un faldén periférico (320) en dicha por lo menos una capa infarlor
perforada (318) y en sentido lateral con respecto a dicho por 0 menos un
alamento respirabla (321},

- retimar dicha pelicula adheswva (321b)

12 Procedimiento para proporcionar una parte perforada de una sucla
respirable @ impermeable que conmete en inyactar matenal poliménce fundido en un
molde (340) constituido por una parts hambra de moide (341) y una parte supesior de
clerre de moida (342), estando dicha parte hembra de moide provista de unas plazas
de accesorio en forma da pasador {343) que sobresalen en el sentdo en el que se
abre dicho molde (340) y qua estin dispuestes en la zona de dicha parte de ia susia
qus estd asignada a la permeacién de vapor, estando unos medios de sellado en
farma de placas (345) interpuestos con Interferencia entre la superficie vértice (344) de
dichas piazas de accesorio en forma de pasador (343) y dicha parte supenor de clerre
de molde (342)
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13 Procedimento segun la reivindicacidn 12, caracterizado porque dichos
medios de sellado en forma de placas (345) estdn consiituidos por unas placas (3486)
de material polimérico, deatinadas a disponerse an cada una de dichas plezas de
accesorio en forma de pasador (343), swendo dichas placas (348) méds anchas que
dicha pieza de accesorio en forma de pasador (343) comespondiente
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RESUMEN

Calzado con suela y pala respirables e impermeables, que comprande una suela
respirable ® impermeable (11, 111, 211) y un conjunto (12, 112, 212) asaciado con
5 dicha suela (11, 111, 211) en una zona hacia arriba y que estd constituido por

- Una pala resplrable exterior (13, 113, 213) un revestimiento interior (14, 114,
214} y, enfre ellos, una membrana respirable e impermeable (15, 115 215),
- una plantifa por lo menos parcsalments perforada ¢ reapirable {16, 116, 216),
10 unida por lo menos a dicha pala (13, 113) y a dicha membrana respirable s
mpermeable (15, 115, 215) Los calzados asl compuestos tlenen la
particularidad de tener una suela (11, 111, 211) unida hamélicamente y por la
periferia a dicho conjunto (12 112, 212) en dicha zona da conexitn (17, 117)

entre dicha pala (13, 113, 213) y dicha membrana reepirable @ impermeable (13,
15 118, 215)
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FURTHER INFORMATION CONTINUVED FROM  PCTASN 210

This Internationsl Searching Authority found multiple (groups of)
inventions in this international application, as follows

1 claims 1-6

A shoe with a breathable and waterproof upper, including a
mesbrane and sole, the connecting region between upper and
mw:n? being provided with passapes for the polymeric sole
ma a

2 clafms 7-10

A shoe with a breathable and waterproof upper, including a
mambrane and sole, the connectfng region between uppar and
mezbrane being provided with a sealing 'tnshoe’, which is a
base tnsole with paripheral edge that compietely overlaps
the sald connecting region

3 claim 11

A method for manufacturing a breathable and waterproof sole,
by injecting a louwer perforated sole, arranging variocus
tayers, including an adhesive f11m, overmalding a peripheral
skirt and removing the adhestve fiim

4 claims 12,13

A method for providing a perforated portion of a breathable
and waterproof sole by injecting a polymer into a female
mold part provided with pin-shaped inserts




monu SEARCH REPORT —
0 pract fimly esommbacs PCT/EP2005/000524
dooument Publoak.s Paant Publicatios

by baeth regent s b e

US 2002157278 Al 31-10-2002 IT  PD2000009L Al 16-10-2001
Al 5475901 A 30-10-2001
BR 0105931 A 19-03-2002
CA 2370474 Al 25-10-2001
EP 1185183 Al 13-03-2002
Ko 0202164 A2 26-10-2003
JP 2003530178 T 14-10-2003
MY PADI012891 A 30~07-2002
NO 20016092 A 13-12-2001
PL 351244 Al 07-04-2003
X 552002 A3 04-06-2002
N 1386453 A 28-08-2002
CZ 20020122 A3 17-04-2002
¥D 0178542 Al 25-10-2001
EP 1506723 A2 16-02-2005
U" 2005000117 A} 06-01-2005

DE 1865431 U 10-01-1963 NOME

FR 2825241 A 05-12-2002 FR 2826241 Al 06-12-2002
EP 1264554 Al 11-12-2002

WO 03008221 A 23-01-2003 EP 1414632 Al 06-05-2004
N0 03006221 AL 23-01-2003
US 2004178537 AL 16-09-2004

£F 0629359 A 21-12-1994 1T  MAC930047 Al 16-12-1994
EP 0629359 A2 21-12-1994

us 3216033 A 09-11-1965 NONE

NO 2004004505 A 15-01-2004 IT  PD20020187 Al 09-01-2004
AUl 2003246653 Al 23-01-2004
R 0312362 A 05-04-2005
CA 2491961 Al 15~01-2004
WO 2004004505 Al 15-01-2004
€p 1551244 Al 13-07-2005

JP 58110786 A  01-07-1983 JP 1463380 € 28-10-1988
JP 63012809 B 22-03-1988

05177661 A 20-07-1993 P 3092282 B2 25-09-2000

FR 1432176 A 18-03-1966 OF 1203160 B 14-10-1965
CH 436038 A 15-05-1967

FR 10656360 A 04-06-1954 NONE

JP 51120341 A 10-11-1976 NONE

US 6408541 81 25-06-2002 IT  PD990207 Al 21-03-2001
IT  PD990263 Al 25052001
AT 293808 T 15-05-2005
AU 7519700 A 24-04-2001
CA 2351343 Al 29-03-2001
OE 60019721 D1 02-06-2005
W 0121023 Al 20-03-2001

EP 1135038 Al

26-09-2001

&>



ATIONAL SEARCH REPORT povm—
wfasmagion an pasant (amily memhers /EPZGW“MSZ‘
Patan) dooyrnon Pbiication Patant inmily Publication
cliod In wsroh apan okl mysme—(s] doin
Us 640854 Bl JP 2003509146 T 11~03-2003
US 2004098880 Al 27-05-2004 NONE
JF 11309742 A 09-11-1999 NONE
JP 03197110 A 28-08-1991 NONE

N




?&\\o Rﬁ\\a 65 67(\'\0(}0“



FORMATO DE DIGITALIZACION J ny.w
RELACION DE ANEXOS K Tuchnolvelanda

Expediente No 060%4 q —iade Falio__
| 1

Atk Fingl.




23?“&8“1’“ Feox 87

SWPERIATRBERCIA U LaCUSTRIA ¥ CHITRCID
RT . BeAvicew-2

ECIBMCGFICIAL ECCAR 65 ~ )il

5 B,

Yy CCLIIBKACIER Nt

A e wn e e w
CWELIER ABECAEOS SINSICRCICY  EARCH PITRAY €30 001.0-6 EL L e R 1y %0175 0
gy S J 1L LPT O N
. - U ...,
1 5%003~0i-01 SCLICITUNED .l TRARITES Df SGL EE PATENTL LT X 463,082.6)

16°AL $ LARE )

SC1  OUAT™ACIINTBS SESEMTA Y TRES MIL PFSX

PECIED OF £AIN APLIEARD AL ERPEDCERES Mo QAO \2373-%41-003-Y




R

CUPERNTEXDENCIA DE INDUSTRA Y COMERCIO

Red 08-082840-
Fec. 173150 Dap. 2020 NUECREACIONES
Ten {1 PATENTEIVY

ST AVRENAGN. PR

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

PATENTE DE INVENCION u/ MODELO DE UTILIDAD | |
O Indicacion de que se solicita la cancestdn de una patente H/
O Datos de identtficacidn del solicitante ¢ de la persona que presenta la solicitud [.«l/
O Descripcidn de la invencién [,]/
¢ Dibujos de ser estos pertinentes [/
¢ Comprobante de pago de las tasas esteblecidas o
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ |
DISENO INDUSTRIAL [ ]
¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industnal [1
¢ Datos de dentificacién del solicitante o de ia persona que presenta la solicitud { ]
o Representacion gréfica y fologréfica del Disefio Industrial o muestra del (]

matenal que incorpora 8l diseflo
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas []
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ |

O indicacitn de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
¢ Representacién grifica del esquema trazado

{Q Comprobante de pago de las tasas establecidas

P Py gy pe—

COMPLETA [ | INCOMPLETA [ ]
Firma Responsable
Fecha ﬁ&ﬁ 22/06, Carrers 13No 27-00 Piso§ 7y 10
Corvrurtador 382 08 40
Fax 350 52 20
E-mak: infofpsic.oov.ca
WWW 8ic.gov.co

Bogotés, D C , Colombla



RLPUBI ICA DE COLOMBIA é%
AUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Ealis 70
2020
Boqutd D T .

Dootor (a)

FERRERD IMILIO

Apoderado{n) ¥fo Ropreacobonte de
GEOXK H P A

EEFERENCIA Hadicacidn ¥Ko a4d B3agh
Solicitud intsrnacicnsl PCT/EM20055000524
Facha inicis fass parional 232/08/2008

Tramtc 1L
Evanta TTE
Aotuaoldre 4lb
Ofirio Eo 2900
Folans 1

Teniends en rmenta que 1la aolicitud de privilegis de pacente que g rramita bajes el
uxpediants 1mdicado &n 1a refaranma reims o= remisitos de Zorma sstablssides sn
la Decd=ifSe 4686 de la wmaeion de 1s Somunadad Rndina, el Tratado de Cogperacion en
Materia da Patentas {FCT), el Reglamanto y la Clroular ndcs da la Superintendencis
de Endusbria ¥ Comercio, B2 eowia 2l exrracro de la aclicitud a la oficina d=
Conmioacioen pars alfecko do su publiocacion in Gacetsa de Fropiedad Imdosbrial

Cimplass
Tadd oo Bogotd DO,

I 2008

ALIX CLRMENMZ: CBEPEDEE JE NERGEL
Jefe A= la dwwisitn do Musves Lreacicoes

Adpail



