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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la sociedad solicitante
de la patente de la referencia, me refiero al Oficio No. 5087 notificado por fijacidén en lista
del 16 de Abril de 2010.

2. Mediante el Oficio No. 5087 se puso en conocimiento del solicitante el informe del
examen de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la
presente solicitud de patente. Con memorial radicado el 9 de Julio de 2010 solicité plazo
de treinta dias para atender el Oficio No. 5087. Al respecto, atiendo a las observaciones
de la siguiente manera:

3. Claridad del capitulo reivindicatorio:

3.1 Con relacion a las objeciones realizadas por su Despacho sobre la ausencia de
claridad del capitulo reivindicatorio y con fundamento en lo establecido en el articulo 34 de
la Decision 486, se presenta un nuevo capitulo reivindicatorio como sustituto del
anteriormente presentado compuesto por cuatro (4) reivindicaciones en el cual se tienen
en cuenta los comentarios realizados por su Despacho.

3.2 Junto a lo anterior, se presenta una nueva figura 4 Ia cual incluye el elemento (216)

4, NIVEL INVENTIVO

Ese Despacho manifiesta que la presente invencién carece de nivel inventivo en vista de
las ensefianzas de los documentos D1 (EP1197158) y D2 (W09714326) con lo cual
estamos en desacuerdo por las siguientes razones:

NIT. 860.041.367-3

17 3611
1 8650
10 4814
5 7743
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4.1 La nueva reivindicacion 1 tiene dos (2) caracteristicas técnicas que no habian sido
reveladas en el estado del arte:

“un calzado interior impermeable (227), por lo menos parcialmente perforado o respirable {
en la zona de dicha suela (211) asignada a la permeacion de vapor, estando dicho
calzado interior (227) asociado en una zona hacia abajo con dicha plantilla (216), ")
solapando totalmente su borde periférico (230) la_zona de conexién (217) entre dicha
plantilla_(216) y dicha_ membrana respirable e impermeable (215) para proporcionar una .
estanqueidad periférica’.

(’i’ i’)

Asi entonces, se puede concluir gue el documento D1 no ensefia que la plantilla es
impermeable, dicho documento simplemente menciona en el parrafo 0023 que “/a plantilla
16 (preferiblemente hecha de materiales respirables tales como lela, cuero, fieltro,
material celulésico, etc, 6 materiales perforados)’”. Por lo tanto, no existe ensefianza
alguna en este documento que permita a una persona versada en la materia concluir que
@ 2 pntila 16 es impermeable.

El documento D1 tampoco ensefia que la plantilla 16 tenga un borde periférico que solape
totalmente la zona de conexién para proporcionar una estanqueidad periférica pues D1
claramente ensefa en el parrafo 0025 que el “elemento de conexién 20 (para sellar la
membrana 13), el cual esta unido en un lado al exterior 11 y al otro lado a la plantilla 16 y
al revestimiento 12 y esta hecho de un material impermeable compatible con la unién
adhesiva con el material de moldeo de la suela 19”. Por lo tanto, D1 ensefa que la
estanq'ueidad periférica se da por el elemento de conexién 20.

Por lo tanto, no existe ensefianza alguna en D1 que permita concluir a un técnico medio
en Ia materla que la plantllla 16 alli revelada proporcnona una estanqueldad periférica pues

e

conexion.

Con respecto al documento D2, dicho documento tampoco ensefia que la plantilla sea
impermeable. Este documento ensefia que la plantila esta hecha de un material
permeable al vapor (por ejemplo cuero natural) o de un material perforado. Por lo tanto,
una persona versada en la materia, a partir de este documento, no podria concluir que la
plantilla es impermeable. )

D2 tampoco ensefia que la plantilla esta ubicada en una region bajié y que tenga un borde
periférico que solapa totalmente la region de cone)qon para_proporcionar una
estanqueldad perlferlca % 2 %
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A partir de las figuras se observa que la plantilla esta sobre las zonas de conexién.
Ademas, D2 no ensefia un arreglo de sellado entre la plantilla y la membrana exterior.

rw o D)
Ademas de lo anterior, es importante poner de presente que la capa_ de relleno.
|mpermeable no se ensefia en D2 pues se dice que esta hecho de un material permeable
al yapor o perforado En dicho documento tampoco se ensefia que la capa de relleno‘!
tiene un arreglo de sellado con el exterior.

a"‘

Por lo anterior, es claro que ni la plantilla o la capa de relleno de D2 son capaces de
proporcionar una estanqueldad periférica porque no son . |mpermeables al agua ni

;\w"\

/

4.2 La nueva reivindicacion 1 revela la siguiente caracteristica técnica no revelada en el
estado del arte:

tampoco presentan un sellado que solape la region de conexion

“dicha pala (213) se adhiere a dicho calzado interior (227) y presenta un borde inferior: )\
doblado y pegado con cola para que se adhiera debajo de dicho calzado interior”. T

D1 no ensefa la anterior caracteristica. Por el contrario, dicho documento le ensefia a la
persona versada en la materia a remplazar el exterior 11 con un elemento de conexion 20
en el parrafo 0025, en donde se dice que “ef exterior 11 se remplaza por un elemento de

. conexion 20 (para sellar la membrana 13)". D1 ensefia a utlhzar el elemento de conexidn
20 para mejorar la impermeabilidad en Ia reglon de conexién.:

De acuerdo con la presente solicitud, la posiciéon y adherencia del borde inferior de Ia pala
a la parte baja del calzado interior previene infiltraciones de agua dentro del zapato a
través del exterlor lo anterior gracias a que la pala se encuentra por debajo del calzado

. m{grlor lmpermeable A (”?"3)

En particular, la presente invencién proporciona un calzado provisto de una suela y de
una pala respirables que aseguran una impermeabilidad completa, dado que todas las
zonas donde se podria producir la infiltracidn de agua enire una suela respirable e
impermeable y un conjunto de pala asimismo respirable e impermeable, estan, de hecho,

selladas.
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Con respecto a D2, dicho documento no ensefia dicha caracteristica pues la persona
versada en la materia observa en D2 que la membrana del exterior siempre se encuentra
ubicada entre el exterior y la plantila. En donde ninguna de estas dos partes es
impermeable y al adherirlas permitiria que el agua se filtre dentro del calzado.

4.3 La nueva reivindicacion 1 presenta la siguiente caracteristica técnica que no habia
sido revelada por el estado del arte:

-

“dicho faldén periférico externo (220) de dicha suela respirable e impermeable (211) esta L

sobremoldeada y herméticamente conectada a la regidn periférica de un elemento de’ -
membrana (222) respirable e impermeable de dicha suela respirable e impermeable.
(211)"

El documento D1 no ensefia la anterior caracteristica. Para mostrar esto de forma clara
presentamos las siguientes figuras y comentarios:

La figura 4 de la presente solicitud muestra claramente el faldon periférico externo (220),
en amarillo, el cual esta sobremoldeado en una region periférica del elemento de
. membrana (222), en rojo. El faldén periférico (220) esta sobremoldeado para que se
conecte herméticamente al elemento de membrana (222) asegurando un_sello Optimo
evitando la infiltracién de agua entre la plantilla y el exterior.
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En la figura 2 de D1, el elemento periférico externo 29, en amarillo, no esta
sobremoldeado en la membrana 25, en rojo. Por lo tanto, D1 _no ensefia cémo
propormonar un sello hermético entre el elemento periférico 29 y la membrana 25. De esta
. forma es claro que el documento D1 no ensefia la ventaja de la nueva relvmdlcacmn 1, tal
y como se demostré anteriormente.

Con respecto al documento D2, su Despacho mostré en el cuadro comparativo de la
accién oficial que_este documento no presentaba el faldén periférico exierno de la
preée'hfe'_éoli¢itud.

Asi entonces, teniendo en cuenta que el problema tecnico que resuelve la nueva

p—

comjgleta del calzado con un sello completo en contra de las mﬂltracnones de agua entre Ia
suela reSplrabIe e impermeable (211) y el conjunto de pala resplrable e impermeable
(212) y que el mismo se logra resolver gracias a las caracteristicas técnicas del producto
mencionadas anteriormente, las cuales no se encuentra ni ensefiadas ni sugeridas por los
documentos citados, es posible concluir que la nueva reivindicacion 1 es inventiva.

. 5. Conclusion:

Teniendo en cuenta las modificaciones efectuadas en el pliego reivindicatorio, se puede
concluir que la presente invencion si cumple con el requisito de claridad establecido en el
articulo 30 de la Decisiobn 486 pues detalla la invenciéon de tal forma que resulta
comprensible cuales son las caracteristicas técnicas que la hacen novedosa e inventiva
frente al arte previo.

Por otro lado, teniendo en cuenta las caracteristicas técnicas reveladas por la presente
invencion que son diferentes a las reveladas por el estado del arte anterior y que no
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REIVINDICACIONES

1. Calzado (200) provisto de una suela y una pala respirables e impermeables, que
comprende una suela respirable e impermeable (211) y un conjunto de pala respirable e

impermeable (212) asociado con dicha suela (211) en una zona hacia arriba y esta.

constituido por:

- una pala respirable exterior (213), un revestimiento interior (214) y, entre ellos,
una membrana respirable e impermeable (215),

- una plantilla por lo menos parcialmente perforada o respirable (216), unida por lo
menos parcialmente a dicha membrana respirable e impermeable (215),

- dicha suela respirable e impermeable (211), comprendida por un faldén periférico
externo (220), hermeéticamente y por la periféria asociada a dicho conjunto (212)
unicamente en dicha pala (213) y en la parte expuesta, en su caso, de dicho calzado
interior (212), sin afectar la parte central restante que corresponde a la zona asignada a la
permeacion de vapor

dicho calzado (200) caracterizado en que

un calzado interior impermeable (227), por lo menos parcialmente perforado o
respirabl_émén la zona de dicha suela (211) asignada a la permeacién de vapor, estando
dicho calzado interior (227) asociado en una zona hacia abajd con dicha.plantilla (2186),
soiap_ar;dg,totalme_nte su borde periférico (230) la zona de conexién (217) entre dicha
plantilla (216) y dicha membrana respirable e impermeable (215) para proporcionar una
estanqueidad periférica, )

dicha pala (213) se adhiere a dicho calzado interior (227) y presenta un borde
_inferior doblado y pegado con cola para que se adhiera debajo de dicho caizado interior,

" dicho faldén periférico externo (220) de dicha suela respirable e impermeable (211)
esta sobremoldeada y herméticamente conectada a la regién periférica de un elemento de
membrana (222) respirable e impermeable de dicha suela respirable e impermeable (211),
para asegurar una completa impermeabilidad de dicho calzado con un sello completo
contra la infiltracién de agua entre dicha suela respirable e impermeable (211) y dicho
conjunto de pala respirable e impermeable (212). - -

2. Calzado (200) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque dicha plantilla (216) esta
unida a por lo menos dicha membrana respirable e impermeable (215) en dicha zona de
conexion (217) mediante una costura de puntos (217a) del tipo strobel, formando dicho
borde del perimetro (230) unos lados laterales (230a) de dicho calzado interior (227), que
suben mas alla de dicha costura de puntos (217a), adhiriéndose totalmente a dicha
membrana respirable e impermeable (215) y formando dicha estanqueidad periférica.

3. Calzado (200) segun la reivindicacion 2, caracterizado porque se proporciona dicho
calzado interior (227) mediante el sobremoldeo directo en dicho conjunto (212),
particularmente en dicha membrana respirable e impermeable (215).

4. Calzado (200) segun la reivindicacion 3, caracterizado porque se proporciona dicho
calzado interior (227) por separado y se acopla herméticamente a dicho conjunto (212)

pegandolo con cola.
LMA\LMA\VID-17696 \WPC 13377
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" nuirRo pouAnod | B0 98 A 000018 REG. A DATA DI DEPOSITO)
NUMERQ BREVETTO DATA DI RILASCIO
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PROSPETTQ A

1l presente trovate i riferisce ad un precedimento per la
di calzature traspiranti che consiste nel:
rivestire la forma portatomais di montaggio di wna calsz
assceciatsa nella wvua parte inferiore, mediante cuociture o
sottoplede traspirante ¢ forato, detta fodera essmende accoppiat
mambrana {mpermeabile e traspirante;
rivestire esternamente detta fodera associandola, 1
perimetic supeériore, ad une tomaia trsepirante in modo da ricopr
dtendere uno strato di volla resistente all idrelisi lun
zona di unjione tra fodera e sottopiede ¢ sulle parti adiacenti;

- applicare lunge tutto lo sviluppe dl detta zona di
Eottoplede, interessando parti. di quest'ultimo che non saz
coperte dalla tomala, un pastre di materidale Impermeabile cospad

una eolla reeistente a1l idrolisi;
stendere uno strato di detta eolla resistente
@ lungo L1 perimetro inferiore interno della tomaia;

all-idrolsl

~ aggociare detto perimetro iInferiore edella tomaia sopra dg
~ assocliare a sigillo una sucla impermaabilizzat
corrispondenza del perimetro inferiore esterne della tomai

scoperto di dette pastro senza ipterespare la rimanente parte cg
&4l sottoplede traspirante.

vantaggiosamente l'sesocieazione di detta suola avvien
mediante iniezione diretta di poliuretano in stawmpo.

n

si sopra detto nastro

1

inpermeabiliszazione

atura con una fodera
incoellagglo, ad un
gsternamente ad una

corriapondenza del
ire detta menmbrana;
go il perimetro della

tra fodara g
successivamante
a suva volta, di

uniona
anneo
rse,

tto nastro)
a8 e traspirante in
nonehé del tratto

ntrele corrispondente

e per Lnocollaggio o
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"PROCEDIMENTO PER LA REALIZZAZIONE DI CALZATURE CON SUQOLA E
TOMAIA TRASPIRANTI ED IMPERMEABILI E CALZATURA OTTENUTA CON
DETTO PROCEDIMENTO"

A nome : NOTTINGTON HOLDING B.V.
con sede a AMSTERDAM - PAESI BASSI

Tnventore designato: Signor POLEGATO MORETTI MARIO

DESCRIZIONE

Il presente trovato si riferisce ad un procedimento per
la realizzazione di calzature con suola e tomaia traspiranti
ed impermeabili.e le calzature cosl ottenute,

E’ notorio il fatto che una calzatura per essere
confortevole deve assicurare un corretto scambilio termico e
di vapore{acqueo tra il microc¢lima interno e gquello esterno.

Tradizionalmente le calzature traspiranti sono quelle
che utilizzano materiali naturali come il cuoieo o prodotti
equivalenti 1 quali perd, purtroppo, in presenza di pioggia
e di maltempo, proprio per la loro caratteristica di essere
traspiranti, non assicurano una buona impermeabilitd e anzi
assorbono piuttosto facilmente l’acqua.

In‘particdlare pilt ridotto & lo spessore del cuoio e
pit alta & la velocitd con la quale lo stesso si impregna
d'acqua © di umidita fino ad arrivare a bagnare il piede
dell’utilizzatore.

Fino ad oggl si & cercato di risolvere a questo

2 Dr. ing. ALBERTQ BACCHIN
Ording Naviomale &l Consnlenid
’ du Progrieed Industriale
o fi2s 43 o



inconveniénte nelle calzature con tomaia in cuojioc e suola in
polimero realizzando un calzino con una membrané traspirante

ed impermeabile (ad esempio ottenuta in un materiale

commercialmente noto con il marchio "GORETEX)

fodera e che,

in corrispondenza delle cuci

che funge da

ture, viene

nastrato per sigillarlo e, successivamente, viene incollato

al sottopiede o direttamente alla suola per
possa spostarsi,

Tale realizzazione, perd, non & impiega

calzature con suola ottenuta secondo il Brevett

0 382 904 Bl in gquanto pregiudica note

traspirazione che avviene proprio attraverso 1

che la nastratura e 1l'incollaggio riducono

impedire che

bile per le
0 Europeo NoO.
volmente la

a suola dato

lrarea utile

attraverso la quale avviene la fuoriuscita del vapore
1

acqueo,
Una seconda realizzazione prevede una cal
guale viene abbinata alla parte interna dell

fodera, anch’essa realizzata con una membrana t

impermeabile, che. viene incollata, in corrispe

pianta del piede, direttamente ad un

impermeabile in‘materia plastica.

In alternativa al sottopiede si ricorre
diretta della sucla in poliuretano.

Al momento dell’iniezione nello stamp
penetra tra fod

poliuretano, che & liquido,

Br,
on

lzatura nella
a tomaia una
raspirante ed
ondenza della

sottopiede

all’iniezione

o, perd, il

era € tomaia

ing. ALBERTO BACCHIN
igs Newfonsie dot Crespdentt
in Propriesd Indwstriale
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attaccaﬁddsi alla parte esterna della fodera stessa.

11 risultate & che nel tentativo di

impermeabile la calzatura, si limita notevolmente 1la
traspirazione del piede nella zona della pianta.

Anche guesta soluzione non & applicabilé
vantaggiosamente alle c¢alzature Icon suola secondo il
succitate Brevetto Europeo.

A tale riguardo & possibile ovviare solo ricorrendo a
macchine ad iniezione, a stampi e ad attrezzature molto
complesse ed elaborate‘e, conseguentemente, molto costose,

Compito principale del presénte trovato & quello di
mettere a punto un procedimento per la realizzazione di
calzature con suola e tomaia traspiranti che garantiscano
una comple}a impermeabilita all’acqua.

Conseguente primario scopo del presente trovato &
quello di mettere a punto un procedimento per ottenere
calzature traspiranti ed impermeabili sia sulla tomaia che
sulla suola che strutturalmente siano semplici da ottenere.

Un altro scopo fondamentale che si prefigge il trovato
in oggetto & quello di mettere a punto un procedimento che
consenta di éttenere calzature c¢on suole e tomaie
traspiraﬁti ed impermeabili senza dover rinunciare a
realizzare la suola mediante 1l‘iniezione diretta in
poliuretano.

Un altro importante scopo che si vorrebbe raggiungere &

4 Br, Tng, ALERIQ 1A TCHIN
Corglan New o Cnrid
dep S aprisnd lrdestriela
o N, AR e




quello'dildefinire un procedimento che consenta|di ottenere,

ricorrendo ad attrezzature e ad impianti in eﬁé noti e di

tipp tradizionale, calzature completamente traspiranti ed
impermeabili.

Un altro scopo ancora & quello di mettere a punto un
procedimento per realizzare calzature con sugle e tomaia
traspiranti e, allo stesso tempo, impermeabili all’acqua

che assicurino una buona resistenza e durata nel tempo.

Il compito principale, gli scopi preposti ed altri

scopi ancora che pid c¢hiaramente appariranno in seguito
vengono raggiunti da un procedimento per la realizzazione di
una calzatura con suola e tomaia traspiranti ed|impermeabili
che consiste nel:

- riyestire la forma portatomaia di montaggico di una
calzatura con una fodera associata nella sua
parte inferiore, mediante cuciture o incollaggio, ad un

sottopiede traspirante o forato, detta fodera essendo

accoppiata esternamente adluna membrana impermeabile e
‘tfaspirante;
-~ rivestire esternamente detta fodera associandola, in
corrispdndenz& del perimetro superiore, ad una tomaia
traspirante o forata in modo da ricoprire detta| membrana;
- stendere uno strato di colla resistente| all’idrolisi
lungo il perimetro della zona di unione tra fodera e

sottopiede e sulle parti adiacenti;

Br. fne. 1 BAEGHIN
> Orcime e i Cooentl
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- applicare lungo tutto lo sviluppo di detta zona di

unione tra fodera e sottopiede, interessando parti di%

guest’ultimo che non saranno successivamente coperte dalla
tomaia, un nastro di materiale impermeabile cosparso, a sua
volta, di una colla resistente all’idrolisi;

- stendere uno sﬁrato di detta colla resistente
all'idrolisi sopra detto nastro e lungo 1l perimetro
inferiore interno della tomaia,

- associare detto perimetro inferiore della tomaia
sopra detto nastro;

- associare a sigillo una suola impermeabilizzata e
traspirante in corrispondenza del perimetro inferiore
esterno della tomaia nonché del tratto scoperto di detto
nastro senza interessare la rimanente parte centrale
corrigspondente al sottopiede traspirante.

Vantaggiosamente l'associazione di detta suola avviene
per incollaggio o mediante iniezione diretta di poliuretano
in stampo.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del presente
trovato appariranno maggiormente dalla descrizione
dettagliata‘d.una forma realizzativa illustrata titolo
indicativo, ma non per questo limitativo della sua portata
nelle allegate tavole di disegni in cui:

- la fig. 1 rappresenta una vista secondo una sezione

trasversale di un semilavorato ottenuto con il procedimento
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in oggetto;

- la fig. 2 rappresenta una vista prospetti
de; semilavorato di figura 1 in una fase success

- la fig.
fase successiva di realizzazione, a partire dal
di figura 2, di wuna calzatura ottenuta:
procedimente in oggetto;

- la fig. 4 rappresenta una vista secondo
trasversale di una calzatura con suola e tomaia
ed impermeabili ottenuta con il procedimento in

Ccon riferimento alle figure precedentement

3 rappresenta una vista in esploso di una

ca dal basso\?

iva;

semilavorato

secondo il

una sezione
traspiranti
oggetto.

e citate, un

procedimento per la realizzazione di una calzatura con

suola e tomaia traspiranti ed

innanzitutto di rivestire una forma di montaggic
i

11 con una fodera 12 le cui cuciture

impermeabili

13 sono

prevede
portatomaia

sigillate

mediante termosaldatura alla guale & esternamente accoppiata

una prima membrana 16 impermeabile e traspirante

del tipo di

guelle comunemente reperibili sul mercato e commercialmente

note con il marchio "GORETEX".
Hpetta fodera 12 & associata,
perimetro inferiore, ad un sottopiede 15 tras

tipo in sé noto?

in corrispondenza del suo

pirante, del

In alternativa & possibile utilizzare un gottopiede 15

forato.

In questa particolare configurazione la
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associata al sottopiede 15 mediante cuciture 14,

associare al perimetro superiore 18 esterno della fodera 12
la corrispondente parte di una tomaia 17 che presenta
caratteristiche traspiranti, in guesto caso & realizzata ih
pelle naturale, in modo da ricoprire la prima membrana 16
traspirante’

Successivamente viene steso lungo 1l tratto terminale
esterno 19 della fodera 12 (copportunamente ricoperto dalla
prima membrana 16) e lungo la fascia perimetrale 20 della
faccia rivolta verso l’esterno del sottopiede 15, uno strato
di una colla 21 resistente all’idrolisi.?

”Dopodiché si provvede ad applicarvi sopra un
controdimgnsionato nastro 22 realizzato in un materiale
impermeabile @ anch’esso cosparso su entrambe le facce della
medesima colla 21 resistente all’idrolisi’

U5y procede quindi stendende lungo i1l tratto terminale
interno 23 della tomaia 17 un altro strato della medesima
‘célla 21.

E/ importante sottolineare che, in quésta
configufazioné realizzativa, detta colla 21 & del tipo
commercialmente noto con il nome "HOT MELT".

In particolare detta colla 21 deve essere riscaldata

per poter esplicare i suoi principi attivi.

Percid si sottopone 1l semilavorato ottenute fino a’l

e, fn




questo punto del procedimento ad un riscaldamento al fine di

riattivare detta colla 21.

“La fase successiva consiste nell’avvicina

re la tomaia

17 al sottopiede 1% fino a far aderire il tra%to terminale

interno 23. della stessa sopra detto nastro

22 dato ché

entrambe le parti sono state preventivamente cgsparse della

colla 21,0
“in particolare le dimensioni della tomaia

per. cui essa, una volta distesa sulla fodera 1

17 sono tali’

2 secondo la

conformazione della forma portatomaia 11 e con fl suo tratto

terminale interno 23 incollato sopra al nastro 22,

egsa

lascia scoperta la fascia perimetrale pil interna del nastro

22 stesso, indicata nelle succitate figure con
7/In seguito il procedimento in oggetto

effettuare una operazione di cardatura del +trat

i1 numero 24.!
prevede di

rto terminale

esterno 33 della tomaia 17 per poter poi associare al

semilavorato cosli ottenuto una suola, indicata nel complesso

con il numero 25 e del tipo in s& noto,

che assicura

caratteristiche traspiranti unitamente ad una completa

impermeabilita dall’acqua.:

/ betta suola 25, in particolare, comprende un

battistrada 26, in questo caso in elastomero, uniformemente

dotato di fori trasversali 27 ed al quale & superiormente

accoppiata un’intersuola 28\

Quest’ultima a sua volta comprende una seconda membrana
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/ :
’é9 traspirante ed “mpermeabile, anch‘essa del tipomhfféﬁ

commercialmente nota con il marchio "GORETEX", interposta.%i
tra un sottostante strato protettivo 30 ed un soprastante
strato riempitivo 31,

In particolare detta seconda membrana 29 & associata
allo strato protettivo 30 mediante incollaggio per punti
utilizzando, in questo caso, la medesima colla 21 resistente
all‘idrolisi e commercialmente nota con il nome "HOT MELT"
0, in alternativa, ricorrendo a sistemi a polvere
calandrate.

Detto strato protettivo 30 pud essere realizzato in
materiale idrorepellente all'’acqua ed in grado di asciugarsi
in breve tempo, ad esempio tessuto non tessuto, agugliato
oppure in{un materiale commercialmente noto con il marchio
"KEVLAR" .

Detto strato protettivo 30 & interpostc tra la seconda
membrana 29 ed il battistrada 26 in quanto deve proteggere
la seconda membrana 29 stessa dagli urti esterni e da
eventuali corpi estranéi (ad esempio sassolini) che possono
penetrare attraverso i fori trasversali 27.

Suéeriorménte all’intersuola 28 & disposto un elemento
sovrastampato - 32 che presenta una struttura a cornice
completamente cavo nella sua parte centrale nella quale
trova posto detto strato riempitiveo 31.

La seconda membrana 29 & sigillata perimetralmente
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che in fase realizzativa viene, infatti,

sovrainiettato in stampo.

Detta suola 25 viene associata perimetralmente al
semilavorato, in questo caso mediante incollaggio, in modo
da fissare 1l'elemento sovrastampato 32 |sul tratto
perimetrale esterno 33 della tomaia 17 precedenteﬁente
cardato (cio& sul tratto che ha ricoperto il nastro 22)

nonché sulla fascia perimetrale pill interna 24 del nastro 22

(ciogé sulla parte di nastro 22 che non & stata ricoperta
dalla tomaia 17).
In particolare il sigillo non deve interesgsare la parte
centrale che corrisponde al sottopiede traspirante 15.
Solod in guesto modo, infatti, & assicurata completa
traspirazione dall’interno della calzatura, attraverso il
sottopiede 15, la seconda membrana 29 fino all’esterno

passando dai fori trasversali 27,

Questo & possibile per il fatto che la seconda membrana
29 & direttamente comunicante con l’'interno della calzatura
grazie allo strato riempitivo 31 che & immediatamente
sottosténte al( sottopiede 15 senza che vi sjia interposto
alcun elemento capace di bloccare o anche solo di limitare
la traspirazione.

In gquesto caso l'incollaggio della suola 25 al

semilavorato & ottenuto utilizzandoe una colla F freddo ma &
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possibilé, in alternativa, usare un'altra colla
equi&alenti caratteristiche.

In alternativa la suola 25 pud essere associata
direttamente al semilavorato mediante sovrainiezione in
stampo.

In pratica gi & verificato come il presente trovato
abbia portato a soluzione in modo piu che soddisfacente il
compito principale e tutti gli scopi ad esso preposti.

Un vantaggio notevole & assicurato, in particolare, per
il fatto di avere messo a punto un procedimento che consente
di ottenere <calzature traspiranti ed impermeabili
strutturalmente molto semplici.

Un ulteriore vantaggio & stato raggiunto dgrazie al
presente Erovato considerande che & stato messo a punto un
procedimento che permette di ottenere calzature con suole e
tomaie traSpiranti ed impermeabili senza dover rinunciare
alla realizzazione della suola mediante l'’iniezione diretta
di poliuretano.

Un altro considerevole vantaggio & dovuto al fatto di
avere realizzato un procedimento che consente di utilizzare
attrezzature e ad impianti in s& noti e di tipo
tradizionale, per ottenere calzature completamente
traspiranti ed impermeabili.

Infine, si vuole sottolineare che i1l procedimento

presentato consente di realizzare calzature con suole e
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RIVENDICAZIONX

1) Procedimento per la impermeabilizzazione

calzature traspiranti che consiste nel:

- rivestire la forma portatomaia di montaggio di una
calzatura con una fodera associata nella sua
parte inferiore, mediante cuciture o incollaggio, ad un
sottopiede traspirante o© forate, detta fodera essendo
accoppiata esternamente ad una membrana impermeabile e
traspirante;

- rivestire esternamente detta fodera associandola, in
corrispondenza del perimetro superiore, ad una tomaia
traspirante o forata in modo da ricoprire detta membrana;

- stendere uno strato di colla resistente all’idrolisi
lungo ildperimetro della zona di unione tra fodera e
sottopiede e sulle parti adiacenti;

- applicare lungo tutto lo sviluppo di detta zona di
unione tra fodera e sottopiede, interessando parti di
quest’ultimo che non saranno successivamente coperte dalla
témaia, un nastro di materiale impermeabile cosparso, a sua
volta, di una c¢olla resistente all'idrolisi;

- étendefe- uno strato di detta colla resistente
all’'idrolisi sopra detto nastro e lungo il perimetro
inferiore interno della tomaia,

- agsoclare detto perimetro inferiore della tomaia

sopra detto nastro;
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- associare a sigillo una suola impermeabilizzata

traspirante in corrispondenza del perimetro inferiore
esterno della tomaia nonché del tratto scoperto di detto
nastro senza interessare la rimanente parte centrale

corrispondente al sottopiede traspirante.

2) Procedimento, secondo la rivendicazion% precedente,
che si caratterizza per il fatto che, prima di associare a

sigillo detta suola impermeabilizzata e traspirante,

consiste nell’effettuare una cardatura in corrispondenza del
perimetro inferiore esterno della tomaia.

3) Procedimento, secondo una ¢ pil delle rivendicazioni
precedenti, che si caratterizza per il fatto che detta
suola & associata a sigillo a detta tomaia mediante

incollaggio.
{

4) Procedimento, secondo la rivendicazione 1 o 2, che
si caratterizza per il fatto che detta sucla & associata a

sigillo a detta tomaia mediante iniezione diretta di

poliuretano in stampo.
5) Calzatura con suola e tomaia impermeabili e

traspiranti ottenuta c¢on il procedimento| secondo la

‘

rivendicazione 1 e/o successive, che si carattfrizza per il
fatto di comprendere una fodera esternamente accoppiata ad
una membrana impermeabile e traspirante ed asspciata con il

suo perimetro inferiore ad un sottopiede traspirante o©

forato, detta fodera essendo rivestita esternamente da una

15 Dr. Ing. atirv s ool
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perimetro superiore, un nastro in materiale impermeabile & ;'F

essendo incollato esternamente alla zona di unione tra

fodera e sottopiede, detta tomaia essendo in¢ollata sopra
detto nastro in modo da lasciarne scoperta la parte pil
interna, detta calzatura comprendendo una suola
impermeabilizzata e traspiraﬂte associata a sigillo solo in
corrispondeﬁza della tomaia e del tratto scoperto di detto
nastro senza interessare la rimanente parte centrale
corrispondente al sottopiede traspirante.

6) Calzatura, secondo la rivendicazione precedente, che
si caratterizza per il fatto che detta suola & associata a
sigillo alla tomaia e al tratto scoperto di detto nastro
mediante %ncollaggio.

7) Calzatura, secondo la rivendicazione 5, che si
caratterizza per il fatto che detta suola & associata a
sigillo alla tomaia e al tratto scoperto di detto nastro
mediante iniezione diretta di poliuretano in stampo.

8) Procedimento per la realizzazione di calzature con
suola e tomaia traspirante ed impermeabili e calzatura
ottenuta‘ con Aetto procedimento secondo una o pil delle
rivendicazioni precedenti che si caratterizza per guanto
descritto ed illustratc nelle allegate tavole di disegni.
Per incarico : NOTTINGTON HOLDING B.V,
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO <
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
2020
Bogota, D.C,
Abogada
Dra. LUZ CLEMENCIA DE PAEZ.
ASUNTO Radicacién 06 - 82849
Tramite 011
Evento 378
Actuacion 519
Folios 13 R
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (fase nacional) | X Cap.l | X Cap. Il
No. Sol. Internacional PCT/EP2005/000524
Fecha de Presentacion Internal. 2005/01/20

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién: Folios: 35 a 46 Como se radico inicialmente.
Reivindicaciones: Folios: 127 Modificacion radicada.
Dibujos: Folios: 53 a 57 Como se radico inicialmente.

128 Maodificacion radicada.
Prioridad: Folios: 1 (IT) 2004-PD2004A000014 (2004/01/22).
2. Objeto de la invencidn

Titulo de la invencion: “CALZADO CON UNA SUELA Y UN PALA
RESPIRABLES E IMPERMEABLES”. (Folio 1).

Problema Técnico Planteado:

o Evitar que la permeabilidad de los materiales en que esta fabricado el
calzado lo afecte al mismo tiempo, debido a que esta permeabilidad
también deja introducir agentes externos como la lluvia o humedad al
calzado, la cual no se asegura una total impermeabilidad, absorbiendo
agua con relativa facilidad.

o Evitar la infiltracién de agua o humedad en las zonas de unién como la
plantilla y el revestimiento junto con [a membrana y la suela.



Solucion:

[ ]

140
Facilitar la transpiracién del pie en el calzado, permitiendo que el
vapor del sudor del pie transpire de forma libre entre la suela y el pie,
evitando condensacion del sudor en la suela del calzado, y asimismo
evitando que la transpiracion del calzado sea minima.

La solucién a los problemas técnicos planteados es proporcionar un
calzado con suela y una pala que son respirables y aseguran una
impermeabilidad completa. Este calzado comprende una suela
respirable e impermeable y un conjunto asociado ¢on la suela, ubicado
en una zona superior, la cual esta constituido por un pala respirable
exterior, un revestimiento interior y entre estos, una membrana
respirable e impermeable, asimismo cuenta con| una plantilla por lo
menos parcialmente perforada o respirable unida a dicha pala y a dicha
membrana respirable e impermeable. Ef calzado asi conformado tienen
la particularidad de tener una suela unida herméticamente y por la
periferia a dicho conjunto en dicha zona de conexion entre dicha pala y
dicha membrana respirable € impermeable.

IPC: A43B7/12, A43B9/02, B29D31/508, B29C45/14, B29C45/26, B29D31/50.

3. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de presentacion de la prioridad es del 22 de
enero del 2004, se encontraron los siguientes documentos que hacen parte del

estado de la técnica:

NO

Fecha de

Documento Titulo ( l Publicacion

|

|
|
D1

PROCEDIMENTO PER LA
REALIZZAZIONE DI
CALZATURE CON SUOLAE
ITPD9Y990019 TOMAIA TRASPIRANTI ED 1999/02/02
IMPERMEABILI E CALZATUR
OTTENUTA CON DETTO
PROCEDIMENT

D2

EP1197158 SOLE OR MID-SOLE MOLDE 2002/04/17

ONTO THE UPPER

WATERPROOF SHOE WITH%

El documento D1 ITPD990019 ilustra un calzado con| suela transpirable
impermeable al agua, junto con su procedimiento de fabricacidén. Este calzad

tiene un revestimiento en su parte inferior, la cual est

unida mediante un

costura 0 esta pegada a traslapada a una plantilla transpirable perforada, |
cual es externamente un impermeable y transpirable, (Ver “Abstract”, “hoja 1

16 (ver folios 129 a 138)"y las “figuras No.1 a 4).

El documento D2 EP1197158 ilustra un calzado impermeable cuya estructur
comprende, una capa transpirable superior, el cual internamente esta asociad
con una capa de revestimiento y una membrana que es permeable al vapor
impermeable al agua, asimismo cuenta con una plantilla periféricamente y un

suela 0o media suela la cual estan hechas de material impermeable para

agua, la cual estan directamente inyectadas, moldeadas y ensambladas junt

®




a la capa transpirable superior, la capa de revestimiento y la membrana.

(Ver “Abstract’, “columnas 1 a 6 (ver folios 98 a 100)”y las “figuras No.1 a 3).

Anélisisvde Patentabilidad (Art 14 D486)

Nivel Inventivo (Art 18 D486)

1. Anélisis de la reivi

ndicaciéon No.1.

Al comparar la reivindicacién No.1 (ver folio 127) de la solicitud en estudio, con
las caracteristicas técnicas de los documentos D1 y D2, se observa que se
encontrod una diferencia con respecto D1, en donde esta diferencia de la
solicitud en estudio con respecto a D1, se encuentra contenida en el
documento D2, como se muestra en la siguiente tabla, asi:

Tabla.

ESTUDIO DE NIVEL INVENTIVO

Caracteristicas esenciales de la
Solicitud en estudio

D1 ITPD990019

D2 EP1197158

Los numeros de referencia antre parentesls corresponden alos
numeros de referencia delos slementos del documento DY

Los numeros de referencia entra parentesis corresponden alos
numeros de reterencia de los elementos del documento D2

“Calzado (200) provisto de una suelay
una pala respirable e impermeables,
ceveeeee,dicho calzado (200)

caracterizado en que.

Calzado provisto de una suela y una pala respirable
@ impermeables,

Calzado provisto de una suela y una pala respirable
e impermeables,

un calzado interior impermeable (227),
............ por lo menos parcialmente
perforado o respirable en la zona de dichal
suela (211) asignada a la permeacion de
vapar,

un calzado interior impermeable (22)........,
(F1 133 "hoja 8 linea 13 a 16" fig 4),
......... zona de dicha suela (26, 25) (FI 132 hoja 7,
linga 20a22 fig1a4yF! 133 hoja9linea 21 a
24fig3y4)

un calzado interior impermeable (30),
menos parcialmente perforado o respirable en la
zona de dicha suela (19) asignada a ta permeacion
de vapor, (F198 Abstract, Fl 99 columna 3 linea 26
a34,columadinea28al0figiad)

estando dicho calzado interior (227)
asociado en una zona hacia abajo con
dicha plantilla (216), solapando totalmente
su borde periférico (230)

estando dicho calzado interior (22)
asociado en una zona hacia abajo con dicha
plantiia (15), solapando totaimente su borde

periférico (24) (F1 133 hoja 9
linea 3813, fig 4, fig 2).

la zona conexion (217)

la zona conexion (17, 18)
(F1 99 columna 3 linea 35a 38 g 1y 2).

entre dicha plantilla (218) y dicha
membrana respirable e impermeable (215)
para proporcionar una estanqueidad
periférica,

entre dicha plantila (15) y dicha mermbrana
respirable e impermeable (16, 11) para
proporgionar una estangueidad periférica, (FI 132
hoja 7 inea 11 a 24,fig3y Ml 133 hojaBlinea2 a
12, fig 4).

entre dicha plantiiia (16) y dicha membrana
respirable e impermeable (12) para proporcionar
una estanqueidad perif énica,(F1 98 Abstract, Fi 99
colurmadlineata7 finea26a34,fig1al)

dicha pala (213) a dicho calzade interior
(227), y presenta un borde inferior

doblado y pegado con cola para que se

adhiera debajo de dicho calzado interior,

dicha pala (17) a diche calzado interior (22), y
presenta un borde inferior doblado (33) y pegado
(23) con cota para que se adhiera debajo de dicho

calzado interior, (F/ 133 hoja 8linea 17 a 25fig 3y

Fi 133 hoja 9linea 1a 2, linea 14a 21, fig 4).

dicha faldén periférico externo (220) de
dicha suela respirable e impermeable
(211) esta sobremoldeada y
herméticamente conectada a la regién
periférica de un elemento de membrana
(222) respirable e impermeable

dicho faldén periférico externo (32) de dicha suela
respirable e impermeable (26) esta sobrermpldeada
y hermeticamente conectada a la region periferica
de un elemento de membrana (30, 29, 28)
respirable e impermeable
(FI 134 hoja 10linea 21 a 25 fig 4, Fl 134 hoja 11
lin1a11figd Fl 133 hoja 9finea 21 a 251ig 3, 4,
FI10 linea 1a21fig3y4).

de dicha suela respirable e impermeable
(211), para asegtrar una cormpleta
impermeabilidad de dicho caizado con un
sello completo contra la infiltracion de
agua entre dicha suela respirable e
impermeabie (211) y dicho conjunto de
pala respirable e impermeable (212)".

e dicha suela respirable e impermeable (25, 26),
para asegurar una completa inmpermeabilidad de
dicho calzado con un sello completo contra la
infitracién de agua entre dicha suela respirable e
impermeable (25, 26) y dicho conjunto de pala
respirable e impermeable (17)".

(Fl 134 hoja 11 linea 4 & 26 fig 3y 4, F/ 138 hoja
121linea 6a 25 fig1ad).

de dicha suela respirabie e impermeable (19), para
asegurar una completa impermeabilidad de dicho
calzado con un sello completo contra la infitracion
de agua entre dicha suela respirable e impermeable
(19) y dicho conjunto de pala respirable e
impermeabte (11)".
{FI 98 Ahstract, Fl 98 columna 2 linea 51 a 58 , Fl 99
columna 3 1in 1 a 68, columna 4 linea 1a 58, fig 1 a
3).

A
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1. Efectuada la comparacién en la anterior tabla, entre la reivindicacion
independiente No.1 de la solicitud en estudio con los documentos D1y D2,
se evidencia que el documento mas cercano al estado de la técnica es D1
y este se diferencia por que la solicitud en estudio contiene “una zona
conexién (217)” entre la suela y la pala transpirable.

Por su parte, el problema técnico objetivo de la solicitud es como evitar la
infiltracién de agua o humedad entre las zonas de unign entre una plantilla,
el revestimiento y una membrana que conforman la suela de un caizado o
zapato. El documento D2 ensefia una suela para calzado que tiene unos
medios de unidn o conexion (17,18) tipo Strobel paral unir una membrana
transpirable (11), un revestimiento que se compone de unas membranas
(13, 14, 15) permeables al vapor e impermeables el agua, un elemento de
conexion (20) y una plantilla (16), creando una estanqueidad en la zona de
unién de estos elementos para no permitir el ingreso del agua al interior del
zapato o calzado. (Ver folio 99 columna 3 linea 35 a 3§, linea 1 a 34 fig. 1y
2).

Por lo tanto, para una persona versada en la materia, que tenga que evitar
la infiltracién de agua o humedad entre las zonas |de unién entre una
plantilla, el revestimiento y una membrana que conforman una suela de un
calzado o zapato, y que conozca el estado de la técnica, haria la
combinacién de la solucion propuesta del documento D2 (unos medios de
union o conexion (17,18) tipo Strobel) con D1 (calzado con suela
transpirable e impermeable al agua, junto con su procedimiento de
fabricacion), llegando de esta manera al contenido|de la reivindicacion
independiente No.1, ademas sus reivindicaciones dependientes 2 a 4 no
ensefian caracteristicas técnicas que hacen que la invenciéon tenga nivel
inventivo.

Por tal razdn la presente solicitud se ve afectada en su|nivel inventivo,

Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
asi:

o o e Requisito que
N Documento N Reivindicaciones Afectadas Afecta

D1 ITPD990019 1a4 Nivel Inventivo
D2 EP1197158 1a4 Nivel Inventivo






