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Referenda Expediente No. 06.082.849 
Asunto : SOLICITUD DE PATENTE PARA: "CALZADO CON (JNA SUELA Y 

UNA PALA RESPIRABLES E IMPERMEABLES" 
Soticitante : GEOX S.P.A. 
Clase : B29D031/508 
Fecha de solicitud: Agosto 22 de 2006 

1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en ml condiciÆn de apoderada de la sociedad solicitante 
de la patente de la referenda, me refiero al Oficlo No. 5087 notificado por fijación en lista 
del 16 de Abril de 2010. 

2. Mediante el Oficia No. 5087 se puso en conocimiento del solicitante el informe del 
examen de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la 
presente solicitud de patente. Con memorial radicado el 9 de Julio de 2010 solicitØ plaza 
de treinta dias para atender el Oficio No. 5087. Al respecto, atiendo a las observaciones 
de la siguiente manera: 

3. Claridad del capitulo reivindicatorio: 
3.1 Con relaciÆn a las objeciones realizadas por su Despacho sobre la ausencia de 
claridad del capitulo reivindicatorlo y con fundamento en lo establecido en el articulo 34 de 

40 la Decision 486, se presenta un nuevo capitulo reivindicatorlo como sustituto del 
anteriormente presentado compuesto por cuatro (4) reivindicaciones en el cual se tienen 
en cuenta los comentarios realizados por su Despacho. 

3.2 Junto a lo anterior, se presenta una nueva figura 4 la cual incluye el elemento (216) 

4. NIVEL INVENTIVO 
Ese Despacho manifiesta que la presente invención carece de nivel inventivo en vista de 
las enseæanzas de los documentos Dl (EP1197158) y D2 (W09714326) con Ia cual 
estamos en desacuerdo por las siguientes razones: 

NIT. 860.041.367-3 
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4.1 La riueva reivindicación 1 tiene dos (2) caracterIsticas tØcnicas que no habian sido 
reveladas en el estado del arte: 

’un calzado interior impermeable (227), por /0 menos parcia/mente perforado o respirable ( 
en la zona de dicha sue/a (211) asignada a la permeaciOn de vapor, estando dicho 
caizado interior (227) asociado en una zona hacia abajo con dicha plant/lie (216), 
solapando totalmente su borde perifØrico (230) la zona de conexiOn (217) entre dicha 
plantilla (216) y dicha membrana respirable e impermeable (215) para proporcionar una 
estangueidadperifØrica". 

Asi entonces, se puede concluir que el documento Dl no enseæa que la plantilla es 
impermeable, dicho documento simplemente menciona en el pÆrrafo 0023 que "la plantilla 
16 (pro feriblemente hecha de materiales respirab/es tales como tela, cuero, fie/tro, 
material ce/u/ósico, etc, 6 materiales perforados)". Por lo tanto, no existe enseæanza 
alguna en este documento que permita a una persona versada en la materia concluir que 
la plantilla 16 es impermeable. 

El documento Dl tampoco enseæa que la plantilla 16 tenga un borde perifØrico que solape 
totalmente la zona de conexión para proporcionar una estanqueidad perifØrica pues Dl 
claramente enseæa en el pÆrrafo 0025 que et "elemento de conexiOn 20 (para se//ar la 
membrana 13), el cual estÆ un/do en un lado a! exterior 11 y al otro lado a la plantilla 16 y 
al revestimiento 12 y esta hecho de un material impermeable compatible con la uniOn 
adhesiva con el material de moldeo de la suela 19". Por lo tanto, Dl enseæa que la 
estanqueidad perifØrica se da por el elemento de conexiÆn 20. 

Por lo tanto, no existe enseæanza aiguna en D.1..que...perrnEta.concluir a un tØcnico.niedio 
en la materia que la plantilla 16 alli revetada proporciona una estanqueidad perifØrica pues 
noes impermeable ni tampoco se encuentra ubicada de tal forma que solape la zona de 

Ł

Con respecto at documento D2, dicho documento tampoco enseæa que la plantilla sea 
impermeable. Este documento enseæa que Ia plantilla esta hecha de un material 
permeable at vapor (por ejemplo cuero natural) o de un material perforado. Por Ia tanto, 
una persona versada en la materia, a partir de este documento, no podrIa concluir que Ia 
plantilla es impermeable. 
D2 tampoco enseæa que la plantilla esta ubicada en una region baj’p y que tenga un borde 
perifØrico que solapa totalmente la region de coneÆn para proporcionar una 
estanqueidad periferica 
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A partir de las figuras se observa que la plantiUa esta sobre las zonas de conexiOn. 
Adems, D2 no enseæa un arreglo de sellado entre la plantilla y la membrana exterior. 

AdemÆs de lo anterior, es importante poner de presente que la capa de relleno 
impermeable.. no Se enseæa en D2 pues se dice que esta hecho de un material permeable 
al vapor o perforado. En dicho documento tampoco se enseæa que la capa de relleno’ 
tiene un arreglo de sellado con el exterior. 

Por 10 anterior, es claro que ni la piantilla o la capa de relleno de D2 son capaces de 
proporcionar una estanqueidad penferica porque no son impermeables al agua ni 
tampoco presentan un sellado que solape la region de conexion 

4.2 La nueva reivindicaciOn I revela la siguiente caracterIstica tØcnica no revelada en el 
estado del arte: 

dicha pala (213) se adhiere a dicho calzado interior (227) y presenta un borde inferior, 
doblado y pegado con co/a para que se adhiera debajo de dicho calzado interior". 

11 

DI no enseæa ía  anterior caracteristica. Por el contrario, dicho documento le enseæa a la 
persona versada en la materia a remplazar el exterior 11 con un elemento de conexiOn 20 
en el pÆrrafo 0025, en donde se dice que ’el exterior 11 se remplaza por tin elemento de 
conexión 20 (para se//ar la membrana 13)". Dl enseæa a utilizar el elemento de conexión 
20 para mejorar la impermeabilidad en la region de conexion 

De acuerdo con la presente solicitud, la posición y adherencia del borde inferior de la pala 
a la parte baja del calzado interior previene infiltraciones de agua dentro del zapato a 

travØs del exterior, Jo anterior gracias a que la pala Se encuentra por debajo del calzado 

interior impermeable 

En particular, ía  presente invención proporciona un calzado provisto de una suela y de 
una pala respirables que aseguran una impermeabilidad completa, dado que todas las 
zonas donde se podrIa producir la infiltración de agua entre una suela respirable e 
impermeable y un conjunto de pala asimismo respirable e impermeable, estªn,  de hecho, 
selladas. 

3 
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Con respecto a D2, dicho documento no enseæa dicha caracteristica pues la persona 
versada en Is materia observa en D2 que la membrana del exterior siempre se encuentra 
ubicada entre el exterior y la plantilla. En donde ninguna de estas dos partes es 
impermeable y al adherinlas permitiria que el agua se filtre dentro del caizado. 

4.3 La nueva reivindicaciôn I presenta la siguiente caracteristica tØcnica que no habla 
sido revelada por el estado del arte: 

"dicho faldOn perifØrico externo (220) de dicha sue/a respirable e impermeable (211) esta" , 

sobremoldeada y hermØticamente conectada a la region perifOrica de un elemento de . 

membrana (222) respirable e impermeable de dicta sue/a respirable a impermeable 
(211)" 

El documento DI no enseæa la anterior caracteristica. Para mostrar esto de forma clara 
presentamos las siguientes figuras y comentanios: 

. 5200 
212??; 

2170 
22Zo-

230a 

231 

220 

228 227 229 
222 

zly 218 

Fig. 4 

La figura 4 de la presente solicitud muestra claramente el faldón perifØrico externo (220), 
en amarillo, el cual esta sobremoldeado en una region periferica del elemento de 
membrana (222), en rojo. El faldôn perifØrico (220) esta sobremoldeado para que se 
conecte hermØticamente al elemento de membrana (222) assginando in sello ôptij-no  
evŁtando la infiltraciOn de agua entre Is plantilla y el exterior. 
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En la figura 2 de Dl, el elemerito perifØrico externo 29, en amarillo, no esta 
sobremoldeado en la membrana 25, en rojo. Por Ia tanto, Di noenseæa coma 
proporcionar un sello hermØtica entre el elemento perifØrico 29 y la membrana 25. De esta 
forma, es clara que el dØcumento Dl no enseæa la ventaja de la nueva reivindicación I tal 
y como se demostrô  anteriormente. 
Con respecto al documento D2, su Despacho mostrO en el cuadro comparativo de la 
acciÆn oficial que este docurnento no presentaba el faldOn perifØrico externo de la 
presente solicitud. 

AsI entonces, teniendo en cuenta que el problema tØcnico que resuelve la nueva 
reMndicación 1 de Ia presente solicitud es el de asegurar una impermeabilidad al agua 
completa del calzado con un sello completo en contra de las infiltraciones de agua entre la 
suela respirable e impermeable (211) y el conjunto de pala respirable e impermeable 
(212) y que el mismo se logra resolver gracias a las caracteristicas tecnicas del producto 
mencionadas anteriormente, las cuales no se encuentra ni enseæadas ni sugeridas por los 
documentos citados, es posible concluir que la nueva reivindiçadón  lesinventiva. 

5. Conclusion: 
Teniendo en cuenta las modificaciones efectuadas en el pliego reivindicatorlo, se puede 
concluir que (a presente invención ci cumple con el requisito de claridad establecido en el 
articulo 30 de la Decision 486 pues detalla la invenciOn de tal forma que resulta 
comprensible cuªles  son las caracteristicas tØcnicas que la hacen novedosa e inventiva 
frente al arte previo. 

Por otro lado, teniendo en cuenta las caracteristicas tØcnicas reveladas por la presente 
invenciOn que son diferentes a las reveladas por el estado del arte anterior y que no 
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Comercio 
SUPERINTENDNCIA 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

0 SOLICITUD DE: 

LI CorrecciOn de Error Material Ei ModificaciOn a uria solicitud 
Nombre: GEOX S.P.A. 
Sociedad constituida y existente bajo las byes de 0 Italia. 

SOLICITANTE IDENTIFICACION 
DirecciOri: Via Feltrina Centro, 16, 

1-31044 Montebelluna, 
Localitª  Biadene, CC. NIT 
Italia CE. LI Otro LI 

Domicillo: Localitä Biadene, NOmero.  
Italia  

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail: clientesccaveIier.com 

IDENTIFICACION 0 Nombre: Luz Clemencia de PAEZ 

Direcciön: Carrera 41 No. 72-35 CC. LI NIT LI 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 Fax: 2179211 CE. LI Otro [I] 

OAPODERADO E-mail: caveIiericavelier.com 
N0mero 35.456.344 TP 23.555 

0 Nümero de expediente: 06.082.849 

0 Descripción de la corrección o modificaciOn solicitada: 
Presento nuevo capitulo reivindicatorto compuesto p014 reivindicaciones con elfin de supetar las 

objeciones hechas p9r Su Despacho a la presente solicitud do patente y pido respetuosamente que 

el examen de pateritabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas. 

0 Comprobante de pago No.  Fecha:  

Anexos 
7 

LI Comprobante de pago de la tasa por $114000, por concepto de mdificaciones. 

Li Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales despuØs do Ia dØcima reiviridicaciOn 
por. 

LI Poderes, Si fuere el caso 

LIDocumento que acredita Ia existencia 
y 

representación legal de las partes, cuando sean 
person_juridicas 



REIVINDICACIONES 

1. Calzado (200) provisto de una suela y una pala respirables e impermeables, que 
comprende una suela respirable e impermeable (211) y un conjunto de pala respirable e 
impermeable (212) asociado con dicha suela (211) en una zona hacia arriba y estÆ, 
constituido par: 

- una pala respirable exterior (213), un revestimiento interior (214) y, entre ellos, 
una membrana respirable e impermeable (215), 

- una plantilla por lo menos parcialmente perforada o respirable (216), unida por Ia 
menos parcialmente a dicha membrana respirable e impermeable (215), 

dicha suela respirable e impermeable (211), comprendida por un faldón perifØrico 
externo (220), hermØticamente y par la periferia asociada a dicho conjunto (212) 
Unicamente en dicha pala (213) y en Ia parte expuesta, en SU caso, de dicho calzado 
interior (212), sin afectar la parte central restante que corresponde a la zona asignada a la 
perrneación de vapor 

dicho calzado (200) caracterizado en que 

un calzado interior impermeable (227), por lo menos parcialmente perforado a 
respirable en la zona de dicha suela (211) asignada a la perrneación de vapor, estando 
dicho calzado interior (227) asociado en una zona hacia abajo con dicha-plantilla (216), 
soaparido11

 

totaImente su borde perifØrico (230) Ia zona de conexión (217) entre dicha 
plantilla (216) y dicha membrana respirable e impermeable (215) para proporcionar una 
estanqueidacl perifØrica, 

dicha pala (213) se adhiere a dicho calzado interior (227) y presenta un borde 
-inferior dobdoy pegado con cola para que se adhiera debajo de dicho caizado interior, 

dicho faldon periferico externo (220) de dicha suela respirable e impermeable (211) 
esta sobremoldeada y hermØticamente conectada a la regiÆn perifØrica de un elemento de 
membrana (222) respirable e impermeable de dicha suela respirable e impermeable (211), 

. para asegurar una completa impermeabilidad de dicho calzado con un sello cornpleto 
contra la infiltraciÆn de agua entre dicha suela respirable e impermeable (211) y dicho 
conjunto de pala respirable e impermeable (212). 

2. Calzado (200) segUn la reivindicación 1, caracterizado porque dicha plantilla (216) estØ 
Unida a par Ia menos dicha membrana respirable e impermeable (215) en dicha zona de 
conexión (217) mediante una costura de puntos (217a) del tipo strobel, formando dicho 
borde del perImetro (230) unos lados laterales (230a) de dicho calzado interior (227), que 
suben mâs  allÆ de dicha costura de puntos (217a), adhiriØndose totalmente a dicha 
membrana respirable e impermeable (215) y formando dicha estanquidad perifØrica. 

3. Calzado (200) segün la reivindicaciÆn 2, caracterizado porque se proporciona dicho 
calzado interior (227) mediante el sobremoldeo directo en dicho conjunto (212), 
particularmente en dicha membrana respirable e impermeable (215). 

4. Calzado (200) segün la reivindicación 3, caracterizado porque se proporciona dicho 
calzado interior (227) par separado y se acopla hermØticamente a dicho conjunto (212) 
pegÆndolo con cola. 

LMA\LMA\I 0-176961 \WPC 13377 
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MI NISTERO DELLE ATTIVITA PRODUTTIVE 
DIEZIONE GENEIALE PER LO SVILUPPO PRODUTTIVO E LA COMPETmVITA 

UFFICIO ITALIANO BREVETI1 E MARCHI 

BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE 

N, 
01307164 

II presente brevetto viene concetso per Iinvenzione ogetto defla domenda sotto specifloata: 

num 
domanda Lo date 

[ 

000019 1999PADOVA 02/02/1999 43D 

TITOLARE NOTTINGTON HOLDING B.V. 
A AMSTERDAM (PAESI BASSI) 

RAPPR,TE BACCHIN ALBERTO 

INDIRIZZO MODIANO & ASSOCIATI S. R. L. 
PIAllALE STAZIONE 8 
35131 PADOVA 

TITOLO PROCEDIMENTO PER LA REALIZZAZIONE DI 
CALZATURE CON SUOLA E TUMATA TRASPIRANTI ED 
IMPERMEABILI E CALZATURA OTTENUTA CON DEITO 
PROC ED IMENTO. 

INVENTORE POLEGATO MORETTI MARIO 

Roma, 29 OTTOBRE 2001 IL DIRIGENTE DELLUFFICIO G7 
I R,jCARDO COPPO 



PIASSUN’ro INVENZIONE CON OISEGt4O PRU4CIPALE 

NUM.RO 0MUD4’ p 99 A 000019 REG. A DATA DI DPOSIT0 02 02. . , 19 9 9 
NUMERO BREVETTO I . DATA DI RILASC1O  

teJ4DEN?E(I) 

N OTT I NP TON HOLDING B.V. 
Redna AMTIAM Š PASI BA$5.1 

b, flTOLO 
PRQCEDIMNTO. ..P..E J.A.REAL2ZAZIoNEDI .CALZAT,URE.00.N ULA,..ET.OMA.IA T. A 
PNTI ED y g.ME.B ILl ,,. ....cALZATuRA. ..0TTE.NU.T,A CON ..,D ITO. PTh.OEfl.I.ME4,T.0’ 

CIse proposto seZ.!GlJscl . ..... (puppotoottgpppa) .. ..... ... .I .............. 

I. RtASSUNO 

Ii preente trovato at rifericce ad on proaedinento per la imparmeeiizastOflQ 
di caizature treapiranti etc conaicta ne2. 

- rivestire la forme portatoroaia di eonta9gio di one caizatura con one fodera 
aeeociata nalia cue parte infeiore, mediante cuotture o tnco3.tagio, ad on 
cottopiede treepirante 0 forato, datta fodera eazando accoppiata eaternaaenta ad one 
jncbrana Impermeabile e traapirerite; 

- rivactire a5ternesente dotta fodera eacociandoic, i corriapondensa del 
penirnetro auperiore, ad ure tonaja treapirente in rnodo da ricop ire detta membzAns; 

- atandore uno etrato di colla riietentg al.t’idrnliei lungo ii perirnetro della 
zone di uruLono tra fodera a cottopiede a eulLe parti ediacenti; 

- applicare lungo totto Lo evilupp di dette zone di onione ire fodera a 
cottopiede, intereseando parti. di qucetu3.timQ che non e anno eOccessivamerlte 
ccparte delta tocaic, un nactro di material* jmpermeebile cosp ro, a ana Volta, di 
una 11a resistente aLl’idzolizi; 

- atndere uno etrato di dett.a celia teaistent all idroli$t copra detto nactro 
a Lungo LI perirnetro inferiore intarrio della tortCi; 

- aecociere detto periinetro inferiore deliC tomeie zopre d tto neetro; 
- aseociara a aigitlo u n a auoa impermoabiliazata a traapirnte in 

corriapondensa del perisnetro inferiore eaterne della toCi nonchó del tretto 
acoperto di deito nastzo aenea intareacare la rio nente part* c nttale corrispondente 
ci cottopiedo ireapirente, 

Vai1tagioaarnente L’aaeociaztcne di dette cuola avvtene per Lncolloggio 0 

r’sdiante inizione diretta di pnlI..oretano in etampo, 

M. DISEONO 
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"PROCEDIMENTO PER LA REALIZZAZIONt DI CALZATURE CON SUOLA E 

TOMAIA TRS?IRANTI ED IMPERMEABILI E CALZATURA OTTENUTA CON 

DETTO PROCEDIMENTO" 

A riome : NOTTINGTON HOLDING B.V. 

con sede a AMSTERDAM - PAESI BASSI 

Inveritore designato: Signor POLEGATO MORETTI MARIO 

DES CR1 Z IN 

Ii presente trovato si riferisce ad un procedimento per 

la realizzazic,ne di caizature con suola e tomaia traspiranti 

ed impermeabili e le caizature cos! ottenute 

E’ notario ii fatto che una caizatura per essere 

confortevole deve assicurare un corretto scambio termico e 

di vapore acqueo tra ii microclirna interno e quello esterno. 

Tradizionalmente le calzature traspiranti sono queue 

che utilizzano materiali naturali come ii cuoio o prodotti 

equivalenti I quali perô, purtroppo, in presenza di pioggia 

e di rnaltempo, proprio per la loro caratteristica di essere 

traspiranti, non assicurano una buona impermeabilità e anzi 

assorbono piuttosto facilmente 1’acqua. 

In particolare pita ridotto Ł lo spessore del cuolo e 

pit alta Ł la velocità con la quaJ.e lo stesso si inpregna 

d’acqua o di umidità fine ad arrivare a bagnare ii piede 

deli ’utilizzatore. 

Fine ad oggi Si Ø cercato di risolvere a questo 

2 Dr. Ing, ALR1O ACCUN 
O,dinD NO W0,54? 

iu OpFA riziwsr/al 
Što. 4sŠ 



incoriveniØnte nel].e caizature con toniaia in cuoo e suola in 

polirnero realizando un caizino con una membrana traspirante 

ed impermeabile (ad esemplo ottenuta in n materiale 

cornercia1mente noto con ii marchio t1GORETEX) che funge da 

fodera e che, in corrispondena delle cuc4ture, viene 

nastrato per sigillarlo e, successivatriente, vine incollato 

al sottopiede o direttamente alla suola per impedire che 

posse spostarsi, 

Tale realizzazione, perà, non Ø impiegbile per le 

caizature con suola ottenuta secondo ii Brevetto Europeo No. 

0 382 904 BI in quarito pregiudica notevolittente la 

traspirazione che avviene proprio attraverso a suola date 

che la nastratura e l’incollaggio riducono l’area utile 

attraverso la quale avviene la fuoriuscita del vapore 

acqueo. 

Tine seconda realizzazione prevede una cazatura nella 

quale viene abbinata ella parte interna dell torftaia una 

fodera, anch’essa realizzata con una mexnbrana taspirante ed 

impermeabile, che. viene incollata, in corrispcndenza della 

pianta del piede, direttainente ad un sottopiede 

impermeabile in materia plastica. 

In alternativa al sottopiede si ricorre all’inieziofle 

diretta della suola in poliuretano. 

Al momento dell’iniezione nello starno, perô,  ii 

poliuretano, che 6 liquido, penetra tra fodra e tomaia 

Or, In. AU3ETO BACCHIM 
3 o,ii lI’fi4’ ’ 

’iotht j4,,irthj 
No. 43 Š 



attaccandsi alla parte esterna della fodera stessa. 

Ii risultato e che nel teritativo di renderŁ9. 

impermeabile la caizatura, si limita notevolmente la 

traspiraziOne del piede nella zona della pianta. 

Anche questa soluzione non Ł applicabile 

vantaggiosamente alle calzature con suola seconclo ii 

succitato Brevetto EuropeO. 

A tale riguardo e possibile ovviare solo ricorrendo a 

macchine ad iniezione, a stampi e ad attrezzature molto 

complesse ed elaborate e, conseguefltemeflte, rnolto costose. 

Compito principale del presente trovato Ł quello di 

mettere a punto un procedimento per la realizzazione di 

calzature con suola e tomaia traspiranti che garantiscario 

una complete impermeabilità all’acqua. 

Conseguente primario scopo del presente trovato º 

quello di mettere a punto un procedimento per ottenere 

calzature traspiranti ed inpermeabili sia sulla tomaia che 

sulla suola che strutturairnente siano sernplici da ottenere. 

un altro scopo fondarnentale che Si prefigge ii trovato 

in oggetto º quello di mettere a punto un procedimento che 

conserita di ottenere calzature con suole e tomaie 

traspiranti ed impermeabili senza dover rinunciare a 

realizzare la suola mediante l’iniezione diretta in 

poliuretano. 

Un altro importante scopo che si vorrebbe raggiungere Ł 

4 Up,  
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guello di’definire un procedimento che consenta di ottenere, 

ricorrendo ad attrezzature e ad impianti in Ł noti e di 

tipo tradizionale, caizature completamente tr spiranti ed 

imperrneabili. 

Un altro scopo ancora Ł quello di metter a punto un 

procedimento per realizzare caizature con su le e tornaia 

trspiranti e, allo stesso tempo, impermeabi i all’acqua 

che assicurino una buona resistenza e durata nel tempo. 

Xl compito principale, gli scopi preposti ed altri 

scopi ancora che piti chiaramente appariranno in seguito 

vengono raggiunti da un procedimento per la rea izzazione di 

una caizatura con suola e tornaia traspiranti ed irnpermeabili 

che consiste nel: 

- rivestire la forma portatomaia di mont ggio di una 

caizatura con una fodera associata nella su 

parte inferiore, mediante cuciture o incoll ggio, ad un 

sottopiede traspirante o forato, detta fo era essendo 

accoppiata esternamente ad una membrana im erineabile e 

traspirante; 

- rivestire esternamente detta fodera ass ciandola, in 

corrispondenza del perirnetro superiore, ad una tomaia 

traspirante o forata in modo da ricoprire detta membran.a; 

- steridere uno strato di colla resistente all’idrolisi 

lungo ii perimetro della zona di unione t 

sottopiede e sulle parti adiacenti; 

ra fodera e 

5 V. A:rO f8t1}J 
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- applicare lungo tutto 10 sviluppo di detta zona di 7 

unione tra fodera e sottopiede, interessando parti di 

quest’ultimo che non saranno successivamente coperte dalla°
 

tomaia, un nastro di materiale impermeabile cosparso, a sua 

volt, di una colla resistente allidrolisi; 

- stendere uno strato di detta colla resistente 

all’idrolisi sopra detto nastro e lungo ii perimetro 

inferiore interno della tomaia, 

- associare detto perimetro inferiore della tomaia 

sopra detto nastro; 

- associare a sigillo una suola linpermeabilizzata e 

traspirante in corrispondenza del perimetro inferiore 

esterno della tomaia nox-ichØ del tratto scoperto di detto 

nastro senza interessare la rirnanente parte centrale 

corrispondente al sot-topiede traspirante. 

Vantaggiosamente lassociazione di detta suola avviene 

per irxcollaggio o mediante iniezione diretta di poliuretario 

in stampo. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del presente 

trovato appariranno rnaggiormente dalla descrizione 

dettagliata d una forma realizzativa illustrata titolo 

indicativo, ma non per questo limitativo della sua portata 

nelle allegate tavole di disegni in cui: 

- la fig. 3. rappreserita una vista secondo una sezione 

trasversale di un semilavorato ottenuto con ii procedirnento 

6 ts 
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in oggetto; 
( 

- la fig. 2 rappresenta una vista prospett’ca dal basso\1.  

del semilavorato di figura 1 in una fase succes iva; 

- la fig. 3 rappresenta una vista in es loso di una 

fase successiva di realizzazione, a partire dal semilavorato 

di figura 2, di una caizatura ottenuta secondo ii 

procedimento in oggetto; 

- la fig. 4 rappresenta una vista secondo una sezione 

trasversale di una calatura con suola e tomaia traspiraflti 

ed impermeabili ottenuta con ii procedimento in oggetto. 

Con riferimento alle figure precedentement citate, un 

procedimento per la realizzazione di una C izatura con 

suola e tomaia traspiranti ed impermeab ii prevede 

innanzitutto di rivestire una forma di montaggic, portatomaia 

11 con una fodera 12 le cui cuciture 13 so o sigillate 

mediante termosaldatura alla guale º esternamen e accoppiata 

una prima membrana 16 irnpermeabile a traspirante del tipo di 

queUe comunemente reperibili sul mercato e conunercialmente 

note con ii marchio tGORETEX". 

Detta fodera 12 Ł associata, in corrispon enza del suo 

perimetro inferiore, ad un sottopiede 15 tras irante, del 

tipo in sŁ noto 

In alternativa Ł possibile utilizzare un sottopiede 15 

forato. 

In questa particolare corifiguraziofle la fodera 12 Ł 

7 
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associata’al sottopiede 15 mediante cuciture 14. 

I, In una successiva ease l procedimento prevede d ,t  

3! 

associare al perirnetro superiore 18 esterno della fodera 12 

la corrispondente parte di una tomaia 17 che presenta 

caratteristiche traspiranti, in questo caso Ł realizzata in 

pelle naturale, in modo da ricoprire la prima rnembrana 16 

t r aspi r ante 

Successivamente viene steso lungo ii tratto terminale 

esterno 19 della fodera 12 (opportunamente ricoperto dalla 

prima membrana 16) e lungo la fascia perimetrale 20 della 

faccia rivolta versa l’esterno del sottopiede 15, uno strata 

di una colla 21 resistente a1l’idro1isi. 

(f 
Dopodich6 Si provvede ad applicarvi sopra un 

controdimensionato nastro 22 realizzato in un materia].e 

impermeabile e anch’esso cosparso su entrarnbe le facce della 

medesirna colla 21 resistente all’idrolisi 

procede quindi stendendo lungo ii tratto terminale 

interno 23 della tomaia 17 ui-i altro strato della medesima 

colla 21. 

E’ importante sottolineare che, in cluesta 

configurazione realizzativa, detta colla 21 del tipo 

commercialmente nato con ii name "HOT MELT". 

In particolare detta colla 21 deve essere riscaldata 

per poter esplicare i suoi principi attivi. 

?erciô si sottopone ii semilavorato ottenuto fino a’) 

8 ..LTi 
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questopu’ito del procedimento ad un riscaldamenko al fine di 

riattjvare detta colla 21. 

’La fase successiva consiste nell’avvicinae la tomaia 

17 al sottopiede 15 fino a far aderire ii tratto terminals 

interno 23 della stessa sopra detto nastro 22 dato che 

eritrambe le parti sono state preventivamente 

colla 21." 

particolare le dimensioni della tomaia 

per, cui essa, una volta distesa sulla fociera 

sparse della 

17 sono tali 

secondo la 

conformazione della forma portatornaia 11 e con il suo tratto 

terminals interno 23 incollato sopra al nastro 22, essa 

lascia scoperta la fascia perirnetrale piü inter   del nastro 

22’ stesso, indicata nelle succitate figure con l numero 24 

.//In seguito ii procedimento in oggetto prevede di 

effettuare una operazione di cardatura del tr4to terminals 

este.rno 33 della tomaia 17 per poter poi tssociare al 

semilavorato cosl ottenuto una suola, indicata nel complesso 

con ii nuntero 25 e del tipo in sŁ noto, che assicura 

caratteristiche traspiranti unitamente ad 

impermeabilità dall’acgua. 

/,Detta suola 25, in particolare, 

battistrada 26, in questo caso in elastomero, 

dotato di fori trasversali 27 ed al quale Ł 

accoppiata un’intersuola 28 

Quest’ultima a sua volta cornprende una se 

na complete 

cmprende un 

niformemente 

uperiormente 

a membrana 

HIN 
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29 traspirante ed ’imperrneabi1e, anch’essa del tip 

commercialmente nota con ii marchio ’GOETEX", interpost 

tra un sottostante strato protettivo 30 ed un soprastant 

strato riempitivo 31. 

In particolare detta seconda membrana 29 Ł associata 

allo strata protettivo 30 tediante incollaggio per punti 

uti1izando, in questo CaSO, la medesinta colla 21 resistente 

all’jdroljsi e commercialmente iiota con ii name ’OT MELT" 

a, in alternativa, ricorrendo a sisterni a polvere 

calaridrate. 

Detto strata protettivo 30 pub essere realizzato in 

rttateriale idrorepellente all’acqua ed in grado di asciugarsi 

in breve tempo, ad esernpio tessuto non tessuto, agugtiato 

oppure in un materiale commercialmente noto con ii marchio 

’KEVLAR’ 

Detto strata protettivo 30 Ł interposto tra la seconda  .

membrana 29 ed ii battistrada 26 in quanta deve proteggere 

la seconda membrana 29 stessa dagli urti esterni e da 

eventuali corpi estranei (ad esempio sassolini) che possono 

penetrare attraverso i fori trasversali 27. 

Superiormente all’intersuola 28 º disposto un elemento 

sovrastarnpato 32 che presenta una struttura a cornice 

completamente cavo nella sua parte centrale nella quale 

trova posto detto strata riernpitivo 31. 

La seconda membrana 29 Ł sigillata perimetralmente 

10 Dr. Ing, ATO UAciN 
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dall’unione del battistrada 26 a1le1emerito sovastampato 32 

che in fase realizzativa viene, infatti, su di essa 

sovrainiettato in starrtpo. 

Petta suola 25 vierie associata perirne ralmente al 

Bemj.lavorato, in questo caso mediante incolla gio, in modo 

da fissare l’elernento sovrastampato 32 sul tratto 

perimetrale esterno 33 della tomaia 17 pre edentemente 

cardato (cioŁ sul tratto che ha ricoperto I nastro 22) 

nonchØ sulla fascia perirnetrale piti interna 24 el nastro 22 

(cioŁ sulla parte di nastro 22 che non 
e st ta ricoperta 

dalla tomaia 17). 

In particolare ii sigillo non deve interessare la parte 

centrale che corrisponde al sottopiede traspir rite 15. 

Solo in questo modo, infatti, Ł assicu ata completa 

traspirazione dall’interno della caizatura, ttraverso  

sottopiede 15, la seconda meznbraria 29 fino all’esterno 

passando dai fori trasver’sali 27. 

Questo Ł possibile per ii fatto che la se onda rnernbrana 

29 Ł direttamente comunicante con l’iriterno della caizatura 

grazie allo strato riempitivo 31 che Ł irt.mediatamente 

sottostante al sottopiede 15 senza che vi sa interposto 

aJcun elemento capace di bloccare a anche solo di liinitare 

la traspirazione. 

In questo caso l’incollaggio della 

semilavorato Ø ottenuto utilizzando una colla 

r. big. 
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possibile, in alternativa, 

equivalenti caratteristiche. 30 

usare un’altra celia di 

In alternativa la suola 25 pub essere associata 

direttamente al semilavorato mediante sovrainiezione in 

stampo. 

In pratica si Ł verificato come ii presente trovato 

abbia portato a soluzione in mode piti che soddisfacente ii 

compito principale e tutti gli scopi ad esso preposti. 

Un vantaggio notevole e assicurato, in particolare, per 

ii fatto di avere messo a punto un procedimento che consente 

di ottenere caizature traspiranti ed impermeabili 

strutturalmente molto sernplici. 

un ulteriore vantaggio Ł state raggiunto grazie al 

presente trovato considerando che Ł state masse a punto un 

procedimento che permette di ottenere caizature con suole e 

tornaie traspiranti ad impermeabili senza dover rinunciare 

. alla reaiizzaziorie della suola mediante liruiezione diretta 

di poliuretano. 

Un altro considerevole vantaggio Ł dovuto al fatto di 

avere realizzato un procedimento che consente di utilizzare 

attrezzature a ad impianti in sŁ noti e di tipo 

tradizionale, per ottenere caizature completamente 

traspiranti ed impermeabili. 

Infine, si vuole sottolirueare che ii procedimento 

presentato consente di realizzare caizature con suole e 

12 Dr. Ir)9. irro FCH1N 
Ordh 

iN PrQP’ 
No. 43 



i rp k 
RIVENDICAZIONI 

1) procedimento per la impermeabilizzazione 

caizature trapiranti che consiste nel: 

- rivestire la forma portatomaia di rrontaggio di una 

caizatura con una fodera associata nella sua 

parte inferiore, rrtediante cuciture o incollaggio, ad un 

sottopiede traspirante o forato, detta fodera essendo 

accoppiata esternarnente ad una rnernbrana impermeabile e 

traspirante; 

- rivestire esternamente detta fodera associandola, in 

corrispondenza del perimetro superiore, ad una tomaia 

traspirante o forata in modo da ricoprire detta rnembrana; 

- stendere uno strato di colla resistente all’idrolisi 

lungo ii perimetro della zona di unione tra fodera e 

sottopiede e sulle parti adiacenti; 

- applicare lungo tutto lo sviluppo di detta zoria di 

unione tra fodera e sottopiede, interessando parti di 

quest’ultirno che non saranno successivarvterite coperte dalla 

tomaia, un nastro di materiale imperrrteabile cosparso, a sua 

volta, di una colla resistente all’idrolisi; 

- stendere uno strato di detta colla resistente 

all’idroiisi sopra detto nastro e lunge ii perimetro 

inferiore iriterno della tomaia, 

- associare detto perimetro inferiore della tomaia 

sopra detto nastro; 

t, nr rClŁlN 
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- associare a sigillo una suola impermabilizzata 

traspirante in corrispondenza del perimet o inferiore 

esterno della tomaia nonchŁ del tratto scope to di detto 

nastro senza interessare la rimanente pa rte centrale 

corrispondente al sottopiede traspirante. 

2) Procedimento, secondo la rivendicazion precedente, 

che si caratterizza per ii fatto che, prima di associare a 

sigillo detta suola impermeabilizzata e raspirante, 

consiste nell’effettuare una cardatura in corri3pondenza del 

penimetro infeniore esterno della tomaia. 

3) Procedimento, secondo una o piti delle r’vendicazioni 

precedenti, che si caratterizza per ii fato che detta 

suola 
e associata a sigillo a detta torn ia mediante 

incollaggio. 

4) Procedimento, secondo la nivendicazion 

Si caratterizza per ii fatto che detta suola 

sigillo a detta tomaia mediante injezione 

poliuretano in stampo. 

1 o 2, che 

associata a 

diretta di 

5) Calzatura con suola a tomaia irn errrteabili e 

traspiranti ottenuta con ii procedirnento secondo la 

nivendicazione 1 e/o successive, che si caratt nizza per ii 

fatto di comprendere una fodera esternarnente ccoppiata ad 

una membrana irnpermeabile a traspirante ed ass ciata con ii 

suo penirnetro infeniore ad un sottopiede t aspirante 0 

forato, detta fodera essendo nivestita estern rnente da una 

Dr. In ’ LY I41F’ 15 
Oi&,i 77irj C 

S 



PD 9 ’j. A 0 0 0 0 19 
tomaia traspirante ad essa unite in corrispondenza del su 

perimetro sup.eriore, un nastro in rnateriale irnpermeabile 

essendo incollato esternamente alla zona di unione tra 

fodera e sottopiede, detta tomaia esserido incollata sopra 

detto nastro in rnodo da lasciarne scoperta la parte piti 

interna, detta caizatura contpreridendo una suola 

imperrneabilizzata e traspirante associata a sigillo solo in 

Ł corrispondenza della tomaia e del tratto scoperto di detto 

nastro senza interessare la rimanente parte centrale 

corrispondente al sottopiede traspirante. 

6) Caizatura, secondo la rivendicazione precedente, che 

Si caratterizza per ii fatto che detta suola Ł associata a 

sigillo alla tomaia e al tratto scoperto di detto nastro 

mediante incollaggio. 

7) Caizatura, secondo la rivendicazione 5, che si 

caratterizza per ii fatto che detta suola e associate a 

Is 
sigillo alla tomaia e al tratto scoperto di detto nastro 

ruediante iniezione diretta di poliuretario in stampo. 

8) Procedimento per la realizzazione di caizature con 

suola e tomaia traspirante ed irnperineabili e caizatura 

ottenuta con detto procedixaento secondo una o piti delle 

rivendicazioni precedez-iti che si caratterizza per quanto 

descritto ed illustrate nelle allegate tavole di disegni. 

Per incarico : NOTTINGTO1T HOLDING B.V. 

Ii Mandatario ()rdille 1?14voutv Al CC-1-01 
P 4.6  
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No. Sol. lnternacional PCT/EP2005/000524 
Fecha de PresentaciOn Internal, 2005101/20 

Como resultacio del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descrición: Folios: 35 a 46 Como se radico inicialmente. 

Reivindicaciones: Folios: 127 ModificaciOn radicada. 

Dibulos: Folios: 53 a 57 Como se radico inicialmente. 
128 Modificaciôn  radicada. 

Prioridad: Folios: 1 (IT) 2004-PD2004A00001 4 (2004/01/22). 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la invenciOri: "CALZADO CON UNA SUELA V UN PALA 
RESPIRABLES E IMPERMEABLES". (Folio 1). 

Problema TØcnico Planteado: 

Ł Evitar que la permeabilidad de los materiales en que estª  fabricado el 
calzado lo afecte al mismo tiempo, debido a que esta permeabilidad 
tambiØn deja introducir agentes externos coma la Iluvia a humedad al 
calzado, la cual no se asegura una total impermeabilidad, absorbiendo 
agua con relativa facilidad, 

Ł Evitar la infiltración de agua o humedad en las zonas de uniOn coma la 
plantilla y el revestimiento junto con la membrana y la suela. 



Ł Facilitar (a transpiración del pie en el calzado, p 
vapor del sudor del pie transpire de forma libre e 
evitando condensación del sudor en la suela del 
evitando que la transpiraciôn  del calzado sea mini 

SoluciOri: 

Ł La soluciôn a los problemas tØcnicos planteado 
calzado con suela y una pala que son respira 
impermeabilidad completa. Este calzado con 
respirable e impermeable y un conjunto asociado 
en una zona superior, la cual esta constituido p 
exterior, un revestimiento interior y entre esi 
respirable e impermeable, asimismo cuenta con 
menos parcialmente perforada o respirable unida 
membrana respirable e impermeable. El calzado a 
(a particularidad de tener una suela unida herrr 
periferia a dicho conjunto en dicha zona de conexi 
dicha membrana respirable e impermeable. 

(PC: A43137112, A43139IO2, B29D31/508, B29C45114, B 

3. Determinaciôn  del Estado de (a TØcnica 

140 
itiendo que el 
la suela y el pie, 

zado, y asimismo 
ffm 

es proporcionar un 
es y aseguran una 
prende una suela 
on la suela, ubicado 
r un pala respirable 
s, una membrana 
una plantilla par lo 
dicha pala y a dicha 
I conformado tienen 
ticamente y par la 
n entre dicha pals y 

5126, B29D31150. 

Teniendo en cuenta que la fecha de presentaciôn  de la p ioridad es del 22 de 
enero del 2004, se encontraron los siguientes documentos que hacen parte del 
estado de la tØcnica: 

NO Documento TItuIo Fecha de 
Publicacion 

PROCEDIMENTO PER LA 
REALIZZAZIONE DI 

CALZATURE CON SUOLA E 
DI 1TPD990019 TOMAIA TRASPIRANTI ED 1999102/02 

IMPERMEABILI E CALZATUR 
OTTENUTA CON DETTO 

PROCEDIMENT  
WATERPROOF SHOE WITH 

D2 EP1197158 SOLE OR MID-SOLE MOLDE 2002/04/17 
ONTO THE UPPER 

El documento Dl 1TPD990019 ilustra un calzado con suela transpirable 
impermeable al agua, junto con su procedimiento de fab icación. Este calzad 
tiene un revestimiento en su parte inferior, la cual est unida mediante un 
costura a esta pegada a traslapada a una plantilla trar spirable perforada, I 
cual es externamente un impermeable y transpirable. (Vi r ’Abstract’ "hoja 1 
16 (ver folios 129 a 138)"y las "figuras No.1 a 4). 

El documento 02 EP1197158 ilustra un calzado imper eable cuya estructur 
comprende, una capa transpirable superior, el cual inter amente esta asociad 
con una capa de revestimiento y una membrana que es permeable al vapor 
impermeable al agua, asimismo cuenta con una plantilla perifØricamente y un 
suela a media suela la cual estÆn hechas de material impermeable para 
agua, la cual estÆn directamente inyectadas, moldeada y ensambladas juni 
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a la capa transpirable superior, la capa de revestimiento y la membrana. 
(Ver ’Abstract", "columnas I a 6 (ver folios 98 a lOO’y las "figures No.1 a 3’). 

4. AnÆlisis de Patentabilidad (Art 14 D486): 

Nivel Inventivo (Art 18 D486) 

1. AnÆlisis de la reivindicaciOn No. 1. 

Al comparar la reivindicación No.1 (ver folio 127) de la solicitud en estudio, con 
las caracterIsticas tØcnicas de los documentos Dl y D2, se observa que se 
encontró una diferencia con respecto Dl, en donde esta diferencia de la 
solicitud en estudio con respecto a Dl, se encuentra contenida en el 
documento D2, como se muestra en la siguiente tabla, asi: 

Tabla, 
ESTUDIO DE NIVEL INVENTIVO  

Ceracteristicas esenciaies de Is 
Dl 1TPD990019 02 EP 1197158 Solicitud on estudio 

Los nurn0005 do efoencis oritro panoroosLu cc, rosporiden a Ion Los nurnosos do refaroncla oritre patentees oo,respo rid en a IQu 
05mar05 de referenda do ice oiorrmejos del docuo-aorOo Dl numeros do relerondia de los elemeotos dcl Ivr,rrrrmnto 02 

"Calzado (200) provisto de una suds y 
una pals respirable e irrperrrabIes, Calzado provisto de una suela y una pals respirable Calzado provisto do una suela y una pale respirable 

dicho calzado (200) e jrr2ernables, a irrperrrabies, 
caractonizado on quo; 

Un calzado interior irrpern’cable (227), Lin calzado interior irrpernable (22) ......... Lin calzado interior impermeable (30) .... ...... por lo 
por Ia nwros parciaIrrnte (Fl 133 ’hole 81,1100 130 16" fig 4), "nos parcielrrente perforado 0 respirable en Is 

pert orado 0 respirable en Is zona de dicha ..zona do dichasuela (26, 25) (Fl 132 hoja 7, zona de dicha suela (19) asignada a a perneacrion 
sLiela (211) asignada ala perneacion de I/flea 20 a 22, fig I a4 yFI 133 hoja 91/flea 21 a de vapor, (Fl 98 Abstract, Fl 99 colurrna 3 linea 26 

vapor, 246g3y4) a34, colunyta4 linea 2Sa3Ofig 1 a3) 

estando dicho calzado interior (227) 
estando dicho calzado interior (22) 

asociado en woe zona hacia abajo con 
asociado en una zona hacia abCjo con dicha 

dicha plant/la (216), solaparido totalnnte 
plantilla (15), solapando totalrrente su borde  

su borde peril Ørico (230) 
periferico (24) (Fl 133 hoja 9 

linea 3 a 13, fig 4, fig 2). 

la zone conexi6n (217) 
Is zona conexiOn (17, 16) 

________ (Fl 99 columna 3 Iinea 350 36 fig I 
’ 

2). 

entre dicha plantilla (216) y dicha 
entreentre dicha plaritilla (15) 

y 

dih rrerrtrana 
dicha plantilla (16) 

y dicha rrerrbrana 
rrantrana respirable a irrpernabIe (215) 

respirable e irrpernabIe (16 11) pare 
proporcioner una estanqueidad peril 61 (Fl 132 respirable a impermeable (13) para proporcioflar’ 

pars proporcioflor una estanpuerdad hole 7 linea 11 524, fig 3 
y 

Ft 131 hoja 8 linea 2 a LidS estanqueidad peril Ørica,(Fl 98 Abstract, Fl 99 
perifØrica, 12, fig 4). colurma 3 linea 1 a 7, imea 26 a 34, fig 1 a 3) 

dictra pals (213) a dicho calzado inter/or 
dicha pals (17) a dicho calzado Interior (22), 

y 

(227), 
y presenta Lin borde inferior 

presents Lin borde inferior doblado (33) 
y pegado 

doblado 
y pegado con cola para que se 

(23) con cola para que se adhiera debajo de dicho  

adhiera debajo de dicho calzado interior, 
calzado interior, (Fl 133 hoja 8/inca 17 a 25 fig 3 

y 

Fl 133 hoja 9/inca I   2, lines 14 a 21, fig 4). 

dicho faldOn peril Ørico externo (32) de dicha suela 
dicho I aldOn perifØrico externo (220) do respirable e irrperrreable (26) esta sobrerrDldeada 

dicha suds respirable e inuorrrable y hern’ticarrnte conectada a Is regiOn peril er/os 
(211) esta sobremoldeada 

y 

de Lin elerranto do membrane (30, 29, 28) 
herrrticarrente conectada a Is regiOn respirable e irrperrraable 

perifenica de Lin elennto de rrontrana (Fl 134 hoja 10 lines 21 a 25 fig 4, Fl 134 hoja 11 
(222) respirable e irrerrrsable tin I a 11 fig 4. Fl 133 hoja 91/flea 21 a 25 fig 3, 4, 

Fl 10 lineal a2I fig 3j/4). 

e dicha suela respirable C in-permeable (25, 26), do dicha suela respirable a in’oerrraable (19), pars 
de dicha suela respirable e impermeable pare asegurar ufla cornpleta irrerrrsabilidad do asegurar una corr1eta rrpern’eabilidad de dicho 

(211), para asegurar una corrleta dicho calzado (,on Lin sello corrpleto contra la calzado con url sello con’leto contra ainfiltracriOn 
iro’perrrabilidad de dicho calzado con LininfiltraciOn do ague entre dicha suela respirable e do ague entre dicha suela respirable Is imperrriteable 

sello conleto contra ainfiltraciOn de Impermeable (25, 26) 
y 

dicho conjunto de pals (19) 
y dicho conjunto de pale respirable e 

agua entre dicha sues respirable e respirable e imperneable (17)". irrperrraable (11)’. 
rrpemnable (211) Y dicho conjunto de 

(Fl 134 hg/a 11 linea 4 a 25 fig $y 4, Fl 135 hoja 
(Fl 98 Abstract, Fl 98 colurrne 2 lice 51 a 58 Fl 99 

pale respirable e inerrreable (212)". 
121/flea Se 25, fig I a4). coluirna 3 lin 1 aSS, colurma 4 lines 1a58, fig 1 a 

3). 



1. Efectuada la comparación en la anterior tabla, en 
independierite No.1 de la solicitud en estudio con los d 
se evidericia que el documento mÆs cercano al estadc 
y este se diferencia por que la solicitud en estudio 
conexiOn (217)" entre la suela y la pala transpirable. 

142 

re la reivindicación 
Dcumentos Dl y 02, 
de la tØcnica es Dl 
contiene "una zona 

Por su parte, el problema tØcnico objetivo de la solicit d es como evitar la 
infiltraciöri de agua o humedad entre las zonas de uni ’n entre una plantilla, 
el revestiniiento y una membrana que conforman la $ ela de un calzado o 
zapato. El documento 02 enseæa una suela para cal ado que tiene unos 
medios de union o conexiOri (17,18) tipo Strobel para unir una membrana 
transpirable (11), un revestimiento que se cornpone e unas membranas 
(13, 14, 15) permeables al vapor e impermeables el agua, un elemento de 
conexiOn (20) y una plantilla (16), creando una estanq eidad en la zona de 
uniOn de estos elementos para no permitir el ingreso del agua at interior del 
zapato o caizado. (Ver folio 99 columna 3 linea 35 a 38, lInea 1 a 34 fig. I y 
2). 

Par lo tanto, para una persona versada en la materia, 
la infiltraciOn de agua o humedad entre las zonas 
plantilla, el revestimiento y una membrana que confor 
calzado a zapato, y que conozca el estado de 
combinaciOn de la soluciôn  propuesta del documento 
union o conexiOn (17,18) tijo Strobe!) con Dl 
transpirable e impermeable al agua, junto con 
fabrjcaciOn), Ilegando de esta manera al contenido 
independiente No.1, ademÆs sus reivindicaciones d• 
enseæan caracteristicas tØcnicas que hacen que la 
inventivo. 

Par tal razOn la preserite solicitud se ye afectada en su 

Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se 
asi: 

que tenga que evitar 
de uniOn entre una 
ian una suela de un 
a tØcnica, haria la 
D2 (unos med/os de 
:ca!zado con suela 
i procedimiento de 
de la reivindicación 
)endientes 2 a 4 no 
wenciOn tenga nivel 

nivel inventivo, 

cuentran afectados 

[N0 Documento N°  Reivindicaciones Afectadas que RequisitoAfect
 

fbi j 1TPD990019 I a 4 Nivel Inventivo 
D2 EP1197158 I a 4 Nivel Inventivo 




