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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 463.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesitn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud intemnacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud intemacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite Ia licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacién Intemacional WO 2005/084600 A1
Péaginas 17 en el idioma original
Péaginas 22 en espafiol
Reivindicaciones: 13 Namero (s)
Figuras: 8 Numero (s)

2. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Basqueda Intemacional.
3. Opini6n escrita de la Autoridad Encargada de la Bsqueda Intemacional

4. [X Extracto de publicacién.

NO SE RALIZARON MODIFICACIONES EN FASE
INTERNACIONAL
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1, the undersigned, RICKARD ETRMM. Ratary Public of Gothenburg,
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. "RADUCCISN OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Marfa Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

LA L2222 R
Yo, el abajo firmante RICKARD é&RbM. Notario Piablico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,
que Bengt Forshult
ha firmado personalmente el documento anterior y
que de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por
GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quieges.estén debidamente
autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - . ,Tﬁnna :
b QUN He TEmONA La d'vrl .

Junua.m.x!'...-m}uno
- NiITARR

Gothenburg, 25 de febrerc de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



. - NO. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strom, Notario Pidblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hoégberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol} Certificacién de la capacidad legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARfA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos

consulares.

(En espafiol) Certificacién de 1la firma de Inger Hdgberg,

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de

las Funciones Consulares. Sello consul}
o S
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impuesto de timhre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



.-** el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectnal Property
Organization
Inicmational Bureau

(43) International Publication Date
15 September 2005 (15.09.2005)

x
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(10) International Publication Number

WO 2005/084600 A1l

(51) International Patent Classification”:
13/58, 13/60

(21) International Application Number:
PCT/SE2004/00034 1

(22) International Fillng Date: 10 March 2004 (10.03.2004)
(25) Filing Langunge:
(26) Publicution Language: English

(71) Applicant (for all designased States except /S): SCA HY-
GIENE PRODUCTS AB [SE/SE]; 5405 03 GOteborg
(SE).

(72) Inventor; and
(75) Inventor/Applicani {for U/S only): KARLSSON, Birgltta
[SE/SE|; T8mrousviigen 14, S-435 31 Méinlycke (SB).

(74) Ageni: ALBTHNS GOTEBORG AB; Box 142, $-401 22
Goicborg (SE).

(§1) Designnied States (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection avallable): AR, AG, AL, AM,

A61F 1V/56,

Swedish -

AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA,CH, CN,
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[ Comiinued on naxt page]
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(54) Title: ABSORBENT ARTICLE WITH A RECLOSABLE SIDE PANIIL,

W (57) Abstract: The present invention relates t an absorbent product (37) and a mathad of making the sbsorbent product. The
& 8bsorbent product comprises at least one side panel (2, 35) comprising a first panel section (9) configured with a first tab (16) and a
&2 sccond pancl scction (10) configured with a second tab (23), wherein the first tab (16) overlaps and is fastoned by fastening means
{6), such that it can he apened and resealed, 10 an outer side (30) present on the second panel section ¢10), wherein the second teb
o (23) overlaps and is fastened by fastening means (6), such that it can be opened and resealed, 10 an outer side (31) presen: on the
first panel section (9), and wherein the onter side (31) of the first pane] section (9) [aces the sume way as the outer sida (30) of the

second pancl] section (10).
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WO 2005084600 PCT/SE2004/000341

TITLE
ABSORBENT PRODUCT WITH RESEALABLE SIDE PANEL

TECHNICAL FIELD

The present invention relates to an absorbent product, such as a puli-up
diaper, comprising a front panel, a back panel and, therebsiween, two
opposing side panels, and a crutch section. The invention further relates to a
method of making a side panel for a puli-up diaper. '

PRIOR ART

Pull-up diapers, unlike standard diapers, are configured with whole side
panels. Pull-up diapers are therefore characterized in that, for use, they have
to be slipped over the legs and hips of a user. Pull-up diapers give a good fit
and good stabllity, since they are configured In one whole piece. Pull-up
diapers are used by children and also by adults suffering from incontinence.

It is previously known to configure puli-up diapers with side panels
comprising a side seam configured to split when subjected to a load ovar a
certain level. Such a load is preferably generated by the carer or the user
who wishes to open the side panel by tearing the side panel along the seam.
After having opened the pull-up diaper by way of the side seam, the user or
the carer can inspect the ingide of the pull-up diaper and assess to what
axtent a change of dlaper is necessary or not. In such previously known pull-
up diapers, it is further known fo equip the pullup diaper with a resealable
fixing device in the form of a tab equipped with fixing means. The fixing
device is fixedly anchored on one side of the seam and on the other side of
the seam there is an attachment zone intended to receive and atiract the -
fixing means. When the user wishes to reseal the pull-up diaper, the tab is
brought over the tom-open seam, whereupon the fixing means is fixed onto
the attachment zone. The fixing device can comprise mechanical fastening
means, for example Velcro tape, or fastening means in the form of adhesive.
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One problem with the prior art is that the tabithe fixing device has to be °

secured in the side panel at a specific place, thereby creating a factor which
limits the production speed. Moreover, the attachment zone has to be applied
to a specific place on the side panel, which also limits the production speed.
Another problem is that the side panel comprises a tearable seam, which,
firstly, has to be specially configured and, secondly, can be difficult for a user
to get open. Morsover, the seam can touch against the skin of the user in

such a way that the user experiences discomfort. Further problems are that
the tab can be easlily opened by a child.

There is therefore 2 requirement for an improved pull-up diaper In which the
above problems are eliminated.

ACCOUNT OF THE INVENTION
The present invention aims to soive the problems described above by dint of

a pull-up diaper with improved functioning and a method of making such a
pull-up diaper.

The present invention relates to an absorbent product, such as a pull-up
diaper, comprising a front panel, a back panel and, therebetween, two
opposing side panels and a crutch section. The pull-up diaper further
advantageously comprises an absorption body extending from the front panel
to the back panel via the crutch section.

The invention is characterized In that at least one side panel comprises a first
panel section configured with a first tab and a second panel section
configured with a second tab. The first tab overlaps and is fastened by
fastening means, such that it can be opened and resealed, to an outer side
present on the second panel section, and the second tab overfaps and is
fastened by fastsning means, such that It can be opened and resealed, to an
outer side present on the first panel section. The outer side of the first panel
section faces the same way as the outer side of the second panel section.

g
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The first tab and the second tab are therefore located on the same side of the
side panel. Both the first and the second panel section can be configured to
form whole side panels, but can also be configured o constitute just a pari-
quantity of the respective side panel.

One advantage with the invention is that the side panel, because of the
positioning of the panel sections, remalns flexible, even though the fastening
means can be constituted by intrinsically hard/stiff materlals. The tabs

constitute flexible parts of the side panel, which makes the-side panel more
pliable.

Another advantage is that shearing forces generated in the panel whilst the
diaper is in use are absorbed better than in products comprising whole side
panels. The tabs constitute parts of the side panel which distribute the
shearing forces more advantageously than does a whole side panel. A whole

side panel is at risk of crumpling up, instead of, like the tabs, absorbing
shearing force of varying magnitude.

A further advantage with the invention s that the tabs are fitted on the same
side of the side panel, i.e. on the outer side or the inner side of the side
panel, which affords a user easy access to all the tabs. The tabs are opened
by every alternate tab being pulled in bne direction and every other alternate
tab in the opposlite direction. This Is advantageous, since an adult user or
carer can easlly open the side panel by pulling the tabs in the oppaosite
direction. On the other hand, such a manosuvre Is hard for a child, who
therefore has difficulties in opening the side panel by his or her self. If the
side panel had instead been assembled with only one tab, the child would

easily have been abie to open the diaper by guiding the tab in one direction,
which possibllity Is undesirable.

o
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Another advantage with the invention is that the tabs can produce an open

structure in the side panel, which thereby becomes more breathable than a
whole gide panel.

The side panel Is produced by a method in which the side panel is made from
a material web having a middle segment which, in the latitudinal direction, is
limited by first and second side segments located on either side, which side
segments, like the middle segment, run In a production direction. The method
comprises the steps of: X

- the middle segment of the material web being lined in the production
direction with a fastening means, which is fixed onto it;

- dividing the lined material web Into a first panel section and a second panel
section by, in the production direction, slitting the material web, in a
continuous curved pattern undulating about a centre line present on the
material web, in such a way that the slit cuts the middie segment with each
traversing stroke, In the first panel section a first tab being formed 'in the
direction away from the first side segment toward the second side segment,
and in the second panel section a second tab being formed in the direction
away from the second skde segment toward the {first side segment;

- the side panel being formed by:

- the first panel section being brought toward the second panel section In
such a way that the first tab overlaps an outer side present on the second
panel sectlon and wherein the second tab overlaps an outer side present on
the first panel section, wherein the two outer sides face the same way;

- the first tab belng fastened, such that It can be opened and resealed, to the
outer side of the second panel section;

- the second tab being fastened, such that It can be opened and resealed, to
the outer side of the first panel section;

- the material web, before or after the first panel section having been brought
toward the second panel section, being divided essentially perpendicularly to
the production direction along a first line and a second line essentially parallel
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with the first line, wherein the first tab and the second tab are located
between the first line and the second line.

In those cases where the material web is divided before the first panel
section has been brought toward the second panel section, the side panel is
made in batches, i.e. panel by panel.

In those cases where the material web is divided after the first panel section
has been brought toward the second panel section, the side panel is made in
a continuous process. The continuous process comprises a polnf after which
the side segments have been brought toward each other in such a way that
all the tabs are located on the same side of the web and wherein the size of

the panels can be chosen by laterally dividing the brought-together web at a
suitable place. °

One advaniage with the method according to the invention is that the
advantageous panel described above is made without any material wastage.

Another advantage Is that the size of the side panel can easily be determined
by the width of the material web.

In one embodiment of the invention, the siliting Is realized in a continuous
pattern in which a first cut is made essentially in the production direction,
followed by a second cut across the middle segment essentially
perpendicular to the production direction, followed. by a third cut essentially in
the production direction, followed by a fourth cut across the middie segment.
The fourth cut, the first cut and the second cut form the first tab of the first

panel section. The second cut, the third cut and another fourth cut form the
second tab of the second panel section.

The firet cut is advantageously made in the second side segment at a
distance from the middle segment. The distance between the middle
segment and the first cut creates a part of the first tab which is free from

il
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fastening means and which, therefore, advantageously constitutes a first
gripping part. The third cut is advantageously made in the first side segment
at a distance from the middle segment. The distance between the middle
segment and the third cut creates a part of the second tab which is free from
fastening means and which, therefore, advantageously constitutes a second

gripping part. The gripping parts can advantageously be used by a user in
detaching the tabs.

In one embodiment of the invention, the first iine coincldes with a fourth cut
and the second line coincides with another fourth cut. The first line is at least
at such a distance from the first line that the first tab and the second tab are
located between the lines. Depending on where on the material web the first
line and the second line are placed, more than two tabs may be obtalned
between the fines, i.e. in the side panel. It Is possible, for example, for the
second line to coincide with the second cut, at such a distance from the first

line that fwo first tabs, and a second tab sltuated therebetween, are located
between the lines.

According to one embodiment, the tabs are equal in size. Both the first tab
and the second tab are advantageously rectangular, but can be constituted
by a different sultable geomstry which allows the panel sections to be able to
be pushed together in such a way that all the tabs end up on the same side
of the side panel.

According to one embodiment of the invention, the fastening means comprise
a mechanical fastening means. The mechanical fastening means are
preferably constituted by elements (male members) of the kind which
mechanically fix in the material forming the side panel. Sultable such
elements are, for example, hook-shaped, knob-shaped, arow-head-shaped,
or otherwise suitably configured male members, which can fix In the structure
of the side panel. It is known to use so-called Velcro matsrial with male
members which can comprise any of the abovementioned element types and

- — —— —— e — —

- — e A —

i o —n —————— S — A

—— e e 11



WO 2005/084600 PCT/SE2004/000341

10

15

20-

25

30

are arranged to fix in a receiver material. The receiver material Is preferably
constituted by female members, i.e. a material having a structure which
allows the male members to fix in the female members. The female members
can be constituted by, for example, eyelets or similar loop-like devices. The
receiver material can also in certain cases be constituted by male members,
i.e. a male member in the fastening means fixes in another male member in
the receiver material.

The material web is lined with the fastening means in such a way that i, in
the side panel, covers parts of or the whole of the tabs. The fastening
material is intended to fix in the material structure constituting the material
web, l.e. the material web shall comprise a structure comprising female
members in which the male members can fix. Such female members can be
constituted, for example, by eyelets or similar open or half-open structures.
The fastening means of the tabs are therefore advantageously fixed by male
members in female members present in the respective panel section.
Suitabie such materials are, for example, non-woven flbre materials, i.e. a so-
called nonwoven, or woven materials, or other materials suitable for the
purpose.

In order to prevent the fastening means from catching in the side.panel
material when the panel sections are brought toward each other, the
fastening means can be lined with a materia! layer which fixes to the
fastening means but which prevents the fastening means from catching in the
panel section. Once the tabs are in the right place, the material layer is
removed and the tabs can be fixed onto the respective outer sides of the
panel sections. The material layer can consist of a strip placed on the
fastening means before the fastening means Is applied in the middle
segment, or else the material layer can be placed on the fastening means
after the fastening means has been fixed onto the middie section.

(%
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The fastening means can be fixed to the materlal web In the middie segment )

by en adhesive or some other suitable fastening means.

In one embodiment of the Invention, the side panels are constituted by a non-
olastic material. T"he side panels can, however, consist of an elastic material.
The side panel Is advantageously made of a non-woven fibre material, a so-
calied nonwoven, but can also be made of some other suitable material

having a structure which allows the fastening means to fix in the side panel
material.

in one pull-up diaper, the side panel can be supplemented by a seam
connecting the first pane! section to the second panel section. The seam Is
advantageously of such a kind that it can be broken by a user, as the need
arises. One example of such an occasion Is where the absorbent product has
been used for a while and a user, carer or parent wishes to check the content
of the product. In this instance, the seam Is broken and the side panel is
opened, whereafter a simple visual inspection of the conient becomes
possible. If it Is thought in the visual Inspection that continued usage Is
possible, then the tabs are used as resealable means In the side panel. The

seam can be formed by any type of suitable method, for example gluing, or
welding.

The invention also relates to an absorbent product, such as a pull-up diaper,

comprising a side panel which can be made by a method according to the
above.

DESCRIPTION OF THE FIGURES

The Invention will be described below In connection with a number of figures,
In which:

Figure 1 shows a material web for making a side panel according to the
invention;
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Figure 2 shows an embodiment of the invention in which the material web
has been divided along the first and second line shown in Figure 1;

Figure 3 shows a side view of a side panel according to Figure 2;

Figure 4 shows a top view of a side panel according to Fig. 2 and Fig. 3 in
the direction of the arrow A in Figure 3;

Figure 5 shows an embodiment of the invention in which the material web
has been divided along the first and third line shown In Figure 4,

Figure 8 shows a top view of a side panel according to Fig. 5;
Figure 7 shows a pull-up diaper according to the invention, and in which

Figure 8 shows an embodiment of a continuous process for making a side
paneal according to the Invention.

PREFERRED EMBODIMENTS

Fig. 1 shows a material wab 1 for making a side panel 2 according to the
invention, The material web 1 runs in a production direction, which, in Figure
1, Is marked by an arrow 39 pointing in the production direction. The matserial
web 1 has a middie segment 3, which, in the [atitudinal direction (lateral
direction in relation to the production direction), is limited by a first and a
second side segment 4, 5, which side segments, like the middie segment 3,
have an extent in the production direction. Figure 1 depicts that the middle
segment 3 of the material web has been lined in the production direction with
a fastening means 6. The material web 1 has an upper side 7 and a lower
side 8 and is limited in the lateral direction by a first edge 17 and a second

edge 18. Figure 1 depicts that the fastening means 6 Is affixed to the upper
side 7.

Y
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Figure 1 further shows that the lined material web Is divided into a first panel
section 9 and a second panel section 10. The division Is made by making
cuts, in the production direction, in a continuous curved pattemn unddlating
about a centre line 38. Figure 1 depicts a first cut 11 made essenrtially in the
production direction, followed by a second cut 12 made across the middle
segment 3 essentially perpendicular to the production direction, followed by a
third cut 13 made essentially in the production direction, followsd by a fourth
cut 14 made across the middie segment 3. The four cuts 11-14 are repeated
continually along the whole of the material web 1 as the material web 1 Is
advanced In the production direction.

Figure 1 shows a first line 18 extending in the lateral direction and colnciding
with the fourth cut 14'. Figure 1 further shows a second line 20 extending in
the lateral direction and coinciding with ancther fourth cut 14, at a distance
from the first line 19. The first line 19°and the second line 20 constitute two
suitable lines along which the material web can be cut In the lateral direction
so as thereby to obtain the basic frame for the side panel 2. After the material
web 1 has been cut along the first line 19 and the second line 20, the side
panel 2 comprises the first panel section 8 and the second panel section 10.

The first panel section 9 comprises a first side portion 15 and a first tab 16.
The first side portion 15 is limited by the first edge 17, the first line 19, the
second line 20 and a third line 21 coinclding with the third cut 13. The first tab
16 also has a ractangular configuration, but is smaller than the first side
portion 15 and has an extent in the production direction essentially between
the fourth cut 14’ and the second cut 12. The first tab 16 Is flimited in lts
lateral extent by the third line 21 and the first cut 11.

The second panel section 10 comprises a second side portion 22 and a
second tab 23. The second side portion 22 is limited by the second edge 18,
the first line 18, the second line 20 and a fourth line 24 coinciding with the

e e

— T —




WO 2005/084600 PCT/SE2004/000341

10

15

20

25

30

11

first cut 11. The second tab 23 also has a rectangular configuration, but is
smaller than the second side portion 22 and has an extent in the production
direction essentially between the second cut 12 and the fourth cut 14. The
second tab 23 is limited in Its lateral extent by the fourth line 22 and the third
cut 13.

Fig. 1 shows a roller 25 provided with cutting tools 26, which are pressed
against the material web 1 in suéh a way that the cuiting tools 26
continuously cut the material web 1 according to the curved pattern as the
material web 1 Is fed In the production direction. The roller 25 rotates in the
direction shown by the arrow 40, The cuts 11-14 do not need to be realized
with a roller 25, but can be realized using any suitable method whatsoever,

for example punching, shearing or water-based cutting method (so-called
water Jetting).

Fig. 1 shows that the fourth cut 14', the first cut 11 and the second cut 12
form the first tab 16 of the first panel section 8 and that the second cut 12,
the third cut 13 and the fourth cut 14 form the second tab of the second panel
section 10. The first tab 16 extends from the first side segment 4 in the
direction of the second side segment 5. The second tab 23 extends from the
second side segment 5 in the direction of the first side segment 4.

Fig. 1 shows a fifth line 27, parallel with the first and the second line 19, 20,
running essentially perpendicular to the production direction. The parallel
lines 19, 20, 27 mark places that divide the material web in order to obtain,
for example, a desired size of side panel 2 or a desired number of tabs 16,
23. If the material web Is divided along the first line 19 and the second line
20, the side panel acquires two tabs, namely the first tab 16 and the second
tab 23. If, on the other hand, the material web is divided along the first line 19
and the fifth line 27, the side panel 2 acquires thres tabs, namely two first
tabs 16, 16" and a second tab 23 sltuated therebetween. Similarly, by dividing
the material web 1 at appropriate places, more than three tabs n{ay be
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chosen. The size of the side panel 2 does not, however, need to increase
with the number of tabs 18, 23; instead, the tabs 18, 23 can be made
narrower, giving an increased number of tabs 16, 23 per given length of the
material web 1 in the production direction. If the tabs 16, 23 are made
namrower, a side panel 2 with a greater number of tabs 16, 23 Is therefore
obtained, even though the size of the side panel 2 Is malintained. The stze of
the tabs 16, 23 Is varied with the configuration of the curved pattem. The
shorter are made the first and third cut 11, 13 and the namrowsr become the
tabs 16, 23, the greater the number of tabs 18, 23 which are accommodated
within the framework of two lines at constant distance apart.

Figure 1 depicts that the first cut 11 is situated in the second side segment 5
and that the third cut 13 Is situated in the opposing first side segment 4. This
results In the fastening means 6 only covering parts of the tabs 18, 23, which
has the advantage that a part of the tab 16, 23 can constitute a gripping part
28, 29. In Figure 1 it can be seen that the first tab 16 extends from the first
side segment 4 across the middle segment 3 and Into the second side
segment 5. The first gripping part 28 here consists of paris of the second side
segment 4. Similarly, the second tab 23 extends from the second side
segment 5 across the middle segment 3 and into the first side segment 4.
The second gripping part 20 here consists of parte of the first side segment 4.
The first cut 11 and the third cut 13 do not need to be placed In the side
segments 4, 5, but can Instead be placed in the boundary cut between the
side segments 4, 5 and the middle segment 3. The tabs 16, 23 are In this
case fully lined with the fastening means 8.

In Figure 2 a first embodiment of the Invention Is shown, In which the material
web 2 has been divided along the first and second fine 19, 20 shown in
Figure 1. The first tab 16 and the second tab 23 are located between the first
line 19 and the second line 20.
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Fig. 2 shows that the side panel 2 is formed by both the first panel section 9
and the second panel section 10 having been folded down in relation-to the
plane in which the material web 1 lay. To put It another way, the first panel
section 9 has been rotated about an axis constituting the third line 21 and the
second panel section 10 has been rotated in the opposlite direction about an
axis constituting the fourth line 24. As a result of the folding-down/rotation, all
the tabs 18, 23 are facing the same way. The folding-dowrVrotation does not
need to be done to any particular angle, but rather the purpose of the folding-
down is to prevent the tabs 16, 23 from lying in the same plane. The tabs 16,
23 should be at an angle to each other. An altemative to folding/rotating the
whole of the first and the whole of the second panel sectlon 8, 10 is to fold
down just the tabs 16, 23. The tabs 16, 23 do not, of course, necessarlly
have to be folded down, but can also be folded up if the lower side 8 of the
material web 2 has been lined with the fastening material 8 instead of, as in

Figure 1, the upper side 7. This is, however, merely a question of reference
point for an observer.

Fig. 2 further shows that the first pane!l section © has been brought toward
the second panel section 10 in such a way that the first tab 16 overiaps an
outer side 30 present on the saecond side portion 22 and that the second tab
23 overlaps an outer side 31 present on the first side portion 15. Figure 2
depicts that the two outer sides 30, 31. face the same way, which is essential
to the invention since the desired overlapping has otherwise not been

obtained. The two outer sides 30, 31 coincide in the material web 2 with the
lower side 8 of the material web.

Figure 2 depicts that the first panel section 9 and the second panel section
10 have been brought together in such a way that the edge belonging to the
first cut 11 In the second side portion 22 is aligned with the edge belonging to
the third cut 13 in the first side portion 15. To put it another way, with
reference to Figure 1, the first panel section 8 has been brought toward the

Y
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second panel section 10 in such a way that the third line 21 and the.fourth
line 24 coincide.

Figure 3 shows a side view of a side panel according to Figure 2, in which
the first tab 16 has been fastened by the fastening means 6 to the outer side
30 of the second panel section 10 and the second tab 23 has been fastened
by the fastening means 6 to the outer side 31 of the first panel section 9. The

fastening means 6 can be opened and resealed and consist, preferably, of
mechanical fastening means.

Figure 3 depicts that the fastening means 6 only constifute a part of the tabs
16, 23. One advantage with this is that the outer part of each tab 16, 23 can
constitute the gripping part 28, 20 described above, which gripping part can
help a user having to undo the tabs 16, 23.

Fig. 4 shows a top view of a side panel according to Fig. 2 and Fig. 3, in
which it Is evident that the two tabs 16, 23 fix together the slde panel 22 by
means of the fastening means 8. The top view Is shown in the direction of the
amow A In Figure 3. Figure 4 shows the tabs 16, 23 placed on the bottom
side of the side panel observed from the fop view in question. The tabs 16,
23 are therefore marked with dashed lines.

In Figure 5 a second embodiment of the Invention Is shown, In which the
material web 1 has been divided along the first and fifth line 18, 27 shown In
Figure 1. The first tab 16 and the second tab 23 are located between the first
line 19 and the fifth line 27, together with a further first tab 16"

Fig. 5 shows that the side panel 2 is formed by both the first pansl section 8
and the second panel section 10 having been folded down in relation to a
common plane. As In the embodiment described in connection with Figure 3,
this can otherwise be described in terms of the first panel section 8 having
been rotated about an axis constituting the third line 21 and the second panel
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section 10 having been rotated in the opposite direction about an axis
constituting the fourth line 24. As a result of the folding-down, all the tabs 186,
23 are facing the same way. The folding-down/rotation does not need to be
done to any particular angle, but rather the purpose of the folding-down is for
the tabs 16, 23 not to lie in the same plane but rather be at an angle to each
other. An alternative to folding the first and the second panel section 9, 10 is
to fold down just the tabs 16, 23. The tabs 16, 23 do not, of course,
necessarily have to be folded down, but can also be folded up when the
fastening means 6 is disposed on the lower side 8 of the material web 2. This
is merely a question of reference point for an observer.

Fig. 5 further shows that the first panel saction 9 has been brought toward
the second panel section 10 in such a way that the first tab 18 overlaps the
first outer side 30 present on the second: side portion 22 and that the second
tab 23 ovarlaps the second outer side 31 present on the first side portion 15.
Figure 5 depicts that the two outer sides 30, 31 face the same way, which is
essential to the invention since the desired overlapping has otherwise not
been obtained. The two outer sides 30, 31 coincide in the material web 2 with
the lower side 8 of the material web.

Figure 5 depicts that the first panel section 9 and the second panel section
10 have been brought together in such a way that the edge belonging to the
first cut 11 in the second side portion 22 is aligned with the edge belonging to
the third cut 13 in the first side portion 15. To put it another way, with
reference to Figure 1, the firet panel section 9 has been brought toward the

second panel section 10 in such a way that the third line 21 and the fourth
line 24 coincide.

Figure 6 shows a top view of a side panel according to Figure 5, in which It is
evident that three tabs 16, 18’ 23 fix together the side panel 2. Figure 6
shows the tabs 16, 16', 23 placed on the bottom side of the side panel

16
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observed from the top view in question. The tabs 16, 16’ 23 are therefore
marked with dashed lines.

Fig. 7 shows a pull-up diaper 32 aoéording to the invention, comprising a
front panel 33, a back panel 34 and, therebetween, two opposing side paneis
35, and a crutch section 38. The pull-up diaper also comprises an absorption
body 37 intended to recelve and wholly or partially absorb urine, menstrual
fluids and excrement from a user. Figure 7 depicts that one side panel 35 is
constituted by a side panel 2 according to the Invention described in
connection with Figures 2-4. Figure 7 shows the tabs 16, 23 placed on the
outer slde of the slde panel 2, |.e. on that side of the side panel 2 which faces
away from a user when the pull-up diaper 32 is in use. In another
embodiment of the invention, the tabs 18, 23 can be placed on the Inner side
of the pull-up diaper 33. Figure 7 depicts that the side panel 2 comesponds to

the side panel 35, but the side panel 2 can constitute a part-quantity of the
side panel 35.

Figure 8 shows an embodiment of the Invention in which the first panel
section © Is brought toward the second panel section 10 in a continuous
process. After the panel sections 8, 10 have been brought together, the tabs
18, 23 are fixed to the respective -outer side 30, 31 according to the
description of the embodiments in connection with Figures 1-7.

In the said embodiment, a removable layer (not shown) is disposed on the
fastening means 8. The removal layer Is constituted, preferably, by a material
which does not attach to the material constituting the side panel. The
removable layer allows the two panel sections 9, 10 to be pushed toward
each other without the fastening means inadvertently taking hold before the
tabs 16, 23 are In comect position. Once the tabs 16, 23 are in correct
position, the removable layer is taken off, whereupon the fastening means
fixes the tabs 16, 23 to the outer sides 30, 31 of the side portions 15, 22.
After the tabs 18, 23 have been fixed together, the brought-together material
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web can be cut at appropriate places in order to obtain a side panel
according to the invention described in any of the embodiments according to
Figures 1-7.

The invention is not limited to the above-stated embodiments, but can be
varied within the scope of the following patent claims. As an example can be
cited that the tabs can be elastic and squipped with markings indicating how

far the tabs have stretched. Such stretching, combined with knowledge of the -

material In the tab, provides information on the load to which the diaper is
subjected, I.e. the pressure exerted by the diaper upon a user.

Another example Is that the curved pattern in Figure 1, which is dentate, can
be realized In other patterns. As an example can be cited that the second
and the fourth cut 12, 14 can be made angled In such a way that the tabs
acquire the shape of a parallel trapezium. The second and fourth cut 12, 14
do not need to be straight but can actually be curved, for example parts of a
sine shape. It has to be stated, however, that the first and the second cut
should be straight cuts essentlally paraliel with the production direction.
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PATENT CLAIMS

1. An absorbent product (32), such as a pull-up diaper (32),
comprising a front panel (33), a back panel (34) and, therebetween, two
oppoeing side panels (2, 35), and a crutch section (38), characterized in that
at least one side panel (2, 35) comprises a first panel section (9) configured
with a first tab (16) and a second panel section (10) configured with a second
tab (23), wherein the first tab (16) overlaps and Is fastened by fastening
means (8), such that it can be opened and resealed, to an outer side (30)
present on the second panel section (10), wherein the second tab (23)
overlaps and is fastened by fastening means (8), such that it can be opened
and resealed, to an outer side (31) present on the first pane} section (8), and
wherein the outer side (31) of the first panel section (9) faces the same way
as the outer slde (30) of the second panel section (10).

2. An absorbent product (32) according to Clalm 1, characterized In
that the side panel (2, 35) consists of a non-elastic material.

3. An absorbent product (32) according to Claim 1 or 2,
characterized In that the tabs (16, 23) are equal in size.

4, An absorbent product (32) according to any of Claims 1-3,
characterized in that the first tab (16) and the second tab (23) are
rectangular.

5. Method according to any of Claims 1-4, characterized In that the
fastening means (6) consists of a mechanical fastening means comprising
maie members.

6. Method according to any of Claims 1-5, characterized in that a
material web (1) from which the side panel (2, 35) is made has a structure
comprising female members.

7. Method of producing a side panel (2, 35) for an absorbent
product, such as a pull-up diaper (32), from a material web (1) having a
middle segment (3) which, in the latitudinal direction, Is limited by first and
second slde segments (4, 5) located on elther side, which side segments, like

- [ —
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the middle segment (3), run in a production direction, wherein the method
comprises the steps of. -

- the middle segment (3) of the material web (1) being lined in the production
direction with a fastening means (8), which Is fixed onto it;

- dividing the lined material web (1) into a first panel section (9) and a second
panel section (10) by, in the production direction, slitting the material web (1),
in a continuous curved pattem undulating about an Imaginary centre line (38)
on the material web (1), In such a way that the slit cuts the middle segment
(3) with each traversing stroke, in the first pane! section (8) a first tab (16)
being formed in the direction away from the first side segment (4) toward the
second side segment (5), and in the second panel section (10) a second tab

(23) being formed in the direction away from the second side segment (5)
toward the first side segment (4);

- the side panel (2, 35) being formed by:

- the first panel section (8) being brought toward the second panel section
(10) in such a way that the first tab (16) overlaps an outer side (30) present
on the second panel section (10) and wherein the second tab (23) ov'edaps
an outer side (31) present on the first panel section (9), wherein the tiwo outer
sides (30, 31) face the same way;

- the first tab (16) belng fastened by fastening means (8), such that it can be
opened and resealed, to the-outer side (30) of the second panel section (10);
- the second tab (23) being fastened by fastening means (8), such that it can
be opened and resealed, to the outer side (31) of the first panel section (8);

- the material web (1), before or after the first panel section (8) having been
brought toward the second panel section (10), belng divided essentially
perpendicularly to the production direction along a first line (19) and a second
line (20) essentially paraliel with the first line (18), wherein the first tab (16)
and the second tab (23) are located between the first line (19) and the
second line (20).

8. Method according to Claim 7, characterized in that the slitting is
realized in a continuous pattemn In which a first cut (11) s made essentially in
the production direction, followed by a second cut (12) across the middle
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segment (3) essentially perpendicular to the production direction, followed by
a third cut (13) essentially In the production direction, followed by a fourth cut
(14', 14) across the middle segment essentially perpendicular to the
production direction; in that the fourth cut (14'), the first cut (11) and the
second cut (12) form the first tab (16) of the first panel section; in that the
second cut (12), the third cut (13) and the fourth cut (14) form the second tab
(23) of the second panel section (10).

9. Method according to Clalm 8, characterized in that the first line
(19) coincides with the fourth cut (14') and in that the second line (20)
coincides with the second cut (12) or the fourth cut (14) at a distance from
the first line (19).

10. Method according to any of Claims 7-9, characterized In that the
fastening means (8) consists of a mechanical fastening means comprising
male members fixed in the respective panel section (8, 10).

1. Method according fo Claim 10, characterized in that the male
members of the fastening means (8) are fixed In female members present in
the respective panel section (9, 10).

12. Method according to any of Claims 7-9, characterized In that the
cuts (11-14) are realized In such a way that the tabs (16, 23) are givpn the
same size.

13. Absorbent product, such as a pull-up dlaper (32), comprising a

side panel (2, 35) which can be made by a method according to any of claims
7-12.
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TITULO
PRODUCTO ABSORBENTE CON PANEL LATERAL RESELLABLE

CAMPO TECNICO

La presente invencién se relaciona con un producto absorbente, tal como un pafial
de halar, que comprende un panel frontal, un panel trasero y, entre ellos, dos
paneles |aterales opuestes y una seccidn de entrepiema. La invenciébn ademas se

relaciona con un método para elaborar un panel lateral para un pafial de halado.

TECNICA ANTERIOR

Los pafiales de halado, a diferencia de los pafiales estdndar, estdn configurados
con paneles laterales completos. Los paneles de halado estan caracterizados por
lo tanto porque, para uso, ellos tienen que ser deslizados sobre las piernas y
caderas de un usuario. Los pafiales de halado dan buen ajuste y buena
estabilidad, en razén a que ellos estdn configurados en una pieza entera. Los

pafiales de halado son utilizados bor nifios y también por adultos que sufren de

incontinencia.

Es conocido previamente configurar los pafiales de halado con paneles laterales
que comprenden una costura lateral configurada para partirse cuando se someten
a una carga de un cierto nivel. Tal carga es generada preferiblemente por el
encargo o el usuario que desea abrir el panel lateral para rasgar el panel lateral a
lo largo de la costura. Después de haber abierto el pafial de halado por via de la

costura lateral el usuario o el encargado pueden inspeccionar el interior del pafial

s
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de halado y evaluar que tan necesarioc es el cambio de pafial © no. En tales
pafales de halado previamente conocidos es ademéas conocido el pafial de halado
con un dispositivo de fijacion resellable en la forma de una lengleta equipada con
medios de fijacién. El dispositivo de fijacién es anclado de manera fija acbre un
jado de ia costura y sobre el otro lado de la costura existe una zona de adherencia
destinada a recibir a traer los medios de fijacién, Cuando el usuario degea resellar
el pafial de halado, la lenglieta es llevada sobre la costura abierta con rasgado,
entonces los medios de fijacion se fijan sobre la zona de adherencia. EL
dispositivo de fijacion puede comprender medios de aseguramiento mecénico, por

ajemplo cinta Velcro, o medios de aseguramiento en la forma de adhesivo.

Un problema con la técnica anterior es que la lenglieta/dispositivo de fijacion tiene
que ser asegurado en el panel lateral en un lugar especifico, creando de esta
manera un factor que limita la velocidad de produccién. Més aun, la zona de
adherencia tiene que ser aplicada a un plano especifico sobre el panel lateral, que
también limita la velocldad de produccién. Otro problema es que el panel lateral
comprende una costura rasgable que primeramente tiene que ser especiaimente
configurada y, en segundo lugar, puede ser dificil de abrir para un usuario. Mas
aun, la costura puede tocar contra la piel del usuario de tal manera que el usuario

experimenta incomodidad. Problemas adicionales son que la lengleta puede ser
faciimente abierta por un nifto.

Existe por lo tanto requerimiento de un pafial de halado mejorado en el cual se

eliminen los problemas anteriores.
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CUENTO DE LA INVENCION

La presente invencién tiene por objeto resolver los problemas descritos
anteriormente por un pafal de halado con funcionamiento mejorado y un meétodo
para elaborar tal pafial de halado.

La prasante.invancibn se relaciona con un producto absorbente, tal como un pafal
de halado, que comprende un panel frontal, un panel trasero y, entre ellos, dos
paneles laterales opuestos y una seccion de entreplema. El pahal de halado
comprende ventajosamente ademés un cuerpo de’ absorcibn que se extiende

desde el panel frontal al panel trasero por via de la seccion de entrepiema.

La invencidn se caracteriza porque al menos un panel lateral comprende una
primera seccién de panel configurada con una primera lengleta y una seccion de
panei configurada con una segunda lengilieta. La primera iengleta traslapa y se
asegura por los medios de aseguramiento, de tal forma que este se pueda abrir y
ressliar, desde un lado exterior presente sobre la segunda seccién de panel, y la
segunda lenglieta traslape y se asegure por medios de aseguramiento, de tal
forma que ésta pueda ser abierta y resellada, desde un lado exterior presente
sobre [a primer seccién de panel. El lado exterior de la primera seccién de panel

se enfrenta de la misma manera que el lado exterior de la segunda seccién de

panel.

La primer lengleta y la segunda lenglieta estdn por lo tanto localizadas sobre el
mismo lado del panel lateral. Tanto la primera como la segunda seccién de panel

se pueden configurar para formar paneles laterales completos, pero también se

™
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pueden configurar para constituir justamente una cantidad parcial del panel lateral

respectivo.

Una ventaja de la invencién es que el panel lateral, en razén de ia ubicacién de las
secciones de panel, permanece flexible, aunque los medios de aseguramiento
puedan estar constituiidos por materiales Intrinsicamente durosi/rigidos. Las

lenglietas constituyen pares flexibles de! panel lateral, que hacen al panel lateral

més daoblable.

Otra ventaja es que las fuerzas de corte generadas en el panel mientras el pafial
esta en uso son absorbidas mejor que en los productos que comprenden paneles
laterales completos. Las lengletas constituyen partes del panel lateral que
distribuyen las fuerzas de corte més ventajosamente que lo hacen un panel lateral
completo. Un panel lateral completo tiene riesgo de arrugarse, en lugar de, como

las lengQetas, absorber la fuerza de corte de magnitud variable.

Una ventaja adicional con la invencién es que las lengQetas se ajustan sobre el
mismo lado del panel lateral, es decir, sobre el lado exterior o el lado interior del
panel lateral, lo que le da al usuario facil acceso a todas las lenglietas. Las
lengletas son abiertas por cada lenglieta altemante halada en una direccién y
cada tercera lengleta alternativa en la direccién opuesta. Esto es ventajoso, en
razén a que un usuario adulto o un encargado pueden faciimente abrir el panel
lateral al halar ias lenglietas en la direccidon opuesta. De otra parte, tal maniobra es
dura para un nifio, por lo tanto tiene dificultad para abrir el panel lateral por si
mismo. Si el pane! lateral habia sido ensamblado en su lugar con sélo una
lengQeta, el nifio habria sido capaz faciimente de abrir el pafial al guiar la lengUeta

en una direccién, lo que posiblemente es indeseable.

3
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Otra ventaja con la invencién es que las iengletas pueden producir una estructura

abierta en el panel lateral, 1o que lo vuelve de esta manera més respirable que un

panel lateral completo.

El panel lateral es producido por un método en el cual el panel lateral es hecho de
una red de material que tiene un segmento medio el cual, en la direccion
latitudinal, esta limitado por primeros y segundos segmentos laterales localizados
a cada lado, cuyos segmentos laterales, como el segmento medio, corren en una

direccién de produccién. El método comprende las etapas de:

- El segmento medio de la red de material es alineado en la direccién de

produccién con unos medios de aseguramiento, que se fijan sobre este.

- Dividir la red de material alineada en una primera seccion de panel y una
segunda seccién de panel al, en la direccion de produccion, rajar la red de
material, en un patrén curvado continuo ondulando alrededor de una linea
ceniral presente sobre la red de material, de tal forma que las rajaduras
cortan el segmento medio con cada tiron transversal, en la primer seccitn
de panel una primera lenglieta que se forma en la direccién alejada del
primer segmento lateral hacia el segundo segmento ateral, y en la segunda
seccién de panel una segunda lengleta que se forma en la direccitn

alejada del segundo segmento lateral hacia el primer segmento lateral.

- El panel lateral se forma por:

A



WO 2005/0846800 6 PCT/SE2004/000341

Una primer seccién de panel que es llevada hacia la segunda seccién de
panel de tal forma que la primera lengleta traslapa un lado exterior
presente sobre la segunda seccién de panel y en donde la segunda
lengOeta traslapa un lado exterior presente sobre la primer seccién de panel

en donde los dos lados exteriores se enfrentan de la misma manera;

La primer lenglieta es asegurada, de tal forma que esta es abierta y

resellada, por el lado exterior de la segunda seccion de panel,

L.a segunda lengleta es asegurada, de tal forma que ésta pueda ser abierta
y resellada, por el lado exterior de la primera seccitn de panel;

La red de material antes o después de la primer seccidn de panel ha sido
llevada hacia la segunda seccion de panel, que es divida esenclaimente de
manera perpendicular con la direccion de produccién a lo largo de la
primera iinea y la segunda linea esenciaimentes paralela con la primera

linea, en donde la primera lengleta y la segunda lenglieta estdn localizadas

entre la primera linea y la segunda linea.

En aquellos casos en donde la red de material es divida antes de que la primer

seccidén de panel halla sido llevada hacla la segunda seccién de panel, el panel

lateral es hecho en tandas, es decir, panel por pane!.

En aquelios casos donde ia red de material es divida después de que la primera

seccién de panel es llevada hacia la segunda seccidn de panel, ef panel lateral es

hecho en un proceso continuo. El proceso continuo comprende un punto después

del cual los segmentos laterales han sido llevados uno hacia el otro de tal forma

L
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que todas las lengletas estan localizadas en el mismo lado de la red y en donde el

tamafio de los paneles se puede escoger al dividir lateraimente (a red y llevada

junta en un sitio adecuado.

Una ventaja con el método de acuerdo con la invencion es que el panel ventajoso
descrito anteriormente es hecho sin ningan desperdicio de material. Otra vantaja

es que el tamafio del panel lateral se puede determinar faciimente por el ancho de

la red de material.

En una modalidad de la invencién, la rajadura se lleva a cabo en un patron
continuo en el cual se hace un primer corte esenciaimente en la direccién de
produccion, seguido por un segundo corte a través del segmento medio
esanciaimente perpendicular a la direccion de produccidn seguido por un tercer
corte esenciaimente en la direcciébn de produccién seguido por un cuarto corte a
través del segmento medio. El cuarto corte, el primer corte y el segundo corte
forman la primera lengleta de la primera seccién de panel. El segundo corte, el

tercer corte y otro cuarto corte forman la segunda lengleta de la seccion de panel.

El primer corte es hecho ventajosamente en el segundo segmento lataral a una
distancia del segmento medio. La distancia entre el segmento medio y el primer
corte crea una parte de la primera lengleta que estd libre de medios de
aseguramiento y, los cuales, por io tanto, constituyen ventajosamente una primer
parte de agarre. El tercer corte es ventajosamente hecho en el primer segmento
lateral a una distancia del segmento medio. La distancia entre el segmento medio
y el tercer corte crea una parte de la segunda lenglseta que ests libre de medios

de aseguramiento y los cuales, por lo tanto, constituyen ventajosamente una

ol



WO 2005/084600 8 PCT/SE2004/000341

segunda parte de agarre. Las partes de agame pueden ser ventajosamente

utilizadas por un usuario para desajustar las lengletas.

En una modalidad de la invencién, la primera linea coincide con un cuarto corte y
la segunda |inea coincide con oftro cuarto corte. La primera linea esta al menos a
tal distancia de la primera linea que la primera lengleta y la segunda lengleta
estan localizadas entre las lineas. Dependiendo de donde esté localizado sobre la
red de material la primera linea y la segunda linea, se pueden obtener mas de dos
lengletas entre las lineas, es decir, en el panel lateral. Es posible, por ejemplo,
para la segunda Iinea coincidir con el segundo corte, a tal distancia de la primera

linea que las dos primeras lengletas, y una segunda lengleta situada entre ellas,

estan localizadas entre las lineas.

De acuerdo con una modalidad, {as lengiietas son de igual tamafio. Tanto la
primer lengleta como la segunda lengleta son ventajosamente rectangulares,
pero pueden estar constituidas por diferentes geometrlas adecuadas que le
permitan a las secciones de panel ser capaces de ser empujadas juntas de tal

forma que todas las lengletas terminen al mismo lado del panel lateral.

De acuerdo con una modalidad de la invencién, los medios de aseguramiento
comprenden unos medios de aseguramiento mecanicos. Los de aseguramientos
mecénicos estan preferiblemente constituidos por elementos (miembro macho) de
la clase que mecénicamente se fija en el material que forma el panel Iateral. Tales
elementos adecuados son, por ejemplo, en forma de gancho, en forma de
protuberancia, en forma de cabeza de flecha, u otros miembros machos
configurados adecuadamente de otra forma, que puedan fijarse en la estructura

del panel lateral. Es conocido utilizar el asl llamado material Velcro con miembros

L
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macho que puedan comprender cualquiera de los tipos de elementos
anteriorments mencionados y que estdn dispuestos para fijarse en un material
receptor. El material receptor estd constituido preferiblemente por miembros
hembra, es decir, un material que tiene una estructura que le permite a los
miembros machos fijarse en loe miembros hembra. Los miembros hembra pueden
estar constituidos por, por ejemplo, ojales o dispositivos similares a argolla. El
material receptor puede estar en ciertos casos estar constituido por miembros
macho, es decir, un miembro macho en los mediocs de aseguramiento se fijan en

otro miembro macho en el matesial receptor.

La red de materiales estA alineada con los medios de aseguramiento de tal forma
que éste, en el panel lateral, cubre parte o todas las lengGetas. El material de
aseguramiento estd destinado a fijar la estructura de material que constituye la red
de material, es decir, la red de material comprenderd una estructura que
comprende miembros hembra en los cuales se pueden fijar los miembros macho.
Tales miembros hembra pueden estar constituidos, por ejemplo, por ojales o
estructuras abiertas o semiabiertas similares. Los miembros de aseguramiento de
las lengQetas son por lo tanto ventajosamente fijados por los miembros machos en
miembros hembra presentes en la seccidn de panel. Adecuadamente tales
materiales son, por ejemplo, materiales de fibra no tejida, es decir, los asl

llamados no tejidos, o materiales tejidos u otros materiales adecuados para el

propdsito.

Con el fin de prevenir que los medios de aseguramiento agarren en el panel lateral
material cuando las secciones de panel son llevadas una hacia la otra, los medios
de aseguramiento se pueden alinear con una capa de material que se fija a los

medios de aseguramiento pero que evita que los medios de aseguramiento se

8>
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agamen en la seccion de panel. Una vez |as lengUetas estan en el lugar correcto,
la capa de material es removida y las lengletas se pueden fijar sobre los lados
exteriores respectivos de las secciones de panel. La capa de material puede
consistir de una tira ubicada sobre los medios de aseguramiento antes de que se
aplique los medios de aseguramiento en el segmento medio o en cualquier parte
que la capa de material se pueda ublcar sobre los medios de aseguramiento

después de que los medios de aseguramienio se han fijado sobre la seccién

media.

Los medios de aseguramiento se pueden fijar a la red de material en el segmento

medio mediante un adhesivo o algunos medios de aseguramiento adecuados.

En una modalidad de la invencidn, los paneles laterales estan constituidos por un
material no eléstico. Los paneles laterales pueden, sin embargo, consistir de un
material eldstico. El panel lateral es ventajosamente hecho de un material de fibra
no tejida, un as! llamado no tejido, pero también puede ser hecho de otro material

adecuado que tenga una estructura que e permita a los medios de aseguramiento

fijarse en el material de panel lateral.

En un pafial de halado, el panel lateral se puede suplementar por medio de una
costura que conecta la primera seccion de panel con la segunda seccién de panel.
La costura es ventajosamente de tal clase que ésta pueda ser rota por un usuario,
en la medida en que surja la necesidad. Un ejemplo de tal ocasién es cuando el
producto absorbente ha sido utilizado durante un tiempo por un usuario,
encargado o pariente que desee revisar el contenido del producto. En este caso, la
costura es rota y el panel lateral es abierto, posteriormente una simple inspeccion

visual de los contenidos se hace posible. Si cree en la inspeccién visual que es
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posible seguir utilizindolo, entonces las lenglietas son utilizadas como medios
resellables en panel iateral. La costura se puede formar por cualquier tipo de
método adecuado, por ejemplo engomado, o soldado.

La invencién también se relaciona con un producto absorbente tal como un pafal

de halado, que comprende un panel lateral que puede ser hecho por un método de

acuerdo con o anterior.
DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
La invencion sera descrita en relacidn con un nimero de figuras en las cuales:

La figura 1 muestra una red de material para hacer un panel iateral de acuerdo

con la invencién;

La figura 2 muestra una modalidad de la invencién en la cual la red de material ha

sido dividida a lo largo de la primera y segunda linea mostrada en la figura 1;
La figura 3 muestra una vista lateral de un panel lateral de acuerdo con fa figura 2;

La figura 4 muestra una vista superior de un panel lateral de acuerdo con la figura

2 y la figura 3 en la direccion de la flecha A en la figura 3;

La figura 5 muestra una modalidad de la invencién en la cual la red de material ha

sido dividida a lo largo de la primera y tercera linea mostrada en la figura 4;
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La figura 8 muestra una vista superior de un panel lateral de acuerdo con la figura

5;
La figura 7 muestra un pafial de halado de acuerdo con la invencion, y en la cual

La figura 8 muestra una modalidad de un proceso continuo para elaborar un panel

lateral de acuerdo con la invencion.
MODALIDADES PREFERIDAS

La figura 1 muestra una red de material 1 para elaborar un panel lateral 2 de
acuerdo con la invencién. La red de material 1 corre an una direccién de
produccién la cual, en la figura 1, estd marcada por una flecha 38 indicada en la
direccién de produccién. La red de material 1 tiene un segmento medio 3, el cual,
en la direccion latitudinal (direccién lateral en relacidn con la direccion de
produccién) esta limitada por un primer y segundo segmento lateral 4, 5, cuyos
segmentos laterales, como el segmento medio 3, fienen una proporcién en la
direcciéon de produccién o tiene una extensién en la direccién de produccién. La
figura 1 describe que el segmento medio 3 de la red de material ha sido alineado
en la direccién de produccién con unos medios de aseguramiento 8. La red de
material 1 iene un lado superior 3 y un lado inferior 8 y estd limitada en la
direccion lateral por un primer borde 17 y un segundo borde 18. La figura 1

describe que los medios de aseguramiento 6 se fijen al lado superior 7.

La figura 1 muestra ademéas que la red de material alineada esta divida en una
primera seccidn de panel 8 y una segunda seccién de panel 10. La division es

hecha al hacer cortes, en |a direccién de produccién, en un patrén curvado

o &
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continuo ondulante alrededor de la linea central 38. La figura 1 describe un primer
corte 11 hecho esencialmente en la direccidn de produccién, seguido por un
segundo corte 12 hecho a través del segmenio medio 3 esenciaimente
perpendicular a ia direccién de produccién, seguido por un tercer corte 13 hecho
esenciaimente en la direccién de produccién, seguido por un cuarto corte 14
hecho a través del segmento medio 3. Los cuatro cortes 11-14 son repetidos
continuaments a lo largo de la totalidad de ia red de material 1 en la medida en

que la red de material 1 avanza en la direccién de produccién.

La figura 1 muestra una primer linea 19 que se extiende en la direccién lateral y
que coincide con el cuarto corte 14'. La figura 1 muestra ademas una segunda
linea 20 que se extiende en la direccién lateral y que coincide con otro cuarto corte
14 a una distancia de la primera linea 18. La primera linea 19 y la segunda linea
20 constituyen dos lineas adecuadas a lo largo de las cuales la red de material se
puede cortar en la direccion lateral con el fin de obtener de asta manera la
estructura basica para el panel lateral 2. Después de que la red de material 1 ha
sido cortada a lo largo de la primera linea 18 y la segunda finea 20, el panel lateral
2 comprende la primera seccién de panel 8 y la segunda seccién de panel 10.

La primera seccidn de pane! 8 comprende una primer porcion lateral 15 y una
primer lengleta 16. La primer porcidn lateral 15 estd limitada por un primer borde
17. La primer linea 19, la segunda linea 20 y la tercer linea 21 coinciden con el
tercer corte 13. La primer lengleta 16 tiene también una configuracién rectangular,
pero es méds pequefa que la primer porcién lateral 15 y tiene una extension en la
direccién de produccién esenciaimente entre el cuarto corte 14’ y el segundo corte

12. La primer lengleta 16 esta limitada en su extension lateral por 1a tercer linea
21 y el primer corte 11.

5
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La segunda secci6n de pane! 10 comprende una segunda porcion lateral 22 y una
segunda lengleta 23, La segunda porcién lateral 22 esta limitada por el segundo
borde 18, la primer linea 18 y la segunda 20 y la cuarta linea 24 que coinciden con
el primer corte 11. La segunda lenglleta 23 también tiene una configuracion
rectangular, pero es mas pequefia que la segunda porcién lateral 22 y tiene una
extension en la direccién de produccién esencialmente entre el sagundo corte 12 y
el cuarto corte 14. La segunda lenglieta 23 esté limitada en su extensiéon lateral

por la cuarta linea 22 y el tercer corte 13.

La figura 1 muestra un rodillo 25 provisto con herramientas de corte 28, que son
presionadas contra la red de material 1 de tal forma que las herramientas de corte
28 cortan continuamente la red de material 1 de acuerdo con el patrén curvade en
la medida en que la red de material 1 es alimentada en la direccién de produccion.
El rodillo 25 rota en la direccidn mostrada por la flacha 40. Los cortes 11-14 no
necesitan ser realizados con un rodillo 25, sino que pueden ser realizados
utilizando cualquier método adecuado que sea, por ejemplo punzado, cortado o un

método de corte basado en agua (el asi llamado chomo de agua).

La figura 1 muestra que el cuarto corte 14', el primer corte 11 y el segundo corte
12 foman la primera lengleta 16 de la primera seccién de panel 8 y que el
segundo corte 12, el tercer 13 y el cuarto corte 14 forman la segunda lengleta de
la segunda seccién de panel 10. La primer lengleta 168 se extiende desde el
primer segmento lateral 4 en la direccién del segundo segmento lateral 5. La
segunda lengleta 23 se extiende desde el segundo segmento lateral 15 en la
direccion del primer segmento lateral 4.



WO 2005/084600 15 PCT/SE2004/000341

La figura 1 muestra una quinta linea 27, paralela con la primera y la segunda linea
19, 20, que comen esenclaimente perpendiculares a la direccion de produccién.
Las lineas paralelas 18, 20, 27 marcan lugares que dividen la red de material con
el fin de obtener, por ejemplo, un tamafio de panel lateral deseado 2 o un nimero
de lengletas deseadas 18, 23. Si la red de material es dividida a lo largo de la
primer linea 19 y la segunda linea 20, el panel lateral adquiere dos lengletas, a
saber la primer lengOeta 16 y la segunda lengleta 23. Si, de otra parte, la réd de
materiales dividida a lo largo de [a primer linea 19 y de la quinta linea 27, el panel
lateral 2 adquiere 3 lengletas, a saber dos primeras lengietas 16, 16' y una
segunda lengleta 23 situada entre ellas. De manera similar, al dividir la red de
material 1 en lugares apropiados, mas de tres lenglietas pueden ser escogidas. El
tamafio del panel lateral 2 no necesita, sin embargo, incrementarse con el nimero
de lengletas 16, 23; en su lugar, las lengletas 18, 23 pueden hacerse més
estrechas, dando un numero creciente de lenglietas 18, 23 por longitud dada de
red de material 1 en la direccion de produccion. Si las lengletas 16, 23 se hacen
mas estrechas, un panel lateral 2 con un nimero mayor de lengietas 16, 23 es
por lo tanto obtenido, aunque el tamafio del panel lateral 2 88 mantenga. El
tamano de lae lenglhetas 18, 23 varia con la configuracién del patrén curvado.
Entre mas corto sea hecho el primer y tercer corte 11, 13 y mas estrechas se
vuelvan las lenglietas 18, 23 mayor serd el nimero de lenglietas 18, 23 que se

acomoden dentro de la estructura de dos lineas a una distancia de separacion

constante.

La figura 1 describe que el primer corte 11 se sitia en el segundo segmento lateral
5y que el tercer corte 13 se sit(a en el primer segmento lateral opuesto 4. Este da
como resultado medios de aseguramiento 8 que solamente cubre partes de las

lengletas 16, 23 las cuales tienen la ventaja de que una parte de la lengteta 18,

il
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23 pueden constituir una parte de agarre 28, 29. En la figura 1 se puede ver que la
primer lenglieta 18 se extiende desde el primer segmento lateral 4 a través del
segmento medio 3 y en el segundo segmento lateral 5. La primer parte de agame
28 consiste aqul de partes del segundo segmento lateral 4. De manera similar, la
segunda lenglieta 23 se extiende desde el segundo segmento lateral 5 a través
del segmento medio 3 y en el primer segmento lateral 4. La segunda parte de
agarre 29 cosiste aqul de partes del primer segmento lateral 4. El primer corte 11y
el tercer corte 13 no necesitan ser ubicados en los segmentos laterales 4, 5, sino
que en su lugar se pueden ubicar en el corte limite entre los segmentos laterales
4,5 y el segmento medio 3. Las lenglietas 16, 23 son en este caso completamente
alineadas con los medios de aseguramiento 8.

Se muestra en la figura 2 una primera modalidad de la invencién, en la cual la red
de material 2 ha sido divida a lo largo de la primera y segunda linea 19, 20
mostrada en la figura 1. La primera lengleta 16 y la segunda lengleta 23 estan

localizadas entre la primer linea 19 y la segunda linea 20.

La figura 2 muestra que el panel lateral 2 estd formado tanto por la primera

seccién de panel 9 como Ia segunda seccion de panel 10 que ha sido doblada
hacia abajo en relacién con el planto en el cual descansa la red de material 1.
Para ponerio de otra manera, la primera seccién de panel 9 ha sido rotada
alrededor de un eje que constituye la tercer linea 21 y la segunda seccién de panel
10 ha sido rotada en la direccién opuesta alrededor de un eje que constituye la
cuarta linea 24. Como resultado del doblez/rotacién, todas las lengletas 16, 23
son enfrentadas de la misma manera. El doblez/rotacién no necesita ser hecho
con ningtin angulo particular, sino en su lugar el propésito del doblez es evitar tiue
las lengletas 18, 23 descansen en el mismo plano. Las lengletas 16, 23 ester en

4o
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un dngulo uno con respecto al otro. Una alternativa para doblar/rotar la totalidad
de la primera y la totalidad de la segunda seccién de panel 8, 10 es doblar justo
las lengletas 16, 23. Las lengletas 16, 23 no tienen necesariamente, por
supuesto, que ser dobladas hacia abajo, sino que pueden ser dobladas hacla
arriba si el lado inferior 8 de la red de material 2 ha sido alineado con el material
de aseguramiento 6 en lugar de, como en la figura 1, el lado superior 7. Esto es,

sin embargo, una cuestién de punto de referencia para un observador.

La figura 2 muestra ademas que la primera seccion de panel 8 ha sido llevada
hacia la segunda seccién de panel 10 de tal forma que la primer lengleta 16
traslapa un lado exterior 30 presents sobre la segunda porcion lateral 22 y que la
segunda lenglieta 23 traslapa un lado exterior 31 presente sobre la primer porcién
lateral 15. La figura 2 describe que los dos lados exteriores 30, 31 se enfrentan de
la misma manera, que es esencial para la invencién en razén a que el traslapo
deseado no ha sido obtenido de otra forma. Los dos lados exteriores 30, 31

coinciden en la red de material 2 con el lado inferior 8 de la red de material.

La figura 2 describe que la primera seccién de panel 9 y la segunda seccién de
panel 10 han sido Hevadas juntas de tal fooma que el borde que pertenece al
primer corte 11 en la segunda porcién lateral 22 estd alineado con el borde que
pertenece al tercer corte 13 en la primer porcién lateral 15. Para ponerio de otra
forma, con referencia a la figura 1, a la primera seccién de pane! 9 ha sido llevada

hacia la segunda seccién de panel 10 de tal forma que la tercera linea 21 y la

cuarta linea 24 coincidan.

La figura 3 muestra una vista iateral de un panel lateral de acuerdo con la figura 2,

en la cual la primer lengleta 16 se ha asegurado por los medios de aseguramiento

4
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6 al lado exterior 30 de la segunda seccién de panel 10 y la segunda lengleta 23
ha sido asegurada por los medios de aseguramiento 6 al lado exterior 31 de ia
primer seccién de panel 9. Los medios de aseguramiento 8 se pueden abrir y

resellar y consisten, preferiblemente, de medioe de aseguramiento mecanico.

La figura 3 describe que los medios de aseguramiento 6 sélo constituyen una
parte de las lenghetas 16, 23. Una ventaja con esto es que la parte exterior de
cada lengleta 16, 23 pueda constituir la parte de agarre 28, 29 descrita

anteriomments, cuya parte de agame puede ayudar a un usuario que tiene que
desatar las lengletas 16, 23.

La figura 4 muestra una vista superior de un panel lateral de acuerdo con la figura
2 y la figura 3, en la cual es evidente que las dos lengletas 18, 23 se fijen juntas el
panel lateral 22 por medio de los medios de aseguramiento 6. La vista superior se
muestra en la direccién de la fleacha A en la figura 3. La figura 3 muestra ias
lengletas 18, 23 ubicadas en el lado inferior del panel lateral observado desde la

vista superior en cuestion. Las lenglietas 168, 23 son marcadas por lo tanto con
lineas punteadas.

En la figura 5 se muestra una segunda modalidad de la invencion, en la cual la red
de material 1 ha sido dividida a lo largo de la primer y quinta linea 19, 27 mostrada
en la figura 1. La primer lenglieta 16 y la segunda lenglieta 23 estin localizadas

entre la primer linea 18 y la quinta linea 27 junto con una primer lengleta adicional
16',

La figura 5 muestra que el panel! lateral 2 se forma tanto por la primer seccién de

panel 8 como por |a segunda seccién de panel 10 que ha sido doblada hacia abajo

4
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con relacién con un plano comdn. Como en la modalidad descrita en relacién con
la figura 3, ésta puede ser descrita de otra forma en términos de la primer seccion
de panel 9 que ha sido rotada alrededor de un eje que constituye la tercer linea 21
y la segunda seccion de panel 10 que ha sido rotada en la direccion opuesia
alrededor de un eje que constituye la cuarta linea 24. Como resuitado del doblez
hacia abajo, todas las lengUetas 18, 23 son enfrentadas de la misma forma. El
doblez hacia abajo/rotacién no necesita se hecho con ningin dngulo particular,
8ino que el propdsito del doblez hacia abajo es para que las lenglietas 18, 23 no
descansen en el mismo plano sino que estén en un dngulo una con la otra. Una
alternativa para doblar la primer y segunda seccién de panel 9, 10 es doblar hacia
abajo justo las lenglietas 16, 23. Las lengQetas 18, 23 no necesariaments tienen,
por su puesto, que ser dobladas hacia abajo, sino que también pueden ser
dobladas hacia arriba cuando los medios de aseguramiento 6 estén dispuestos

sobre el lado inferior 8 de la red de material 2. Esto es una cuestién de punto de

referencia para un observador.

La figura 5 muestra ademde que la primer seccién de panel 9 ha sido llevada hacia
la segunda seccién de panel 10 de tal forma que la primer lengDeta 16 traslapa el
primer lado exterior 30 presente sobre la segunda porcién lateral 22 y que la
segunda lengleta 23 traslapa el segundo lado exterior 31 presente sobre Ia primer
porcion lateral 15. La figura 5 describe que los dos lados exteriores 30, 31
enfrentan de la misma manera, que es esencial para la invencién en razén a que
el traslapo deseado no ha sido obtenido de otra manera. Los dos lados exteriores

30, 31 coinciden en la red de material 2 con el lado inferior 8 de la red de material.

La figura 5§ deacribe que la primer seccién de panel 8 y la segunda seccién de

panel 10 han sido llevadas juntas de tal forma que el borde que pertenece al

%
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primer corte 11 en la segunda porcion lateral 22 esta alineado con el borde que
pertenece al tercer corte 13 en la primer porcion lateral 15. Para ponerio de otra
manera, con referencia a la figura 1, la primer seccion de panel 9 ha sido llevada
hacia la segunda seccion de panel 10 de tal forma que ia tercer linea 21 y la

cuarta linea 24 coincidan.

La figura 6 muestra una vista superior de un panel lateral de acuerdo con la figura
5. en la cual es evidente que las tres lengletas 18, 16’, 23 fijen juntas el panel
lateral 2. La figura 8 muestra que las lenglietas 18, 16, 23 ubicadas sobre el lado
inferior del panel lateral observadas desde la vista superior en cuestion. Las

lengletas 18, 16', 23 son marcadas por lo tanto con lineas punteadas.

La figura 7 muestra un pafial de halado 32 de acuerdo con la invencién, que
comprende un panel frontal 33, un panel trasero 34 y, entre ellas, dos paneles
laterales opuestos 35, y una seccién de entrepiemna 36. El pafal de halado
también comprende un cuerpo de absorcién 37 destinado a recibir y a absorber
total o parcialmente la orina, los fluidos menstruales y el excremento de un
usuario. La figura 7 describe que un panel! lateral 35 est4 constituido por un panel
lateral 2 de acuerdo con la invencién descrita en relacién con las figuras 2-4. La
figura 7 muestra las lengletas 16, 23 ubicadas sobr-e el lado exterior del panel
lateral 2, es decir sobre aque! lado del panel lateral 2 que se enfrenta alejado de
un usuario cuando el pafial de halado 32 estd en uso. En otra modalidad de la
invencién, las lengletas 16, 23 se pueden ubicar sobre el lado interior del pafial de
halado 33. La figura 6 describe que el panel lateral 2 corresponde al panel lateral

35, pero el panel lateral 2 puede constituir una cantidad parcial del panel lateral
3s5.

14
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La figura 8 muestra una modalidad de la invenci6n en la cual la primera seccién de
pane! 8 es lievada hacia la segunda seccion de panel en un proceso continuo.
Después de que las secciones de panel 8, 10 han sido puestas juntas, las
lengUetas 16, 23 son fijadas a los respectivos lados exteriores 30, 31 de acuerdo

con la descripeién de las modalidades en relacioén con las figuras 1-7.

En dicha modalidad, una capa removible (no mostrada) esta dispuesta sobre los
medios de aseguramiento 6. La capa de remocibn estd constituida,
preferiblements, con un material que no se una al material que constituye el panel
lateral. La capa removible le permite a las dos secciones de panel 9, 10 ser
empujadas una hacia |a ofra sin los medios de aseguramiento sostenidos
inadvertidamente antee de que las lengletas 18, 23 estén en la posicién comecta.
Una vez que las lengiietas 18, 23 estin en la posicién comecta, la capa removible
es despegada entonces los medios de aseguramiento fijan las lengiietas 18, 23 a
los lados dei usuario 30, 31 de las porciones lateraies 15, 22. Después de que las
lengletas 16, 23 han sido fijadas juntas, la red de material que es llevada junta se
puede cortar en sitios apropiados con el fin de obtener un panel lateral de acuerdo

con la invencién descrita en cualquiera de las modalidades de acuerdo con las

figuras 1-7.

La invencién no esta limitada a las modalidades anteriormente establecidas, sino
que puede variar dentro del alcance de las siguientes reivindicaciones de patents.
Como un ejemplo se pueds citar que las lengletas pueden ser elasticas y
equipadas con marcaciones que indiquen que tan tensionadas han sido las
lengletas. Tal tensionamiento, combinado con el conocimiento del material en la
lengQieta suministra informacion a la carga a la cual es sometido el pafial, es decir,

a la presidn ejercida por el pafial sobre un usuario.

s
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Otro ejemplo es que el patrén curvado de la figura 1, que es dentado, se pueda
llevar a cabo en otros patrones. Como un ejemplo se puede citar que el segundo y
cuarto corte 12, 14 se pueden hacer en un angulo de tal forma que las lenglietas
adquieran la forma de un trapecio paralelo. El segundo y cuarto corte 12, 14 no
necesita ser recto, sino que puede ser de hecho curvo, por ejemplo, las partes de
una forma sinusoidal. Tiene que establecerse, sin embargo, que el primer y

segundo corte deben ser cortes rectos esenciaimente paralelos con la direccién de

produccion.
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REIVINDICACJONES

1. Un producto absorbente (32), tal como un pafial de halado que comprende
un panel frontal (33), un panel trasero (34) y, entre ellos, dos paneles
laterales opuestos (2, 35), una seccién de entrepierna (36) caracterizada
porque al menos un panel lateral (2, 35) comprende una primer seccién de
panel (9) configurada con una primera lenglieta (16) y una segunda seccién
de panel (10) configurada con una segunda lengOeta (23), en donde la
primera lengleta (16) trasiapa y se asegura por medio de aseguramiento
(8) de tal forma que ésta pueda ser abierta y resellada, en un lado exterior
(30) presente sobre la segunda seccién de panel (10), en donde la sagunda
lengleta (23) traslapa y se asegura por medio de aseguramiento (6) de tal
forma que ésta pueda ser abierta y resellada, en un lado exterior (31)
presente en la primer seccién de panel (8), y en donde el lado exterior (31)
de la primer seccién de panel (9) se enfrenta de la misma forma que el lado

exterior (30) de la segunda seccién de panel (10).

2. Un producto absorbente (32) de acuerdo a la relvindicacion 1, caractarizado

porque el panel lateral (2, 35) consiste de un material no eldstico.

3. Un producto absorbente (32) de acuerdo a la reivindicacion 1 o 2,

caracterizado porque las lengQetas (18, 23) son de igual tamafio.

4. Un producto absotbente (32) de acuerdo con cualqulera de las
reivindicaciones 1-3 caracterizado porque la primer lengleta (16) y la

segunda lengfeta (23) son rectangulares.



4

WO 2005/084600 24 PCT/SE2004/000341

5. Un método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-4
caracterizado porque los medios de aseguramiento (6) consisten de unos

medios de aseguramientos mecénicos que comprende miembros macho.

6. Un método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-5,
caracterizado porque la red de material (1) de la cual es hecho el panel

lateral (2, 35) tiene una estructura que comprende miembros hembra.

7. Método para producir un panel lateral (2, 35) para un producto absorbents,
tal como un pafial de halado (32) proveniente de una red de material (1)
que tiene un segmento medio (3) el cual, en la direccién latitudinal esta
limitado por primeros y segundos segmentos lateral (4, 5) localizados a
cada lado, cuyos segmentos laterales como el segmento medio (3), corren

en una direccién de produccion, en donde el método comprende las etapas
de:

- El segmento medio (3) de la red de material (1) estd alineado en la
direccién de produccidn con unos medios de aseguramiento (8) que se fijan
sobre éste;

- Dividir la red de material alineada (1) en una primer seccién de panel (8) y
una segunda seccidn de panel (10) mediante la cual, en la direccién de
produccién, rasgar la red de material (1), en un patrén curvado continuo
ondulante alrededor de una linea central imaginara (38) sobre la red de
material (1), de tal forma que el rasgado corte del segmento medio (3) con
cada tirbn trasversal en la primer seccioén de panel (8) una primer lengleta
(18) que es formada en la direccién alejada de! primer segmento lateral (4)
hacia el segundo segmento lateral (5), y en la segunda seccién de panel
(10) una segunda lenglieta (23) que es formada en la direccibn alejada del
segundo segmento lateral (5) hacia el primer segmento lateral (4);

- El panel lateral (2, 35) es formado por:
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La primer seccién de panel (8) que es llevada hacia la segunda seccién de
panel (10) de tal forma que la primer lengQeta (16) traslapa un lado exterior
(30) presents sobre la segunda seccién de panel (10) y en donde la
segunda lengleta (23) traslapa un lado exterior (31) presente sobre la
primer seccién de panel (8), en donde los dos lados exteriores (30, 31) se
enfrentan de la misma manera;

La primer lenglieta (16) es asegura da por medios de aseguramiento (6) de
tal forma que éste pueda ser abierto y resellado, por el lado exterior (30) de
la segunda seccién de paqel (10);

La segunda lengleta (23) es asegurada por medios de aseguramiento (8)
de tal forma que éste pueda se abierto y resellado, por el lado exterior (31)
de la primer seccidn de panel (9);

La red de material (1), antes o después de la primer seccién de panel (8) ha
sido llevada hacia la segunda seccién de panel (10) que es divida
esenciaimente de manera perpendicular en la direccién de produccién a lo
largo de la primera linea (18) y una segunda linea (20) esenciaimente
paralela con la primera linea (18) en donde la primer lengleta (18) y la

segunda lenglieta (23) estan localizadas entre la primera linea (18) y la
segunda linea (20).

Un método de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque el
rasgado es realizado en un patrén continuo en el cual el primer corte (11)
es hecho esencialmente en la direccidn de produccién, seguido por un
segundo corte (12) a través del segmento medio (3) esenciaimente
perpendicular a la direccién de produccion, seguido por un tercer corte (13)
esencialmente en la direccién de produccién, seguido por un cuarto corte
(14', 14) a través del segmento medio esenclaimente perpendicular a la
direccién de producclén; en que el cuarto corte (14'), el primer corte (11) y
el segundo corte (12) forman la primera lengtieta (16) de la primera seccién
de panel; en que el segundo corte (12), el tercer corte (13) y el cuarto corte
(14) forman |a segunda lengQeta (23) de la segunda seccién de panel (10).

A
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9. Método de acuerdo con la reivindicacién 8, caracterizado porque la primera
linea (19) coincide con el cuarto corte (14') y porque la segunda linea (20)
coincide con el segundo corte (12) o el cuarto corte (14) a una distancia de

la primera linea (19).

10.Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7-8,
caracterizado porque los medios de aseguramiento (8) consisten de unos
medios de aseguramiento mecénicos que comprenden miembros macho

fiiados en la respectiva seccién de panel (8, 10).

11.Método de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado porque los
miembros macho de los medios de aseguramiento (8) son fijados en

miembros hembra presente en la respectiva seccién de panel (8, 10).

12.Método de acuerdo con cualquiera de Ilas reivindicaciones 7-9,
caracterizado porque los cortes (11-14) son realizados de tal forma que a

las lengletas (16, 23) les han dado los mismos tamafios.

13. Producto absorbente, tal como un pafial de halado (32) que comprende un
panel lateral (2, 35) que puede ser hecho mediante un método de acuerdo

con cualquiera de las reivindicaciones 7-12.

9.9



WO 2005/084600 27 PCT/SE2004/000341

RESUMEN

La presente invencién se relaciona con un producto absorbente (32) y un método
para producir el producto absorbente. El producto absorbente comprende al
menos un panel laterales opuestos (2, 35), y comprende una primera seccién de
panel (9) configurada con una primera lengleta (16) y una segunda seccién de
panel (10) configurada con una segunda lengleta (23), en donde la primera
lenglieta (16) traslapa y se asegura por medio de aseguramiento {6) de tal forma
que ésta pueda ser abierta y resellada, en un lado exterior (30) presente sobre la
segunda seccién de panel (10), en donde la segunda lenglieta (23) traslapa y se
asegura por medio de aseguramiento (6) de tal forma que ésta pueda ser abierta y
resellada, en un lado exterior (31) presente en la primer seccion de panel (8), y en
donde el lado exterior (31) de la primer seccién de panel (9) se enfrenta de la
misma forma que el lado exterior (30) de la segunda seccién de panel (10).
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prataliirid 18 -10- 28%
Applicant’s or agent's file reference FOR FURTHER ACTION
117812 PEL See paragruph 2 below
Internationsal applicstion Na, Intermations! filing date (daymonih/year) Priority date (dawmonth/yenr)
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Intcrnational Patent Classification (IPC) or both national classification and [PC
AG1F 13/56, A6lF 13/58, A61lF 13/60

Applicant
SCA Hygiene Products AB et al

i. 'This opinion containa indications relating to the following items:
Box No.I  Basis of the opinion
Box No. Il Priority

Box No. IV Lack of unity of invention

Box No. V  Reasoned statement under Rule 43bis. 1 (a)(i) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement
Box No. VI  Certain documents cited

D Box No. Vil  Certain defects in the international application
D Box No. VIII Certnin observations on the intermations! application

X
L1
D Box No. Ill  Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability
L]
X
(]

2. FURTHER ACTION

If & demnand for international preliminary examination is made, this opinion will be considened to be a written opinion of the
International Preliminary Examining Authority (“IPEA™) except that this does not apply where the applicant chooses an
Authority other than this one to be IPEA and the chosen IPEA. has notified the Intemational Buresu under Rule 66,1545(b)
that written opinions of this International Searching Authority will not be so considered.

If this opinion is, a8 provided above, considered to be & written opinion of the IPEA, the applicant is invited to submit to the
IPEA a written reply together, where appropriate, with amendments, before the expination of 3 months from the date of
mailing of Form PCT/ISA/220 or before the expiration of 22 months from the priarity date, whichever expires later,

For further opinions, see Form PCT/ISA/220.

3. For further desmils, sec notes to Form PCT/ISA/220.

Name and mailing eddress of the ISA/SE Auvthorized officer

Patent- och registreringaverkat

Box 5055

3-102 42 STOCKHOLM Beata Slusarczyk/BS
Facgimile No. +46 B 667 72 BB Telephone No. +46 8 782 25 00

Form PCT/ISA/237 (cover sheet) (January 2004)



WRITTEN OPINION OF THE Soral spplication No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE 2004/000341

Box Na. I Basis of this oplaion

With regerd to the lnnguage, this opinion has heen established on the basis of the intemational application in the language
in which it was filed, unless otherwise indicated under this item.

[] This opinion has béen estnblished cn the basis of a transiation from the original language into the foliowing langnage
, which is the language of 8 transistion furnished for the purposes of International search (ander Rules 12.3 and
23.1(b))-

With regard to any aucleotide and/or amino ncld sequence disclosed in the intemnational application end necessary to the
claimed invention, this oplnion hag boen established an the basis of
o type of material

[ scquence listing

[C] table(s) relsted to the sequence isting

b. format of material
]  in written format
El in computer readable frm

c. time of filing/fzmishing
[1 contained in the intemational application as filed.
] filed together with the interaations] application in computer readable form.
] fomnished subsequently 1o this Authority for the purposcs of search.

3. |:| In addition, in the case that more than one version or copy of & sequence listing and/or tahle relsting theroto has boen

ﬁldaMhmﬂﬂthMmmmmuaﬁwqiuqu
that in the spplication as filed or does not go beyond the spplication as filed, ss appropriste, were furnished.

4. Additionsl comments:

Form PCT/1SA/237 (Box No. T) (Jammry 2004)
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WRITTEN OPINION OF THE Intcruational epplication No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE 2004/000341

Bax Na. I Basls of this spinion

1. With regard 1o the langnage, this opinion has been established on the beais of the intemational epplication in the languege
in which it was filed, unless otherwise indicated under this item.
D This opinion has béen established on the basis of & tranalation from the original Ianguage inio the following langoage
, which is the langunge of a transiation fionished fix the purposes of internationsl search (inder Rules 12.3 and
23.1{(6)-

2. With regard to any nucleothle and/or amine scid sequence dinclosed in the international application and necessary to the
claimed invention, this opinion has been established on the basis of
a type of material
D a sequence listing
[]  tabie(s) related to the sequence listing

b. firmat of meterial
[:I in wriiten fiwrmmt

D in computer readabie form

c. time of fiting/frnishing
[  contained in the intemationsl appdication as filed.
[] filed together with the intornational epplication in compater readeble form.
[]  funished subsequenty w this Autherity for the puposes of scarch.

3. [ In addition, in the casc that morc than one version or copy of & scquencs listing snd/or table relating thereto has boen
ﬁlduﬁnﬁhdhwﬁdmhhh:hﬂmhhaﬁmmaﬁﬂmﬂqﬂahhuﬁdb
ﬂnhﬂnwﬁaﬁmuﬂdwdnuunphymdlhuniimim-ﬁhd.-wqﬁnmﬁnm

4, Additional commenis:

Form PCT/ISA/237 (Box No. ) (Jamusry 2004)




WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE 2004/000341

BoxNo.V  Reasmed stantzment under Rule 435i5.1(a){} with regard to novelty, inventive step or Industrial

appheability; citations and explanstioss supperting sech statexvent

1. Stxement
Novelty (N) Cleims 1-13 YES
Claims NO
Claims NO
Industrisl epplicability (1A) Claims 1-13 YES
Claims NO

2. Citationy sod explanationa:

The

claimed invention relates to an absorbent product, such as

a pull-up diaper, which comprises a front panel, a back panel,

two

opposing side panels and a crotch section. The invention

further relates to a method of making a side panel for a pull-
up diaper.

The

object of the invention is to provide a pull-up diaper

with improved function and a method of making a pull-up
diaper.

Documents cited in the International Search Report:

D1)
D2}
D3)
D4)
D5)

The

US 5876531 Al
US 2003135184 Al
US 6596107 B2
Us 6579275 Bl
EP 0755665 Al

documents cited in the International Search Report

represent the general state of the art.

The

invention defined in claims 1-13 is not disclosed by any

of these documents.

Farm PCT/ISA/237 (Bax No. V) (Jenuary 2004)
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WRITTEN OPINION OF THE
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Tntermetional epplication No.
PCT/SE 2004/000341

Supplemental Bax

In case the space In sy of the preceding boxes is not sufficient.
Continuation of: 'V

The cited prior art does not give any indication that would
lead a person skilled in the art to a pull-up diaper
comprising a front and a back panel, two opposing side panels
and a crotch section nor does it reveal a method of making a
side panel for a pull-up diaper. The side panel comprises a
first panel section configured with a first tab and a second
panel section configured with a second tab. The first tab
overlaps and is fastened by fastening means, such that it can
be opened and released to an outer side present on the second
panel section. The second tab overlaps and is fastened by
fastening means, such that it can be opened and resealed, to
an outer side present on the first panel section, and wherein
the outer side of the first panel section faces the same way
as the outer side of the second panel section.

Therefore, the claimed invention is not obvious to a peraon

skilled in the art.

Accordingly, the invention defined in claims 1-13 is novel and
is considered to involve an inventive step. The invention is

industrially applicable.

Form PCT/ISA/237 (Supplemental Box) (Jammry 2004)
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