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PATENTE DE 1NVENCION 

TELA ABRASIVA RECUBIERTA Y PROCESO DE FABRICACION .DE LA 

MISMA 

OBJET1VO: 

La presente invención se refiere a un producto abrasivo recubierto y flexible con 

respaldo en tela que incorpora un grano abrasivo y a! menos 2 capas de resina entre 

el respaldo y ci grano abrasivo. La invención incluye ci proceso para la 

fabricac.ión de la tela abrasiva recubierta que comprende la preparación con resinas 

de la tela de respaldo, ci recubrirniento de dicho respaldo con resina y la apiicación 

del grano abrasivo a la resina en donde estÆ incorporado y un posterior 

recubrirniento de estas capas con resina. 

ESTAI)O DE LA TECN1CA: 

Los mØtodos para fabricar abrasivos recubiertos son conocidos en ci estado de la 

tØcnica. 

Los abrasivos recubiertos (por ejemplo tela o pape] abrasivo) se obtienen aplicando 

una primera capa de adhesivo sobre un respaldo, aplicando luego granos abrasivos 

a la primera capa de adhesivo por rnedio de un recubrimiento electroestÆtico o por 

gravedad, curando esta primera capa de adhesivo mediante el secado por 

temperatura de las capas anteriores y el curado del segundo adhesivo mediante un 

secado por temperatura. 

En ci estado de La tØcnica se ha buscado fabricar productos abrasivos con alta 

resistencia y rendimiento. Los abrasivos recubiertos fabricados segcin se rnencionó 

aunque tienen caracterIsticas de resistencia y rendirniento aceptabies, no son 

suficientes para ciertas aplicaciones de trabajo pesado. En la tØcnica actual se 

conoce la aplicación de resinas a la tela de respaldo de productos abrasivos 

recubiertos con ci fin de mejorar su duración y rendirniento. 



El abrasivo de nuestra invención segtn las figuras anteriores comprende una capa 

frontal A, una capa de respaido B, una tela de respaldo (1), una primera capa de 

resina (2), fijadora del grano abrasivo (4) y una capa final (3) aglomerante de 

resina. 

La mezcla utilizada para formar el compuesto abrasivo (4) comprende una cantidad 

de partIculas dispersas en una resina (2) curada por medio de energia. Los 

ejemplos de resinas que pueden ser polirnerizadas por exposición a energia tØrmica 

incluyen resinas fenólicas y epóxicas. 

En este caso para el prirnero y segundo adhesivos se utiliza por ejemplo una resina 

sintØtica (resina epóxica o fenólica o ureica) que pueden ser disueltas con solventes 

del tipo tolueno o ciclohexanona. Como ejempios de resinas para tratarnientos de 

tela estÆn las resinas fenólicas latex, epóxicas, acrilatos, acrilatos epóxicos, 

acrilatos puretanos, poliØster, almidones y sus combinaciones. Estas resinas 

pueden tener aditivos a manera de rellenos, fibras agentes acoplantes, agentes 

humectantes, pigmentos y antiespumantes. 

Los rellenos co.rresponden a elernentos inorgÆnicos que le dan peso y cuerpo al 

producto y comprenden. carbonato de calc.io con pureza del 98% malla 325 y 

Icriolita sintØtica conocida como el fluoro aluminato de sodio. 

El agente antiespumante es un gel de Østeres metªlicos, poliglicol y alcoholes 

propoxilados que controlan o inhiben la formación de espumas en las resinas 

aplicadas. 

El agente hurnectante es ci monolaurato de sorbitan derivado del Æcido laurico y es 

un tenso activo hurnectante que actüa corno emuisificante en la forrnación 

uniforme de las resinas. 
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Los abrasivos recubiertos de nuestra invención tiene una superficie frontal y una 

superficie de respaldo especialmente en tela o papel. La adición de una capa de 

resinas en el respaldo o en Ia parte frontal de la tela puede resultar adicionalmente 

en una superficie lisa en el frente o en el respaldo. 

Este respaldo puede estar sujeto a un tratamiento para garantizar el sello y el 

comportamiento del produeto final, mediante tratarnientos para sellar o modificar 

las propiedades fisicas del respaldo o ambos, por ejemplo el respaldo en tela puede 

contener un recubrimiento saturante, un recubrimiento en el respaldo o un 

recubrimiento de encolado, o la combinación de los anteriores. 

El recubrimiento saturante ilena las pequefias aberturas en el respaldo, el 

recubrimiento de respaldo puede proteger las fibras del tejido durante el uso, y ci 

encolado actüa como sellante de la tela, aplicado en la parte frontal del respaldo. 

Para lograr mayor resistencia del producto abrasivo se moditican las resinas 

aplicadas en al primera y segunda capa. 

OBJET! VOS DEL INVENTO: 

Proveer una tela abrasiva con recubrimiento de capas resinosas en su cara frontal y 

respaldo. 

S 
Proveer una tela abrasiva con alta resistencia al desgaste erosivo por su utilización. 

DESCRIPCION Y F1GURAS: 

La figura 1 presenta una vista en corte longitudinal de la tela abrasiva recubierta 

conforme a la invención. 

La figura 2 es una vista aumentada de dicho corte para mostrar Ia disposición del 

abrasivo las resinas y Ia tela de respaldo. 



Los espesantes son del tipo emulsion acuosa acrilpolimero. 

TarnbiØn se utiliza emulsion acuosa copoilmero estireno butadieno. 

Entre las resinas melarnInicas se utiliza el N - Metiloxil metil melamina que es una 

resina melamimica altamente eterificada que proporciona rigidez al respaido de La 

tela. Entre los pigmentos con alto poder de cubrim.iento se utiliza el dióxido de 

titanio, altarnente resistente a altas temperaturas y con alto poder eubriente. El 

solvente orgÆnico puede comprender el butil cellosolve que disuelve compuestos 

resinicos, y el ethel glicol de alto punto de ebulliciOn y el monoetil glicol. 

El proceso para producir una tela abrasiva conforme a la invenciOn comprende los 

pasos de: 

- aplicar una capa adhesiva en el respaldo de La tela 

- aplicar una capa de resina sobre la cara de trabajo de la tela 

- aplicar una capa de granos abrasivos sobre dicha capa de resina 

- curar la primera capa de resina a travØs de calentamiento 

- aplicar una segunda capa de adhesivo sobre la primera capa de adhesivo y sobre 

la capa de granos adhesivos para form.ar una segunda capa de adhesivo 

- bobinado de dicha tela abrasiva recubierta, y 

post curado de dicho artIculo a temperatura entre 80 y 110 °C. 

EJEMPLO: 

El siguiente ejemplo comparativo ilustra la presente invención pero no limita su 

alcance. La evaluaciOn del rendimiento se realiza sometiendo muestras de nuestro 

producto a pruebas de lij ado sobre una probeta de acero inoxidable en IÆmina. 

El producto abrasivo es convertido en discos de 17,8 ems de diÆmetro que son 

posteriormente adheridas con pegante y fijados mecÆnicamente a una polichadora 

elØctrica con disco de 17.8 cms de diÆmetro y 2.600 rpm utilizada para desbaste 

sobre una lÆmina de acero inoxidabie calibre 14 de 40 x 24 çms. Esta lÆmina ha 
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sido previamente pesado y sometida a lijado en posición horizontal durante 4 

minutos, realizando 4 contactos de 1 minuto cada uno y revisando su peso despuØs 

de cada operación a fin de evaluar la cantidad de material removido por unidad de 

tiempo y determinar el rendimiento. Posteriormente a cada operación de lijado se 

realiza la medición de gramos de material rem.ovido durante el trabajo. 

Se realizaron pruebas con el material desarroliado y se compararon contra un 

contratipo de marea reconocida a nivel mundial. Las pruebas se desarrollaron para 

los granos nÆmeros 24 y 60 en tela zirconio y nuimeros 40 y 180 en granos 

cerÆrnico. Los resultados se aprecian en la siguiente tabla No. 1. 

PRODUCT  GRAMOS DE GRAMOS 
MATERIAL LIJA MATERIAL/GRAMOS ____________ REMOVIDO UTILIZADOS DE PRODUCTO 

Muestra fabricada grano 48 21 22.8 
24 Zirconio 

Contratipo evaiuwio .. 48.9 3.5 13.97 
grano 24 Zirconio 

....-.. 

Muestra fabricada grano 38,5 1,4 27,5 
60 Zirconio 

Contratipo evaluado -402,4 16,67 
grano 60 Zirconio 

Muestrafabricadagrano 31,5 1,8 17,5 
40 CerÆmico 

Contratipo evaluado 35,2 2,3 15,3 
grano 40 CerÆniico 

Muestra fabricada grano 5 1 5 
180 CerÆmico 

Contratipo evaluado 5,5 1,3 4,2 
grano 180 CerÆmico 

.-

Como se deduce de la tabla anterior, la rata de remoción de material en relación 

con el desgaste del producto abrasivo recubierto propuesto en nuestra invención es 

superior a la muestra comparativa del estad de la tØcnica actualmente conocida 

para este tipo de productos. 



REIVINIMCACIONES 

1 .Tela abrasiva que presenta una cara frontal (A) y una cara de respaldo (B) 

con un recubrimiento de capas resinosas (2) y (3) en sus caras frontal y de 

respaldo y unas partIculas abrasivas (4) fijadas sobre una de las capas de resina 

sobre la cara de trabajo. 

2.TeIa abrasiva conforme a la reivindicación 1 y caracterizada ademÆs por 

incluir una capa de resina (2) adherida sobre la cara de trabajo (A) de la tela, una 

capa de partIculas de abrasivo (4) sobre dicha capa de resina (2) y u7na capa de 

resina (3) final sobre las capas anteriores. 

3. Tela abrasiva conforme a la reivindicación 1 y caracterizada ademÆs porque 

la capa de resina adherida a la cara de respaldo (B) estÆ compuesta por resinas de 

tipo fenólico, latex, resinas epoxicas, acrilatos, acrilatos epoxicos, acrilatos 

uretanos, poliØster, almidones y sus combinaciones. 

4.Tela abrasiva conforme a la reivindicación 1 y caracterizada porque la capa 

de resina adherida a la cara (A) de trabajo comprende resinas sintØticas de tipo 

fenólico o epoxico, o las combinaciones de Østas en porcentajes diferentes de 

peso y disueltas con solventes del tipo del tolueno o de la ciclohexanona. 

5.TeIa abrasiva conforme a la reivindicación 1 y caracterizada porque el respaldo 

(b) de la misma comprende un material seleccionado con base en tela no tratada 

basada en poliØster, algodón o la combinación de Østos. 

6.Tela abrasiva conforme a la reivindicación 1 y caracterizada adernÆs porque 

las resinas de recubrimiento son resinas de tipo fenOlico o epoxico que 

contienen agentes adicionales antiespumantes, agentes de tipo humectante, 

agentes de tipo espesante., agentes de relleno. 
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7.Tela abrasiva conforme a la reivindicación 1 y 6 caracterizada ademÆs porque 

dicha resina es una resina melammnica del tipo Nrnetiloximetil melamina. 

8. Tela abrasiva conforme a las reivindicaciones 1 y6, caracterizada porque el 

agente antiespumante de La resina es del tipo de gel de esteres rnetÆlicos, 

poliglicol y aicoholes propoxilados. 

9.Tela abrasiva conforme a la reivindicación I y 6 , caracterizada porque el 

- agente humectante de la resina esa un monolaurato de sorbitan o derivados del 

Æcido lÆurico. 

I 0.Tela abrasiva conforme a las reivindicaciones 1 y 6 , caracterizada porque el 

agente espesante es del tipo emulsion acuosa, acril polimero estireno o 

butadieno. 

11. Tela abrasiva conforme a la reivindicaciOn 1 caracterizada porque las 

partIculas de abrasivo (4) incluyen Oxidos de aluminio, carburos de silicio, 

aluminato de zirconio y Oxidos de aluminio zirconados. 

10 12,Tela abrasiva conforme a las caracterIsticas de Ia reivindicaciOn 1, 

obtenida a partir de un proceso que comprende los pasos de: 

-aplicar una capa de adhesivo sobre el respaldo de la tela 

aplicar una capa de resina sobre Ia cara de trabajo de la tela 

aplicar una capa de granos abrasivos sobre dicha capa de resina 

-curar la pri.mera capa de resina a travØs de calentamiento 

-apiicar una segunda capa de adhesivo sobre la prirnera capa de adhesivo y sobre 

la capa de granos abrasivos para formar una segunda capa.-de adhesivo 

-.bobinado de Ia tela abrasiva recubierta 

-post-curado de la tela a temperatura entre 80 C y 110 C 
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la 
Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 4 a 9 tal como se radicO inicialmerite 
Folios 34 a 39 tat como se modificó el 5 de 

marzo de 2010 

1.2. Reivindicaciones: Folios 10 a 12 tat como se radicô inicialmente 
Folios 40 a 41 tal como se modificO el 5 de 

marzo de 2010 

1.3. Dibujos: Folios 3 tat como se radicô iniclalmente 

2. Mod ificaciones (ArtIculo 34 0. 486 yArt. 22 Tratado PCT) 

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no ampilan el 
objeto inicial de la solicitud. 

Expediente 06-93602 18 deJunio de 2010 



3. Objeto de la invención 

� TItulo de la solicitud (folio 1) 
Tela Abrasiva Recubierta y Proceso de Fabricación de la  Misma 

� Las reivindicaciones 1 a 12 de la solicitud en estudio se refieren a 
Tela abrasiva que comprende una cara frontal (A) y una cara de 
respaldo (B) con un recubrimiento de capas resinosas en sus caras 
frontal y de respaiclo y unas partIculas abrasivas fijadas sobre una de 
las capas de resina sobre la capa de trabajo 

� Los anteriores producto y procedimiento buscan proporcionar abrasivos 
mejorados 

� La ClasificaciOn Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es 
B 24 0 11/00. 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la tØcnica es 18 
de septiembre de 2006 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizô la  büsqueda en el estado de  la 
tØcnica de documentos relacionados con la solicitud encontrÆndose los 
siguientes documentos mÆs relevantes: 

DI 

D2 

1133 

D4 

D5 

D6 

D7 

08 

D9 

D1O 

DII 

012 

D13 

Docum!nto - TltuIo Fecha de publicaciOn 

US 4011063 
Low density abrasive utilizing 

08.03.1977 isocyanurate_resin _____-- - -  
Abrasive product comprising a plurality 

US 5247765 of discrete composite abrasive pellets 28.091993 
in a resilient resin matrix  

US 6383238 Resin Bonder abrasive tool 07.0 5.2002 

US 3867795 
Composite resinoid bonded abrasive 

US 4253850 

US 4690692 

US 6120878 

US 5667842 

US 4226602 

US 4903440 

US 5549719 

US 6505620 

US 4038046 

wheels  
Resin bonded abrasive bodies for 

snagging metal containing low 
abrasive and high filler content 

Synthetic resin binders and their use for 
- the manufacture of abrasives 

Abrasive articles comprising vinyl ether 
functional resins  

Abrasive articles incorporating addition 
polymerizabte resins and reactive 

diluents and methods of making said 
abrasive articles 

Method of continuously producing 
resinoid abrasive wheels for cutting 

hard materials 

25.02.1975 

03.03.1981 

01.09.1987 

19.09.2000 

16.09.1997 

07.10.1980 

Abrasive product having binder 27 02 ,1990 
-j comprising an aminopast resin - - 

Coates abrasive having an overcoating 
of an epoxy resin coatable from water - 
Grindstone having resinoid abrasive 

structure including agglomerates each 
nrovided by vitrified abrasive structure 

Coated abrasive bonded with urea 
formaldehyde, phenolic resin blends  

Decenas de documentos mâs 

27.08.1996 

19.10.2004 

26.07.1977 
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5. AnÆlisis de patentabilidad (ArtIculo 14 D. 486) 

El solicitante pretende que Se le proteja una tela abrasiva que comprende una cara 
frontal (A) y una cara de respaldo (B) con un recubrimiento de capas resinosas en sus 
caras frontal y de respaldo y unas partIculas abrasivas fijadas sobre una de las capas 
de resina sobre la capa de trabajo 

DI US 4011063 relaciona un producto abrasivo que contiene granos abrasivos que 
estÆn ligados a un tejido, ligadura que estÆ basada en una resina; ademÆs dicho 
producto cuenta con una segunda resina. En esencia es 10 mismo que el solicitante 
desea proteger. 

D2 US 5247765 relaciona una pluralidad de grÆnulos abrasivos dentro de una matriz 
resinosa. Este material estÆ hecho en capas en patrones determinados que encajan 
en Jo reivindicado en la presente solicitud. 

D3 US 6383238 relaciona un producto abrasivo en capas de resina y donde en una de 
las caras se coloca el granulo abrasivo (SiC por ejemplo) y en la otra cara tambiØn 
tiene una capa de recubrimiento. 

D4 US 3867795 tambiØn relaciona un producto abrasivo donde en la parte de trabajo 
las particulas abrasivas (aluminio-zirconio por ejemplo) estÆn ligadas por resina, lo 
mismo que su cara posterior. 

D5 US 4253850 relaciona productos abrasivos hechos con resina donde en una cara 
tienen los grÆnulos abrasivos. 

De la misma forma que los anteriores documentos mencionados, D6 a D12 relacionan 
en esencia Jo mismo que el solicitante desea proteger. Estos son solo una parte del 
gran nUmero de documentos que esta oficina encontrô y que afectan la patentabilidad 
de la solicitud. Esta solicitud estÆ presentada de una forma muy general, razôn por la  
cual este alto nUmero de antecedentes pueden afectar al capitulo reivindicatorio 
mencionado. 

6. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as!: 

RoIvIndIcacIone 
N Documento N � 

afectadas 

Dl US 4011063 1-12 

02 us 5247765 1-12 

03 US 6383238 1 -12 

D4 US 3867795 1-12 

05 US 4253850 1-12 

06 US 4690692 1-12 
r 

D7 Us 6120878 1-12 

RoquI3lto que afocta 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 

Novedad 
Nivel Inventivo 
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En cumplimiento del artIculo 45 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de SESENTA dias 
contados a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicaciOn. En caso de 
no dar respuesta al presente requerimiento, o Si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesión, se denegarÆ la patente. 

NotifIquese el presente oficlo conforme a 10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001. 

Concepto TØCTIICO No. 1957 
Examinador T4cnico 202003 
El anterior requerimionto fue notificado por fijaciOn en lisle, do fec/ia  
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United States Patent 
Johnston 

1541 LOW DENSITY ABRASIVE UTILIZING 
ISOCYANURATE RESIN 

1.51 Inventor: Manley R. Jobnskin, St. Paul, Minn. 
(73] Assignee: Mhuwaota Mining and 

MawUfactUruag Company, St. Paul, 
Minn. 

[22] Filed: Apr. 5, 1972 

1211 AppI. No.: 241,449 

1521 U.S. Cl ...................................51/295; 51/296; 
5l/297;51/298 A 

[51] 1.. �’’ ........... .... ...... B21B21/Oe;524D3/32 
[511 Field of Search .............51/295,296, 298, 297 

[561 References Cited 

UNITED STATES PATENTS 

2.958.593 11/1960 Hooves-eta!. ..... .................. 51/295 
3.020.139 211962 Camp eta!. ......................... 51/295 
3.071,554 1/1963 Scott etaL ..........................51/298 
3,301.644 1/1967 Habib ..................................51/295 
3,378,398 4/1968 Nottebolun at al. ................51/294 
3,510,283 5/1970 McG,rrm, ...........................51(295 
3529,945 9/1970 Charvat ............. ..... ...........51/295 

1111 4,011,063 

1451 Mar. 8, 1977 

Primary Examiner�Donald .1. Arnold 
Attorney, Agent, or Finn�Alexander, Sell, Steldt & 
Delabunt 

157] ABSTRACT 

An improved low-density abrasive of the type wherein 
abrasive granules are bonded throughout a lofty, po-
rous, compressible, non-woven fibrous web, the fibers 
bonded to each other and the abrasive granules bonded 
to the webs by a resin or the fibers of the web being 
bonded to each other by a first resin and the abrasive 
granules bonded to the web by a second resin. At least 
one of the resins employed in the present product is a 
hard, tough, polyisocyanurate resin having a minimum 
of 0.5 gram equivalent of isocyanurate per thousand 
grains of resin, the sum of the urethane plus isocyanu-
rate equivalents being at least 1.3. The resulting prod-
uctis useful for awide spectrum of industrial and home 
abrasives applications. 

13 ClaIms, No Drawings 

i lull 

111111111111111111111111111111 II1II1HII UIl1IiI1iIII ItlIllIlIft 
US005247765A 

United States Patent [19] El [] Patent Nwnber. 5,247,765 

Quintana jsj Date of Patent: Sep. 28, 1993 

[54] ABRASIVE PRODUCT COMPRISING A 
PLURALITY OF DISCRETE COMPOSITE 
ABRASIVE PELLETS IN A RESILIENT 
RESIN MATRIX 

(75] Inventor: Jesus B. Quintana, Barcelona. Spain 

(73] Assignee: Abrasive Technology Europe, S.A,, 
Spain 

[21] AppI. No.: 734,629 

[22] Filed: Jul. 23, 1993 

(511 let. C1.5 ...............................................524D 7/06 
1521 u.s.a. .................................... 51/lO9RSl/309; 

51/298; 51/295 
(58] Field of Search .....................51/298, 295. 209 R, 

51/308, 307. 309 

(56] References Cited 

U.S. PATENT DOCUMENTS 

3.955,324 5/1976 Lindstrom --------51/309 
4,373.934 211913 Hayden ................................51/309 
4,391,364 5/1916 PIus! .....................................31/309 

Fhrnavy Examiner�Bruce M. Kisliuk 
Asi.istat Examiner�Eileen F. Morgan 
Attorney, Agent. or Firm �Francis T Kremblas, Jr. 

[571 ABSTRACT 

An abrasive product comprising a plurality of discrete 
composite abrasive pellets is formed of particulate abra-
sive within a rigid material retained in a resilient resin 
matrix. The abrasive pellets may be formed by conven-
tional metal bonding processes or pressed and sintered 
in a ceramic or glass matrix. The resilient resin matrix 
may be in disc or other forms including raised segments 
connected by   web and supported by a flexible backing 
material useful for rough finishing of stone, glass; or 
other hard materials. Particularly useful is a composite 
product incorporating particulate abrasive material 
distributed through the resin matrix with spaced abra-
sive pellets embedded in a spaced, selected pattern over 
the face of the resin matrix to provide a composite of 
abrasive pellets and particulate abrasives in a resin ma. 
tnt. 
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(57) ABSTRACT 

The abrasive particle layer of resin bonded abrasive tool is 
constructed by resin binder phase consisting of heat hard-
ening resin, for example, phenol resin etc- and super abra-
sive particle of diamond (or CBN ete) distributed in this 
resin binder phase. The wear resistant 1111cr consisting of 
SiC, for example, as hard Slier and hollow glass and metal 
coated amorphous carbon is distributed in resin binder 
phase. The amorphous carbon is made to spherical shape and 
metal coating layer consisting of Cu, for example, as the 
metal having high thermal conductivity, is set on a surface 
of this amorphous cotton. 
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1571 ABSTRACT 

Reinforced resin bonded abrasive depressed and 
straight center wheels for portable snagging grinders 
in which the thickness of each wheel comprises a pri-
mary abrading portion containing a superior, capes. 
size, premium, fast cutting and durable cofused altami-
na-zirconia abrasive particles and an adjoining secon-
dary abrading portion containing different, less costly, 
slower cutting abrasive particles which, it has been 
discovered, does not materially reduce the grinding 
Performance of the wheel from one made entirely with 
alum ina-zirconia abrasive throughout the thickness of 
the wheel. 
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[57] ABSTRACT 

Organic bonded abrasive bodies such as snagging 

wheels and wheel segments for conditioning billets, 
slabs, and castings have abrading portions with 0 to 8% 

pores by volume, a low abrasive content of from 24 to 

45% by volume of 4 to 36 grit size abrasive, substan-

tially constant volume of a thermosetting resin of from 

181024% by volume and a high content of filler mate-

rial constituting from 29% to 56% by volume of the 

body and wherein at least 80% by volume of the filler 

material is inorganic material. 
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[51] ABSTRACT 

This invention relates to a method for the manufacture 
of an abrasive material by means of a synthetic binder 
based on a mixture of phenolic resins. The phenolic 
resins employed have a great stability in storage, its 
curing times are at most equal to but preferably shorter 
than those commonly used, therefore higher production 
speeds or substantially smaller drying installations for 
the same production speed may be used. The binder 
contains only small quantities of free formaldehyde, 
phenol and especially formaldehyde are released in 
substantially reduced quantities to the environment 
even when the binder is heated to elevated tempera-
cures, including temperatures above the processing tem-
perature. The release of these substances is also consid-
erably reduced when the abrasive material is subse-
quently used. The synthetic binder is based on an aque-
ous mixture of phenolic resins and optionally other 
additives wherein the mixture of phenolic resins corn-
prism (8) at least one phenolic-resol and (II) at least one 
co-condensate of at least one monohydric phenol and at 
least one polyhydric phenol with formaldehyde. The 
molar ratio of the quantities of formaldehyde used to 
the sum of phenols in component (It) is within the range 
of from 0.6:1 to 1.5:1. An abrasive material prepared by 
means of said method is a further object of this inven-
tion. 
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[51 ABSTRACT 

Abrasive articles are provided having at least one of a 
backing material saturated with a saturaot, a barrier coat, a 
make coat, a size coat layer or combinations thereof wherein 
the saturant and layers consisting essentially of 100% solids 
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intl/or oligomers. 
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[37] ABSTRACT 

Abrasive articles made using a coatable, addition polyn-
izab]e binder precursor composition are denoribed, as well as 
mathods of making same. The compositions comprise a 
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(571 ABSTRACT 

R.eslnoid abrasive wheels are continuously produced by 
preparing pore forming granules having predetermined 
mechanical strength and containing a substance ther-
mally decomposable at a baking temperature for the 
production of resinoid abrasive wheels and a blowing 
agent, kneading the pore forming granules with abra-
sivegraim and atherinoseSting synthetic resin binder to 
prepare an abrasive composition, molding the abrasive 
composition into a block, heating the block by a high 
frequency heater, rolling the heated block into a sheet 
by a multiplicity of pairs of rolls, blanking out circular 
pieces from the sheet, and baking the circular pieces to 
cure the binder therein and form pores by the decompo-
sition of at least part of the thermally decomposable 
substance contained in the granules and by the decom-
position of the blowing agent contained in the granules. 
The resinoid abrasive wheels obtained have pores uni-
forntly dispersed therein. 
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[57] ABSTRACT 

An abrasive product comprising abrasive grains bonded 
together or bonded to at least one major surface of a 
backing sheet, by a binder formed from a precursor 
comprising an sminoplast resin having on average at 
least 1.1 pendant a,.unsatttrated carbonyl groups per 
molecule. The binder is formed by curing the precursor 
at the .a.,0.unsaturated site of the carbonyl group, by 
radiation energy or by heat, in the presence of an appro-
priate iniIiatr system. The aminopl.ast resin can also 
contain pendant amino or hydroxy functional groups, 
which allow polymerization with condensation curable 
resins, such as phenolic, melamine, urea, urethane, and 
furfural resins. polymerization, at the unsaturated site of 
a,$-ssnsaznrared carbonyl group can be effected either 
by radiation energy or by beat, and curing at the sites of 
the amino or hydroxy functional group can be subse-
quently effected by beat The binder of this invention 
can be used to form the make coat, size coat, both coats, 
or as a backing treatment of a coated abrasive. The 
binder material can also be used in fibrous non-woven 
abrasive products. The binder can be used in embodi-
ments where only a single binder coat is employed. 
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