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CONICAL REINFORCED RE-SEALABLE DISPENSER
FIELD OF THE INVENTION

The present mvention 18 generally directed to a novel device in comcal shape with a
remforcmg ngpd tab for holding and dispensmg m a measured and procase manner hquuds
or semu-biquids where such devioes can be canly and convemently opened without the
need for a kmfe, scissors or other utensil and casily resealed.

BACKGROUND OF THE INVENTION

The present mvention addresses the need for a dispenser or container of fiuld ar ser-
ﬂudmbmwheh.n)aﬂomthemtobeapphdmnmmmugmmu
mm.b)nﬂymdmhmc)mbeopmedu!duedmthomﬂlmdfor
& utenii] or other device, d) can be eanly resealed, and ¢) 13 smmple and econumical to
mamfactire. Heremafter, the terms “contamer™ and “dispenser” s used
ihterchangeably

-

Measured and precise. In mimerous instances of consumption of flwd or stmi-fluid
substances, there 18 a need for a dispenser that allows the' substince to be spphed 11 a
measured and preciss manner For example, a person eating french fries may want to
dispense a smail portion of ketchup.on the fles, a pereon eating a bagel or bread rbll may
want to use a small portion of spread-ahle choese, jam, or chocolate paste; s peron éating
a salad may want a small portion of salad dressing, a hotel guest may requmre a gmall
portion of shanpoo or soap for an overmght stay In all these mstences, consumers want
to be able to spply the substance where they want 1t, and m the volurnie they want it,



Euytoiuhmnmlihmymmmrwbbemmd
convement to use. This neod 15 even more acute for contamers of relatively mall
porhons When the portion to be consumed 15 relatively small, people do not want to
encounter to0 many practical obstacles m opeming the container and dispensing the small
portion. Consumers rather want the small porions 10 be easly dispensable mthout
spending much time opening the container or ensunng that the content be dispensed n a
proper and accurate manner

No meed for utensil. Many exishng contamers require a utensil to be opened, or to
dispenss the content of the contsiner For example, a container may requare a kmfe to be
opened, or a fork or spoon to dispense the substance of the contmxner The need for a
utenml makes the contmmer cumbersome to use thereby greatly dunmshmg its
practicality and attractiveness to consyuers. Again thas 15 particalarly true for coftariers
and dispensers of small portions, where the small ;lzeofme content to be dispemsed may
not yustify the extra burden of effort or time of using a utensil The use of a wenml to
open the contuner or dispénse its content would generally require an investment of tyne
and effort that consumers would prefer not to make 1f they had a choice. Tharefore,
congumers would prefer a contamer thet can be opened and used without the need for a
utensl or other dovice.

~

Re-sealability. When copsumers use s dispenser, they do not necessanly want to
mmaﬂofthecontmhoflhcd:q;m Therefore, consumers prefer a dishenser that
can be eamly re-sealed winch allows them to consume the remammder of the contents of
the dispenser st.a later tme.



Easy aid economical o msnufsctnre Becauss the valuo of the substance tv be }
dispensed may not always be very lgh, 1t 18 preferable that the dispenser be essy and
relatively cheap to mamufacture. -



SUMMARY OF THE INVENTION

The present mvention 18 directed to a contamer and digpenser m conical shpe and a
method of manufaching such contamer for diepensing fiquds or semi-hquds. The
contamner 15 constructed of eolhpsibl?. waterproof matenal, and the hquud or ssmn-hquid
18 completaly enclosed and sealed within the dispenser A rectangular rignd tabsattached
to the mdewalls of the contaner enclosing the tip of the cone withmn the tab, muntmning
the shape of the cone ind aliowmg the contentt to be dispensed m a measured snd precise
manner even when the volume of the substance within the cone decreases. The tab
features two tnangular notches on both mdes of the tab, at 8 heght sli ghtly below the tip
of the cone, and a perforated -or indented scoreline at the same height to faciite teaning
off or cutting the top region of the tab and the top region of the cone  Also, thé region of
the tab above thie scoreline 15 less ngid and thinner than the region of' the tab below the
scorelme to facalitate the teanng or tutting off of the top region of the tab Smmjlarly, the
top region of the cone 15 made of a different matenal than the rest of the cons creating a
zone of weakness at the divading Ime between the top region and the rest of the cone, and
soch dividing hne 18 slightly indesited i order to facilitate the teanng or cuttng off of the
top region of the cone In addition, a yam ar thread may be attached to the tab along the
scoreime and the dividing ime between the top region and the rest of the cone to further
famhmmelunngo;eumngoﬂoﬂhempmgmnoftheubndﬁecmmm:op
portion of the tip hes been removed, the user can easily dispense the substnce m a
precise and measurel manner by pressing the collapsible walls or back of the dispenser
without the need for a knufe, scisgors or other utenml Further, the rmddle region of the

r
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sealable by simply pressing the walls of the middle region of the cone.



BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS \/D
FIG. 1 shows an embodiment of the dispenser m a horizental poation.

FIG. 2 shows a transverse sectional view of the embodiment of FIG 1 taken
approxunately along the lne 2 ~ 2 of FIG. 1

FIG. 3 shows a longitudmal cross section of the embodument of FIG. 1 taken
spproxzmastely along the hine 3 -3 of FIG. 1

FIG. 4 shows a perpencicular iew of the embodiment of FIG. 1 taken spprecomately
along the Ime 4 - 4 of FIG. 1,

FIG. § shows a frontal view of the émbodiment of F1G. 1 taken approximately slong the
hne'S-Sof FIG. 1

FIG. 6 shows a frontal view of the embodiment of FIG. 1 taken approximately slong the
hine 6 -6 of FIG. 1

FIG. 7 shows sn embhodiment of the duspenser after the dispenser has been opened

FIG. 8 shows an expanded view of part of the cress-sectional view of the emboiment of
F1G. 3

FIG. 9 shows an expanded visw of part of a cross-sechonal view of an embodiment f
the dispenser '

FIG. 10 shows an embodmment of the shest used to mapufacture a componat of the
mvention the sidewalls of the cone.



FIG. 11 shows ancther embodiment of the sheet used to manufacture & componet of the \«
mvention. the sidewalls of the cone.

FIG. 12 shows an.cmbodiment of two sheets used to manufacture a component of the
invention the ndewalls of the cone.

b1

FIG. 13 shows how an embodiment of the invention 18 assembled

FIG 14, 16, 17, 18 and 19 show different embodiments of 3 component of the mventhon
the rectangular tab before 1t has been attached 10 the sidewalls

FIG. 15 shows a aide view of the embodiment of a component of the invention ss shown
mn FIG. 14 taken approximately along the Ime 15 — 15 of FIG. 14

FIG, 20 shows an embodiment of the mventioh mcorporating the embodiment of one
companent of the mvention as shown 1n FIG. 19



DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS

Reference will now be made in detml to the preferred embodiments  f the wvenhon,
‘enmplel'of which sre also provided m the following descniption. Exemplary
embodiments of this mvention are described m some detal, although 1t wall be spparent
to those skilled m the relevant art that some features which are not particularly relevant to
the invention may tiot be shown for the sake of clanty Therefore, the examples provided
are pnmanly given n the context of & comical dispenser made from flexible plastic
material Nevestheless, 1t should be obvious that the mventhon also contemplates
spphocatjons umng other flexible waterproof matenal, not made of plastc, Also, the
examples provided are primanly given 1 the context of a dispenser for small portions of
hqud or semu-hiqud consumer goods. Nevertheless, it should be obvious that the
mvention contemplates spphcafions in sny mze, from very lig to cxtre-small, and
spphcations to contamers outsile the area of consumer goods, and for any mibstance,
edible or non-edible.

r

The present mvention 18 dwected to a dispenser and a method of manufscturng @
dispenser 1 comcal shape fur duspensng hquids or semu-liquids i a precise mamer The
dispenser 1s constructed of callapsible matena] and the hqud or semi-hqwid is completely
enclosed and sealed within the dispenser The dispenser 15 made of at least one layer of a
matenal chosen from paper, plastic, tin foil, metal or a combinstion thereof

FIG. 1 shows the dispenser & honzoiital position showng the three main componenits
the sidewalls of the cone 41, the back of the cone 42 and the rectangular tab 43. Both the
back of the cone 42 and the sidewalls 41 are made of collapsible, waterproof material

9



such as plastic or tm foul Thie tab 43 15 fiat end 13 made of 2 ng:d matenal windi serves
to muntun the shape and stiffness of the cone even when the volume f the mbstance
contamed 1n the dispenser-decreases lnthuemﬁeeofaﬁb.ﬂ:econe. could not meintain
1ts shape on lso;unthewlumeofﬂwsubdumconmdmﬂﬁnwouldme
,Anothuﬁmcumoﬁhﬂ;bul:ofaenhmetheopunngofﬂwdwpmseratthehpofthe
cone Stll refernng 10 FIG. 1, the tab features two tnangular notches 45 at both ndes of
the tab 43 The user of the dispenser can choose either mide of the tab to start tesimg ofT
the top region 46 of the tab 43 starting at the mner bp 47 of etther tnangular notch 45 and
contmung along a perforated or indented scorehns 48 winch runs from ons ndv.of the
tab to the other and intersecis with the top region 49 of the cone. In the preferred
embodment of the mnvention, the tab 43 18 composed of an extra rigid and thuckw region
50 below the scorehne 48 and a less ngid, thinner region 46 sbove the scorelme, The less
ngd, thinner upper region 46 of the tdb makes 1t eamer for the user of the dispenser to
tear off that portion of the tab to open the dispenser while the extra ngd, thicker lower
region of the tab mamtams the conscal shape of the daspenser, even after it has been
opened, and regardiess of how much substance has been dispensed and le@t the cone. To
start tearmg off the upper regim 46 of the tab, the user of the dispenser may hold the.

caspenser by keepmg the lower parf of thé tab between index and thumb of one hand, and -

the upper part of the tab between index and thumb of the other hand, and start moving the
two hands 1n opposmite directions creatmg the most pressuse at the inner tp 47 of the
m@nm«ﬁuul?emduﬁendeofmwwhﬂutheuwublﬁn; the
dispenser As the pressure builds, the tab wall start teanng apart at such 1nner tip.

10
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In the preferred embodiment of the mvention, the collapsible walls 41 of the coné are
made of & combnation of three different matenals creating three separate regions m the
walls of the cone. First, the top region 49 of the cone runs from the tip 44 of the cone
mulmuppm'dm;h;lmeﬂ Second, the nuddle region 52 of the cone runs from the
upper dividing Ime 51 until a lower dividing Ime 53, which 13 Jocated between the opper
dividing line 51 and the circular border 55 where the circulsr back of the coe 42 is
mnhedtoﬂnmdmllsofm_emﬂ Thurd, the lower region 54 of the cone nms from
the Jower dividmg hne 53 to the carcular border 55

Sull refermng to FIG. 1, the upper dividing hine 51 15 1n line with the peforated or
mdented scorelme 48 m the tab 43, When the uscr of the dispenser has tom off part of
the upper region of the tab starting at the mner tip 47 of erther tnanguler notch 45 and
continung along the perforated or mdented scoreline 48 untl reaching the upper dividing
lIine 51 1n the top regron 49 of the cone, the user can contime lus tearing movement along
the dividing lme S1 to slao tear off the top region 49 of the cons, knd) even the biher side
of the tab along the dmding line on the other mde. In order to facalitats the continuation
of the teanpg movement of the user md the removal of the upper region of the cons, the
dvichng hine 51 1s shghtly mdentted. Also, the top region 49 of the cons 13 more strongly
attached to the upper region 46 of the tab than to the nnddle regnon 52 of the cone in
ordcbamthlijxehmn;oﬂofthetopngmnﬂwouldmoremhmnymﬂu
the tesnng off of the upper region 46 of the tab when the user continues the teanang
movement when 1t reaches the dinnding lme 51.

When the user has removed the top region 49 of the cone and the upper region 46 of the
tab, the user 18 left with the extra ngyd, tincker region 50 of the tab and the lower region
11 -
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54 of the cone, and the user has effectively and eamly opened a passageway for the
substance to lel\;ethed:upmunﬂnnewhpohhuhmwhwhmtbammg
part of the dividing ine 51 FIG 7 shows the dispenser after the top region 4 of the
cone and the upper rogion 46 of the tab have been removed. The user can now dspense
the substance of the cone in a precise manner by pomnting the new tip 51 of the dupenser
to the spot where the substance 18 to be dispensed. Algo, the user can now dispase the
substance of the cone m a measured manner by more or less pressing the cbllapsible
walls of the mddle region 52 or the lower region 54 or the back 42 of the cone.

Sdll refeming to FIG. 7, i the prefared embodiment of the mvention, the middie region
52 of the collapsible walls of the dispenser 15 made of tin forl After the user has opened
the dispenser, 1 the manner described above, and has uged it to dispense some of the
substance of the cone, there will be spare space available withmn the -dispenser The user
will be able to use this spare space to press the walls of the nuddle region 52 agnnst each
other, particularly at or near the new tip 51 of the dispenser, where the cone 13 wot as wade
yet. By pressmg the walls of the mddie region m tm forl, the user will in effact be able to
re-geal the dispenser as 1t wall close off the tip of the cone hermetically It wall be obvious
to thoae sinlled m the art that the séaling effect may also be achieved by other materznls
than tin fo11 Once the cone 18 resealed, the user can store the cone for use at a later time
while keeping the substance of the cone i good condition.

FIG. 2 shows a transverse sectional view of the dispenser taken spproxamately slong the
Ime 2 -2 of FIG. 1 showing the top region 49, the ruddle region 52 and part of the lower
repon 54 of the cone, and the upper dividing line 51 and the lower dividing e S3 from

12



the inside. FIG 2 also shows part of the extra ngid, thicker repon S0 £ the tab 43 below
the scorchne 48.

4

FIG. 3 shows a longitudmal cross section of the dispenser taken spproximately along the
line 3 - 3 of FIG. 1 sliowing the top region 49, the mddle region 52 and the lower region
84 of the cone, and the upper regran 46 of the tsb. FIG. 3 aiso shows half of the chamber
60 withi the collapsible walls of the cone where the substance to be dispensad will be

mamtahed before beirig dispensed

FIG. 8 shows an expanded view of part of the cross-sectional view of F1G. 3 RIG. 8
shows the upper region 46 of the tab, the top region. 49, tho mddle region $2 and part of
the lower region 54 of the cone, and part of the chamber 60 withm the collapsible walls
of the cone. FIG. 8 also shows more clearly the mdentation at the upper dividing hne 51,
which allows the user of the cone to more essily tear off the top region: 49 of the cons. Xt
will be obvious that other embodiments of the dispenser could provicie for more or less
mdmuhmorforothm:futwﬁnhunngthemoﬂoﬂhctopnsmnﬂ.dme
dividmg Jme 51 in order t0 optumize the functionalty snd user-fnendhnem of the
mvention

FIG.9 ﬂm;nmddmofpmofam-swﬁonﬂmwofpmoﬂhemﬁm
_:nmmMWmnmmismannc.l.nG.3
and FIG. 8, with the exception that there 13 no muddle region 52 of thee cone. Instead, the
collapsible walls 41 of the cone sre made of a combinshon of only two dfferent
matenals creating only two separate regions 1n the walls of the cone. first, the top regron
49 of the cone which runs from the thip 44 of the cone unt1 the upper clividmg line 51, and

13
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second, the lower region 54 of the cone which runs from the upper dsvading hine 51 to the
circuler border 55. In tins embodiment, the lower reg1 n 54 of the cone may be made of
un foul or a matensl with sumlar charactenstics, like the middle region 52 mn the
embodiment as described i FIG. 8, thereby also granting to tus embodiment the feature
of re-scalability to the lower region 54 of the cone.

FI1G. 4 shows & pespendiculer view of the dispenser taken spproxmmately along the ine 4
— 4 of FIG. 1 showmg the top region 49, the muddle region 52, and the lower region $4 of

the cone, the upper dividing line 51 and the lower dividing lm_oss. the carcular iceder 5SS,
the extra ngd and thicker lower region 50 of the tab, and the less rgd, thamer upper
region 46 of the tab, and the tnanguler notch 45 that uvulibl-e on this sde of the

dispenser

FIG. § shows a frontal view of the back of the cone 42 taken approxamately along the
Ime S — 5 of FIG. 1 The back of the cone 42 15 circular and flat and 15 attached to the
sidewalls 41 of the cone at the circular border 55

FIG. 6 shows a frontal view of the cone taken approximately along the hine 6 -6 of FIG.
1 ghowmg the less ngid, thumer upper region 46 of the tsb snd the extra ngd lower
regron 50 of the tab, which shcks ont because 1t 1 thicker than the upper region 46. FIG.
6 also shows the mdewalls 41 of the cane, which are gradually wider the closer they are
to the circular border 55 where they are attached to the back of the cone 42, and
conversely, winch are gradually nxrrower the closer theyuetqme_upruofmecone
which 18 enclosed m the upper regaan 46 of the thb

14

A%



The rosanfacturng of the sidewalls 41 of the cispenser 1n conical shape mwvalves the
folding of a sheet i flexible matenal in the shape as shown m FIG. 10, in whichme nde
66 of the sheet 1s jomned together with the other side 67 of the sheet creating a chaniber in
mcdmwhuqr«uthrtpofhdmbwmermmmgside 65 of the sheet 18
at the bottom of the chamber The joimng of the two sides 66 and 67 will creste a nnde
seam 68 which may reman visible m the final embodiment of the nvention, ag'shown m
FIG. 1 and FIG, 6 The remaning mde 65 of the sheet wall be attached to the back of the
cone 42 thereby forming the carcular border 55, which will constitute the cipeumference
of the bottom of the dispenser, 25 shown it FIG. 1 and FIG. 7 Ag shown in FIG. 10, the
sheet which will constitute the mdewalls 41 of the dispenser 15 made up of three regions
which will constitute the three different regions of the cone & top region 49, s muddle
regon 52, and a lower region 54, divaidetl by the upper dividing line 51 and the lower
dividing hne 53 respectively. As described sbove, the upper dividmg liné S1 i slightly
mdmdwdlwtheuuoﬂhndupmntnmmualywﬁ&ewpmmp

FIG. 11 18 a view corresponding to FIG. 10 showing the sheet which 15 used 1o create the
adewalls 41 of the dispenser except that 1t shows the sheet that 15 used for the hispenser
m the embodmment as described above 1 FIG. 9 1n which there 18 no rmiddle repon 52 of
meoncmdmgly..ﬂ:thmldeohmmeOfonlytwo dsfferent materials

creshng only (wo separate regions m the walls of the cone. the top region 49 md the
lower regron 54 of the cone, divided by the upper daviding hine 51.

The ndewalls 41 of the chspenser could also be mamifactured using two identical sheets.

m flexible matenal 1n the shape a3 shown m FIG. 12, rather than foldng one shoet as

described above. In such embodment, the two sdes 71 and 72 will be jomed mth the
- 15
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two sides 72 and 71 of the other sheet respectively, creating a chamber 1n conical form
similar to the embodiments degcnibed above In particular, the two remaining sides 73 of
the two sheets in FIG 12 are similar to the remaimng side 65 of FIG 10 which will be
attached to the back of the cone 42, the joined top regions 76 of the sheet in FIG. 12 are
simular to the top region 49 of FIG 10, the jomned middle regions 77 of the sheet 1n FIG

12 are simular to the mmddle region 52 of FIG. 10, the jomed lower regions 78 of the
gheet 1n FIG. 12 are similar to the lower region 54 of FIG 10, the joined upper dividing
lines 74 of the sheet 1n FIG 12 are similar to the upper dividing line 51 of FIG. 10, the
jomed lower dividing lines 78 of the sheet n FIG 12 are stmilar to the lower dividimg
line 53 of FIG. 10 Smular to the embodiment described m FIG 10, the upper diniding
lines 74 are slightly indented to allow the user of the dispenser to more eamly tear off the
Jomed top regions 76 It will be ocbvious to those slalled mn the art that there are
altemnative processes which ¢nable the manufactunng of the sidewalls 1n conical shape
where one or more sideseams, or no sidescams at all, will be vizmible m the final

embodiment of the invention

FIG. 13 shows how the three main components of the mvention (the sidowalls of the
cone 41, the back of the cone 42 and the rectangular tab 43) can be assembled to
construct the mvention The rectangular tab 43 13 attached to the sidewalls 41 of the cone
60 that the tab sits in the muddle of the cone enclosing the tip 44 of the cone within the
tab The back of the cone 42 1s circular in shape and 15 attached to the sidewalls 41 of the
cone FIG. 13 also shows the three regions of the cone: the top region 49, the nuddle
region 52, and the lower region 54, the upper dividing lme 51 and the lower dividing Ime

53 separating the regions of the cone, the side seam 68 of the cone; the lower side 65 of

16
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the walls which will be attathed to the back of the cone 42, the two regions of the ab 43.
the extra ngid and thicker region 50 below the scoreline 48, and the less ngd, tunnex
region 46 above the scoreline 48, and the two tnangular notches 45 at both ndes of the
tab 43 The'mmuflcwnng of the present mvention 10 its preferred embodiment generally
involves four steps. In a first step, Yo form the dispenser, a sheet a8 shown 1n FIG. 10 18
folded to create the sidewalls of the cone 41 In a second step, the rectangulartsh 43 1s
attached pn top of the sidewslls, ss shown 1 F1G. 13 The tab 43 mght be manufictured
1n vanous ecmbodiments as described m greater detail below In a thurd step, the contamer
15 filled with the flud er sem-fimd substance to be contarded snd dispensed. In » final
step, the back of the cone 42 is sttached to the mdewalls. As an alternatve to the
sequence of step three and four, the back of the conc 42 could be sealed partially Dunng
fillmg the non-sealed part of the bottom scam may be opened to allow filimg, for
example, by means of & separator with suctiop cups The remimder of the sean is then
sealed

It wall be obwious 1o thoss sialled in the art that alternative processes and maufctuning
procedures may beoome apparent which enable the assembly of the dispenser g8 shown 1
FIG. 1 Also, it will also be obvious that sheets in different shapes mught be used to
menufacture the dispenser m 8 more economucal or efficient mumer, or that the shape of
the sheets as described above mey be shightly adjusted or cut to facahtate or accommodate
the welding, gluing or attachmg of the vanous components of the dispenser In addition,
it will be obvious that there are a variety of matenals by which the various regions and
parts of the mvention can be welded, glued — using polymer or other substances —, or
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otherwise attached to cach other, and that there are a vaniety of different methods and
procedures by which such welding, gliang or atiaciung may be reshzed.

FIG. 14, 15, 16, 17, 18 and 19 show different embodiments of the rectangulr tb 43
befbre it has been aztached to the ndewalls 41 To these vanous embociments of e tab,
the other components of the dispenser, as described above, may be attached in s manner,
also as described above In FIG, 14, the upper region 46 of the tab 18 longer in length
than m FIG. 1 Such embodiment has the advantage that the user of the dispenser has
more gnp on the upper region and therefore can more easily tear off that regon to open
the dispenser FIG 15 shows a side view of the tab-43 taken approimately along the ine
15 — 18 of FIG. 14 showing the great difference m width betwoen the extra npd and
thicker lower region 50 and the less rigid, tharmer upper region 46. FIG. 1S5 also shows
how there 18 a transtion section 80 from the lower, thicker region 50 to the upper, thinner
region 46 at the lower part of the tnangular notch 45.

HG.IGM!anmbodlmunoftheubwhuethemmmmhdsMﬂ;hdeeper
mto to the tab 43 so that the imer bp 47 of either tnangular notch 48 13 located much
nearer to the ares where the tip of the cone will be located In such embodiment, the
perforsted or judented scoreline 48 13 also shorter so that the user of the dispenser must
make Jess of a tesnng effort to remove the upper region 46 of the tab and the upper

-

regon 49 of the ¢cone.

FIG. 17 shows another embodmnent of the tab where the upper region 46 of the tab 18
looger in length than in FIG. 1 and where the tnangular notch 45 does nqt go as desp 1mto
to the tab 43 30 that the 1nner @p 47 of erther tnangular notch 45 is 1ocated further away

18
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from the ares where the tip of the cone will be located In such embodiment, the
perforated or indented scorehne 48 15 also longer In addition, the lower region 50 and the
upper region 46 of the tab i FIG. 17 have the same or ssmilar thickness

FIG. 18 shows yet another embodiment of the tab where upper region 46 of the tab
features sn addmional sfub 81 nght above the two tnangular notches 45. The addtional
stub 81 may be an integrated part of, and therefore made in the same matenal as, the
upper region 46 or may be made 1n matenal that 13 even more flexible and thm than the

rest of the upper region 46

FIG. 19 shows an embodiment of the tab where a yam or thread §2 13 mcorporated into
the upper region 46 nght sbove the perforated or mdented scorchne 48. An additional
perforsted scorelme 83 15 made nght above the yam or thread 82 The user of the
iispenser who wants to open the dispenser cah remove the upper region 46 of the tab and
the top region 49 of the cone 1n a mmple manner by pullmg the yam or thread 82, part of
winch 1s hanging loose on the nide of the tab at the height of the trniangular notch so the
user can eanly seize the yam or thread 52 mmwthraldmybemldeofamnmﬂ—
chosen from paper, plastic, tin foil, metal, fiber or a combination thereof. Alternatively,
the yam or thread §2 may be made of the same or a symisr matenal as the matenal of the
upper region 46 of the tab Also, rather than mcorporating the yarn or thread 82 mnto the
upper region 46, 1t may be attached an the ypper region, cither before the tab 43 s
attached to the sidewalls 41 of the cone, or after

FIG. 20 shows a view of a complete view of the embodiment ¢f the mvention in which a
yarn or thread 82 15 attached to the upper région 46 as described above m reference to
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FIG. 19 In addition to bemng shgned between the perforsted or indented scorehne 48 and
the additional scoreline 83, the yam or thread 82 15 also wrapped around the top region 49
of the cone on one side of the tab  Altematively, two yams or threads may ran parallel
ﬂmgthemhne;!fhdcmofﬂ:emormwmmmdﬂnprAQN
one sde of the tab, and the other yam or thread wraps around the top region 49 on the
other side of the tab,

It will be obwvious that the tab 43 can be manufactured 1 & wide range of sizes, lengths
and widths, which may contain any of the features of the embodiments descnbed sbove.

The present mvention addresses the need for a dispenser as described above. The
dispenser can be used for a vanety of flind or sem-flmd substances. including, but not
hmated o, any type of eauce such as ketchup, meyonnsse or salad dressng, spread-able
chease, chocolate pasteé, coffee creazm, other prepsred foods, as well non-edidble hqund or
semi-hiqud consumer products such as condshoner or shampoo, hair gels, hquid soap or
m&mﬁemoﬂmﬁenwdfwamlwopmﬂn&m;umdu
therefore mutable for instances where a utensil wounld be excessively burdenscme or not
practical The comcal ehape and the ngid rectangular stub allow the users of the dispenser
to apply the substance contaned within the dispenser in a measuted and precise manner,
where they want it and 1 the volume they want it, m a very casy and convement manner

Becsuse the duspenser 18 re-sealable, users of the dispenser can dispense the substance
contained within at vanous trmes

What has been illustrated and described herem 18 an improvement m certam types of
squeczable articles of manufacinre such as fhud contaners made of flexible matenal.
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While the 1mprovements have been illustrated and described with reference to certain
prefesred embodiments, the present invention 1s not hmted thereto In particuler, the
foregoing specification and embodiments are mtended to be 1llustratve and are not to be
taken as irmting. Thus, alternatives, such s structural or mechamcal equivalents, or
altemstive mecthodologies of manufacturing the present mvention, amd other
modifications will become apparent to thoss skalled in the art upon reading the foregoing
descnipion  Accordingly, such alternatives, changes, methodologies and modifications
are to be considered as forrmng a part of the present mvention msofar as they fall within
the spint 2nd scope of the appended clams.
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I clmam .

-

1 Aeome;l-uhapedmfotmgmohhqudandnm-hqmd

substincé, the contaner compnsmng

a comiea]l man body formed of a coliapsible matenal, and

a rectangulariy-shaped ngid b attached fo a top of the conical man body and
mcluding a top region formed to hold the top of the comeal man body and a bottom
yegdn, whorem

the bottom region 15 more ngid then the top region,

a notch 18 formed 1n a transitional section formed between the bottom region and

the top rogion,
the top of the comcal mam body 18 formed of a different matenal than a bottom of

the comecal mam body, snd
the tranmitional sechion of the rectanguiarly-shaped ngid tab 18 formed as-a zone of

weakness (o enable a teanng of the top region holding the top of the conical main body
from the bottom region, thereby opening the comcal mam body

2 The contamner as claimed in claum 1, wherein the different matenal forming
the top of the conica] mam body 15 a foil-hke matenal so that the foil-ike matenal 18
restalable by presmng the foil-like matenal

3 The contamer a8 claiméd in c¢lasm 1, wheremn the transthional sechon 18
indented to form the zone of weakneas.

- . - - ¢



4 The contamner as clamed 1o clmm 1, wherein the tranmtional section 18
pesforated to form the zone of weakness

5 The contamer as clamed 1 claam 1, wherein walls of the top of the

comcal main body are indentad at & same heaght as the tranmtional section.

6 The contmner as clmmed i clam 1, further comprnising a thread sttached to
the transrtional section and the top of the comcal mam body

7 The contamner as clamed n claym 1, wherein the conical mam-body 15 formed
of a layer of one of paper, plastic, tin foil, metal, and a combination thereof.

%



ABSTRACT

A contamer and dispenser m comical shape for liqud or sesm-hiquid substances The
contamer features a rectangulsr nigid tab, two tnangulsr notches on both sides of the tab
at the heaght shghtly' below the tip of the cone, a perforated or indented scoreline to
facilstate teanng off or cutting ths top reg:on of the tab, which 13 less ngid than the rest of
the tab, where the top region of the contamner 128 made of a different matenal than the rest
of the cone creating 2 zone of weakness st the mndented dividing lime between the top
region and the rest of the cone and allows the user to eamly tear off the top region of the
nbndmowﬂlebpmoflhameo;mmgtpmymthcupofhm
where the subistance can leave the dispenser by pressing the collapsible walls of back of
the dispenser, withont the need for a utensil Also, a yam or thread may be sttached to the
tab dlong the scorchne of the tab and the dividing line of the cone to further facilitate the
teaning off of the top region of the tab and the cone. In addition, the middle region of the
cone 15-made 1n a foil-fike matenal that makes the cone re-sealable by pressng the walls
of the puddle region agamst sach other
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DISPENSADOR CONICO QUE SE PUEDE VOLVER A SELLAR(RE-SELLAR)

CAMPO DE LA INVENCION

La actual invencion se dirige generalmente a un dispositivo nuevo y modemo en forma
cénica con una lengeta ngida que refuerza para sostener y dispensar los liqudos o
semiliquidos medidos y exactos, de forma que puedan abnrse ficil y convenentemente

sin la necesidad de cuchillo, tyera o de algun otro utensilio y resellado faciimente

FONDO DE LA INVENCION

La actual invencidn trata la necesidad de un dispensador o de un envase para sustancias
fluidas o semi-fluidas que a) permite que la sustancia sea aplicada de una manera medida
y exacta, b) es facil y convemente de utilizar, c) se puede abnr y utilizar sin la necesidad
de un utensilio u otro dispositivo, d) puede ser resellada ficilmente, y €) es simple y
econdmica de fabncar Mis adelante, los térrminos " envase " y " dispensador " se

utilhizan alternativamente

Medida y precisibn En casos numerogos en el consumo de las sustancias fluidas o
semi-fldas, hay una necesidad de un dispensador que permita que la sustancia sea
aplicada de una forma medida y exacta Por ejemplo, una persona que come papas fritas
puede desear colocar una porcién pequefia de salsa de tomate, una persona que come un
panecillo o pan puede desear utihizar una porcién pequefia de queso, chocolate, al 1gual
una persona que come una ensalada puede desear una porcién pequefia de 1a preparacién,

un huésped del hotel puede requenr una cantidad pequefa de champii o de jabdn liquido
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para la estancia de una noche En todos estos casos, los consumidores desean poder

aplicar la sustancia donde 1a deseen, y en 1a cantidad adecuada

Fécll de utilizar En general, los envases, como cualquer producto de consumo, tienen
que ser ficiles y convementes de utilizar Esta necesidad es alin més derandada para los
envases de cantidades relabvamente pequefias Cuando la cantidad que se consumird es
pequefia, la gente no desea encontrar muchos obsticulos pricticos para abrir el envase y
dispensar la porcidn pequefia Los consumudores quisieran algo novedoso para que las
cantidades pequefias fueran ficilmente prescindibles sin tomar mucho fiempo para abnr
el envase asegurdndose que el contemdo esté dispensado de una manera apropiada y

exacta

No necesita utensilio Muchos envases existentes requieren un utensiho pare ser
abiertos, o para dispensar el contemdo del envase Por egjemplo, un envase puede requenr
un cuchillo para ser abierto, 0 un tenedor como también una cuchara para dispensar la
sustancia del envase La necesidad de un utensihio hace el envase incémodo para utilizar,
de tal modo que disminuye su sentido prictico y atraccién de los consurmdores Esto es
una vez més la verdad para los envases y los dispensadores de cantidades pequefias,
donde el tamafio pequefio del contemdo dispensado puede no justificar la carga adicional
del esfuerzo o de la forma de usar un utensilic El uso de un utensilio para abnr el envase
o al dispensar su contemido requenna generalmente una inversién del tiempo y del

esfuerzo que los consumidores prefirieran no hacer s1 tienen otra opcién  Por lo tanto, los
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consurmdores prefennan un envase que se pueda abnr y utilizar sin la necesidad del

utensiho o de algun otro dispositive

Re-sellabihidad  Cuando los consumdores utihzan un dispensador, no desean
necesariamente consumir todo el contemdo del dispensador Por o tanto, los
consurmdores prefieren un dispensador que pueda ser resellado ficilmente pernitiendo

que consuman e] resto del contemdo del dispensador en cualquier ofro momento

Fécll y econdmico de fabricar Porque el valor de la sustancia que se dispensara puede
siempre no ser muy alto, es prefenble que el dispensador sea féicil y relativamente barato

de fabricar
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RESUMEN DE LA INVENCION

La actual invencién se dirige a un envase o a un dispensador en forma cdmeca para
dispensar hquidos o los semihiquidos El envase se construye del matenal plegable,
impermeable, y el hiquido o sermliquido es totalmente inclmdo y sellado dentro del
dispensador Una lengfieta rigida rectangular se une a los flancos del envase que incluye
la extremudad del cono dentro de la lengilleta, mantemendo la forma del cono y
permitiendo que el conteido sea dispensado de una manera medida y exacta incluso
cuando el volumen o cantidad de la sustancia dentro del cono disminuye La lengileta
ofrece dos muescas tnangulares en ambos lados de la lengiieta, en una altura levemente
debzjo de la extrerndad del cono, y una linea de corte perforada o mellada en la misma
altura para facihitar el corte o separacién de la regién superior de la lengileta y de la
regién supenor del cono También, la regién de la lenglieta sobre la linea de corte es
menos rigida y deluente que la regién de la lengfieta debajo de 1a linea de corte para
facilitar el rasgado o el corte de la regién superior de la lenglleta Semejantemente, la
regi6n superior del cono se hace de un diverso matenal que el resto del cono que crea una
zona de la debilidad en la linea que se divide entre la regidn supenor y el resto del cono,
y tal inea que se divide estd mellada levemente para facilitar el rasgado o el corte de 1a
regidn supenor del cono Ademés, un hilado o un hilo de rosca se puede unir a la
lengiieta a lo largo de la linea de corte y a 1a linea que se divide entre la regién supenor y
el resto del cono para facihtar més lejos el rasgado o el corte de la regién superior de Ia
lengileta y del cono Después de que la porcién supenor de la extrenmidad se haya
quitado, el usuano puede dispensar facilmente la sustancia de una manera exacta y

medida presionando las paredes plegables o detrés del dispensador sin la necesidad del
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cuchillo, de 1a tyyera o del otro utensilio Ademas la region media del cono se hace en
hoja de 1a lata o el matenal similar que hace esa regidn del cono facilmente que se puede

volver a sellar simpiemente presionando las paredes de la regién media del cono



BREVE DESCRIPCION DE LAS IMAGENES O REPRESENTACIONES

La fig. 1 demuestra una imagen del dispensador en una posicién honzontal

La fig. 2 demuestra una vista seccional transversal de la imagen o representacion de fig.

1 tomada aprox:madamente a lo largo de 1a linea 2 ~ 2 de fig 1

La fig 3 demuestra una seccién transversal longitudinal de la imagen o representacién de

fig. 1 tomada aproximadamente a lo largo de 1a linea 3 - 3 de fig. 1

La fig 4 demuestra una vista perpendicular de la 1magen o representacion de fig. 1

tomada aproximadamente & lo largo de lalinea 4 — 4 de fig. 1

La fig 5 demuestra una vista frontal de la /magen o representacién de fig. 1 tomada

aproximadamente alo largodelalinea$—-Sdefig 1

La fig 6 demuestra una vista frontal de la imagen o representacién de fig. 1 tomada

aproximadamente a lo largo de la linea 6 — 6 de fig 1

La fig 7 demuestra una imagen o representacién del dispensador después de que se haya

abierto el dispensador



La fig 8 demuestra una vista amphada de la parte de la wista seccionada

transversalmente de la imagen de fig. 3

La fig 9 demuestra una vista amphada dc la parte de una wvista seccionada

transversalmente de la representacién del dispensador

La fig 10 demuestra una imagen o representacién de la hoja usada para fabncar un

componente de la invencién los flancos del cono

La fig 11 demuestra otra representacién de la hoja usada para fabncar un componente de

la invencién los flancos del cono

La fig. 12 demuestra una representacién de dos hojas usadas para fabncar un componente

de la invencion los flancos del cono

FIG 13 demostraciones cémo una representacion de la invencion estd montada

La fig 14, 16, 17, 18 y 19 demuestra diversas representaciones de un componente de 1a

invencién la lengflieta rectangular antes de que se haya umdo 2 los flancos

La fig 1S demuestra una vista lateral de la representacién de un componente de la
mnvencién seglin lo demostrado en fig. 14 tomada aproximadamente a lo largo de la linea

15-15defig 14
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La fig 20 demuestra una representacién de la invencidn que incorpora la imagen de un

componente de la invencién segun lo demostrado en fig 19



DESCRIPCION DETALLADA DE LAS IMAGENES O REPRESENTACIONES

PREFERIDAS

La referencia ahora seri hecha detalladamente para las representaciones prefendas de la
mvencién, los gjemplos de la cual también se proporcionan en la descripcién sigmente
Las imigenes ejemplares de esta invencién se descniben en un cierto detalle, aunque sera
evidente que los expertos en el arte relevante piensen que algunas caracteristicas no son
particularmente 1déneas a la invencidn ya que no s¢ pueden demostrar con mayor
clandad Por lo tanto, los ejemplos proporcionados se dan sobre todo en el contexto de
un dispensador cénico hecho de matenal plistico flexible Sin embargo, debe ser obvio
que la mvencién también contempla usos en el otro matenal impermeable flexible, no
hecho del plastico También, los ejemplos proporcionados se dan sobre todo en el
contexto de un dispensador para las porciones pequefias de bienes de consumo liqmdos o
semi-iqmdos  Sin embargo, debe ser obvio que la mvencidn contempla usos en
cualquier tamafio, desde muy grande hasta adicional-pequefio, y de usos a [os envases
fuera del 4rea de los bienes de consumo, y para cualquier sustancia, comestible o no-

comestible

La actual invencién se dirige a un método de fabricar un dispensador en la forma cémca
para contener liquidos o semiliqmidos de una manera exacta El dispensador se
construye del matenal plegable y el liqudo o el semilfqudo es totalmente incluido y

sellado dentro del dispensador El dispensador se hace por lo menos de una capa de un



matenal elegido de papel, de pldstico de la hoja de lata, de metal o de una combimacion

de lo antenormente detallado

La fig 1 demuestra el dispensador en una posicidon honzontal que demuestra los tres
componentes principales los flancos del cono 41 la parte postenor del cono 42 y la
lengfleta rectangular 43  La parte postenor del cono 42 y los flancos o laterales 41 se
hacen del material plegable, impermesable tal como plistico o de 1a hoja de ]a lata La
lenglieta 43 cs plana y se hace de un matenal ngido que sirva pera mantener la forma y la
ngidez del cono incluso cuando el volumen de la sustancia contemda en el dispensador
disminuya En ausencia de una lenglieta, el cono no podria mantener su forma propia,
pues el volumen de la sustancia contemida dentro disminuiria Otra funcién de Ia
lengficta es facilitar la abertura del dispensador en la extremidad del cono Todavia
refinéndome a fig. 1 La lenglieta ofrece dos muescas tnangulares 45 en ambos lados de
la lengleta 43 El usuario del dispensador puede elegir cualquier lado de 1a lengfieta para
comenzar a rasgarse de la regién supenor 46 de la lenglieta 43 que comienza en la
extrerudad interna 47 de cualquier muesca tnangular 45 y que continiia a lo largo de una
hnea de corte perforada o mellada 48 que funcione a partir de un lado de la lengfleta al
otro y se entrecorten con la regién supenior 49 del cono En la representacién prefenda
de la invencion, la lengileta 43 se compone de una regién resistente y més gruesa
adicional 50 debajo de la linea del corte 48 y de una regién menos rigida, y més fina 46
sobre la linea de corte La regién superior menos rigida, y més fina 46 de la lengiieta
hace més ficil para el usuano del dispensador en separar esa porcién de la lengilieta para

abrir el dispensador mientras que la regi6n més baja resistente, més gruesa y adicional de
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la lenglleta mantiene la forma conica del dispensador, incluso después se haya abierto, y
sin importar cuanta sustancia contenga o se haya depositado Para comenzar a separar la
regi6n supenior 46 de la lenglieta, el usuano del dispensador puede llevar a cabo el
dispensador manteniendo la parte mds inferior de 1a lengileta entre el indice y el pulgar de
una mano, y la parte superior de la lenglieta entre el indice y el pulgar de la otra mano,
desde comienzo debe usar las dos manos en direcciones opuestas que crean la mayona de
la presidn en la extremidad interna 47 de la muesca tnangular 45 que esta sitvada en el
lado de la lenglleta donde el usuano estd sostemendo el dispensador Pues las estructuras
de la presion, 1a lenglleta comenzarén a separase en dos, en tal extremidad interna

En la representacidn prefenda de 1a invencion, 1as paredes plegables 41 del cono se hacen
de una combinacién de tres diversos materales que crean tres regiones separadas en las
paredes del cono  Pnimero, 1a regién supenor 49 del cono funciona de la extrermidad 44
del cono hasta una linea que se divide en superior 51 En segundo lugar, 1a regién media
52 del cono funciona de la linea que se divide en supenior 51 hasta una linea que se divide
mids baja 53 que estd situada entre la linea que se divide supenor 51 y la frontera circular
§5 donde la parte posterior de la circular del cono 42 se une a los flancos o laterales del
cono 41 Tercero, la regién mas baja 54 del cono funciona de Ia linea que se divide més
baja 53 a la frontera circular 55

Todavia refinéndome & fig 1 el supenor que divide la linea 51 estd en linea con la linea
de corte perforada o mellada 48 en la lenglieta 43  Cuando el usuano del dispensador
se¢ ha separado en parte de la regién supenor de la lenglleta que comenzaba en la
extrermdad interna 47 de cualqumer muesca triangular 45 y continuando a lo largo de la

linea de corte perforada o mellada 48 hasta alcanzar la linea que se divide supenor 51 en
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la region superior 49 del cono, ¢l usuano puede continuar su movimento de rasgado a lo
largo de la linea que se divide 51 también separa la regién supenor 49 del cono, ¢
incluso el otro lado de la lengfleta a lo largo de 1a linea que se divide en ¢l otro lado Para
facilitar la continuacién del movimiento de rasgado del usuarnio y del retiro de la regién
supenor del cono, la linea que se divide 51 estd meilada levemente También, la regién
superior 49 del cono se une més fuertemente a la regi6n supenior 46 de 1a lengileta que a
la regi6n media 52 del cono para asegurarse de que el rasgado apagado de la regibn
superior 49 engendrana mas naturalmente el rasgado apagado de la regi6n supenor 46 de
la lengfleta cuando el usuano contimia el movirmento de rasgado cuando alcanza la linea
que se divide S1

Cuando el usuario ha quitado la regi6n supenior 49 del cono y la regién supenor 46 de la
lengleta, dejan el usuario con la regién rigida, mas gruesa adicional 50 de la lengtteta y la
regién més baja 54 del cono, y el usuano con eficacia y ficilmente se ha abierto un
callejon para que la sustancia deje el dispensador en 1a nueva extremidad del dispensador
que es la parte restante de la linea que se divide 51 La flg. 7 demuestra que el
dispensador después de la region supenor 49 del cono y de 1a region supenor 46 de la
lenglicta se ha quitado  El usuano puede ahora dispensar la sustancia del cono de una
manera exacta seflalando la nueva extremidad 51 del dispensador al punto donde estd
debe ser dispensada o contenida 1a sustancia También, el usuano puede ahora dispensar
la sustancia del cono de una manera medida por més o menos, presionando las paredes
plegables de la region media 52 o de la regién més baja 54 o los 42 traseros del cono
Todavia refinendome a fig 7 en la representacion prefenida de la invencién, la regién

medra 52 de las paredes plegables del dispensador se hace de hoja de la lata Después de
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que el usuano haya abierto el dispensador, de la manera descnta arriba, y lo haya
utihzado para dispensar algo de la sustancia del cono, habré espacio de repuesto
disponible dentro del dispensador El usuano podri utilizar este espacio de repuesto para
presionar las paredes de la regién media 52 cara a cara, particularmente en o cerca de la
nueva extremidad 51 del dispensador, donde no esté el cono como de par en par todavia
Presionando las paredes de la regi6n media en hoja de la lata, el usuano en efecto podra
resellar el dispensador pues se cerraré de la extremidad del cono hermético Serd obvio a
los expertos en la matena que el efecto del lacre se puede también alcanzar por otros
matenales que hoja de la lata. Una vez que se reselle el cono, el usuario puede almacenar
el cono para el uso en un tiempo mas largo mientras que mantiene la sustancia del cono
bueneas condiciones

La fig. 2 demuestra una wista seccional transversal del dispensador tomado
aproximadamente a lo largo de la linea 2 — 2 de fig. 1 que demuestra la regién supenor
49 1a region media 52 y parte de la regién més baja 54 del cono, y la linea que se divide
supenior 51 y la linca que se divide méds baja 53 del intenor La fig. 2 también
demuestra 1a parte de la region rigida, més gruesa adicional 50 de la lengtieta 43 debajo
de la linea de corte 48

La fig. 3 demuestra una seccién transversal longitudmnal del dispensador tomado
aproximadamente a lo largo de la linea 3 — 3 de fig. 1 que demuestra la regidn supenor
49 la regi6n media 52 y la regidn més baja 54 del cono, y 1a regién supenior 46 de la
lenglleta La fig. 3 también demuestra la mitad del compartimiento 60 dentro de las

paredes plegables del cono donde la sustancia dispensada serd mantemda antes de ser

contemda
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La fig 8 demuestra una wista amphada de la parte de la wista seccionada
transversalmente de fig. 3 La fig 8 demuestra Iz regién supenor 46 de la lengfieta, la
regién supenor 49 la regién media 52 y la parte de 1a regidn més baja 54 del cono, y la
parte del compartimiento 60 dentro de las paredes plegables del cono La fig 8 también
demuestra mis claramente la muesca en la hnea que se divide superior 51 a la cual
permite al usuario del cono cortar o separar mas facilmente la regidn supenor 49 del
cono Serd obvio que otras imigenes o representaciones del dispensador podnan prever
més o menos muesca, O para otras caracteristicas que facilitan el corte o separacién de la
regién supenor 49 en la linea que se divide 51 para optimizar la funcionalidad y el uso
practico de la invencién

La fig. 9 demuestra una wvista amphada de la parte de una wvista seccironada
transversalmente de la parte de 1a invencién en otra imagen donde esta el dispensador de
otra manera segun lo demostrado en fig 1 fig 3 y fig. 8 con excepcidn del hecho que no
hay regién media 52 del cono En lugar, las paredes plegables 41 del cono se hacen de
una combinacién de solamente dos diversos matenales que crean solamente dos regiones
separadas en las paredes del cono primero, la regidn superior 49 del cono que funciona
de la extremidad 44 del cono hasta la linea que se divide supenior 51 y en segundo lugar,
la regi6n mis baja 54 del cono que funciona de la linea que se divide supenior 51 a la
frontera circular 55 En esta representacion o imagen, la regién més baja 54 del cono se
puede hacer de hoja de la lata 0 de un matenal con caracteristicas similares, como la
regién media 52 en la encamacién segun lo descnito en fig. 8 de tal modo también
concediendo a esta 1magen o representacion la caractenistica de la re-sellabihdad a la

regi6n m4s baja 54 del cono
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La fig 4 demuestra una vista perpendicular del dispensador tomado aproximadamente a
lo largo de la linea 4 — 4 de fig 1 que demuestra la reg16n superior 49 1a regidn media 52
y la regi6n més baja 54 del cono, del supenor que divide la linea 51 y la linea que se
divide més baja 53 de la frontera circular 55 de la regién més baja rigida y més gruesa
adictonal 50 de la lengilieta, y de la region superior menos rigida, mis fina 46 de la
lenglieta, y de la muesca tnangular 45 que es visible en este lado del dispensador

La fig. 5 demuestra una wista frontal de la parte postenor del cono 42 tomado
aproximadamente a lo largo de la linca 5 - S de fig 1 La parie postenor del cono 42 es
circular y plana y se une a los flancos o laterales41 del cono en la frontera circular 5§

La fig 6 demuestra una wvista frontal del cono tomado aproximadamente a lo largo de 1a
linea 6 — 6 de fig. 1 que demuestra la regidn superior menos rigida, y més fina 46 de la
lengtieta y la regién més baja rigida adicional 50 de la lenglieta, que se pega hacia fuera
porque es mas gruesa que la regidn supenor 46 La fig 6 también demuestra los flancos
41 de! cono, que son més anchos cuanto més cercanos estan gradualmente a la frontera
circular 55 donde se unen a la parte posterior del cono 42 e inversamente, que son
gradualmente més estrechos méis cercanos estén a la extrermdad 44 del cono cuédl se
incluyen en la regidn supertor 46 de 1a lengflieta

La fabricacién de los flancos o laterales 41 del dispensador en forma cénica implica el
plegamiento de una hoja en matenal flexible en la forma segiin lo demostrado en la fig.
10 en la cual una cara 66 de la hoja se ensambla junto con 1a otra cara 67 de la hoja que
crea un compartimiento en forma cémca donde esté la extremidad 44 del compartimiento
y la cara restante 65 de la hoja esté en el fondo del compartinuento El ensamblar de las

dos caras 66 y 67 crearf una costura lateral 68 que pueda seguir siendo visible en la
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imagen o representacién final de 1a invencién, segin lo demostrado en fig 1 y fig. 6 La
cara restante 65 de la hoja serd umda a la parte postenior del cono 42 de tal modo que
forma la frontera circular 5§ que constituird la circunferencia del fondo del dispensador,
segun lo demostrado en fig 1 y fig 7 Segun lo demostrado en fig. 10 1a hoja cuil
constituird los flancos 41 del dispensador se compone de tres regiones cudl constituira las
tres diversas regtones del cono una regién supenor 49 una regién media 52 y una
regién més baja 54 dividida por la linea que se divide supenior 51 y la linea que se
divide més baja 53 respectivamente Segiin lo descnto amba, el supenor que divide la
linea 51 estd mellado levemente para permitir al usvario del dispensador a separar més
facilmente la regién superior 49

La fig. 11 es una visién que corresponde a fig 10 que demuestra a la hoja cuél se utiliza
para crear los flancos 41 del dispensador a menos que esa é1 demuestre la hoja que se
utiliza para el dispensador en la imagen o representacidn segin lo descnto amba en Ia
fig 9 en la cual all no es ninguna region media 52 del cono Por consigmente, la hoja se
hace de una combinacién de solamente dos diversos matenales que crean solamente dos
regiones separadas en las paredes del cono 1a regién supenior 49 y la regidn més baja 54
del cono, dividida por la hnea que se divide supenior §1

Los flancos 41 del dispensador podian también ser manufacturados con dos hojas
1dénticas en matenal flexible en la forma segin lo demostrado en fig 12 més bien que
doblando una hoja segiin lo descnto ammba En tal representacién o imagen, las dos caras
71 y 72 serin ensambladas con las dos caras 72 y 71 de l1a otra hoja respectivamente,
creando un compartimiento en la forma cdmca similar a las imégenes descntas amba En

detalle, las dos caras restantes 73 de las dos hojas en fig 12 son similares a la cara
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restante 65 de la fig. 10 que serd unida a la parte posterior del cono 42 las regiones
superiores umidas 76 de la hoja en fig. 12 son simmlares a la regién superor 49 de fig 10
las regiones medias unidas 77 de la hoja en fig 12 son similares a la regién media 52 de
fig 10 las regiones més bajas unidas 78 de la haja en fig. 12 son simulares a [a regién
mis baja 54 de fig. 10 el alto umdo que divide las lineas 74 de 1a hoja en fig. 12 es
similar a la linea que se divide supenor 51 de fig 10 las hineas més bajas que se dividen
unidas 75 de la hoja en fig. 12 son similares a la linea que se divide més baja 53 de fig.
10 Similar a la imagen descnta en fig. 10 el alto que divide las lineas 74 estd mellado
levemente para permitir al usuano del dispensador separe més ficilmente las regiones
supeniores umdas 76 Serd obvio a los expertos en la matena que existen los procesos
alternativos que permiten la fabricacién de los flancos en forma cémica donde visibles
unos o més lados parecidos, 0 no hay lados parecidos en todos en la representacién o
mmagen final de la invencién

La fig 13 demuestra c6émo los tres componentes principales de la invencién (los flancos
del cono 41 1a parte posterior del cono 42 y la lenglieta rectangular 43 se pueden montar
para construir la invencién La lengiieta rectangular 43 se une a los flancos 41 del cono
de modo que Ia lengflieta se siente en el centro del cono que incluye la extremidad 44 del
cono dentro de la lengilleta La parte posterior del cono 42 es circular en forma y se une a
los flancos 41 del cono La fig I3 también demuestra las tres regiones del cono la
regidn superior 49 la region media 52 y la regién méis baja 54 1a linea que se divide
supenor 51 y la linea que se divide més baja 53 que separa las regiones del cono, la
costura lateral 68 del cono, la cara més baja 65 de las paredes que serén umidas a la parte

posterior del cono 42 las dos regiones de la lengileta 43 regi6n ngida-resistente y mis
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gruesa 50 dehajo de 1a linea de corte 48 y la regién menos rigida y més fina adicional
46 sobre la linea de corte 48 y las dos muescas triangulares 45 en ambos lados de la
lengileta 43 La fabnicacién de la actual invencidn en su representacién o 1magen
preferida implica generalmente cuatro pasos En un pnmer paso, formar el dispensador,
una hoja segiin lo demostrado en fig 10 se dobla para crear los flancos del cono 41 En
un segundo paso, la lengilela rectangular 43 se une encima de los flancos, segin lo
demostrado en fig. 13 La lenglieta 43 se pudo fabricar en vanas formas o
representaciones segiin lo descnito en mayor detalle abajo En un tercer paso, el envase
se llena de la sustancia fluida o semi-flnda que se deposite o contenga En un paso final,
la parte posterior del cono 42 se une a los flancos Como alternativa a la secuencia del
paso tres y cuatro, la parte postenor del cono 42 se podia seller parcialmente La parte no
sellada de la costura inferior puede ser abierta para permutir llenarlo o dejar paso a la
sustancia, por ejemplo, por medio de un separador de las tazas de la succién El resto de
la costura entonces se sclla

Serd obvio a los expertos en 1a matena que los procesos altemativos y los procedimientos
de fabricacién pueden llegar a ser evidentes que permiten el montaje del dispensador
segun lo demostrado en fig. 1 También, seréd obvio que las hojas en diversas formas se
pudieron utihzar para fabricar el dispensador de una manera més econémica o més
eficiente, o que le forma de las hojas seglin lo descnto amba puede ser ajustada o cortar
levemente para facilitar o para acomodar la soldadura, pegando o uniendo de los vanos
componentes del dispensador Ademis, serd obvio que hay una vanedad de matenales
por los cuales las vanas regiones y partes de la invencién se puedan soldar con autégena,

pegado — usando el polimero u otras sustancias — o unido de otra manera el uno al otro, y



que hay una vanedad de diversos métodos y los procedimientos por los cuales tal
soldadura, pegando o umendo puede ser observada

Iméigenes de Ias demostraciones de la fig. 14, 15, 16, 17 18 y 19 diversas de la
lenglieta rectangular 43 antes de que se haya umdo a los flancos 41 A estas vanas
imégenes o representaciones de la lenglieta, los otros componentes del dispensador,
segun lo descnto arriba, se pueden unmir de una manera, también segiin lo descnito amba
En fig 14 la regi6n supernior 46 de 1a lengfieta es més larga en longitud que en fig 1 Tal
representacion tiene la ventaja que el usuano del dispensador tiene més apretén en la
regién supenor y por lo tanto puede separa mas ficilmente esa regién para abnr el
dispensador La fig. 15 demuestra una vista lateral de la lenglieta 43 tomada
aproximadamente a lo largo de la linea 15 — 15 de fig 14 que demuestra la gran
diferencia en anchura entre la regién més baja rigrda-resistente y més gruesa adicional 50
y la regi6n supenior menos rigida, y més fina 46 La fig. 15 también demuestra como hay
una secci6n 80 de la transiclén de 1a regi6n més baja, més gruesa 50 a la regi6n supenor,
mis fina 46 en la parte més infenor de la muesca tnangular 45

La fig. 16 demuestra una imagen de 1a lengiieta adonde la muesca triangular 45 va mucho
mds profunda a la lenglieta 43 para localizar la extremidad interna 47 de cualquier
muesca triangular 45 mucho més cerca al drea donde la extrermdad del cono serd
localizada En tal representacidn o imagen, la hnea de corte perforada o mellada 48 es
también més corta de modo que el usuano del dispensador deba hacer menos de un
esfuerzo de quitar la regi6n supenor 46 de la lenglleta y 1a regién supenor 49 del cono
La fig 17 demuestra otra encamacién de la lenglieta donde estd més larga la regifn

superior 46 de la lengiieta en longitud que en fig 1 y donde la muesca tnangular 45 no
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va como profundamente en a la lengileta 43 para localizar la extrermdad interns 47 de
cualquier muesca trangular 45 maés lgjos del drea donde la extremudad del cono serd
localizada En tal representacion, la linea de corte perforada o mellada 48 es tambien
més larga Ademas, la regi6n més baja 50 y la regién supernior 46 de la lengleta en fig
17 tienen el mismo o el grueso similar

La fig. 18 demuestra otra encamacién de la lenglieta donde la regién supenor 46 de la
lenglleta ofrece una derecha adicional del trozo 81 sobre las dos muescas triangulares 45
El trozo adicional 81 puede ser una parte integrada de, y por lo tanto hizo en ¢l mismo
matenal como, la regién supenor 46 o se puede hacer en el matenal que es ain mas
flexible y fino que el resto de ia region superior 46

La fig 19 demuestra una imagen de la lengileta donde un hilado o un hilo de rosca 82 se
incorpora en la derecha supenor de la regién 46 sobre la linea de corte perforada o
mellada 48 Una linea de corte perforada adicional 83 se hace a la derecha sobre el hilado
o el hilo de rosca 82 El usuano del dispensador que desea abnir el dispensador puede
quitar la regién superior 46 de la lengflieta y la regi6n supenor 49 del cono de una manera
simple tirando del hilado o del hilo de rosca 82 la parte de los cuales estd colgando
flojamente en el lado de la lenglleta en la altura de la muesca tnangular asf que del
usuario puede agarrar ficilmente el hilado o el hilo de rosca 82 El hilado o el hilo de
rosca se puede hacer de un matenal elegido del papel, del pléstico, de la hoja de 1a lata,
del metal, de 1a fibra o de una combinacién de eso  Alternativamente, el hilado o el hilo
de rosca 82 se puede hacer 1gual o de un matenal similar que el matenial de la regién

superior 46 de 1a lenglieta También, méas ien que incorporando el hilado o el hilo de
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rosca 82 en la regidn supenor 46 puede ser umida en la regién supenor, cualquiera antes
de que la lenglleta 43 se una a los flancos 41 det cono, o después

La fig. 20 demuestra una vista de una vista completa de la representacién de la invencién
en la cual un hilado o un hilo de rosca 82 se une a la regién supenor 46 segun lo descrito
arnba en referencia a fig 19 Ademis de ser alineado entre la linea de corte perforada o
mellada 48 y 1a linea de corte adicional 83 el mlado o el hilo de rosca 82 tamhién se
envuelve alrededor de la regidn superior 49 del cono en un lado de la lengficta
Alternativamente, dos hilados o hilos de rosca pueden funcionar paralelo a lo largo de las
lineas de corte mientras que uno de los hilados o roscan los abrigos alrededor de la regién
supenor 49 en un lado de la lengiicta, y los otros abrigos del hilado o del hilo de rosca
alrededor de la regi6n superior 49 en el ofro lado de la lenglieta

Sers obvio que la lengileta 43 se puede fabncar en una ampha gama de tamafios, de
longitudes y de las anchuras, que pueden contener cualesqumera de las caracteristicas de
las imégenes descnitas amba

La actual invencién trata la necesidad de un dispensador segin lo descrito amba El
dispensador se puede utihzar para una vanedad de sustancias fludas o semi-fluidas
incluyendo, pero no imitar los tipos de salsa tal como preparacién de la salsa de tomate,
de mayonesa o diversas, queso crema, pasta de chocolate, café con leche, entre otros
alimentos preparados, también liqgumdo no-comestible o productos de consumo semi-
liquidos tales como acondicionador o champu, geles del pelo, jabén liquido o pasta
dental La invencién evita la necesidad de un utensilio de abrir el dispensador y es por lo
tanto convemente para los casos donde estarfa excesivamente pesado o no prictico un

utensilio La forma conica y el trozo rectangular ngido permiten que los usuanos del
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dispensador apliquen la sustancia contemda dentro del mismo de una manera medida y
exacta, siendo al mismo tiempo muy ficil y conveniente pudiendo volver a sellar, los
usuarios ¢l dispensador que puede contener la sustancia por un tiempo prolongado

Lo que se ha ilustrado y se ha descnto adjunto es una mejora en ciertos tipos de articulos
de la fabncacién tales como envases fluidos hechos del matenal flexible Mientras que
las mejoras se han 1lustrado y se han descnto referente a ciertas representaciones
prefendas, la actual mvencién no se hmita ademds En detalle, la especificacién y las
iméigenes o representaciones precedentes se piensan para ser 1lustrativas y no deben ser
tomadas como hmitindose Asi, les alternativas, tales como equivalentes estructurales o
mecinicos, o metodologias alternativas de fabricar la actual invencién, y otras
modificaciones llegarin a ser evidentes a los expertos en la matena sobre la lectura de la
descripcién precedente Por consiguiente, tales alternativas, cambios, metodologias y
modificaciones deben ser considerados como formacién de una parte de la actual

mvencion
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DECLARAMOS (DEMANDAS Y RECLAMOS) -

DECLARAMOS

Un envase cémco para contener uno de un liqudo y de un semliquido

sustancia el abarcar del envase

Un cuerpo principal cénico formado de un material plegable, y una lengileta
ri;mida rectangular-formada umda a una tapa del cuerpo principal cémico e
incluyendo tapa una regién formada para llevar a cabo la tapa del cuerpo
principal cdnico y de una regién del fondo, en donde 1a regién inferior es més
ngida que la regién supenor, una muesca se forma en una seccidn transitoria
formada entre la regidn infenor y la regién superior, la tapa del cuerpo
principal cénico se forma de un diverso matenal que forma parte del el cuerpo
principal cdnico, y 1a seccidn transitona de la lenglieta rigida rectangular se
forma como una zona de la debilidad para perrmitir un rasgado de la regi6n
superior que lleva a cabo la tapa del cuerpo principal cénico de la regién

inferior, de tal modo abriendo el cuerpo principal cénico

El envase como se exige en la demanda 1, en donde 1a diversa formacién

matenal la tapa del cuerpo principal cénico es a hoja-como el matenal de
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modo que la hoja-como el matenal sea que se puede volver a sellar

presionando hoja-como el matenal

El envase como se exige en la demanda 1, en donde es la seccién transitona

Mellado para formar 1a zona de la debihdad

El envase como se exige en la demanda 1, en donde es la seccién transitona

Perforado para formar la zona de la debihdad

El envase como s¢ exige en la demanda 1, en donde las paredes de la tapa del
el cuerpo prnincipal cémico esti mellado en la misma altura que la seccién

transitoria

El envase como se exige en la demanda 1, més futura abarcando un hilo de

rosca unido a la seccién transitona y la tapa del cuerpo principal cénico

El envase como se exige en la demanda 1, en donde se forma el cuerpo
principal cémico de una capa de una del papel, del pléstico, de 1a hoja de la

lata, del metal, y de una combinacién de eso



EXTRACTO

Un envase y un dispensador en la forma cénica para las sustancias liquidas o
semi-liquidas El envase ofrece una lenglieta ngida rectangular, dos muescas
tnangulares en ambos lados de la lengiieta en la altura levemente debajo de la
extrerudad del cono, una linea de corte perforada o mellada para facihitar el
corte de la regidn supenor de la lengileta, que es menos rigida que el resto de la
lenglieta, donde 1a region supenor del envase se hace de un diverso matenal que
el resto del cono que crea una zona de la debihidad en la linea que se divide
mellada entre la regién supenor y el resto del cono y permite que €l usuano
separe ficilmente la regi6n supenor de la lengilieta y quite la regidn superior del
cono que abre un calleggdn del cono donde la sustancia puede dejar el
dispensador presionando las paredes plegables o detris del dispensador, sin la
necesidad de un utensilioc También, un hilado o un hilo de rosca se puede unir a
la lengleta a lo largo de la linea de corte de la lengiieta y de la linea que se
divide del cono para facihitar més lejos el rasgado apagado de la regidn supenor
de la lengflieta y del cono Ademés, la regidn media del cono se hace en a hoja-
como el material que hace el cono que se puede volver a sellar presionando las

paredes de la regi6n media
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kol e, of o oar b nasionat ""'""m oo Sog the Notes o, Do N o 1 e e
sach matsonal low provisions in these
BoxNe.VI PRIORITY CLAIM

The prionty of the followlng earlier application(s) 1 bereby clawmed.

Filing duto o Mﬁ Where eariler application fs.
of exzlior application ‘sariler spplicaton e
*ﬁ:‘“ regional spplication-® | méernational apphcation.
(depsmonthyocr) Country et hember | ™ regionai Office recelving Offics
e (1)
10/782.218 USA
itemn (2)
ke ()

[ Further priority clams are indicated m the Supplementsl Bax.

The recerving Office ks requestad io prepare and transmit t the Internehons] Buroan & certiflad copy of the exrlier spplication(s) fanlp i
m*wwmmh%mpmmdwmmanmwnmu
m‘

O sll ems ] teml) O weme 0O = ] other, seo Supplementat Box
mmw"awfm#hmpmm’mmgﬂmﬁum v

Bex No. Vi1 INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Choles of Intermstionsl Sﬂ# ﬂwa‘mrmw&nﬂ'm“-—lbmﬁh

lsAlw bl -

Request to nie resulty of exslicr seaych, referencs o that sexreh ()fow sarfler saarch Aay besn carriad ot by or requasied froe: the
Inseynational Sexrching Aushority).
Duse fday/imontivieear) Numbec Country for regional Offite)

Box Ne. VIII DECLARATIONS

Thw followmg dediarations arc contained m Bones Nos. VLI {i) %o {v) (wark she applicabls Nomber of
check-Aases below and indicase in the right column the menber of axch pype of deciaration) declarations
D Box Ne. VII1 () Declaation ws 1o the identity of the inveator

Box No. VIN Gil) Declaration as ¢ the epplicant’s eniidement, as s the intesnasiong] filing
datn, to spply for and be granted & patent

Baox Ne. VIN (1) Declarahon 83 to the spplscant’s sotilement, as st the international filing
date, to clarm the priority of the esslier application,

Unlted Staies of Amarics)
Bax No. Y1II (v) Declzmation s to 2t-preyudicia) diaclosuscs or cxocptions to lack of novelty

O
a
] Bex No. VIll(r) Declamtion of ioveniocakip (anly for the purposes of the deagnation of the
O
Form

PCT/ROVIO! (sccond sheet) (January 2004) Sae Nows 10 the requast form

&
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Boa Ne.IX CHECK LIST; LANGUAGE OF FILING

This miematisss] application containg: This international spplicston is secampanied by the following Number
dhe chech-baxey below ond indiome in i
(s) In paper forwm, the (ollpwing nember of '%:A%'* ql":adw of e
Tequest I calculation
“l'g:m 7 | 2.0 ongmsl separats power of stomney
descriphon "“wg 3 O ariginal general power of sttomey
|
m-h) 29 ] 0 mdg-dmdmnﬁmnm
ol 2
nl-:n 1 { 3 D swiement explaining lack of signsture
shanags 14| 0 mmgwnﬂhhmvm
L]
Sub-totel eamber of theets 45 | 7 O wanslation of mtemational spplication into
e e e o
n [ § naeat
i bodh, o 0 .,:.h:l'ﬂo was ocouceming deposited microorpumsm
m{r“h% s O mlﬂlﬂnm&
=B = ° Qe m.,,.u,(....w“m"'-am,
auber ofs o0 nﬁ m Is markect o Jf codm)
(M m) mlnmmu.h ol wl .ﬂhﬂﬁmhlﬁ-
© O] somuence vnng am O wmhmlnunuuhdnﬂdmmu
() £ tabées relnod 10 O] tables mcomputer readable form relsted $0 sequence listng
0] e bncompeter readable (dicate yps and muamber of carviers)
(0 [ sequance lisang (1)) qulhﬂﬂlhﬁomuu of méeroations] esarch under
(i) ] vabius rolsted thero i Mnly(ndn-mdﬁ:m
mmmcmw (b)) [ roulywhern chech-bax awmn-uhuuw
e ) om wtich a2 &-ﬁﬂhﬂmmw
E :::ulnu: () mem m;hwmwu
foskttional capiar 30 be indicased wnder 11 £ ather @pech
iams 9l) andior 105}, in right cohawy)
Figure of the drawings whech Langusge of the
shoald sccompany the ahetract. 1 wmﬁ English
BoxNo.X SIGNATURE OF AFPLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE
hnaﬁh“jﬂ.ﬂd‘ﬁlm“dﬁﬂhﬂhn*ﬂwiuﬁgabw

Cordrs

Pedro C Femandaz, Reg. 41,741
Aftomey for Appheant

For reoetving Oftico vse only

Il Dawof recespt of the purporied
m:nlm

2 Dmwiogs

aﬂymmum

3 Cormrectsd duie of actual recerpt doe 1o lntex bai

4. Du ofdnly roeie of the e

Dtllmn-t

. (if twa or more aro competend): ~ ISA /

6. Traoamittal of search delayed
D nﬂlmnhgeinﬂm

—y

Dete of rocept of the roeced
Ty the {noeraaemal Bares 7

For Intymnstiom] Burean pee only

Form PCT/ROVION (iast sheet) (Sxmuary 2004)

Sex Notes to the request form
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This sheet is not part of and does ndd éunt ax a sheet of the international apphcation ,b%"

PCT

For mocsving Offioe use only:
FEE CALCULATION SHEKT
Annex to the Request Intermational Application No.
a:plm soragent »
refereace 0035/70888-PCT Dete stamp of the recelving Office

——
WE'#I'S Pieter I

CALCULATION OF PRESCRIEED FEES
| TRANSMITTAL FEE l 300 7]

2. SEARCH FEE | 300 [5]
Isternational search to by carried out by us
{7 two or more International Searching Awthoristles are competeat o carry out the

indioute the the which s chosen o ont
o seaveh, agme of the Anthorty corry

3 INTERNATIONAL FILING FEE

Where hems (b) and/or (c) of Box Ne. IX spply enter Sab-toinl aamber of thests } 45
Where tems (b) sd (c) of Bax No. [X do not apply, emer Total number of sheety

[it] fiem 30 sheew . .. 1134

E 16 x 12 -] 1802}
nunber of ahecly feo pershoct
in enoess of 30

P T ey e

n
or both In tha: form paper under Seotion B0l (a)(K))
400 x -l E
fes per aheet
Add amounts entered sty i2and 13 and enter total st | | [1]
(Applicants from ceriain Siates ars anititied to a reduction of 75% of the
Inieraational Where the ol
o yrimplon 1L gy iy o iyl
4. FEE FOR PRIORITY DOCUMENT (Y appiicabls) l 20 [7]
5 TOTAL FEES PAYABLE 1934
Add amounts entered st T S, [ and P, and exter totsl m the TOTAL box JOTAL
MODE OF PAYMENT
L] bonk drat £ rovenoe stemps [ other gipecit).
AUTHORIZATION TO CHARGE (OR CREDIT) DEFOSIT ACCOUNT
(This wods of payesent map nt be avaliable of all recelving Officey) Recelving Offics: ROV 101

Depont Account 03-3125
[] Authorieation to charge the total fors indsatod above. Ne.

(B (This chack-bax may bemerhed oniy fihe candisions for depasti occounss W—M—u‘%%rra,—
m*”':&‘;ﬁ"“m”m Name P00 C Femandez 41,74
[ Authormtaon te charge the fee for ponty document.

Form PCT/RO/01 (Annex) Qemmry 2004) Noeet o rhest
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PATENT CO PERATION TREATY

From the RECEIVING OFFICE
Te P CT
PEDR C. FERNANDEZ NOTIFICATION OF TRANSMITTAL OF PURPORTED
COOPER & DUNHAM LLP INTERNATIONAL APPLICATION TO THE
1185 AVENUE OF THE AMERICAS INTERNATIONAL BUREAU AS RECEIVING OFFICE
NEW YORK, NEW YORK 10038 . AND INVITATION TO PAY FEE

(PCT Rula 19.4(a)(i) and (u) and

Adnunistyative Ingiruchons, Section 333)
R Dwce of mal
2tk prowiide i 18 Mar 2005
Applheam’s or agons & fils reference REPLY DUE 1S duys frow: the sbave dats of malling
(onty if nem 3 applies)
Reteiving Office sierenca/interastional spplication No. Data of recalpt of the purponad
PCT/US2005/002405 mbernsuaual pplication
{lnywowhear)

Applicoes

WEYTS, PIETER -

'lklpplﬂlllh;:*r-ﬂ&dﬂn
E tus recalving Offlcs s not competent, cn accovnt of the aationslily sud resldencs of the applicant, 0 nemive the
ernazianal appllcation (Ruls 19 1 o 19 2).

D e miemenonl applicetion ls ot ma langnege sccepred by thus secaving Office underRals 12 i(u) but is ins language
nccopted by (e Intemational Bupesn a3 recerving Office.

Coznsequently, the international application Is considered te have beei recsived by this receiving Office on bokhail of the
Internationu] Burest 9 recelving Offics on the date of recag Indicated abeva, and ks or will be promprly transnutied to it

[x] Thw umoscutal o the Inlemational Burosu as meeivmg Offico 1s subgact to the payment of s feo In the amount off

] The foa wll be deduewd from any foe already pald 1o this recolving Offica.

[*] Thespplicant is hereby mvited to puy that fes wrthin the tieme lonit lodlcated above,
Fallure to pay that fas may result In the ruamanonal sppleanes 3ot being tanzmitted-to the Intemational Burexu s receiving
Offics. $300.00 ,

Any Fees pad by the applicant will be refunded in dus coursa, encept whare appheable, the above-menteaned fiss payshls o thy
Office under Ruip 19.4{b) (sce kam 3).

Tha cananival fes, the lniornations] filmg fes and the sereh fao ars paysble to the Internarions] Bureas as recervang Offics, m s
eayecy prescribed by it witho & tuns Omit of ans manth from the sctoal dele of receipt of the Lternational applicaton by the
Tnterwuonal Busemr ua recerving Offies (rather thas oas maath from the Jaw of secolps of e Intemationsl applicatson wriscstnd
ahows)

ATTENTION I[fihe applicant has requesed this recocving Office to propare and tansmit to the Incenmtyonal Buram) ¢ exrtified
cagy of any eariler applicating the priority of which is elamed by owrkang the chock-box provided far m Boa No. VI of the request
(sca Ruls 17 1{b)), It remalns the applicznt’s responsibulity 8 submit sach carified copy te the Inermanonsl Bastan, or 1o the
Intarnaticanal Burssu s vecalving Office, within the timse lsmk undar Rule 17 1{a),

A copy of tils notification is belng sent to the Intesnational Buresw =3 mcavmg Office eagether wnth tha shove-mentioned
intemationul spplestion.

1

Namad and ma;Eng addagy of the receiving Office Auvthexed officer

Maid Stop PCT Commussponer for Patenty

PO Box [45D, Alcaandne, VA 2313 1450 Sigfned Hostad

Facsomile No.  703-205-3230 Telephane No.  703-308-9290 EX 126

Form PCT/RO/1I) (January 2004)




PATENT COOFERATION TBEATY

Frum the RECEIVING
PCT e
FERNANDEZ, c
COMMUNICATION IN CASES FOR WHICK Cooper & Dupham
NO OTHRER FORM IS APPLICABLE 1185 Avenie of the
Now Yodk, NY 10046
ETATS-UNIS D' 8
Dot iummeumm I—— -
“Apoiescts or ageat’s file refeenco ROLYDUE e
“Tatwnatioanl appiicstion No. Diats of roocipt
PCT/IB2005/004190 25 Jammary 2005 (25.01.08)
WEYTS, Plater

{
— S —— prm——e

1 ] mert¥DuBwithin ___ moofhaideye S the shove Sxts of sailing. |
] 20 mEPLY DUR, however, 200 balow
<X nrorTANT COMMIRICATION
[0 mromMaTiON oMLY |

2  COMMUNICATION

A mncnmornmwormnmnﬂm
INTERNATTIONAL APPLICATION BY INTERNATIONAL BUREAT
mammmmmm

The spplicant is hereby notifisd that the Extemsticas] Bursm: of WIPO has rieived on

14 July 2006 (14.07 2006) the above-mentionad purporied intrenations] app! Orefiecence

rcrmmosmmus)mmmmmmp&wm wlﬂdl.il:m)!b
vader POCT o to o | ar

wmpd::t‘ (baving regard applicant nTcnw residence’

!
Ascconimg 1o FCT Rule 19.4(b), this internatronal appliontion is considered (o bave been recelved by
the Intemations] Burezn as recelving Offics (RO/IH) under PCT Ruls 19 L on the date of
recoipt of the intenational apphophan by the USPTO (25 Tamaary 2005 (25.01.2008)).

mmmmmmmmw mdicate the
internatinnal applicetion number assigned by RO/IB (PCT

Nmuwmmmuhmmmﬁhu&mwh
Intepatemal Burean of WIPO at the sddress indiouted below, (i) relating td intemational prehmwmary
examination under Chaptes I, malndmy the demand, rmst be subnistted drect to the International
Prebhmmery Exsrining Authonty concermnad. !

A oopy of this notficstion 15 bemg sauit to the USPTO

, -

b—

Nama nd mafling addmes of the recelving Offiee Anthoriend officer
The Inkerasions] Buroen of WIFO Le
54, thernin dss Calembettys, 1211 Gensva. 20, Jaril
Facsimile No. +41 22 910 06 10 (Grovp 3) L Telcphons Ma. +41 22 338 8345

-

Farms PCTROVISE (luly 1958) '



' © PCTAB2006/004
!
PATENT COOP‘E—R)ATION TREATY P 75
. From the RECEIVING DFFICE 67\
PCT Te-
MOTIFCATION OF THE INTERNATIONAL FERNANDEZ, c
APPLICATION NUMBER AND OF THE Gooper 8 Dunhamlip
INTERNATIONAL FILING DATE
NS o e miQuE
(PCT Rule 20.5(c)) |
Oute of nfling [dyy/menthiyear} '
18 Auguet 2000 (18.08.2008) — —
Avpliosnts or agest’s s relerane IMPORTAINT NOTIRCATION
PCTAG2006/004190 268 Jsnuary 2008 (26.01.2003) wone
Aowlunt WEYTS, Platar
Thin of the Ivesten

CONICAL REINFORCED RE-SEALABLS DISPENSER

Jhu—

and the intemational fllag dete ndicsted above.

was trungmitiad 1o the ingprmetioral Buresy an

ofthiy notiisetion has boes seit 1o the Internetiana! Byresu™

D bacnums (res0n te be spyelfiad)
[

i
7 Tha appiloarnt is hereby notfied thut the Tnamstionsl appisation has besn sensrdes thel Internetona! sppiiostion number

2. The applicant iy further notified that the record copy of the intemetionsl spplicadon:
18 Auguet 2006 (13.09.2008)
{1  nas notvet been tranemitied to the termtionsl Burseu for the rearon Indjasted below and s cesy

[C] eosumethe necassary netiens! sacurty desrnos has nat yet byen cbtained.

Nemy snd maling address of the Office Authoriagd offloar
terrtiored Biwesu of WIPO

umnhmu I 20, Suktzerinad

Fasslmils No. {41-29 01805 10 Talsphong No.  {41-27).338 83 68

lemsll Abduisziz

Formn PCTARO/O8 (uly 10010) '

493955432
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PCTAA2005/0041
_ PATENT COOPERATION TREATY QFX
Ta @
PCT
ACXNOWLEDGEMENT OF RECEIPT OF W&mﬁt&
DOCUMENTS FILED WITH THE Anmﬁvel e{Armerioas
INTERNATIONAL BLUREAL ﬁﬂl
AS RECEIVING OFFICE Er“' ISb QUE
mm 18 M”m “&m, Facsimile Ne: +1 212 301 0526
~ bt IMPORTANY COMMUNICATION
ieweranional spplioxtion Mo, P ———y———yy "
PCTNR2008/004190 26 Janupry 2005 (28 01 2006)
WEYTS, Ploter
Tiiy of the beastton —

CONICAL REINFORCED RE-SEALABLE DISPENSER
1

— -
i —— i —

1 The Inemetonyl Bumau hag recsived the dotumentelsmens leed bulew on 14 Judy 2008 (14.07.2008)
from ROAJE Mule 18.4{8){0)

PCT Pegoast 3 pagan)
desoripbon {eookuding ssquance lsting andior tabias therena) (10 pugen) ]
olalma 2 pagas)
abwtrast {1 page) !
drawings (14 puges)

asquanca lsiing andior tables relsting thersta

fot culnuistion shast

separans authorisstion 10 charod deposit atoount

chaguy

sash (In parson only)

pawer(s) of sttorney I
stEzamynt{s) axphuining laok of signawre

srorky dooument

supsres indications sonceming deposited misre-organism er sther blolagloal m‘l-hl
esquence Mating and/or wahilag relating thereto in elyotrenia form

SEEIMMANT SEMpPanyinp sequsnos Usting end/tar tables ralating thevess in m‘:hm
aspempanying lutaer {
form FCTRONDE (ROAS)

PCT-RASY dfisintne

other jxpaciiy).

2. Addihens cbasreriions {if nnoswsery):

Narme snd maling sdirass of thy recalving Offio Authorizsed offfosr
tm--l—-lmm

B4, ghamin des 1211 Gengva 20, Swisriond i Ahdulsziz

Faasimite Mo (41-22) 910 08 [t0 Telephona Na. {41-30) 8

r-mmmumnu-llm 000838428
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FORMATO DE DIGITALIZACION ﬁ _—
RELACION DE ANEXOS Tachnoicgies 3 A

Expediente No - D6y 206 |—todefolio
No de unidades 3

CD

OVD

REVISTA

LIBRO

PERIODICO

|DISQUETES

|SOBRE DE MANILA

|SOBRE BLANCO TAMANO CARTA
SOBRE BLANCO TAMARO OFICIO
|JOTROS

|Observaciones

SOUﬂQMLun..g




- - — ——

~ S FERINTENCENGA DE INDUETRIA Y CONEROID

Red 06-094206- -0D0DI-0000
Fec 2U08-09-19 172758 Dep 2080 NIECREACIONES

g SR Y

A411 PRESENTACION  Follor 91
SUPERINTEMNDERCIA CE INCUSTRIA Y COMERCIO
ST BCO17AcA9-2
RECIBD OFICIAL DE CMA 1 O - 67,832
FECHA SEPTIENBRE 4 DE 2004
tiest CONSISRACION NN
DEPOSITAXTE TIPO PASD BANCO CUENTA Mo PASD  FECHA PSD Yr PASD
&LIER RECOALCS COMBIBNACION  BANCO POPIRAR  ©30 00110-4 4872507  04/09/2C0E 44,412,500 B
B34 C O N CEP T O smn
CANT  REMTISTICO CORCEPY TOTAL COICEPT
1 30005-01-0i SCLICITUDES 1 TRANITES IE SCL JE PATEMTE DE IN 43,50 9
TOTAL $ 443,000 0

ScH  CUATROCIENTOS SESEMTA ¥ TRES HMIL PESDS

'IHSHILE :

RECIEC OF CAYA APLICADD AL EXPEDIEWTE Ho

(o (ss22-gal-c017

5

Y



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT

PATENTE DE INVENCION [uy/ MODELO DE UTILIDAD [ 1
¢ Indicacién de que se solicita la concesién de una patente Gd
¢ Datos de dentificacion del sohcitants o de la persona que presenta ia solictud G
€ Descripcidn de la Invencion &
€ Dibujos de ser estos pertinentes v
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas (&
COMPLETA [ ] INCOMPLETA | ]
DISENO INDUSTRIAL [ ]
¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industnal [ ]
€ Datos de identrficacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]
¢ Representacion gréfica y fotogréfica del Disefio Industnal o muestra del []

matenal que incorpora e} disefio
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [
€ Datos de identificacién del solictante o de la persona que presenta la solicitud |
4 Representaclon gréfica del esquema trazado [
€ Comprobante de pago de las tasas establecidas [

[ Wy =

COMPLETA [ INCOMPLETA [ ]

Firma Respo )

\ 9 SET. 2008

' Fecha Carmrera 13 No 27-00 Plso 5,7y 10
Conmutador 3 82 08 40
Fax. 3505220
E-mell Info@sic goy.co
Www sic gov co
Bogoté, D C, Colombia
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