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Dacumento de cesidn del inverrtior al solicitanta o a su causants.

|

Capia de Ia soficitud Intemacional. (Resurnen, descripcion, retvindicaciones, dibujos)
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and at least one layer of barrler rexin (42) that is biended with an additive. The
wall has at least one localired portion (34) of predetermined genmetry in which
Lhe barrier Iayer (42) {s thicker than surrounding portions of the wall, and within
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The present invention is directed to hollow plastic containers, and more

- particularly to nhoilowphxﬁceontﬁnuhxvinsﬂuumgmﬁpﬂiuiaumidmﬁﬁiblemﬁty

‘measure to combat use of counterfeit containers.

Backeround and Supunary of the Invention

'hthe.producﬁonofhoﬂowphsﬁccmtainmitiuomn;mbiniecﬁmmoldn L '

pmformmdthenblowmnldthepmfowmmadnmthe&nallhlpeofacommﬂ Typically, at
leutnbodyporhon ofmmuofmﬂuhyummmmmwhnhmwm
intermediate layers form & barrier aguinst gas tranmnon through the confsiner, &_mh

multilayer blow molded contsiners are often used for medical-type produéts such ‘as

pharmaceuticals. Unfmtmdyhowmphmeuhdnmnmumuco\nmfmedmd_
pwkqgedmcomtﬂ'fﬂtwnummﬂmbok:dmucntomnawnhmmmadbmm-
gmumephlrmmhcnll Aecordmgly uuthouutafateonmnmmuudmdeww .

pharmacists and consumers mtobnymg colmhrfut phnmmhcn]n

In sccordance with one espect of the prumt invention, umululayur -n':olded
plesti; container has a sidowall with at east ane and preferably two layers of matrix reein, and
nlaﬂmintumbdiabmdnluym;..inthsprmndembodimmoftimhvmﬁm.t&
intermediate layer(s) are of barrier resin polymer to reterd migration of gases, water vnporbr

flavorents through the container sidewall. However, as will be described, the mtmmnduta lnyu

.mnmbeofmymhblolype,mcludm;thesamcmmuthemltnxmnnhyu(l)

accordmemthtlusﬁntupectoﬂhzmvmuon.anaddltwoupluoedmthemtamedlmremn

1
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' layer(s) to render the intermediate resin layer(s) visible, sither directly or under ultraviolet Light.

The comtainer sidewall is provided with at least one region or area in which the thickness of the
intermediltelayﬂ'(s)ismﬂmninmhermofihn!idewdl Thuprefeublyu
awomphshedbyprowdmgoneormmbulguorthmkmedmmthcmdemll,mwhlcha

ma;orpoﬂmofthommedmdewuﬂthmﬁasmﬁwhmmmsedthmkmsofthe- '

mtelmedlmlayu(s) Inthuethmkmedm theappuantdmntyofthenddmvemthe-
mhnne&ahhym(s)ugeﬂnpuewedﬁomwmdethzudewaﬂ,sqthﬂthethwkmedm _
m.wmémk-mwmmﬁm.'mmmwofh
invention, the additive is & flucrescent material that beoames visible under ultraviolet light, or -
pxeceuof:uﬂeeuvc mnlmalsunhum:uﬂakesihtbemem‘blebymﬂechngmblohgm '
' Inaecorthneevnthanuthu'upectoﬂhnmvmon.nmethodofmahngapluhc s
container includes molding a preform having a multilayer construction in at least a portion of the
preform sidewall, and then blow molding the body of the preform to form the contaiver. The'
preform is molded to heve at least one radislly outwardly exiending bulgs in jts sidewall, in
which intermediate sidewall layer(s) account for & major portion of the increased thickness.

. ‘When the preform body is blow molded, the bulge extends radially inwardly from the comtainer

wall. mm&ﬁwmmmmﬁmhmmﬁewh@mqmmw;iﬁm-
as watermsrk-like indicia underultraviolet or visible radiation, providing identifying information
associated with the container. ' . '
- The multilsyer container-and preform profersbly have N matrix layers (c.g., two
orthrec) and N-1 intermediate layers (e.g., one or two). The matrix layers may be of eny suitable
resin, such as polyethylens tercphthalate (PET) or polycarbonate. The intcrmediate layer(s)
preferebly sre of barrier resin construction, such as ethylens vinyl eloohol (BVOH) or nylon.

However, as recited above, the intermediste layer could also be of PET or polycarbonate in

2
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accordance with the broadest aspects of the invention inasmuch ag it is the additive in the
intermediste layer(s) that provides the distinguishing feature of the invention.

: jon of the T .

The invention, togeﬂ.ler with additional objects, features, advantages and Bspects
thmf,wmbebestundmmodﬁommefouomgdumpuon,meappmdeddmmdm'. "
acoompmymgdmwmgu mwlneh . |

FIG. llllushﬂenmu-muonﬂmdeelevlmdonwew of an expllry Injecﬂotr
moldlngappmtususedmamethodw;ordmgtoanembod:mmtofﬂwprumtmmﬁoﬂm
which a multilayer preformmntmulum_]echon molded within a mold cavity; .

_ FIG2:1]ustrmllmdeelenuomlvmwofapre-formqumghln_'-
embodiment of the present invention that is produced by the apparatus of FIG. 1 and according

to the method of the present invention;

FIG. 2A illustrates an enlarged cross-sectional view of a sidewall of the pre-form
of FIG. 2 taken from circle 2A thereof; o

FIG. 3 illustretes  side elevetional view of a continer blow molded fmm the pre-
form of FIG. 2; and '

HG.BAﬂlusmsmmlugedémsMeeﬁonﬂviewofngi&gﬁnnéﬂhemm :

of FIG. 3 taken along line 3A-3A.

FIG. 1 illustrates an exemplary injection molding epparatis lomnhm;;ltoeiu'y_
omémemo&ofme_minvmﬁmformmgmuﬁdemmmmémmmﬁm
The injection molding apparatus and mettiod preferably are substentially similar to those
disclosed in U.S. Patents 4,710,118, 4,609,516 and 4,954,376, except for th¢"inventive features
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" of the present invention; which will be'described in detail below. Accordingly, U.S. Petents
4,710,118, 4609 516, md4954,376mallmompormdbyrefmehm
mmjwummm-ppmlomdudn-mpmlzpoauomgwiﬁn'm
injection mold cavity 14, The injection mold cavity 14 includes a closed bottom end 16 having
an injection port 18, a body portion 20, and a finish portion 22 that define a mold cavity nto
which multiple molten resins are injected o produce 8 preform 24, ‘The preform 24 inchudés &
closed bottom end 26, a body portion or sidewall 28 extending from the closed bottom end 26,

and a finish portion 30 terminating the sidewall 28 mdhlvingmopentop.endnoppbsiteof-

the closed bottom end 26. The sidewall 28 includes at least one localized portion of
predetermined geometry, such as a bulge or enlerged portion 34, which is thicker than

surrounding portions of the sidewall 28, The enlarged portion'34 inay be of any suitable desired

indicia including any geometric shape, logo, text, or the like. The.enlnrged portion 34 extends
radially outwardly and s prodisced by providing a radially outwardly extending pocket 36 in the

body portion 20 of the injection mold cavity 14. As will be discussed in more detail below with

regard to FIG. 2A, the pocket 36 is sized such that the sidewal) 28 will be thicker in the Iocalized
enlarged area 34 o'fthepocketBGthmintherestlofthelidewullzs. :

FIG. 2 llustratés the preform 24 produced by the apparatua of, 1 having the closed

bottom end 26, the sidewall 28 exiending from the closed bottom end 26, and the finish portion
30 temminating the sidewall 28 and having the open top end 32 opposite of the closed bottom end
26. The enlarged portion 34 of the preform 24 is better depicted in the cross-sectional view
thereof in FI. 2A. '

InFIG. 2A it can be secn that the sidewall 28 is multilayered from multiple molten

_ruimto_includeinlidenndouuide_llym38,40thatmoompondofamlirixmsihanﬂ'm' :

intermediate layu42thntpmfu|blyisconiponil of a barrier resin, Itis contemplated that the

4

y O



10

15

Q@ »

i

WO 2005085074 PCT/US2005005892

multilayered sidewall 28 could include more or fewer layers without deperting from the scope

of the proscat invention. In sny oveat, it i an inherent feature of the layer psquential injection

molﬁnémmsﬁdmmﬁﬂoadhmmmmudpamﬁutﬁeb&ﬂuhﬁr -

42wn1bemmkumhem1ngedm34oﬁhmdmnzsihmmothumofthendewan
28, wlnlethelnmdeandamdellymn mmﬂmnofmhmunnylmlﬁnmthmknm
wmmeammuzammmwmu '

FIG. Sﬂlush-mueuntmnﬂ'mhhlmblowmoldedﬁ'omﬁwprdmmefFIG
2. The container 124 inchudes a closed bottom end 126, 8 sidewall 128 extending from the closed
bottom end 126, and the finish portion 30 terminating the sidewall 128 and including the open
top end 32 opposite of the closed bottom end 126. uinethepmmnomo.z.memuinq
124 of FIG. 3 include at least ane localized portion of predetermined geometry such as a bulge

or enlsirged portion 134. It is preferred that the preform be blown ageinst a smooth mold wall,
so that the enlnrgemmtorbulgeﬂanmdnmduﬂymdlyfmmthemntmmrmdmﬂ :

Sidewall 128, mcludmgmluganmtﬂpefanblyu clenuhd {ransparent.

FIG. SAMmdcmmthemhrgadmlethemdewdl 128 of the *

container 124 as mu]tl]lyamd ﬁ'omthe multlple mollam resins, to include the inside aiid outside

layers 38, 40tha:arewmposedofﬂ1emMmmdthem:nnedutehyu42thmsprefmbly

compoaedofthebnmrmn. 'lhemnm”elmmdlzyu::!s 40mpxafuablyeompoaedof

polyurbomupolymer.butmnybemmpoudofuqoﬂmdemredoonmmmﬂ. The resin

in Iayer 42 prefcrably is composed of a nylon o EVOH polymer, but may be composed.of any
ottier sitable berrier of other resin material used for containers, © |
. Anaddiﬁveisaddedtotheintermediﬂelayerm&inmdismediarmﬁque

identifier to make counterfuung of the connmﬂ' 124 more difficult. The additive may. bea

mmﬂthatupammhﬂyd:scemnblemdammdethgthunﬂumdngmamm

5

a
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Examples of fluarescing materials include: Blanbphor@ DﬁL from Bayer Corporstion; -
Keyfluor invisible yellow pigment 915-549-50, and Keyfluor invisible green 915-505-50 from

Keystone Aniline Corporation of Chicago, Iﬂ;ﬂumucentpinkCOPMBLRﬂlll._ﬂuoruwm
green COP MB LR99098, and fluorescent orange COP MB LR99113 from Ampecet Corporstion

of Tarrytown, NY. The fluorescing materials are powders that are compounded into master batch

pellets. The additive alternatively may be a material that is particularly discemable or reflective

' undervisible light, such as dyes or tinted pigmeats, and reflective metallic or mineral flakes, such

as mica flakes. Accordingly, the additive and the thicker sidewall 128 at the enlarged portion 134

of the container 124 comhine to pmv:;de a pronounced: localized accumulation of ldumfymg .
material in a discreto ares, 1o thereby more uniquely identify the container 124, either under

exposurs to visible light of ultraviolet light: In other words, thé presext invention thus provides
an overt security foature in the form af s kind of "watermark™ in the sidewall 128 of the containier
124, '

Accordingly, -a."gmuin'e" preform end/or container 24, 124 of the present

. inmﬁmbeaingmchammmmbememdﬂydisﬁnguiuhédﬁomum-gmﬁne

container not bearing such a watermark. Regmihusifﬂm.coma@nnzll, 124 is empty or full of

product, the watermark will be visible, although relativelyleas visible when the container 24, 124

is full with relatively heavy pigmented product. The watermarked container is dificult for
counterfeiters to reproduce and indicates the authenticity of the product pankagadthmm Thus,
byuﬁngﬁcmumthmtim.phmndmmmmrdlﬁvelymmpmw:gﬁmg
the intrusion of counterfeit pharmaceuticals imto the marketplace.

There have thus been described an article and method of producing thié article that

fully satisfy all of the objects and aims previoualy set forth. The present invention has been

disclosed in conjunction with .presently preferred embodiments thereof, end a number of - -

6
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* modifications and varietions have been discussed. Other modifications and vmahons will . -
mdllymggeatthemnlvutopmomofmdnmylhﬂmthemmmofthefwegmng.
de._scnpuon. For example, the invention has been disclosed in conjunction with umque .

" jdeptifier in a sidewall of 8 container. However, the unique identifier can be produced in any

locnﬁononacontniner,sunhutheclosedbotbommdortheﬁnishpo:ﬁunwithoutdeparﬁng
from the disclosure. Furthermore, the inveation has been disclosed in conjunciion with 8

conumu;howeverothu'mplmmumm eontempllted:unhasnclosureforaeontlm

Also, ﬂtetmmoonmudeﬁmdhemnumnludmgueonmpnfmmmsdomfm '

a container. The term pronounced is broadly defined herein to include ana:l_nged-orth:deened

portion, or otherwise relatively more visibly marked portion compared to surrounding portiéns..
Purthermore, the term indicia is broadly defined herein to include ehything that provides a visible -

indication in one or more types of light. Indeed, the invention is intended to embrace all

modifications and variations as fall within the spirit and broad scope of the appended claims.

\’3
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1.
Amoldedphnhceonﬂmﬂoreonhmuprdmnhmngnwallmﬂutleutm
nu'm resin layer andatleast onemtumedmemnnlnyu,
said intermedinte reunbemg blended with an nddltwe,
smdwaﬂhmngutlenstonelouhndpothonofpmdetuminedgeomeuyt.hntil
thicker than surrounding poﬂ:om of said wall and within which said additive is diseu‘mble.‘

2.
Thet;.ontliﬂuorpteformaetfoﬂhinclaim_l wherein said edditive is selected
from the group consisting of dyes, UV fluorescing agents and reflective metallic or mineral
flakes.

- 3,

The container or preform set forth in claim 1 wherein said st least one localized

portion comprises a logo.

..
The container or preform set forth in claim 1 wherein said container or preform
includes & sidewall and said at least one localized portion is formed in said sidewail.

&
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- s. -
A method of making an identifisble container or preform, which includes:
providing a molded plastic container or container preform that inchudes » wall

having t least one matrix resin layer and ot least one intermediate Layer of resin blerided withan

additive,

' said wall having at Jeast one localized portion of predetermined geometry that is
thicker than surrounding portions of said wall and within which ssid additive is discemablé under
visible or UV light.

6.
The method set forth in claim 5 wherein said step of providing said molded plastic
container or preform comprises molding said portion of predetermined geometry into said wall.

7.
Acontnint:arm'preformpmdwedbyﬂlemeﬁmdofclnims.

8.
A conteiner or container preform composed of a mulﬁllayum having a
barrier layes, said camtainer or preform incloding, ' '
a closed end,
a sidewall extending from said closed end,
a finish portion terminating gaid sidewall, and
unenlarged.poﬂionﬁnmedinatlustoneofnidclosedmd.'nidsidewﬂl,and

said finish portion,



10

WO 2003085074 PCT/US2045/005892

said berrier layer including an additive therein that is discemnible in at least one
of visible light and ultraviolet light, wherein said sdditive is more visibly Fronownced in ssid

mﬂargedpoﬂi-onﬂmninoﬂmporﬁons of gaid comainn'oreonhinerpmft_n:m.

9.

The container ar preform set forth in claiin 8 whercin said additive is sclecied
ﬁmhmmﬁﬁmddmuvﬂmwindreﬂwﬁwmmﬂicmmim
flakes.

10.

The contaiher ar preform set forth in claim B wherein seid enlarged portion

comprises a logo.

10-
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ENVASE CON INDICIOS FLUORESCENTES

La presente invencion se dirige a envases plédsticos huecos y, més
particularmente a un envase pléstico hueco con indicios fluorescentes como

una medida de seguridad identificable para combatir el uso de envases
falsificados.

Antecedentes v Sumario de la Invencién _
En la produccién de empaques pldsticos huecos es comin moldear

por inyeccion una preforma y luego moldear por soplado la preforma para
obtener la forma final de un envase. Tipicamente, por lo menos una
porcion del cuerpo del envase es una construccién multicapa, en la cual una
o mas capas intermedias forman una barrera contra la transmision de gas a
través del envase. Tales envases moldeados por soplado, multicapa, se
emplean a menudo para productos tipo medicamentos, tales como productos
farmacéuticos. Desafortunadamente, sin embargo, algunas veces los
productos farmacéuticos se falsifican y envasan en empaques falsificados
que parecen idénticos a los empaques genuinos, usados para comercializar
productos farmaccuticos genuinos. En consecuencia, tales empaques
falsificados se usan para inducir a los farmaceutas y consumidores a
comprar productos farmacéuticos falsificados.

De acuerdo con un aspecto de la presente invencién, un envase
plastico moldeado, multicapa, tiene una pared lateral con por lo menos una
y, preferiblemente, dos capas de resina matriz, y por lo menos una capa de
resina intermedia. En las incorporaciones preferidas de la invencion, la
capa(s) intermedia es de polimero de resina de barrera para retardar la
migracion de gases, vapor de agua o saborizantes a través de la pared lateral
del envase. No obstante, como se describird, la resina de capa intermedia
puede ser de cualquier tipo apropiado, incluida la misma resina de la
capa(s) de resina matriz. De acuerdo con este primer aspecto de la

invencién, se pone un aditivo en la capa de resina intermedia(s) para hacer
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la capa(s) de resina intermedia visible, ya sea directamente o bajo luz
ultravioleta.

La pared lateral del envase se provee con por lo menos una region o
drea en la cual el espesor de la capa(s) intermedia es mayor que en las
demés dreas de la pared lateral. Esto se logra preferiblemente proveyendo
una o mas protuberancias o areas ensanchadas en la pared lateral, en la cual
una porcion principal del espesor de la pared lateral ensanchada se debe a
un mayor espesor de la capa(s) intermedia. En estas dreas ensanchadas, la
densidad aparente del aditivo en la capa(s) intermedia es mayor, vista desde
el exterior de la pared lateral, de modo que las ireas ensanchadas forman
una apariencia similar a una marca de agua, visible en la pared lateral. En
las incorporaciones preferidas de la invencion, el aditivo es un material
fluorescente que se vuelve visible bajo luz ultravioleta, 0 pedazos de
material reflectivo tales como laminillas de mica, que se hacen visibles
reflejando luz visible.

De acuerdo con otro aspecto de la invencién, un método de fabricar
un envase plastico incluye moldear una preforma que tiene una
construccion multicapa en por lo menos una porcién de la pared lateral de la
preforma y, a continuacion, moldear por soplado el cuerpo de la preforma
para formar el envase. La preforma se moldea para que tenga por lo menos
una protuberancia que se proyecte radialmente hacia afuera en su pared
lateral, en la cual la capa(s) de pared lateral intermedia representa una
porcion principal del mayor espesor. Cuando el cuerpo de la preforma se
moldea por soplado, la protuberancia se proyecta radialmente hacia adentro
de la pared del envase. Un aditivo en la capa intermedia en la protuberancia
en la pared lateral del envase se hace visible como un indicio similar a una
marca de agua bajo luz ultravioleta o radiacién visible, proveyendo
informacion de identificacion asociada con el envase.

Preferiblemente, el envase multicapa y la preforma tienen N capas de
matriz (por ejemplo, dos o tres) y N-1 capas intermedias (por ejemplo, una
o dos). Las capas de matriz pueden ser de cualquier resina apropiada, tal
como tereftalato de polietileno (PET) o policarbonato. Preferiblemente, la

05
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capa(s) intermedia es de construccion de resina de barrera, tal como alcohol
etilenvinilico (EVOH) o nailon. No obstante, como se expone mds arriba,
la capa intermedia podria ser también de PET o policarbonato, de acuerdo
con los aspectos mas amplios de la invencién, en la medida en que es el
aditivo en la capa(s) intermedia el que provee la caracteristica distintiva de
la invencion.

Breve Descripcion de los Dibujos

La invencién, junto con los objetos adicionales, caracteristicas,
ventajas y aspectos de la misma, se entenderd mejor a partir de la siguiente
descripcion, las reivindicaciones adjuntas y los dibujos acompafiantes, en
los cuales:

FIG. 1 ilustra una vista en alzado lateral, en corte transversal, de un
aparato ejemplar de moldeo por inyeccion, usado en un método de acuerdo
con una incorporacion de la presente invencion, en el cual un material de
preforma multicapa se moldea por inyeccion en una cavidad de moldeo;

FIG. 2 ilustra una vista en alzado, lateral, de una preforma de acuerdo
con una incorporacion de la presente invencién que se produce por el
aparato de FIG.1 y de acuerdo con el método de la presente invencion;

FIG. 2A ilustra una vista en corte transversal, ampliada de una pared
lateral de la preforma de FIG. 2 tomada del circulo 2A de la misma;

FIG. 3 ilustra una vista en alzado, lateral, de un envase moldeado por
soplado de la preforma de FIG. 2; y

FIG. 3A ilustra una vista en corte transversal, ampliada, de una pared
lateral del envase de FIG. 3 tomada a lo largo de la linea 3A-3A.

Descripcion Detallada de Incorporaciones Preferidas
FIG. 1 ilustra un aparato ejemplar de moldeo por inyeccion 10 que se

utiliza para llevar a cabo un método de la presente invencion para producir
un articulo de acuerdo con la presente invencion. Preferiblemente, el
aparato de moldeo por inyeccion y el método son sustancialmente similares
a los divulgados en las Patentes de los Estados Unidos 4,710,118,4, 609,516

y 4,954,376, excepto por las caracteristicas inventivas de la presente
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invencidn, que se describirdn en detalle a continuacién. En consecuencia,
las Patentes de los Estados Unidos 4,710,118, 4,609,516, y 4,954,376 se
incorporan todas aqui por referencia.

El aparato de moldeo por inyeccién 10 incluye una espiga de nicleo
12, alojada en una cavidad de un molde de inyeccion 14. La cavidad del
molde de inyeccion 14 incluye un extremo inferior cerrado 16 con un puerto
de inyeccion 18, una porcion del cuerpo 20, y una porcién de remate 22 que
definen una cavidad del molde, en el cual se inyectan miiltiples resinas
fundidas para producir una preforma 24. La preforma 24 incluye un
extremo inferior cerrado 26, una porcién del cuerpo o pared lateral 28 que
se extiende desde el extremo inferior cerrado 26, y una porcién de remate
30 que remata la pared lateral 28 y que tiene un extremo superior abierto
32, opuesto al extremo inferior cerrado 26. La pared lateral 28 incluye por
lo menos una porcién localizada, de geometria predeterminada, tal como
una protuberancia o porcién ensanchada 34, que es més gruesa que
porciones circundantes de la pared lateral 28. La porcion ensanchada 34
puede ser de cualquier indicio deseado, incluida cualquier forma
geométrica, logotipo, texto, o similar. La porcion ensanchada 34 se
proyecta radialmente hacia afuera y se produce proveyendo una depresién
de proyeccién radial hacia afuera 36 en la porcion del cuerpo 20 de la
cavidad del molde de inyeccion 14. Como se discutird a continuacién con
mas detalle con respecto a FIG. 2A, la depresién 36 se dimensiona de tal
modo que, en el drea ensanchada localizada 34 de la depresién 36, la pared
lateral 28 sea més gruesa que en el resto de la pared lateral 28.

FIG. 2 ilustra la preforma 24 producida por el aparato de Fig. 1 con el
extremo inferior cerrado 26, la pared lateral 28 que se extiende desde el
extremo inferior cerrado 26, y la porcion de remate 30 que remata la pared
lateral 28 y con el extremo superior abierto 32, opuesto al extremo inferior
cerrado 26. La porcién ensanchada 34 de la preforma 24 se representa
mejor en FIG. 2A en la vista en corte transversal de la misma.

En FIG. 2A puede observarse que la pared lateral 28 es de capas

miltiples de numerosas resinas fundidas para incluir las capas interna y
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externa 38, 40 que se componen de una resina matriz y una capa intermedia
42 conformada preferiblemente por una resina de barrera. Se contempla
que la pared lateral multicapa 28 pueda incluir mds o0 menos capas, sin
apartarse del ambito de la presente invencién. En cualquier caso, es una
caracteristica inherente del proceso de moldeo por inyeccién consecutiva de
capas y del aparato divulgados en las patentes ya referenciadas que la capa
de barrera 42, en el drea ensanchada 34 de la pared lateral 28, sea mds
gruesa que en las demas areas de la pared lateral 28, mientras que las capas
intema y externa 38, 40 permaneceran de un espesor sustancialmente
uniforme a todo lo largo de la pared lateral 28, incluida el drea ensanchada
3.

FIG. 3 ilustra un envase 124 que se moldea por soplado de la
preforma 24 de FIG. 2. El envase 124 incluye un extremo inferior cerrado
126, una pared lateral 128 que se extiende desde el extremo inferior cerrado
126, y la porcion de remate 30 que remata la pared lateral 128 e incluye el
extremo superior abierto 32, opuesto al extremo inferior cerrado 126. Al
igual que la preforma 24 de FIG. 2, el envase 124 de FIG. 3 incluye por lo
menos una porcion localizada de geometria predeterminada, tal como una
protuberancia o porcion ensanchada 134. Se prefiere que la preforma se
sople contra una pared lisa del molde, de modo que el ensanchamiento o
protuberancia 34 se extienda radialmente hacia adentro desde la pared
lateral del envase. La pared lateral 128, incluido el ensanchamiento 34, es
preferiblemente clara y transparente.

FIG. 3A representa mejor la porciéon ensanchada 134 en la pared
lateral 128 del envase 124, conformada por multiples capas de numerosas
resinas fundidas, para incluir las capas intema y externa 38, 40 compuestas
por la resina matriz y la capa intermedia 42, la cual se compone
preferiblemente de la resina de barrera. La resina matriz y las capas 38, 40
se componen preferiblemente de polimero de policarbonato, pero puede
componerse de cualquier otro material de envase deseado. La capa de

resina 42 se compone preferiblemente de un nailon o polimero EVOH, pero

2
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puede componerse de cualquier otro material de barrera apropiado u otro
material de resina usado para envases.

A la capa intermedia se agrega un aditivo que se utiliza como
identificador Gnico para hacer més dificil la falsificacion del envase 124. El
aditivo puede ser un material que sea particularmente discernible bajo luz
ultravioleta como un material fluorescente. Ejemplos de materiales
fluorescentes incluyen: Blankophor® DML de Bayer Corporation;
pigmento amarillo invisible Keyfluor 915-549-50, y verde invisible
Keyfluor 915-505-50 de Keystone Aniline Corporation de Chicago, IL;
rosado fluorescente COP MB LR99111, verde fluorescente COP MB
LR99098, y anaranjado fluorescente COP MB LR99113 de Ampacet
Corporation de Tarrytown, NY. Los materiales fluorescentes son polvos
que se combinan en microesferas de concentrado de pigmento ("master
batch pellets™). Alternativamente, el aditivo puede ser un material que sea
particularmente discemible o reflectivo bajo luz visible, tal como colorantes
o pigmentos tinturados, y laminillas minerales o metilicas reflectivas, tales
como laminillas de mica. Por consiguiente, el aditivo y la pared lateral mas
gruesa 128 en la porcién ensanchada 134 del envase 124 se combinan para
proporcionar una acumulacién localizada, pronunciada, de material
identificador en un édrea discreta para, asi, identificar de un modo mas Gnico
el envase 124 al exponerlo a luz visible o luz ultravioleta. En otras
palabras, la presente invencion ofrece una caracteristica de seguridad
explicita en la forma de una clase de "marca de agua" en la pared lateral 128
del envase 124.

Por consiguiente, una preforma "genuina" y/o envase 24, 124 de la
presente invencién, que llevan tal marca de agua, pueden distinguirse mds
ficilmente de un envase no genuino, que carece de tal marca de agua.
Independientemente de si el envase 24, 124 esta vacio o lleno, la marca de
agua serd visible, aunque relativamente menos visible cuando el envase 24,
124 esti lleno con producto pigmentado relativamente denso. El envase
con marca de agua es dificil de reproducir por los falsificadores e indica la
autenticidad del producto empacado en él. Por consiguiente, usando la

% H
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presente invencion, farmaceutas y consumidores estan relativamente mas
protegidos contra la intrusion de productos farmacéuticos falsificados al
mercado.

Se han descrito asi un articulo y un método de producir el articulo
que satisfacen completamente la totalidad de los objetos y propdsitos
previamente expuestos. La presente invencion se ha divulgado en
conjuncién con incorporaciones actualmente preferidas de la misma, y se
han discutido un nitmero de modificaciones y variaciones. Otras
modificaciones y variaciones se sugerirdn ficilmente por si mismas a
personas de habilidad ordinaria en el arte en vista de la descripcién que
antecede. Por e¢jemplo, la invencién se ha divulgado en conjuncién con un
identificador nico en una pared lateral del envase. No obstante, el
identificador Gnico puede producirse en cualquier ubicacion de un envase,
tal como el extremo inferior cerrado o la porcion de remate, sin apartarse de
la divulgaciéon. Maés ain, la invencion se ha divulgado en conjuncién con
un envase; sin embargo, se contemplan otras implementaciones, tales como
una tapa para un envase. Asimismo, el término envase se define aqui como
inclusivo de una preforma de un envase o incluso una tapa para un envase.
El término pronunciado se define aqui ampliamente para incluir una porcion
ensanchada o dilatada o, de cualquier otra manera, una porcién
relativamente mads visiblemente marcada, comparada con porciones
circundantes. Més ain, el término indicios se define ampliamente aqui para
incluir cualquier cosa que proporcione una indicacion visible en uno o mas
tipos de luz. Por supuesto, la invencion tiene como fin abarcar todas las
modificaciones y variaciones en la medida en que caigan dentro del espiritu

y amplio &mbito de las reivindicaciones adjuntas.
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Reivindicaciones

1.

Un envase plastico moldeado o preforma de un envase que tiene
una pared con por lo menos una capa de resina matriz y por lo menos una
capa de resina intermedia,

mezcldndose dicha resina intermedia con un aditivo,

teniendo dicha pared por lo menos una porcion localizada de
geometria predeterminada que es mas gruesa que porciones circundantes de

dicha pared y en la cual es discernible dicho aditivo.

2.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacién 1 en donde
dicho aditivo se selecciona del grupo conformado por tintes, agentes

fluorescentes UV y laminillas minerales o metalicas reflectivas.

3.
El envase o preforma divulgados en la reivindicaciéon 1 en donde

dicha por lo menos una porcién localizada comprende un logotipo.

4.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacién 1 en donde
dicho envase o preforma incluye una pared lateral y dicha por lo menos una

porcidn localizada se forma en dicha pared lateral.

S.
Un método de fabricar un envase o preforma identificable, que
incluye:
proveer un envase plastico moldeado o preforma de un envase que
incluye una pared que tiene por lo menos una capa de resina matriz y por lo

menos una capa intermedia de resina mezclada con un aditivo,
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teniendo dicha pared por lo menos una porcion localizada de
geometria predeterminada que es mds gruesa que porciones circundantes de
dicha pared y en la cual dicho aditivo es discemible bajo luz visible o luz
UV.

6.
El método divulgado en la reivindicacion S en donde dicho paso de
proveer dicho envase plastico moldeado o preforma comprende moldear

dicha porcién de geometria predeterminada en dicha pared.

7.
Un envase o preforma producidos por el método de la

reivindicacion 5.

8.

Un envase o preforma de un envase compuesto de una estructura
multicapa que tiene una capa de barrera, incluyendo dicho envase o
preforma,

un extremo cerrado,

una pared lateral que se extiende desde dicho extremo cerrado,

una porcion de remate que remata dicha pared lateral, y

una porcion ensanchada formada en por lo menos uno de dicho
extremo cerrado, dicha pared lateral, y dicha porcion de remate,

incluyendo dicha capa de barrera un aditivo en ella que es
discernible en por lo menos una de luz visible y luz ultravioleta, en donde
dicho aditivo es mas visiblemente pronunciado en dicha porcién
ensanchada que en otras porciones de dicho envase o preforma de un

envase.
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9.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 8 en donde

dicho aditivo se selecciona del grupo conformado por tintes, agentes

fluorescentes UV y laminillas minerales o metalicas reflectivas.
10.

El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 8 en donde

dicha porcion ensanchada comprende un logotipo.

10
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Be item V

Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

1. Reference is made to the following document:
D1: US 2003/091769 A1 (SLAT WILLIAM) 15 May 2003 (2003-05-15)

2. The present application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claim 7 Is not new in the sense of Article 33(2) PCT.

The document D1 discloses (the references in parentheses applying to this
document):

Container preform (10, Fig.2b) (cf. paragraph [0041], three first lines} composad of a
multilayer structure having a barrier layer (14, 16), sald preform Including a closed
end, a sidewall extending from said closed end, a finish portion tenminating said
sidewall, and an enlarged portion (thicker is enlarged, cf. paragraph [0018]) formed in
said sidewall, said barrier layer (14, 16) including an additive (colourant) therein that
is discemible in visible light (paragraph [0048]), wherein said additive is more visibly
pronounced in said enlarged portion (It ls apparent in paragraph [0046] that the
preform is transparent and that each layer may comprise a colorant. In a thicker
portion of a transparent coloured material the additive (colourant) is unavoidably
visibly more pronounced.) than in other portions of said container preform.

The subject matter of claim 7 is therefore not new (Article 33(2) PCT).

3. The prasant application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claim 11 is not new in the sense of Article 33(2) PCT.

The document D1 discioses (the references in parentheses applying to this
document):

Container preform (10, Fig.2b) (cf. paragraph [0041], three first lines) composed of a
multilayer structure having a matrix resin layer (40) and one intermediate resin layer

Form PCT/Bepamts Sheel/408 (Sheet 1) (EPO-January 2004}
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(14, 16), sald preform including a closed end, a sidewall extending from sald closed
end, a finish portion terminating sald sidewall, and an enlarged portion (thicker is
enlarged, cf. paragraph [0019]) formed in said sidewall, sald intermediate resin layer
(14, 18) being thicker In sald enlarged portion (Fig. 2b) than in other portions of said
preform and including an additive (colourant) therein that is discemibie In visible light
(paragraph [0048]), wherein said additive is more visibly pronounced in said enlarged
portion (It is apparent In paragraph [0048] that the preform is transparent and that
each layer may comprise a colorant. In a thicker portion of a transparent coloured
material the additive (colourant) Is unavoidably visibly more pronounced.) than in
other portions of said container preform.

The subject matter of claim 11 is therefore not new (Article 33(2) PCT)

4. Dependent claims B-10 and 12-14 do not contain any features which, in combination
with the featuras of claim 7 or 11, meet tha requirements of the PCT in respect of
novelty and/or inventive atep, for the foliowing reasons:

- Colourant is equivalent to a dye. [Claims 8 and 12, novalty]

- It is known to place logos In various places In different products. {Claims 8 and 13,
invertive step]

- Several layers in Fig. 2 have different thicknessaes, the barrler layer therefore as well
(Fig. 2b, paragraph [0019]). [Claim 10, novelty]

- The intermediate resin layer (14, 16) is a barrier resin layer (paragraph [0027]).
[Claim 14, novelty]

5. The document D1 is regarded as being the closest prior art to the subject-matter of
claims 1, 4 and 6, and shows a contalner praform from which the subject-matter of
claims 1 and 4 differ In that a logo geometry is created by the thicker portion.

The subject-matter of claims 1, 4 and 6 is therefore new (Article 33(2) PCT).

The problem to be solvad by the prasent invention may be regarded as how to make
counterfeiting more difficult.

Form PCT/Geparats Shee409 (Shaet 2) (EPO-January 2004)
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The solution to this problem proposed in claime 1, 4 and 6 of the present application

is not suggested by the avallable prior art and is therefore considered as involving an
inventive step (Article 33(3) PCT).

6. Claims 2, 3 and 5 are dependent on claims 1 and 4, respectively, and as such also
meet the requirements of the PCT with respect to novelty and inventive step.

Form PCT/Separaie Sheal/409 (Shest 3) (EPO-January 2004)
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1
| A molded plastic container (128) or container preform (24) having a wall (124 or 28)
2 with at least one matrix resin (38 or 40) layer and at lcast onc intermediate resin layer _(42),
3 said intermediate resin being blended with an additive,
4 said wall having at least one localized portion (134 or 34) of predetermined logo
5 geometry that is thicker than surrounding portions of said wall and within which said additive is
6 discernable.

2,
1 The container or preform sct forth in cleim 1 wherein said additive is selected from

2 the group consisting of dyes, UV fluorescing agents and reflective metallic or mineral flakes.
3.

1 The container or preform set forth in claim 1 wherein said container or preform
2 includes a gidewall and said at least one localized portion (34) is formed in said sidewall.

AMENDED SHEET
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4
1 A method of making an identifisble container or preform, which includes:
2 providing a molded plastic container (128) or container preform (24) that includes

3 a wall having st least one matrix resin Iayer (38 or 40) and at least one intermediate lsyer (42) of
4 resin blended with an additive,

5 said wall having st least one localized portion (134 or 34) of predetermined logo
6  geometry that is thicker than surrounding portions of said wall and within which ssid additive is
7 discernable under visible or UV light.

S.
1 The method set forth in claim 4 wherein said step of providing said molded plastic

2 container or preform comprises molding said portion of predetermined geometry into said wall.

6.
1 A container or preform produced by the method of claim 4.
7.
1 A container (128) or container preform (24) composed of a multilayer structure

2 having a barrier layer (42), said container or preform including,
3 a closed end (126 or 26),
4 a sidewall (124 or 28) extending from said closed end,

AMENDED SHEET
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a finish portion (30) terminating said sidewall, and

an enlarged portion (134 or 34) formed in at least one of said closed end, said
sidewall, and said finish portion,

said barrier layer including an additive therein that is discernible in at least onc of
visible light and ultraviolet light, wherein said additive is more visibly pronounced in said enlarged

portion than in other portions of said container or container preform.
8.
The container or preform set forth in claim 7 wherein said additive is selected from
the group consisting of dyes, UV fluorescing agents and reflective metallic or mineral flakes.
9.

The container or preform set forth in claim 7 wherein said enlarged portion comprises

10.
The container or preform set forth in claim 7 wherein said barrier layer is thicker in
said enlarged portion than in other portions of said container or preform.

10
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11

12

il.

A container (128) or container preform (24) composed of & multilayer structure
having at lcast anc matrix resin layer (38 or 40) and at least one intermediate resin layer (42), said
container or preform including,

a closed end (126 or 26),

a sidewnll (124 or'28) extending from said closed end,

a finish portion (30) terminating said sidewall, and

an enlarged portion (134 or 34) formed in at least one of said closed end, said
sidewall, and said finish portion,

suid intermediate resin layer being thicker in said enlarged portion than in other
portions of said container preform and including an additive therein that is discernible in at least one
of visible light and ultraviolet light, wherein said additive is more visibly pronounced in said

enlarged portion than in other portions of said container or container prefonn.

12.
The container ar preform set forth in claim 11 wherein said additive is selected from
the group consisting of dyes, UV fluorescing agents and reflective memllic or minera! flakes.

13.
The container or preform set forth in claim 11 whorsin said enlarged portion
comprises a logo.

11

AMENDED SHEET
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14.
The container or preform set forth in claim 11 wherein said at least one intermediate

layer is a barrier resin layer.

12
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PCTAB/01).

Sl sa tlene que anviar a una oficina seleccionads una traduccidn de la solicitud intamacional, entonces ests traduccidn tiens qus
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Instrucciones Administrativas).
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va més alid de ks divuigacidn en la solicihud intsmacional tel como se presentd, como ae indica en al itam 4

b D (enviado & in Oficina infemecional dnicements) un total de (indicar tipo y nimero de madios elecirdnicos)) ., que
' contiene un lsiodo de secuencias y/o tublas relacionadas con este asunto, en formato de lectura por computador
dnicaments, como se indica an ol Cuadro Adicional Relativo al Listado de Secuencias (viase Seccidn 802 de las

Fax: +31-70 M40 - 3018

4. Elpresants informe contiene datos con raspecio a los siguientes puntos
[X] CuadroNo.!  Basedel informe
[0 cCusdoNo.ll Priorided
[0 CusdroNo.li  Sin elaborucidn de un dictamen sobre noveded, actividad inventiva y posiollidad da apiicacion industrial
0 cCusdroNo.V  Uniformidad deficients de is Invencién
B cumioNo.v e apliacin nusite documence y splcacionas qua sustarian cse decereckn
1 cusdroNo.V1  Cierins documentos enumarados
[0 CusdroNo.Vii Ciariss deficiencies del registro intsmacional
[ Cuadro No. VIl Clarias ohsarvaciones relacionadas con a soliciud Intsmacional
Fecha de presentacion de la paticién Fecha de la preparacion del presente informe
04.10.2005 09.05.2006
Nombre y direccién postal de la Oficina Encargada del Empleado Autorzado —
Examen Praliminar Intemacional ,"‘ \
R0 Ty Rkl Pere oy 18 Proreazn2 | Sundell, O Y @) },
Tel.: +31-70 340 — 2040 Tc 31 851 epo nl —

Teléfono No.: + 31 70 340-3628

Formuario PCTAIPEAMOS (portada) (Abril 2005)
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INF RME DE EXAMEN PRELIMINAR Solicitud Internacional No. Lr*
INTERNACIONAL PCT/US2005/005862

Punto No.| Base del informe

1. [En lo concemiente al idloma, el presente informe se basa en la solictiud internacional en el idioma en
el cual 88 presentd, salvo indicacidon en contrario consignada bajo este punto.

[0 El presente informe se basa en fraducciones del idioma original al siguiente idioma, que es el
idioma de una traduccién suministrada para los efectos de:
[ labisqueda intemaclonal (segun las reglas 12.3 y 23.1 (b))

(] lapublicacion de Ia solicitud intemacional (segan la regla 12.4).
[ el examen preliminar intemacional (segn las reglas 55.2 y/o 55.3).

2. Con respecto a los slementos” de la solicitud intemacional, este informe se basa en (hojas
intercambiables que se han suminisirado a Is oficine recepiora en respusesia & una invitacion bajo
Articulo 14 ge enen en esis inforrne por ‘prassnladas originalmente” y no 56 ansxan a 6ale informes):

Descripcion, piginas

1-7 varsion original

Reivindicaciones, No.

1-14 presentadas con |a solicitud

Dibujos, hojas.
n versidn original

[0 Un listado de secusncias y/o cualquier tabla(s) relacionada(s) — véase Cuadro Adicional relativo al

Listado de Secuencias

3. [J Les correcciones han resultado en la cancelacion de:
[ la descripcidn, paginas
[ las reivindicaciones, Nos..
[ los dibujos, hojasfigs.
[ ellistado de secuencias (aspecificar):
[0 cualquier tabla(s) relacionada con el listado de secuencias (especificar)

4. [] El presente informe se prepard como si no se hubieran hecho (algunae de) las comecciones
anexadas a ests informe y enumeradas a continuacion ya que éstas, por las razones aducidas, en
concepto de la oficina van mas alld del contenido de divuigacidn en la versién presentada
originalments {Regla 70.2 {c)).

[] ladescripcion, paginas:

[] las reivindicaciones, Nos.:

[ los dibujos, hojas/Mgs.

[J el listado de secuencias (especificar)

[] cuslquier tabla(s) relacionada con el listado de secuenclas (aspecificar)

* Si se apiica el punto 4, aigunas o lodas estas hojas pueden astar marcadas como “reemplezaedas.”

Farmulario PCTAPEA/4C8 (Enero 2004)



INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR Solicitud Intemacional No.
INTERNACIONAL PCT/US2005/005802

Punto No. V Declaracién motivada bajo Articulo 35(2) en cuanto a la novedad, la actividad
inventiva y la posibliidad de aplicacién Industrial; documentos y explicaciones que sustentan esta
declaracién

1. DECLARACION

Novedad (N) S Reivindicaciones 18,9, 13
No: Relvindicaciones 7, 8, 10-12, 14

Actividad Inventiva (IS) SI. Reivindicaciones 1-8
No: Reivindicaciones 7-14

Posibilidad de Aplicacion Indusirial (IA) SI© Relvindicaciones 1-14
No. Reivindicaciones

2. Documentos y axplicaciones (Regla 70.7)
Véase hoja separada

Formulario PCTAPEA/M0S (Enero 2004)



INF RME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL

Solicitud Intemacional No.
INFORME DE PATENTABILIDAD
(HOJA SEPARADA) PCT/US2005/005882
Punto No. V

Declaracién motivada en cuanto a la novedad, la actividad inventiva y la

posibllidad de aplicacién industrial; documentos y explicaciones que sustentan
esta declaracién

1. Se hace referencia al siguiente documento:
D1: US 2003/081760 A1 (SLAT WILLIAM) 15 de mayo de 2003 (2003-05-15)

2. La presente solicitud no satisface los criterios del Articulo 33(1) PCT, porque el
contenido de la reivindicacion 7 no es novedoso en el sentido del Articulo 33(2)
PCT.

El documento D1 divuiga (las referencias en paréntesis se aplican a este
documento):

Preforma de un envase (10, Fig. 2b) (cf. parrafo [0041], tres primeros renglones)
compuesta de una estructura multicapa que tiene una capa de bamrera (14, 16),
incluyendo dicha preforma un extremo cerrado, una pared lateral que se
extiende desde dicho extremo cermado, una porcion de remate que remata dicha
pared lateral, y una porcion ensanchada (méas gruesa es ensanchada, cf. pamafo
[0019]) formada en dicha pared lateral, incluyendo dicha capa de barrera (14, 16)
un aditivo (colorante) en ella, que es discemible a la luz visible (paragrafo
[0048]), en donde dichc aditivo es mas visiblemente pronunciado en dicha
porcion ensanchada (es evidente en paragrafo [0046] que la preforma es
transparente y que cada capa puede comprender un colorante. En una porcidn
mas gruesa de un material coloreado transparente el aditivo (colorante) es
inevitablemente visiblemente més pronunciado) que en otfras porciones de dicha
preforma del envase.

Por consiguiente, el contenido de la reivindicacidn 7 no es novedoso (Articulo
33(2) PCT).

3. La presente solicitud no satisface los criterios del Articulo 33(1) PCT, porque el
contenido de ia reivindicacion 11 no es novedoso en el sentido del Articuio
33(2) PCT.

El documento D1 divulga (las referencias en paréntesis se aplican a este
documento):

Preforma de un envase (10, Fig.2b) (cf. paragrafo [0041), tres primeros

renglones) compuesta de una estructura multicapa, que tiene una capa de resina
de matriz (40) y una capa de resina intermedia

Formutario PCT/Hola Separada/409 (Hoja 1) (EPO-snero 2004)

H4
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INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACI NAL ...\
INFORME DE PATENTABILIDAD PCTAS2005/000002
(HOJA SEPARADA)

(14, 18), incluyendo dicha preforma un extremo cerrado, una pared lateral que se
extiende desde dicho extremo cerrado, una porcion de remate que remata dicha
pared lateral, y una porcibn ensanchada (més gruesa es ensanchada, cf.
paragrafo [0018]) formada en dicha pared lateral, siendo dicha capa de resina
intermedia (14, 16) més gruesa en dicha porcidn ensanchada (Fig. 2b) que en
otras porciones de dicha preforma e incluyendo un aditivo {colorante) en ella, que
es discemible a la luz visible (pardgrafo [0048]), en donde dicho aditivo es mas
visiblemente pronunciado en dicha porcion ensanchada. Es evidente en
paragrafo [0046] que la preforma es transparente y que cada capa puede
comprender un colorante. En una porcidn mas gruesa de un material coloreado
transparente el aditivo (colorante) es inevitablemente visiblemente mas
pronunciado que en otras que en otras porciones de dicha forma del envase.

Por io tanto el contenido de la reivindicacién 11 no es novedoso (Articulo 33(2)
PCT)

4. Las reivindicaciones dependientes 8-10 y 12-14 no contienen caracteristicas de
ningun tipo que, en combinacion con las caracteristicas de la reivindicacion 7 u
11, satisfagan los requerimientos del PCT con respecto a la novedad y/o
actividad inventiva, por las siguientes razones:

- Colorante es equivalente a tinte. [Reivindicaciones 8 y 12, novedad]

- Es conocida la ubicacion de logotipos en varios lugares en diferentes productos.
[Reivindicaciones 9 y 13, actividad inventiva)

- Varias capas en Fig. 2 tienen diferentes espesores, por lo tanto la capa de
barrera también (Fig. 2b, paragrafo [0019]). [Reivindicacién 10, novedad]

- La capa de resina intermedia (14, 16) es la capa de resina de bamera
(paragrafo [0027]). [Reivindicacién 14, novedad]

5. El documento D1 se considera como el arie previo mas préximo al contenido de
las reivindicaciones 1, 4 y 6, y muestra una preforma de un envase, del cual
difiere el asunto de las reivindicaciones 1 y 4 en que se crea una geometria de un
logotipo por la porcion mas gruesa.

Por consiguiente, el contenido de las reivindicaciones 1, 4 y 6 es novedoso
(Articulo 33(2) PCT).

El problema a resolverse por la presente invencion puede considerarse en cuanto
a como hacer la falsificacion mas dificil.

Formulario PCT/Hoja Separada/408 {Hoja 2) (EPC-anero 2004)



INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACI NAL .
INFORME DE PATENTABILIDAD Sofitud Intemacionsl No.
(HOJA SEPARADA)

La solucién a este problema propuesta en las reivindicaciones 1, 4 y 6 de la
presente solicitud no se sugiere por el arte previo disponible y se considera, por
lo tanto, que implica una actividad inventiva (Articulo 33(3) PCT).

6. Las reivindicaciones 2, 3 y 5 son dependientes de las reivindicaciones 1 y 4,

respectivaments, y como tales satisfacen también los requerimientos del PCT
con respecto a la novedad y actividad inventiva.

Formulario PCT/Hola Separede/400 (Hoja 3) (EPO-anaro 2004)
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Reivindicaciones

1.

Un envase plédstico moldeado (128) o preforma de un envase (24)
que tiene una pared (124 6 28) con por lo menos una capa de resina matriz
(38 6 40) y por lo menos una capa de resina intermedia (42),

mezcldndose dicha resina intermedia con un aditivo,

teniendo dicha pared por lo menos una porcién localizada (134 6
34) de geometria de logotipo predeterminada, que es mds gruesa que
porciones circundantes de dicha pared y en la cual es discernible dicho
aditivo.

2.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacién 1 en
donde dicho aditivo se selecciona del grupo conformado por tintes, agentes

fluorescentes UV y laminillas minerales o metélicas reflectivas.

3.
El envase o preforma divulgados en la reivindicaciéon 1 en
donde dicho envase o preforma incluye una pared lateral y dicha por lo

menos una porcion localizada (34) se forma en dicha pared lateral.

4,
Un método de elaborar un envase o preforma identificable, que
incluye:
proveer un envase plastico moldeado (128) o preforma de un envase
(24) que incluye una pared que tiene por lo menos una capa de resina matriz
(38 6 40) y por lo menos una capa intermedia (42) de resina mezclada con
un aditivo,
teniendo dicha pared por lo menos una porcion localizada (134

6 34) de geometria de logotipo predeterminada, que es mds gruesa que
8
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porciones circundantes de dicha pared y en la cual dicho aditivo es

discernible bajo luz visible o luz UV.

5.
El método divulgado en la reivindicacién 4 en donde dicho
paso de proveer dicho envase plastico moldeado o preforma comprende

moldear dicha porcion de geometria predeterminada en dicha pared.

6.
Un envase o preforma producidos por el método de la

reivindicacion 4.

7.

Un envase (128) o preforma de un envase (24) compuesto de una
estructura multicapa que tiene una capa de barrera (42), incluyendo dicho
envase o preforma,

un extremo cerrado (126 6 26),

una pared lateral (124 6 28) que se extiende desde dicho extremo
cerrado,

una porcion de remate (30) que remata dicha pared lateral, y

una porcién ensanchada (134 6 34) formada en por lo menos uno de
dicho extremo cerrado, dicha pared lateral, y dicha porcién de remate,

incluyendo dicha capa de barrera un aditivo en ella que es
discernible en por lo menos una de luz visible y luz ultravioleta, en donde
dicho aditivo es més visiblemente pronunciado en dicha porcién
ensanchada que en otras porciones de dicho envase o preforma de un

€nvase.

8.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacién 7 en

donde dicho aditivo se selecciona del grupo conformado por tintes, agentes
9
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fluorescentes UV y laminillas minerales o metilicas reflectivas.

9.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 7 en

donde dicha porcién ensanchada comprende un logotipo.

10.
El envase o preforma divulgados en la reivindicaciéon 7 en
donde dicha capa de barrera es més gruesa en dicha porcion ensanchada

que en otras porciones de dicho envase o preforma.

11.

Un envase (128) o preforma de un envase (24) compuesto de una
estructura multicapa que tiene por lo menos una capa de resina matriz (38 6
40) y por lo menos una capa de resina intermedia (42), incluyendo dicho
envase o preforma,

un extremo cerrado (126 6 26),

una pared lateral (124 6 28) que se extiende desde dicho extremo
cerrado,

una porcion de remate (30) que remata dicha pared lateral, y

una porcién ensanchada (134 6 34) formada en por lo menos uno de
dicho extremo cerrado, dicha pared lateral, y dicha porcién de remate,

siendo dicha capa de resina intermedia mds gruesa en dicha porcién
ensanchada que en otras porciones de dicha preforma de envase e
incluyendo un aditivo en ella, que es discernible en por lo menos una de luz
visible y luz ultravioleta, en donde dicho aditivo es mas visiblemente
pronunciado en dicha porciéon ensanchada que en otras porciones de dicho

envase o preforma de envase.

12.

El envase o preforma divulgados en la reivindicaciéon 11 en
10
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donde dicho aditivo se selecciona del grupo conformado por tintes, agentes

fluorescentes UV y laminillas minerales o metdlicas reflectivas.

13.

El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 11 en

donde dicha porcion ensanchada comprende un logotipo.

14.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 11 en

donde dicha por lo menos una capa intermedia es una capa de resina de
barrera.

1

HOJA C RREGIDA
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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
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X Patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Uttidad.
[ ] Cepituo . | X Capituio I
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rRsivindicaciones

1.
K . “Un envase pléstico moldeado (128) o preforma de un envase (24)
Jetiene una pared (124 6 28)-con por lo menos una capa de resina matriz
§640) y por lo menos una capa de resina intermedia (42),
. mezclindose dicha resina intermedia con un aditivo,
E teniendo dicha pared por lo menos una porcién localizada (134 6
i de geometria de logotipo predeterminada, que es mas gruesa que

3 circundantes de dicha pared y en la cual es discernible dicho

2.
El envase o preforma divulgados en la reivindicacién 1 en
lne dieho aditivo se.selecciona del grupo conformado por tintes, agentes
escentes UV y laminillas minerales o metalicas reflectivas.

3. -
El envase o preforma divulgados en la reivindicacion 1 en
dicho envase o .preformi incluye una pared lateral y dicha por lo
s uma porcién localizada'(34) se forma en dicha pared lateral.

4, .
Un método de.elaborar. un envase o preforma identificable, que

,ptaveer un envase; plésheom:oldeedo (128).0 preforma de-un: erivase
mcluye una pared que tiéne por lo menos una capa de resina matriz

40) y por lo menos una capa intermedia (42) de resina mezclada con

teniendo dicha pared por lo menos una porcion localizada (134

B) de geometria de logotipo predeterminads, que es mas gruesa que
. |




SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT
PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD [ ]
¢ Indicaci6n de que se solicita la concesion de una patente M/
¢ Datos de identificacién del solicitante o de la parsona que presenta la solicitud [fI/
€ Descripcion de la invencién [
¢ Dibujos de ser estos pertinentes [ }/
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [
COMPLETA [ | INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL' [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ 1

¢ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

¢ Representacién gréfica y fotogréfica del Disefio Industrial o muestra del [ 1
material que Incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

¢ indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
€ Representacion grafica del esquema trazado

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas

— p— -

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

Firma Responsable

Fecha - Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7y 10
Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 350 52 20
E-mall: |nfofslc.gov.co
www.alc.gov.co
Bogots, D.C., Colombla




REPUBLICA DE COLOMBIA :;??
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogot4,
2020

Doctor(a)
CADEMA BSARMIENTC JUAN PABLO

REFERENCIA Radicacién No. 6 87545
Solicitud internmacional PCT/U82005/005892
Fecha inicio fase nacional 02/09/2006

Tramite 11

Evento 379
Actuacién 43

Oficlio Ho. u.;u{3569

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comigién de la Cominidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Buperintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copla del documento que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Daciseifn 486.

2. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exlgidos por los articulos 63 y subsigulentes del CSdigo de
Procedimliento Civil. Adicionalmente, deberi presentar el documento gue acredita la
existencia y representacisn legal de la sociedad solicitante, cuando é&sta fuere
persona juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la DecislSn 486, sa le
requiere para que dentro del término de dos meses slgulentes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerarsi abandonada y perderi su prelaciém.

Notifiquese el present clo conforme a lo dispuesto en el mmeral 5.2, literal
@), del capitulo g del fitulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX RMES REPEDES ns'mm
Jefe de fivieién de Nuevas Creaclones

El B requerimiento fue notificado por fijacin en 1lista de



