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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
@ B Patente de invencion. [1 Patente de Modelo de Utilidad.
OJ Capitulo |. XCapitulo 1.
@ Nombre SCA HYGIENE PRODUCTS AB, )
sociedad constituida y existente baje las IDENTIFICACION
SOLI?-,I:)ANTE leyes de Suecia cc W NIT (|
Direccién  Goterborg 405 03, C.E. | Otro ]
Suecia
Cual
Domicilio Goterborg 405 03 Ni{mero
Suecia
@ Nombre EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccién Carrera 4° No 72-35 ce B4 NIT |
REPRESENTANTE | Teléfono 34736 11 CE O oro [
O APODERADO |Fax 2118650 Cual
E-mail clientes@camyp com ua
Domiciio Bogota, Colombia Nimero 438019 TP 31929

O,

1. Anna MANSSON,

2. Jan Peter BRUNBACK

Pinnharvsgatan 4D, Benjamins Lycka 25,

INVENTOR (ES) Mobindal 431 47, Torslanda 423 36,
Suecia Suecia

(72)
3. Sven GROSS 4. Thaml CHIHANI

Tafang 13 B, Rada Portar 7,
6341 Ebbs, Mdoinlycke 435 32,
Austria Suecia

@ PCT (86)
Solicitud Internacional No PCT/SE2004/000308
Publicacion Internacional No WO 2005/085527 A1

Fecha. 4 de Marzo de 2004
Fecha. 15 de Septiembre de 2005

UN PAPEL TISU MULTICAPA

@ Titulo (54)

@ Clasificacion Internacional (51) D21H 27/30

(33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud

Prioridad

sid0 NoE

06-71,895 Fecha: Septiembre 18 de 2006

@ Comprobante de pago No.:
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Anex s:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 463 000 oo
Comprobante de pago por reivindicacion de priondad

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica

Poderes, si fuere el caso

Documento de cesion del iInventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones

Copia de la solicitud intemacional (Resumen, descnpcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud internacional al castellano (Resumen, descnpcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA

De ser el caso, copia del contrato de acceso

De ser el caso, documento que acredite ia licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas

De ser el caso, certificado de depdsito del matenal biolégico

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion scbre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud

Otros VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

/
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Solicito la concesién de la patente,
NOMBRE: EMILIO FERRERO

FIRMA : é——"—& Zz—vu—a-—a

C C 438 019 de Usaquén T.P 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [ Publicacién Intemacional WO 2005/085527 A1
Paginas 11_ en el idioma original
Paginas 15 en espaiiol
Reivindicaciones: 11 Namero (s)
Figuras: 5 Namero (s)

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Blasqueda Internacional.

3 [ Extracto de publicacién.



For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercisl names, trade emblems,
slogans

Para patentes, muodelos de utilidad, disefios
industriales, marcas de fhbrica, nombres

comerciales, ensefiag, lemas comerciales.

REPRESENTACION Y PODER

REPRESENTATION AND
POWER OF ATTORNEY

I s
t2d

1 (we), the undersigued /Yo (wsutros), abep fuoedv (s)
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/ dumbclilado () 3405 03 Goteborg,

SWEDEN

%Ncununto nombramwos s EMILIO FERRERO, I& 31929;
LO PERDOMO, tps 831, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tpa. 23555 y CERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en I
arrern 4% (N* 72-35, B Colombla, an obedecimlento a lo
dispuesto en el 12 del Articulo 543 del Cédigo de
Coawrclo, el mero coma principal y los demds cuomw
suplentes, en su orden, coma guis {nuestros) representantes en
os los asuntus de propledad Industrial con fsculiad para
reciblr neilficaclopes 'y nombrar apoderados judhiales ©
extrajudiciales El priover representante suplents tveciplazari al
~n¢ an caso de susencia o hnptsl.lmnto temporal o
inltivo de aguil s mlsma regln se aplicark cuando vl
aegundo representants suplnie hnn de resmplazar o) primro,
o el bll"uml al segunda E:da phm wl npn-nt-l:,:
@ ¢l pnowro, 0 segundo suplents, en su cado, © am
L ) Inllndin.‘ de no ‘ejercer la representacién
madlante declaractén sutenticada por Notarlo Piblico en
Colombls n nnr Noberin u ctre Funciorarde Piblico, o Cénaul
de Colombia, sn sl watranjsro; ¥ ol se tratare de unpedimento,
con ¢ certifiendo respective Sl alguno de los nombrados faltare
definitiveingnte, o] sigulents tomank su b
ausencia o Impedimenio del representan prl.nc:ﬁl. o de su
p © 0 ssgundo supknies, sn su oasa, podrin eprcer la
re wtaclén, en su orden, uno i otrus segun ¢l caso,
a ola pur s} solo hechu de ejerceila, cesando un ese
momanto el ejercicic de |a representacidn por el prinero,
segundo o tercer auplente vn su caso

Ademés, conflero (confericnos) poder a lus abugadus arnba
aombradus, obtener la proteccion de mu (nuestra)
pll::g“ldnd ustnial y contra la competencia desleal, » cuyo
« autorizo {amcs) a los dichos apoderados pam que fe
ulers " entidades o personas,
¢jerzan 0 1o jurlsdiccidn, especislmente ante las del orden
a“tminictrath o, tenc Inistrative y judicial, el cvmo
I+ tribunales de arbltramento, en todo lu concernivnte o los

ilentes asuntes a) Obtenadn de patentes de lnvencidn,
wodelos de utilidad, y diseflos industriales, ¢l vgistro de
marcas de fibricn, colevtivas, defensivas, de servicio, lemnas
comerciales, nombres comaerciales, ensefus, vanedades
vagstales y denominacwies de arigen, su renovaudn, traspaso,
ambio de nombre o domicilio, cancelacién voluntana, 'y el
rogiatro de licencias de use de ssos derechos, b) Las acciones de
competencia desleal, proteccién del comsumidor, opossciones u
observaciones, cance adminiatrativa ¥y pudicial, nuldad,
medhles cautelores, concesidn de Ucencies, la tutels, la
prutexldn de secretos Industriales, y en general los fuicios
civlies, penales, adminisirativos o el d vos
relscionndos con wslus derechos, accionss ¥ procesas que
FrOMevanios O #¢ NOB promusvan Y pars que en lodonqlul
ssuntos aribe detsrminados, pusdan susiliuir este mandato,
transigir, conabar, admitlr s hechos del proceso, deswsty,
L:Il.lﬂ ar, revibwr, renunclar, ¥ mtuficas los actos de agentes
oficiuscs

r Cuando cesare la

(nos) representen ante

Given aimd ngnwd thus/ Dade y iroudo hoy
Gothenburg 19 February 1999

In due compllance with the terms of paragraph lat uf article 543
of the Commwercial Cods, do Mulg appoint ILIC FERRERO,
tpa 31919, GONZALO PERDOMO, tpa 831, LUZ CLEMENCIA

PAEZ, 1pe 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa 832,
domicled at Carmern 4% N 7235, Colombla, the first as
principal and the others as aliernates, in the order of thelr
appulntment, a8 our representatives for wll industrial property
matiers with faculty to receive notificativne and to appulnt
attorneys in and out of Court The first sliernate slull replace
the principal in case of his absence or of tempura) or deflniljve
Impediment The sama rule will al?plf{ when the d
slternnte represeniative la to replace the firet one, or when e
third Is to replace the fimt or second alternates in thalr turnf or
both of them, second In auch ceses, the prin-ipal
represantative, or the fimt or second alternates in thair tury,'wr
buth of thepy, shall state their Intention not o act e
representatives through a declaration glven befors a Newcy
Pubih by Cobrulia, vi bafuie a iNubary tn anciner Fum\'ﬂﬂu
er & Colombian Conaul a case of impedimert, the
appropnais certificate shall suifice If any of the appointess
waere to be definliely abwant, the following alternate shall take
hia placs When the sbsence or impediment of the gnnnpnl
represeniative, or of the fimt or second alternate In thelr turn
ceases, the representstion can ba takan again (n thelr sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice The exerclse or the
raprasentation by the firsi, second ar third alternates in ther
turn shall end at such time

In sdditton, we grant a Power of Attwriwy In faver of tiw
shuve-named attorneys-at-law so that they may oblun Un
prutection of my (our) Industrial pmrﬂ agalnst the
unfalr competition, for which g:lrpuu 1 lwe) authorize the sald
altomeys to represant me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specally these adminfstrative,
administrative cc i and’ judiclal, a3 well as before
Arbitration Court, In all qatt Ing ng a)
Obtalnment of pstents, uillity modala and industrial desigi,
the regmtration of tradecurkd, collective, defensive and service
marks, slogans, commercas] names, trade emblems, vegetal
varietbes aud denotinations of origin, 1ts reiewal, assgnment
change uf name or domiclle, voluatary cancellation, and the
n&u suon of licenees of use of the above rights; b) Actions of
unfalr competition, protection to the consumar, orpomlom o.
observations, sdministrative ar Caurt cancellation, nullzy,
Infringemant, granting of Leenses, the action for wnt
mandamus, the roweaon of trade secreta, and in genaral the
cavil, penal, and sdminisirative suits relating to those'rights,
actions and sults lnstitued by me (us) or against pe (us) And
that in all the sbove matters they may substitute this Power of
Aturney, compromusa, conclliate, adoul the facts of the case,
deslsi, cancel, receive, mign, and mbtfy acts done by
representatives without & power of altorney

MARIAELVI & Ma3TELD.
Traduckara @ Interprers  Oficial
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LEQALIZACION LEGALIZATION , e o . -
Ty -f'?..,h LA ' .

El Sefior Cénsul de Colombla debe expedir un eertificado The Colombia Zonsul must lasue  consula aivits netts pre(ly

censular sobre (1) la existencia logal de Is mrnh an ohlE the legal exigtence of the com:ny #hich - ,\F e

ol poder, (2) qua ésia ejerce su cbjeto social, y que Power-of-Atlorney, (2) thet It ia In sctusf of Its

personas que o ol poder estén sutorizadas para darlo A company Kurpul. and (3} that the pirons whe te the

este afecio les sollcitamos que musstren el Seflor Cénmul Ine Power of Atiorney Is autorized to do so To this effesi,.

pruebas qu ltan esos hechos (1), 2) y (3) show the Consul the evidence to prove the above facta (1), (2)

o and (3
uy

TRADUCCION No:(907/99

MARIA ELVITA MARVELD
Traducioro @ Interprate Qficial
Inglda - Espoiol - Ingids
Rss. No 7% Min Jusncia

ALIZACIONES
TTANEmenr

-
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= ""I. tha underaigned, RICKARD STRUM, Hotary Publie of Gothenburg,
8 éwedhn. do hereby certify,

= that Bengt Forshult

has persomally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-DB-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLGF, who are duly authorized
'.gm sign jointly for and on behalf of

-

N7 i SCA HYGIERE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356

-
(1Y)

et]
s
S X frcording to a Swedigh Certificate of Registration, dated '
TiE ¥ M98-07-20, Rengt Forahult 1s duly authorized
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Marfa Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. {Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

dhkdkdddhd
Yo, el abajo firmanté RICKARD STROM, Notario Piblico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,
que Bengt Forshult
ha firmado personalmente el documento anterior y
gue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes est&n debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

' . . r‘:'xﬂ\t"\"'\-"f AU N
' G Como noTing BEXTO DEL CINCULO

HYGIENE PRODUCTS AKRTIEBOLAG - Org. No.i25S6inf2238emumuss
?’ QUEH NIDU ALA VISTA
Gor Tl o i

Certificado de Registro Sueco de fecha 1598-07-20, ’Bgn

debidamente autorizAado para firmar d'l.cho documento agnophrﬂi de 1a. compqﬁdita*

JUAN MANUEL BUTEROK {EDINA

Gothenburg, 25 de febrero de 1999, ﬁuumuaﬂégﬂa&mm

Ex oficio: {(Firma ilegible}, RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 2350:-



L NG, 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica gue el Sr. Rickard Stroém, Notario Piblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hdgberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de 1la capacidad 1legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma}! M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos

consulares.

(En espafiol) Certificacién de la firma de Inger Hbgberg,
w‘lm.'-'__ '-“ . "'!" }“.
gcouo m:rumo SEXTO D& cmcm.o 1

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, L&ﬁﬁﬁ “&éﬁﬁ?ﬁfﬁ.

aue Jfe TEHIDO A L& VISTA
F‘ﬁ” 4y - " - ‘I.M‘ 3'5
Y P

-

julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Eét

T

.. e “ -
\ . - “ U 3
No. 001329, {(Firma} M. Smith. MARIA SMITH RpED . Bncargada «ide
.[ JUA ‘AhdLé-‘:;\\g:E RO PVEDINA
las Funciones Consulares. Sello consular é“””ﬁ”‘fd““"ﬁﬁ”gﬁgs

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma gue antecede expedida por



] *» .
* -el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacidn.

COLO 11256-801-014-7
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2008 08731 10 34 FAX +460859887300

ALBIHRS STOCKHOLM AB

003/042

{12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE I'ATENT COOPERATION TREATY PCT)

a9 Woﬂt(l) :mel}euum: Property P
smaoal B S LI L T
(43) 1ntcrnational Publication Dals - {10 International Publication Number
15 September 2005 (15.09.2005) PCT WO 2005/085527 Al
(51) Internotional Patent ClussiGentlon™; D21H 27/30. (81) Designeied Siuics {unles: otherwisr indicared Jor rvery

A4TK 10716, D21F 11704, B31F 1007

(21) Internaiiona) Application Number:

PCT/SEXD04/00G308
(22) Internsiional Flllng Dute: 4 March 2004 (04 03 2004)
(25) Plilng Language: Bnglish
(26) Publication Languape: English

(71) Applicani (for all designaled Statey except USk SCA
HYGIENE PRODUCTS AR [SE/SE]. Goicborg, 405 03
(SE)

(72) Inveniors; and

{75 Inventor/Applicapts (for US onlv MANSSON, Anna
[SE/SE). Pinnharvsgatan 4D, MOLNDAL, 431 47 (SE).
BRUNBACK, Jan-Poter [SE/SE], Benjamins Lycka 25,
Torslanda, 423 36 (SE) GROSS, Sven (AT/AT); Tafang
13 B, G34] Ebbs (AT) CHIHMANL, Tham) [SE/SE]; Rida
Portar 7, MaInlycks, 435 32 (SE)

(74) Agents: ALBIHNS STOCKHOLM AB &t al ; PO Box
5581, Linndgalan 2, 5-114 B3 Siackholm (SE)

knd of nanonal protection avaiabla): AB, AG, AL, AM,
AT, W AZ BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,
CO, LR, CVU. CZ, DE, DK, DM, DZ EC, PR, EG, ES, F1,
@s, 40, GE, GH, GM, KR, HU, ID, 1L. IN, 18, JP, KE,
KG. KP KR, KZ,LC, LK, LR LS, LT LU, LV, MA, MD,
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TECHNICAL FIELD

The present invention relates to a tissue paper comjwising at least two plies and a

method for producing such a tissue paper.
BACKGROUND OF THE INVENTION

Household towels should be effective both for dry nnd wet wiping. For aesthetic
reasons such towels are often provided with pattern of embossments. Such
embossed towels are more effective for wiping applications than towels without
embossments, probably because they have a specifi.; outer surface. The amount of
liquid that can be drawn into a paper towel is also dependent of the bulk of the
paper, the higher the bulk, the higher the amount of liquid. In ordes to take full
advantage of a towel having a high bulk in dry condition, the bulky structure of the
towel must be maintaied also in wet condition of the towel, However, the
embossed parts of towels have a tendency to collapse when wet, thereby reducing
the absorption capacity of the towels.

The present invention addresses these problems.

From EP-A1-0 959 164 it is known that by raising {ibres with the sud of mechenical
means, such as needles, from at |east one outer surfuce of a nonwoven fabric, a
highly effective wiping sheet for both dry wiping and wet wiping can be producad.
However, such a solution can not be used for tissue paper lacking the hydrophobic
fibres of such nonwoven fabric, maintaining the bulkiness of the nonwoven fabric in

a wet condition.

The objective of the present invention is to provide n tissue paper w1th increased
absorption capacity, increased bulk and good stabiliy 1n wet condition.
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SUMMARY OF THE INVENTION

This objective is accomplished by a tissue paper comprising at least two plies,
characterised in that at least a first ply of said plies comprises pattern of areas, in

which fibres protrude outside the plane of said ply in .. direction towards the second

of the at least two plies. In such a tissue paper liquid drawn into the paper can be

stored in voids created around the areas of protruding fibres and the planar parts of

the first ply and second ply, the absorption capacity thercby being increased in

relation to a tissue paper without such protruding area:. The bulky structure of such '
a tissue paper will to a great extent be retained in wet :ondition of the paper due to

fibres in the protruding areas being directed in a direction essentially perpendicular

1o the plane of the first ply.

In a preferred embodiment the sum of said areas, in wihich fibres protrude outside
the plane of said ply in a direction towards the second of the at least two plies, is
between 0.25- 20%, preferably 0.5-15%, more preferably 1-10% of the total area of
the tissue paper and said pattern in the at least one ply comprises a pattern of holes,
the walls around said holes protruding outside the plare of said ply. Such walls will
have fibres which ends rest on a surface of the second ply, thereby effectively
resisting collapse of such fibres when wet.

In a preferred variant the plies are stretchable and each ply have a different
stretchability than an adjacent ply, the difference in stretchability between adjacent
phes being at least 5%, preferably at least 8% and mos: preferably at least 10%.

Preferably, the paper comprises three plies and the micidle ply has greater
stretchability than the outer plies.

‘The invention also relates to 8 method of producing tissue paper startiag from at
least two plies of tissue, characterised by providing at least a first ply with a pattern
of areas, in which fibres protrude outside the plane of said ply, with the aid of
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mechanical means, and bonding the at least two plies together with the areas of
fibres protruding outside the planc of the first ply in a direction towards an adjacent

ply.

In a preferred embodiment, said pattern of protruding areas of fibres is produced by
providing a pattern of holes in said ply and mechanically forcing ao area of paper
around each hols out of the plane of said ply. Said jsattern of holes and the forcing

of paper can to advantage be accomplished with the: aid of a needled embossing roll,

wherein a brush roll is provided as a counter-roll to the needled embossing roll.
BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The invention will now be described with reference to the enclosed figures, of

which;

Fig. 1 shows a schematic sectional view of a multi-ply tissue paper according to a
preferred embodiment of the invention,

Fig. 2 shows a schemanc plan view of the middle p)y in the multi-ply tissue paper in

figure 1,
Fig. 3 shows a sectional view along line III-IIl in figure 2,

Fig. 4 illustrates schematioally a process line for manufacturing the multi-ply tissue
paper of shown in figure 1,

Fig. 5 illustrates in larger detail the perforation of a pily of tissue paper.
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DESCRIPTION OF EMBODIMENTS

In figures 1-3, a household towel 1 comprising a multi-ply tissue paper according to
a preferred embodiment of the invention 15 schematically disclosed, This paper 1 is
comprised of three plies, one middle ply 2 and two outer plies, bonded to the middle

Ply.

In the preferred embodiment, the middle ply is provided with a pattern of holes 5
having conical walls 6 protruding out of the plane of the middle ply 2. The s1ze of
the holes in the plane of the ply 2 is between 0.1-20 1am’. The height of the walls 6
protruding out of the plane of the ply 2 is proportion:! 1o the dimension of the holes
in a direction perpendicular to the machine direction. The sum of art:2s of the holes
5 in the plane of ply 2 is between 0.25- 20%, preferably 0.5-15%, more preferably
1-10% of the total area of the ply.

The outer plies 3,4 are provided with a pattern of emhossments, as schematically
indicated in figure 1 for ply 3. The embossments in the outer plies 3,4 can be made
by several known embossing techniques but so-called nested embossing is
preferred.

The basic idea behind the invention is to improve the absorption capiicity and the
wet stability of a tissue paper by directing fibres in th: paper in a direction out of
the plane of the paper. This can be done by creating a pattemn of protrusions in the
surface of the ply or plies, for example by creping or »mbossing dry tissue paper or
by using a pasterned forming wire during the forming process. For a multi-ply tissue
paper in which at least one ply has such a pattern of protrusions turned against an
adjacent ply, a lot of voids will be created between se)d plies around those
protrusions. If said protrusions are maintained in a wet condition of the multi-ply
paper, liquid can be stored in these voids, the absorptiom capacity of the paper then
being increased. In order to enhance the wet propertiex of such protrusions, wet
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strength additives or the like is preferably be added to the paper, at lcast in the areas
of such protrusions.

1t has surprisingly been found that the wet stability of such a multi-ply paper and
thereby the absorption capacity thereof is enhanced if a pattern of holes having
protruding walls is provided in & ply thereof. It is brlieved that this is due to the
creating of a lot of fibre ends abutting the adjacent ply to which the hole-containing
ply is attached. Such a fibre seems not to collapse a- easy when wet, as fibres
having ends directed away from or parallel to the adjacent ply.

In figure 4 a process line for producing the multi-plv tssue of figure 1 is
schematically shown. A first web 7 of dry tissue paper is drawn from a storage roll
8. This paper has a stretchability of 22%, i.e. it can lie elongated 22%, the paper is
for example creped. The value of 22% is given only as example and the
stretchability of web 7 can lie between 2-40%, Web 7 ;s then passed through the nip
between a hole making roll 9 and a counter-roll 10. In the preferred embodiment,
the hole-making roll 3 has a pattern of conical needlos protruding aound the
circumference thereof and the counter-roll 10 is a brish roll with bristles being
easily bent away by the needles but stiff enough to press the web 7 ugainst the
circumferential wall of hole-making roll in the nip butween rolls 9 and 10.

Downstream of the hole-making roll 9 the first web ™ is brought together with
second and third embossed webs 11,12 having differcn stretchabilities than web 7,
for example 12% for both of these webs 11,12, The webs 11 and 12 have been
drawn from storage rolls 13 and 14, respectively and passed through the nip
between embossing rolls 15 and 17, respectively and counter rolls 16 and 18,
respectively, the counter rolls being rubber rolls for example. Glue is applied to the
protruding tops of the second or third web upstream of the point at which the three
webs 7,11,12 are brought together by a glue epplication device 19 of known
construction. In the shown embodiment glue is applied 10 the tops of the protruding
embossments on the third web 12 running on emboss:ng roll 17 but glue could be
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applied to the second web 11 instead. The three webs 7,11,12 brought together on
the embossing roll 17 then pass the nip between this roll and a counter roll 20, a
matry roll, in order to bond the webs together. As can be seen in figure 4, the tops
of the embossments of the third web 12 are bonded to non-protruding parts of the
embossed second web 11,

After Jeaving rolls 17,20 the web of three-ply tissue puper 7,11,12 is preferably
rolled on a storage roll. However, other operations, such as dividing the web of
tissue paper into single hand towels or providing the web with successive
perforation lines can be made before packaging and storing of single hand towels or

rows of household towels.

The webs 7,11,12 preferably contain wet strength ageuts, such as polyamide-amine-
epichlorohydrin resins, cross-linked polymer formalde hyde resins ot aldehyde

derivatives of polyamide resins.

By the described process is obtained a multi-ply tissue puper 7,11,12 with a high
bulk, good absorption capacity and good wet stability .s well as a attractive
appearance with more or less planar embossed outer surfaces with the embossments
directed towards the middle web 7 provided with a paitern of holes. Such a tissue
paper is suitable for the use as household towels.

In figure 5 the hole-making of web 7 is schematically illustrated. The needles 21 on
the hole-making roll 9 are shown in positions a-e during the passage of web 7 past
the rolls 9,10. At position a, the needle comes into contact with the web 7 and
makes a small hole therein. As can be seen in figure 5 the needle will have an
inclination other than perpendicular to the web 7. Morvover, the periphery rate, at
which the nose of the needle 21 moves is slightly higher than the periphery rate, at
which the outer surfaces of rolls 9, 10 move and at which the web 7 moves.
Thereby, the needle moves slightly faster than the papr.t web and will thus exert a
tearing force on the paper. At position b, the needle has pcnmtcc'l a distance
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through the paper and the velocity of the needle in the part in contact with the web
is closer to the velocity of the web than in position &. At position ¢, the needle is
fully penetrated into the paper web 7 and the Iine in contact with the web moves
with the same velocity as the web. At positions d and e, the contact line of the
needle moves at a higher velocity than the web, the velocities at these points
corresponding to the velocities at points a and b, respectively. During the movement
cycle in contact with the paper web, the conical nevdle is from positions a-c
successively penetrating into the web and from positions c-e successively drawn out
of contact with the web. If, which is preferred in the disclosed embodiment, the
cone angle of the needles is such that the diameter of the needlc at the base thereof
corresponds to the distance which the nose of the needle 21 has travelled relative to
web 7 from position a to position ¢, the hole createil in the web will have essentially
circular openings in the plane of the web. As is eviident from figure 5, such a
relationship will occur if the cone angle corresponds 1o the angle between the ncedle
at position 2 and a line perpendicular to the web. The walls protruding downwards
from the plane of the web will be divided into at leiist two portions separated from
each other by tear lines. The occurrence of such tear Iines is dependent on the local
strength in the web and will therefore vary from hole to hole. It is 10 be noted that
the folding down of the walls and thus the height of the walls is essentially
depending on the dimension of needles, when inserted, in & ¢ross direction relative
the machine direction (the direction of travel of the web 7). The dirnension of the
holes and the average height of the protruding walls can thus be varied by varying
the penetrating length or the cross dimension of the needles.

Examples

The absorption capacity, tensile strength in the machine (MD) and cross direction
(CD) and wet strength in the cross direction of a three-ply tissue psper according to
the present invention have been compared with two reference tissuc paper. All the
three-ply tissue papers were embossed with a pattern comprising 6.48 embossments
per em? on one of the outer plies and 7.62 embossments per cm’ on the opposite
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outer ply, the embossing being made with a low pressure (2/3 bar) and a high
pressure (4/5 bar) by the so-called nested embossing method.

The absorption capacity was measured by a2 modified standard method DIN 54540-
4, the modification mvolving a comer of a 10x10 cm sample hanging down instead
of a side. Basis weight was measured by the standard mecthod EN 12625-6, tensile
strength in dry condition by standard method EN 1267:5-4 and in wet condition by
standard method EN 12625-5.

All the samples had a middle ply which had been pros ided with a pattem of holes
made by conical needles having a cone angle of 4°. The sum of hole areas were

3.4%, the holes having a diameter of 0.8-1.2 mm in the plane of the middle ply.

Reference 1and 3and sample 1 and 3 were embossed ut low pressure und reference
2 and 4 and sample 2 and 4 were embossed at high prussure, Furthermore, samples
3 and 4 were comprised of stretchable plies, the middle ply had a strecchability of
22% and the outer plics a stretchability of 12%. The plies in references 1-4 and in

samples 1 and 2 had a stretchability of 17%.

All the tissue papers in table 1, i.¢. reference 1 and 2 aud sample 1 and 2 were made
from the same raw paper.

The results are shown below in tables 1 and 2.
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Ref Ref2 Sample 1 Sample 2
Absorption 275 301 : 303 340
capacity (g/m?)
Basis weight 53,7 530 533 52,8
(8/m)
MD tensile -
strength, dry 24,3 19,7 22,8 16,4
N/50 mm '
CD tensile -
strength, dry 14,0 10,0 14,2 9.9
N/50 mm
CD tensile -
strength, wet 3,1 2,1 3,0 2,1
N/50 mm

From table 1 it is evident that the hole-making according to the invention of a three-
ply tissue paper results in an increase in absorption capacity of more than 10 %.
Moreover, although the tensile strength in the macline direction decreases
somewhat by the hole-making of the middle ply, the strength in cross direction is
not mfluenced by the hole-making of the middle ply neither in dry or wet condition
of the tissue paper.
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Ref3 Ref4 ~ Sample 3 Sapple 4
Absorption 264 282 N 348
capacity (g/m’)
Basis weight 53,7 52,6 53,3 52,8
(g/m’)
MD tensile -
strength, dry 253 18,9 18,6 12,7
N/50 mm
CD tensile
strength, dry 14,7 10,3 13,2 8,1
N/50 mm
CD tensile
strength, wet 3.2 24 2,7 1,8
N/50 mm

From table 2 it is evident that the absorption capacity is further increased about 10%
when adjacent plies in the three-ply tissue paper hav: different stretchability. This is
believed to be caused by the irregularities in the suriaces of the plies creating
further voids between the plies for storage of liquid. This effect is increased by the
outer plies having different stretchability than the middle ply. An effect of making
the plies stretchable is that the strength of the three-ply tissue paper decreases, as is
cvident from table 2.

The embodiment shown can be modified in several aspects within the scope of the

present invention. For example, the needles can have other sectiona) shapes than
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circular, such as half-spherical, oval, trianpular, rect ngular, rhomboidal, etc.
Furthermore, the needles need not have an increasing: sectiona)] area in a direction
towards the rol), to which they age attached, and nee:l not have a continuous shape.
For example, a sharp thin nose can protrude from a pyramidal base portion.
Moreover, two hole-making rolls can be used to needle the middle ply from both
sides. The outer plies can be provided with a pattern of holes as well or instead of
the middle ply, thereby increasing the absorption rat- of the tissue paper due to the
capillarity of the holes, even if this is not preferred due to aesthetic considerations.
The multi-ply tissue paper according to the invention ¢im have less or more than
three plies. The plies in a multi-ply tissue paper according to the invention need not
be separate from each other but can consist of a single ply provided with a pattern
of holes over at least a part thereof being folded to a lissue paper having two or
more plies. If the mult-ply tissue paper according to the invention has more than
three plies, all plies except the two outer plies are pre ferably provided with patterns
of holes. The plies can be bonded together in other ways than described, for
example by spraying a pattern of adhesive onto one ¢:f the plies before putting two
plies together or by passing plies put together through an ultra-sonic device. Other
known methods, such as foot-to-foot embossing, steel-to-steel embossing or edge
embossing can be used to join together the plies. The invention should therefore

only be restricted by the content of the enclosed patet claims.

S
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Claims

1. A tissue paper (1) comprising at least two plies (2,3,4), characterised in that at
least a first ply (2) of said plies comprises pattern of areas (6), in which fibres
protrude outside the plane of said ply in a directicn towards the second of the at

least two plies.

2. The tissue paper according to claim 1, wherein the sum of said areas (6), in
which fibres protrude outside the plane of said ply (2) in a direction towards the
second (4) of the at least two plies, is between 0.:5-20%, preferably 0.5-15%,
more preferably 1-10%, of the total area of the tissue paper (1).

3. The tissue paper according to claim 1 or 2, wheren said patiern in the at least
one ply (2) comprises a pattern of holes (5), the wallg (6) around said holes
protruding outside the plane of said ply.

4. The tissue paper according to claim 1,2 or 3, wherein the plies (2,3,4) are
stretchable and each ply have a different stretchaliility than an adjacent ply.

5. The tissue paper according to claim 4, wherein the clifference in stretchability
between adjacent plies (2,3,4) is at least 5%, preforably at least % and more
preferably at least 10%. .

6. The tissue paper according to claim 5, wherein the paper comprises three plies
(2,3,4) and the middle ply (2) has greater stretchability than the cuter plies (3,4)

OT vice versa.

7. The tissue paper according to claim 6, wherein the ply comprising the lowest
stretchability has a stretchability of at least 10%.
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8. A method of producing tissue paper (7,11,12) starting from at least two plies of
tissue (7,12), characterised by providing at leist a first ply (7) with a pattern of
areas, in which fibres protrude outside the plane of said ply, with the aid of
mechanical means, and bonding the at least tw. plies together with the areas of
fibres protruding outside the plane of the first ply in a direction towards an

adjacent ply.

9. The method according to claim 8, wherein said pattern of protruding areas of
fibres is produced by providing a pattern of holes in said ply (7) and
mechanically forcing an area of paper around ¢ach hole out of the plane of said

ply.

10. The method according to claim 9, wherein said pattern of holes and forcing of

paper is accomplished with the aid of a needled roll (9).

11. The methed according to claim 10, wherein a brush roll (10) 1s provided as a
counter roll to the needled roll.
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SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)
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UN PAPEL TISU MULTICAPA

CAMPO TECNICO

La presente invencién se relaciona con un papel tisti que comprende al

menos dos capas y un método para producir tal papel tisu.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las toallas caseras deben ser efectivas tanto para limpieza en seco como
en himedo. Por razones estéticas tales toallas se suministran a menudo con
patrones de realzado. Tales toallas realzadas son mas efectivas para aplicaciones
de limpieza que las toallas en realzados, probablemente por que ellas tienen una
superficie exterior especifica La cantidad de liquido que se puede arrastrar en una
toalla de papel también depende de la masa del papel, entre mas alta sea la
masa, mayor sera la cantidad de liquido. Con el fin de tomar ventaja completa de
una toalla que tiene una masa alta en condicion seca, la estructura de masa de la
toalla se debe mantener también en la condicibn himeda de la toalla. Sin
embargo, las partes realzadas de las toallas tienen tendencia a colapsar cuando
se humedecen, reduciendo de esta manera la capacidad de absorcion de las

toallas.

La presente invencién esta dingida a estos problemas.

De la EP-A1-0 959 164 es conocido que al elevar las fibras con la ayuda de

medios mecanicos tales como agujas, de al menos una superficie exterior de una

tela no tejida, una lamina de limpieza altamente efectiva tanto para limpieza de
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seco, para limpieza en himedo se puede producir. Sin embargo, tal solucién no se
puede utilizar para papel tist al que le faltan fibras hidréfobas de tales telas no

tejidas, manteniendo la masa de la tela no tejida en una condicién himeda.

El objetivo de la presente invencidn es suministrar un papel tisi con
capacidad de absorcién creciente, masa creciente y buena estabilidad en

condiciones hiumedas.
RESUMEN DE LA INVENCION

El objetivo se logra mediante un papel tisid que comprende al menos dos
capas, caracterizado por que al menos una primer capa de dichas capas
comprende un patrén de areas, en las cuales las fibras sobresalen hacia fuera del
plano de dicha capa en una direccién hacia la segunda de al menos dos capas. En
tal papel tist el liquido arrastrado en el papel se puede almacenar en los vacios
creados al rededor del area de las fibras sobresalientes y las partes planas de la
primer capa y la segunda capa, la capacidad de absorcion de ésta manera se
incrementa en relacion a un papel tisi sin tales areas sobresalientes. La
estructura de masa de tal papel tisi se retendra en una gran proporcién en la
condicion humeda del papel debido a que las fibras en el area sobresalientes
estan dirigidas en una direccion esencialmente perpendicular al plano de la primer

capa.

En una modalidad preferida la suma de dichas areas, en las cuales las
fibras sobresalen hacia fuera del plano de dicha capa en una direccién hacia la
segunda de al menos dos capas, estad entre 0.25 y 20%, preferiblemente 0.5 y

15%, mas preferiblemente 1-10% del area total del papel tisu de dicho patrén en la
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al menos una capa comprende un patrébn de huecos, las paredes alrededor de
dichos huecos sobresaliendo hacia fuera del plano de dicha capa. Tales paredes
tendran fibras que terminan descansando sobre una superficie de la segunda
capa, resistiendo de ésta manera efectivamente el colapso de tales fibras cuando

se humedecen.

En una variante preferida las capas son tensionables y cada capa tiene una
tensionabilidad diferente que la capa adyacente, la diferencia en tensionabilidad
entre las capas adyacentes es de al menos el 5%, prefenblemente 8% y mas

preferiblemente al menos 10%.

Preferiblemente, el papel comprende tres capas y la capa media tiene

mayor tensionabilidad que las capas exteriores.

La invencion también se relaciona con un método para producir papel tist
que arranca de al menos dos capas de tisi, caracterizado por suministrar al
menos una primer capa con un patrdn de areas, en las cuales las fibras
sobresalen hacia fuera del plano de dicha capa, con la ayuda de medios
mecanicos, y uniendo las al menos dos capas juntas con las areas de fibras que
sobresalen hacia fuera del plano de la primer capa en una direccién hacia una

capa adyacente.

En una modalidad preferida, dicho patrén de area sobresaliente de fibras es
producido al sobresalir un patron de huecos en dicha capa al trazar
mecanicamente un area de papel alrededor de cada uno de los huecos hacia fuera
del plano de dicha capa. Dicho patrén de huecos y el forzamiento del papel

pueden ser los grados con ventaja con la ayuda de un rodillo de realzado con
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agujas, en donde un rodillo con cepillo se suministra como un contrarodillo para el

rodillo de realzado con agujas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién sera ahora descrita con referencia a las figuras incluidas, en

las cuales;

La figura 1 muestra una vista en seccién esquematica de un papel tisu

multicapa de acuerdo con una modalidad preferida de |la invencién,

La figura 2 muestra una vista de planta esquematica de la capa media en el

papel tisi multicapa en la figura 1,

La figura 3 muestra una vista en seccion a lo largo de la linea lli-lll en la

figura 2,

La figura 4 ilustra esquematicamente una linea de proceso para elaborar el

papel tisi multicapa mostrado en la figura 1,

La figura 5 ilustra un detalle mayor de las perforaciones de una capa de

papel tisq.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES

En las figuras 1-3, se describe una toalla casera 1 que comprende un papel

tisi multicapa de acuerdo con una modalidad preferida de la invencién. Reste
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papel 1 estd comprendido de tres capas, una capa media dos y dos capas

exteriores unidas ala capa media.

En la modalidad preferida, la capa media se suministra con un patrén de
hueco 5 que tiene paredes conicas 6 que sobresalen hacia fuera del plano de Ia
capa media 2, El tamafio de las capas en el plano de la capa 2 esta entre 0.1-20
mm?Z. La altura de las paredes 6 que sobresalen hacia fuera del plano de la capa 2
es proporcional a la dimensién de los huecos en una direccién perpendicular a la
direcciéon de la maquina. La suma de las areas de los huecos 5 en el plano de la
capa 2 esta entre 0.25-20%, preferiblemente 0.5-15%, mas preferiblemente 1-10%

del 4rea total de la capa

Las capas exteriores 3, 4 se suministran con un patrén de realzados, como
se indica esquematicamente en la figura 1 para la capa 3. Los realzados en las
capas exteriores 3, 4 se pueden hacer con varias técnicas de realzado conocidas

pero la asi llamada realzado con nicho se prefiere.

La idea basica detras de la invencion es mejorar la capacidad de absorcion
y | estabilidad en himedo de un papel tisa al dirigir las fibras en el papel en una
direccién hacia afuera del plano del papel. Esto se puede hacer al crear un patrén
de salientes en la superficie de la capa p capas, por ejlemplo al encrespar o realzar
el papel tist seco o al utilizar un alambre formador patronado durante el proceso
de formacion. Para el papel tisi multicapa en el cual al menos una capa tiene tal
patrén de salientes girado contra una capa adyacente, se crearan muchos vacios
entre dichas capas alrededor de aquellas salientes. Si dichas salientes se
mantienen en una condicion himeda del papel multicapa. El liquido se puede

almacenar en estos vacios. La capacidad de absorcién del papel se incrementara
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entonces. Con el fin de mejorar las propiedades humedas de tales salientes,
aditivos para resistencia en humedo o similares se agregaron preferiblemente al

papel al menos en las areas de tales salientes.

Se ha encontrado de manera sorprendente que la estabilidad de nimero de
tal papel multicapa y de esta manera la capacidad de absorcion de ésta se mejora
si un patron de huecos que tiene paredes salientes se suministra en una capa de
ésta. Se cree que esto se debe a la creacidn de muchos extremos de fibra que
limitan con la capa adyacente con la cual la capa que contiene los huecos se
unen. Tales fibras parecen no colapsar tan faciimente cuando estd en himedo,
como las fibras que tienen extremos dirigidos hacia fuera desde o paralelas a la

capa adyacente.

En la figura 4, una linea de proceso para la produccion de un papel
multicapa de la figura 1 se muestra esquematicamente. Una primer red 7 de papel
tisti seco es extraida de un rodillo de almacenamiento 8. Este papel tiene una
tensionabilidad del 22%, es decir, se puede alongar el 22%, el papel es por
ejemplo encrespado. El valor del 22% es dado solamente como ejemplo vy la
tensionabilidad de la red 7 puede descansar entre el 2-40%. La red 7 es luego
pasada a través de la linea de contacto entre el rodillo que hace los huecos 9 y un
contrarodillo 10. En la modalidad referida, el rodilio que hace los huecos 9 tiene un
patrén de agujas conico que sobresale alrededor de la circunferencia de este y el
contrarodillo 10 es un rodillo con brocha con las barbas dobladas facilmente
alejandose de las agujas pero suficientemente rigidas para presionar la red 7
contra la pared circunferencial del rodillo que hace los huecos en la linea de

presién ante los rodillos 9 y 10.
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Cormriente abajo del rodillo que hace los huecos 9 la primer red 7 es unida
con una segunda y tercera redes realzadas 11, 12 que tienen diferentes
tensionabilidades de la de la red 7, por ejemplo 12% para ambas de estas redes
11, 12. Las redes 11 y 12 han sido extraldas de los rodillos de almacenamiento 13
y 14, respectivamente y pasadas a través de las linea de union entre los rodillos
de realce 15 y 17, respectivamente y los contra rodillos 16 y 18, respectivamente
siendo los contra rodillos por ejemplo rodillos de caucho. Se aplica, las partes
superiores salientes de la segunda y tercera red corriente arriba del punto en el
cual las redes 7, 11, 12 son unidas con un dispositivo de aplicacién de goma 19 de
construcciéon conocida. En la modalidad mostrada la goma se aplica a las partes
superiores de los realzados sobresalientes sobre la tercera red 12 que corre sobre
el rodillo de realce 17 pero la goma se podria aplicar a la segunda red 11 en su
lugar. La red 7, 11, 12 se llevan juntas sobre un rodillo de realce 17 y luego pasa
la linea de union entre este rodillo y un contrarodillo 20, un rodillo pareja, con el fin
de unir las redes. Como se puede ver en la figura 4, la parte superior de los
realzados en la tercer red 12 se une a partes no salientes de la segunda red
realzada 11. Después de dejar los rollos 17, 20 la red de papel tist tricapa 7,
11, 12 es enrollada preferiblemente sobre un rollo de almacenamiento. Sin
embargo, otras operaciones tales como dividir la red de papel tist en toallas de
mano sencillas o suministrarle a la red lineas de comparacion sucesiva se puede
hacer antes de empacar o almacenar las toallas de mano simples o llenas de

toalla de casa.

Las redes 7, 11, 12, preferiblemente contienen agentes resistentes a la
humedad tales como resinas de poliamida —amina — epiclorohidrina, resinas de
formaldehido de polimero reticulado o derivados de aldehido de resinas de

poliamida
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Por el proceso descnto se obtiene un papel tisi multicapa, 7, 11, 12 con
una alta masa, una capacidad de absorcién y una estabilidad en himedo asi como
también una apariencia atractiva con mas o menos superficies exteriores
realzadas planas con los realzados dirigidos hacia la red media 7 suministrada con

el patrén de huecos. Tal papel tist es adecuado para el uso como toallas de casa.

En la figura 5 la elaboracibn de huecos de la red 7 se ilustra
esquematicamente. Las agujas 21 sobre el rodillo que hace los huecos 9 se
muestran en las posiciones a-e durante el paso de la red 7 pasando los rollos 9,
10 La posicién a, la aguja entra en contacto con la red 7 y hace un pequefio
hueco alli. Como se puede ver en la figura 5, la aguja tendra una inclinacién
diferente a la perpendicular a la red 7. Mas aun, la proporcion de la periferia, en la
cual la nariz de la aguja 21 se mueve es ligeramente mayor que la proporcion de
la periferia, en la cual las superficies exteriores de los rollos 9, 10 se mueven y en
la cual la red 7 se mueve. De esta manera, las agujas se mueven ligeramente mas
rapido que la red de papel y ejerceran asi una fuerza de rasgado sobre el papel.
La posicion b, la aguja ha penetrado una distancia a través del papel y la velocidad
de la aguja en la parte en contacto con la red es mas cercana a la velocidad de la
red que en la posicién a. En la posicioén ¢, la aguja es penetrada completamente
en la red de papel 7 y la linea en contacto con la red se mueve con la misma
velocidad que la red. En las posiciones d y e, la linea de contacto de la aguja se
mueve a una velocidad mayor que las redes, las velocidades en estos puntos
corresponden a las velocidades en los puntos a y b, respectivamente. Durante el
ciclo del movimiento en contacto con la red de papel, la aguja cdnica va de las
posiciones a-c sucesivamente penetrando en la red y en las posiciones c-e

sucesivamente sacadas de contacto con la red. Si, lo que es preferido en la
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modalidad descrita, el angulo de cono de las agujas es tal que el diametro de la
aguja en la base de esta corresponde a la distancia a la cual la nariz de la aguja
21 ha viajado con relacién a la red 7 desde la posicion a la posicion c, el hueco
creado en la red tendra esencialmente aberturas circulares en el plano de la red.
Como es evidente en la figura 5, tal relacidbn ocurrira si el angulo de cémo
corresponde al angulo entre la aguja en la posicién a y una linea perpendicular a
la red. Las paredes que sobresalen hacia abajo desde el plano de la red se
dividiran en al menos dos porciones separadas una de la otra por lineas de corte.
La ocurrencia de tales lineas de corte depende de la resistencia local en la red y
variaran por lo tanto de hueco a hueco. Se debe notar que el doblez hacia debajo
de las paredes y hacia la altura de las paredes depende esencialmente las
dimensiones de las agujas, que se insertan, en una direccibn cruzada, con
relacién a la direccion de la maquina (la direccidn de viaje de la red 7). La
dimension de los huecos y la altura promedio de las paredes sobresalientes se
puede asi variar al variar la longitud de penetracion de las dimensiones de cruce

de las agujas.

Ejemplos

La capacidad de absorcion, la resistencia tensil en la maquina (MD) v la
direccion cruzada (CD) y la asistencia nimero en la direccién cruzada de un papel
tisu tricapa de acuerdo con la presente invenciébn se han comparado con dos
papeles tisa de referencia. Todos los papeles tisu tricapa fueron realzados con un
patron que comprende 6.48 realzados por cm? sobre uno de las capas exteriores y
7.62 realzados con cm? sobre la capa exterior puesta, siendo el realzado hecho
con una baja presion (2/3 de bar) y una alta presion (4/5 de bar) por el asi llamado

método de realzado en mismo.
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La capacidad de absorcion se midi6 mediante un método de estandar
modificado DIN 54540-4, involucrando la modificacibn una esquina de una
muestra de 10 x 10 cm que cuelga hacia el lugar de un lado. El peso base se
midi® mediante el método estandar EN 12625-6, la resistencia tensil en la
condicién seca por el método de estandar EN 126254 y la condicién en himedo

por el método estandar EN 12625-5.

Todas las muestras tenian una capa media que se habia suministrado con
un patrén de huecos hecho mediante agujas conicas que tienen un angulo de
cono de 4°. La suma de las areas de hueco fue del 3.4%, teniendo los huecos un

diametro de 0.8-1.2 mm en el plano de la capa media.

La referencia 1 y 3 y la muestra 1 y 3 fueron realzadas a baja presion y la
referencia 2 y 4 y la muestra 2 y 4 fueron realzadas a alta presién. Adicionalmente,
las muestras 3 y 4 estaban compuestas de capas tensionables, la capa media
tenia una tensionabilidad del 22% y las capas exteriores una tensionabilidad del
12%. Las capas en la referencia 1-4 y en las muestras 1-2 tenfan una

tensionabilidad del 17%.

Todos los papeles tisi en la Tabla 1, es decir, la referencia 1 y 2 y la

muestra 1 y 2 se hicieron de la misma materia prima.

Los resultados se muestran adelante en las Tablas 1 y 2.
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Ref 1

Ref 2

Muestra 1

Muestra 3

Capacidad de
absorcion
(gm/m?)

275

301

303

340

Peso Base
(g/m?)

53,7

53,0

53,3

52,8

Resistencia
Tensil MD,
seca N/50
mm

243

19,7

22,8

16,4

Resistencia
tensil CD,
seco N/50
mm

14,0

10,0

14,2

9.9

Resistencia
tensil CD,
hamedo N/50
mm

3.1

2,1

3.0

2.1

De la Tabla 1 es evidente que la elaboracién de hueco de acuerdo con la
invenciéon de un papel tist tfricapa da como resultado un incremento de la
capacidad de absorcion de mas del 10%. Mas aun, aunque la resistencia tensil en
la direccidn de la maquina disminuye un poco por la elaboracién de los huecos de
la capa media, la resistencia de la direcciébn cruzada no se influencia por la

elaboracion de los huecos de la capa media y en la condicién seca o himeda del

papel tisU

39
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Tabla 2

Ref 3 Ref 4 Muestra 3 Muestra 4

Capacidad de | 264 2,82 331 348
absorcion
(gm/m?)

Peso Base | 53,7 52,6 53,3 52,8
(g/m?)

Resistencia 25,3 18,9 18,6 12,7
Tensil MD,
seca N/50
mm

Resistencia 14,7 10,3 13,2 8,1
tensil CD,
seco N/50
mm

Resistencia 3,2 2,4 2,7 1,8
tensil CD,
hamedo N/50

mm

De la Tabla 2 es evidente que la capacidad de absorcién se incrementa
adicionalmente aproximadamente el 10% cuando las capas adyacentes en el
papel tist tricapa tienen diferente tensionabilidad. Se cree que esto es causado
por las irregularidades en las superficies de las capas creando vacios adicionales
entere las capas para almacenar liquido. Este efecto se incrementa por las capas
exteriores que tienen diferente tensionabilidad que la capa media, Un efecto para
elaborar las capas tensionables es que la resistencia del papel tisG tricapa

disminuye, como es evidente en la Tabla 2.

La modalidad mostrada se puede modificar en varios aspectos dentro del

alcance de la presente invencién. Por ejemplo, las agujas pueden tener otras

75
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formas de seccidon de la circular, tal como la esférica media, oval, triangular,
rectangular, romboide etc. Adicionalmente, las agujas no necesitan tener un area
de seccién creciente en una direccion hacia el rodillo, al cual ellas estan unidas, y
la aguja no tiene que tener una forma continua. Por ejemplo, una nariz delgada
afilada sobresale de la porcion de base piramidal. Mas aun, dos rodillos
elaboradores de hueco se pueden utilizar para agujerear la capa media de ambos
lados. Las capas exteriores se pueden suministrar con un patron de huecos asi
como también en su lugar de la capa media, incrementando de esta manera la
proporcién de absorcién del papel tisi debido a la capilaridad en los huecos, adn
si este no se prefiere debido a consideraciones estéticas. El papel tisiG multicapa
de acuerdo con la presente invencion puede tener menos o mas de tres capas.
Las capas en papel tisi multicapa de acuerdo con la invencién no necesitan ser
separadas una de la otra pero pueden consistir de una capa simple provista con
un patron de hu8ecos sobre al menos una parte de ésta que esta siendo doblada
a un papel tisi que tiene dos o mas capas. Si el papel tisiu multicapa de acuerdo
con la invencion tiene mas de tres capas, todas las capas excepto las dos capas
exteriores se suministran preferiblemente con patrones de huecos, Las capas se
pueden unir juntas de otras formas a las descritas, por ejemplo al rociar un patron
de adhesivo sobre una de las capas antes de poner las dos capas juntas o al
pasar las capas puestas juntas a través de un dispositivo ultrasénico. Otros
métodos conocidos, tales como el realzado pie a pie, realzado acero a acero o
realzado de borde se pueden utllizar para unir juntas las capas. La invencion
solamente por lo tanto se debe restringir al contenido de las reivindicaciones de

patente incluidas.
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Reivindicaciones

1.  Un papel tisd (1) que comprende al menos dos capas (2, 3, 4),
caracterizado por que al menos una primer capa (2) de dichas capas
comprende un patron de areas (6), en cuyas fibras sobresale hacia fuera
el plano de dicha capa de una direccién hacia la segunda de al menos

dos capas

2. El papel tisi de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde la suma de
dichas areas (6), en la cual las fibras sobresalen hacia fuera del plano
de dicha capa (2) en una direccién hacia la segunda (4) de al menos dos
capas, estd entre 0.25 -20%, preferiblemente en 0.5-15%, mas

preferiblemente 1-10%, del area total del papel tisa (1).

3. El papel tisi de acuerdo a la reivindicacién 1 o 2, en donde dicho patrén
en la al menos una capa (2) comprende un patron de hueco (5), las
paredes (6) alrededor de dicho hueco sobresalen hacia fuera del plano

de dicha capa.

4. El papel tisi de acuerdo a las reivindicaciones 1, 2 o0 3 en donde las
capas (2, 3, 4) son tensionables y cada capa tiene una tensionabilidad

diferente que una capa adyacente.

5. El papel tisi de acuerdo a la reivindicacién 4, en donde la diferencia en
tensionabilidad entre las capas adyacentes (2, 3, 4) es de al menos 5%,

preferiblemente al menos 8% y mas preferiblemente al menos 10%.
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10.

11.

El papel tisG de acuerdo con la reivindicacién 5, en donde el papel
comprende tres capas (2, 3, 4) y la capa media (2) tiene mayor

tensionabilidad que las capas exteriores (3, 4) o viceversa.

El papel tist de acuerdo a la rewindicacibn 6, en donde la capa
comprende una capa que comprende la tensionabilidad mas baja que

una tensionabilidad de al menos 10.

Un método para producir papel tisa (7, 11, 12) partiendo de al menos
dos capas de tist (7, 12), caracterizado por que suministran menos una
primer capa (7) con un patréon de areas, en cuyas fibras sobresalen
hacia fuera el plano de dicha capa, con la ayuda de medios mecanicos,
y la unibn de al menos dos capas juntas con las areas de fibras que
sobresalen al exterior del plano de la primer capa en una direccién hacia

una capa adyacente.

El método de acuerdo a la reivindicacién 8, en donde dicho patron de
areas sobresalientes de las fibras se produce al suministrar un patrén de
huecos en dicha capa (7) y forzar mecanicamente un area de papel

alrededor de cada hueco por fuera del plano de dicha capa.

El metodo de acuerdo a la reivindicacion 9, en donde dicho patén de
huecos y el forzamiento del papel se logra con |la ayuda de un rodillo de

agujas (9).

El método de acuerdo a la reivindicacién 10, en donde el rodillo de

brocha (10) se suministra como un contra rodillo al rodillo de aguja.
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Box No.V  Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, Inventive step or indust
applicablilty; citations and explanations supporting such statement

1. Statement
Novelty (N) Yes:
No:
inventive step (IS) Yes:
No:
Industrial applicability (1A) Yas:
No:

2. Citations and axplanations (Rule 70.7):

son separate sheet

Claims
Claims

Clams

Claims

Claims
Claims

+7.8-11

I-3.8

1-7.9,11
1-3.8

Box No. VIl Cartain defects in ths international application

The following defecis in the form or contenta of the intema!lonel application have been noted:

see separate sheet

Form PCTAPEA/ 408 {Apr} 200E)

International application Nc
PCT/SE2004/000308
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tem V

Reasoned statmaﬁt under Article 35(2) PCT with regard to novelty, inventive step or
industrial applicabllity; citations and explanaticns supporting such statement

1. The following documents from the Intemational Search Report have bean
consldered for the purposes of this repoit:
D1: EP-A-1216818; D2: GB-A-2376436

2. Novelty

2.1 D1 discloses a multi-ply tissue web comprising a first ply and at least a second ply,
wherein the first ply comprises a pattem. in which one side of the ply comprises
protrusions outside the plane of this ply in a direction towards the second ply. The
tissue web Is used for tollet paper or as n kitchan wiper. D1 also discloses a
mathod for producing the tissue web, comprising the stops of embossing a first ply
tissue web, marrying this tissue web and a second ply tissue web into a married
tissue web and simultaneously mechanitally perforating the second tissue web
with a spiked roll so that spikes extend tlirough both tissue webs and form a ply-
bonding and discharging the married tiss.ue web (see in D1 the respective
passages as cited in the Intemational Se:arch Repon).

D2 discloses a multi-ply tissue paper comprising a first ply comprising a micro-
embossing pattem with first protuberancys. a second ply with a second micro-
embossing pattem with second protuberances and a middle ply sandwiched
batween tha first outer ply and the secor:.d outer ply with a third embossing pattem
with third protuberances and wherein the three embossed plles of paper are ply
bonded together. The multi-ply paper has softness, an Improved feel, good
mechanical strength and the desired absorption propenies. D2 also discloses a
method of producing the multi-ply tissue paper comprising the steps of embossing
a first outer ply, with a first micro-embos:iing pattem, embossing a second outer
ply with a sacond micro-embossing pattem, embossing a middle ply with a third
embossing pattem and combining together the three plies by providing & separate
mechanical ply bonding of all three plies using exclusively a mechanical ply
bonding technique without the use of an adheslive (see in D2 the respactive
passages as cited in the Intemnational Se:arch Report). Thus, the teaching of
these documents is novelty-destroying for the subject-matter of present claim 1
and of independent claim 8 and the claims do not comply with the requirements of

Form PCT/Soparate Sheat/400 (Sheet 1) (EPO-Apn| 2005)
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REPORT ON PATENTABILITY
(SEPARATE SHEET) PCT/SE2004/000308

Article 33(2) PCT. The combinations of faatures in dependent claims 2 and 3 are
either known from or rendered obvious by the general teaching of D1 and D2 and
seem to be features within the scope of the customary practice followed by

persons skilled in the an.

2.2 Having regard to the prior art documents cited in the International Search Repon,
the subject-matter of claims 4-7 and 9-11 appears 1o be novel, since a tissue
paper and a method as defined in these claims, having the particular combination
of product or method features as specified are not disciosed in the available prior
art. Thus, the subject-matter of these clalms Is considered to be novel and
therafore the claims meet the requirements of Article 33 (2) PCT.

3. Inventive Step

3.1 The subject-matter of claims 1-3 and 8 -ices not invoive an Inventive step, since
the tissue paper and the method as defined are already known from prior art
documents D1 and D2, as set out in section 2.1 above

3.2 Howaever, present claims 4-7 and 9-11 ¢ omply with the requirements of Article
33(8) PCT for the following reasons:
The problem addressed by the present application is to provide an improvad
tissue paper with increased absorption :apacity, increased bulk and good stability
in wet condition and a method of produring the same. The problem has been
solved by the tissue paper and the method as defined n claims 4-7 and 8-11,
respectively. There are no doubts that the indicated problem has been solved by
the claimed tissue paper/method having regard to the disclosure of the
Intemational application. The soclution cifered to the problem posed above cannot
be derived in an obvious manner from & reading of the closest prior art dogument
D2 dealing with the problem of providiny a multi-ply paper having softness, an
Improved feel, good mechanical sirengih and the desired absorption properties
and a mathod of producing the same, since D2 does neither disciose nor suggest
the particular combination of product/muthod features in claims 4-7 and 9-11,
respactively, 1o solve the above-mentioiied problem posed in the application.
Therefore, these claims involve an Inventive step (Article 33 (3) PCT).

4.  The subjact-matter of claims 1-11 comply with the raquirements of Article 33 4)
PCT (industrial applicabllity).

Form PCT/Ssperate Shoot/409 (Bheat 2) (EPO-Aprd 2008)
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Item Vi

Certain defacts in the intemational application
The following defects in the form or contants of the interational application have been

noted:

1.  The application does not meet the requirements of Rule 5.1(a)(li) PCT, since
documents D1 and D2 which represent relevant prior art are not identified in the
description and the relevant backgroun:| art disclosed therein is not briefly
discussed.

Form PCT/Separata Sheet'408 (Sheat 3) (EPO-ApHl 2008)
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A. CLASSIFICATION OF SUBJIECT MATTER

P, D 230, MO Jote, BHE L8 B A ,
B. FIELDS SEARCHED
Minimum documenttion rearched (classification sysiem followed by ejagiflenilan symbals)

IPCT: D21H, A47K, D21F, B3lF

Doourzsniaten swarched othe than minimum dosumeniation to the orent thd mixh documents are acluded 1a e Nolds searched
SE,DK,FI,NO classes as above

Electromo data base eommulied during the imarpuioral search (name of data base wnd, where practicalilv, smrch wrg umd)

WP, PAJ, FULLTEXT, EPOQUE, INSPEC’

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Cetegory® | Citation of document, with indieation, where approgeiste, of the relevant passagm Relevant o daim Ne.

4 EP 1216818 A2 (SCA HYGIENE PRODUCTS GMBH), 1-3,8
26 June 2002 (26.06.2002), figures 1-5,

column 2 (0010-0011), column 4 (0023), and column
& (0027)

X 2376436 A (SCA HYGIENE PRODUCTS GMBH), 1,3,8
18 December 2002 (18.12.2002), Tiguras 1-6,
Summary of tha invention and claims 1-16

A US 6254965 B1 (KENNETH STEPHEN MCGUIRE ET AL), 1-11
3 July 2001 (03,07.2001), column 3,
1ina 1 - 11ne 60, figures 2-5,8-11, claimg 1-16

]m Porther documhents are Gsted in the contipuatioa of Boz C. m Sas patant family ammex.,

A" o it e 6 5 e ot v et T T e S L4 g
Ly m
0o ﬂmﬂll:-.m;wnn e it ;e achpic or theary vndniying e invemios
gy TrAmIMpRAME S ST mman % ¢ g piale rinwe 8 dine e o
o L]

‘L® dotument which may trow doubts on pronty dags) of vhieh i S¢p when the GAGHEDENT 1 trken alane: na "
eltod 10 mytabilih e publicstion dals of sother ctzticn or other
wperisl reases (ax spraaficd) bt o ﬂl“lmfop“?ﬁl\f-ﬂ hlunelﬂl:mn eEmoL DY

» o coadered 1o lavalv m mvabwe when docunent

o m""’mhnﬁum_mu,ﬂ' » misngd w101 @B & mary other m lﬂnnnau:nlﬂuln

Yeing sbviows to & parem kled 1a he ot

s m"wﬂnum%unimm ‘&’ domer mope of the mae poens family
ﬁudﬁnmﬂmpl:ﬁmnfmmmum Dats of maling of te Internitiomal sexrrd report
11 Octaber 2004 #o s w
a " -n o d
Name and muifing address of the ISA/ Authori -ed offoer
Swadish Patent Offica
Box 5035, 5-102 42 BTOCKHOLM Beate Slusarcrykx/Els
Fobmils No. +46 § 8§68 02 36 Tdﬂm.g;:lio. +46 § 782 25 OO

Ferm PCT/ISAJ210 (seand sheet) (January 2004)
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C (Continvaton). DOCUMENTS CONSIDERED TG BE RELEVANT

Caegory* | Gation of document, with indication, where appropriate, of e relevant paziages Redevan: 1o claim Na.
A US 6348131 Bl (THOMAS N. KERSHAW ET AL), 1-11
19 February 2002 (19.02.2002), figures 13-15,
claims 1-60
A US 6464829 Bl (PATRICK P. CHEN ET AL), 1-11
15 October 2002 (15.1D.2002), column 1,
Tinge 5 - column 3, Tine 41, figures 1-5
A US 6524683 B1 (GILLES ROUSSEL ET AL), 1-11
25 February 2003 (25.02.2003), column 2, - -
1ina 35 - column 4, tine 17, figures 1-8
A EP 0059164 Al (COMPAGNIE DES MONTRES LONLINES), 1-11

1 Sept 1982 (01.09.1982), figures 1-Z,
abstract

—

10 | \mtiom of eaoand rheat) (Jaruary 2004)

0
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EP 1216818 A2 26/06/2002 DE 10064281 C 18/04/2002
JP 2002273804 A 25/09/2002

GB 2376436 A  18/12/2002 EP 1395706 A 10/03/2004
&8 0114680 D 00/00/0000

¥ 02103112 A 27/12/2002

us 6254965 Bl 03/07/2001 AU 731961 B 05/04/2001
AU 1528697 A 03/06/1998

BR 9713497 A 29/02/2000

CA 2271083 A 22/05/1998

CN 1119460 B 27/08/2003

CN 1236411 A. 24/11/1999

CN 1443900 A 24/09/2003

cz 9901620 A 15/09/1999

EQ 21617 A 31/12/2001

Ep 0937180 A 26/08/1999

W 0000594 A 28/07/2000

ID 18828 A 00/00/0000

IL 129716 A 25/07/2002

JP 2001504054 T 21/03/2001

KR 2000053134 A 25/08/2000

NA 24052 A 00/00/0000

ND 992216 A 08/07/1999

TR 9900987 T 00/00/0000

™ 401347 B 00/00/0000

Us 5965235 A 12/10/1999

Wo 9821410 A 22/05/1998

ZA 9700164 A 21/10/1997

Us 6348131 Bl 19/02/2002 CA 2325682 A 12/05/2001
EP 1099539 A 16/05/2001

us 6464829 Bl  15/10/2002 AU 8355701 A 25/02/2002
CA 2419143 A 21/02/2002

EP 1511725 A 21/05/2003

¥0 0214605 A 21/02/2002

us 6524683 B1 25/02/2003 AT 255494 T 15/12/2003
AU 748748 B 13/06/2002

AU 6298898 A 26/08/1998

BR 9807194 A 25/01/2000

CA 2279908 A 13/08/1998

DE 69801217 D, T  02/05/2002

DE 69913315 D 00/00/0000

X 1047546 T 13/04/2004

EP 0970025 A,B  12/01/2000

EP 1047546 A,B  02/11/2000

ES 2212518 T 16/07/2004

. FR 2773564 A.B  16/07/1999

JP 2001511717 T 14/08/2001

TR 200002028 T 00/00/0000

us 6180188 B 30/01/2001

wo 9936253 A 22/01/1999
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3274684 D
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1772808 C
4056275 B
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTG PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCTd3
{21) N* de solicitud (51) Int CI D21H 27130
22} Fecha de soliaitud. (71)Scheitante(s)  SCA HYGIENE PRODUCTS AB
(30) Pnondad  (31) (32) (33)
(72) Inventor(es) ANNA MANSSON
Y OTROS
(74) Apoderado ~ EMILIO FERRERO
(85) Fecha himite nicio fase nacional 4 do ociubre de 2006 Publicacién intemacional
(86) Datos relativos a la presentacién de la solicitud PCT Fecha, 15/09/2005
Fecha de presentacidn de la solicitud 04/03/2004 N* publicacidn WO 2005085527 A1

No de solicilud PCT/SE2004/000308

(54) Tl UN PAPEL TISU MULTICAPA

REIVINDICACIONES
1. Un papel tist (1) que comprende

al menos dos capas (2, 3, 4), caractenzado por
que al menos una primer capa (2) de dichas
capas comprende un patron de areas (6), en
cuyas fibras sobresale hacia fuera el plano de
dicha capa de una direccidn hacia la segunda

de al menos dos capas

2 El papel tisu de acuerdo a la
revindicacidn 1, en donde la suma de dichas
4reas {6}, en la cual las fibras sobresalen hacia
fuera del plano de dicha capa (2) en una
direccidn hacia la segunda {4) de al menos dos
capas, estd entre 025 -20%, prefenblemente
en 05-15%, méas prefenblemente 1-10%, del

drea fotai dei papel tisd (1).

3 El papel s de acuerdo a la
reivindicacion 1 ¢ 2, en donde dicho patrén en
la al menos una capa (2} comprende un patrén

de hueco (), las paredes (6) alrededor de

dicho hueco sobresalen hacia fuera del plano

de dicha capa

4 El papel tisi de acuerdo a las

remndicaciones 1, 2 ¢ 3 en donde las capas
{2, 3, 4) son tensionables y cada capa bene una

tensionablidad diferente que una capa

adyacente

5 El papel tisi de acuerdo a la

reivindicacion 4, en donde la diferencia en
tensionabilidad entre las capas adyacentes (2,
3, 4} es de al menos 5%, prefenblemente al

menos 8% y méas prefenblemente al menos

10%
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1 |CD
2 |oVD
3 |REVISTA
4 |LIBRO
5 |PERIODICO
8 |DISQUETES
7 |SOBRE DE MANILA
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

PATENTE DE INVENCION [ / MODELO DE UTILIDAD { ]

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcion de la invencién
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Indicacién de que se solicita la concesién de una patente 1/
[ y/
¥

L 2 4 & & 2

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [
Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud [
Representacion grafica y folografica del Disefio Industrial o muestra del

® ¢ O

material que incorpora el disefio [
Comprobante de pago de las tasas establecidas [
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [
@ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [
€ Representacion gréfica del esquema trazado [
€ Comprobante de pago de las tasas establecidas [

[S—y Sy )

COMPLE INCOMPLETA [ 1]

Firm Ré pd{\sable

Fecha 04 OCT_""ne Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7 y 10
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Fax: 3505220
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor {a)

FERRERO EMILIO

Apoderado{a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS AB.

REFERENCIA Radicacién No. 6 100297
Solicitud internacional PCT/SE2004/000308
Fecha inicio fase nacional 04/10/2006

Tramite 11
& Evento 379
Actuacidn 430

Oficioc No. buu14279

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La sclicitud no contiene 1la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al sclicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisidn 486.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Deciaién 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderi su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo qui © primero de la Circular Unica Neo.10 de 2001.

ALIX CARMENZA
Jefe de la di

EDES DE VERGEL
8ién de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificadoc por fijacién en lista de
fecha -
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