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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
D Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
D Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

D Certificado de existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica.

D Poderes, si fuere el caso.
D Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prionidad.

D Traduccion simple de fa primera solicitud, si sé reivindica prioridad.
D Daocumertto de cesion del inventor al solicitante o a su causante.
[ Descripcion de lainvencién.

E’Unao mas reivindicaciones.

@’ Dibujos y/o planos necesarios

D De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documenta que acredite falicencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dadesindigenas,
] De serel caso, certificado de depésito del material biclégico

=3 Artefinat 12x12.

@ FIGURA CARACTERISTICA:
|

W e

T o o=

P S

[

L
iy e
* - Ea

Instrucciones para la presentacién de los anexos, ver reverso de esta pagina.




COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

*

10.

1.

Si faltara espacio en algln recuadro de este impreso, utiice hojas compiementarias.

Los espacios sombreados corresponden a los requisitos minimos qua deben cumplirse para oblener facha de
presentacion de la soficitud.

Siatguna casilla de! formulario no fuera cubierta, se cruzara una linea oblicua.

Soficitud de: Unicaments so acepta una opcion por cada sobicitud, Debe marcarse en lé casila comespondiente
si se trata de una solicitud de registro de Patenta de invencion o Patente de Modelo de Utilidad.

Sollcitants: Es la persona natural o juridica que esta solicitando e registro. Debe indicarse: nombre, direccion,
telktfono, fax o E-mad.

Identificacién: Corresponde a la indicacion del documento de identidad del solicitante, discriminando en la
casilla cormespondiente, si se trata de C.C. (céduta de ciudadania), NIT (Nimero de Identificecion Tributaria),
C.E. {Cédula de Extranjeria); u Ofro (en caso de que la identificacion del solicitants comesponda a un documento
diferents alos anteriormenta mencionados.) -

Domicilio. indicar el pals o estado, departamento y ciudad.

Represantants o apoderado. En eate espacio debe Indicar el nombre del representante legal cuando se trate
da una persona juridica si no se esta actuando a través de apoderado y deberd acreditarse tal cafidad.

Si sp actla a fravés de apoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantara la actuacion adminis-
trativa y anexar poder. Sila solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe ditiganciarse esta
casila.

{nventor: Nombre y Apellido. (Debe ser una persona natural),

Titulo de la Invencién: Es‘er nombre de la invencion. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invencion de tal manera que permita ubicar al lector en ef campo tecnoldgico a que pertenece la invencidn. B
titulo debe estar acorde con la descripcion y retvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-
les,

Clasificacion internacional: Este espacio se deja en blanco para ser lienado por la entided.

Prioridad: Si sf solicitants ha presentado iniciaimente una solicitud en ofro pais para este mismo cbjeto, puede |
reclamar o reivindicar prioridad de esta solicitud, siempre y cuando la presentacion se haga dentro del afio |
siguiente ala primera prasentacion.

Indlca’eltiempoehaiquesedemaquesepubliquelasdidtud.

Comprobante de pago: Referenciar el numero y facha del recibo de pago de la tasa establscida. Este
comprobante deberé anexarse. :

Anaxos: Deben marcarse con una X las casillas comespondientes a los documentos que acompafiaran la |
soficitud. Para el diligenciamiento ver revés de la siguiente hoja. '

FlrrntSisematavésdeabogadohhnadabaawhdelm;ﬂmmadmmwmama
juridica la firma deberé sar la de su representants legal y si actiia directamente una persona natural ésta debera
fimar ta solicitud.

IMPORTANTE:

Si no es especialista en la materia, le recomendamos: ,
Consuttar fa normatividad relacionada con este framits en wwiw.sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC, camrera 13 No. 27- |
00 piso 5 de luries a viemes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada continua. ‘
Laudeimidmmbbsblbbsybshs&udivospmddﬁgmﬂanmmdemmﬁm.

Una vez radicada la solicitud, Informarse permanentements sobre e! estado de su tramite y, sl es del caso, contestar dentro
del término los requerimientos notificados segtn las disposiciones legales vigentes. ‘




Bogoté D.C., 18 de Octubre de 2006

Sefiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Atte. Divisién de Nuevas Creaciones

Ciudad

Ref.: Solicftud de patente de Modelo de Utilidad para una Caja o Unidad Logistica de
Empaque Secundario en Madera Blanda, Blodegradable, de un Solo Uso, Estandarizado, '
Unificado y Convertido al Sistema Métrico, para el Empaque, Estibado, Transporte y
Embalaje de Frutas, Hortalizas y Tubérculos Tropicales Frescos.-

Respetados sefiores;

De acuerdo con la decisién 344 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena, articulos 2, 13, 14, 25y
54; del decreto 117 de 1.994, y del decreto 298 de 1999; nos permitimos soliditar la solicitud de patente de
modelo de utilidad para:

Caja o Unidad Logistica de Empaque Secundario en Madera Blanda, Blodegradable, de
un Solo Uso, Estandarizado, Unificado y Convertido al Sistema Métrico, para el
Emp?ue, Estibado, Transporte y Embalaje de Frutas, Hortalizas y Tubérculos -
. Tropicales Frescos.

Para tal efeéto, nos permitimos presentar:

Hoja de presentacion verde.

Peticién de concesién de la patente.

Resumen del objeto y finalidad de la invendién,

Titulo 0 nombre de la invencién.

Descripcitn clara y completa de la invencidn.

Extracto para la publicaddn.

Recibo de tasa de pago establecida para patentes presentadas naturales por personas que
carezcan de medios econdmicos.

« Tarjetas de archivo tematico y de propietario.

Agradeciendo su atencién a la presente, quedamos pendientes de sus comentarios.

Atentamente, propietarios del Modelo de Utilidad,

Carrera 48 No. 41 — 64 sur, barrio Muzi, Bogota D.C.




CAJA  UNIDAD LOGISTICA DE EMPAQUE SECUNDARI EN MADERA BLANDA,
BIODEGRADABLE, DE UN SOLO USO,
ESTANDARIZADO, UNIFICADO Y CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO,
PARA EL. EMPAQUE, ESTIBADO, TRANSPORTE Y EMBALAJE DE FRUTAS, HORTALIZAS Y
TUBERCULOS TROPICALES FRESCOS

RESUMEN
Objetivo principal

Desarrollar el concepto de empaque de madera, cumpliendo las caracteristicas generales
establecidas por el INCONTEC y el Misterio de Agricultura y Desarrollo Rural, as/ como fa FAQ y el
Grupo Andino, dentro del marco de las disposkiones establecidas por el ICA, la FDA, las normas
Eurepgap y USDA para proteger y permitir la consolidadién (packing) y el alistamiento (picking) de
frutas, hortalizas y tubérculos tropikcales frescos, su comerdalizadén, manipulacién,
almacenamiento, transporte, distribudén, venta e identificactén con el propésito de conservar su
calidad durante el ciclo de comerdalizaddn, proteger de agentes contaminantes sus contenidos y
prevenir la contaminacién del medio ambiente, establecer la trazabilidad de contenide y origen del
empaque, nivelando nuestra tecnologla de empaque dentro del contexto global, en particular el
TLC,

En Colombia, en la actualidad no se esta produciendo empagque de madera. Lo que se produce es el
conocido “huacal” elaborado con residuos de diferentes tipos de maderas en bruto, de coniferas y
no confferas, rigidas, descortezadas o no, con dimensiones y pesos no uniformes para un mismo
producto. Su variedad y tamailos, son inmensos. -

Estos recipientes son disefiados y fabricados por el comerdante en cualquier tamafio y forma
deseada, sin considerar las necesidades de! mercado, los medios de transporte, la comerdalizacién,
los mercados finales y ios consumidores. No propordonan un contenido neto estable, generan
exceso de manipulacién del producto, su origen es desconocido, son reutilizados infinidad de veces
y por ko general no son aceptados por el mercado final.

Una carga inestable es probable que caiga durante et transporte o durante el almacenamiento.
El "huacal” genera una importante perdida poscosecha e ineficiencia comerdial.

De acuerdo con la dedsidn 344, Articulo 2.- el empaque de madera para frutas, hortalizas y
tubérculos tropicales frescos es una invencion nueva por cuando no esta comprendida en e! estado
de |a técnica. Articulo 54.- Se concederd patente de modelo de utilidad, a toda nueva forma, configuradién o
disposicidn de elementos de algin artefacto, herramienta, instrumento, mecanismo u otro objeto o de alguna
parte del mismo, que permita un mejor o diferente funcionamiento, utilizacion o fabricacidn del objeto que lo
incorpora o que le proporcione alguna utilidad, ventaja o efecto técnico que antes no tenfla. Esta soliclud de
patente comprende un grupo de patentes relacionadas entre si, de tal forma que conforman un
unico concepto Inventivo.

ESTANDARIZACION DE EMPAQUE

La estandarizacidn de los empaques se interpreta de manera diferente por grupos diferentes y (a
ampllavariedadde&ctos,respondealademandadesegmenmsdlferentsdelalndm,que
adgenqmdanpaqueseaﬂ&jadomnmteﬂalsreddabl&sybbdegmdausquprsenmn
tamaiios diferentes segiin la convenlenda,

Los empacadores quleren iimitar la varledad de paquetes en las m; han conducido la
tendenda hacla el preimpreso de empaques y desean normalizar los tamanios de los empaques,
para mejorar e apilado y el manejo.

Un empaque de madera blanda estandarizado responde a la paletizacion y estibado, apilamiento o
arrume sobre una plataforma, de derta cantidad de producto empacado, con el fin de almacenario
y transportario en una sola operacién, empleando un medlo mecanico o manuai, cuya unkiax es un
médulo de empaque plano, rectangular (NTC 2475) que se ajusta a las sigulentes dimensiones de
estibas: 1,200 mm x 1.000 mm o 1.200 mm x 800 mm. Esta conformado por unidades logisticas:
empaques que permiten almacenar o transportar el producto de una forma eﬁ«ilenbe Ejemploi:
Caja, estiba o paleta, contenedor, entre otros dentro del concepto de "Modularization®,




"Unitization® y "Metrication”, MUM por sigla en Ingles, su traduccidn al castellano: Estandartzado, :

Unificado y Convertide al Sistema Métrico

Para los articulos perecederos (frutas, hortalizas y tuberculos) de supermercado o grandes
superficles, normaimente vendidos en volumen, se requieren paquetes mayores para minimizar el
tiempo de desembalar y reducir el costo de manejar o disponer de los empaques usados.

f e

Los gerentes de mercadeo, por otra parte, quieren que estos sean personalizados y que su alta

calidad de gréficas atraiga compradores en las exhibidones.

La seleccidén del empaque adecuado para el producto fresco no debe ser una materia de eleccién

personal del empacador. .

Para cada mmnda, ¢l mercado tiene normas, no oficiales, pero rigidas para el empaque.
El empaque de madera blanda estandarizado responde a estas espectativas.

1.10 EMPAQUE DE MADERA BLANDA

Este reciplente es fuerte, mantiene su resistenda al apilada, Incluso si estd sometido durante -

mucho tiempo a una aita humedad relativa (ver figura No. 2).

Una bandeja sendilia de madera con esquinas levantadas puede apilarse y permite una abundante -

ventilacion para cosechas delicadas, como los tomates maduros.

El empaque de madera bianda destinado a la comendalizacién de frutas, hortalizas y tubércuios -

cumpie con las sigulentes caracteristicas:

) Esta en condiclones adecuadas para permitr la manipulacién, almacenamiento, transporte,

distribuddn, venta y consumo de! producto.
Permite la consolidacién (Packing) y e alistamiento (Picking) de los productos empacados.

¢ciclo de comerdalizacidon y vida (til.
Es reciclable o blodegradable. ’

la NTC 5023.

Los materales con que se elabora, estdn iibres de cualquier impureza, que afecte el
producto que contiene.
No contiene materiales ajenos al empaque mismo.

evitar el dafio de las frutas, hortalizas y tubérculos en las capas inferiores,
Sus esquineros garantizan su integridad y soporte de peso. ;

Cumple con las normas fitosanitarias vigentes en Colombia y en el exterior.
Esta exenta de cualquier pigmentacién, o de olores que puedan contaminar su contenkdo.

L) Y
usuvvu ~t N St N S St Nt Nt Nt

Su tamafio no sobrepasa los limites establecidos por la OIT, relacionados con ei peso
méximo que puede movilizar una persona, asf, una mujer 12.5 kilos para levantar del piso y
20 kilos para cargar al hombro; y en el caso de los hombres, 25 kilos para levantar del piso
y 50 kilos para lievar en los hombros.

d) Las dimensiones de la base de los empagues modulan para las estibas empleadas en las
normas Internacionales: europea (1,200 mm X 800 mm) o norteamericana ( 1.200 mm X '
1.000 mm ) ‘

e) La direcclén del corte de las piezas que lo conforman, con relacién al sentido de la fibra, no
se desvian mas de un 10%. ,

f) La densidad bdsica de la madera supera los 0.25 g/cm? pero no sobrepasa los 0.45 g/am™.’
Se puede determinar de acuerdo con la 15O 3131 .

g) Su humedad no supera el 12%. Se puede determinar segln la NTC 206-1. o

f) Ueva Impreso los simbolos que permiten identificar el material de fabricacién, de acuerdo':
con las normas NTC-1SO 14021 y NTC 3205.

)) Lalmpresléndelaslmbobg(aquelndiquee!manejoadecuadodelproduchostade
acuerdo con la NTC 2479. _ -

1

Contribuye a la conservacién y proteccién de la calidad del producto contenido durarte su -

Los matetiales elaborados en su elaboracién cumplen con las disposkidones establecidas en ;
Su disefio permite con la ventilackén adecuada def producto contenido. :

No transmite olores, sabores, ni microorganismos que alteren la calidad del producto .
contenido. : !

Es un empaque nuevo, de un solo uso. .
Tiene las medidas apropladas para modular las estibas y tiene la altura aproplada pars |

Durante su almacenamiento y transporte, el apilamiento garantiza la adecuada drculadén
del alre. i

Las grapas, su elemento de ensamble, son en acero galvanizado para evitar oxidacion. L

La madera utilizada proviene de bosques cultivados. , o




Es elaborado con madera contrachapada blanda, de variados grosores, nunca superioresalos3 .
mm, cuya caracteristica principal es produdir empaques tratados, livianos, desechables, \
blodegradab&es y estandarizados. .

Reivindicadén independiente de procedimiento ;

Los huacales son armados mediante corte aproximado de tablas y listones de grusos,
calidades y variedades de madera virgen, similares, Se utiliza rezago de madera de asetrios,
los cuales son conslderados basura. Los regalan sl se los llevan y los utilizan de tal forma
que los aserrios no tengan problemas de impacto ambfental. i

Es un producto que en su proceso reutlliza partes o totales de otras empaques simliares, sln
que cuyo material le permita ser sometido a un proceso de higienizacién para que pueda
regresar al ciclo de utllizacién.

t

!
Su armado es artesanal, utiliza puntilas para su ensamblaje, sus tamafios no son

uniformes, presenta scbrantes y deformidades. v

Elem,aaquealemaab/abbnda,mmnjunmeswnmmmwnmbmxuﬁmh
pegamentos reslstentes a la humedad, el contrachapado es lan duradero como la madera
de la que estd hecha. El contrachapado de balso, tiene una contraccion del 50%, lo cual i

da mayor resistencia. Su proceso permite ef aprovechamiento del 1009% de fa maders
blanda.

Las laminas contrachapadas producidas en Colombia, para madera blands abaalsoacelba
tlenen un grosor minimo 2 mm y maximo de 3 mm, su resistencia es unfforme.

Su disefio, permite la economia de madera contrachapada (Ver imdgenes 3, 4y5)!.as
partes estdn predisefiadas, ba:alpennfteumpmducddnen%y&rtandaﬂaw : i
Su base es una esterilfia confomradaporl&mesmntradtapaubsquedmnsansabre
aurnkentes ée & misma madera,

Esta esterilia forma una malla de madera contrachapada, la cual por si sola arroja una
resistencia de 15 libras por pic’, 13 cual va cosida entre s, sobre cada cruce de maders, por
grapas de acero gahanizada, consume 43 grapas de dos (2) tamafios diferentes. Este
conjunto, asi ensamblado, permite una alta resistendia, su funddn es servir de base a I3
estructura del empaque. La esterilia se ensambia a los dos (2) laterales, a las dos (2) tapas
y fas tapas cada a un (1) durmibente superfor, por medio de alambre gafvanizado, utiizando
slempre, para este proceso los durmientes de la esteriila base, por lo general de 3 omn de
ancho por 3 mm de grueso, mas las laminas de base, mucho imds anchas, pero separadas
entre si, para penmitir alreadion. ‘
Este conjunto permite ka cohesidn y unidad del empaque, brinda resistencia y forma und
esterilla amplia, conformada por la esterillacentral, los ksteyales, 55 tapas y los durmientes
superfores. Sobre las tapas, se colocan en cada extrerno, un lotal de cuatro verticales
triangulares, Ias que descansan por una de sus bases sobre la esterilla, los cuales tenen
dos fundones. La primera permite & ensambigje final del empaque de madera de blanda;
La segunda, darlarwstendaaabalaubparawpwtarelmdebpabmabnyab'
astibado. (ver Figuras No. 6 y 7)

Las latersies y tapas, solo tenen 3 funcidn de contener el producto, no regquieren mayor
grosor, la esterilla tene ka funcion de soportar ef peso de las frutas, hortalizas y tubérculos
tropicales frescos, los cuales estn estandarizados para 5, 10 o 19 kios. (Ver figura No. 8),
se elabora dentro de una unidad de invencidn, en diez (10) tamafios estandarizados;

cajns por capa] estiba o tarima

LLDImuuionas exteriores | Numerode || Utilizacién dela

om kr (%) f

10 60 x 50 4 100 .

2° 50 x 40 6 & 100 +

30 60 x 40 5 100 ,

40 50 x 33 7 97 ’ !

i_5° 60 x 33 6 P . '
6° 50 x 30 8 100
79 47.5 x 25 10 39




3 40 x 30 10 100 |
go 43 x 33 8 96 [
100 40 x 25 12 100 )

Las slturas de los empeques de madera varian segin /a fruts, hortallza o tubdreulo tropical

contenido

£] uso de los empaques estandarizados de madera blanda contrachapada ahorra espacio

durante e transporte y almacenarmiento, la utiizacion de & tarima es cercano al 100%.

Su fortaleza reside en la conformacidn de una unldaddeembalajedehaderaqueacuia
dentro de un mddulo de empaque (ver figura No. 9), permitiendo la paletizacion y estibado

en el transporte y almacenaje de frutas, hortallzas y tubéreulos frescos.
Relvindicadén independiente de aparato

El conocido “huacal” es elaborado con residuos de diferentes tipos de maderas en bruto de
confferas y no confferas, rigidas, descortezadas o no, con dimensiones y pesos no

uniformes para un mismo producto. Su variedad es inmensa. No presenta trazabilidad, ni
informacién sobre el producto.

£ concepto de “empaque de madera’, resalta las bondades que tlene el adecuado
empaque de los productos y ayuda a la tecnificacién del conocido *guacal”, cuyo manejo
ocasiona grandes dafios en la calidad e Inocuidad de los productos agropecuarios e

induce a error a en su contenido y peso a los consumidores.,

Las adelantos técnicas que tiene ef embslaje de madera, se relacionan directamente a que

es elaborado con material de madera procesada, con tratamiento térmico, es madera libre

de cortezas, su materla prima se sustenta en maderas blandas descortezadas,
contrachapadas y orlentadas segin la fibra presenta un grosor no superior a los 3
milimetros.

Su disefio desarrolla ef concepto de contenedor, por ko cual no es un empaque ngido, su
fortaleza radica en que es un componente de un embalgje, y es esta ultima unidad la que le

confiere fortaleza y resistencia como unidad de empaque.

Uliiza material de madera procesada (contrachapada) de madera blands (conffera) como

bako (Ochroma Pyramidale) celba (Bombacaceae, Helideres pentandra)
mohoblanco entre otros, que se han elaborado utllizando pegamento, calor y presion o

o pino

cuaiguler combinacion de eflos, es un tratamiento autorizado ofickaimente para matar o
eliminar plagas o para esterilizarias mediante un Tratamiento térmico durante un perfodo

mihimo, conforme a espedificaciones téonicas reconocidas oficlalmente.

Las kaminas contrachapadss de madera blanda de balso o ceiba tlenen un grosor minimo 2

mm y mdximo de 3 mm, su resistenda es uniforme.

Su disefio permite ef ahorro de materia prima, un volumen definido y un peso estdndar del
empaque por cada presentacion (NTC 206-1), utlliza maderas no superiores a 0.495 g/anr’, y
minimas de 0.25 g/anr’.

Garantiza un peso estdndar segun tamafio del empaque por efemplo: 450 gramos, con tara

de 4% de mds o de menas (NTC 5422).

-

£/ diseffo y ensamble del empaque de madera establece capacidades muy aproximaadas .
para: 5 kilos, 10 kilos y 19 kilas de las frutas, hortalizas y tubércukos tropicales frescos.
Garantiza un volumen adecuado de cabida mediante ke estandarizacion, preestablece un
peso neto del producto, de acuerdo con el Sisterna Internacfonal de Medidas, lo que
permite una seguridad de uso, acorde a lbs regles de pesos y medidas Neclonales e

internacionales.

El empaque de madera blanda estandarizado responde & la paletizacion y estibado,
apliamiento o arrurne sobre una plataforma, de derta cantidad de producto empacado, cof
&l fin de almacenario v transportario en una sola aperacidn, empleando un medio mecanico

o0 manual, cuya unidad es un mddulo de empaque plano, rectanguiar (NTC 2475) que se
ajusta a las sigulentes dimensiones de estibas: 1.200 mm x 1.000 mm o 1,200 mm x 800
mm.
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Estd conformado por unidades logisticas: empaques que permiten alimacenar o transportar
& producto de una forma eficiente, Efempios: Caja, estiba o pafketa, contenedor, entre otros
dentro del concepto de  "Modularization”, "Unftization” y"Metrication’, MUM por sigia en
Ingles, su traducdén al casteflano: Estandanizado, Unificado y Convertido al Sistema Métrico

La impresidn de marca y rotulado incorpora la trazabilidad, a fin de permitir k3 identificacion
de/ origen ode Jos productos y el origen del empague de madera (NTC-1S0 14021), Conliene
informacdidn como: ef nombre de productn, marca, tamafio, grado, variedad, peso neto,
cultivador, embarcador y drea de origen. ‘




CAJA O UNIDAD LOGISTICA DE EMPAQUE SECUNDARIO EN MADERA
BLANDA, BIODEGRADABLE, DE UN SOLO USO,
ESTANDARIZADO, UNIFICADO Y CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO, '
PARA EL EMPAQUE, ESTIBADO, TRANSPORTE Y EMBALAJE DE FRUTAS,
HORTALIZAS Y TUBERCULOS TROPICALES FRESCOS ‘

1. DESCRIPCION DEL MODELO DE UTILIDAD
1.1 Estado de Ia Técnlca anterior.

En Colombla no se estd produciendo empaque de madera. Lo que se produce es el conocido
“huacal” elaborado con reskiuos de diferentes tipos de maderas en bruto, de coniferas y no
coniferas, rigklas, descortezadas o no, con dimensiones y pesos no uniformes para un mismo
producto. Su varledad y tamafios, son Inmensos. ‘

El "huacal” es reutllizado, reciclado o refabricado, resultando imposible determinar su origen.
Habitualmente su madera en bruto no estd sometida a tratamiento que elimine o mate las plagas,

en la actualidad es la principal via de dispersién de plagas. Por su reutilizacién, es un gran riesgo
fitosanitario.

Extendidas por todo el territorio nacional, segin los nichos de produccidn agricola, existen unas
carpinterfas poco tecnificadas que adquleren madera en bruto con calidad de retal en diversos
aserrios. Tradiclonalmente, son quienes suministran huacales a los productores v a los
comerciantes de perecederos agricolas. Cada cual produce su proplo disefio, por lo cual los
tamafios, capacidades, pesos y presentaciones varian mucho. Estos reciplentes son diseffados y
fabricados por e comerciante en cuatquier tamafio y forma deseada, sin considerar las necesidades
del mercado, los medios de transporte, la comerdalizacién, ios mercados finales y los
consumidores. No proporcdionan un contenido neto estable, generan exceso de manipulacidn del
producto, su origen es desconoddo, son reutilizados Infinidad de veces y por lo general no son
aceptados por el mercado final.

En Colombia, las cajas fabricadas con madera por este procedimiento son conoddas como huacales
o jaulas (Ver figura 1). El manejo tosco de las frutas, hortalizas y tubérculos para su mercado en
este tipo de reciplentes, les genera dafios fisicos. ‘

El transporte de perecederos agricolas, entre el campo al lugar de comerdializacidn, se efectia en
cajas ilamadas “huacales”, demaslados llenas se transportan sin aseguramiento, sus tamafios son
diversos y su apilamlento no obedece a un orden, es frecuente ver cajas grandes encima de cafas
mds pequefias y grandes volimenes transportados a granel, sin ningtin manejo poscosecha.

Su madera en bruto, sin tratamiento que elimine plagas, no presenta sanidad.

A lo largo del sistema de manejo de perecederos, el empaque puede ser tanto una ayuda, como un

L oans = me

obsticulo para obtener la méxima calidad y vida de almacenamiento. En nuestro pals, los _ '

denominados “huacales”, son un cbsticulo.

La mayorfa de estos guacales no proporcionan proteccidn alguna al producto. No pueden reslstir las
altas humedades relativas de los almacenes, son fabricados localmente de maderas en bruto, duras
y pesadas, Benen bordes toscos y superfides Interiores y exterlores asperas, se usan
frecuentemente para empacar las frutas, las hortalizas y los tubérculos frescos. .

Una carga inestable es probable que calga durante el transporte o durante el almacenamiento. El
"huacal” genera una importante perdida poscosecha e Ineficlencia comercial.

En los huacales la trazabllidad y el origen, son Inexistentes. En lo referente al transporte, cuando
cajas de tamafios diferentes se empaquetan o se apilan, la unidad resultante en consolidacién
(embalaje, carga unitaria) es poco efidente, Cuando se manejan unidades, las pilas son inestables
-y las cajas mads pesadas suelen aplastar a las mas ligeras. El empaque de madera en el
mercado nacdonal hortifruticola en la achualidad es inexistente. :

Ninguna de estas cajas posee las caractetisticas y especlalmente la versatilidad, que permite, como
en el empaque que se describe, la disposicidn de almacenaje comrespondiente, y el método para su
formacién. Caracteristica de vital importancia.
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2. Descripdén de la innovacién en empaque de madera blanda.

De acuerdo con la dedisidn 344, Articulo 2.- el empaque de madera para frutas, hortalizas y
tubérculos tropicales frescos es una invendén nueva por cuande no estd comprendida en el estado
de la téenica. Articulo 54.- Se concederd patente de modelo de utiiidad, a toda nueva forma, configuradién o
disposicién de elementos de algin artefacto, herramienta, Instrumento, mecanismo u otro objeto o de alguna
parte del mismo, quepm‘rﬂtaunmejoradlferenteﬁmdonamlmto utlitzacin o fabricacién del objeto que lo
incorpora o que ke proporcione alguna utilidad, ventaja o efecto técnico que antes no tenfa. Esta soficitud de

pa&ntemrnprervdeungmpodepatenhsreladonadasamesl de tai forma que conforman un

Gnico concepto Inventivo.

Lapr&smtelnverdénﬂeneporobjetounacajaparaproductospereoedems Es una caja o unidad .'

logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso, estandarizado,
unificado y convertido al sistema métrico, para el correcto empaque, estibado, transporte, y
embalaje de frutas, hortafizas y tubérculos tropicales frescos.

El sector de la técnica de esta patente, es el de las cajas para productos perecederos, tales como
frutas, hortalizas, verduras, tubérculos, condimentarios, flores, etc. La aplicadén principa! para
productos perecederos no obsta para que pueda ser aplicada a productos no perecederos.

La caja consiste en una estructura idéntica a las existentes, o sea, formada por un fondo, cuatro
paredes, exenta de tapa, esta dotada de cuatro (4) cantoneras, que configuran su refuerzo
estructural,

Utiliza material de madera procesada (contrachapada) de madera blanda (conifera) como balso
(Ochroma, Pyramidale), ceiba (Bombacaceae, Helicteres pentandra, o Shizolobium Parrahybum
entre otros, que se han elaborado utilizando pegamento, Galor y presién, es un tratamiento
autorizado oﬁdalmmte para matar o eliminar plagas ¢ para esterilizarlas mediante un tratamiento
térmico durante un perfodo minimo de ..

El contrachapado, también denominado chapa, estd compuesto por varias capas de madera unidaé
con cola o resina sintética. Las capas se colocan con la veta orlentada en direcciones diferentes, en
general perpendicular unas a otras, para que el conjunto sea igual de resistente en todas Ias
direcciones.

El conjunto es tan resistente como la madera, se utllizan pegamentos resistentes a la humedad, el
contrachapado es tan duradero como I8 madera de la que estd hecha. El contrachapado de balso,
tiene una contraccion det 509, lo cual le da mayor resistencia. Su proceso de elaboradén permite
el aprovechamiento del 100% de la madera blanda. Su disefio, permite la economia de madera
contrachapada (Ver figuras 2, 3 y 4) Las partes estdn predisefiadas, lo cual permite una produccién
en setie y estandarizada.

Su base es una esterilla conformada por listones contrachapados que descansan sobre durmientes
de la misma madera. |

Esta esterllia forma una malla de madera contrachapada, la cual por sl sola armoja una resistencia
de 15 libras por pie?, la cual va cosida entre sl, sobre cada cruce de madera, por grapas de acero
galvanizado. Este conjunto asf ensamblado, permite una alta resistendia, su funddn es servir de
base a ia estructura del empaque.

La estetiila, que es el fondo de la caja, se ensambla a los dos (2) Iaheralesyalasdos(Z)tapas
mediante un medio fiexible, asi mismo, las tapas cada una a un durmiente superior. Las ldminas
contrachapadas producidas en Colombia, para madera blanda de baiso o ceiba tienen un grosor
minimo 2 mm y méximo de 3 mm, su resistencia es uniforme.

Este conjunto permite la cohesién y unidad del empaque, brinda resistendia y forma una esterilla
(base) amplia, conformada por la esterilla central, los faterales, las tapas y los durmientes
superifores. Sohrelastapas,seoolocanmcadaextremo,unbotaldewah'overticaiesocantoneras
triangulares, las que descansan por una de sus bases sobre ia esterilla, tienen dos fundones. La
primera permite el ensamblaje final del empaque de madera de blanda; La segunda, dar la
resistencia adecuada para soportar el peso de la paletizacion y del estibado. (ver Figuras No. 5y6)

Los laterales y tapas, solo tienen la funcién de contener el producto, no requieren mayor grosor, la
esterlila Hene !a funcién de soportar el peso de las frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos,
los cuales estan estandarizados para 5, 10 o 19 kilos. (Ver FAiguras No. 7 y 8)
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Es un empaque secundario biodegradable y de un solo uso, que permite la consolidacién (Packing)
y el alistamiento ( Picking), estandariza tamafios y alturas, garantiza un peso estdndar segnugrz
tamatio del empaque por ejemplo: 450 gramos, con tara de 4% de mds o de menos, capacidad y
pesos y medidas, sus bases se encuentran establecidas dentro de las siguientes medidas, lo cuai:

pe;mi;emnowmnmcﬂtﬁ,einumemdeapasmresﬂbayhuﬁlmdmweaadadeh
m : !

Dimensiones Numero de | Utllizacién de Ia
exteriores cajas por || estiba o tarima
cm cpa (%)
10 60 x 50 4 100
20 50x 40 6 100
30 60 x 40 5 100
40 50x 33 7 97
50 60 x 33 6 99
6 50 x 30 8 100
70 47.5x25 L 10 99
80 40 x 30 i 10 100
go 43x 33 8 96
100 | 40 x 25 12 100 |

Las alturas de los empaques de madera varfan segun la fruta, hortaliza o tubérculo tropical
contenido

E! desarrollo y uso de cajas de tamaiio esténdar fadlita el manejo y movilizacién de carga de frutas,
hortalizas y tubérculos tropicales frescos, reducdiendo el valor de dicha operacion.

El uso de los empaques estandarizados de madera blanda contrachapada ahorra espadio durante el
transporte y almacenamiento, fa utilizacdén de la tarima es cercana al 100%. '

Su fortaleza reside en la conformacién de una unidad de embalaje de madera que actia dentro de
un médulo de empaque (ver figura No. 9), permitiendo la paletizacion y estibado en el transporte y
almacenaje de frutas, hortalizas y tubérculos frescos.

21 EMPAQUE DE MADERA BLANDA

Este recipiente es fuerte, mantiene su resistenda al apilado, Incluso sl estd sometido durante
mucho tlempo a una alta humedad relativa (ver figura Na. 9).

Una bandeja sendllla de madera con esquinas levantadas puede apilarse y permite una abundante
ventilacién para cosechas delicadas, como los tomates maduros.

El empaque de madera blanda destinado a la comerdializacién de frutas, hortalizas y tubérculos
cumple con las sigulentes caracteristicas:

a) Esta en condiciones adecuadas para permitir la manipulacién, almacenamiento, transporte,
distribucién, venta y consumo del producio,

b) Permite ta consolidacién (Packing) y el alistamiento (Picking) de los productos empacados.

¢) Contribuye a la conservacién y proteccién de la calidad del producto contenido durante su
ciclo de comerdalizacién y vida Gl

d) Es reciclable o blodegradable.

e) Su disefio permite con la ventilacién adecuada del producto contenido.

f) No transmite olores, sabores, nl microorganismos que alteren la calidad del producto
contenido,

g) Los materiales con que se elabora, estén libres de cualquier impureza, que afecte el
producto que contiene.

h) No contiene materiales ajenos al empaque mismo.

i) Es un empaque nuevo, de un solo uso,

1) Tiene las medidas apropladas para modular las estibas y tiene |a altura apropiada para
evitar el dafio de las frutas, hortallzas y tubérculos en las capas Inferiores.

k) Durante su almacenamiento y transporte, el apilamiento garantiza ia adecuada circulacién

del aire,

-

1
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) Sus esquineros garantizan su Integridad y soporte de peso.

m) La madera utilizada proviene de bosques cultivados. '

n) Cumple con las normas fitosanitarias vigentes en Colombla y en el exterior.

0) Esta exenta de cualquier pigmentacién, o de olores que puedan contaminar su contenido. \

p} Llas grapas, su elemento de ensamble, son en acero galvanizado para evitar oxidacién.

q)} Su tamafio no sobrepasa los limites establecidos por la QIT, relacionados con el peso
maximo que puede movilizar una persona, asl, una mujer 12.5 kilos para levantar det piso y
20 kilos para cargar al hombro; y en el caso de los hombres, 25 kilos para levantar del piso
y 50 kilos para llevar en los hombros.

r) Las dimensiones de la base de los empaques modulan para las estibas empleadas en las
normas intemacionales: europea (1.200 mm X 800 mm) o norteamericana ( 1.200 mm X
1.000 mm )

5) La direccidn del corte de 1as plezas que lo conforman, con relacién al sentido de la fibra, no
se desvian mds de un 10%.

t) La densidad basia de la madera supera los 0.25 g/am® pero no sobrepasa los 0.45 g/cm’.

u) Su humedad no supera el 12%.

v) Lieva impreso los simbolos que permiten identificar el material de fabricacidn,

w) Es elaborado con madera contrachapada blanda, de varlados grosores, nunca superiores a
s 3 mm, cuya caracteristica principal es produdr empaques tratados, iivianos,
desechables, biodegradables y estandarizados. ,

2.2 FUNCION DEL EMPAQUE

Un porcentaje Importante de las quejas del consumidor y del comprador se debe al fracaso del
empaque a causa del mal disefio, material utilizado, uso o seleccidn inadecuada.

Un empaque adecuadamente disefiado deberda contener, proteger, e Kentificar el producho,
satisfaciendo el mercado. ,

2.3 Reciciabllidad y Blodegradabilidad de los empagues:

Muchos mercados tienen restricclones para la eliminacién del empaque, por lo que en un futuro
casl todos los empaques para frutas, hortaltzas y tubéreulos serdn reciclables o blodegradables o
ambos,

2.4 Variedad

La tendencla del mercado implica el uso de paquetes de gran voiumen para procesadores y
compradores al por mayor, y paquetes menores para consumidores.

2.5 Presentadén

En el empaque de madera blanda |a alta calidad de las Impresiones gréficas, estd siendo cada vez
més usada para Impulsar {as ventas. Las Impresiones multicolores, los letreros distintivos y el
empleo de logos son comunes. -

El desarrolio de un etiquetado que presente identificacién y rotulado ayuda a mantener el
seguimiento de la mercancia cuando se trasiada por los sistemas de poscosecha, asiste a los
mayoristasymlnoristasenlauﬁiizadéndeprécﬂcasademadas.taseﬂquetaspuedenwtarprg—l
impresas o pegadas, estampadas o pintadas. E etiquetado de los empaques es obligatorio segun,
normas de la FDA. Las etiquetas deben exhibir el nombre del producto, peso neto, nombre y
direccin del productor, empacador o distribuidor. ;

2.6La Vida de Estante

El empaque de madera blanda logra extender fa vida de frutas, hortalizas y tubérculos en los
estantes y redudir las pérdidas poscosecha.

2.7 Contenido
El empaque de madera blanda brinda el producto unidades convenientes para la manipulacién y
distribucién, adaptarse blen al producto y derrochar poco espacio. Los articulos pequefios de

formas esféricas o cuadrilongas (tates como las papas, las cebollas, las manzanas y las guayabas)
pueden empacarse efidentemente utilizando diferentes tamafios y formas de paquete,

2.8 Proteccién
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El empaque de madera blanda protege el producto del dafio mecanico y de las malas condiciones
amblentales. Debe ser lo suficdentemente resistente para el manejo durante el empaqgue,
almacenamiento y transporte; ademas, el apllamiento, el almacenamiento a bajas temperaturas y a
los ambientes con altos contenidos de humedad.

Los empaques deben diseflarse para mantener un ambiente éptimo para lograr una mayor duracién
del producto, involucrando materiales especiales para retardar la pérdida de humedad, o con
materiales de alslamiento para evitar que el calor entre en el fruto, también Incluyendo materiales
pidsticos que mantengan una mezdla favorable de didxido de carbén y oxigeno.

Las temperaturas frias y las humedades altas, reducen la fortaleza de los empaques de fibras
corrugadas y, a menos que el empaque se trate especiaimente, la humedad absorbida del aire y det
producto vegetal, puede llegar a redudir la fortaleza de este empaque hasta en un 75%.

El producto fresco no puede soportar mucha carga vertical sin sufrir dafio, por lo tanto la principal
racteristicas deseada en los empaques es su resistencla al aplastamiento. A causa de su

ca
g&nﬂ?ﬂh,hmyorhdeeﬂar&slsterdaeﬂésom@damrlasaquinasomnmmms
triangulares,

El tipo de empaque usado también tiene influencia en el ambiente alrededor de! producto, ya que

algunos plasticos presentan unas propledades muy pobres al funcionar como barreras, ante los

gases y la humedad, por lo cual debemos tener presente que el material de la pelicula debe -
"respirar” a una velocidad necesaria para mantener la mezda comrecta de oxigeno, didxido de

carbono y vapor de agua en el interior de la bolsa.

Muchos frutos producen etileno como parte de su actividad metabdlica. Este componente

desencadena en algunos productos su madurez y envejecimlento; esto explica por qué clertas
frutas como el banano y los aguacates maduran répidamente cuando son almacenados en
contenedores, junto a frutos maduros; o que el brocoll se torme amarillo atdn cuando se aimacene

en el refrigerador.

Cada producto alimenticio tiene su propla composicién de gas éptima y el nivel de humedad

adecuado que maximiza su vida en el almacenamiento. .

El empaque dindmico, que interactia con las atmdsferas Intema y externma, ofrece dertas
caracteristicas que lo hace superior cuando se compara con ef empaque tradicional en botsas
Impermeables, en donde se complica el manejo de gases y espedaimente la manipulacion del vapor
de agua, estas caracteristicas las tiene el empaque de madera blanda contrachapada.

2.9 ESTANDARIZACION DE EMPAQUE

La estandarizacidn de los empaques se interpreta de manera diferente por grupos diferentes y la
amplla variedad de estos, responde a la demanda de segmentos diferentes de la industria, que
exigen que el empaque sea trabajado con materiales reciclables y blodegradables y que presenten
tamafios diferentes seg(n la conveniencia.

Los empacadores quieren limitar la variedad de paquetes en las existenclas; han conducldo 2
tendencla hacia el preimpreso de empaques y desean normalizar los tamafios de los empaques,
para mejorar el apilado y el manejo.

Un empaque de madera blanda estandarizado resporie a la paletizacion y estibado, apilamiento o
arrume sobre una plataforma, de derta cantidad de producto empacado, con el fin de almacenario
y transportario en una sola operacién, empleando un medio mecanico o manual, cuya unidad es un
mbdulo de empague plano, rectangular (NTC 2475) que se ajusta a las sigulentes dimenslones de
estibas: 1.200 mm x 1.000 mm o 1.200 mm x 800 mm. Estd conformado por unidades logisticas:
empaques que permiten aimacenar o transportar e! producto de una forma eficlente. Ejempilos:
Caja, estiba o paleta, contenedor, entre ctros dentro del concepto de "Modularization®,
"Unitization” y "Metrication®, MUM por sigla en ingles, su traduccién al castellano: Estandarizedo,
Unificade y Convertido al Sistema Métrico

Para los articulos perecederos (frutas, hortalizas y tuberculos) de supermercado o grandes
superfidies, normalmente vendidos en volumen, se requleren paquetes mayores para minimizar el
Uempodedsembalaryredudre#oostodemanejarod!sponudelosanpaqususados. .
Los gerentes de mercadeo, por otra parte, quieren que estas sean personalizados y que su alta
calidad de gréficas atraiga compradores en las exhibiclones.

4
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La seleccién del empaque adecuado para el producto fresco no debe ser una materia de eleccidn
personal det empacador.

Para cada mercancia, el mercado tiene normas, no oficiales, pero rigidas para el empaque,
El empaque de madera blanda estandarizado responde a estas espectativas.

3. OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENSION

3.1 Objetivo principal -

Desarrollar el concepto de empaque de madera, cumpliendo las caracteristicas generales
establecidas por el INCONTEC y el Misterio de Agricultura y Desarrollo Rural, asf como la FAO y el
Grupo Andino, dentro del marco de las disposiciones establecidas por el ICA, la FDA, las normas
Eurepgap y USDA para proteger y pesmitir la consolidacién (packing) vy e alistamiento (picking) de
frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos, su comerdalizaddn, manipulacidn,
almacenamlento, transporte, distribuddn, venta e identificacién con el propdsito de conservar su
calidad durante el ciclo de comercializacién, proteger de agentes contaminantes sus contenidos y
prevenir la contaminacién del medio amblente, establecer la trazabllidad de contenido y origen del
empaque, nivelando nuestra tecnologla de empaque dentro del contexto global, en particular ef
TLC.

3.2 Objetivos secundarios
3.2.1 Primero

Producir una gama de productos estandarizados de empaques de madera blanda. Transfirendo a lo
largo de la cadena de oomerdallzacién, la estandarizacion de empaque, "Modularization”,
"Unitization™ y "Metrication®, benefidando a productores, transportadores, comerciantes, centraies
mayoristas de abastecimiento, supermercados, grandes superficles, plazas de mercado y
consurmidores, principaimente ‘

Involucrar al subsector hortifruticola en ef uso de pesos y medidas de acuerdo con el Sistema
Internacional de Medidas, a la vez se beneficlan los productores quienes redbirdn el precio
adecuado de acuerdo con el peso estandarizado. Implementar el embalaje técnico en el transporte
de frutas, hortalizas y tubérculos. '

3.2.2 Ssgundo

Procesar la madera bruta blanda a chapado y laminado.

Producr empaque de madera a precios competitivos, con material de madera blanda,
descortezada, procesada, contrachapada, laminada por secado en estufs, Involucra tratamiento
térmico, destinada a frutas, hortalizas y tubérculos. '

Efectuar proceso de valor agregado, mediante corte y ensamble de “esterillas” de empaque de
madera blanda.

3.2.3 Tercero

Obtencién de certificado fitosanitario. Es madera libre de corteza, sin infestacidn, con lo cual se
puede establecer marca de origen y trazabilidad.

Establecer rotulado en el empaque de madera, incorporando la trazabilidad del contenido.
4. CAPITULO REIVINDICATORIO:

4.1 Relvindicacién Independlente de procedimlento

4.1.1 Los huacales son armados mediante corte aproximado de tablas y listones de gruesos,
calidades y variedades de madera virgen, similares. Se utiliza rezago de madera de aserrios, los
cuales son conskderados basura. Los regalan sl se los lievan y los utilizan de tal forma que los
aserrios no tengan problemas de impacto ambiental.

Los huacales son un producto que en su proceso reutiliza partes o totales de otros empaques
similares, sin que cuyo material le permita ser sometido a un proceso de higtenizadén para que
pueda regresar al ciclo de utitizacion. .




Su armado es artesanal, utiliza puntillas para su ensamblaje, sus tamafios no son uniformes,
presenta scbrantes y deformkiades.

£l empaque de madera bianda, en conjunto es tan resistente como la madera, se utliizan
pegamentos resistentes a ks humedad, el contrachapado es tan duradero como la madera de 3
que estd hecha. El contrachapado de balso, tiene una contraccion del 50%, lo cual ke da mayor
resistencia. Su proceso permite ef aprovechamiento del 100% de b madera bianda.

Las laminas contrachapadas producdidas en Colombia, para madera blanda de bako o celba
tenen un grosor minimo 2 mm y mdximo de 3 mm, su resistenda es uniforme.

Su disefio, permite la economia de madera contrachapads (Ver imdgenes 2, 3 y 4) Las partes
esﬁnpraﬂsaiadas lo cual permite una producdidn en serfe y estandanizada.

Su base es una esterilfla conformada por listones contrachapados que descansan sobre
durmientes de i3 misma madera,

Esta esterila forma una malle de madera contrachapada, la cusl por s sola armopa una
resistencia de 15 libras por pie’, la cual va cosida entre si, sobre cada cruce de madera, por
grapas de acero galvanizado, consume 43 grapas de dos (2) tamafios diferentes. Este conjunto,
as/ ensamblado, permite una alta resistends, su funcidn es servir de base a la estructura del
empaque. La esteriiia se ensambia a los dos (2) laterales, a las dos (2) (apas y 35 tapas cada a
un (1) durmiente superior, por medio de alambre galvanizado, utilizando siempre, para este.
proceso fos durmientes de la esteriila base, por lo general de 3 an de ancho por 3 mm de

gruesg, mas las laminas de base, mucho mds anchas, pero separadas entre si, para permitir
aireacion.

Este conjunto permite la cohesidn y unidad del empaque, brinda resistenca y forma una
esteriila amplla, conformada por k3 estenllacentral, los laterales, las tapas y las durmientes
superiores. Sobve las tapas, se colocan en cada extremo, un total de custro verticales
triangulares, kas que descansan por una de sus bases sobre la esterilla, los cuales tenen dos
fundiones. La primera permite el ensambiaje final del empaque de madera de blanda; La
sequnada, a@rbresbtenabaa&:adsmwporbsrdpsoabbpabﬂzaahnyab‘e&ﬂbaw
(ver Figuras No.5 y 6)

A%

Los laterales y tapas, solo ltienen la funddn de contener el producto, no requieren mayor ‘

grosor, ka esterilla tene la fundion de soportar el peso de las frutas, hortalizas y tubdrculos
trapicales frescos, los cuales estdn estandarizados para 5, 10 o 19 kilos. (Ver figura No. 7), se
elabora dentro de una unidad de invendidn, en diez (10) lamafios estandanzados;

Dimensiones exteriores | Numero de Utllizacién de I
cajas por capa | estiba o tarima
Cm (%)
1 60 x 50 4 100
20 50 x 40 6 100
30 60 x 40 5 100
40 50x33 7 97
50 60 x 33 6 9
[ 50 x 30 8 100
7° 475 x 25 10 99
8o 40 x 30 10 100 |
9o 43x33 8 96 ,
100 | 40 x 28 12 100

Las alturas de los empaques de madera varian segun ka fruta, hortaliza o tubdrculo tropical
contenido

El uso de los empaques estandarizados de madera blanda contrachapada ahoma espacio
durante ef transporte y almacenamiento, ks utilizacion de ks tanma es cercano al 100%.

Su fortaleza reside en la conformacion de una unidad de embalaje de madera que actua
dentro de un médulo de empaque (ver figura No. 8), permitiendo la paletizacion y estibado
en el transporte y aimacenaje de frutas, hortalizas y tubérculos frescos.

-
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4.2 Reivindicadén independiente de aparato

4.2.1 £l conocido “huacal” es elaborado con residuos de diferentes tipos de maderas en
bruto de coniferas y no confferas, rigidas, descortezadas o no, con dimensiones y pesos no
uniformes para un mismo producto. Su variedad es inmensa. No presenta trazabilidad, ni
informacién sobre el producto.

El concepto de "empaque de madera”, resalta las bondades que tiene el adecuado
empaque de los productos y ayuda a la tecnificacién def conocido “guacai”, cuyo manejo
ocasiona grandes dailos en 1a calldad e inocuided de los productos agropecuarios e
induce a error a en su contenido y peso & los consumidores.

Los adefantos técnicos que bene el embalife de madera, se relacionan directamente a que
es elaborado con materlal de madera procesada, con tratamiento térmico, es madera libre
de cortezas, su materia prima se sustenta en maderas blandas descortezadas,
contrachapadas y orientadas segin la fibra presenta un grosor no superlor a los -3
milimetros.

Su disefio desarrolia & concepto de contenedor, por lo cual no es un empagque rigido, su
fortakeza radica en que es un awnponente de un embalaje, y es esta uftima unidad &a que
conflere fortaleza y resistenda como unidad de empaque. :

Utilza material de madera procesads (contrachapada) de madera blanda (conifera) como
balso (Ochroma Pyramidalke), celba (Bombacacese, Helicteres pentandra} o plno
mohoblanco entre otras, que se han elaborado utilizando pegamento, calor y presicn o
cualquier combinadidn de ellos, es un tratamiento autorizado ofidalmente para matar o
efiminar plagas o para esterilizarias mediante un Tratamiento témico durante un periodo
minimo, conforme a especificaciones téenicas reconocidas oficlalmente. ~

Las laminas contrachapadas de madera blanda de balso o ceiba thenen un grosor minimo
mm y méximo de 3 mm, su resistencla es uniforme. -

Su disefio permite ef ahorro de materia prima, un volumen definido y un peso estdndar del
empaque por cada presentacion, utiliza maderas no superiores a 0.45 g/a’, y mihimas de
0.25 g/ar?. '
Garantiza un peso estdndar segiin tamafo del empaque por efempio: 450 gramos, con lara
de 4% de mds o de menos. |

£l disefio y ensamble del empaque de madera establece capacidades muy aproxXimaadas
para: 5 kilos, 10 kilos y 19 kitos de fas frutas, hortalizas y tubdrculas tropicakes frescos.
Garantiza un volumen adecuado de cabida mediante lo estandarizadidn, preestablece un
peso neto del producto, de acuerdo con ef Sistema Internacional de Medidas, lo que
permite una sequridad de uso, acorde a las reglas de pesas y medidas Naconales e
intermacionales.

El empaque de madera bianda estandarizado responde a la paletizacion y estibado,
apilamiento o arrume sobre una plataforma, de derta cantidad de producto empacado, con
& fin de almacenario y transportario en una sola operacion, empleando un medio mecdnico
o manual, cuya unidad es un mddulo de empaque plano, rectangular (NTC 2475) que se
glusta a las siguientes dimensiones de estibas: 1.200 mm x 1.00G mm o 1.200 mm x 800
mm. :

Estd conformado por unidades loghkticas: empaques que permiten almacenar o transportar
ef producto de una forma efidlente. Elemplos: Caja, estiba o paleta, contenedor, entre olros
dentro del concepto de "Modularization”, “Unitization” y “Metrication”, MUM por sigla en
ingles, su traduccin al castellano: Estandarizado, Unificado y Convertido al Sisterna Métrico

L3 impresion de marca y rotulado Incorpora k3 trazabllidad, a fin de permitir & identificacion
del origen de los productos y el onigen del empaque de madera (NTC-ISO 14021). Contiene
Informadidn como: e nombre de producto, marca, tamafio, grado, variedsd, peso neto,
cultivador, embarcador y 8rea de origen.

Ademds, emplea el Codificador Universal de Productes (UPC o cddigo de barras).

42,2 El Huacal no cumple con ninguna norma nadional o internadional de calioad. Estos
recipientes son disefiados y fabricados por el comerciante en cuakjuler tamario Y forma
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deseada, sin considerar las necesidades del mercado, los medios de transporte, la
comercializadén, los mercados finales y los consumidores. No proporcionan un contenido
neto estable, generan exceso de manipulacién del producto, su origen es desconocido, son
reutilizados infinidad de veces y por lo general no son aceptados por el mercado final.

La mayorfa de los guacales no propordonan proteccion alguna al producto. No pueden
resistir las aitas humedades relativas de los almacenes, son fabricados localmente de
maderas en bruto, duras y pesadas, tienen bordes toscos y superficies interiores y
exteriores dsperas, se usan frecuentemente para empacar las frutas, las hortalizas y los
tubérculos frescos.

£l empaque de madera, su produccidn, es una gama definkda de empaques secundarios de
madera acordes a la normna de calidad NTC 5422, a la resoluddn ICA no. 01079; al acuerdo
NIMF 15 dei 2.004 de la ONU; con los Estados Unidos de Nortaamérica, ef departamentp de
Agricultura APHIS (Animal Plant Health Inspection Service / Servidio de Inspeccion de ks
Salud en Plantas y Animales). reguidcidn para controlar ka Importacion del material de
empaque de madera WPM (Wood Packaging Material) ISPM ¥15 del 2006; norma oficlal
mexicana NOM 144 semnamat de 2006; de la norma NRMF £ 11, requisitos para ef materfal
de embalaje y empague de madera hacks un pais de la NAPPO: Canadd, Estadas Unidos o
. México; Perd, su ley marco de sanidad agrarig, I3 resolucion directoral 105-2005-AG-
SENALSA-DGSV de 2005, articulo 18 def Reglamento 178/2002 del Parlamerto Europeo y
ol Consefo Furepgap, entre otros.

4.2.3 En lo referente al transporte, cuando huacales de tamaflos diferentes se
empaquetan o se aplian, la unidad resultante en consolidacién (embalaje, carga unitaria) es
poco efidente. Cuando se manejan unidades, las pllas son Inestables y las cajas mads
pesadas suelen aplastar a las més ligeras.

Una carga inestable es probable que calga durante & transporte o durante el
almacenamiento.

El *huacal” genera una importante perdida poscosecha e inefidencia comerdlal.

La configuracicn del empaque de madera desarrolla una carga estable sobre una estiba de
100 x 120 Gm., en una variedad de patrones, adecuadamente embalados para frutas,
hortalizas y tubdrculas frescos dentro de una Unidad de Invencidn.

Contenedores para diversas cosechas gue generan Unidad de Invenoidm

Dimensiones exteriores | Numerode | Utilizacién dela
cajas por capa| estiba o tarima
cm de embalado (%)
10 60 x 50 4 100
20 | 50 x 40 6 100
30 | 60 x 40 5 100
40 50 x 33 7 97
50 60 x 33 6 99
6° 50 x 30 8 100
79 475 x 25 10 99
8 40 x 30 10 100
9o 43x 33 8 96
10° | 40 x 25 12 100 1‘

Las alturas de los empaques de madera varian segun fa fruta, hortallza o tubéreulo tropical
contenido

4.2.4 El desarrolio y uso de cajas de tamado estdndar faallita el manejo y movilizadidn de
carga de frutas, hortalizas y tubéraulos en gran medids, Incide directamente con la
disminucién de las pérdidas poscosecha, Establece & mejoramiento de la calidad y
dsminucidn de pérdidas postcosecha de las frutas, hortalizas y tubdrculos tropicales
frescos, Su disefio :

£l uso de fos empaques estandarizados de madera blends contrachapada ahorra espacio
durante e transporte y almacenamiento, dado que ks utilizacidn de la tanima es cercana al
100%.
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Los transportistas y comerdantes manefaran unidades de carga de producto en estibas,
mds que &l manejo de envases Individudles. El camblo a unidades de carga, reduce iz
manipulacidn, causa menos daflos 8 los empaques y sl producto, y permite una
carga/descarga mds rdpida. Fuente: Ashby, B H. et al 1987. Protecting Perishable Foods

During Transport by Truck. Washington, D.C.: USDA, Office of Transportation, Agricultural
Handbook No. 669.

42.5 Es un empaque secundaric blodegradable y de un sola uso, que pemmite la
consolidacién (Packing) y el alistamiento (Picking), estandariza tamafios y alturas, garantiza
un peso estandar segun tamafio del empaque por ejemplo: 450 gramos, con tara de 4% de
mas o de menos, estandariza capacidad, y pesos y medidas

426 Esta patente de modelo de utifidad permite el desarrolio empresarial en ef empaque
de madera en Colombia,

5. JUSTIFICACION DE LA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

La mejora del empaque se cita a menudo como una gran meta para el desarrolio del mercado y
prevencién de pérdidas poscosecha. El muy bajo valor de la mayoria de los productos frescos
reduce el desarrollo de los envases y la introduccién de materiates basicos de costo relativamente
pequefio y poco sofisticados. Sin embargo, la peredbilidad de los productos frescos justifica buscar
cualquler mejora en materla de empaque, siempre que muestre algin beneficio sobre la calidad de
poscosecha y se pueda justificarse econdmicamente.

El presente proyecto encuentra plena justificadén en el desarrolio de la NIMF 15 de la FAQ, de la
Norma Técnica Andina W 04 Empaque y embalaje de frutas, hortalizas y tubérculos frescos. 1.C.S.:
67.080.10., Y en la aplicacién de e resolucién No.0336 de 2004 del Ministerio de Agricultura y
Desatrolio Rural.

Se trata, entonces, de desarrollar en Colombla e empaque ESTANDARIZADO, UNIFICADO Y
CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO para frutas, hortalizas y tubérculos, en madera bianda, el cuel
viene a soluclonar los problemas causados por los "huacales”, beneficlando a millones de pequefics,
medianos y grandes productores de frutas y hortalizas en nuestro pals, facilitando la oportunidad
del comerdio intemo y extermno, generando cultura de empaque en madera, embalaje y manejo
poscosecha,. )

El lograr una mayor competitividad de la actividad de las cadenas hortifruticolas dei pals, resaltando
las bondades que tiene el empaque de madera para estos productos a través de la tecnificacién del
conocido *huacal”, medlante su transformacién en empaques de madera, y consecuentemente del
aimacenamiento, transporte, embalaje de las frutas y hortalizas, mejora de su inocuidad,
eliminaddn del estor en calibres, calldades y pesos, determinacion exacta de trazabliidad y origen,

La préctica de empacado en campo reduce las veces que el producto es manipulado, ayuda a
redudir las pérdidas. El acondicionamiento en campo (seleccdn, daslificacion, limpleza y empaque
del producto al momento de la cosecha) reduce significativamente el nimero de etapas en la
manipulacién a que el producto se somete antes de su venta, Las operaciones de
acondicionamiento pueden ser tan sencillas como (a transferencia de! producto desde las cajas de
cosecha a un empaque para e bansporte,

El empaque de frutas y hortalizas debe satisfacer los requerimientos tanto del producto como del
mercado. La naturaleza perecible de los productos frescos significa que el empaque es una
inversion necesaria a fin de:

~Pmbegerelprodudnomtndaslasetapasdelprooesodememdeodsdeelproducmrat
consumidor;

- Eliminar la manipulacién Individual del producto para de este modo, acelerar el proceso de
mercadeo;

El Empaque de madera blanda, es un instrumento que permite hacer mas efidente esos procesos
en el campo colombiano. ‘

La trazabilidad interna o trazabliidad de proceso), es un aspecto que Colombia consldera una meta
a aianzar, el producto pretende desarroliar voluntariamente, instrumentos de gestién como la
aplicacién de las obligaciones recogidas en el articulo 18 del Reglamento 178/2002 del Parlamento
EumpeoydelConsejo,porelqueseatablemnhspﬂndpfosybsrequlsﬂnsge:ml&sdela
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legislacién alimentaria, y se fijan procedimientos relativos a la seguridad alimentaria, segin el cual,
a partir del 1 de enero de 2005 deberd asegurarse la trazabilidad de los alimentos y los plensos en
todas las etapas de produccién, transformacién y distribucién. (Agencdia Espafiola de Trazabllidad
Alimentaria)

Por fo que afecta a todos los operadores distintos de aquelias dedicados a la produccién primaria,
se debe destacar que la trazabilidad es una herramienta de gestion implicta en el andlisis de
peligros y puntos de control. La reduccidn de los peligros asociados a la produccién y
comerclalizacién de alimentos, requiere, sin duda, la identificacidn de ios productos bajo ia
responsabilidad del operador econdémico a través del empaque.

El sistema de Andlisis de Peligros y Puntos de Control Criticos es reconoddo como el medio més
eficaz para alcanzar y mantener un importante nivel de seguridad alimentaria. Previamente a su
desarrolio, hay que tener en cuenta una sesie de condiciones y précticas Imprescindibles para su
implantacién, como requisitos previos. En su mayoria estan descritos en los Principios Generales de
Higiene de los Alimentos de fa Comisién del Codex Allmentarius y otros Codigos de Practicas
Comrectas.

Su desarrollo en el empaque de madera blanda, principal forma para empacar frutas y hortalizas,
permfﬁréeloontrolefecﬁvodeorlgen,alavezgaranﬂzasanldadelmmldad

6. DEFINICIONES
Deﬂnldone; para desarrollar el concepto de “empaque de madera”

1.1 Empaque: Recipiente destinado a contener un producto durante su recoleccién, transporte,
almaoenamlenbo, distribucién, venta y consumo, con el fin de protegerio e Identificario. .

1.2 Empaque primario: Es el que estd en contacto directo con et producto ayudando a conservar
Sus caracterfsticas,

1.3 Empaque secundario: Es el empaque que se utiliza para contener varios empaques
primarios.

1.4 Embalaje: Sistema que permite disponer e identificar fos productos empacados para fadlitar
su transparte.

1.5 Palatizacién y estibado: Apilamiento o arrume sobre una plataforma, de derta cantidad de
producto empacado, con el fin de almacenario y tansportario en una sola operacién,
empleando un medio mecanico.

1.6 Mbédulo de empaque: Plano rectangular propuesto por la NTC 2475 que sirve como |
referencia papa la elaboracién de empaques que se ajusten a las sigulentes dimensiones de
estibas: 1.200 mm x 1.000 mm o 1.200 mm x B0O mm. ‘

1.7 Empaque reutilizable: Aquel cuyo material le permite ser sometido a un proceso de
higlenizadén para que pueda regresar al ¢iclo de utilizacidn,

1.8 Empaque Blodegradable: Aquel cuyo material se descompone bajo la accién de la
naturaleza o de organismos vivos,

. 1.9 Empaque de un solo uso: Empaquequesolopuedeserutﬂ!zadounavu,pmmdiendoa
desecharlo después que se ha utilizado.

110 Embalaje de modera: Madera o productos de madera (excluyendo los productos de
pape!) utilizados para sujetar, proteger o transportar un envio [NIMF Pub. N° 15, 2002]

1.11 Descortezado: Remodén de fa corteza de la madera en rolio (el descortezado no mplica
necesarlamente que la madera quede libre de corteza) [NIMF Pub. N° 15, 2002]

1.12 Madera: Clase de producto basico correspondiente a [a madera en rolio, madera aserrada,
virutas o madera para embalaje con o sin corteza [FAO, 1990; revisado CIMF, 2001])

1.13 Madera en bruto: Madera que no ha sido procesada nl tratada [NIMF Pub. N® 15, 2002]
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1.14 Madera libre de corteza: Madera a la cual se ke ha removido toda la corteza exciuyendo
el cambium vascular, la corteza alrededor de los nudos y las acebolladuras de los anillos
anuales de crecimiento [NIMF Pub. N° 15, 2002]

1.15 Mauﬂaldamadmmmada:Pmductoscmnptmsdemademquesehan
elaborado utilizando pegamento, calor y presién o cualquler combinacién de eflos [NIMF Pab.
N° 15, 2002]

1.16 'Tmtamlmto: Procedimiento autorizado ofidalmente para matar o efiminar plagas o para
esterllizarlas [FAQ, 1990; revisade FAO, 1995; NIMF P(b. N° 1S, 2002]

1,17 Tratamiento térmlco: Proceso mediante el cual un producto basico es sometido al calor
hasta alcanzar una temperatura minima, durante un perlodo minimo, conforme a
especificaciones técnicas reconodidas oficialmente [NIMF Pub. N° 15, 2002)

1.18 ' Identificacdén y rotulado: Informacion impresa en un lugar visible que permite la
administracion y control del productoysuanpaqueatrav&delacadenadeabastedmhnto.l

1.19 Consolidaclén (Packing): Proceso de agrupacién en una unidad logistica que tiene un
mismo destino.

1.20 Alistamiento (Picking): Proceso de separacitn del producto aimacenado.

1.21  Unidad logistica: Articulo que permite almacenar o transportar el producto de una forma
eﬂdente Ejemplos: Cala, estiba o paleta, contenedor, entre otros.

1.22 Empaque dosificado: Empaque primario que permite el manejo del producto en una
presentacién menor, ideal para la comerdalizacdn at detal. Ejemplo: empaque de 250 gramos.

123  MUM sigla en ingles de “"Modularization”, "Unitization™ y “"Metrication™ su
traduccién al castellano: Estandarizado, UnlﬂmdoyConverﬂdo al Sistema Métrico
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huacales son armados mediante corte aproximado de tablas y listones de gruesos,
lidades y variedades de madera virgen, similares. Se utiliza rezago de madera de aserrios,
cuales son considerados basura. Los regalan si se los llevan y los utilizan de tal forma que
aserrios no tengan problemas de impacto ambiental. Su armado es artesanal, utiliza

llas para su ensamblaje, sus tamafios no son uniformes, presenta sobrantes y
idades.

ue de madera blanda, en confunto es tan resistente como la madera, se utiizan
meritos resistentes a k3 humedad, ef contrachapado es tan duradero como ka madera de s
estd hecha. El contrachapado de balso, tiene una contracdidn del 50%, lo cual le da mayor
reskstenca. Su proceso permite el aprovechamiento del 1009 de la madera blanda. Las

Inas contrachapadas producidas en Colorniia, para madera blanda de balso o calba tenen

un minimo 2 mm y méximo de 3 mm, su resistencia es unfforme.
Su!bases una esteriffa conformada por listones contrachapados que descansan sobre
du de la misma madevya. Esta esterilla forma una malla de madera contrachapada, la

arofa una resistencia de 15 libras por pie, va cosida entre si, sobre cada cruce de
, por grapas de acero galvanizado, consume 43 grapas de dos (2) tamafios diferentes.

b conjunto, asi ensamblado, permite una alta resistencia, su funddn es servir de base a k2
estructura del empaque. La estetilla se ensambla a los dos (2) laterales, a las dos (2) tapas y
las | tapas cada a un (1) durmiente superior, por medio de alambre gaianizado, utilizando
slempre, para este proceso los durmientes de la esteriila base, por lo general de 3 cm de ancho
3 mm de grueso, mas las laminas de base, mucho mds anchas, pero separadas entre ),
permitir aireacion.

conjunto permite la cohesion y unidad del empaque, brinda resistenda y forma une
la amplla, conformada por ka esterilla central, los laterales, fas tapas y los durmientes
Sobre las tapas, se colocan en cadd extremo, un tolal de cuatro verticales
ulares, las que descansan por una de sus bases sobre 3 esterilla, los cuakes tienen dos
La primera permite & ensambigje final del empaque de madera de blanda; La
unda, dar ka resistencia adecuada para sopartar el peso de ia paketizacion y del estibado.

laterales y tapas, tienen la funddn de contener el producto, la esterilla tiene la funcidn de
r & peso de ks frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos, los cuales estdn
para 5, 10 o 19 kilos. se elabora dentro de una unidad de invendidn, en diez

(10) tamafios estandarizados;

Numero lizacién de la
jex icajas ba o tarima
S %)
10 160 x 50 4 100
20 50 x 40 100
30 X 40 100
o x 33 7 v7
o  [60x33 {Fﬂ
) 50 x 30 8 100
70 7.5 x 25 10 ks
ige 40 x 30 %2 100
oo x 33
10° 40 x 25 2 100

Las alturas de los empaques de madera varian segin la fruta, hortaliza o tubéreulo tropical
contenido

ET uso de Jos empaques estandarizados de madera blanda contrachapada ahorra espado
durante ¢l transporte y almacenamiento, la utiizacion de ke tarima es cercano al 100%.

Su fortaleza reside en la conformacién de una unidad de embalaje de madera que actla
dentro de un médulo de empaque, permitiendo la palatizacién y estibado en el transporte y
almacenaje de frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos.
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2. Relvindicacién Independiente de aparato

2.1E| conoddo “huacal” es elaborado con residuos de diferentes tipos de maderas en bruto de
mnffaasymomﬁfaas,ﬁguas,d&emrtemdasom,mndmembnesyp&wsmunlfomﬁ
para un mismo producto, Su variedad es inmensa. No presenta trazabilidad, ni informadidn
sobre el producto.

£] concepto de “empaque de madera’, resalta lss bondades que tene e adecuado empague
de los productos y ayuda 3 le tecnificackin del conocido “guacal”. Las adelantos técnicas que
tiene el embalafe de madera, se relacionan directamente a que es elaborado con material
de madera procesada, con tratamiento térmico, es madera libve de cortezas, su materia
%px%mmmm ocontrachapadas y orlentadas segun ko

Su disefio desarrolia el concepto de contenedor, por lo cusl no es un empaque rigido, su
fortakeza radica en que es un componente de un embalgjie, y es esta tltima unidad la que fe
conflere fortaleza y resistencla como unidad de empaque. Utiliza material de madera
procesada (contrachapada) de madera blanda (conifera) como balso (Ochroma Pyramidale),
celba (Bombacacese, Helicteres pentandra) o pino mohoblanco entre otros, que se han
elaborado utilizando pegamento, calor y presion o cualquier combinacion de ellas, es un
bratamiento autorizado ofidlalmente para matar o eliminar plagas o para esterilizarias |
mediante un Tratamiento térmico durante un perfodo minimo, conforme & espedificadones
téonicas reconocidas oficalmente.,

Las laminas contrachapadas de madera blanda de bako o celba tienen un grosor minimo 2
mm y mdximo de 3 mm, su resistencia es uniforme, utiliza maderas no superiores a 0.45
q/on’, y minimas de 0.25 g/cn’. Garentiza un peso estdndar segun tamafio del empaque
por efempio: 450 gramos, con tara de 4% de mds o de mencs.

£l empaque de madera blanda estandarizado responde & la palatizacion y estibado,
apilamiento o arrume sobre una plataforma, de derta cantidad de producto empacado, con
& fin de almacenanio y transportario en una sokd operacion, empleando un medio mecinico o
manual, cuya unidad es un mdduio de empague plano, rectanguiar (NTC 2475) que se afusta
a las skyukentes dimensiones de estibas: 1.200 mm x 1.000 mm o 1.200 mm x 800 mm.

2.2 El Huacal no cumpie con ninguna norma nacional o internadional de calidad. Estos redplentes
san disefiados y fabricados por el comerdante en cualquier tamano y forma deseada, sin
oonsiderar las necesidades del mercado, tos medios de transporte, la comercializacién, los
mercados finales y los consumidores. No proparcionan un contenido neto estable, generan
exceso de manipuladdn del producto, su origen es desconocido, son reutllizades infinidad de

veces y por lo general no son aceptados por e mercado final.

£l empaque de madera, su producddn, es una gama definida de empaques secundarias de
madera acordes a ka norma de calidad NTC 5422, a la resoludidn ICA no. 01079; al acuerdo
NIMF 15 del 2.004 de la ONU; con los Estados Unidos de Narteamérica, el departamento de
Agricuftura APHIS (Animal Plant Health Inspection Service / Serviclo de Inspecdidn de la
Salud en Plantas y Animales). regulscién para controlar la importacion del material de
empaque de madera WPM (Wood Packaging Material) ISPM #15 del 2006; norma ofickal
mexicana NOM 144 semarmat de 2006; de ka norma NRMF # 11, requisitos para ef material
de embalaje y empaque de madera hacia un pals de la NAPPO: Canadd, Estados Unidas o
México; Perti, su ley marco de sanidad agrana, ka resoluddn directoral 105-2005-AG-
SENALSA-DGSYV de 2005, articulo 18 del Reglamento 178/2002 def Parlamento Europeo y def
Consejo Eurepgap, entre otros.

2.3En fo referente al transporte, cuando huacales de tamafios diferentes se empaquetan o se
apllan, {a unidad resultante en consolidacién (embalaje, carga unitaria) es poco efidente.
Cuando se manejan unidades, las pllas son Inestables y las cajas mas pesadas suelen
aplastar a las mas ligeras. Una carga inestable es probable que calga durante el transporie ¢
durante el almacenamiento. El “huacal” genera una importante perdida poscosecha e
ineficlenda comerdal.

Lamnﬂguraddmblanpaqwdenudaaaﬁsanﬁbumargastabbmﬁemaﬂbade
100 x 120 On., en una variedad de patranes, adecusdamente embalados para frutas,

hortalizas y tubérculos frescos dentro de una Unidad de Invencior.
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Conteneatmpamdmcmadasqwgermn Unidad de Invendor.

Dimensiones Numero de || Utliizadén de la
exteriores cajas por | estiba o tarima
Ccm capa
de embalado

10 60 x 50 4 100
29 50 x40 ) 100
30 60 x 40 5 100
40 50 x 33 7 97
50 60x 33 6 99
6° 50x30 8 100
7° 47.5x 25 10 99
89 40 x 30 10 180
g0 43x33 8 T o
10° 40 x 25 1 12 100

Las alturas de los empaques de madera varkan segiin k2 fruta, hortaliza o tubdreulo tropkcal
contenido

2.4 £l desarrollo y uso de cajas de tamafio estdndar faciita el manejo y movilizadidn de carga de
frutas, hortallzas y tubérculos en gran medida. Incde directamente con la disminudén de las
pérdidas poscosecha, Establece ef meforamiento de ko calidad y disminucion de pérdidas
postoosecha de las frutas, hortalizas y tubdreulos tropicales frescos. Su disefio

El uso de los empaques estandarzados de madera blanda contrachapada ahorra espacio
durante &l transporte y almacenamiento, dado que &3 utilizacion de la tarima es cercana 8/
100%. .

2.5Es un empaque secundario biodegradable y de un solo uso, que permite la consalidacion
(Packing) y el alistamiento { Picking), estandariza tamafios y alturas, garantliza un peso
estdndar segtin tamafio del empaque por ejfemplo: 450 gramas, con lara de 4% de mds o de
menos, estandariza capacidad, y pesos y medidas

2.6 Esta patente de modeio de utlidad permite e desarrollo empresarial en el empaque de
madera en Colormbia,




Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

ANEXO
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

&°| PERSONA NATURAL MIPYMES

Beneficiario; Leornda Sunngz Cugl\ar
Direccion: _C 46 b 41-G4 g0
Teléfono: 66430624~ 313 345" 1220

E-mal.  aumeelomia@amollrooit

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los medios econdmicos para
cancelar las tasas correspondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que se aplique
la reduccion de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucidn nimero 35582 de fecha

28 de-Disi

FIRMA BENEFICIARIO:

(==

- MIPYME :
[0 Declaracién de Renta (Afic inmediatamente anterior) o;

3 Otros Documentos que acrediten los parametros requeridos en el articulo 2 de la ley 590 de!
2000 para las micro, pequefia y mediana empresa
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Act 411 PRESENTACION ... FalOR 37, v gy

C

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

MODELO DE UTILIDAD ]

Indicacion de que se solicita la concesion de una patente \\]
Datos de identificacion del solicitante o de la persona gue presenta la sollcztu

Descripcidén de la Invencién
Dibujos de ser estos pertinentes X&]
Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA[\] INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de Disefic Industrial [ ]

4 Datos de identificacién del solicitants o de la persona que presenta la solicitud [1]

¢ Representacién gréafica y fotografica del Disefic Industrial o muestra del []
material que incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas (1]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO | ]

€ Indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [ 1

& Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

€ Representacion gréfica del esquema trazado [ 1]

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ) INCOMPLETA [ ]
b

.

—dlo

Firma Responsable

Fecha = <0 ’OL'I } ¢ Carrera 13 No. 27-00 Piso 5, 7 y 10

Conmutador: 3 82 08 40
Fax: 35052 20
E-mail: i
WWW.SIC.0oV.CO
Bogota, D.C., Colombia

R




REPUBLICA DE COLOMBIA : %
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

BogotA4,
2020

Doctor{a)
SUAREZ CUELLAR LEONARDO
MURCIA ROSAS SANDRA AZUCENA

REFERENCIA Radicacibébn No. 6 106255
Tramite 3
Evento i
Actuacién 430

+

Oficio No. - o 1380 7

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulc 38 de
la Decisifn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes de
modelo de utllidad por disposicién del articulo 85 de la misma Decisibn, se le
conunica que:

1. Para que opere la reducclén de tasas, el(los} solicitante(s) deber&(n) presentar
debidamente diligenciado el {los) formato{s) de declaracidm(es) establecido(s) para
tal fin, sguscrito por Sandra Azucena Murcia Rosas. De no ser asi deberi completar
la tasa respectiva para llevar a cabo el tramite correspondiente. ’

2. Debe aclarar el capitulo reivindicatorio, pues la documentaciédn presentada con
la solicitud presenta reivindicacidn para procedimiento y para el aparatc. Follos 6

y 7. :

3. Be sugliere reorganizar el capitulo descriptivo. La descripcién de la invencién
debe Bser clara y completa, de manera tal gue una perscna versada en la materia
pueda ejecutarla. Asi mismo, deberd indicar: a) el sector tecnoléglco al que se
refiere © se aplica 1la invencién; b} el estado de la técnica (lo que se conoce
hasta ahora) y sus desventajas; c)el objetivo de la invencitdn y las ventajas de
&ata. En un comienzo, la descripcién deberi permitir la comprensiédn del problema
técnico y 1la solucién aportada por 1la invencién, exponiendo las diferencias y
eventuales ventajas con respecto a la tecnologia anterior, elaborando una breve
descripcién de lo que contiene cada dibujo que la acompafia. (

4. La descripcién propiamente dicha de la estructura de la invencién, debe aser
redactada con suficiente detalle como para que pueda ser realizada por alguien
ajeno al solicitante, para ello se requiere que las figuras contengan nGmercs de
referencia para designar cada una de las piezas, en cortes o vistas de manera que
ge muestren todos 1los detalles de la invencién para ser descritos en la .
depcripcién. En los casos en que asi se regquiera, se sugiere aportar nuevos
dibujos que muestren el dispositivo en corte, enumerando las partes con nimeros de
referencia y mostrando todos los aspectos importantes. Preferiblemente, los dibujos
no deberfn contener r&tulos, cuadros, membretes 8§ cotas, sSlo los ntmerca de
referencia para designar cada pieza.

5. Debe presentar un capitulo reivindicatorio precisando la materia para la cual se

i

Continua en la pagina siguiente...




REPUBLICA DE COLOMBIA AO é

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Radicacién No.:6 106255

sclicita proteccién. Las reivindicaciones deben ser claras y concisas y estar
enteramente sustentadas c¢on la descripcién. Por su estructura, ge compone de: a)
un prembulo, el cual sirve para situar el chjeto de la invencién dentro de un
contexto técnico; y b) una parte caracteristlca, que define lo que se considara
novedoso y s8e desea proteger. Estas dos partes est&n separadas por la expresgién
"caracterizada por” u otra equivalente. Deben definirse claramente las
caracteristicas que 1lo distinguen de los restantes conocidos, 8in describir
ventajas de funcicnamiento o uso, s8lo se debe caracterizar técnicamente.’

6. Por su importancia las reivindicaciones deben ir numeradas, preferiblemente por
nimeros ardbigos, donde 1la reivindicacién mis importante ocupe el primer lugar,
segulida de una, & varias reilvindicaciones, segiin sea el casc. Cuando haya lugar a
dos o mis reivindicaciones independientes, &stas deberin ir inmediatamente después
de aquella que 1les dio origen. Debe tenerse en cuenta que las reivindicaciones
dependientes deben ser consistentes con la reivindicaclén que les da origen.

7. Para efectos de la publicacién en la gaceta se recomienda allegar el extracto
diligenciado., Para lo anterior se recomienda visitar la pfgina web de esta entidad
en la direccién http://www.sic.gov.co/propiedad/Propiedadind.php

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisidén 486, en concordancia con el articulo
85 de la misma decisién, se le requiere para que dentro del término de un (1) mes
siguiente a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitoes
anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento,
la eoclicitud se considerarid abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el preaspte oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitul ntd del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CESPEPES DE VERGEL .
Jefe de la/divisién de Nuevas Creaciones '

El anteri equerimiento fue notificado por fijacién en -lista de
fecha §I| Niw _ ,
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