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Atendiendo sus requerimientos nos permitimos presentar:

1.

2.

Solicitud de tasa, suscrita por Sandra Azucena Murcia Rosas

Adaradién del capitulo relvindicatorio, conforme nuestra solicitud de relvindicacién
de procedimiento y para aparato.

Reorganizacién del capitulo descriptivo: Se establedd ef orden capitulo tecnolégico.
estado de la técnlca, objetivo de la creacidn y las ventajas de esta. Incluye una
breve descripcidn de lo que contiene cada dibujo.

Sobre la estructura de la Invenddn se mejoro la redaccién, con mayor detalle,
induyendo numeracién de las partes. Se aportaron nuevos dibujos mostrando et
dispasitivo en corte enumerando las partes y mostrando todos <us aspectos

importantes.

El capitulo relvindicatorio es mas daro y conciso y se sustenta integramente en la
descripcién. No describe ventajas de funclonamiento o uso. Solo caractersticas
técnicas.

Las reivindicadones van numeradas por numeros ardbigos, encabera la
refvindicacién mas importante. Las relvindicaciones dependientes son consistentes
con la relvindicaddn que les dio origen.

Allegamos extracto para la publicaddn en la gaceta.

os pendientes de sus comentarios.

Carrera 48 No. 41 - 64 sur barrio Muzi de Bogotd,
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CAJA O UNIDAD LOGISTICA DE EMPAQUE SECUNDARIO EN MADERA

BLANDA, BIODEGRADABLE, DE UN SOLO USO,

ESTANDARIZADO, UNIFICADO Y CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO'
PARA EL EMPAQUE, ESTIBADO, EMBALAJE Y TRANSPORTE DE FRUTAS,
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HORTALIZAS Y TUBERCULOS TROPICALES FRESCOS

DEFINICIONES
Alistamiento (Picking): Proceso de separacidn del producto almacenado.

Articulo reglamentado: Cualquier planta, producto vegeta!, lugar de almacenamiento, de
empacado, medio de transporte, contenedor, suelo y cualquier otro organismo, objetc o
material capaz de albergar o dispersar plagas, que se considere que debe estar sujeto a
medidas fitosanitarias, en particular en el transporte internacional [FAO, 1990; revisado FAO
1995; C[PF 1997]

Cerﬂﬂcado Documento oficlal que atestigua el estatus fitosanitario de cualquier envio

sujeto a reglamentadones fitosanitarias [FAQ, 1990]

Consolidacién (Packing): Proceso de agrupacidn en una unidad logistica que tiene un
mismo destino.

Descortezado: Remocién de la corteza de la madera en rollo (el descortezado no implica
necesariamente que la madera quede Jibre de corteza) [FAO, 1990]

Embalaje: Sistema que permite disponer e identificar los productos empacados para facllitar
su transporte.

Embalaje de madera: Madera o productos de madera (excluyendo los productos de papel)
utllizados para sujetar, proteger o transportar un producto basico, [NIMF N° 15, 2002]

Empaque: Recipiente destinado a contener un producto durante su recoleccién, traﬁsporte,
almacenamiento, distribucién, venta y consumo, con el fin de protegerio e Identlﬁcarlo.

Empaque reutilizable: Aquel cuyo material le permite ser sometido a un prooeso de
higlenizacidén para que pueda regresar al ciclo de utillzacién.

Empaque Blodegradable: Aquel cuyo material se descompone bajo la accién de la
naturaleza ¢ de organismos vivos.

Empaque de un solo uso: Empaque que solo puede ser utilizado una vez, procedlendo a

desechario después que se ha utilizado.

Empaque dosificado: Empaque primario que permite el manejo de! producto en una
presentacién menor, ideal para la comerdallzacion al detal. Ejemplo: empaque de 250

gramos.

Empaque primario: Es el que estd en contacto directo con el producto ayudando a
- conservar sus caracteristicas.

Empaque secundario: Es el empaque que se utiliza para contener varlos empaques
primarios.

Envio: Cantidad de plantas, productos vegetales y/u otros articulos que se movilizan de
un pais a otro, ¥ que estdin amparados, en caso necesario, por un solo Certificado
Fitosanitario {el envio puede estar compuesto por uno 0 mds productos basicos o lotes)
[FAO, 1950; revisado CIMF, 2001]

1.16 Identificacdién y rotulado: Informacidn impresa en un lugar visible que permite la

administracién y control del producto y su empaque a través de la cadena de
abastecimlento. _
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Infestacién (de un producto béisico): Presendla de una plaga viva en un producto

bésico, la cual constituye una plaga de la planta o producto vegetal de interés. La
infestacién también induye infeccién [CEMF, 1997; revisado CEMF, 1999]

Madera: Clase de producto basico correspondiente a la madera en rollo, madera aserrada,
virutas 0 madera para embalaje con o sin corteza [FAQ, 1990; revisado CIMF, 2001]

Madera de estiba: Embalaje de madera empleado para asegurar o sostener la carga,
pero que no permanece con el producto basico [FAO, 1990, revisado NIMF N ©'15, 2002]

Madera en bruto: Madera que no ha sido procesada ni tratada [NIMF N° 15, 2002].

Madera llbre de corteza: Madera a la cual se le ha removido toda la corteza exduyendo
el camblum vascular, la corteza alrededor de los nudos y las acebolladuras entre los anlllos
anuales de crecimiento [NIMF N © 15, 2002]

Marca: Sello o sefial oficlal, reconocida Internacionalmente, aplicada a un articuk
reglamentado para atestiguar su estatus fitosanitario [NIMF N © 15, 2002]

Material de madera procesada: Producios compuestos de madera que se han
elaborado utilizando pegamento, caior y presidn o cualquier combinacién de ellos [NIMF
Pub. N° 15, 2002]

Médulo de empaque: Plano rectangular propuesto por la NTC 2475 que sirve como
referencla papa la elaboracién de empagues que se ajusten a las siguientes dimensiones de
estibas; 1.200 mm x 1.G00 mm o 1.200 mm x 800 mm.

Paletizaclon y estibado: Apllariento o arrume sobre una plataforma, de cierta cantidad
de producto empacado, con el fin de almacenario y transportario en una sola operacion,
empleando un medio mecénico.

Procesada: Productos compuestos de madera que se han elaborado utilizando
pegamento, calor y presidn o cualquier combinacién de ellos [NIMF N © 15, 2002]

Producto bésico: Tipo de planta, producto vegetal u otro articulo que se movlliza con
fines comerdales u otros propdsitos [FAQ, 1990; revisado CIMF, 2001]

Reglamentaclén fitosanitaria Norma ofidal para prevenir la Introducdi6n y/o dispersion
de las plagas cuarentenarias o para limitar las repercusiones econdémicas de las plagas no
cuarentenarias reglamentadas, induido el establecimiento de procedimientos para Ia
certificadén fitosanitaria [FAQ, 1990; revisado FAQ, 1995, CEMF, 1999; CIMF, 2001]

Secado en estufa: Proceso por el cual se seca la madera en una cdmara cerrada
mediante el uso controlado de calor y/o humedad, hasta alcanzar un determinado

contenido de humedad [NIMF N © 15, 2002]

Tratamlento: Procedimiento autorizado ofidalmente para matar o eliminar plagas o para

esterllizarias [FAO, 1990; revisado FAO, 1995; NIMF N ° 15, 2002]

Tratamiento térmico: Proceso mediante el cual un producto basico es sometido al calor
hasta alcanzar una temperatura minima, durante un periodo minimo, conforme a
espedificaciones técnicas reconocidas oficlalmente [NIMF N° 15, 2002]

Unidad logistica: Articulo que permite almacenar o transportar el producto de una forma
efidente. Ejemplos: Caja, estiba o paleta, contenedor, entre otros.

DESCRIPCION DEL MODELO DE UTILIDAD

Sector Tecnolégico.

La presente invenddn tiene por objeto un empague de madera para producto bdsico de envio,
hortifruticolas perecederos. El sector de la técnica de esta patente, es el de las cajas o envases
para el envio de producto béasico perecedero, como frutas, hortalizas, verduras, tubérculos,
condimentarlos, flores, etc. La aplicacién principal para productos perecederos no obsta para que
pueda ser aplicado a productos no perecederos.

>




3

Es una caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un
solo uso, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico para el correcto empaque,
estibado, transporte, y embalaje de frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos.

2.2 Estado de la Técnlca anterior,

E:olombla produce para empacar frutas, hortalizas, tubérculos tropicales frescos, el conocido
huacal” elaborado en dlfer'entes tipos de maderas en bruto, con calidad de retal, de coniferas y no
oorl}foferas, son maderas rigldas, descortezadas o no, en dimensiones y pesos variados, no
uniformes. .

Cada fabricante produce su propio disefio, por lo cual lbs tamafios, capacidades, pesos y
presentaciones varfan mucho, no consideran las necesidades de empaque de su contenido, los
requerimientos del mercado, los medios de transporte, la comerdalizacién, los mercados finales y
los consumidores. No permite la adecuada conservacidn de su contenido, ni el adecuado embalaje,
consecuentemente fa mercanda perecedera transportada, frutas, hortalizas y tubérculos frescos,
presenta iImportantes ineficiencias en su manejo postcosecha. Son “jaulas” demaslado lienas, su
apilamiento no obedece a un orden,

En lo referente al transporte, cuando cajas de tamarios diferentes se empaquetan o se apilan, la
unidad resultante en consolidacidén (embalaje, carga unitaria) es poco efidente. Cuando se manejan
unidades, las pllas son Inestables y las cajas més pesadas suelen aplastar a las mas ligeras con el
consecuente daiio de su contenido. Una carga inestable es probable que caiga durante el
transporte o durante el almacenamiento.

Sus fabricantes consideran que si los hacen pesados y gruesos pueden subsanar estas deficiencias.
No presenta un adecuado manejo en las humedades relativas de las cavas refrigeradas de los
almacenes. No corresponden a las medidas Internas de los camlones, no se pueden estibar nl
embalar adecuadamente, tienen bordes toscos y superficies intericres y exteriores Asperas.

No proporcionan un contenido neto estable. Generan exceso de manipulacion del producto. Su
origen y el de su contenido, es desconoddo, son reutilizados infinidad de veces y por lo general no
son aceptados por el mercado final, ,

Habitualmente la madera de los “huacales” no estd sometida a tratamientos que eliminen virus y
plagas, presentan infestacién. En la actuatidad son la prindpal via de dispersién de plagas y
enfermedades. Su reutilizadién genera un alto rlesgo fitosanitario y sanitario. En Colombia, las
cajas fabricadas, con maderas por este procedimlento, son conocidas como “huacales o jaulas” (Ver
Figura N° 1, Pag. 15). Una de sus caracteristicas es que el producto no esta adecuadamente

empacado.
A lo largo del sistema de manejo de alimentos perecederos, €l empaque puede ser tanto una

ayuda, como un obsticulo para obtener la méaxima calidad y vida de almacenamlento. En nuestro -

pais, los denominados “huacales”, son un obstéculo.

Ninguno de los “huacales o jaulas” posee las caracteristicas y la versatilidad necesarlas, como si lo
tiene el empaque de madera que se describe a continuacién, que permite la correcta disposicidn de
almacenafe, embalaje y transporte. Caracteristicas de vital importancia.

A Colombia llegan empaques de madera con envios de frutas, provenientes de paises austreles
como Chile y Argentina, de miembros de la Comunidad Econémica Europea, def Canadd, de USA y
de México principalmente. Estos empaques estdn diseflados y patentados para frutas

mediterrdneas, las cuales presentan caracteristicas organolépticas, densidades, tamaiios vy

duraciones diferentes a las frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos.

2.2.1 justificacién de la patente de modelo de utilidad

La mejora del empaque se cita a menudo como una gran meta para el desarrollo del mercado y

prevencién de pérdidas poscosecha. El muy bajo valor de la mayoria de los productos frescos
reduce el desarrollo de los envases y la introduccién de materiales basicos de costo relativamente
pequefio y poco sofisticados. Sin embargo, la perecibilidad de los prpductos frescos justifica buscar
cualquier mejora en materia de empaque, slempre que muestre algun beneficio sobre la calidad de
pascosecha y se pueda justificarse econdmicamente.

El presente proyecto encuentra plena justificacién en el desarrollo de la NIMF 15 de la FAO, de la
Norma Técnica Andina W 04 Empaque y embalaje de frutas, hortalizas y tubérculos frescos. 1.C.S.:

y
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67.080.10., Y en la aplicadén de la resoluddn No.0336 de 2004 del Ministerio de Agricuttura y
Desarrollo Rural. ‘

Se trata, entonces, de desarrollar en Colombia el empaque ESTANDARIZADO, UNIFICADO Y
CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO para frutas, hortalizas y tubérculos, en madera blanda, el cual
viene a solucionar los problemas causados por los “huacales”, beneficiando a miliones de pequefios,
medianos y grandes productores de frutas y hortalizas en nuestro pals, facilitando la oportunidad
del comerdo Intemo y extemo, generando cultura de empaque en madera, embalaje y manejo
poscosecha,.

El lograr una mayor competitividad de la actividad de las cadenas hortifruticolas del pals, resaltando .

las bondades que tiene el empaque de madera para estos productos a través de la tecnificacion del

conocido “huacal”, mediante su transformacién en empaques de madera, y consecuentemente del

almacenamiento, transporte, embalaje de las frutas y hortalizas, mejora de su inocuidad,
eliminacién det error en calibres, calidades y pesos, determinacion exacta de trazabllidad y origen.

La practica de empacado en campo reduce las veces que el producto es manipulado, ayuda a
redudr las pérdidas. El acondicionamiento en campo (seleccidn, daslficacién, limpieza y empaque
del producto al momento de la cosecha) reduce significativamente el nimerc de etapas en
manipulacén a que el producto se somete antes de su venta. Las operaciones de
acondicionamiento pueden ser tan sendilas como la transferencia del producte desde las cajas de
cosecha a un empaque para el transporte,

El empaque de frutas y hortalizas debe satisfacer los requerimientos tanto del producto como del
mercado. La naturaleza perecible de los productos frescos significa que el empaque es una
inversién necesaria a fin de:

- Proteger el producto en todas las etapas del proceso de mercadeo desde el productor al
consumidor;

- Eliminar fa manipulacidén Individual del producto para de este modo, acelerar el proceso de
mercadeo;

El Empaque de madera blanda, es un instrumento que permite hacer més eficiente esos procesos
en el campo colomblano.

La trazabllidad interna o trazabilldad de proceso), es un aspecto que Colombia considera una meta
a alcanzar, el producto pretende desarrollar voluntariamente, instrumentos de gestidn como la
aplicacién de las obligaciones recogidas en el articulo 18 de! Reglamento 178/2002 dei Parlamenito
Europeo y del Consejo, por el que se establecen los prindplos y los requisitos generales de la
legislacién alimentar(a, y se fijan procedimientos relativos a la seguridad alimentaria, seg(in el cual,
a partir del 1 de enero de 2005 debera asegurarse la trazabllidad de los alimentos y los piensos en
todas las etapas de produccién, transformacién y distribucddn. (Agencia Espanola de Trazabilidad
Alimentaria) -

Por lo que afecta a todos los operadores distintos de aquellos dedicados a I produccion primaria,
se debe destacar que la trazabllidad es una herramienta de gestidn Implicita en el andlisis de
peligros y puntos de control. La reduccidn de los peligros asociados a la produccién y
comerdlalizacién de alimentos, requiere, sin duda, la identificackn de los productos bajo (a
responsabilidad def operador econdmico a través del empaque.

£l sistema de Andlisis de Peligros y Puntos de Control Criticos es reconodde como el medio més
eficaz para alcanzar y mantener un Importante nivel de seguridad alimentaria. Previamente a su
desarrolio, hay que tener en cuenta una serie de condiclones y practicas imprescndibles para su
implantacién, como requisitos previos. En su mayoria estdn descritos en los Principios Generales de
Higiene de los Alimentos de la Comisién del Codex Alimentarius y otros Codigos de Practicas

Comrectas.

su desarrollo en el empaque de madera blanda, principal forma para empacar frutas y hortalizas,
permitird el contro! efectivo de origen, a la vez garantiza sanklad e Inocuidad.

2.2.2 Necesidades sobre empaque de productos agricolas troplcales frescos.-

« Para ios productos bésicos de envio: frutas, hortalizas y tubércuios de supermercado, grandes
superficles, agroindustrias o centrales mayoristas, normalmente vendidos en volumen, se
requleren empagues para minimizar el tiempo de desembalar y reducir el costo de su manejo,
o disponer de los empaques usados.
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e La seleaddn del empaque adecuado para el producto fresco no es materia de eleccidn personal d

del empacador, como sucede actualmente con los “huacales o jaulas®, Para cada mercancia, el
mercado tiene normas, no oficiales, pero rigidas para el uso del empaque.

e Los mercados tienen restricciones para la eliminacidn del empaque, requieren que los
empaques para frutas, hortalizas y tubérculos sean reciclables o biodegradables o ambos.

e La tendencia de! mercado implica el uso de paquetes de gran volumen para procesadores y
compradores al por mayor, y paquetes menores para consumidores.

s Las impresiones multicolores, los letreros distintivos y el empleo de logos son comunes.

Nuestro pais no produce, ain, empaque de madera para frutas, hortalizas y tubérculos tropicales
frescos: Caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un
solo uso, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico, para el empaque, estibado,
transporte y embalaje de frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos.

2.3 OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION
2.3.1 Objetivo principal

Desarrollar el concepto de empaque de madera, cumpliendo fas caracteristicas generales
establecidas por el INCONTEC y el Misterio de Agricultura y Desarrollo Rural, asi come la FAQ y el
Grupo Andino, dentro del marco de las disposiciones establecidas por el ICA, la FDA y USDA, v las
normas Eurepgap para proteger y permitir la consolidacién (packing) y el alistamiento (picking) de
frutas, hortellzas y tubérculos tropicales frescos, su comerclalizacddén, manlipulacidn,
almacenamiento, transporte, distribucién, venta e identificaddén con el propdsito de conservar su
calidad durante el dcdlo de comercializadén, proteger de agentes contaminantes sus contenidos y
prevenir la contaminacién del medio ambiente, establecer la trazablilidad de contenido y el origen
del empaque, nivelando nuestra tecnologla de empaque dentro del contexto global, en particular
con fos TLC.

Se trata de obtener una patente para un modelo de utllidad, que comprende un grupo aparatos
relacionados entre si, de tal forma, que conforman una unidad de Invenddn, como lo son los
diferentes disefios de caja basados en el sistema de estandarizado, unificado y oonvertldo at
sistema métrico para frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos.

2.3.2 Objetivos secundarios

2.3.2.1Primero

Producir una gama de productos estandarizados de empaques de madera blanda. Transfir a lo
largo de la cadena de comerdalizacion, la estandarizacién de empaque, beneficlando a productores,
transportadores, comerclantes, centrales mayoristas de abastecimlento, supermercados, grandes
_supesficies, plazas de mercado y consumidores, princlpalmente .

Involucrar al subsector hortifruticola en el uso de pesos y medidas de acuerdo con el Sistema
Internacional de Medidas, a la vez se benefidan los productores quienes recibirdn el precio
adecuado de acuerdo con el peso estandarizado. Implementar el embalaje técnico en el transporte
de frutas, hortalizas y tubérculos.

2.3.2.2Segundo

Procesar la madera bruta blanda, a chapado y laminado.

Producir empaque de madera a precios competitives, con materlal de madera blanda,
descortezada, procesada, contrachapada, laminada por secado en estufa, Involucra tratamiento
térmico, destinada a frutas, hortalizas y tubérculos troplcales frescos.

Efectuar proceso de valor agregado, mediante corte y ensamble de “esterillas” de empaque de
madera blanda.

2.3.2.3Tercero
Obtencién de certificado fitosanitario. Es madera libre de corteza, sin infestacién.

s
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Establecer rotulado en el empaque de madera, (ncorporando la trazabllidad del contenido.

2.4 DESCRIPCION DE LA INNOVACION DEL MODELO DE UTILIDAD.-

De acuerdo con la decision 344, Articulo 2.- el empaque de madera para frutas, hortallzas y
tubérculos tropicales frescos, es una invencién nueva por cuando no estd comprendida en el estado
de la técnica. Articulo 54.- Se concederd patente de modelo de utllidad, a toda nueva forma,
configuracién o disposicién de elementos de algln artefacto, herramienta, instrumento, mecanismo
u otro objeto o de alguna parte del mismo, que permita un mejor o diferente funcionamiento,

utilizacion o fabricacién del objeto que lo Incorpora o que le proporcione alguna utllidad, ventaja o
efecto técnlco que antes no tenia.

Esta solicitud de patente comprende un grupo de modelos de producto reladionados entre si, de tal
forma que generan una unidad de invenddn, un Gnico concepto inventivo.

2.4.1 ODiferencias y ventajas.-

Es una caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un
solo uso, estandarizado, unificado y convertido at sistema métrico, para el empaque, estibado,
transporte y embalaje de frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos,

Este empaque de madera blanda destinado a la comerdalizacién de frutas, hortallzas y tubérculos
cumple con las sigulentes caracteristicas, que el estado de la técnica anterior no puede cumplir:

» Esta en condidones adecuadas para permitir la manipulacién, almacenamiento, transporte,
distribucién, venta y consumo de! producto.

» Permite la consolidacion (Packing) y el alistamiento (Picking) de los productos empacados.

¢ Contribuye a la conservacién y proteccién de la calidad de! producto contenido durante su
ddo de comercializacion y vida util.

s Es biodegradable.
¢ Su disefio permite con la ventilacion adecuada del producto contenido.

* No transmite olores, sabores, nl microorganismos que alteren la calidad del producto
contenido.

» Los materiales con que se elabora, estan libres de cualquler impureza, que afecte el
producto que contiene.,

» No contiene materiales ajencs al empaque mismo.
« Es un empaque nuevo, de un solo uso.

¢ Tiene las medidas apropladas para modular las estibas y tiene la aitura apropiada para
evitar el dafio de las frutas, hortalizas y tubérculos en las capas inferiores,

« Durante su almacenamiento y transporte, el apilamiento garantiza la adecuada circulacién
del alre.

» Sus esquineros garantizan su Integridad y soporte de peso.

« La madera utllizada proviene de bosques cultivades.

» Cumple con las normas fitosanitarias vigentes en Colombia y en el exterior.

« Esta exenta de cualquier pigmentacién, o de olores que puedan contaminar su contenido.
« Las grapas, su elemento de ensamble, son en acero gaivanizado para evitar oxidacién.

e Su tamafio no sobrepasa los limites establecidos por la OIT, relacionados con el peso
m&ximo que puede movilizar una persona.
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Las dimensiones de la base de los empaques modulan para las estibas empleadas en las
normas Internacionales: europea (1.200 mm X 800 mm) o norteamericana ( 1.200 mm X
1.000 mm )

La direccidn del corte de las piezas que lo conforman, con relacién al sentido de la fibra, no
se desvian més de un 10%.

La densidad bésica de la madera supera los 0.25 g/cm’ pero no sobrepasa los 0.50 g/em’.
Su humedad no supera el 129.
Lleva impreso los simbolos que permiten Identificar el material de fabricacién.

Es elaborado con madera contrachapada blanda, de varlados grosores, nunca superiores a
los 4 mm, cuya caracteristica principal es produdr empaques tratados, livianos,
desechables, biodegradables y estandarizados.

El empaque de madera blanda protege el producto del dafio mecdnico y de las malas
condidones amblentales.

Es o sufidentemente resistente para el manejo durante el empaque, almacenamiento y
transporte; ademds, durante el apilamiento, el almacenamiento a bajas temperaturas y a
los amblentes con altos contenidos de humedad.

Este empaque estd disefiado para mantener un ambiente éptimo, y lograr una mayor
duradén del producto contenido, Involucrando para retardar la pérdida de humedad y
materiales de atslamiento, para evitar que el calor entre en el fruto. Las temperaturas frias
y las humedades altas, reducen la fortaleza de los empaques de fibras comugadas v, a
menos que el empaque se trate especlalmente, la humedad absorbida del alre y del
producto vegetal, puede llegar a redudr la fortaleza de este empaque hasta en un 75%.

producto fresco no puede soportar mucha carga vertical sin sufrir dafio, por lo tanto la
principal caracteristicas de este empaque de madera, es su resistencia al aplastamiento. A
causa de su geometria, l]a mayoria de esta resistencia esta soportada por las esquinas o
cantoneras triangulares. Es un reciplente fuerte, que mantiene su resistenda al apilado
Incluso si estad sometido durante mucho tiempo a una atta humedad relativa

El empaque de madera tiene influencia en el ambiente alrededor de! producto, ya que
algunos plasticos presentan unas propiedades muy pobres al funcionar como barreras ante
los gases y la humedad, por io cual se debe tener presente que el material de la pelicula
debe "respirar” a una velocidad necesaria para mantener la mezcla correcta de axigeno,
diéxido de carbono y vapor de agua en el Interior de la bolsa. Muchos frutos producen
etileno como parte de su actividad metabdlica,

Este componente desencadena en algunos productos su madurez y envejecimiento; esto
explica por qué dertas frutas como el banano y los aguacates maduran rdpidamente
cuando son almacenados en contenedores, junto a frutos maduros; o que el brécoli se
torne amarllo adn cuando se aimacene en el refrigerador. Cada producto alimenticio tiene
su propia composicién de gas dptima y el nivel de humedad adecuado que maximiza su
vida en el aimacenamiento. La madera coadyuva al correcto manejo de estos aspectos.

Es un empaque dindmico que Interactia con las atmésferas interna y externa, ofrece
dertas caracteristicas que lo hace superior cuando se compara con el empaque tradicional
en bolsas Impermeables, en donde se complica el manejo de gases y especalmente la
maniputacidn del vapor de agua. Estas caracteristicas las tiene el empaque de madera
blanda, contrachapada.

El empaque de madera permite el desarrolio de un etiquetado, que presente Identificacién
y rotulado, ayudando a mantener el seguimiento de la mercancia cuando se traslada por
los sistemas de poscosecha, asiste a los mayoristas y minoristas en la utilizacion de
practicas adecuadas.

Las etiquetas pueden estar pre-impresas o pegadas, estampadas o pintadas. El etiquetado
de los empaques es obligatorio seglin normas de la FDA. Las etiquetas deben exhibir el
nombre del producto, peso neto, nombre y direccién del productor, empacador o
distribuidor. El empaque de madera blanda, da alta calidad de las Impresiones graficas.
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s El empaque de madera blanda, brinda al producto unidades convenientes para la
manipulacion y distribucién, (Ver Figura N° 2, Pag. 16), su disefio se adapta bien al
producto contenido y derrocha poco espadio.

Los articulos pequefios de formas esféricas o cuadrilongas (tales como las papas, las
cebollas, las manzanas y las guayabas) pueden empacarse eficlentemente en este tipo de
empaque utilizando los diferentes tamarios y formas.

o El empaque de madera blanda logra extender la vida de frutas, hortalizas y tubérculos en
los estantes y reducir las pérdidas poscosecha.

* la estandarizacion de los empagues de madere, permite las Buenas Practicas Agricolas,
BPA.

2.4.1.1Estandarizado, unificado y conversién al sistema métrico, del empaque de
madera blanda.-

La estandarizacién de los empaques responde a la demanda de segmentos diferentes de la
industria y el comercio de alimentos frescos, que exigen que el empaque sea trabajado con
materiales reddables y biodegradables y que presente tamaiios segiin la conveniendia.

Se requiere limitar la variedad de tamaiios y presentar la tendenda hacia el preimpreso de
empaques, por lo cual, lo deseable es normallizar los tamafios de los empaques, mejorando el
apilado y el manejo de los productos hortifruticolas tropicales frescos.

Se requlere que los empaques sean personalizados y que sus gréficas atralgan a compradores.

Este modelo de utilidad de empaque de madera blanda estandarizado, responde a la paletizacién y
estibado, apilamiento o arrume sobre una plataforma, de clerta cantidad de producto empacado,
con el fin de aimacenaro y transportario en una sola operacién, empleando un medio mecanico o
manua!, cuya unidad es un mddulo de empaque plano, rectangular, que se ajusta a las
dimensiones de las estibas: 1.200 mm x 1.000 mm o 1.200 mm x 800 mm.

Estd conformado por unidades logisticas: empaques que permiten almacenar o transportar el
producto de una forma efidente. Elemplos: Caja, estiba o paleta, contenedor, entre otros dentro
del concepto de Estandarizado, Unificado y Convertido al Sistema Métrico.

Presentamos una breve descripcion de Ias figuras y laminas presentadas, de nuestros diversos
disefios los generan la Unidad de Invendén:

Fgura No. 1. Imagen de “huacal o Jaula”.
Figura No. 2, Imagen de los ocho (8) disefios parte final del empaque de madera, de este
modelo de utilidad, con unidad de invendidn.
Figura No. 3, textura de la madera blanda contrachapada utilizada como materia prima

« Fgura No. 4, esterilla central, parte del proceso del empaque de madera.

+ Figura No. 5, esterilla secundarla, parte intermedia del proceso de ensamblaje del empaque
de madera.

s Figura No. 6, médulo de empaque, estibado, embalado con flejes y esquineros.

e Liminas N° 1 y 2, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
metrico de 50 x 30 x 17 cm. Aparato y plezas.

e ldminas N° 3 y 4, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
métrico de 50 x 33 x 8.5 cm. Aparato y piezas.

e Laminas N° 5 y 6, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
métrico de 60 x 40 x 11 cm. Aparato y plezas.

e Liminas N° 7 y 8, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
métrico de 60 x 40 x 24 cm. Aparato y plezas

e Laminas N° 9 y 10, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
métrico de 50 x 40 x 24 cm. Aparato y piezas

e Liminas 11 y 12, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema
métrico de 50 x 40 x 11 cm.. Aparato y plezas

e Liminas N° 13 y 14El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al
sistema métrico de 40 x 30 x 12 cm. Aparato y plezas ,

e Ver idminas N° 15 y 16, empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al
sistema métrico de 30 x 33 x 12 an. Aparato y plezas.

A
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2.4.2 Estructura de la invencién.-
La caja o empaque de madera, Consta de las sigulentes partes:

Tapas 1y 2 (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)

Laterales (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)

Camas (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 P4g. 21 y ss)

Durmientes Inferiores (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)
Cantoneras triangulares (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)
Durmientes superiores (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)
Grapas (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 P4g. 21 y ss)

Ganchos de alambre dulce (ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 Pag. 21 y ss)
. Malla con borde de carton {ver Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 P4g, 21 y ss)
10. Flejes verticales

11. Esquineros

12. Fiejes horizontales

CENOUBWNE

Procesos:

Esterilla primaria
Esterilla secundaria
Empaque de madera
Mddulo de empaque

PUWN

La caja o0 empaque de madera consiste en una estructura simllar a las existentes, o sea, formada
por un fondo y cuatro paredes, estd exenta de tapa de madera, ésta es reemplazada por una malla
de polietileno de alta densidad o polipropileno copolinero y/o de polipropileno homopolimero con
dos bordes cosidos a bases de cartdn (N° 9); el empaque estd dotado de cuatro cantoneras
triangulares (N° 5), que conflguran su refuerzo estructural central, el cual es complementado por
grapas y ganchos de alambre, que permiten el completo ensamble de los diversos disefios de
empaque de madera (Ver figura No. 2, Pag. 16).

2.4.2.1 Contrachapa

La materia prima que se utiliza, es madera procesada, contrachapada, también denominada chapa,
estd compuesta por varias capas de madera unidas con cola o resina sintética, es decir, se ha
elaborado utilizando pegamento resistente a la humedad, calor y presién, es un tratamiento
autorizado oficdaimente tanto nacional come internacionalmente. Para eliminar plagas o esterllizar la
madera se emplea un tratamiento térmico en estufa, a la madera, con una temperatura minima de
56 grados centigrados, y con un lapso minimo de 30 minutos. Con lo cual se estable un articulo
reglamentado.

Las capas de madera blanda se colocan con la veta orientada en direcciones diferentes, con
diferenclas de 90° en general, perpendicular unas a otras, para que el conjunto sea Igual de
resistente en todas las direcciones. Utiliza fundamentalmente maderas blandas, confleras, como:
balsc (Ochroma Pyramidate), Celba bonga (Celba pentandra), melina (Gmelina arborea), Acacia
(Magnum), Nogal cafetero (Cordia alliodora), Nogal blanco (Juglans Cinerea L.) y/o pavito
(Jacaranda sp), entre otros, son maderas con densidades entre 0.25 y 0.50 g/am’, ‘

Las tminas contrachapadas producidas en madera blanda tienen un grosor minimo 2 mm. y
maximo de 4 mm., su resistencla es uniforme. El contrachapado es tan duradero como la madera
de la que esta hecha, el conjunto es tan resistente como la madera del cual esta hecho. (Ver figura

NO 3, Pag. 17)

El contrachapado de balso tiene una contraccidn del 50%, lo cual le da mayor resistencia. Su
proceso de elaboradién permite el aprovechamiento del 100% de la madera blanda.

2.4.2.2 Esterilla primaria

La base del empaque de madera, es una esterilla primaria conformada por listones ¢ camas de
diferentes anchos seg(in tamafio del empaque, por el largo del empaque, que descansan sobre
durmientes de la misma madera, estos son de 3 cm., de ancho por el ancho del empaque. (Ver

figura N© 4, P4g. 18)

Esta esterilla primaria forma una malla de madera contrachapada, la cual por sl sola arroja una
resistencia de 15 libras por ple?, va cosida entre si sobre cada cruce entre cama (N° 3) y durmiente
inferior (N© 4) de madera, por grapas de acero galvanizado de 7 mm de ancho por 8 mm de largo
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(N© 7). Este conjunto, asi ensamblado, permite una alta resistenda, su funcién es servir de base a
la estructura del empaque. Resiste el peso del contenldo del empaque. Tiene la funcién de soportar
el peso de las frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos, los cuales estn estandarizados para
5, 10 0 19 kilos. (Ver Figura N9 2, Pag. 16)

2.4.2.3 Estructura

Los laterales y tapas, solo tienen la funcidn de contener el producto, no requieren mayor grosor,
resistendla, ni peso.

El conjunto de laterales (N° 2), tapas (N° 1), esterilla primaria (Fig. N° 2, Pdg. 16), cantoneras
triangulares (N° 5) y los durmientes superiores (N° 6) permiten la cohesidn y unidad del empaque,
brinda resistencla y forman una esterilla secundaria. (Ver Figura N° 5, Pag. 19).

Sobre tos dos extremos de cada tapa, se colocan un total de dos verticales o cantoneras
triangulares por tapa, cada una en un extremo, en total, cuatro cantoneras por empaque, (Ver
Figura N 5, Pag. 23), las que descansan finalmente por una de sus bases, sobre la esterilla
primaria, tienen dos fundones: La primera permite el ensamblaje final del empaque de madera de
blanda; La segunda, dar la resistenda adecuada para soportar el peso de la paletizacién y del
estibado. (Ver LAminas N° 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9.10, 11, 12, 13, 14, 15y 16, P4g. 21 y ss)

Las cantoneras triangulares van cosidas por dos o tres grapas, seglin tamafio de los laterales, cada
una de siete mm., por 8 mm. (N° 7) tanto a las tapas de la caja (N° 1), asi como a los dos laterales
(N° 2) por dos de ios lados de cada cantonere, las tapas y los laterales se encajan al vértice de 900
de cada cantonera. Las grapas no sobresalen de la cantonera, permitlendo el adecuado cuidado
postcosecha al interior del empaque. Las cantoneras son triangulares para evitar filos al interior de
la caja, lo cual protege el envié del Producto basico, contenido.

La esterilla primaria se une a la estructura mediante ganchos de alambre dulce de cuatro (4)
centimetros de largo, con patas de un centimetro (N° 8), la sujetan tanto a las tapas (N° 1) como a
los laterales (N° 2) utilizando como refuerzo los extremos de los durmientes inferiores (N9 4). Los
durmientes superiores {(N° 6) tamblén se sujetan a las tapas (N° 1) con este tipo de gancho. Este
procedimiento permite el ensamblaje firme y sdlido del empaque de madera.

El empaque de madera as{ conformado, es un empaque secundario, biodegradable, de un solo uso,
permite la consolidacién (Packing) y e! allstamiento (Picking) (Ver Figura N° 6, Pag. 20).

Se estandarizan tamafios y alturas. Su disefio preestablece: capacidad, pesos y contenidos segiin
productos y medidas. Garantiza su propio peso estdndar por empaque, segun tamaiio, ejemplo:
450 gramos, con tara de 4% de mas o de menos para cajas de 20 kilos de contenido. Los
contenidos son de 5, 10 y 20 kilos. (Ver Laminas No. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8,9,10, 11, 12, 13, 145, 15,
16, Pag. 21 y ss)

2.4.2.4 Estandarizado, Unificado y Conversién al Sistema Métrico

Las medidas de las bases del empaque de madera, se encuentran establecidas dentro de fas
sigulentes medidas, lo cual permite conocer con exactitud, su estandarizacién y unificado para el
adecuado empaque, estibado, transporte y embalaje, asi como conocer el nimero de unidades por
capa y por estiba, y la utilizacién adecuada de la misma, arroja como resultado la estandarizaddn
del empaque de madera:

2.4.2.4.1 Estandarizado, Unificado y Conversin al Sistema Métrico para el Empaque,
Estibado, Transporte y Embalaje de Frutas, Hortalizas y Tubérculos
Tropicales Frescos: - Caja 6 Unidad Logistica de Empaque Secundario en
Madera Blanda, Blodegradable, de un Solo Uso -
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Las alturas de los empaques de madera varfan segin la fruta, hortaliza o tubérculo tropical
contenido. Su disefio, permite economla de madera contrachapada. Las partes predisefiadas, (Ver
Laminas N° 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16), permiten la produccidn en serie y estandarizada.

El desarrollo y uso de cajas de tamaiio estindar facllita el manejo y movilizacién de carga de frutas,
hortalizas y tubérculos troplcates frescos, reduciendo el valor de dicha operacidn. (Ver iamina NO
17)

s El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sisterma métrico de 50 x
30 x 17 cm., es un empaque para 10 kilos (Ver Laminas N9 1 y 2, P4g. 21, 22), los
productos son uva, meldn, papaya, mango,

¢ El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 50 x
40 x 24 cm,, es un empaque para 20 kilos para tomate de mesa. (Ver Ladminas N° 9y 10).

¢ El empaque secundaro, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 60 x

40 x 11 cm. es un empaque contenedor de empaques primarios, dirigido al comercio

externo. (Ver ldminas N° Sy 6).

e El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 60 x
40 x 24 cm. es un empaque contenedor de empaques primarios y para fruta fresca
presentaclones de 20 kilos, dirigido al comerclo externo (Ver lminas N° 7 y 8).

¢ E] empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 50 x
40 x 11 cm. Es un empaque de 10 kilos. (Ver ldminas 11 y 12).

s El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 50 x
33 x 8.5 cm. Es una bandeja de un solo tendido para producto basico (Ver ldminas N° 3 y
9).

e El empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 40 x
30 x 12 cm. (Ver laminas N° 13y 14),

¢ Fl empaque secundario, estandarizado, unificado y convertido al sistema métrico de 30 x
33 x 12 cm. Es un empaque para frutilla como mora, fresa, cerezas, (Ver {dminas N° 15y
16).

Este conjunto de cajas o unidades logisticas de empaque secundario en maderas blandas,
blodegradables, de un solo uso, estandarizadas, unificadas y convertidas ai sistema métrico para ef
empaque, estibado, embalaje y transporte de frutas, hortalizas y tubérculos tropicales frescos,
conforman una unidad de invencién, dentro de éste modelo de utilidad.

El uso de los empaques estandarizados de madera blanda contrachapada ahorra espacio durante el
transporte y almacenamiento. La utilizacién de la tarima y de los espacios Interiores de los

camiones es cercana al 100%.

Su fortaleza reside en la conformaddn de una unidad de embalaje de madera, que actua con un
médulo de empaque (Ver Laminas 1 al 16, P4g. 21 y ss), permitiendo la paletizacién y estibado, en
el transporte y almacenaje de frutas, hortalizas y tubérculos frescos.

Es esta Gltima unidad, el embalaje, adecuadamente arrumado, con esquineros, cinchado y montado
sobreatlbas,laqueledalar&slsbendaademadaalanpaquedemadaa,odee&stemodeb
de utllidad. (Ver Figura N° 6, P4g. 20}

3.0 CAPITUL REIVINDICATORI :
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Relvindicadén independlente de procedimiento

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso
se caracteriza por presentar una gama de productos estandarizados de empagues de
madera blanda procesada, contrachapada que utiliza para elaboracién pegamentos
resistentes a la humedad, el contrachapado de balso tiene una contraccién del 50%, lo cuai
da mayor resistencia. Tienen un grosor minimo 2 mm y maximo de 4 mm, su resistencia es
uniforme. La materia prima, para eliminar plagas o esterilizar la madera , recibe un
tratamiento térmico a una temperatura minima de 56 grados centigrados, y én un lapso
minimo de 30 minutos. Con lo cual se estable como un articulo reglamentado. garantizan
su propio peso estandar por empaque, segin tamaiio, ejemplo: 450 gramos, con tara de
4% de més o de menos, para cajas de 20 kilos de contenido, empaque de 50 x 40 x 24 cm.
(Ver ldminas N° 9 y 10) es materia prima para sus partes, lo cual permite una produccién
en serie y estandarizada.

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, blodegradable, de un solo uso
descripta en la relvindicacion principal se caracteriza por presentar dimensiones maximas
de 0.60 cm., de largo, por 0.40 cm. De ancho, por 0.30 de alto. Y Mininas de 0.33 an. de
largo, por 0.30 cm. de ancho, por 0.8 ¢m. de alto.
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(Ver Ldminas N° 1 al 17)

Con estas partes, estandarizadas se efectiian cuatro procesos: 1) ensambie de la esterilla
primaria; 2) ensamble de la esterilla secundaria; 3) ensamble final del empaque de madera;
4) Médulo de empaque. Este es un proceso de produccion en serie, con tiempos y
mavimlentos.

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso
descripta en la relvindicacién principal se caracteriza por proceder primero a coser sobre
cada cruce de madera, con una pistola de alre y grapas de acero galvanizado, la esterilla
primaria, utilizando una matriz, se colocan los dunmientes y sobre ellos, las camas. (Ver
figura N° 4, P4g. 19), se forma una malla de madera contrachapada la cual arroja una
resistencia de 15 libras por ple’. Su fundén es servir de base a la estructura de la caja.
Resiste el peso del contenido del empaque, soporta el peso de las frutas, hortalizas y
tubérculos tropicales frescos.

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso
descripta en la relvindicacién principal se caracteriza por: Seguldamente, en otra linea de
produccién, se procede a ensamblar la esterilla secundarla mediante una cosedora de
presién de gran formato, se le aplican ganchos de alambre dulce u otro metal, flexible y
resistente a la humedad, la esterilla primaria se ensambla a los dos laterales y a las dos
tapas, sobre los durmientes Inferfores. Las tapas se ensamblan con et mismo sistema, cada
una, a un durmiente superior. Los laterales y tapas, tienen la funcién de contener el

producto, por lo cual, no requleren mayor grosor.
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Este conjuntc forma una esteriila secundaria, conformada por la esterilla centrai, los
laterales, las tapas y los durmientes superlores. (Ver Figura 5, P&g. 20)

En tercer lugar, sobre un potro matriz, se colocan las cantoneras, elementos clave, pues es
son qulenes realmente soportan el peso, un total de cuatro cantoneras triangulares, sobre
ellas, la esterilla secundarla, se procede a plegara de tal forma que una de las bases de las
cantoneras sirva de apoyo a cada punta de la esterilla, y se procede a grapar las tapas y los
laterales a las cantoneras, también la esterilla primaria a la base de las cantoneras.

FAnalmente, se retira la caja del potro, se pliega y se grapa el durmiente superior sobre ia
otra base de las cantoneras. Este durmiente tiene la funclén de permitir el adecuado
estibado y embaiaje. Producto terminado,

Este procedimiento permite fa posterior conformacién de una unidad de embalaje de
madera, que induye esquineros (N° 11), flejes verticales (N° 10) y flejes horizontales (N©
12), actia dentro de un mddulo de empaque, permitiendo la paletizacién y estibado en el
transporte y almacenaje de frutas, hortallzas y tubércutos frescos (Ver figura NO 6, Pég.
20). '

Relvindicacién independiente de aparato

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, blodegradable, de un solo uso
se caracteriza por presentar exdusividades como: ser estandarizada, unificada y convertide
al sistema métrico. Utiliza maderas blandas provenientes de cultives, con densidades entre
0.25 y 0.50 g/cam®. . .

Permite desarrollar especificamente sistemas de embalaje, arrume y estibado para frutas,
hortalizas y tubérculos tropicales frescos.

La caja o unidad iogistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso
descripta en te relvindicacién principal se caracteriza por estar elaborada con siguientes
partes de maderas blandas y de elementos de ensamble y terminado, especificos:

2 Tapas

2 Laterales

3464 Camas

3 a 5 Dumientes inferiores

4 Cantoneras triangulares

2 Durmlentes superiores

32 Grapas

8 a 12 Ganchos de alambre dulce
1 Malla con borde de cartdn

WU AWM=

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradable, de un solo uso
se caracteriza por establecer rotulado en el empaque de madera.

La caja o unidad loglstica de empaque secundario en madera blanda, blodegradable, de un solo uso

se caracteriza por que su disefio desarrolla el concepto de contenedor, por lo cual no es un

empaque tigido, su fortaleza radica en que es un componente de un embalaje, y es ésta

ditima unidad la que le confiere fortaleza y resistencla como unidad de empaque.

Desarrolla una carga estable sobre una estiba de 100 x 120 Cm., en una variedad de

patrones, adecuadamente embalados para frutas, hortalizas y tubérculos frescos dentro de-
una Unidad de Invencidn:
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Responde a la paletizacion y estibado, apllamiento o armume sobre una plataforma, de
derta cantidad de producto empacado, con el fin de almacenario y transportario en una
sola operaddn, empleando un medio mecdnico o manual, cuya unidad es un modulo de
empaque plano, rectangular que se ajusta a las slgulentes dimensiones de estibas: 1.200
mm x 1.000 mm o 1.200 mm x 800 mm. (Ver lamina N9 6, Pag. 20)

La caja o unidad logistica de empaque secundario en madera blanda, biodegradabie, de un solo uso
se caracteriza por permitir el desarrollo empresarial en el empaque de madera en Colombia
al desarrollar sistemas de producclén estandarizados y unificados, en serle (Ver laminas 1 al
16).
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Figuras y laminas

Figura No. 1
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Figura No. 2
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Figura No. 6
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LAMINA No 1
0.50x0.30x0.17 cm
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LAMINA No 2

WSTA EN PLANTA

WAL
\

No LONG.
] T 624 | 0304
8 02 | DA
7 | 27 | GRAPA 0.08 | 00z
8 | 2 |DURMIENTESGP. [ 0298 | 0.03
6 | 4 | CATOEN 026802 0.7 |
4 | & |DURMIENTESINF, | 02968 | 0.03
3 | 5 [CAMA 0458 | 0.88
2 | 2 |LATERALES 0498 | 047
1 2 |TAPAIYZ 0298 [ 0.1
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LAMINA No 3
0.50X0.33X0.085 CM
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LAMINA No 4
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| 1 ] i

WISTA FROMTAL

:: :::E:::
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| BH ::é::-:iﬁiﬁii 5 |

¥

BN NN
N A e
~

a

%F—*D? SR 2R

No [CANT | DESCRIPCION TONG
8 {1 LET)
8 | 18 R ET R
7 | %2 GRAPA RT3
8 | 2 |DURMIENTESSUP, | 0%e [ 0os
6 14 hozod| o2
2 | 5 |DURMENTESINF. | 0.306 | 003
3 [ 4 [cam o508 | 085
2 | 2 TIATERNES 054 086
1| 2 [TAPATIYR2 %4 | on
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LAMINA No 5
0.60x0.40x0.11 CM

* oy
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LAMINA No 6

\ NG

VISTA EN PLANTA

@

1 1

“®

o’

/

Cara

>

VISTA FRONTAL

1L

ESC12

No |CANT| DESCRIPCION IANCHO| LONG.
g 1| MALLA CON BORDE 0.658 | 0.384
8 168 | GANCHONLAMBDULCE| 02 0.4
7 2 | GRAPA 0.08 0.02
8 2 |DURMIENTES SUP. | 0.398 | 0.03
5 4 | CANTONERA TRANGULAR 10.0268X2] 0.24
4 5 |DURMIENTESINF. | 0.398 | 0.03
3 4 | CAMA 0588 | 085
2 2 | LATERALES 0594 | 065
1 2 |TAPA1Y2Z 0394 | 0.11
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LAMINA No 7
0.60x0.40x0.24 cm

68
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LAMINA No 8

o R

IS

VISTA FRONTAL

e DETALLE No 1
! mw

} DETALLE No 2
- e

DESCRIPCION p\ncuo

MALLA CON BORDE 0.454

GANCHO AAMBDULCE | 02

GRAPA 0.08

DURMIENTES SUP. | D338

CANTOMERA TRANGILAR [0.0280C2

DURMIENTES INF. | 0.388

~C D
alp|w|e oo |volo] £
MIENENESE NN g

8 CAMA 0.588
Bt LATERALES 0.554
TAPA1Y2 0.304
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LAMINA No 9
0.50x0.40x0.24
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LAMINA No 10

a

VISTA EN PLANTA

.

o
1 L

w) {m) (O

\@0-1

VISTA FRONTAL

8
B2
1
Bl
2
BB
3
Esc:iam 9
C |
4
eBC 120
N B/
. No [CANT| DESCRIPCION  [ANCHO|LONG.
e iom 9 | 16 | MALACONBORDE 0604 | 0.394
8 | 16 |GANCHOMAMBOUCE| 02 | 04
7 | 3% |GRAPA 008 | 0.02
al 6 | 2 |DURMIENTES SUP. | 0.396 | 0.03
5 | 4 | CANTONGRATRIWIGUR [0.028X2] 024
o 4 | 4 |DURMIENTESINF._ | 0.358 | 0.0
e 3 | 4 [cAama 0.498 | 085
2 | 4 |LATERALES 0494 | 0.10
1 | 2 |TAPA1Y2 0384 | 024
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LAMINA No 11

VISTA EN PLANTA

4
-dpewgy W, ORI

5
2
o H (@
e > M A——
O VISTA FRONTAL
1
Bl
3
Bsc .
l EBC 1200
L
aC 1 %
5 Z’*
5
DETALLE No 1 ';-z-"/-/w//,//.,
= B

7
(= 3k ]

Mo |canT ompcw LONG.
) 1 | MALLA COX BORDE UN 0.548 | 0.384
B8 | 16 |GANCHONAMBDILCE| 02 | 04

7 | 2 [GRAPA 008 | 002
8 | 2 |DURMENTES SUP. | 0.388 | 0.03
5 | 4 | CANFONERATRANGULARR [0.02802| 0.11

4 | 5 |DURMIENTES INF. | 0388 | 0.03
3 1 4 |CAMA 0408 | 0.85
2 | 2 |LATERALES 0404 | 063
1 2 |TAPA1Y2 0304 | 011
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LAMINA No 12
0.50X0.40X0.11
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LAMINA No 13
0.40x0.30x0.13 CM
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LAMINA No 14

>

VISTA EN PLANTA

@

@

e
AN

®/H

/
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L

-

1
EsCime

2
EBCT200

O |

8
e8c: 1200

e

VISTA FRONTAL

DETALLE No 1
3

1L

8
EXG120

EBC 140

No [CANT| DESCRIPCION ANCHO| LONG.
9 1| LA CON BORDE 0.658 | 0.394
8 | 16 [ GANCHOALMMBODWCE! 02 0.4

7 | 32 |GRAPA 0.0B | 0.02
8 2 | DURMIENTES 5UP. | 0.308 | .02
5 4 | CANTONERATRIANGULAR 10.020X2] 0.13
4 5 | DURMIENTES INF. | 0288 | 0.03
3 4 [cAmMA 0398 | 085
2 2 |LATERALES 0204 | 043
1 2 [TAPA1Y2 0394 | 0.10
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LAMINA No 16 S0
o /@

®\ o 7 7?/
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 wSTA B PLATA \‘@ s
° e
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AN

PPN

T

WISTA FRONTAL

AN
P L

DESCRIPGION LONG.
62 | 04
0.08 0B
DURMIENTES 8UP, | 0.524 | 0.03
G 2z 0.12

DURMIENTESINF. | 0288 | 0.03

CAMA 0328 | 0.8

w|wa|n|olal-v]elo] &
N”""‘“”aﬁ"

LATERALES 0.204 | 0.10

TAPATY2 0.824 | 0.12




- Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

ANEXO
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

[5/] PERSONA NATURAL MIPYMES

Bensficiarie:_Soandira hrocena Morfa Resas
Direccitn: 050 &S % 41-CA 20 BorRo Wiopc
Telsiono. _20CAQ4A -~ 66UDH2W

E-mail: ct\m sond i (R U obwe. cam

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los medios econdmicos para
cancelar las tasas comespondientes a [a presente soficitud y, por tanto, pido que se aplique

la reduccitn de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucién niimero 35582 de fecha

28 de Diciembre de ZQS
" FIRMA BENEFICIARIO:

MIPYME :

[] Declaracién de Renta (Aflo inmediataments anterior) o;

[J Otros Documentoe que acraditen los pardmetros requeridos en el articulo 2 de la ley 590 del
2000 para las micro, pequefia y mediena empresa
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REPUBLICA DE COLOMBIA a%
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

‘ 7 Folio
2020 , ,

Bogotd D.C.,

Doctor{a)
SUAREZ CUELLAR LECNARDO
MURCIA ROSAS SANDRA AZUCENA

REFERENCIA Radicacién No. 06 106255
Tramite 3
Evento 1
Actuacidn 416
Oficlo No. 2625

Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicadc en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisifn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en las demfis disposiciones vigentes socbre la materia, se envia el axtracto de la
gollicitud a la Oficina de Comunicaciones para efectcoc de su publicacién en la Gaceta
de Propledad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 Dec.486/2000, en
concordancia con el articulo 85 de la misma decisién.

8iendo manifestaclén expresa del interesado, esta seri publicada en la pr&xima
Gaceta de Propledad Industrial. ' .

Camplase gn Emm ,:

Dado en Bogot& DC,

ALIX CARMEN. CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la-“/divisién de Nuevas Creaciones

adpal0



