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Respetados sefioras;

Atendiendo sus requerimlentos y en cumplimiento del articuio 45 de la decision
486, segdn &l requermiento realizado, de oficic nimero 08848, fijado en lista el
15 de julio de 2010, me permito manifestar:

Gue actuando come Gnico inleresado en continuar adelante con la tramitacidn de
la patante, presento nuevamente una descripcidn, unas figuras, y un pliego
reivindicatorio, gue definen la materia que se desea proteger a través de
PATENTE DE MODELC DE UTiL.DAD, en forma clara y concisa,

£i contenido de este nuevo documenty se sustenta intagramente an todas y cada
una de sus partes &n {a solicitud inicial, de acuerdo como lo establece el articulo
34 de la decision 488,

Es de anotar, que el tramite de la patente de modelo de utlllclad {6-106255 no ha
tenido oposiciGn.

Asl misma, me pemiito sclicitar que se conceda patenie de modelo de utilidad
teniende en cuenta los fundamentos y argumentos que se presenta esta solicitud.

SUAREZ CUELLAR
-19.166.020 de Bogotd ~




UNIDAD LOGISTICA DE EMPAQUE SECUNDARIO EN MADERA BLANDA
TERCIADA, RECICLABLE, DE UN SOLO USD,
ESTANDARIZADA, UNIFICADA Y CONVERTIDA AL SISTEMA METRICO,
PARA EL EMPAQUE, ESTIBADOQ, EMBALAJE ¥ TRANSPORTE DE FRUTAS,
HORTALIZAS Y TUBERCULOS FRESCOS

Esta solicitud de patente de modelo de utiidad comprende un grupe de modelos
de producio relacionados entre si, de tal forma gue generan una unidad de
invencion, un Unico concepio inventivo.

SECTOR TECNOLOGICO,

El producto objeto de la presente solicitud, estd relacionado con el sector
especlficc del empaque y conservacion de frutos, horfalizas y productos
simiares, principaimente en el estibado y transporte de dichos productos a través
de la utilizacién de recipientes propios para la conservacion de sus caracteristicas
asenciales.

Son empaques de madera amigables ambientaimente, reciclables, tratados,
procesados e inocuos para el estibado y transporte de productos horticolas y
piscicolas frescos y congeiados

Ciuster dentro de cual se desarrolla es: Extraccidn de bosgues paturales y/
plantados — Madera en bloque de baja densidad — bloque industrial — Trozas
para chapas — Produccion de laminilla — Otras manufaciuras de madara —
Fabricacién de cajas de madera terciada.

La presente invencion se refiere a un empaque de madera perfeccionado, que
presenta en sus barreras laterales arcos tangenies que parmiten una mejor
circulacian del aire, dichas barreras son fabricadas con madera terciada de balsa,
material innovador para el alistamiento y consclidacion de alimentos perecederos
horiicolas Trescos, puede ser aplicado a otro tipo de productos.

Estado de la Técnica anferior.

El producto alimenticio perecedero fresco no soporta mucha carga vertica! sin
sufrir dafto, por lo tantc entre las caracteristicas deseadas en sus empagues,
segin iieratura, se encuentran: resistencia al aplastamiento, capacidad de
embalaje, inccuidad, resistencia a la humedad relativa.

Las grandes superficies requieren que: los empagques sean personalizados v gue
suU capacidad de presentar graficas atraiga compradores, que disminuya la
rmaripulacién y que sirva de exhibidor.

Para los alimentos perecedercs cameo frutas, hortalizas vy tubérculos,
normalments. vendidos en volumen, se requiere que el empaque conforme
unidades mayores de embalaje para minimizar el tiempo de desembale, reducir

costos de mangjo y transporte, facilite el manejao de residuos solido disminuyendo
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A lo largo del sistema de manejo de alimentos perecedercs frescos el
empaque puede ser tanto una ayuda corno un obstaculo para obtener la maxima
calidad vy wvida del de producto contenido almacenado. Los denominados
“huacales”, son un obhstaculo. Por 'o general no son aceptados por el comprador
final, ni por las grandes superficies, agroindustrias y exportadores. La madera de
los huacales no esta sometida a tratamientos filosanitarios, son via de dispersion
de plagas y enfermedades. Su reutilizacion genera un aito riesgo fitosanitario y
sanitario, presentan infestacion.

Es expresamenia conocita su existencia por ser diseilados y elaborados en
diferentes tipos de maderas en bruto de coniferas, con calidad de retal. Son
maderas rigidas, descortezadas © no, en dimensiones y pesos variados, no
uniformes, cada fabricante produce su propia disefo de huacal, presentan bordes
toscos y superficies interiores y exteriores &speras, generan axceso de
manipulacion; su origen vy ¢l de su contenido es desconocido; son reutilizados
infinidad de veces; no proporcionan un contenide neto cierto. No permiten el
adecuado embalaje, no consideran los requerimientos del mercado y de
comercializacion, ni a los consumidores, tampoco a los medios de transporte -no
cotresponden a las medidas internas de los camiones-, su apilamiente no
obadece a un orden, son mesiables y las cajas mas pesadas suelen aplastar a
las mas ligeras con el consecuente dafic de su contenide, un porcentaje
imporiante del costo de los fletes se va en pagar el transperte de ese tipo de
envoltura, por su desproporcionado peso.

Los recipientes fabricados en madera con estas caracteristicas, son conocidos
como huacales o jaulas. No son un empaque propiamente dicho, no presentan
ninguna de las caracteristicas de un empaque. Mo permiten en ningun aspecio la
correcta  disposicién de almacenaje, embalaje y transporte, tampoco el
alistamiento, ni fa inocuidad de sy contenido.

2.2 Empague de madeora

En Europa y otras partes del mundo, el empague de madera se produce con
madera de Alamo, el empaque de madera consta de las siguientes piezas:
Frantales, Laterales, Camas; Durmientes; Prismas; Grapas; Alambre. El ermpaque
de madera estandarizado, responde a {a paletizacion y estibado, apilamienfo ©
arrume sobre una plataforma de cierta cantidad de producto empacado, con el fin
de almacenario y transportarlo en una sola operacion, empleando un medic
mecanico o manual.

A Colombia llegan empagues de madera con envios de frutas provenientes de
paises como Chile, Argentina, de miembros de la Unidn Europea, del Canada, de
LISA y de México principalmente,

2.3 GCarton

Las iemperaluras fiias y las phumedades altas reducen 'a fortaleza de los
ernpagques de fibras corrugadas, a mengs que el cartdn se trate especialmente, la
humedad absarbida del aire y del producto vegetal contenido reduce la fortaleza
de este tipo de empaque hasta en un 75%.

2.4 Plastico

La clase de empaque tiene influencia en el ambiente alrededor del preducto
contenido, algunos plasticos presentan propiedades pobres al funcionar como
bameras ante gases y la humedad, por lo cual se debe considerar gue el material
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simétricos, disefiados para mantener un ambiente optimo, lo cual constituye
realmente una respuesta a un problema téchico que hasta los dias actuales no
encuentra en el mercado productos con tal caracteristicas especial.

Teniendo en cuenta la comunicacion de [a Superintendencia del 15 de julio de
2010, para este mismo expediente, oficio numera 08848, la entidad aludid a la
existencia de los siguientes productos objeto de solicitud de patente:

- D1 ES2711182 ENVASE PERFECCIONBADO PARA FRUTOS Y
PRODUCTOS HORTICOLAS. PUBLICACION 1983-08-18

- DZ ES208198 CAJA PERFECCIONADA PARA EL TRNASPORTE Y
ALMACENAJE DE FRUTOS. PUBLICACION 1976-06-14

- D3 ES1006734 CAJA PARA PESCADO. PUBLICACION 1989-01-01

- D4 REVISTA EXTRA. ENVASES DE FRUTAS Y HORTALIZAS.
PUBLICAGC!ION REVISTA EXTRA 2004.

Los productos mencicnados tienen clara relacidon con el producto base del
modelo que a fraves de esta solicitud se pretende obiener la patente, sin
embargo, los elementos caracteristicos y esenciales ne son concebidos ni
presentados por NNguno de 105 productos sefialados, es decir, ningin producto
que esté dentro del arte anterior, incluyendo los mencionados por la entidad,
poseen en cada lateral dos arcos tangentes en sus iados inferfores, enfrentados y
simétricos, disefiados para mantener un ambiente dptimo, lo cua

| constituye la caracteristica esenciat del producte que por medio de esta solicitud
se pretande patentar como modelo de utilidad, ¥ es sobre esta caraciernistica, que
se busca obtener [a proteccion.

Teniendo en cuenta lo comentado anteriormente, se sefiala que el arte anterior
no consigue dar respuesta al problema de la ineficiente y lenta refrigeracion de
los recipientes destinados al transporte de frutas, hortalizas y productos similares.
Los recipientes existentes a pesar de gue cumplen con ciertas funciones de
conservacion, ne contienen el elemente caracteristico de producto gue se
preseria con esta solicitud, referente a los orificios que de manera especifica
posee el objeto a patentar, el cual responde cabalmente al problema técnice
planteado, logrando una refrigeracion mas rapida y eficiente.

Los aorificios de fos actuales empaques de madera no son equivalentes a los
arcos tangentes (ver anexo No. 2, prueba, Certificado de Fedemco expedido a
Envases Girona, hitp/fwww.envasesgirona cem/catalogei htm), ver tambicn a
Envase Antonic Grau S.A., hitp/fwww . envagrau.com/envases-de-madera.php); y
la comunicacion de la Superintendencia del 15 de julio de 2010, para este mismo
expediente, oficio nimero 08848, la SIC aludid a la existencia de los siguientes
nroductas objeto de solicitud de patente:

- D1 ES2711182 ENVASE PERFECCIONBADO PARA FRUTOS Y
PRODUCTOS HORTICOLAS. PUBLICACION 1983-08-16

- 2 ES208198 CAJA PERFECCIONADA PARA EL TRNASPORTE Y
ALMACENAJE DE FRUTOS. PUBLICACION 1976-06-14

- D3 ES1006734 CAJA PARA PESCADQ. PUBLICACION 1989-01-01
D4 REVISTA EXTRA. ENVASES DE FRUTAS Y HORTALIZAS,




HE st
DESCRIPCION DE LA INVENGCION.

El empague de madera perfeccionade que el modelo propone, ha sido concebido
y estiuciurado en orden a resolver dos problematicas: ia primera facilitar la
refrigeracién rapida y eficiente ¥ la segunda establecer mejores barreras.

Se trala de una caja o unidad logistica de empaque secundaric cuyas barreras
laterales cuentan con arces tangentes y en la fabricacion de sus barreras utiliza
materia prima conformada por madera terciada de balsa, reciclable (1).

El empaque obieto de esta patente de madsio de utilidad es dinamico, interactia
con las atmosferas interna y externa, ofrece caracteristicas que lo hace supsrior
cuando se compara con &i huacal y atros tipes de empagues de madera, cardn
o, plastico en donde se complica el manejo de gases, especialmente la
manipulacién del vapor de agua. Es eficiente en ambientas cot altos contenidos
de humedad ¢ con bajas temperaturas, asi como en cambios rapidos de estos.

La harrera en madera terciada de balsa, con los arcos tangentes en sus laterales,
mantiene un ambiente Optimo y logra una mayor duracion del producto al
mantanar una mezcla favorable de didkido de carbén y oxigeno.

El empaque estructurado con barreras de madera terciada de balsa, facilita el
mangjo y movilizacion de la carga contenida, brinda menor peso, resistencia
uniforme, estandariza el producto final para su alistamiento, apilamiento,
almacenarmiento, transporte en el manejo de productos frescos.

Este tipo de barrera protege ef producto contenido del dafic mecdnice vy de las
malas condiciones ambientales,

Ademas, las empagues elaborados con barreras de famina lerciada de baisa, con
arcos tangentes en su parte inferior, presentan las siguientes caracteristicas:

a} Permite e alistamiento (Picking) de los productes empacados y la
consolidacion (Packing) en pallets con pesos netos promedios de 1.200
Witos.

b) La madera terciada en su funcion de pelicula o bawera del empague
"respira”" a la velocidad necesaria para mantener la mezcla correcta de
oxigeno, didxido de carbong y vapor de agua. Permite la aireacidon
adecuada del producto contenide.

c} Mantiene su resistencia al apitado, incluso sf estd sometido durante mucho
tiermpo a una alta humedad relativa,

&) La densidad basica de su madera supera los 0.18 gfem® pero no
sobrepasa los 0.45 g/cm® , presenta calibres entre 1,5 mm y 3,5 mm.

e) Garantiza un peso liviano estandar del empague segun tamafio, asi como
una fara de mas o de menos, conocido, medible en gramos. Inferior a ofras
maderas, plastico o al carton,

f} No transmite olores, sabares, pigmentacion, i oganiesmos ©
microorganismos gue alieren la calidad del producto contenido al ser un
producto tratado y procesado.

g) Pemnite el etiquetado, desarrolla trazabilidad & impresion de marca.

Descripcidn de las laminas.



Lamina 1.
Imagen 1, Nuestro empaque de madera.

Imagen 2, muestra una vista isométrica de un empague de madera terciada en
balsa, en proceso de armado, que resaita [a ubicacidn de los arcos tangentes {3)
en sus laterales, dentro del aparato.

imagen 3, muesira una vista lateral de! empaque de un frontal, identifica sus
arcos tangentes.

Imagen 4, Muestra una vista isométrica del empague identificando los
rectangulos da madera {erciada baisa que Yo componen.

Ahgxos

Anexo 1: Prueba; muestra de madera terciada de balsa,
ATIOR: PRULL 4. cg ATIEI OO FRIFAOD.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La caja 0 empaque de madera consiste en una estiuctura mejorada de tas
existentes al presentar un dispositivo en sus barreras laterales, mediante un
troqualade en forma de arcos langenies, ubicados en el lado inferior de las
barreras laterales, lo que permmite una mejor aireacién, se disefi¢ tentendo en
cuenta e flujo adecuado de alre, junto con los requisitos de enfriamiento para
conservar adecuadamente el producto contenide.

Un flujo escaso de aire a través de los empagques que contieren un producto
climatérico, puede dar lugar a aumenios de temperatura y a acumulacién de
etileno. Por ofra parte, el exceso de flujo de aire, puede resultar en una
deshidratacion superior, sus dimensiones y forma faclita la ventilacion,
impidiende en consecuencia el dafio mecanico a los productos vegetales a
contener.

Los empaques se digefiaron pava alinear las paredes extemas de madera, a fin
que exista el flyjo adecuado de aire en enfriamiento a presidn, como es &l
enfriamiento en containers, en donde & fiujo de aire viene del piso, de ia barra T
¥ fluye hacia arriba, inclusc con &l sistema reefer vessels o refrigeration typically,
O de sisiemas de enfiamiento tipo chachetén, donde la unica opcion para la
ventilacion es fiujo de aire horizontal,

La materia prima que utiliza, es madera {erciada de balsa, 'a que presenia
densidades no superiores a 0.45 giom®, y minimas de 0.18 glem®, es elaborada
mediante un procesc compuesto por capas de madera unidas con cola o resina
sinidlica medgiante presion ejercida por una plancha, mediante un proceso de
contrachapade, en el cual las capas de madera balsa van con la veta orientada
an Anguios de 90°, con uha contraccidn def 50%.

Presenta calibres con grosor minimo 1,5 mm y méimo de 3,5 mm., ¥ una
textura que permite impresion. (Prueba 1, ya presentada el pasado Bogola B.C.,
20 de enaro del 2010 en respuesta al Oficio 12.845),

El conjunto resultante es igual de resistente en todas las direcciones.
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FEDEMCO

Certhoage N, ES-10-009% ¥ aaon?
Fachs. CHO% T

FEDEMCO cerifica que:

ENVASES GIRONA S.L.
Cf Tramuntana. Parceta 14.14. P.I. Juan Carlos |
46440 AL MIUSAFES {Valencia}

cumple satisfactoriamente ins pardmetros de aceplacion establecidos en las
Reglamenlas General v Técnico del Sistemna de Calidad

“GROW QUALITY”

iras la auditaria de calidad de produccidn por parte del arganismo de control
AWM A

EFAIDIMA

Este gerificadp es valido para:

Envases de madera GROW

Cualguier aclaracion retafiva tanto sl aicance de este cerificado como a la
aplicabilidad de los reouisiios del Reglaments Técnico “GROW QUALITY™
puede obiengros consultande a ta organizacidn

Esle certificade g5 valido desde 01/03/2010 hasta 01032011

Aulorizado por la Comisidn de Calidad

s

Fernando Trenar

Javier Turégano

Director Jede del Opto, de Embalaje y
FEDEMEO Transporte de Mercancias
AlDHfA

Federacitn Espafaia oal Envate de Made:d v sus Companentes JFEDERMCON
Cf Prolesar Beltran Baguenn 4-412 G 4800% Walond:s
Tal. —34 36 345 57 2 Fax 34 96 G4B SE Qb
comnail fegemeniieaemen com wek waw FIGEmge.com




Refarancia: 1002036-01
Hoja de encargo: 20902446

INFORME DE ENSAYQS n° 020.0210

A PETICION DE:

EMPRESA:

ENVASES GIRONA, S.L.

RESPONSAB| E: D. Ramdn Girona

DIRECCIQN: Pg. Juan Carlos |, Cf Tramontana, s/n
POBLACION: 46440 ALMUSAFES (VALENCIA)
TLF: 961781990
C.LF. B46263398
REFERENTE A: AUDITORIA 003
MUESTRA/S: ENVASE DE MADERA PARA EL TRANSPORTE DE
FRUTAS Y HORTALILZAS.
ENSAYQ/S: ENSAYO DE COMPRESION [CARGA}DIN;EMIEA}
ENSAYO DE APILADO (CARGA ESTATICA)
ENSAYO DE VIBRACION A BA.JA FRECUENCIA FIJA
DETERMINACION DE LA FLEXION ESTATICA DEL
FONDO.
FECHA RECEPCION DE MUESTRAJS: 220122009
FECHA INICIO DE ENSAYOS: 20/01/2010
FECHA FINALIZACION DE ENSAYQS: 08/0212010

EL PRESENTE

INFORME CONSTA DE 12 PAGINAS NUMERADAS

CORRELATIVAMENTE Y DE UN ANEXO DE 2 PAGINAS.

l.a muesira d= ensayc objeto de este informe permanacars an AIDIMA durante vn peripda de tiampo
de treinta dizs a partir de la fecha de emisién del misme. Transcumido este plazo se procedard a su
destruccian, por Bnto cualquisr reclamaclén daba llevarze a cabo dentro de estas limites.
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Infarme de ensayos n°020.0210 Pagina 2 de 12 &2/

1. DESCRIPCION E IDENTIFICACION DEL OBJETO ENSAYADO,
| INSPECCION PREVIA AL ENSAYQ

» Muestra: AUDITORIA 003

| Identificacion del cliente:  PITUFO

Dimensiones extemas: 290 x 192 x 108 mm.
Masa bruta del embalaje: 0,281 kg.
Masa del contanida: 2.5 kg.
| hMasa total: 2,781 kg.
N° totai de embalajes sometidos a ensayo: 18
. Estado de la muestra: El embalaje esta en perfectas condiciones.
Descrincidn del embalaje:  Emyese de medera realizade con merdla de

| tablero contrachapado, madera aserrada y tablex.
Para la unién de las diferentes partes del envase
se han ufilizado grapas de acero galvanizadas,
clavedas tante en planc Somo en angule.
| Descripcion del contenido: -
Obsearvaciones: Muestra recogida por téchicos de AIDIMA.

Fotografia 1 — Vista geperal

2. PROCEDENCIA DE LAS MUESTRAS

| Muestra recogida en la empresa por tecnicos de AIDIMA.

3. ENSAYOS SOLICITADOS

Ensayo de compresitn (carga dinamica).
Ensayo de apilado (carga estatica).

Ensays de vibracion a baja frecuencia fija.
Ensayo de vibracion sinusoidal.

Determinacion da la flexian estética del fando®.

% 4 = = 4

« 8 Este ensayo no esta dentro del alcance de la acreditacion de ENAC.

Departamenio de Embalaje ¥ Transpore de Mercancias



Informe de ensayos "H20.0210 FPagina 3 de 12 ’é’fl/

4. ADECUACION DE LOS ENSAYOS A NORMA

los métodos de ensayp uliizados se corresponden con Yo indicado en las
nommas citadas en el apartado 5 del presente infome.

5. DESCRIPCION DEL METODO

» Ensayo de compresién (carga dindmica),
sagun UNE-EN IS0 12048:2001

El embalaje de ensayo se coloca enire Ios platos de una maquina de
ensayo de compresion y se aplica la carga hasta gue se produce el falla, o
hasta que se alcanzan Ips vaiores de la carga, o de un desplazamiento
fijados previamente.

Velocidad de ensaye: 10 mm/min + 3 mm/min.

Criterio de aceptacién segin Reglamento Técnico GROW QUALITY:
- Resistencia a la compresion dinamica: =3.500ky. = 34.300N

+ Ensayo de apilado (carga estatica), segin UNE-EN IS0 2234:2003
{Metodo 3}

El embalaje de ensayo se coloca sobre una superficie plana y horizontal
y 2 somete a la accidn de una carga apiicads uniformemerte desde ia
pane superior, usando Uno de los tres métodos.
Método 3 carga guiada.
La carga a aplicar se caloula segian la formula: C=M - (H-1) - 1,5
M = masa de la muestra a ensayar.
H = rn* de muestras apiladas.
1,5 = factor de segunidad.
La carga de ensayo equivale a H embalajes apilados durante el
almacenaje can un coeficiente de seguridad de 1 5.

Criterio de aceptacion segan Reglamentp Técnico GROW QUALITY:
- Deflexibn méxima: 5% de b (mm) sin que dicha deflexion
exceda de 10 mm.

' Ensayo de vibracién a haja frecuencia fija, segun UNE-EN 1SO
2247:2003 (Métado A)

Se coloca el embalaje de ensayo en una mesa de vibracidn y e somete
a una vibracibn aplicando una excitacion apraXimadamente sinusoidal de
una frecuencia baja fija.
Método A: pico aceleracidn entre 0.5 ¥ 1g.

Deparfamento de Embalaje y Transporte de Mercsncias
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Seqgin indica fambigén la noma UNE 49705:2002 lps ensayos se
realizaran sobre 3 envases llenos apilados en la posicion ngrmal de
utifizacién. Sobre el envase superior se coloca un sobrepesoc gue viene
dado por la formula:

220 ¢
m_l\ - EJP
donde:

m es el sobrepeso (kg).

# es la altura de un envase (cm).

F s el peso de un envase lleno (kg).

220 esla altura de apilado (cm).

Maguinas de ensayo:
Eje Z Mesa de vibracién vertical Lansmont modelo L-
10000-10.
Eje X. ¥ Maguina de vibracién horizontal Lansmont
modeio L-6000H-10.

Frecuencia; 4 Hz.

Aceleracion; 0,5 0.

Tiermpo de ensayo: 18 minutos.

Envagses ensayados: 1 serie de 3 envases.

Caontenido para el ensayo. Pelotas de plastico rellenas de agua de
200 g.

Criteric de aceptacitn segiin Reglamento Técnhico GROW QUALITY:
- Las muestras han de mantener la verticalidad y ho presentar
roturas ni deformaciones.,

« Determinactén de la Flexion Estatica del Fondo, segin WUNE

49706:2002.
Maguina de ensayos:; Equipo de Fiexidn Estatica de Fondo.
N°® envases ensayados: 5
Duracidn ensayo; 10 minutos.
En el interior de la saja se cofoca un sobrepeso que viene dado por s
formula: S:[%}H‘:‘

dandea:
P a5 el peso de un envase llenc (kg).

Contenido para el ensayo:  Pelotas de plastico rellenas de agua de
2004,

Criterio de aceptacion seglin Reglamento Téchico GROW QUALITY:

- Deflexién permitida: < 2 mm {pitufo)
% 8 mm (holandés)

Dapartamenio de Embalaje v Transporte de Mercancias
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6. RESULTADOQS DE LOS ENSAYOS

6.4. ENSAYO DE COMPRESION (CARGA DINAMICA)

Muestra: PITUFD

Equipo: Compresdmetro de plato fijo Larsmont, Mod. 122-15K.
Velocidad de ensayo: 10 mmfmin £ 3 mmimin.

Precarga: 2500 N.

Carga de compresion media esperada: 2 34302 N,

Posicion de ensayo: Cara 3.

N° de embalajes apilades durante ei almacenaje: -

N° de embalajes someiidos a ensayo: 5.

Condiciones climaticas durante el ensayo: 19,8°C ¥ 52,5% Hr.

“Fotografia?
MUESTRA | FUERZA PICO (N) | FUERZA PICC (Kg} | DEFLEXION (mm) |
1 62180 5345 4.47
2 42284 431§ 4,01
3 60893 6214 3,66
4 55766 5690 4,01
5 54062 5517 4,47
| Media 55037 5618 3.85
RESULTADO:

Carga de compresion media obtenida = 55037 N
Deflexion maxima obtenida = 4,47 mm

La cama de compresibn media cbtenida es = 3500 kg por lo que el resultado del
ensayo es SATISFACTORIO.

Observaciones:

Ver grafica referente a la muestra en ef Anexo de! presente informe.

Departamento de Embalaje ¥ Transporte de Mercanclas
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6.2. ENSAYO DE APILADQ (CARGA ESTATICA)

Muestra: PITUFO

Equipa: Compresometro de plaio fijo Lansmont, Mod, 122-15K.
Pracarga: 90 N.

Carga de ensayo: 9054 M.

Coeficiente seguridad: 1.5

5% de h: 54 mm

Duracién: Hasta liegar a la carga predeterminada.

Posicion de ensaya: Cara 3.
N® de embalajes apiados durante el aimacenaje; -
N® de embalajes sometidos a ensaya: 5.
. Condiciones climaticas durante el ensayo. 19,8°C y 52,5% Hr.

“Fotograias
. MUESTRA : FUERZA PICO [N} | DEFLEXION {mm}
1 920,6 0,83
2 919,9 1,02
3 512,8 0,88
4 907,5 0,87
5 9132 | 1,44
Media 15 : 0,94

RESULTADO:
El ensayo es SATISFACTORIO ya que |a defliexidn na supera el 5% ds h.

Opservaciones:

Ver grafica referenie a la musstra en ef Anexo del presente informe.

Departamento de Embalaje y Transporte de Marcancias
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6.3. ENSAYO DE VIBRACION A BAJA FRECUENCIA FlIA

Muestra: PITUFO

Equipo: Maquina de vibracign vertical Lansmont, Med. 10000-10.
Sentido: Eje Z

Frecuencia; 4 Hz.

Pico aceleracién: (0,5 g.

Duracidn: 10 minutos.

Carga apilada; 48 kg. Durante el iempo de ensayo.

N de embalajes sometides a ensaya: 1 serie de 3 cajas.
Posicién de ensayo:  Cara 3.

Método de retencién:  Cercos.

Condiciones climéaticas durante el ensayo:  22,29C y 45% Hr.

Fotografia 4

RESULTADO:
El resultado es SATISFACTORIO.

Ohservacionsas:

Tras los ensayos, las muestras mantienen la verbicalidad y no presentan
roturas ni deformaciones.

Departamento de Embalaje v Transporle de Mercancias
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6.4. ENSAYO DE VIBRACION A BAJA FRECUENCIA FIJA

Muestra: PITUFO

Equipa: Maquina de vibracidon horizental Lansmont, Mod. L-6000H-
10.

Sentido: Eje X

Frecuencia: 4 Hz.

Pico aceleracion; 0,5 9.

Duracion; 10 minutos.

Carga apilada: 48 kg. Durante el tiempa de ensayo.

M° de embalajes sometidos a ensaye: 1 sene de 3 cajas.
Posician de ensaya: Cara 3.

Método de retencién:  Cercos y barrotes bajos.

Condiciones climaticas durante el ensayo:  22,2°C y 44.5% Hr.

Fotografia 5
RESULTADO:
Ei resuliado =2 SATISFACTORID,

Observaciones:

Tras los ensayos, las muestras mantienen la verticalidad y no presentan
roturas ni deformaciones.

Departamento de Embalaje y Transporte de Mercancias
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6.5. ENSAYO DE VIBRACION A BAJA FRECUENCIA FlJA

Muestra; PITUFG
Equipeo: Magquira de vibracion horizontal Lansment, Mod. L-6000H-
10.
Sentido: Eje Y
| Frecuencia: 4 Hz.
' Pico aceleracién: 0,5 g.
Duracion. 10 minutos.
Carga apilada: 48 kg. Durante el tiempo de ensayo.

N® de embalajes sometidos a ensayo: 1 serie de 3 cajas.
Posicidn de ensaye,  Cara 2.
Métoda de retencian: Cercos y bamotes bajos.

. Condiciones climaticas durante el ensayn: 22 .3°C v 45% Hr.

Fotografia &

‘ RESULTADO:
I El resuitadc es SATISFACTORIO.

Dhservaciones:

Tras los ensayos, las muesiras mantienen la verticalidad y no presentan
roturas ni deformaciones.

Departamenio de Embalaje y Transporte de Mercancias

T



1
il b

Informe de ensayos n"020.0210 Pagina 10 de 12

6.6. DETERMINACION DE LA FLEXION ESTATICA DEL FONDO

Muestra: PITUFO

Equipo: Equipo de Flexidn Estatica de Fondao.
Sobrepeso (MmN 4,2 kp

N® muestras: 5 cajas.

Duracian ensaya: 10 minutos
Condiciones climéaticas duranie el ensayo:  22°C y 468% Hr.

Fotografia 7. Muestra durante el ensayo de

flexion de fondo.

RESULTADOD;
| Muesira | Flecha maxima {mm}
1 1,32
2 148 |
3 1,23 N
4 1,46
5 1,37 ]
MEDIA - 1,37
DESVIACION 0,10

El resuliado es SATISFACTORIC.

Observacipnes:

Departarmento de Embalaje y Transporte de Marcancias
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La finalidad de la presente sclicitud, es feeili
tar a los comergiantes y exportadores de frutas, un erjiasse -
de gran resistencia sencilio de montar y ligero de pedo, -

gue pusde ser servido en planc, scupando un volumen My ‘re-

ducido, 1o gue faeilits su almacenamiento. R

El envase en cuesStidn estd constituide por Yyn ---

cuerpo laminar, preferentemente obtenide en chapa der
con sus Superficies recubiertas con papel o similar,-

Dicho cuerpo laminar comprends una extensio

*

Los tester.s comportan, en los lados gque hafade -

zades por la diseasiqién de pilastras trfangularss de| made-
ra, .

Ezta sclaps lontlgudinal tiene sus axtremog pro-
longados en una extensidn tue Ee ajusta por fuera sore las
solapas verticales del prapic testero, ajustindose a nivel-
de lops costades.

Todas las lineas de dohlez del cuerpo lamifar, es
tin zefaladas nor hendidos, cubriéndose los cantus'lnnqitu—
dinales Superivres de los costados del envase, una vey la -
caja estd armada, por un perfil de materia plastica dgue ---
ajusta scbre ellos por simple presién,

Este perfil puede ser sustituide o complemgrtade-

con un liston de madera acoplade al borde interior 44 les -
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costados,

Para ayudar 2 la comprensién de la idsa expuesta-
se acompafia a la presente memoria descriptiva, como parte -

infCegrante de 1la misma, un Jusgeo de dibujos en los cifdlés -
s L -
sa ha represantadc el objetn de la invencién, sin que*déba-

entenderse que la representacidn gréfica aludida, consbitu-

ya una limitacidn de las caracteristicas peculiares «dg.esta

. "n
LJ [
"a

La figurd 19, representauna vista en plapta de la

solicitud,

pileza laminar gue constlfuye el envase. En ella se abserva-
que la pieza laminar presentsa wna serie ds hendidos demgity
dinales y transversalesg, que constituyen lineas de deblez , -

gue delimitan une extensidn rectangular central gue Fonsti-

tuye el fonde del envase, el cual presenta una serie de ori
ficios de aireacidn, de los cuales los orificies extremos -
dbarcan parciazlmente las extensimnes ractangulares gue <ont-
fcfﬁan los cestados del envase, Asimismo dichas linsas de -
doblez delimitan las extensicones rectangulares extremas Jue
conforman los testeros, las ctuales presentan en los lados -
gua nan de guedar verticalesm, unas breves solapas que guadan
en la cara interna de los costados. Por obra parte el borde
longitudinal de la extensidén gue configqura el testerc, estd
también extendide en una solapa para cubrir los angulos, que
seran reforzadof por columnas de madera triangulares. Los -
cantes longitudinales de log costados del envase comportan-
acoplados a prestdn unos perfiles de plastico de seccidn en
"o,

La figura 2¢ repressnta una vista en perspestiva-
del envase c¢on Bus distintas partes plegadas. En ella se ob

serva gue las extensiones gue conforman los costadog se han

]

ki



1 Fituado en disposicifn orteogonal con rsspecto a la ﬁﬁqensiéh1
| rectanguiar que Fdﬂfigura el fun?ﬁ; Asimisme las extensic-~-

' nes rectangulares gue conforman los tEStErDS~$§ han dispues
to ertogonalmenta en relacidn con el feondo, dmbléndné?:ﬁar—

A

5 1 las lineas de doblez, guedandeo las solapas de lo3 ladbs:veg
ticales, adosadas & la cara interna de log costados. & Jdi-
chas splapas ¥ & la cara interps de log testercs van'yibcig

\ , u ] %.
das las columnas < pilastras triangularss de refuerzofde -

las &ngulos del envasa, La solapa longitudinal de los|teste

10 ros s& dobla ortogonalrente con respecte a la extensigp, rec

s upea

tangular del testero, de forma gue monta =Scbre la baﬁt

rigr triangular de lag pllastras, y cuyos extremas prpryings

dog de lag solapag, ajustan por fusra sobre las solaphe-ver

[ P

| ticalss de? propio tester., ajustdndoss a nivel d= 1ok cos-

18 tades. Dichos costados presentan asus cant.s longltudihales-

. cubiertos por un perfil de materia plistica gue ajusth a --

presidn sobre el horde likre de los cpstados, Ests parf%},- J
T come ya S¢ ha indjeadeo puede ser sustitpide o camplenenéadn

c¢on un ligtdn de madera.

o una vez detalladas las filguras wue inktagrar =1 -

jusgo de dibujos, vameos a enumeralr los distintos elenfentos-

gque constituven el objeto de la invens.dn.

El =nvase para frutas esti constituido por{una --
pieza laminar prefirentemente obtenida en chapa de mrdera -
28 con Superficies récubiertas de papel o similar.,

Dicha pieza laminar presenta unha serie de hendl—-
dos longitudinales (1) y traneversales {(2), gue delihitan -
una extensidn rectangular (3) correspondiente al fonfo dal-
envage,

30 Dicho fondo preszenta wna gerle de orificigs (4% -

e
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destinadoe a la aireatifn @el productoc a envasar y atafien - |

parcialmente a laa lineas de deblez, gue delimitan las ex-
tensiones rectangulares (51 ¥ (48} gue constitw.en los costa
dos del epvase. o ”’::
Los hendidos transversgales delimitan las e?ﬂedsig
ngs rectangulares {7} y i) gue constituyen los testeros --
del envase. the e
Tode ello se encuentra configurade en una ?éia -
pieza obtenida en chapa de madera v con sus superficie cu—-
biertas de papel. eren

Los citados testeros pragentan en les ladoe gYe -

nan de guadar verticales (9) y (10) e&n la formacidn gerta -

cajs, unas breves solapas {111 y (12} gue quedan en ié:%ara
interna de los costados, A

peimiene ol borde longitudinal [13) de los teste-
ros 5e extiend® att una sclape (14) destinada a cubrir los -
ingulos.

Diches ahgulos se encuentran refarzadas por pilas
traE triangulares (715) de madera, gue =& encuen:ran agocia-
dos 4 ias garas internas de las soplapas laterzles ¥ a la ex
tensidn rectangular gque constituye el testero. ¢

Los extremos de la solapa longitudinal (14} estén
prolongados en una extensidn (16) v {17} gue se ajusta por-
fuera sobre las solapas verticales del propio testero ajus-
tandpse a nivel de los costados.

Los cantos longitudinales (18) y (19) de los .os-
rados, 5B efncuentran cubiertos por unos perfiles de plastice
{20} ¥ {2%) Que =& montar & presidn, una vez se encuentra -

la c2ia armada.

Bstos perfiles pueden comblnarse o sustituirse --

| 16

|
|
] 3o
|
|
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,

Sefcres
LEONARDO SUAREZ CUELLAR
SANDRA AZUCENA MURCIA ROSAS

ASUNTO Radicacién 06-106255
Tramite 003
Evento 001
Actuacidn 519
Oficio W .. .. .
Folios : oG8

Patente de Invencion Wl Patente de Modelo de Utiidad I
Via Nacional ]
Via PCT {fase nacional) [ ] Capl ] Cap. II ]

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulae 45 de
la Dacision 486 de la Coamisidn de la Comunidad Andina, se e comunica:

1. Documentos estudiados
Dascipcitn Folios: 9 & 14 corno se radich iniciaimente

Folics: 98 a 101 memorial del 2010-01-20
Folios: 138 a 143 memorial del 2010-08-21

Revindicaciones: Folios: 14 a 18 como se radicd inicialmeantea
Faliog: 101 a 102 memoaorial del 2010-011-20
Folio: 144 memorial del 2010-08-21

Dibujos: Folios: 21 a 29 como se radicd inicialmente
Folios: 103 a 107 memorial del 2010-01-20
Folios: 145 a 146 memorial del 2010-09-21

Rta. del solicitante:Folios: _138 a _163 memorial del 2010-09-21

2. Objeto de la invencion

la presente solicitud se titula "CAJA O UNIDAD LOGISTICA DE EMPAQUE
SECUNDARIO EN MADERA BLANDA, BIODEGRADABLE DE UN SOLC USO,
ESTANDARIZADO, UNIFICADOY CONVERTIDO AL SISTEMA METRICO , PARA
EL EMPAQUE, ESTIBADG, TRANSPORTE Y EMBALAJE DE FRUTAS,
HORTALIZAS Y TUBERCULOS TROPICALES FRESCOS", Folio N° 1.
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necesita de empadgues que reduzcan la cadena de frio, dado que les empaques de
madera {(huacales}, cartén y plastico presentan una ineficiente y lerta refrigeracidn.

Para solwcionar ¢l problema, 'a soiigiud describe un empague de madera para
productos basicos perecedero de envio tales come hortalizas, frutas, verduras,
tubércuios condimentoes, flores y demas. La aplicacion del empague no se limita a
productos perecederos sinc que también puede ser aplicada a ofro tipo de
productos.

De ofra parte, el pliego modificado reclama un empague de madera terciada
relacicnado en las reivindicaciones 1 a 2.

El objeto de ia solicitud definido anteriormente se clasificd en la IPC BS5D 5/00.
3. De ta solicitud de Patente
3.1, Relindicagiones {artfculo 30 D 488)

La reivindicacibn 2 del pliege modificado no aclara ni delimita ninguna de [as
caracteristicas esenciales reclamadas en la reivindicacion 1. La caja reclamadaenla
reivindicacidn 1 se caracteriza por los arcos tangentes ubicados en [as paredes
lateraies de la misma. A diferencia de lo anterior, la reivindicacion 2 especifica las
barreras laterales, frontales e inferiores de la caja, elemenios que no corresponden a
caracteristicas esenciales de la invencion, es decir que no son aporte de la salicitud
al estado del arte.

Por los motivos anteriores, el pliego reivindicaterio calificade no es clare por {0 cual
no cumple con los requisitos exigides en el arieule 30 0 486,

4. Deaterminacién del Estado de la Técnica

Consiteranto gue 'a fetha de presentacién de la presente solicitud es del 20 de
Octubre del 20086, se buscaron decumentos del estado de la téenica relacionados,
con fecha de publicacidn anterior a esta. Se realizo la blsqueda de documentos
relevantes dentro del estado de ia técnica, entendiendo como estado de la técnica la
definicidn provista en el Art. 16 D 4886, vy las excepciones fijadas en el Art. 17 de la
MISMmMa.

No obstante [a solicitud pressnta problemas de claridad, se cealizd una hilsqueda
parcial que se completard una vez se realicen los ajustes a la solicitud.

Se encontré como anterioridades los documentos relacionados a continvacion que
afectan la patentabilidad del ahieta de 2 presente solicitud

N - | Fecha de
N Documento Titulo publicacién

|

ﬁ_ CAJA PERFECCIONADA PARA EL
D2 \ ES208198 | TRANSPORTE Y ALMACENAJE DE 1976-06-14
| FRUTOS - )
| D5] ~ ES291083° | ENVASE PARA FRUTAS | 19851217

o T i —

*Ei documentao se anexa con el requerimiento.
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El documento D2 se refiere a una caja de madera perfeccionada para el transporte y
almacenzje de frutos cuya finalidad es la de proporcicnar un nuevo envase
perfeccionado con respecto a otras cajas de andlogas finalidades.

El documento DS presenta un envasa de gran resistencia sencillo de montar y ligero
de peso, el envase esta canstituido por un cuerpo laminar preferiblemente oblenito
en chapa de madera.

5. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

En cumplimiento del Art. 14 D486 se procedid a evaluar [0s requisitos de novedad,
nivel inventivo y aplicabilidad industrial, con el fin de establecer |a patentabilidad de
la invencion reivindicada de [a solicitud en estudio.

5.1. Novedad (articulo 16 D488}

El tequisita de novedad se evalud por comparacion entre Yo soliciado y jos
documentos encontrados en &l estado de g técnica y que se relacionan con el objeto
reivindicado,

£l pliego reivindicatorio modificado se refiere a un empague de madera terciada
caracterizado porgque:

- Posee en cada lataral dos arcos tangentes en sus lados inferiores enfrentados v
simeétricas.

- Las barreras laterales, frontales e inferiores estan formadas por tableros
rectangulares constituidos por madera.

Comparacian de lag caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica,

Caracter(sticas esencisles | D2 ' DS
’ﬁr-::nﬂ larngentes  en  sus Ladua} 4 ) J
inferiores enfrentados y simétricos. |
|

kaireras laterales, frontales & \
inferiores estan formadas por ‘

| tableros rectangularss constituidos \
por madera

Las caracteristicas esenciales de la caja de Ia reivindicacion 1 habian sido

divulgadas previamente en la anterioridad D2 |a cual ensefia (ver Fig. 1}

J

- Posee en cada parad lateral 3 una serie de otificios 4 enfrentados y simétricos
para ventilacién y aireacian de la propia caja {pag. 4 lineas 14 a 18},

- Un fondo de caja compuestio por una sefie de fravesanos longitudinales B y
fransversales 7 gue se cruzan formando un cuadriculade. Una estera secundaria
compuesta por ¢ fonde de la caja, laterales 3 de forma rectangular, refuerzos
longitudinales § y testeros frontales 1, todos formados por tableros rectangulares
de madera,

Por su parte, ia anterioridad 05 comprends [os siguientes elementos comunegs a (a
caja reclamada (ver Figura 2}

- Pases an cada naved lateratl 5. 6§ dos arcos langsnies en sus Jados infariores
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- Extensinpes rectangulares § v & gue constituyen los costados del envases,
extensiones rectangulares 7 y 8 que constituyen los testeres del envase, una
extensidn rectangular 3 que comresponde al fondo del envase, elementos que
conforman un cuerpe laminar preferentemente obtenide en chapa de madera
{descripcion pag. 3 lineas 6 a 8).

De acuerdo a ko anterior, & documento DS también comprende todos los elementos
reclarmados &n |a solicitud.

En conclusion, al hacer la comparacién elemento por elemento entre lo solicitado y el
estado de la téonica, se encuentra que las caracteristicas esentiales del objeto de
esta solicitud son idénticas a lo comprendido en ios decumeantos D2 y DS, razén por
ta cua ta solicitud no cumple con o requisitos de novedad estabiecidos en el articulo
16 de la Decision,

6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encugntran afectados asi:

> « | Reivindicaciones | o
L Da.numento ﬂ " afectadas | Requisito que afecta
D2~ E$208198 1a2 t Novedad
D5 | ES$291083 |‘ 1a2 | Novedad

7. Respuesta a los argumentos del solicitante:

En la nueva descripcion el solicitante sefiala que las caracteristicas esenciales de su
soliciiud son los arcos tangentes en los iados inferiores de los costados de la ¢aja,
disgfiados para mantener un ambiente ptimo.

El solicitante también sefiala que los orificios mencionados en los empagues de
madera del estado de ia tecnica no son equivalentes a los arcos fangenies y
presenta como prueba un angxo {Anexo 2) correspondiante a un cedificado expedido
a Envases Girona.

La finalidad de los arcos tangentes que caracterizan el elemento reclamado es
esencialmente mejorar la aireacién del producto {descripeidn pag. 8, folio 143). La
anerioridad D2 presenta una serie de orificios 4 para ventilacion y aireacién de la
propia caja (descripcién pég. 4 linea 15) de manera que tales orificics si son
eguivalehtes a los arcos tangentes de la presente solicitud.

De otra parte, el cerlificado que anexa &l solicitante no demuestra nada con reiacion
a los arcos tangentes ya que tal cenificadoe se refiere a un infornme de un ensayo de
comprension, apilado y vibracién, lo cual no tiene nada que ver con los arcos
tangentes de la caja. Mas aln, el mencionadeo ensayo no correspande a la caja que
reclama el solicitante pues tal como se aprecia en la fotografia 1 (folio 150) las cajas
de muestra utilizadas para e! ensayo NO poseen [os atcos tangentes.

Se recomienda, que tenga en cuenta que el replanteamicnta de esos apartes MO
podra implicar una ampliacian de la proteccion gue corresponderia a la divulgacion
contenida en la solicitud inicial, de acuerds a lg que establece &l aricule 34 de {a
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de {a Comunidad
Andinz, se e indica que debe dar respuesta dentro del termino de treinta dias
contados a partir de la fecha de notificacidn de (a presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente reguerimiento, o st a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la congesién, se densgara la patentes.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2 Literal e) del
capitulo gquirto del titulo primero de 'a Circolar Unica No. 10 de 2001,

JOSE LUIS SALAZA EZ
Director Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerirr]i?ntﬂ fue notificade por fijacion en lista, de fecha
7o crm
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