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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

SOLICITUD DE:
@ B4 Patente de invencién. [[] Patente de Modelo de Utilidad.
@ Nombre: THOMAS & BETTS
INTERNATIONAL, INC.
sociedad constituida y existente bajo las
SOLICITANTE leyes del Estado de Delaware de Estados
(7) Unidos de América.
IDENTIFICACION
Direccién: 501 Silverside Road, Suite 87 C.C. | NIT O
Wilmington, C.E. O] Otro O
Delaware 19809, Cual
Estados Unidos de América NUmero
Domiclilo: Wilmington,
Delaware 19809,
Estados Unidos de América
Nombre: EMILIO FERRERO
REPRESEN [Direccion:  Carrera 42, No. 72-35 e 'ng':'c“c',ﬂ# 0
TANTE Teléfono: 347 36 1 C.'E.. L__I Otro D
APODERADO Fax: 217 92 11 Cual
E-mail: clientes@camyp.com. Nimero 438.019 T.P 31.928
Domigilio: Bogotd, Colombia.
1. Charles E. THOMAS 2. Brian T. THAYER
o 397 Pump Station Hill Road, g:fgw?ubbllll:g Springs Drive,
Athens, nsville,
INVENTOR Pennsylvania 18810, New York 13027,
((53)) Estados Unidos de América Estados Unidos de América
@ Titulo (54)
CONECTOR DE CABLE COAXIAL SIN PREPARACION
@ Clasificaclén Internacional {(51) HO1R 043/000
@ Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud
SIX NO[] us 20 de octubre de 2005 60/728.494

Para publicar a partir de la fecha de la presents solicitud a los:
8meses [ | 12meses[ ] 18 meses [ Otro [ Cual

F® C mprobante de pago No.: 08-87.575 Fecha: 4 de septiembre de 2006
08-75,959 3 de octubre de 2008
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Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 463.000.00.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en

la publicacion.

Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante

sea persona jurldica.

Poderes, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la
autoridad correspondiente y una copia certificada de la primera solicitud si se

reivindica prioridad.

Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencién.

Una o mads reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacibn de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la
invencidn de esta solicitud.

@ FIGURA CARACTERISTICA
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@ Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO

FIRMA : {':i C"""‘""‘"‘—"’

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

(‘,d? NNJ




(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Coemntrn United States of America

JAYNE S. CRESON
2. This publie docmnent has hesn signed by

-COUNTY CLERK OF SHELBY COUNTY, THNEE

3.  scting In the capacity of

4. bosrs the sonlistamp of COUNTY SEAL OF SHELBY COUNTY, TENNESSEE

Nashville, Tennessee
Tuesday, December 14, 2004 .-

RILEY C. bARNEu. SECRETARY OF STATE, STATE OF TENNESSEE .

na g g vubit |

BARAJAS
g
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ABOGADOS
EDIFICIO SISKI

-

REPRESENTACION Y PODER

s

Representacién y Poder con autenticacién notarial y
Apostille para patentes, modelos de utllidad, disefios
industriales, marcas’ de fébrica, nombres comerciales,
enseflas, nombres de dominio, lemas comerciales, licencias.

Representation and Poweir-of-Attorney with notarial
authentication and Apaostille for patents, utllity models,
industrial designs, trademarks, commercial names, trade
emblems, domain names, slogans, licenses.

REPRESENTATION AND POWER-OF-ATT RNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)1 (we), the undersigned
THOMAS & BETTS INTERNATIONAL, INC.

domiciliado (g) en/of 501 Silverside Road, Suite 67,

Wilmington, Delaware 19809, U.S.A.

en por cl presente nombramos a EMILIQO FERRERO, tpa. 31929,
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
55 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domicilisdos en la Carrera
72-35, Bogotd, Colambia, en obedecimiento & lo dispuesto en el
perigrafo lo del Articulo 543 del Cddigo de Comercio, el primero
como principal y los demis como suplentes, en su orden, como mis
(nuestros) representantes en todos los asuntos de propiedad industrial
con facultad pam recibir notificaciones y nombrar spoderados judiciales
o extrajudiciales. Bl primer represemtante suplente reemplazard al
principal en caso de susencia 0 impedimento temporul o definitivo de
aquél. La misma regla se aplicard cuando el segundo representante
suplente haya de reemplazar al primero, ¢ ¢l bercero al segundo. En
1ales e;nu. el representante principal, o el primero, o segundo suplente,
en su caso, o ambos, declaranin su intencin de no ejercer la
representacidn mediante declaracidn autenticada por Notario Pdblico en
Colombia, o por Noterio u otro Funcionario Pdblico, o Cénsul de
Colombis, en ¢l extranjero; y si sc tratare de impedimento, con el
certificado respectivo. Si slguno de loa nombrados faltare
finitivamente, el siguiente tomand su lugar, Cusndo cesare la susencia
mpedimento del representante principal, o de su primero o segundo
. suplentes, ex-su caso, podrin cjercer I representacién, en su orden, uno
.u otros segin el ceso, ssumiéndola por el solo hecho de ejerceria,
cesando en esc momenio el cjercicio de la representacién por el
primero, segundo o tercer suplente en su caso.
Ademds, confiero (conferimos) poder a los sbogados arriba nombrados,
pare obtener |a proteccibn de mi (nuestrs) propiedad industrial y contra
la competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) 8 los dichos
apoderados para que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o
personas, ejerzan o no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
administrativo, contencioso- sdministrativo y judicial, as! como los
tribunales de arbitramento, en todo lo concemniente s los siguientes
asuntos: 8) Obtencién de patentes de invencién, modelos de utilidad y
disefios industriales; el registo de marcas de fibrica, colectivas,
defensivas, de  servicio, lemas comerciales, nombres
comercigles, enscliag, nombres de dominio, varielades vegeinles y
denominaciones de origen; su renovacién, traspaso, cambio dc nombre
o domicilio, cancelacién voluntaria; y el registro de licencins de uso de
csos derechos; b) Las acciones de competencia desleal, proteccién del
consumidor, opn:i:imuuobwvncionﬂ.clneellcién administrativa y
© CAVELIER ABOGADOS
WPCI1IISID 51

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543 of the
Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERREROQ, tpa. 11929;
GONZALO PERDOMO, tpa. §31; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa,
23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 42
N® 72_35, Bogoni, Colombin, the first as principal and tho others as
alternates, in the order of their appointment, as our representatives for
all industrial property matters with faculty to receive notifications and
to appoint attomeys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of temporal or definitive
impediment The same rule will apply when the sccond alternate
represcutative is to replace the first ane, or when the third is to replace
the first or second alternates in their tum, or both of them, second. In
such casey, the principal representative, or the first or second alternates
in their tum, or both of them, shall state their intention not to act as
represeniatives through a declaration given before a Notary Public in
Colnmbil.nrbeﬁnelNonryounuthrPublicotﬁcinlonColmnbim

Comullhud,lndlnun;;‘l%m,-lb-

lhlllluﬂ'me. If any of the ap

JITi8% we grant « Power of Attomey in

favor of the above.. atiomeys _at law so that they may obtain
the protection of ustrial property and against the unfair
campetition, for which purpose-l (we) authorize the said attorneys to
represent me {us) before any authorities or persons, with or without
jurisdiction, specinlly those administrative, administrative contentious
and judicial, as well as before Arbitration Court, in ali matters
conceming the following: a) Obtuinment of patents, utility models
and industrial designs; the registration of trademarks, collective,
“defennive ond service markd, slogans, commercial names, uadh
einblems, domain names, vegetal varietics and denominations of origin;
its renewsl, assignment, change of name or domicile, voluntary
cancellation; and the registration of licenses of usc of the above righis;
b) Actions of unfair competition, protection to the consumer,
oppositions or observations, administrative or Court cancellation,

shall end at such 4




CERTIFICACION NOTARIAL (NDIVIDUO)
Alos dias del mes de
¢e200 __ ante mf, Notario Piblico o Funcionario Ant%nndnde

o

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)
On this day of
200 before me, & Notary Public or Antesting Official of

comparecié{cron) personalments

perscnally appeared

a quien(es) doy fe de conocer y mo consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capecidad legal pars otorgarlo

o me known, and known to me to be the person(s) who executed

that foregoing document, and who has(have) legal capacity to
execute it

—- NOTARIO PUBLICO O FUNCIONARIO AUTORIZADO — NOTARY PUBLIC OR ATTESTING OFICIAL —

CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

A los dias del mes de

de200 _4  comparecié{eron) ante mi,
J.N. Raines, Vice Presidente

NOTARIAL CERTIFICATION (CORPORATION)

10 Nove
On this mber

200 4 appeared before me J.N. Raines, Vice President

Quiien{es) conozeco personalments y que firma(n) este documento ea
':'uman de Ia Sociedad/compafiia denominads THOMAS &
TTS INTERNATIONAL, INC. 3

who{m) I kmow personaily and who(m) signed this document as
represeniative(s) of the Corporation/Company named THOMAS
& BETTS INTERNATIONAL, INC.

Certifico:
1. Que he visto los siguientes documentos:*

ARTICULOS DE CONSTITUCION 3/29/67 én
SPARKS, NEVADA - RESOLUCION DE LA- JUNTA DIREC-
TIVA 9/1/94 EN MEMPHIS, TENNESSE

TENNESSEE

Y ;MTHI S|DE 94%‘97 Ehlnqu
2.1.Qie THOMAS & BETTS lmRNATIONAL, INC.el
uns Sociedad/Compafifa legalmente constituida y existents de
acuerdo con las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos
de América,

2.2.Que el domicilio de dicha Sociedad/Compefifa es 501
Pﬂnkﬂlﬂ,smﬁ‘l , Wilmington, Delaware 19809, US.A.

I certify:

1.That I bave seen the following documents:*
Articles of Incorporation 3/29/67 in Sparks, Nevada
Resolution of Board of directors 9/1/94 in Memphis, Tennessee
And/or By-Laws 9/3/97 in Momphis, Tenncasee

2. That the above documents duly prove the following:

211‘hlt _'l‘HO_MAS & BETTS INTERNATIONAL, INC. is
& Corporation/Company legally constituted and in existence in
accordance with the laws of the State of Delaware, U.S.A.,

zzmmednmmlhofdeorplnnnnIComplnynsm

23, Quaelpbjmuobjetnlmloscullusemdpmm
‘poder estin comprendidos dentro del objeto social de Ia
mencionada Sociedad/Compafila.

2.4.Q|.;e el(los) Sr.(Sres.) J.N. Raines

estil(n) sutorizado(s) para otorgar el presente Poder.

Ciudad MEMPHIS
Estado TENNESSEE
Hoy 10 NOVIEMBRE de 200 4

— NOTARIO PUBLICO-O FUNCIONARIO AU'I'OR]ZADO NOTARY PUBLIC OR A'I'I'BSTING OFICIAL —-

* Los documentns deben identificarse con fecha y origen

CAVELIER ABOGADOS
WPCI1115ID 51

* Documents must be Mmﬁeiwnhdmndmﬂn



judicial, nulidad, medidas cautelares, concesién de licencias, In tutela,
la proteccidn de sccretos industriales, y ‘en general los juicios civiles,
penales, administrativos o comtencioso. administrativos relacionados
con estos derechog; BCCiONES Y Procesos QUE PTOMOVAMOS O S€ 1O
prmnu:vm.‘(plrlqueenbduloummuﬁhhq-minm
puedan sustituir este mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos
del procesa, desiatir, cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de
agentey oficiosos.

’}_

nullity, infringement, granting of licenses, the action for writ
mandarmus, the protection of trade secrets, and-in general the civil,
penal, and administrative suits relating to those rights; sctions and suits
instituted by me (us) or against me (us). And that in all the above
matbws they may substitute this Power of Attorney, compramise,
conciliste, sdmit the fhets of the case, desist, cancel, receive, resign, and
ratify acts done by representatives without a pawer of attorey.

Dado y firmado hoy/Given and signed this ; Q. 2004

«in __Memphis, Tennessee USA

—J.N.—Raines

—  VYice President

Firma/Signature

CAVELIER ABOGADOS
WPCLI115 ID 51
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APOSTILLE
(Convestidn de La Haye du 5 octobre 1961)
) IR ' 11 o,
This public document
hasbeensigned by .......ccvieicimiciiiiiiin e
3. actinginthecapacity of ........ccovrvninceiiniriiniiinsinnsnnene
bears the scal/stamp of .........cocciiiiviiniccrinersvrecnsesennin
Certifled
5. | 6.the .......cvcivvinninicnncnnen
T DY it e e e e s s a e pesr e an
8. o [
9.  Seal/stamp 10. Signature
2 o O
Ay
- soraCCrIA CONCINT G0N B

£ - GUCWETENMOALAY
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HANGE OF TE

L, I.N. Raines, Vice President of THOMAS & BETTS INTERNATIONAL,
INC., a corporation or_ganized and existing under the State of Delaware, U.S.A,,
domiciled at 501 Silverside Road, Suite 67, Wilmington, Delaware, U.S.A., do
hereby- certify that said company changed its domicile from Sparks, Nevada,
U.S.A. to Wilmington, Delaware, U.S.A.

November 79, 2004

J .Mnes, Vice President
Thomas & Betts International, Inc.




Cetewmlia
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STATE OF TENNRSSEE
SHELFY COUNTY =
CLERKS OFFICE
JAYNE 8. CRESON, Clerk of said County do hereby cerilly

that . JI11. B, BRYSON

befors whom the annexed instrumers was taken, and whote nams is
" nubrcribed inthe certlficats of proof thereaf, was, a2 the time of taking
the same, a Notary Public in and for sald county, duly sworn and
acting ar such, and authorized 1o take the same, and was also
. authortred to toke acknowladgmenis 1o deady or cornveyances qf land
within the rtate-cforesaid; and furthar, that T am well acquainted
with kiz handwriting, and verily believe the signature therero to be
his poruine signature; and further, that the armexed instrument is
axscuted and ceknowlsdged according to the lows of the State of
Terngsgee.

In testimory whareof, Fhave heraunto set my hand and qffixad the
xeal of said County, at Memphls, Tennerses, this

17th - dayof
November - - 2004

\O



NOTARIAL CERTIFICATE
STATE OF TENNESSEE )
) T H
COUNTY OF SHELBY )

Oil this 10 day of November 2004, before me personally appeared J.N. RAINES, with whom
1 am pefsonally acquainted, and who being by me duly sworn, acknowledged himself to be the Vice
President of Thomas & Betts International, Inc. having a place of business at 501 Silverside Road,
Wilmington, Delaware 19809; and that he signed his name hereto by like order and authority.

I hereby certify that this document has been prepared and executed in accordance with the
laws of the United States of America,

- WITNESS my hand and Notarial Seal, this |0 day of November 2004

(Notarial Seal)

My Comm. Exp. January 28, 2007

N



e

TRADUCCION OFICIAL 328/2004 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES Y
EN ESPANOL, REALIZADA POR EDUARDO CALADO NOGUERA, TRADUCTOR
OFICIAL APROBADO POR REQOLUCIGN 541 DEL 27 DE FEBRERC DE 1976 POR
EL MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEBIDAMENTE REGISTRADO ANTE EL
MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES DE LA REPUBLICA DE COLOMBIA Y
MEDIANTE EL CUAL THOMAS & BETTS INTERNATIONAL. INC. EMPRESA
DOMICILIADA EN 501 SILVERSIDE ROAD, SUITE 67, WILMINGTON,
DELAWARE 19809, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA OTORGA PODER A EMILIO
FERRERO, TPA 31929, GONZALO PERDOMO, TPA 831; LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ TPA 23555 Y A GERMAN CAVELIER, TPA 832. EXPEDIDO Y FIRMADO
HOY 10 DE NOVIEMBRE DE 2004 EN MEMPHIS, TENNESSEE, ESTADOS UNIDOS
DE AMERICA. FIRMADO: J.N. RAINES, VICEPRESIDENTE

CERTIFICADO NOTARIAL EN INGLES Y EN ESPANOL POR EL CUAL SE
CERTIFICA LA COMPARECENCIA DE J.N. RAINES PARA FIRMAR EL PODER
ARRIBA CITADO A NOMBRE DE THCMAS & BETTS INTERNATIONAL, INC. Y
PARA CERTIFICAR LA EXISTENCIA LEGAL, EL DOMICILIO DE DICHA
EMPRESA Y LA CAPACIDAD DE J.N. RAINES PARA COMPROMETER ‘A DICHA
FIRMA. MEMPHIS, TENNESSEE, 10 DE NOVIEMBRE DE 2004.

CERTIFICACION DR CAMRIO DE DIRECCION

Yo, J.N.Rainea, vicepresidente de THOMAS & BETTS INTERNATIONAL, INC, una sociedad
constituida y existente en el estadc de Delawvare, Estados Unidos de América,
domiciliada en 501 Silverside Road, Suite 67, Wilmington, Delaware, Estados Unidos de
Amfrica por el presente certifico que dicha compafifa cambis asu domicilio da Sparks,
Nevada, Estados Unidos a Wilmington, Delaware, Estados Unidos de América.

10 de noviembre de 2004. Pirmado: J.N.Baines, Vicepresidente, Thomas & Betts
International, Inc. B

CERTIFICACION NOTARIAL. ESTADO DE TENNESSEE, CONDADO DE SHELBY, )
DECLARACION OURADA Hoy 10 de noviembre ds 2004, ante mi comparecld perscnalmente
J.N.RAINES, a quien conozco perscnalmente, y que después de juramentarse ante mi,
reconocld ser el vicepresidente de Thomas & Betts Internatiomal, Inc, domiciliado en
501 SBilverside Road, Wilmington Delaware 19809, ¥ gque- firmd6 su nombre basado an su
autoridad.Certifico que este documento ha gido preparado y firmado de acuerdo con laa
leyes da los Estados Unidos de América. Atestiguo mediante mi firma y sello notarial
hoy 10 da nuv:l.emb.ra de 2004.Firmado Jill R. Bryson, notario pdblico,

Estado de Tennegsee, Condado da Shelby, Oficina del Secretario. Declaracién
juramentada

JAYNE B. CRESON, pacretl.rié de dicho condado por el presente certifico gue JILL R.
. BRYSON, ante guien se tomd el documento adjunto, y cuyo nombre aparece firmade en el
certificado de prueba del mismo, era al momento de tomar el mismo, notario piblico en
Y para dicho condado, debidamente juramentado y actuante comco tal, y autorisado para

tomar el mismo, y que estaba tamblién autoriza %‘:; " racooiie i dntos  de
sscrituras o transferencias de tierra dentro de g ; —— jfie} conogco
blen su caligrafia y que sinceramante creo que la Fighli™eg - gou firma
ganuina. Ademds que el documento adjunto estd firmad '- iﬁad!"" : _:-'; con las
1 : e

ayes del estado de Tennessse *«. ! ‘a CT m

En testimonio de lo cual he firmado y fijado el Wy fohe ,..1,,- phis,

Q& v; e o
Tennessee, hoy 17 de noviembre de 2004. Firmado: JI B L 5&!’.& OLaAY

(Convencién de Ld Haya del 5 de octubre de 1Pe
1. Estados Unidos de América
2. Este documento piblico ha sido firmado Bor JAYN'E S. CRESON

3. quien actia en su calidad del secretaric del condado de
Shelby, Tennessee- - .

4. lleva el sello del condado de Shelby, Tennessee.
CERTIFICADO

5. en Nashville, Tennessee 6. el martes 14 de diciembre de
2004

6. el martes 14 de dictembre de 2004

N2



7. por Riley C. Darnell,

‘Tennessee _—

8. N{imero 04-13509

9. Sellao:

El gran sello del estado de Tennessee.
10. Firma: Riley C. Darnell,
COLO-1115-708-003-~-2

WPCL002G, ID 6324

Bogotd, 20 de diciembre de 2004.
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CONECTOR DE CABLE COAXIAL SIN PREPARACION

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

Esta solicitud reivindica el beneficio de la Solicitud Provisional U.S.

No.60/728,494, presentada en octubre 20, 2005.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se relaciona de manera general con conectores para
terminar cable coaxial. Mas particularmente, la presente invencién se relaciona
con un conector de cable coaxial que suministra un método de unién que elimina

la necesidad de preparar el extremo de un cable coaxial.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Ha sido conocido durante largo tiempo utilizar conectores para terminar el
cable coaxial con el fin de conectar un cable a varios dispositivos electrénicos
tales como television, radios y similares. Los conectores coaxiales de la técnica
anterior incluyen generalmente un cuerpo de conector que tiene un collar anular
para acomodar un cable coaxial, una tuerca anular rotablemente acoplada al collar
para suministrar la union mecanica al conector a un dispositivo externo y un anular
post-interpuesto entre el collar y la tuerca. Un “anillo O" sellante elastico también
se puede ubicar entre el collar y la tuerca en |la unidbn rotable de este para
suministrar un sello resistente al agua alli. El collar incluye un cable que recibe el
extremo para recibir de manera insertable un cable coaxial insertado y, en el

extremo opuesto del cuerpo conector, la tuerca incluye una extension de

A\



extremo intemamente roscada que permite la uniébn atomillada del cuerpo a un

dispositivo extemo.

Este tipo de conector coaxial incluye ademas un manguito de seguro para
asegurar el cable dentro del cuerpo del conector coaxial. El manguito de seguro,
que se forma tipicamente de un plastico eléstico, es asegurable al cuerpo conector
para asegurar el conector coaxial a este. A este respecto, el cuerpo conector
incluye tipicamente alguna forma de estructura para acoplar cooperativamente el
manguito de aseguramiento. Tal estructura puede incluir uno o mas nichos o
retenes formados sobre una superficie anular interior del cuerpo conector, que
acopla la estructura cooperante formada sobre una superficie exterior del
manguito. Un conector de cable coaxial de este tipo es mostrado como se

describid en la Patente U.S. de propiedad comunitaria No. 6,530,807.

Los cables coaxiales convencionales tipicamente incluyen un conductor
central circundado por un aislante. Una hojuela conductora esta dispuesta sobre el
aislador y un escudo conductor acordonado circunda el aislador cubierto de
hojuela. Una cubierta aislante externa circunda el escudo. Con el fin de preparar el
cable coaxial para terminacidn, la cubierta exterior es pelada hacia atras
exponiendo la extension de la pantalla conductora trenzada que es doblada hacia
atras sobre la cubierta. Una porcion del aislador cubierto por la hojuela conductora
se extiende hacia fuera desde la cubierta y una extensién del conductor central se
extiende hacia fuera desde dentro del aislador. Luego del montaje en el cable
coaxial, el poste anuiar es insertado entre el aislador cubierto con hojuela y el

escudo conductor del cable.



No es necesario decir, el proceso de preparar un extremo de cable coaxial
para la instalacién a un conector requiere algo de experticio y consume tiempo. Un
problema adicional con los conectores coaxiales habituales es que con el fin de
unir adecuadamente el conector al cable recubierto coaxial, se debe aplicar una
buena cantidad de fuerza manual para empujar el cable coaxial recubierto sobre
las plias del poste. Durante la instalacién convencional, el cable puede doblarse
cuando el poste con las pias es empujado entre la hojuela y la trenza para crear
una conexion eléctrica y mecdnica insatisfactoria. Asl, cualquier error en el
proceso de preparacion puede dar como resultado una instalacibn de conector

fallida.

Es, por lo tanto, deseable suministrar un conector coaxial que elimine la
necesidad de preparar el extremo de un cable coaxial. En particular, seria
deseable suministrar un conector coaxial que le permmita a un cable que
simplemente ha sido cortado libremente en cuadrado ser instalado alll. Seria
deseable ademés suministrar un conector de cable coaxial que elimine la
necesidad de utilizar la fuerza excesiva para empujar el poste dentro del cable

coaxial recubierto y evitar el doblado del cable coaxial recubierto.

OBJETOS Y RESUMEN DE LA INVENCION

Es un objeto de la presente invencién suministrar un conector de cable

coaxial para terminar un cable coaxial.

Es ademas un objeto de la presente invencién suministrar un conector de
cable coaxial que elimine la necesidad de preparar un extremo de un cable

coaxial.
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En el logro eficiente de estos y otros objetos, la presente invencién
suministra un conector de cable coaxial. El conector de la presente invencion
incluye de manera general un cuerpo conector y un poste anular acoplado al
cuerpo conector. El cuerpo conector tiene un extremo receptor del cable hacia
atrds y una superficie roscada intema definida en el extremo receptor del cable
hacia atras. La superficie roscada interna se adapta para acoplar roscadamente la
superficie exterior de un cable coaxial. El poste anular tiene un extremo de
insercidn de cable hacia atrds dispuesta dentro del cuerpo conector, que define
preferiblemente un borde puntiagudo adaptado para penetrar un extremo del cable
en la medida en que el cuerpo conector es roscado sobre la superficie exterior del

cable.

En una modalidad preferida, el conector incluye ademas un manguito de
aseguramiento axialmente movible acoplado al extremo receptor del cable hacia
atras del cuerpo conector para asegurar el cable en el conector. El conector
incluye preferiblemente ademés una empaquetadura de compresion anular
dispuesta entre el manguito de aseguramiento y el cuerpo conector que se
expande en una direcciébn reaimente hasta el interior luego de la compresién entre
el manguito de aseguramiento y el cuerpo conector para agarrar la superficie
exterior del cable. El manguito de aseguramiento incluye preferiblemente una
superficie roscada exterior y un cuerpo conector incluye ademas una superficie de
acoplamiento de manguito roscado intemo que coopera con la superficie roscada
exterior del manguito para facilitar el movimiento axial del manguito de seguro en

el cuerpo conector.

El conector de la presente invencién puede incluir ademas un poste anular

que tiene un pasador terminal centralmente dispuesto alll. El pasador terminal
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incluye un extremo hacia atrds que tiene un orificio central formado sobre éste
para recibir un conductor central del conector coaxial. El extremo hacia atras del
pasador termina preferiblemente en un borde de extremo para facilitar la
penetracion del pasador entre el conductor central y la porcidn aislante

circundante del cable coaxial.

La presente invencién involucra ademés un método para terminar un cable
coaxial en un conector. El método incluye generalmente las etapas de cortar un
extremo de un cable coaxial cuadrado, ¢ de una manera que permita una longitud
de un conductor central del cable extenderse una distancia hacia fuera de éste, y
rotar un cuerpo conector del conector sobre el extremo del cable de tal forma que
a la superficie roscada intema del cuerpo conector se acople roscadamente sobre
la superficie exterior de la cubierta. La rotacién del cuerpo conector sobre el cable
también origina un anular post-dispuesto dentro del cuerpo conector para penetrar

el extremo del cable.

Una modalidad preferida del método incluye ademas la etapa de mover
axialmente un manguito de seguro en el cuerpo conector para asegurar el cable
en el conector, en donde el movimiento axial del manguito de aseguramiento
comprende una empaquetadura de compresion, por medio de la cual la
empaquetadura de compresién se expande radialmente hacia dentro para agarrar

el cable.

Como un resultado de la presente invencién, el tiempo requerido para
preparar el extremo de un cable antes de la instalacién sobre el conector se

minimiza drasticamente si no es que se elimina completamente.
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Una forma preferida del conector coaxial, asl como también otras
modalidades, objetos, caracteristicas y ventajas de la invencién, serén evidentes
de la siguiente descripcion detallada de las modalidades ilustrativas de ésta, que

va a quedar lista en conjunto con los dibujos que la acompafian.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en seccién transversal del conector de cable

coaxial de la presente invencién en una posicion abierta.

La Figura 2 es una vista en seccién transversal del conector mostrado en la

Figura 1 en una posicién cerrada.

La Figura 3 es una vista en seccion transversal del conector mostrado en la

Figura 1 en una posicién cerrada con un cable asegurado a éste.

La Figura 4 es una vista en seccion transversal de una modalidad
altemnativa del conector del cable coaxial de la presente invencién en una posicion

cerrada con un cable asegurado a este.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

En relacién primero a las Figuras 1 y 2, se muestra el conector de cable
coaxial 10 de la presente invencion. El conector 10 incluye generalmente tres
componentes. un cuerpo conector 12; un poste anular 14; y una tuerca rotable 16.
El conector 10 preferiblemente incluye ademés un manguito de aseguramiento

axialmente movible 18 para ayudar a asegurar el cable al conector, como se
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discutird con mas detalle adicionalmente adelante. También es concebible que el
cuerpo conector 12 y el poste 14 se puedan integrar en un componente y/u otro

dispositivo de aseguramiento diferente de la tuerca rotable 16 se pueda utilizar.

El cuerpo conector 12 es un miembro alongado generalmente cilindrico, que
es hecho preferiblemente de plastico para minimizar costos. Altemativamente, el
cuerpo 12 se puede hacer de metal o similar. El cuerpo 12 tiene un extremo
defantero 20 acoplado al poste 14 y ia tuerca 16 y un extremo receptor de cable
hacia atrs opuesto 22 para recibir de manera insertable el extremo de un cable
coaxial. A este respecto, el extremo delantero 20 del cuerpo conector 12 incluye
preferiblemente una ranura o nicho intemo 35 para recibir una porcién ampliada 46
del poste 14 en un acoplamiento ajustado a presién. La porcién ampliada 46 del
poste puede simplemente ser la terminacién delantera de la porcién de pestafia
con rampa del poste 28, como se muestra en los dibujos, 0 una saliente dedicada
se puede formar sobre el poste 14 para sentar dentro de la ranura 35. En cualquier
caso, la porcién ampliada 46 y la ranura 35 incluyen superficies de seguro opuesto
las cuales, una vez acopladas, evitan el movimiento axial hacia delante del poste

14 con respecto al cuerpo conector 12.

El poste anular 14 incluye ademéas una porcion de base rebordeada 24, que
suministra seguro a la tuerca 16 al cuerpo conector 12. En particular, la tuerca 16
esta formada con una ranura o espacio que recibe el poste 48 para recibir una
porcién de base rebordeada 24 del poste 14. Luego del montaje, el poste 14 es
deslizado primero hacia la tuerca 16 de tal forma que la porcién de base
rebordeada 24 se recibe dentro del espacio que recibe el poste 48 de la tuerca. El
extremo trasero del poste 14, dentro de la tuerca 16 es retenido y su extremo

delantero, es luego insertado en el extremo delantero 20 del cuerpo conector 12
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hasta que la porcién o saliente ampliada del poste 46 es ajustada a presion dentro
de la ranura intema 35 del cuerpo conector. De esta manera, el poste 14 y la

tuerca 16 son retenidos al cuerpo conector 12.

La tuerca 16 puede tener cualquier forma, tal como una tuerca hexagonal,
tuerca estriada, tuerca con ala, o cualquier otro medio de unién, y esta
rotablemente acoplada al poste 14 para suministrar unién mecénica del conector
10 a un dispositivo extero. La tuerca 16 incluye una extensién de extremo
intemamente roscado 32 que permite la unién roscada del conector 10 al
dispositivo exteno. Un sello de "anillo O" eldstico 34 se puede ubicar entre el
cuerpo 12 y la tuerca 16 en la unién rotable de éste para suministrar un sello

resistente al agua en éste.

Ei extremo receptor del cable trasero opuesto 22 define una superficie de
acoplamiento de cable intemamente roscado 21 para acoplar roscadamente la
cubierta exterior del cable, como se describira con detalle adicional adelante. La
rosca intema de la superficie de acoplamiento de cable 21 tiene un diametro
ligeramente mas pequefio que el diametro exterior del cable para lo cual el

conector 10 se adapta para asegurarse.

También, en su extremo mas trasero, el extremo de cable receptor 22 del
cuerpo conector 12 define preferiblemente ademés una superficie de acoplamiento
de manguito interior 23 para el acoplamiento del manguito de aseguramiento 18,
como se describird con detalle adicional adelante. La superficie de acoplamiento
de manguito interior 23 se puede adaptar para simplemente acoplar
friccionalmente y asegurar el manguito 18, o se puede suministrar con la

estructura, tal como los retenedores, ranuras o salientes, que cooperan con la



eatructura correspondiente suministrada sobre el manguito 18. Tal estructura se
describe en la Patente U.S. No. 6,530,807 de propiedad comunitaria, cuya

aspeacificacion se incorpora aqui como referencia.

Sin embargo, en la modalidad preferida, la superficie de acoplamiento de
manguito interior 23 se define mediante una combinacién de saliente elevada
hacia atrés 39 y una superficie roscada intema 41. La saliente elevada trasera 39
del cuerpo conector 12 se extiende axiaimente hacia el interior y es recibida en la
ranura 43 formada en el manguito de aseguramiento 18 cuando el manguito de
aseguramiento esta en la posicion asegurada delantera, como se describird con
mayor detalle adelante. Al mismo tiempo, la superficie roscada intema 41 de la
superficie de acoplamiento de manguito del cuerpo conector 23 caza con una
superficie roscada extera 45 formada sobre el manguito de aseguramiento 18. La
rosca intema 41 de la superficie de acoplamiento del manguito 23 tiene un
diametro mayor que el diametro de la rosca de la superficie de acoplamiento del
cable 21 para pemmitir que la insercion del cable pase la superficie de
acoplamiento del manguito interior hacia las roscas intemas de la superficie de

acoplamiento del cable.

Regresando al poste anular 14, el poste incluye ademas una extension
tubular anular 26 que se extiende dentro del cuerpo 12. El extremo distante de la
extensidn tubular 26 incluye preferiblemente una porcién de reborde de rampa 28
la cual se extiende radiaimente hacia fuera en la direccién hacia delante para
comprimir la cubierta externa del cable coaxial contra el didmetro intemo del
cuerpo para asegurar el cable dentro del conector. La porcion de reborde de
rampa 28 termina preferiblemente en el extremo distante trasero del poste 14 en

un borde puntado 30, que facilita la separacién de la hojuela metélica de la
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pantalla metdlica del cable durante la instalacion, como se discutirA con mas
detalle adelante. La porcion de reborde de rampa 28 del poste 14 y del cuerpo 12
define una camara anular 31 para acomodar la cubierta y la pantalla del cable

coaxial insertado.

La presente invencidn es particularmente adecuada para conectores
coaxiales que tienen un pasador terminal integral, aunque el uso de otros tipos de
conectores se contempla compietamente. En l(os conectores tipo pasador
integrales, el poste 14 incluye ademas un pasador intemo 25 centralmente
dispuesto alli y que tiene un orificio central 27 formado en un extremo distante
trasero de este para recibir el conductor central del cable. Preferiblemente, el
pasador 25 termina en el extremo distante trasero en un borde puntado 33 que
circunda el orificio central 27. El borde trasero puntiagudo 33 del pasador 25
facilita la separacion del conductor central del aislante de nicleo del cable, como
se discutird con mayor detalle adelante. El poste 14 incluye ademas un aislador
anular 29, fijado dentro del poste para sostener el pasador 25 en una orientacién

axialmente central dentro del poste.

El manguito de seguro 18 y la extensién de extremo internamente roscada
32 de la tuerca 18, define los extremos opuestos del conector 10. El manguito de
aseguramiento 18 es un miembro generalmente tubular que tiene un extremo
receptor de cable trasero 36 y un extremo de insercion conector delantero opuesto
38, que es moviblemente acoplado a la superficie interior 23 del cuerpo conector
12. Como se menciond anteriormente, el extremo delantero 38 del manguito 18
incluye una superficie de acoplamiento de cuerpo conector cilindrico 37, que
acopla la superficie de acoplamiento del manguito interior 23 formada en el

extremo trasero 22 del cuerpo conector 12. Como se menciond anteriormente, la
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superficie de acoplamiento exterior 37 del manguito puede incluir la estructura que
coopera con la estructura formada en la superficie de acoplamiento interior 23 del
cuerpo 12. En la modalidad preferida, la superficie de acoplamiento exterior 37 del
manguito 18 se define por una ranura 43 y una rosca externa 45 que coopera
respectivamente con la saliente elevada 39 y la rosca intema 41 formada en la

superficie de acoplamiento interior 23 del cuerpo 12.

En esta modalidad, el manguito de aseguramiento 18 puede ser asegurada
una tuerca de compresién o una tuerca de aseguramiento, en razén a que la
rotacién del manguito puede originar que esta se mueva axialmente hacia dentro
hacia el cuerpo conector 12 en la direccién hacia delante, designada por la flecha
A. Asi, el manguito de aseguramiento 18 es movible hacia la tuerca 16 desde una
primera posicién “abierta® mostrada en la Figura 1 a una segunda posicién
“cerrada” més delantera mostrada en la Figura 2, que asegura ademas el cable
dentro del conector. El manguito de seguro 18 se mueve hacia delante en el
cuerpo conector 12 mediante la rotacién del manguito hasta que la saliente
elevada 39 del cuerpo conector descansa dentro de la ranura 43 formada en el
manguito. Para facilitar el movimiento hacia delante, e inhibir el movimiento hacia
atras, la saliente elevada 39 del cuerpo conector 12 puede incluir una pared
perpendicular que se enfrenta hacia delante 47 y una pared biselada que se

enfrenta hacia atras 49.

El manguito de aseguramiento 18 incluye ademas preferiblemente una
porcidon de cabeza rebordeada 42 dispuesta adyacente a la ranura 43 en el
extremo receptor del cable trasero 36 de éste. La porcion de cabeza 42 tiene un
diametro exterior mayor que el diametro de la superficie de acoplamiento del

manguito interior 23 del cuerpo 12 e incluye una pared perpendicular que se

i
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enfrenta hacia delante 44, que sirve como una superficie limite contra la cual el
extreamo trasero 22 del cuerpo se detiene para evitar la insercion adicional del

manguito 18 en el cuerpo.

Para mejorar adicionalmente el agarre del cable, el conector 10 de la
presente invencién incluye preferiblemente ademas una empaquetadura de
compresién anular 40 dispuesta entre el extremo delantero 38 del manguito de
aseguramiento 18 y el cuerpo conector 12. Especlficamente, ia empaquetadura de
compresion 40 esta ubicada preferiblemente dentro del extremo trasero 22 del
cuerpo conector 12 entre la superficie de acoplamiento del cable 21 y la superficie
de acoplamiento del manguito 23. La empaquetadura de compresion 40 esta
disefiada para expandirse radialmente hacia el interior cuando es comprimida por
el manguito de aseguramiento 18 en la direccién axial a lo largo de la flecha A.
Esta expansién radialmente interior de la empaquetadura de compresién 40
originara que la empaquetadura acople la superficie exterior de un cable insertado
dentro del conector para asegurar adicionalmente el cable al conector. Segundo,
la empaquetadura 40 suministra un punto de sello redundante para avitar el
ingreso de agua u otros contaminantes hacia el montaje conector 10. A este
respecto, la empaquetadura de compresién 40 es hecha preferiblemente de un

material tipo O-ring eldstico, tal como un elastémero de caucho, o similar.

El conector 10 de la presents invenciébn puede ser suministrado en Ia
condicién ensamblada mostrada en la Figura 1, en donde el manguito 18 y la
empaquetadura de compresion 40, estdn ensambladas dentro del cuerpo 12 para
recibir un cable coaxial. En tal condicién ensamblada, y como se describird con
detalle adicional adelante, se puede insertar un cable coaxial a través del extremo

receptor del cable trasero 36 del manguito 18. También en condicién ensamblada,
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el manguito de aseguramiento 18 y la empaquetadura de compresion 40 se

pueden desajustar del cuerpo conector 12 y reajustarse segin se necesite.

También se contempla que el manguito 18 se pueda suministrar
separadamente del resto del conector 10, en donde el manguito se deslizara sobre
el extremo del cable coaxial y el cable coaxial se insertard directamente en el
extremo receptor del cable 22 del cuerpo conector 12 no obstruido por el manguito
18. Posteriormente, el manguito 18 se puede unir al cuerpo conector 12 donde
este se pueda mover desde la primer posicién a la segunda posicion asegurando

el cable dentro del conector.

Habiendo descrito los componentes del conector 10 en detalle, el uso del
conector para terminar el cable coaxial se puede ahora describir con referencia a
la Figura 3. El cable coaxial 60 incluye un conductor interior 62 formado de cobre o
un material conductor similar. Extendiéndose alrededor del conductor interior 62
esta un aislador 64 formado de un plastico adecuadamente aislante. Una hojuela
metélica 66 esta dispuesta sobre el aislador 64 y una pantalla metélica 68 se ubica
en relacion circundante alrededor del aislador de cubierta de hojuela. Cubriendo la

pantalla metélica 68 esta una cubierta aislante exterior 70.

La presente invencién elimina la necesidad de preparar el extremo del
cable, particularmente donde la invencién se incorpora en un conector 10 que
tiene un pasador integral 25. Especificamente, en lugar de tener que tirar hacia
atras la cubierta 70 para exponer una extensién de la pantalla 68 y luego doblar la
pantalla hacia atras sobre la cubierta, la presente invencion requiere simplements
que el extremo del cable 60 sea cortado libremente en cuadrado o flujo de tal

foorma que todos los componentes del cable terminen en el mismo plano



14

sustanciaimente perpendicular. El extremo cuadrado del cable 60 es luego
insertado en el cuerpo conector 12 de tal forma que la cubierta del cable 70 hace
contacto con la superficie de acoplamiento de cable interior roscado 21. El cable
60 y el cuerpo conector 12 son entonces roscados opuestamente o girados con
respecto uno al otro de tal forma que las roscas de la superficie de acoplamiento

21 cacen dentro de la cubierta exterior 70 del cable.

En ia medida en que el cuerpo conector 12 es roscado sobre el cable 60, el
cable es llevado hacia delante hacia el cuerpo conector por medio del cual el
borde puntiagudo 30 del poste 14 es impulsado entre la hojuela metélica 66 y la
pantalla metélica 68 del cable. También durante este movimiento de roscado, el
borde puntiagudo 33 del pasador integral 25 es impulsado entre el conductor
central 62 y el aislador 84 del cable 60 de tal forma que el conductor central entra
a residir en el orificio central 27 del pasador integral 25. Roscando el cuerpo
conector 12 sobre el cable 60 se continua hasta que la cubierta 70 llena
completamente la cAmara anular 31 entre el poste 14 y el cuerpo conector,
avitando de esta manera cualquier movimiento axial del cable con respecto al

cuerpo conector.

Como se puede apreciar, el movimiento roscado entre el cuerpo conector
12 y el cable 60 suministran un ventaja mecanica para impulsar el extremo del
cable hacia el acoplamiento con el posts 14. Como resultado, la fuerza requerida
para instalar el cable 60 en el conector 10, junto con ia posibilidad asociada de
doblamiento del cable coaxial, se reduce grandemente comparada con los

conectores de cable coaxial convencionales.
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Una vez el cable 60 es completamente insertado en el cuerpo conector 12,
el manguito de seguro 18 se puede insertar en el extremo receptor del cable 22
del cuerpo, si no esta en posicién, y moverse axialmente hacia delante en
direccién de la flecha A desde la primer posicién mostrada en la Figura 1, a la
segunda posicidn mostrada en las Figuras 2 y 3. Esto se puede lograr con una
herramienta de compresién adecuada, o, en el caso de la modalidad preferida, al

roscar simplemente el manguito 18 adelante.

En la medida en que el manguito 18 se mueve axialmente hacia delante,
éste suministra una fuerza de compresién adicional sobre la cubierta exterior 70
del cable para asegurar adicionalmente el cable dentro del conector. Como se
menciond anteriormente, en la modalidad preferida, el manguito de aseguramiento
18 trabaja contra la empaquetadura de compresion 40 dispuesta dentro del cuerpo
conector, que se expande hacia el interior para ejercer una fuerza de compresién
radial sobre la cubierta de cable 70 para asegurar adicionalmente el cable 60

dentro del conector 10.

Como se menciond anteriormente, la presente invencién también se puede
incorporar en un conector de cable coaxial 10a que no utiliza un pasador integral,
como se muestra en la Figura 4. El conector de cable coaxial 10a mostrado en la
Figura 4 es idéntico al conector 10 mostrado en las Figuras 1-3 con la excepcion
de gue el pasador integral 25 y el aislador anular 29 han sido removidos del poste
14. El uso del conector 10a mostrado en (a Figura 4 también es el mismo excepto
por una ligera variacidon en la preparacion del cable coaxial 60. En particular, en
lugar de simplemente cortar el extremo del cable 60 cuadrado, como se describié
anteriormente con respecto a las Figuras 1-3, una longitud adecuada del

conductor del centro del cable 62 se debe permitir para extender mas alla el

7 <



16

extremo del cable con el fin de que el cable sea instalado en un conector 10a que

no tenga un pasador integral.

Asl, la insercién del cable 60 en el conector 10a de la Figura 4 es la misma,
en donde el cuerpo conector 12 es roscado sobre la cubierta exterior 70 del cable
hasta que la cubierta llega completamente a residir dentro de la camara anular 31
formada entre el cuerpo y el poste 14. En la medida en que el cuerpo conector 12
es roscado sobre el cable 60, el borde puntiagudo 30 del poste 14 separa la
hojuela metélica 66 de la pantalla metalica 68 del cable. Aqul, sin embargo, el
conductor central 62 del cable 60 no esta sentado dentro del pasador integral, sino

que se extiende hacia delante y mas alla de la tuerca 16.

Como resultado de la presente invencién, un cable coaxial puede ser
instalado en un conector, como se muestra en las Figuras 1-3, sin una preparacion
diferente a simplemente cortar el extremo del cable cuadrado. El conector de cable
coaxial en esta modalidad no requiere praparacion del extiremo del cable antes de
instalar el conector. Existe un borde filoso tanto en el poste como en el pasador
terminal, que corta el cable en la medida en que el conector es roscado sobre el
cable y hace contacto con el conductor exterior del cable y el conductor central,

respectivamente.

Alternativamente, se muestra un conductor en la Figura 4, un cable coaxial
se puede instalar con preparacién minima comparado con los conectores de cabie
coaxial convencionales. Aqui, en lugar de cortar el extremo del cable cuadrado,
una longitud adecuada del conductor del centro del cable es dejada para

extenderse mas alla del extremo del cable. En esta modalidad, existe un borde
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filoso solamente sobre el poste, que corta en el cable en la medida en que el

conector es roscado sobre el cable.

En ambas modalidades, el cuerpo del conector se rosca sobre la cubierta
del cable empujando el cable hacia dentro del conector. Preferiblemente, también
existe una tuerca de compresién sobre la parte trasera del conector para ser
cerrada después de que el conector es completamente roscado sobre el cable. La
tuerca de compresién, cuando es roscada en la parte posterior del conector,
comprime una empaquetadura que sella el cable/conector evitando la migracion

de agua hacia la parte trasera del conector.

Aunque la modalidades ilustrativas de la presente invencién han sido
descritas aqul con referencia a los dibujos que la acompafian, se debe entender
que la invencién no esta limitada a aquellas modalidades precisas, y que se
pueden efectuar varios otros cambios sin modificaciones alll por un experto en la

técnica sin apartarse del alcance y espiritu de la invencion.

Seran ahora evidentes varios cambios de las estructuras descritas y
mostradas anteriormente a los expertos en la técnica. De acuerdo con esto, el
alcance particularmente descrito de la invencion se establece en las siguientes

reivindicaciones.

“4O
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Un conector de cable coaxial que comprende:

Un cuerpo conector que tiene un extremo receptor de cable trasero y
una superficie roscada intema definida en dicho extremo receptor de
cable trasero, dicha superficie roscada intema estando adaptada para
acoplar roscadamente una superficie exterior de un cable coaxial; y

Un poste anular acoplado a dicho cuerpo conector y que tiene un
extremo de insercién de cable trasero dispuesto dentro de dicho cuerpo
conector, dicho extremo de insercidn de cable trasero estando adaptado
para penetrar un extremo del cable en la medida en que dicho cuerpo

conector es roscado sobre la superficie exterior del cable.

Un conector de cable coaxial como se definid en la Reivindicacién 1, en
donde dicho extremo de insercién de cable trasero de dicho poste define

un borde filoso para facilitar la penetracion del cable.

Un conector de cable coaxial como se definié en la Reivindicacion 1,
que comprende ademas un manguito de aseguramiento axialmente
movible acoplado a dicho extremo receptor de cable trasero de dicho
cuerpo conector, dicho manguito de aseguramiento es movible entre la
posicion abierta trasera y la posicion de aseguramiento delantera para

asegurar el cable en el conector.

Un conector de cable coaxial como se definié en la Reivindicaciéon 3,
que comprende ademas una empaquetadura de compresién anular

dispuesta entre dicho manguito de aseguramiento y dicho cuerpo
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conector, dicha empaquetadura de compresién que se expande en una
direcciéon radialmente interior luego de la compresiébn entre dicho
manguito de aseguramiento y dicho cuerpo conector para agarrar la

superficie exterior del cable.

Un conector de cable coaxial como se defini6 en la Reivindicacion 3, en
donde dicho manguito de aseguramiento incluye una superficie roscada
exterior en dicho cuerpo conector que incluye ademéas una superficie de
acoplamiento de manguito intemmamente roscado que coopera con dicha
superficie roscada exterior de manguito para facilitar el movimiento axial

de dicho manguito de aseguramiento en dicho cuerpo conector.

Un conector de cable coaxial como se defini6 en la Reivindicacién 3, en
donde dicho manguito de aseguramiento y dicho cuerpo conector
incluyen una estructura cooperante para acoplar dicho manguito de
aseguramiento a dicho cuerpo conector, dicha estructura cooperante
evita el movimiento axial hacia atr4s de dicho manguito cuando dicho

manguito esta en dicha posicién de aseguramiento delantera.

Un conector de cable coaxial como se definié en la Reivindicacion 6, en
donde dicha estructura cooperante comprende un nicho formado en uno
de dicho cuerpo conector y dicho manguito de aseguramiento y una
saliente formada en el otro de dicho cuerpo conector y dicho manguito
de aseguramiento, dicho nicho y dicha saliente incluyen las superficies
de aseguramiento opuestas para evitar el movimiento axial hacia atras
de dicho manguito cuando dicho manguito esta en dicha posicion de

aseguramiento delantera.

32
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Un conector de cable coaxial como se definié en la Reivindicacion 1, en
donde dicho cuerpo conector y dicho poste anular incluyen la estructura
cooperante para permitir el acoplamiento de ajuste a presion de dicho
poste en dicho cuerpo conector, dicha estructura cooperante evita el

movimiento axial delantero de dicho poste con respecto a dicho cuerpo.

Un conector de cable coaxial como se definid en la Reivindicacion 8, en
donde dicha estructura cooperante comprende un nicho formado en uno
de dichos cuerpos conectores y dicho poste y una saliente formada en el
otro de dicho cuerpo conector y dicho poste, dicho nicho y dicha saliente
incluyen superficies de aseguramiento opuestas para evitar el

movimiento axial delantero de dicho poste con respecto a dicho cuerpo.

Un conector de cable coaxial como se defini6 en la Reivindicacién 1, en
donde dicho poste anular incluye ademds un pasador terminal
centraimente dispuesto alli, dicho pasador terminal incluye un extremo
trasero que tiene un orificio central formado sobre éste para recibir un

conductor central del conector coaxial.

Un conector de cable coaxial como se definié en la Reivindicacién 10,
en donde dicho extremo trasero de dicho pasador termina en un borde
filoso para facilitar la penetracién de dicho pasador entre el conductor

central y una porcidn aisladora circundante del cable coaxial.

Un método para terminar un cable coaxial en un conector que

comprende las etapas de:
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Cortar un extremo de un cable coaxial cuadrado; y

Rotar el cuerpo conector del conector sobre el extremo cuadrado del
cable de tal forma que la superficie roscada intema del cuerpo conector
acopla roscadamente una superficie exterior de la cubierta y en donde
un poste anular dispuesto dentro del cuerpo conector penetra el extremo
cuadrado del cable en la medida en que el cuerpo conector es rotado

sobre el extremo del cable.

Un método como se defini6 en la Reivindicacién 12, en donde el
pasador terminal intemo de dicho poste anular acopla al conductor
central de dicho conector de cable coaxial en la medida en que dicho

poste penetra el extremo cuadrado de dicho cable.

Un método como se definié en la Reivindicacién 13, que comprende
ademas la etapa de separar el conductor central del cable desde el
aislador de nicleo del cable con un borde trasero afilado de dicho
pasador terminal intemo de poste en la medida en que dicho poste

penetra el extremo cuadrado de dicho cable.

Un método como se definié en la Reivindicacién 12, que comprende
ademas la etapa de mover axiaimente un manguito de aseguramiento

en el cuerpo conector para asegurar el cable en el conector.

Un método como se definié en la Reivindicacién 15, que comprende
ademés laetapade comprimir una empaquetadura de compresion

con dicho manguito de aseguramiento durante dicha etapa de
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movimiento axial, por medio de la cual la empaquetadura de compresién

se expande radialmente hacia dentro para agarrar el cable.

Un método para terminar un cable coaxial en un conector que
comprende las etapas de:
Cortar un extremo del cable coaxial, por medio del cual la longitud de un
conductor central del cable se le permite extenderse a una distancia
desde el extremo del cabie; y
Rotar un cuerpo conector del conector sobre el extremo del cable de tal
forma que la superficie roscada intema del cuerpo conector acopla
roscadamente una superficie exterior de la cubierta y en donde un poste
anular dispuesto dentro del cuerpo conector penetra el extremo del
cable en la medida en que el cuerpo conector es rotado sobre el

extremo del cable.

Un método como se defini6 en la Reivindicacién 17, que comprende
ademas la etapa de mover axialmente el manguito de aseguramiento en

el cuerpo conector para asegurar el cable en el conector.

Un método como se definié6 en la Reivindicacién 18, que comprende
ademés la etapa de comprimir una empaquetadura de compresién con
dicho manguito de aseguramiento durante dicha etapa de movimiento
axial, por medio dal cual la empaquetadura de compresién se expande

radialmente hacia dentro para agarrar el cable.
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RESUMEN

Un conector de cable coaxial incluye un cuerpo conector y un poste anular
acoplado al cuerpo conector. El cuerpo conector tiene un extremo receptor de
cable trasero y una superficie roscada intema definida en el extremo receptor del
cable trasero. La superficie roscada intema se adapta para acoplar roscadamente
una superficie exterior de un cable coaxial. El poste anular tiene un extremo de
insercion de cable trasera dispuesta dentro del cuerpo conector, que define
preferiblemente un borde afilado adaptado para penetrar un extremo del cable en
la medida en que el cuerpo conector es roscado sobre la superficie exterior del

cable.

6
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The present invention relates generally to connectors for terminating coaxial
cable. More particularly, the present invention relates to a coaxial cable connector
providing an attachment method which eliminates the need to prepare the end of a

. BACKGROUND OF THE INVENTION

It has long been known to use connectors to terminate coaxial cable 50 as to
connect a cable to various electronic devices such as televisions, radios and the like.
Prior art coaxial connectors generally include a connector body having an annular
eoﬂuﬁ:rmmnd:ﬁngncoaxinluble.mnmﬂnmﬂioﬂhblywupledtotbs
collar for providing mechanical attachment of the connector to an external device and
an annular post interposed between the collar and the nut. A resilient sealing O-ring
may also be positioned between the coller and the nut at the rotatable juncture thereof
to provide a water resistant seal thereat. The collar includes a cable receiving end for
insertably receiving an inserted coaxial cable and, at the-opposite end of the connector
body, the nut includes an internally threaded end extent permitting screw threaded
attachment of the body to an external device.

‘This type of coaxial connector further includes a locking sleeve to secure the
cable within the body of the coaxial connector. The locking sleeve, which is typically
formed of a resilient plastic, is securable to the connector body to secure the coaxial
connector thereto. In this regard, the connector body typically includes some form of
structure to cooperatively engage the locking slecve. Sur.hsm.lchn:emyincludecne
mmmmwmmmmmmdﬁemh@.
whichmqeqwgmﬁ;{gmwmfomdmmou.mﬁrfweoftheﬂm. A
coaxial cable connector of this type is shown and described in commonly owned U.S.
Patent No. 6,530,807.

Copy provided by UBPTO from the IFW Image Dutabase on 09/22/2008
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Conventional coaxial cables typically include a center conductor surrounded
by an insulator. A conductive foil is disposed over the insulator and a braided
conductive shield surrounds the foil covered insulator. An outer insulative jacket
surrounds the shield. In order to prepare the coaxial cable for termination, the outer
jucket is stripped back exposing an extent of the braided conductive shield which is
folded back over the jacket. A portion of the insulator covered by the conductive foil
extends outwardly from the jacket and an extent of the center conductor extends
outwardly from within the insulator. Upon assembly to a coaxial cable, the annular
post is inserted between the foil covered insulator and the conductive shield of the
cable.

Needless to say, the process of preparing an end of a coaxial cable for
installation into a connector requires a modicum of skill and is somewhat time
consuming. A further problem with current coaxial connectors is that in order to
propexly attach the connector to the coaxial shielded cable, a good deal of manual
force must be applied to push the coaxial shielded cable over the barbs of the post.
During conventional installation, the cable can buckle when the post with the berb is
pushed between the foil and the braid and create an unsatisfactory electrical and
mechanical connection. Thus, a mistake made in the preparation process may result
in a faulty connector installation. .

It is, therefore, désirable to provide a coaxial conmector which eliminates the
need to prepare an end of a coaxial cable. In particular, it would be desimble to
provide a coaxial conmector that allows a cable that has simply been cut square to be
installed therein. It would be further desirable to provide a coaxial cable connector
that eliminates the need to use excessive force to push the post into the coaxial
shielded cable and prevents buckling of the coaxial shielded cable.

QBJECTS AND SUMMARY OF THE INVENTION

It is an object of the present invention to provide a coaxial cable connector for
terminating a coaxial cable. ..

Copy provided by USPTO from the IFW Image Daiabase on 00/22/2008
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It is a further object of the present invention to provide a coaxial cable
comnector which climinates the need to prepare an end of a coaxial cable.

In the efficient sttainment of these and other objects, the present invention
provides a coaxial cable connector. The connector of the present invention generally
includes a connector body and an annular post coupled to the connector body. The
connector body has a rearward cable receiving end and an internal threaded surfiace
defined in the rearward cable receiving end. The internal threaded surface is adapted
to threadsbly engage an outer surface of a coaxial cable. The annular post has a
preferably sharp rearward cable insertion end disposed within the connector body,
which is adapted to penetrate an end of the cable as the connector body is threaded on
the outer surface of the cable.

In a preferred embodiment, the connector further includes an axially movable
locking sleeve coupled to the rearward cable receiving end of the connector body for
locking the cable in the comnector. The connectar further preferably includes an
body, which expands in a radially inward direction upon compression between the
locking sleeve and the connector body to grip the outer surface of the cable. The
locking sleeve preferably includes an outer threaded surface and the connector body
further includes an intemnal threaded sleeve engagement surface coopersting with the
slecve outer threaded surface to facilitate axial movement of the locking sleeve in the
connector body. .

The connector of the present invention may further include an annular post
having a terminal pin centrally disposed thercin. The terminal pin includes a rearward
end having a central bore formed thereon for receiving a center conductor of the
coaxial connector. The rearward end of the pin preferably terminates at a sharp edge
mﬁcﬂimpmeulﬁmofthe.pinbetwemthemmwrmdlsmmding
insulatar portion of the coaxial cable.

The present invention further involves a method for terminating a coaxial
cable in a connector. The method generally includes the steps of cutting an end of &

. 3

Copy provided by USPTO from the IFW Image Database on 09/22/2008
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coaxial cable square, or in a manner which permits a length of a center conductor of
the cable to extend a distance outwardly therefrom, and rotating a connector body of
the connector on the end of the cable so that an internal threaded surface of the
connector body threadably engages an outer surface of the jacket. Rotation of the
connector body on the cable also causes an annular post disposed within the connector
bady to penetrate the end of the cable.

A preferred embodiment of the method further includes the step of axially
moving a locking sleeve into the connector body to lock the cable in the connector,
wherein the axial movement of the locking sleeve compresses a compression gasket,
whereby the compression gasket expands radially inward to grip the cable.

As a result of the present invention, the time required to prepare the end of a
coaxial cable prior to installation on the connector is drastically minimized if not
tirely eliminated . :

Apefmedfnrmofthecoa:;illcmmmr,uwell_ﬁothabodimu,
objects, features and advantages of this invention, will be apparent from the following
detailed description of illustrative embodiments thereof, which is to be read in
conjunction with the accompanying drawings.

BRIEF DESCRIFTION OF THE DRAWINGS

Figure 1 is a cross-sectional view of the coaxial cable connector of the present
invention in an open position. ' '

Figure 2 is a cross-sectional view of the conmector shown in Figure 1 ina
closed position.

Figure 3 is a cross-sectional view of the connector shown in Figure 1 ina
clased position with a cable secured thereto.

Figure 4 is a cross-sectional view of an alternative embodiment of the coaxial
cable comector of the present invention in a closed position with a cable secured
thereto.

Copy provided by USPTO from the IFW image Outabase on 08/22/2008
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Referring first to Figures 1 and 2, the coaxial cable connector 10 of the present
invention is shown. The connector 10 generally includes three components: a
eo.mcturbody 12; an annular post 14; and a rotatable nut 16. The connector 10
further preferably includes an axially movable locking sleeve 18 to help secure the
cable to the connector, as will be discussed in further detail below. It is also
conceivable that the connector body 12 and the post 14 can be integrated into one
component and/or another fastening device other than the rotatable nut 16 can be
utilized.

The connector body 12 is an elongate generally cylindrical member, which is
preferably made from plastic to minimize cost. Alternatively, the body 12 may be
made from metal or the like. The body 12 has a forward end 20 coupled to the post
14 and the nut 16 and an opposite rearward cable receiving end 22 for insertably
receiving the end of a coaxial cable. The cable receiving end 22 defines an internally
threaded cable engagement surface 21 for threadably engaging the outer jacket of the
cable, as will be described in further detail below. The internal thread of the cable
engagement surface 21 has a diameter slightly smaller than the outside diameter of the
cable for which the connector 10 is adapted to secure.

Also, at its rearward most end, the cable receiving end 22 of the connector
body 12 further preferably defines an inner sleeve engagement surface 23 for
engaging the locking sleeve 18, as will be described in further detail below. The inner
slecve engagement surface 23 may be adapted to simply frictionally engage and
secure the sleeve 18, or it may be provided with structure, such as detents, grooves or
protrusions, which cooperate with corresponding structure provided on the sleeve 18.
Such structure is described in commonly owned U.S. Patent No. 6,530,807, the
specification of which is incorporated herein by reference. '

However, in the preferred embodiment, the inner sleeve engagement surface
23 is also defined by a combination of a rearward raised protrusion 39 and an internal
threaded surface 41. Tlie rearward raised protrusion 39 of the connector body 12 is

5

4y

~Copy provided by USPTO from the IFW lmage Database on 09/22/2000
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received in a groove 43 formed in the locking sleeve 18 when the locking sleeve is in
a forward locked position, as will be described in further detail below, while the
internal threaded surface 41 of the connector body 12 mates with an external threaded
surfuce 45 formed on the locking sleeve 18. The internal thread 41 of the sleeve
engagement surface 23 has a diameter larger than the diameter of the thread of the
cable engagement surface 21 to permit cable insertion past the inner sleeve
engagement surface into the internal threads of the cable engagement surface.

The annular post 14 includes a flanged base portion 24, which provides for
press-fit securement of the post within a post receiving space in the nut 16. The
annular post 14 further includes an annular tubular extension 26 extending within the
body 12. The distal end of the tubuler extension 26 preferably includes a radially
outwardly extending ramped flange portion 28 for compressing the outer jacket of the
coaxial cable against the internal diameter of the body to secure the cable within the
connector. The ramped flange portion 28 preferably terminates at the rearward distal
end of the post 14 in a sharp edge 30, which facilitates separation of the metallic foil
from the metallic shield of the cable during installation, as will be discussed in further
detail below. The ramped flange partion 28 of the post 14 and the body 12 define an
annular chamber 31 for accommodating the jacket and shield of the inserted coaxial
cable.

The present invention is particularly suited for coaxial connectors having an
integral terminal pin, although use in other types of connectors is fully contemplated.
In integral pin-type connectors, the post 14 further includes a pin 25 centrally
disposed therein and having a central bore 27 formed in a rearward distal end thereof
fior receiving the central conductar of a cable. Preferably, the pin 25 terminates at the
rearward distal end in a sharp edge 33 surrounding the central bore 27. The sharp
rearward edge 33 of the pin 25 facilitates separation of the central conductor from the
core insulstor of the cable, as will be discussed in further detsil below The post 14
further includes an annuler insulstor 27 fixed within the post to support the pin 25 in
an axially central orientation.

Copy provided by USPTO fram the IFW imago Database on 09/22/2008
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The nut 16 may be in any form, such as a hex nut, knurled nut, wing nut, or
any other known attaching means, and is rotatably coupled to the post 14 for
providing mechanical attachment of the connector 10 to an external device. The nut
16 includes an internally threaded end extent 32 permitting screw threaded attachment
of the connector 10 to the external dovice. The sleeve 18 and the internally threaded
end extension 32 define opposite ends of the connector 10. A resilient sealing O-ring
34 may be positioned between the body 12 aind the nut 16 at the rotatable juncture
thereof to provide a water resistant seal thereat.

The locking sleeve 18 is a generally tubular member having a rearward cable
receiving end 36 and an opposite forward connector insertion end 38, which is
movably coupled to the inner surface 23 of the connector body 12. As mentioned
above, the forward end 38 of the sleeve 18 includes an outer cylindrical connector
bodyﬂwmﬂ._whichwtheimaﬂmmpmmrfmen
formed in the rearward end 22 of the connector body 12. As also mentioned above,
theomwmﬁ?ofﬂwdemmyindmmmchm
with structure formed on the inner engagement surface 23 of the body 12. In the
preferred embodiment, the outer engagement surface 37 of the sleeve 18 is defined by
ngroow43mdanmﬂﬂ;rud45whiclimpecﬁvelypoomvﬁﬂnhnnind
protrusion 39 and the internal thread 41 formed in the inner engagement surface 23 of
the body 12. '

In this embodiment, the locking slecve 18 may be termed a locking nut or a
compression nut, since rotation of the slecve will cause it to move mxially inward into
the connector body 12 along arrow A towards nut 16 from a first “open” position
shown in Figure 1 to a more forward second “closed™ position shown in Figure 2,
which further secures the cable within the connector. The locking sleeve 18 is moved
forward into the connector body 12 by rotation of the sleeve until the raised protrusion
39 of the connector body comes to rest within the groove 43 formed in the sleeve. To
ﬁmhmthufom:dmvmmandmhhtwwudmmmthemud
mhmm”ofthecmwhorhody 12 may include a forwardly facing perpendicular
wall 47 and a rearwardly facing chamfered wall 49.

7
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The locking sleeve 18 further preferably includes a flanged head portion 42
disposed adjacent the groove 43 at the rearward cable receiving end 36 thereof. The
head portion 42 has an outer diameter larger than the diameter of the inner sleeve
engagement surface 23 of the body 12 and includes a forward facing perpendicular
wall 44, which serves as an abutment surface against which the rearward end 22 of the
body stops to prevent further insertion of the sleeve 18 into the body.

To further enhance gripping of the cable, the connector 10 of the present
invention further preferably includes an annular compression gasket 40 disposed
between the forward end 38 of the locking sleeve 18 and the connector body 12.
Specifically, the compression gasket 40 is preferably positioned within the rearward
end 22 of the connector body 12 between the cable engagement surface 21 and the
sleeve engagement surface 23. The compression gasket 40 is designed to expand
radially inward when compressed by the locking sleeve 18 in the axial direction along
arrow A. This radially inward expansion of the compression gasket 40 will cause the
gasket to engage the outer surface of a cable inserted within the connector to further
sccure the cable to the connector. Secondly, the gasket 40 provides a redundant
sealing point to prevent the ingress of water or other contaminants into the connector
assembly 10. In this regard, the compression gasket 40 is preferably made from a
regilient O-ring type material, such as a rubber elastomer, or the like.

The connector 10 of the present invention may be supplied in the assembled
condition shown in Figure 1, wherein the sleeve 18 and the compression gasket 40 are
assembled with the body 12 to receive a coaxial cable. In such assembled condition,
and as will be described in further detail hereinbelow, a coaxial cable may be inserted
Ihmughthemrwudﬂblemeivingmd%ofthesleew 18. Also in the assembled
condition, the locking slecve 18 and the compression gasket 40 may be detached from
the connector body 12 and reatiached as needed.

Tt is also contemplated that the sleeve 18 may be provided separately from the
rest of the connector 10, wherein the sleeve will be slipped over the end of the coaxial
cable and the coaxial cable will be inserted directly into the cable receiving end 22 of
the connector body 12 unobstructed by the sleeve 18. Thereafter, the sleeve 18 may

: 8

Copy provided by USPTO from the IFW Image Database on 00/22/200




10

15

25

St

be atiached to the connector body 12 where it can be moved from the first position to
the second position locking the cable within the connector.

Having described the components of the connector 10 in detail, the use of the
connector in terminating a coaxial cable may now be described with respect to Figure
3. Coaxial cable 60 includes an inner conductor 62 formed of copper or similar
conductive material. E:mdin;u'omdtlnim;sremdum&'ismimulm“
formed of a suitably insulative plastic. A metallic foil 66 is disposed over the
insulator 64 and a metallic shield 68 is positioned in surrounding relationship around
the foil covered insulator. Covuinsthemchllicahield“innmiuulgﬁvejadm
70.

The present invention ¢liminates the need to prepare the end of the cable,
particularly where the invention is incorporated in a connector 10 having an integral
pin 25. Specifically, instead of having to strip back the jacket 70 to expose an extent
of shield 68 and then folding the shicld back over the jacket, the present invention
merely requires the end of the cable 60 to be cut square or flush. The square end of
the cable 60 is then inserted into the connector body 12 so that the cable jacket 70
makes contact with the threaded inner cable engagement surface 21. The cable 60
and the conmector body 12 are then twisted with respect to each other so that the
threads of the cable engagement surface 21 bite into the outer jacket 70 of the cable.

As the connector body 12 is threaded onto the cable 60, the sharp edge 30 of
the post 14 is driven between the metallic foil 66 and the metallic shield 68 of the
cable. Also during this threading motion, the sharp edge 33 of the integral pin 25 is
driven between the center conductor 62 and the insulator 64 of the cable 60 so that the
center conductor comes to regide in the central bore 27 of the integral pin 25.
Threading of the connector body 12 onto the cable 60 continues until the jacket 70
completely fills the annplar chamber 31 between the post 14 and the connector body,
thereby preventing any further axial movement of the cable with respect to the
mmc!mbody.

Copy provided by USPTO from the IFW image Dutabase on 09/22/2008
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As may be appreciated, the threading motion between the connector body 12
and the cable 60 provides a mechanical advantage in driving the end of the cable into
engagement with the post 14. As a result, the force required for installing the cable 60
into the connector 10, along with the associated possibility of buckling the coaxial
cable, is greatly reduced as compared with conventional coaxial cable connectors.

Once the cable 60 is fully inserted in the connector body 12, the locking sieeve
18 may be inserted into the cable receiving end 22 of the body, if not already in
position, and moved axially forward in the direction of arrow A from the first position
shown in Figure 1, to the second position ahown in Figures 2 and 3. This may be
accomplished with a suitable compression tool, or, in the case of the preferred
embodiment, by simply threading the slesve 18 forward.

As the sleeve 18 is moved axially forward, it provides additional compressive
force on the outer jacket 70 of the cable to further secure the cable within the
connector. As mentionéd above, in the preferred embodiment, the locking slceve 18
works against a compression gasket 40 disposed within the connector body, which
expands inwardly to exert a radial compresgive force on the cable jacket 70 to further
secure the cable 60 within the connector 10.

As mentioned above, the present invention may also be incorporated in a
coaxial cable connector 10a not baving an integral pin, as shown in Figure 4. The
coaxial cable connector 10a shown in Figure 4 is identical to the connector 10 shown
in Pigures 1-3 with the exception that the integral pin 25 and the annular insulator 27
have been removed from the post 14. Use of the connector 10a shown in Figure 4 is
also the same except for a slight variation in the preparation of the coaxial cable 60.
In particular, instead of simply cutting the end of the cable 60 square, as described
sbove with respect to Figures 1-3, a suitable length of the cable’s center conductor 62
must be allowed to extend beyond the end of the cable in order for the cable to be
inlhlledinaeonnectorwam_:thningmimegnlpin.

Thus, insertion of a cable 60 into the connector 10a of Figure 4 is the same,
wherein the connector body 12 is threaded onto the outer jacket 70 of the cable until

10
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the jacket comes to completely reside within the annular chamber 31 formed between
the body and the post 14. As the connector body 12 is threaded onto the cable 60, the
sharp edge 30 of the post 14 separates the metallic foil 66 from the metallic shield 68
of the cable. Here, however, the center conductor 62 of the cable 60 is not seated
within an integral pin, but is extended forward into and beyond the nut 16.

As a result of the present invention, a coaxial cable can be installed ina
connector, as shown in Figures 1-3, without any preparation other than simply cutting
the end of the cable square. The coaxial cable connector in this embodiment requires
no preparation of the end of the cable prior to installing the connector. There is a
sharp edge on both the post and the terminal pin, which cut into the cable as the
connector is threaded onto the cable and make contact with the outer conductor of the
cable and the center conductor, respectively.

Altematively, in a connector as shown in Figure 4, a coaxial cable can be
installed with minimal preparation as compared with conventional coaxial cable
connectors. Here, instead of cutting the end of the cable square, a suitable length of
the cable’s center conductor is left to extend beyond the end of the cable. In this
embodiment, there is a sharp edge only on the post, which cuts into the cable as the
connector is threaded onto the cable.

In both embodiments; the body of the connector threads over the cable jacket
pulling the cable into tlie'’connector. Preferably, there is also a compression nut on the
back of the connector to be closed after the connector is fully threaded onto the cable.
The compression nut, when threaded into the back of the connector, compresses a
gasket which seals the cable/connector from water migration at the back of the
connector.

Although the illugtrative embodiments of the present invention have been
described herein with reference to the accompanying drawings, it is to be understood
that the invention is not limited to those precise embodiments, and that various other’
changes and modifications may be effected therein by one skilled in the art without
departing from the scope or spirit of the invention.

11
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evident to those akilled in the art. Accordingly, the particularly disclosed scope of the
invention is set forth in the following claims.
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What is Claimed is;

1. A coaxial cable connector comprising:

a connector body having a rearward cable receiving end and an internal
threaded surface defined in said rearward cable receiving end, said internal threaded
surface being adapted to threadably engage an outer surface of a coaxial cable; and

. an annular post coupled to seid connector body and having a rearward
cable insertion end disposed within said connector body, said rearward cable insertion
end being adapted to penctrate an end of the cable as said connector body is threaded
on the outer surface of the cable,

2. A coaxial cable connector as defined in Claim 1, wherein said rearward
cable insertion end of said post defincs a sharp edge to facilitate penetration into the
cable.

. A coaxial cable connector as defined in Claim 1, further comprising an
axially movable locking aleeve coupled to said rearward cable receiving end of said
connector body for locking the cable in the connector.

4. A coaxial cable connector as defined in Claim 3, further comprising an
body, said compression gasket expanding in a radially inward direction upon
compression between said locking sleeve and said connector body to grip the outer
surface of the cable.

S. A coaxial cable connector as defined in Claim 3, wherein said locking
sleeve includes an outer threaded surface and said connector body further includes an
internal threaded sleeve engagement surface cooperating with said sleeve outer
threaded surface to facilitate axial movement of said locking sleeve in said connector
body. ..

13
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6. A coaxial cable connector as defined in Claim 1, wherein said annular
post further includes a terminal pin centrally disposed therein, said terminal pin
including a rearward end having a central bore formed thereon for receiving a center
conductor of the coaxial connector.

7. A coaxial cable connector as defined in Claim 6, wherein said rearward
end of said pin terminates at a sharp edge to facilitate penetration of said pin between
the center conductor and a surrounding insulator portion of the coaxial cable.

8. A method for terminating a coaxial cable in & connector comprising the

steps of:

cutting an end of a coaxial cable square; and

rotating a connector body of the connector on the square end of the
cable so that an intemnal threaded surface of the connector body threadably engages an
outer surface of the jacket and wherein an annular post disposed within the connector
body penetrates the aquare end of the cable as the connector body is rotated on the
cable end. -

9. A method as defined in Claim 8, further comprising the step of axially
moving a locking sleeve into the connector body to lock the cable in the connector.

10. A method as defined in Claim 9, further comprising the step of
compressing a compression gasket with said locking sleeve during said axdal
movement step, whereby the compression gasket expands radially inward to grip the
cable.

11. A mecthod for terminating a coaxial cable in 2 connector comprising the
steps of: .
cutting an end of a coaxial cable, whereby a length of a center
conductor of the cable is permitted to extend a distance from the end of the cable; and

14
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rotating a connector body of the connector on the end of the cable so
that an internal threaded surface of the connector body threacdably engages an outer
surface of the jacket and wherein an annular post disposed within the connector body
penetrates the end of the- cable as the connector body is rotated on the cable end.

12. A method as defined in Claim 11, further comprising the step of
axially moving a locking slesve into the connector body to lock the cable in the
connector.

13. A method as defined in Claim 12, further comprising the step of
compressing a compression gasket with said locking sleeve during said aodal
movement step, whereby the compression gasket expands radially inward to grip the
cable.

15
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REIVINDICACIONES

Un conector de cable de coaxial que comprende:

Un cuerpo conector que tiene un extremo receptor de cable trasero y
una superficie roscada intema definida en dicho extremo receptor de
cable trasero, dicha superficie roscada intema estd adaptada para

acoplarse roscadamente a una superficie exterior de un cable coaxial;

y

Un post anular acoplado a dicho cuerpo conector y que tiene un
extremo de insercién de cable trasero dispuesto dentro de dicho
cuerpo conector, dicho extremo de insercibn de cable trasero estd
adaptado para penetrar en un extremo de! cable en la medida en que

dicho cuerpo conector se rosca sobre la superficie exterior del cable.

Un conector de cable coaxial como se definié en la reivindicacién 1, en
donde dicho extremo de insercion de cable trasero de dicho post

define un borde agudo para facilitar la penetracion en el cable.

Un conector de cable coaxial como se definid en la reivindicacién 1,
que comprende ademéas un manguito de aseguramiento axiaimente
inmovible acoplado a dicho extremo receptor de cable trasero de dicho

cuerpo conector para asegurar el cable en el conector.
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Un conector de cable coaxial como se definié en la reivindicacién 3,
que comprende ademés una empaquetadura de compresién anular
dispuesta entre dicho manguito de aseguramiento y dicho cuerpo
conector, dicha empaquetadora de compresién que se expande en
una direccién radialmente hacia el interior luego de la compresién
entre dicho manguito de aseguramiento y dicho cuerpo conector para

agarrar la superficie exterior del cable.

Un conector de cable coaxial como se defini6 en la reivindicacién 3, en
donde dicho manguito de aseguramiento incluye una superficie
roscada exterior y dicho cuerpo conector ademés incluye una
superficie de acoplamiento de manguito roscado intemo que coopera
con dicha superficie roscada exterior del manguito para facilitar el
movimiento axial de dicho manguito de aseguramiento en dicho

cuerpo conector.

Un conector de cable coaxial como se definié en la reivindicacién 1, en
donde dicho post anular incluye ademas un pasador temminal
centraimente dispuesto alll, dicho pasador terminal incluye un extremo
trasero que tiene un orificio central formado sobre este para recibir un

conductor central del conector coaxial.

Un conector de cable coaxial como se definié en la reivindicacién 6 en
donde dicho extremo trasero de dicho pasador termina en un borde
agudo para facilitar 1a penetracién de dicho pasador entre el conductor

central y una porcién aisladora circundante del cable coaxial.
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10.

11.

Un método para terminar un cable coaxial en un conector que
comprende las etapas de:

Cortar un extremo del cable coaxial cuadrado; y

Rotar un cuerpo conector del conector sobre el exiremo cuadrado del
cable de tal forma que la superficie roscada interna del cuerpo
conector acopla roscadamente un superficie exterior de la cubierta en
donde el post anular dispuesto dentro del cuerpo conector penetra el
extremo cuadrado del cable en la medida en que el cuerpo conector

es rotado sobre el extremo del cable.

Un método como se definié en la reivindicacion 8, que comprende
ademas la etapa de axialmente un manguito de aseguramiento en el

cuerpo conector para asegurar el cable en el conector.

Un método como se definié en [a reivindicacién 8, que comprende
ademas la etapa de comprimir en una empaquetadura de compresién
con dicho manguito de aseguramiento durante dicha etapa de
movimiento axial, por medio de la cual la empaquetadura de
compresion se expande radialmente hacia el interior para agarrar el

cable.

Un método para terminar un cable coaxial en un conector que

comprende las etapas de:

Cortar un extremo de un cable coaxial, por medio del cual ia longitud
de un conductor central del cable se permite que se extienda una

distancia desde el extremo del cable: y

SEATRIZ EUGENIA ALARCON GUTIERWEZ
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13.

Rotar un cuerpo conector del conector sobre el extremo del cable de
tal forma que la superficie roscada intema del cuerpo conector acopla
roscadamente una superficie exterior de la cubierta y en donde el post
anular dispuesto dentro del cuerpo conector penetran el extremo del
cable en la medida en que el cuerpo conector se frota sobre el

extremo del cable.

Un método como se definié en la reivindicacién 11, que comprende

ademads la etapa de mover axialmente el manguito de aseguramiento

en el cuerpo conector para asegurar el cable en el conector.

Un método como se definié en la reivindicacién 12, que comprende
ademas la etapa de comprimir una empaquetadura de compresitn
dentro de dicho manguito de aseguramiento durante dicha etapa de
movimiento axial, por medio de la cual la empaquetadura de
compresion se expande radialmente hacia el interior para agarrar el

cable.

)
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(72) Inveniorfes)  CHARLES E. THOMAS

BRIAN T. THAYER

(74) Apoderado:  EMILIO FERRERO

(54) Thiio:  CONECTOR DE CABLE COAXIAL SIN PREPARACION

Relvindicacién(es):

1. Unconector de cable coaxial que comprenda:
Un cuarpo conecior que fiene un exiremo recepior da
cable traserc y una superficle roscada Intema definida
en dicho extremo recepior de cable trasero, dicha
superficie roscada Intema estando adaptada para
acoplar roscadaments una superficie exterior de un
cable comdal; y
Un poste anular acoplade a dicho cuerpo conactor y
que tiene un extremo de Insercién de cable irasero
dispuesto dentro de dicho cuerpo conecior, dicho
exremo de Insercion de cable frasero estando
adaptado para penetrar un exiremo del cable en la
madida en que dicho cuerpo conector es roscado
sobre la superficie exterior dal cable.

2. Un conector de cable coaxial como se definid en la
Reivindicacion 1, en donde dicho exiremo de Insarcidn
de cabis trasero de dicho poste define un borde filoso
para faciliter la penatracion dal cable.

3. Un conector de cable coaxial como se definid en la
Relvindicacién 1, que comprende ademés un manguito
de aseguramienio axiaimente movible acoplado a
dicho extremo receptor de ceble trasero de dicho

cuerpo conector, dicho mangulto de sseguramiento es
movible entre la posicion abierta frasara y la posicidn
de esaguramiento delantera para asegurer ol cable en
el conector.

Un conecior de cable coaxial como se definid en la
Reivindicacién 3, que comprende ademds una
empaquetadura de compresién anular dispuesia entre
dicho mangulto de aseguramienid y dicho cuerpo
conector, dicha empaquetadura de compresidn que se
expande en una direccién radiaimenta interor luego de
{a compresidn entre dicho mangulto de ssaguramiento
y dicho cuerpo conector para agamer la superficie
exterior del cable.
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO w
Bogoté,
2020
Doctor{a)

FERRERO EMILIO
Apoderado(a) y/o Representante de
THOMAS & BETTS INTERNATIONAL, INC.

REFERENCIA Radicaclién No. 06 106501
Trimite 2
Evento 1
Actuacién 430

Oficio No. Y | 126'}6

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento el articulo 38 de
la Decislén 486 de la Comisifén de la Commidad Andina, se le comunica que:
1

1. Debe allegar coplia del documento gque consta la cesifn del derecho a la
patente otorgado por el(loa) inventor(s) al(los) solicitante(s) o a sul(s)
causante{s) (art. 26-k,Dec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 dea la Decilsiémn 486, se le requiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala facha de notificacién dal presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente reguerimiento, la solicitud se considerarf abandonada y
perderd su prelacisén.

Notifiquesa el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numaral 5.2, literal
@), del capitulo quipto del titulo primero de la Circular Unica NHo.10 de 2001.
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