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Corresp. a la Solicitud Internacional PCT/FR2005/001127.

a nombre de; L AFARGE PLATRES.

Titulada: PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE UNA OBRA, ENLUCIDO DE
JUNTAS Y DE REVESTIMIENTO DE SUPERFICIES PARA ELEMENTOS DE
CONSTRUCCION Y SU PROCEDIMIENTO DE PREPARACION.

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, vecino
profesional No. 57492 del Consejo Superior

de Bogota, portador de la tarjeta
de la Judicatura, obrando como

apoderado de la Sociedad LAFARGE PLATRES, segun lo acredita el documento de
poder presentado en esa Division, de acuerdo con el Articulo 44 de la Decisiéon 486
de la Comisién de la Comunidad Andina, me permito solicitar que se examine si la
invencion contenida en la solicitud en referencia es patentable.

De acuerdo con lo anterior, me permito anexar los recibos oficiales de caja No. 07-

94,473 y 08-602 por valor de $210.000.

De la Sefora Jefe atentamente,

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
C.C. No. 80.410.337 de Usaquén

T.P. No. 57492 del C.S.J.

Cra 7 No. 71-21 Torre B, Piso 4
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 06-111941

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 583 DE
FECHA 18 DE DICIEMBRE DE 2007 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 14 DE MARZO DE 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de Ia fecha de publicaciéon
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020

Abogado

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

Apoderado

ASUNTO Radicacién 06411941
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 519
Oficio goe1 99
Folios 010 - -

Patente de Invencion <] Patente de Modelo de Utilidad ]

Via Nacional ]

Via PCT (fase nacional) [<] Capl [[] Cap.li >4
No. Sol. Internacional PCT/FR2005/001127

Fecha de Presentacion Internal. 4 de Mayo de 2005

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1.
1.2.
1.3.

Descripcion: Folios: 23 a 37
Reivindicaciones: Folios: 38 a 41
Prioridad: 4 de Mayo de 2004, EP No. 04291141.2

2. Objeto de la invencion

L]

El Titulo de la solicitud es: “PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE UNA
OBRA, ENLUCIDO DE JUNTAS Y DE REVESTIMIENTOS DE
SUPERFICIES PARA ELEMENTOS DE CONSTRUCCION Y SU
PROCEDIMIENTO DE PREPARACION” (Folio 1).

La presente invencion se refiere al enlucido de juntas y revestimientos de
superficies para elementos de construccion, en particular de placas de yeso de
paramento de papel, asi como un procedimiento de realizacion de una obra
como un tabique, un revestimiento mural o un techo.



En la Reivindicacion Independiente 1 se plantea un enlucido de secado que
comprende, en porcentajes en peso referidos al peso total del enlucido:

- De 40 a 60% de un material de carga mineral que tiene un diametro d50
comprendido entre 5 y 20 micrometros, preferentemente entre 10 y 15
micrémetros;

- De 5 a 10% de perlita expandida hidréfoba que tiene un diametro d50
comprendido entre 20 y 100 micrometros; y

- De 4 a 20% de un aglutinante.

En la Reivindicacién Independiente 19 se plantea un procedimiento de
preparacién de un enlucido segun una cualquiera de las Reivindicaciones 1 a
18, en el que se mezclan los constituyentes del enlucido en cualquier orden.

En la Reivindicacion Independiente 20 se plantea un procedimiento de
preparacion de un enlucido seguin una cuaiquiera de las Reivindicaciones 1 a
18, en el que se mezcla en un primer momento la perlita y seguidamente los
demas componentes.

En la Reivindicacion Independiente 21 se plantea un procedimiento de
preparacion de un enlucido segun una cualquiera de las Reivindicaciones 1 a
18, en el que se mezcla previamente una parte del material de carga mineral
con al menos una parte de los componentes dificiimente dispersables.

En fa Reivindicacién Independiente 22 se plantea el procedimiento de
realizacion de una obra, que comprende la yuxtaposicion de placas de yeso
que presentan un paramento de papel, eventuaimente la colocacion de un
liston, el revestimiento de la junta entre las placas por medio de un enlucido de
secado basado en un material de carga y un aglutinante, caracterizado
porque el enlucido es aplicado mediante la técnica Airless o sin aire.

En la Reivindicacion Independiente 26 se plantea un procedimiento de
realizacion de una obra, que comprende la yuxtaposicién de placas de yeso
gue presentan un paramento de papel, eventuaimente la colocaciéon de un
listén, el recubrimiento de la junta entre las placas por medio de un enlucido de
fraguado retardado, caracterizado porque el enlucido es aplicado mediante la
técnica Airless o sin aire.

En la descripcion de la solicitud se afirma que existe una necesidad de un
enlucido susceptible de ser aplicado por la misma persona y/o el mismo
material Airless, y que sea apropiado para la union tanto en taponado como en
acabado, y para el revestimiento.

El objeto de la invencion definido se catalogé como C04B 14/18, segtin la
Clasificacién Internacional de Patentes (IPC).

3. De la solicitud de Patente

3.1.

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

El capitulo reivindicatorio comprende innecesariamente tres reivindicaciones
para plantear un procedimiento de preparacién de un enlucido. Esto puede
prestarse para problemas en la identificacion del concepto comun inventivo
que permite establecer la unidad de la invencién.

— Jz .



Dado que la naturaleza de la invencién lo permite, se recomienda plantear una
sola reivindicacién independiente completa cuya parte caracterizante
identifique claramente las etapas del proceso de preparacion y emplear las
reivindicaciones dependientes que considere necesarias para realizar
especificaciones.

En la Reivindicaciéon Independiente 17 se menciona que “...el periodo de
reconstitucion del umbral de encolado presenta un periodo
caracteristico entre 1 y 120 minutos, preferentemente entre 5§ y 60
minutos” (Negrita Personal).

La especificacion resaltada en negrita corresponde a un resultado a alcanzary
no a una caracteristica propia del producto. Dado que las reivindicaciones
solo deben formularse para definir caracteristicas del invento y no lo que se
logra con elios, se debe eliminar la reivindicacion.

En la Reivindicacién Independiente 22 se plantea un procedimiento de
realizaciéon de una obra caracterizado por la forma de aplicacion de un
enlucido y en la Reivindicacion Independiente 26 se plantea un procedimiento
de realizacion de una obra caracterizado por la forma de aplicacion de un
enlucido de fraguado retardado.

En las reivindicaciones citadas (junto con sus dependientes) no es clara la
parte caracterizante ya que se opta por hacer una caracterizacion mediante
una técnica ampliamente conocida que es “la técnica Airless o sin aire”. Esta
técnica no corresponde al aporte que realiza el sefior solicitante si no a algo
ya conocido. Por ello, no se comprende cuél es el procedimiento que espera
proteccién. Antes bien, parece ser el uso o aplicacién de un enlucido
expresado en términos de procedimiento.

Ademas de lo anterior, en las dos Reivindicaciones Independientes se alude a
un enlucido que no parece necesariamente ser el enlucido de la
Reivindicacién 1 sino cualquier enlucido con carga y aglutinante o bien, gue
sea un enlucido de fraguado retardado. Esto puede generar problemas de
unidad de invencién ya que no es posible identificar el concepto comun
inventivo,

Se recomienda entonces eliminar dichas reivindicaciones con sus
dependientes si estas corresponden mas bien al uso o aplicacién del enlucido.

En la Reivindicacion 25 se plantea el procedimiento pero se caracteriza por el
enlucido, 10 cual no es coherente y no aporta especificacion alguna sobre el
procedimiento. Se recomienda eliminar dicha Reivindicacion.

En conclusion, el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito. de
definicion de la invencion y claridad como es requerido segun el articuio 30 de
la Decision 486.

4. Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

En la Reivindicacién Independiente 1 se plantea un enlucido de secado

En la Reivindicacion Independiente 19 se plantea un procedimiento de
preparacion de un enlucido... en el que se mezclan los constituyentes del
enlucido en cualguier orden.



En la Reivindicacion Independiente 20 se plantea un procedimiento de

preparacion de un enlucido... en el que se mezclan en un primer momento la
perlita vy seguidamente los demas componentes.

En la Reivindicacién Independiente 21 se plantea un procedimiento de
preparacion de un enlucido... en el que se mezcla previamente una parte del
material de carga mineral con al menos una parte de los componentes
dificiimente dispersables.

En la Reivindicacién Independiente 22 se plantea un procedimiento de
realizacion de una obra que implica el revestimiento de la junta entre las
placas por medio de un enlucido de secado basado en un material de carga y

un_aglutinante.

En la Reivindicacién Independiente 26 se plantea un procedimiento de
realizacion de una obra que implica el revestimiento de la junta entre las

placas por medio de un enlucido de fraguado retardado.

Las Reivindicaciones Independientes relativas al procedimiento de
preparacion de un enlucido no parecen tener una relacién entre si porque su
técnica de mezclado es totalmente diferente en las tres Reivindicaciones (20,
21y 22).

Las Reivindicaciones del enlucido de secado y de los procedimientos de
realizacion de una obra no parecen tener una relaciéon entre si porque el
enlucido no es el mismo en las tres Reivindicaciones (1, 22 y 26).

Como puede observarse no se puede identificar un Gnico concepto comin
inventivo en el capitulo reivindicatorio presentado. Se recomienda entonces,
primero atender a las observaciones de claridad expuestas en esta
comunicacion y luego modificar el capitulo reivindicatorio de modo que solo
exista un uUnico concepto comin inventivo. El sefor solicitante puede
contemplar la posibilidad de realizar divisionales.

¢ En conclusion, las Reivindicaciones Independientes de la solicitud no tienen
Nivel Inventivo y por lo tanto no cumplirian con el requisito del articulo 25 de la
Decisioén 486.
5. Determinacion del Estado de la Técnica

¢ La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
es:

Fecha de presentacién de la solicitud prioritaria: 4 de Mayo de 2004
¢ Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizo la busqueda en el estado de la

técnica de documentos relacionados con la solicitud encontrandose los
siguientes:



Fecha de
N° Documento Titulo publicacién
“POINTING COMPOUND FOR
£S2295189 STRUCTURAL ELEMENT, | .7
D1 (familia de METHOD FOR PREPARING |2} dez'gggm de
W00206183) SAME AND METHOD FOR
PRODUCING A STRUCTURE”

6. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)

6.1.

Nivel Inventivo (articulo 18 D 486)

El Técnico

El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de la
construccion y que atiende a planes de mejoramiento continuo normalmente
formulados en las empresas.

El Problema Técnico

La necesidad de un enlucido que pueda ser aplicado por la misma persona y
que sea apropiado para la unién tanto en taponado como en acabado, y para
el revestimiento es algo que ya se ha identificado en el estado del arte tal
como se puede observar de la lectura de D1.

El Estado de la Técnica

En el documento WO0206183 (D1) se divulga un revestimiento de
mamposteria para elementos de construccion en particular placas de escayola
con paramento de papel, su procedimiento de preparacion y procedimiento de
realizacién de una obra.

En D1 buscan disponer de un revestimiento que pudiera servir a la vez como
revestimiento de relleno y revestimiento de acabado.

La composicion sefialada en D1 es la siguiente:

50 - 85% de carga mineral; preferentemente entre 50 y 70%; Ejemplos
particulares con porcentajes puntuales de 55,622% (Ejemplo C; Tabla); d50
entre 5 y 35 micrémetros para formar una superficie lisa después del secado,
correspondiente a la del paramento de la placa; por ejemplo, carbonato de
calcio, sulfato de calcio anhidro o dihidratado, carbonato de magnesio,
dolomia, silice, silicatos, aluminatos u otros.

2 - 5% de perlita expandida e hidréfoba; Ejemplo particular con porcentaje
puntual de 3,535% (Ejemplo C; Tabla).

1 = 20% de aglutinante organico dispersable en fase acuosa;
preferentemente 2 — 12%; Ejemplo particular con porcentaje puntual de 4,5%;
homopolimeros de poli(acetatos de vinilo), copolimeros de etileno/acetato de
vinilo (EVA), poliacrilicos, copolimeros de acetato de vinilo/acrilicos, entre
otros.



Otros componentes son:
1 - 15% de agente silicatado; preferible 3 — 10%; talco, mica, y/o arcilla.

0,2 - 5% de agente hidréfobo que es un derivado siliconado; preferible 0,5 —
3%; siliconatos, silanos, emulsiones de silicona, entre otros.

0,05 - 5% de poli(alcohol vinilico)
0,05 — 5%, preferible entre 0,1 — 1%; Almidén y/o un derivado de este
Agua hasta llegar al 100%.

Agentes adyuvantes como retenedores de agua o0 espesantes, agentes de
deslizamiento, dispersantes, antigelificantes, biocidas y antiespumantes.

En D1 se menciona que en el procedimiento de preparacion del revestimiento,
se mezclan los constituyentes del revestimiento en cualquier orden.

En D1 se menciona un procedimiento de realizaciéon de una obra, que
comprende la yuxtaposicion de los elementos de construccién, el relleno del
espacio (juntas) entre los elementos por medio de un revestimiento de relleno,
la colocacion de una banda, el recubrimiento de la banda por medio de un
recubrimiento de acabado, donde el revestimiento de relleno y de acabado
son el mismo.

La Soluciéon Técnica

Enlucido de secado (Reivindicaciones 1 a 18)

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud en estudio se comprende
que el principio técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta es que el
enlucido tenga una composicion cuyos componentes esenciales sean el
material de carga, la perlita expandida hidréfoba y el aglutinante, en las
proporciones y caracteristicas sefialadas especialmente en la Reivindicacion
1. Sin embargo, se encontré a D1 como el documento del estado de la
técnica mas cercano a la propuesta ya que resuelve el mismo problema
técnico y comparte la mayor cantidad de elementos técnicos con la
composicion de la propuesta; esto se afirma porque en D1 también se divuiga
una composicidon con material de carga mineral, perlita expandida hidréfoba y
aglutinante, las proporciones en peso son equivalentes y el diametro de la
carga mineral de D1 cae dentro del intervalo propuesto.

La unica diferencia es que D1 no explicita el diametro d50 de la perlita
expandida hidr6foba. Sin embargo, un técnico de nivel medio versado en la
materia con acceso a D1 que encontrara la alternativa de incorporar la perlita
necesariamente tendria que pensar en el tamafio de particula que permitiera
lograr un enlucido con buenas propiedades y encontraria la siguiente
sugerencia en dicho documento:

“Como material de carga mineral, se puede utilizar cualquier material de carga
mineral habitualmente empleado para la elaboracion de un revestimiento de
mamposteria. Se trata en general de un material de carga mineral de
color claro, preferentemente blanco, y cuyo didametro medio d50 se sitia
en general entre 5 y 35 micrémetros, de forma que el revestimiento



proporciona, después de un secado, una superficie lisa,
correspondiente a la del paramento de la placa” (Negrita Personal; Pagina
3, linea 59 — 64).

La anterior sugerencia relacionada con el d50 de la carga mineral deentre 5 y
35 micrémetros motivaria al técnico de nivel medio versado en la materia a
incluir una perlita que tuviera hasta 35 micrometros también para no afectarla
superficie lisa correspondiente a la del paramento de la placa como es
ensefiando en D1.

Este intervalo de hasta 35 micrometros se traslaparia con el intervalo
propuesto de d50 entre 20 y 100 micrometros de la solicitud en estudio.

El técnico tiene suficientes conacimientos basicos como para desarrollar un
disefio de experimentos en el cual optimice el d50 de la carga mineral y la
perlita expandida para lograr el mejor desemperio del enlucido durante su
acabado.

Por lo anterior, un técnico de nivel medio versado en la materia con acceso a
D1 y con sus conocimientos basicos podria desarrollar una composicién
equivalente a la propuesta, cuyos efectos sean también equivalentes.

En conclusion, el enlucido de secado no tiene Nivel Inventivo y por ello no
cumpliria con el requisito del articulo 18 de la Decision 486.

Procedimiento de preparacién de un enlucido (Reivindicacién 19)

De acuerdo con la Reivindicaciéon 19 se comprende que el principio técnico
sobre el cual se fundamenta la propuesta es que el enlucido de las
Reivindicaciones 1 a 18 se prepare mediante mezclarse los constituyentes del
enlucido en cualquier orden. Sin embargo, en D1 también se sugiere dicha
caracteristica.

La unica diferencia radica en que la composicién de enlucido producida no
revela de manera explicita el tamafo de particula de la perlita de D1. Sin
embargo, como ya se explicd en el estudio del enlucido, este no posee Nivel
Inventivo y por ello, el procedimiento de preparacién tampoco posee Nivel
inventivo.

En conclusion, el procedimiento de preparacion del enlucido no tiene Nivel
Inventivo y por ello no cumpliria con el requisito del articulo 18 de la Decisién
486.

7. Conclusion

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

o ° Reivindicaciones Requisito que
N*| Documento N afectadas afecta
D1 WQ0206183 1-19 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de 60 dias contados a
partir de la fecha de notificacion de la presente comunicaciéon. En caso de no dar
respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.
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Notifiquese el presente oficio conforme alo dispyesto en el numeral 5.2, literal ), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
evas Creaciones (C)

ALIX CARME
Directora de
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El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
No. 1817 Cédigo No. 202042




