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SOLICITANTE ' CONFECCIONES LEONISA S.A.

JAVIER SERNA BARBOSA en mi condlclon de Apoderado de la sociedad
CONFECCIONES LEONISA S.A.de conformidad  con el poder protocohmdo bajo el
numero 10012 que obra en esa entidad, me permito anexar en tiempo, el recibo de pago
correspondiente al pago de los derechos por concepto de examen de patentabxhdad dela.

solicitud de la referen(:la

Con todo respeto,

“{JAVIER SERN BARBOSA
{ C.C. 35.509.662

TP.A436CSJ.
Protocolo 10012
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Con fundamento enlo prev:sto por el artlculo 43 de la Deczs:on 486 de la Comusnén de

- fa Comunidad Andina, se le comunica que la oposicion presentada. porla doctora Clara
" Inés Alvarez Giraldo, en su calidad de apoderada de la sociedad C.1. Ellipse S.A., retine
Ios requxsstos formales ex&gldos por }a ley al momento de su presentacnon . ,"

~En cumphmrento de lo dtspuesto enla citada norma se le conoede el térmmo de
sesenta (60) dias habiles siguientes a la fecha de notuﬂcac:on del presente oﬁcm para L

| que haga va!er sus argumentamones y presente pruebas

Notrf’ quese e! presente OﬁClO confonne alo drspuesto enel numeral 5 2 hteral e), del -
capltulo quinto del ﬂtulo pnmero dela Clrcu!ar Umca N° 10 de 2001 _

Lo Bede Centro Carrera 13 No. 27~00 Pisgs 2, 5, 7y 10
" Béde CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840
Fax 382 2695, Linea 9800-910 185 _

- L 'Begoté-DC Celombla -
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Javier Sema Barbosa RECPE A T
~ Apoderado - BT :
 ASUNTO: . RadicaciénN° = 06112287
e . Tramite 002 |
CEvento-. . 001
Actuacien 440
(Folos 064

Con fundamento enlo prevusto por el artlculo 43 de Ia Declsléh 486 de la Comus;on de
la Cot“numdad Andinia, se le comunica que la oposicién presentada por el doctor

“Mauricio Patifio Bonnet, en su calidad de apoderado de las socredades C.l. Formas
“Intimas S.A., Compafifa Internacional de Soluciones Creativas S:A. — Inscra SA.,

Industtias Morarbe Ltda., y Comercializadora Internacional Tesco., reune los requisitos
: formales ex:gtdas por la ley al momento de su pr&entaclon

\ En cumphmlento de lo. dlspuesto en Ia citada norma, se le concede el termmo de

.. sesenta (60) dias. hébiles siguientes ala fecha de notificacion del presente oﬁcxoi para :

- que haga valer sSus argumentactones y p' ente pruebas

Notnﬂquese el presente ofi icio. conforme a lo disp uesto en el numeral 5 2, literal &), del
1capitulo qumto del titulo pnmero de ia Curcular U" ca Ne 10 de 2001

Jefe de Ia Dlvasron de Nuevas Creactones

El‘antfericif.éﬁmbffué notificado por fijacion en i sta

.-Sade Cemtro' "'arrera 13 No. 27- DO Pisos 2, 5; 7 y 10
_Sede CAN: Tr.A0A No.:.38-50 Conmutador: 3820840
S Fax 38__ 6 95. Linea 9800—910_165

Iog.téDC Celamb)a Tt



VAl

| '1:-.2.-"
B 13 _l:},z,lgm@_zs, _Féli."f"?f | 14a17
140 L Folies

Tt Expeélianté#de noviembre de 2006

144

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
L DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
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R Bcgota, D C 13 de mayo de 2010

Doctor '. o
- Javier Serna Barbosa ‘
' Representante Confecclones Leomsa S A

CASUNTO  Radicacien 08112207
e i Tramite: ,002
. Evento 001 .
Actuacien 430
fouaen g0 0 1
- Falios 1“0'48 e g

Patente de- lnvencnfm o - Patente de Modeio de Utrlxdad [:] i
Via Nagional - o

~ ViaPCT (fase nacional) [ Capl . E:] | Cag. " [j

o Como resultado del examen de fondo, reahzadc con fundamento enel arnculo 45 de 1a

Dectslon 486 de la COmISIOH de la Comumdad Andma, _se le: comumca '

f"1 Documentos estudnados

gy Fohos 4ai1 . tal como se radics inicialmente

:  Folios 12a13 | tal como se radicé inicialmente

~tal como se radict inicialmente

B T IO ‘Fohos41a117
7 C.Formas Intimas SA.
g CIEIhpseSA |
‘Compaiia lntemaclonal De Soluclones Creatwas s, A
" Industrias Morarbe Ltda. -
T 7 Walter Ruiz (Comercializadora lnternacwnal Tesco)
142 . Foliosd 18a1ﬂ
NI P N o § Elllpse S. A

e 2 Objeto de la mvenclon

' Titulo de. la sohcltud (follo 1 )

Proceso de Terminado de Bordes en Operacmnes de Canfecc:én por
Transferencia de Calor.

e las re:vmdlcacmnes 1 a 7 de la sohcrtud en estudlo se reﬁeren a

fiadé‘?nayodezom .
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enseﬁar como“reahza Su apoderada el proced:mtento pero las pruebas nc su'ven
' para [ele lrroborar que el menclonado proced*m;ento s encantraba en el estado de la

e La fecha que se ha t i
d_e nowembre de 2006 L : ot

~ Sistema mejorado para fabﬂcar g S
prendas de seguriﬁadypraducto 1 1082




) :  6. Anallsm de patentabm _,ad (Artlc__ ,

- qué o exi

g 7 Conclusion*

I' 486)

’_,-',::-_.El salicltante pretende que se le proteja Pmcesas de tenmnado de bordes en
- operaciones de confeccion periransferencia de calor CARA GTERIZADOS F’ORQUE:’ se
. ynen materiales, partes o piezas por medio de una pellcula o material adhesivo con
o -‘maqumar:a pertransferencxa de calor y f:clos deﬁmdos de presmn t:empo, temperatura
':'“yvelomdad S e GU

l
I
i

!

quese le preteja Puede afirmarse que la solicitud presentada es tan general que no

P
.
i

P L e | -

g L,Lo que el sohcitante pretende que se le otorgue prm’legm de exciuswidad es muy' -
“conocido en el arte; la union de matenales partes o piezas por medio de peliculas o
“materiales adhesivos con equlpos que transmitan calor (u ofros: tip@s de energia) se

U '.traba;a y mejora desde hace varios ustros; aun mas cuando se trata de bordes de
-~ piezas espe ecialmente textiles. El primer opositor argumenta de forma sustentadaelpor
: noved d,(por consigunente tampoco altura mven’ava) en la’ presente S
- solicitud basada en una serie de documentos; el solicitante no contra-argum@nta ni dice
'hadaen sudefensa. E.sta oficina ha enc:omrado un alto nimero de documentos (de los
. Cuales se presenta una muestra) que relacionan también lo que el solicitante quiere .

... cumple con ios requusntos exagrdos por la legnslamén para que se sonceda el pnvnleglo G
‘sohcrtado B e N \'

o Los requ:sltos de paten iabnhdad de Ia presente sohcntud se encuent f;n_ afec adosasi:

 Expediente 3de nioviembrede 2008~ - . 1 7° . 13demayode2010 "
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_Utransita. B

"$IST€MA NEJGRAbQ PARﬁ FﬁBRIEﬁR PRENDﬁS DE QEGURIDQD Y PRﬂDUCTGS

QBTEHIDQ$~

-_ﬁn‘g_é}tiﬁjice}é 10N

La prasant@ invancaﬁn sa ralaciona con_ un azsﬁama m@goradm para '

3
B

’_-1a fabricaczén de prendaﬁ de seguridad. da tipw wafleutivm ‘womo
‘VIJchalecas ,de saguridaﬂ para. trénsxtm. ‘A partiw de: maiarial

'iﬁintétiCQ ccmm @1 clmrurw de palivinilm ambre pmlaester nylon o
‘\-}telaﬁ o lamlnaa ¥ par fmjacién ﬁe elmmantaa A’ tWavéé da 1a

‘ termmcm&tmra can baaa -an trmqualea y eleatradma dm fuﬁaén &

partir dal misme materaal,“ aliminando la ,costura aeﬁida de

' técnicas ﬁwnvancamnaias . aaeguranda ;un  producta ‘da. alta

i

f reaaﬁtancia, camplatamente imparmeablg y ds afwctiv& r@flexividad

;@n heraa nmcturnas cuandn 3@ aplzta mmma uhalecﬁ para guiaﬁ‘ ‘de

Rt
i

\‘,‘

\7;E1 prmcaﬁo vmene mejnrandm una aarie de factares canmvidas dentra

"‘filtragiangaryﬂh agua, da@majwranda 1& impermeabm&xdad d& Ia

i R;_\”ﬁ

prendaz -

md@ 1a cwnf@ceiﬁn de @ate tmpm de pVEWdﬁﬁg qu@ nart@ en $U$ @tapas

bé%mcas dwl cmrta mediamte patrén de 1a prenda, trmqualada del

pariféritaﬁ g bmrdma de refuerzc a iravés da mas d@ é paams que

canstituyen las tarmocmﬁturaﬁ periférmaaa, ia f;aaciéﬁ por calar
e

de las uorreas de aprl&i@n la fiiaalﬁn pmr mmstura simpla da 1as\
. bandaw o fr&nja$ 'reflactivaa anteriares y puaterinr@a y Slas

%celacacién dm laﬁ brsahea d& 1a$ curreaa.

pueden reaumirse asaz”g-”=' S ‘pf e ,'N'i

i

-

‘tuellm o orificim de aplicaczénu ia ubicaaidn de aahladﬁllms.

  Esta 51$tema preﬁenta de&v&ntaﬁaﬁ en el pracadimaaﬂta final ﬁugan

1wLa$ Tranjas refl@ctavas nmr BW fijacian madaante Qastura parmite‘



s costura éﬁ'éi,_

-.desme;arandm 1a apariencza del chaleca u pr@ndag

fran:aﬁ r@flectxvmas R __? Th j_‘,fl- e ;"

awLa expasicién directa de 1as fran1as a bandam al medzn exteriar\a'

wacelara AL dasgaﬁta » ernsaén"

:'Vwﬁl dablex @xtremm inf@r;@r dw 3& pawte aelantera » 1ramera del\

f-chaiecm asi fabricada prementa termmcmwtura uan @xcwao de calmr,

|

e

Cmn basa en éstum factwr@a y an ﬁrmcura de un m@jaramienta an al.y
i proceﬁa de fabriaacaén y par enda &n 1& pr@nda t@rmmnaaag 1&- o

Linvenc1én ha prapuestm un sistema da fahr:aacién can r@ducrién d@ :

3 i

o pasmﬁ a cimeo. suhetapaa g=-1 intrmducc;ﬂn de m@jaramiewtas en @1

dmsaﬁa final d@l preducto a aab@rs g ﬂ' S ' . :‘_i k'

v Cmrta del material pnlivinilicm sagun ;un ‘r@cﬁanguib ‘de

partida cwmn cuevpe 1aminar de 1a prendag_'-'
ey Trmqueladu dez cantownm (huaco) mval d@l cuezln;

ar Traqumlado en un snlw pasm ﬁe 105 bcrdwﬁ radwnd@adua 4, da?

:V,-cuerpm 1aminar r@cLaﬁgularﬁ

- Praparaczdn da ios av;ms a. aamplamentms da 1a premdﬁ ﬁantrot 

d@ xna snla operacxénl qua camprandesf handas reflectivas, o

0

prateﬁtoreﬁ da laa bandasy

per&f&ricm de 1a prenda y carreas dﬁ aiust@ a la cin{ura.

o= ﬁplicacién de calar pur tarmagelladn y aastura @n ury smlm‘

pasm para ia f&jacx&n ﬁ@ laa bandas weflwctivaa y W ‘proteccxdn\ O

axterimr de. acetatm, para lms rafuarza$ d@l bnrda da 1a pranda an

- gontmrnm r@¢t9~ Y curvm en los’ vértxces y para la fijacién‘ d9 "

I
}

\laﬁ curreaa lateraleﬁ d@ 1a pr@nda.

t
i

£ m;;m te 'a'pis._c;mmmi de broches de\'f las correas.

\ mst@ prccadmmiem%m intraduca meiuras suatancaalaﬁ camo reﬂuﬁaién

e ti@mpm de’ fabricanian», qua s@gﬂn an&liaiﬁ de‘ tlempoﬁ _y;

nvim:aniaa repreaan&an un margen de gananci& de. 430 aegundoa por

4

2

%@cilita,daﬁbérrgéiy,d@gpreﬁdimianﬁm'de"Iaé S

ST

ra?uer:as para dobladille dal borde



®

prenda ‘n

,;fasa d@l tarmwaaﬁtura,

\j‘ﬂaplican pcr
' invancién nrovea una 1émina da acatatm $ﬁbf@ dicha band& qua pﬁr‘

Ll

| aplicacién d@ laﬁ carreasn

'Q @lemantma y an

borda radandaadm~ dal desarrmllm rectangular da

7la;iatapa.‘qépmgntaj@,dé 1@5‘Ei@mantﬁﬁ_fid) ﬁpa?é"el :

'ttﬁkmdaeliﬁﬂn;-l~'

¥

adiczaumlmamta Qe m@Jnra el produu&a ya qua al incluirvuna “BOla
las bandaﬁ a franjas rafle&tivaﬁ -1

dlchm madaﬁ ‘al. cuarpa del ahal@ca p@rm ésta vez -1a

t@rmmaalladm qued& adherido “al fchalaam, guaimente ia

ﬁaﬁturas d&ndol@ a la unién pmr malar una 1ntagracaén d@ 1a$ doﬁ

1gual farma la dispoﬁicién iﬂt@gral de 1¢$

elackradas de g@llaﬂo a lm 1argﬂ del cmntwwnu del deaarrnlia

rectangular dal ch&leac. aﬁ@gura un sallamiantn de 1a$ bardeg an .

una aala aplicacién da calar can notabla reduccién da tiampoﬁ Yoo

ma;mramientm mde@nta en 1& calidad y acabadw de.la prenda. o
~Laﬁ ?iguras an&xaﬁ ilua&ran @1 prop&sita de . la invennién en

qua el producta B pr@nda obteniua aa r@fi@ra. En afeata: \

La figura 1 @ﬁ una vésta del dwsarrmllm 1aminar =3 aqarpo da 1a

prenﬁa abtaﬁida por al pwoceﬁxmiento aqUx dﬁacritus

La figura 2 aa un dataxle espacifaco de 1a fusién ent?@ el cuarpb'a_'

‘de 1& pranda y la curr@a 1at@ral o d@ﬁall@ ﬁ dw 1a figura 1« o

La. figura 3 @s un detalle B especifico del doblez por calor del -
1af"ﬁrénda'_a3£  v-' :

fahricada,

£ chaiwcu q pr@nda de seguridad 5@ campmn@ da
-:lmminaﬁ\ de‘_clarurn e pmlivinila ambrm palxeater nyimn d@

":f@rma',feﬁtangu;ar

3

par t@magelladn elxmana al uﬁa da B

e .

“un"daSérrnlla"

xa y dos. planms 11 y 12 d@lantarp y trasarmJ .



,' rafl@rtavo, prategidaa @n au t@rmafljﬂcmén al cuerpn laminar

i raapeativamenta, cuyns vért1ces ractas van r@dand@adaﬁq siendu @1

hmrda d@ ey lémina racmrridm par una dobla coﬁtura 1&~ pmr

tarmmceﬁiara,: un mrif:cim troqualaﬂa 13 e ?nrm@ oval

congtztuya un ﬁu@lla para aplicacmén y usm d@l chalwcbq\ @n tantm\.

snbra laa flancmg dalantera 3 traaaro dal cuerpw daz ¢halsco van

' dispuastaﬁ f"uﬁ 1uegm da franaaa_ a bandas 14 de ‘ materi&l"

‘ymeﬁiaﬁt@ una banda glaﬁtica da acatato, y un Juago de gorr@as 1%,

5 de sujecidm &l cuarpo dal uauarxau

m\'Lé fijaalﬁn de ésta$ carreaﬁ 1“ al Plano o daaarrullw da e

'H‘wr@nda AR hace madaanta una tarmmfinacién par elactrada de dacha .

= 1& can narvadurag de . agarr@ praductc ‘de la fuﬁién

L come. traﬁara s abtien@ ‘& partir “de una termgcostura

, para cmnformar - dobl@ ﬁchQ 17

,daa surcoa 1? en cuya $aparaci¢n

‘cwrraaz an wna. franja d@ da cﬁstuw& extrama lé que Be campanﬂ de

LCorrea. y

*caﬁtura axtrema (detalle ﬂ -~ ?igura 4)~

"

.al“vértiﬁé ré&dhd@addiae.za prenda taﬂkaa\éﬁisa'fx;ntb?_q@iantera1

B

o

se cnnfnrma una zona fuszanada

continua

que ‘r-":




'dentra d@ una Hola ap@raaién.

A

 REIVINDICACIONES

e ﬂejmvami@ntaa @n la‘ fabriﬁacién‘ d@ pr@ndas a partxr e

 materia1 sintétaco caractwraz&dm% pur @1 autnﬁallaﬁq de cmﬁturaa
.}Ty bmrdsﬁ y aplicaciﬁn de alamentoa da ﬁujecién y de $9naiam1@nta;
V7¢an basa sn termmfijacmén an \una salaj mtapa a partir d@
" @19ctradﬁa que a@ aplacan a A d@aarrollm XQminar qe clmrurm e

‘pulnvaﬂilw aahra goliaﬁter - nyxﬁn de forma rectangular.

: = ﬂa)aramaaataﬁ ﬁegun 1@ ﬁeﬁalado en el puntm 1 &&raéterizadaﬁ.
:\‘pow--la reﬂmcciﬁn de . tiempo y mav;mmantos cen 1& aplmcaaiéﬁ\ pwr
iuna vwz, d@ una t@rmmcastura periférica da mbdm que ﬁ@ 199?&‘
!sailamientu de bardeﬁ, aplicaci&n de banda$ de saﬁalami@nto

'\reflectavu ¥ corireas ‘de’ aﬁegurama@ntu oan una sula aperamiﬁn.-

-

3 o Prandaﬁ mbtenldaa par al praceﬁa descritm en Ins puntms i y

" wLaraater1zada§ pr'ﬁ«un dasarr@lla rectanqular de Vérticas

" radendaadoﬁ, bordas .tarmmsellaﬂo$ d@ doble surco v ccrraaﬁ"

Hféaapaldar 11@Vﬂ fiiadaﬁ pwr calor bandaa FElethV&E prmtagidas

o  pmr peliculas dé aﬁetata subre las miﬁmaﬁu

B g Pr@ndaa de aeguridad fabriaada& por ?”térkmfiﬁagién  de

)

 ”f.a1&mmnta$ F' con baﬁe; en 1a$ prncadlmientas d@ _ ablicaciéﬁ
simulténaa de calmr para 1aa cmsturaﬁ periférxcas w rabmrd@sg las

fcarreas de f;jaeiﬁn y las: bandaa reflactivaa de a&ﬁalamiemtm"

”7rﬁermafijadas al ruarpo laminar @n cuyma planos d@lanterc ¥ f_.
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PATENTE  DE INVENCION

war.o Msaommms m LA msnxcaczon DE_ pmsumas DE ’

NATUEALEZA ?LASTICA Y PRODUCTOS ‘BTENIDO$

_ DESCRIPCION. La pxesente 1nvenci&n se zelaC1ona con uﬁ -
‘pracaso xmeﬁorado en’ la fabrlcaczén de pzendaa de:
trabajo, particulazmente de naturalezar sxntétzca en. L
1as cuales se utiliza de prefexenc;a el cloruro de"
pol;vznilo PVC sobre | una bage de nylon y que en Ia"
técnlca:. convenc;onal , ut;liza .pelf ensamble Pof:-

"texmocostura para la fusion de 1as pzezas.

* Las prenéas fabr1¢ables ‘por | este metodo son de '

aprnvechamiento OPthQ en traba3o$ de segurléad y

laberatorlos a manera de ovexales, delantales y petas

'que “por ;suf naturaleza plastxca ofrecen amplias'g
ventagas en 1a prateca;on del usuarzo.\
s :La\ 1nvencxon se basa la zntroducc;on dé.

'megeramxentcs en el proceso por. reducczon de pasos,

 .ap11cacion de: dxsposxtzvoa de termcfzjaclén diseﬁadosi

aﬁeauadamente para el efecte da: }a previsxon def

L

ptendas ansambladas por 103 preeedimmentas mejorados,_

'_eh tenos blcolores ¢on refuexzo incarporado.

- e

En la técnzca convencianal las prendas p&asticas

para. éste tzpo de traba;os precisan una sexie de pasos,

ﬁesde el mlsmo carte la: figacién de dobleces en 105; .
"‘,bordes, 1a fijacion de txrantas '3 hebillas para la}
: barte &elanter& asi como las tiras ﬁe amarre en la

parte poster;@r. de 1a mxsmargacciones_qpe aﬁﬂ‘cﬁnwlap



:"utllizaeion ae dispositivos da texmacostura presentan

Nel incenvenxente de esparcmr j por fuera de las

‘orxgxnan&o agrupacienes del mzsmc que desmenoran la ﬁ,”

i'calldad de presentaaién da la prenda., Mas © 1aenos ﬁ

costuras de union parta del materlal plastzco fund;do,,ﬁ

'==entre_ff_'u 8  pasos ;é preveen en Ia tecn;ca

'f'canvenclenal ae ensamble utxlzzaéa corxiantemente. f L““y-

, ,_termocostura ccn .alta efzcxencia ée los ensambiesr‘

Dentro del marco de estas cireunstancias,: la

'1nvene16n ha previsto la reduc016n de pasos y la

obv;aado v'la alspersién | 4 plastxco' fundxdu y‘ -

"=aseguréﬁdd” calxdad ‘de - fabricaclcn en la prenda.

Partlcularmente 1a invenci&n 88 refiare a un tipo de

'“l;prenda \delantal de uso pract;co en laboratoxxosr

"acarxeo de mater;ales o pxotectcr en general para

hraba;os que requxeren deslizamﬁento da salpzcaduras y

".jfacll limpxeza del mlsmo entre otros.r.'

i
|

Los dlbujos a¢¢mpaﬁantas ilustran&el alaanca del

hinvento en los. cuales:'\

La F;guxa ]. presenta el d;spmsxtivo de termocostura

: pxopuesto por la lnvencién, ¥ la Figura 2 presenta el
 tipe -de prenda ebtenido como producto del proceso que

se describira yoel. xefuerzo de apllcaClon-

:El invanﬁc se basa en el proceSO de’énsamblé'ée ﬁﬁ

- delantal de trabajo da material pla$ti¢o caracterizadc

'ff.pox los smguieates pasoe:’,:'

'ﬂa. Carte del congunto ae paezas plastlcas A de PVC

 ”cen base de nylon de un ’sélo color sebxe 1Qtes R,

| xnlciales de O 86 y L 18 metros cema medzda stan&ar.7 |

J



“vb. Troquelado de 1a parte superior del plano o zona

alear mediante axc05 que se coxtan sobre una recta“

 ;sebre la parte aelantera ée la prenda.

LA
}

+

;_aste ccrte provee a la zona axilar ccxtes rectos

”iniclalmente.:«_ _ ‘j‘jv o  ) _3‘. Ly

Ve

"-‘

.'alear de la pechera para configurax la curvatura

¥

Cum Trcquelado -3 aorte de una pieza de refuerzo B para

1a paxte delantera, generalmente en atra tono Q calor

, dlierente al del &elantal y que sxgue en c&nfxguraclon f

pachera ¥ curvaturaaxllar.‘

"d. -Montaje sobre 18 pxeza cottada del delantal de

}fd;sposxtivos de tirante a correas C hebilladas para la

"sf_pechera del delantal ¥ laterales D para amarre éel

' B sebre 1as correas Y tirantes previamente montados

-_sobre el area del delantal.

zdé=,un moide preparado para' el efecte del &rea i

_dalantal,‘ los extremos de t;rantes y 1a pieza ée

',refuerzo;:_;

'dzspoe;tlvo © melde de termocostura de diseﬁo especlal

: de1anta1 en el final de la porcion curvada alear,]

T S

3f ~3e11amiento por electrodo segun el dmseﬁo especlal

_rcanfigurada por el b@:de superxor del delantal paxa

proveer una tarmocostura de 1a base pléstxca del

*

»8em¢sk”habladc “dé‘ ih£foducir en el  proceso un

'comc ei qua se apreaza en 1a Flgura l. cazacter;zada
'fpox una pleza m&téllca ) troquel en aluminio 10. ¢°pn_

;unas bordes 11 0 zonas de termoaostura gener&lmente

ne¢ta ,,QQé' llevan s manera \d -  rejilla ' unos

_icempartimentas 13 'y 13' {pozcxon curva delmclde). cuya &
._inaiiéad es facilitar \1a acumnlacién ﬁe matermal

-

el perzmetro del , corte o trvquelado curve de la A

’ e.vSuperposlcxon de 1a pzeza de refuexzo de ctro calox ;?u

'planas y unas extxamas 12 a 1aﬁo v 1ado ﬁe la poxcién {f‘kl“
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ijplégiiqo ‘qnaw'éﬁiﬁﬁte;:ia fdsi&nﬁ.bexf a¢¢i6n_§&é!

.-éleetfd&o' puééé éesplazaxse 'pd:;:lﬁﬁigcéétur$é Hj ”‘
\presentar acumulacxones.,‘ | e e ”v' |
jEste materxal cae en las c@ncav;dades a dmferencxa de

.;otros proceaos en los cuales por la planxtud &el molde

_se dispersa por fuexa de 1aa costuraa de la prenda,

*

'i‘Pvc ;nzcxalmente trequelado._;  5a" f“' : |

'1’desmegorando la: calidad de presentacmon. Este molde 19,/

pxesenta 'uhé"secczén ‘recta . 14 Yy unos: arcoﬁ 15

;siguiende el contoxnw del corte del lote de plezas de 

L

' El punto del refuetzc a termof;garse y au color

‘\defabrlcar prendas de seguxidad que" dentro de las

"xnfarmacién pera que se éeben Qbsarvar dentre de la_

. 'sobre una base de madera durante el sellaﬁa. : ,i

dxferente a la pxeza base tal coma se apreala en la

figura 2, merece deatacarsa dado que - se trata e

convenclonales de seguridad se han 1ntroduczdo las

s;gu;entes ‘fcombanaciones_i‘que‘ .ae traen cemo

practica de la conﬁecclon y que 1a xnvenCLQn eensmdera ,'

dentre de 1a aplicaczén y funcionalxdad, as;:

FONDO A DE LA e . 080 DE LA PRENDA FRANOA O

"-PRENQA R e ... REFUERIO B

Neg;a_ S ’f\innfﬁ-;*alta aontéminédiéﬁ ¢Amarﬁlle 

‘Blanco . . BArea aseptica este" ‘Verde

: , 'ril.r\;,ux ST T
Amarillﬂ i -‘ ) ' l\rea alto traflCQ Negra

‘Verde Qgﬁic§ ; EL Area baga traf;co - Amarilla’

Cabe la acacién detallar que . el molde metéi;co que :;-u'
‘:Q sirve de conductor electrzeo para la termeeastura de
,; ias plezas (baae, refuexzos y extxemos de titantes)
puede 1levar su basa o, barde ll de termocostura planas

o labradas sagun el acabade que se ig quiera 1mpr1m1r'

a la prenda en ézchas zonas, Yy se apllca generalmente
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ccalocacién de supez:pos:.cion en. 1os bordes de }.a

\,.2.Q-

" coneccidn _-_e:_teetrzga.. :

REIVINDICACIONES

Proceso megorado para la confecc:ion de prenﬁas c:on

base en 1aminas plésticas que comprende los pasas

" de cortax p;ezas de fondo. piezaa de refuerzo de

bordes e 4 piezas de' sujeccion y disponex: su

R il

de d:.chas pmzas po:: aplicacien de un mlda con

- L.

Proceso me;orado segun el punto 1 en el cual la

.fz.:;acxén de. Iqs piazas _ de '}.- unién pxevlamente

dz,sguestas en superposm;.&n sobxe los bordes de la

pieza ‘ae fonéa se efectua a traves de un mlde

metél:tcc diseﬁado ‘para segun: el contorno de za

, parte axt::ema de Ia prenda en donde va fi'_:ado el

* fl

refuerzo y los tirantes - de- la ptenda. dxcho molde

caractemzado per- 1levar unas éeyresmnes e ]

-

concavidades ‘& mnera "de reg;llas rec:ep’coras del
mater:.al fundido por 1a fijac:.&n' en calxem:.e

ev:ntando su da.spers:.&n por fuera de la ccstura

Py

"Proceso me;orado segi‘m el punto 1 y 2 caraoterizado

por: px:oveex prendas para traba;;ag da segur;dad en

£, e

: :;antp en ia pieza de fondo como en los refuarzos

d_é.'l box‘:_d_e, supezmr‘ de la prgu_da. mediante gr;oceso

tonop bic:olor de confémidad con ‘los atandax:es-

universales con base en tonalidades que se fz;an '

i
pieza de fondo para proveer una umon en caliante
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Elamcandfordecomuven':mmatuohed alonganedgaafa- g

- fabric body of a gannent without sewing. The irim tom-
- prises 4 textile matecial containing fbers of thermoplastic

mizterial: The fabric edge to which the trint is-atiached can

be any-type of fabric; not necessatily e@ntainmg any:ther- :

moplasti¢ fibes. The triry4s attached by widpping the trim

amundlhsfabmcedgﬁsothatlhecdgeissandwlchsd'

bemaeenmtocppcsmgporﬁonsofm:amand then local-

ized tegions of the frim sre fieated, p:eferably ulirasonicaily,
o cause the fhermoplastic matciial in lhc trim; 10 Become
plastic’ and flow together from: the “this

penoteating through the fabic edge. The: ﬂ:ermoplasuc mate-

rial is then allowed to cool and solidify, thereby attaching the

wrim o tlie’ fabric edge. Also disclosed are garments having 5

ultrasonically formed joints- betwoon two or moze. fabric
 Particular joints ace’ described énabling nom-ultra-

son:callybondable panels o be wlirasonically: jomedto othier” - -

uilrasummlly hondable panels.

)
£

:

t

|
X

_.-l’“ r

MR

=

SR T

Patent Application Publication Sep. 19,2002 Sheet 1013

US 20020120434 A1




Patent Application Publication ~ Sep. 19,2003 Sheet 2.0f3 US2003/0120434A1 . -

. Patent Application Publication Sep.19,2002 Sheet 3 of 3 - US2002/0129434 A1













19 - US2006000366B AL -

(431'wa- mte. s

Jan. 5, 20’06

(52) US-C!. _.

=05 Asmethed and systém for making garmients is disolosedibat -
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