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de la Comunidad Andina). Se violan los articulos 14 (las patentes de invencién deben ser nuevas,

tener nivel inventivo y ser susceptibles.de aplicacién industrial) y 16 (lajs patentes de invencién

tienen que ser nuevas) y 18 (una invencion tiene nivel inventivo si no es obvia para una persona

versada en la materia) de la Decisién 486 de la Comunidad Andina.

-

Nl



Comprobante de pago No. 07 — 92 347 Fecha : NOVIEMBRE 14 de 2007
Comprobante de pago No. 07 ~92348 Fecha : NOVIEMBRE 14 de 2007
Comprobante de pago No. 07 - 92 349 Fecha : NOVIEMBRE 14 de 2007
Comprobante de pago No. 07 —92 350 Fecha : NOVIEMBRE 14 de 2007
Comprobatite de pago No. 07 —95 472 Fecha : NOVIEMBRE 23 de 2007

Anexos:

Poder.

Juridicas.

Comprobante de pago de la tasa.

(7] Pruebas de los fundamentos de la oposicion.
(] Documentos que se acrediten el legitimo interés, si fuere el caso.

] Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean personas

NOMBRE: MAURICIO PATINO BONNET

C.C.11342.699 T.F. 73.583 P

Ref: 62030

Ny



OPOSICION PRESENTADA POR: / |
1. Nombre: C.I FORMAS INTIMAS S.A 1

Dn'eccmn
Domicilio: Medelhn, Colombia,
Identificacion Nit: 811.026.170-9

2. Nombre: C.I. ELLIPSE S.A.

Direccion:
Domicilio: Medellin, Antioquia, Colombla
Identificacién Nit: 800.001,161-4

3. Nombre: COMPANIA INTERNACIONAL DE SOLUCIONES CREATIVAS SA.

. INSCRA S.A
Direccion:
Domicilio: Sabaneta, Antioquia, Colombia. ‘
- Identificacion Nit: 811,037.864-9 /”"

4. Nombre: INDUSTRIAS MORARBE LTDA

Direccién: ; |
Domicilio: Itagui, Antioquia, Colombia. . o
Identlﬁcaclén Nit: 811.024.583-8 ‘

5. Nombre: WALTER RUIZ (COMERCIALIZADORA INTERNACIONAL TESCO
Direccion: : ‘
Domicilio: Medellin, Antioquia, Colombia.
Identificacion Nit: 15527349-2



PRIETO & CARRIZOSA

ABOGADQS

Sefiores _
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRiA Y COMERCIO

- Divisién de Nuevas Creaciones

E. S. D

Ref:  Oposicion a la Patente de Invencion }
Denominacién: PROCESO DE TERMINADO DE BORDES EN
OPERACIONES DE CONFECCION POR TRANSFERENCIA . DE
CALOR ‘ |
Expediente No. 06-112297 ‘
Solicitante : CONFECCIONES LEONISA S.A.

MAURICIO PATINO BONNET, mayor de edad, vecino de esta ciudad, identificado

como aparece al pie de mi firma, actuando como apoderado de las sociedades C.IL
FORMAS INTIMAS S.A., C.I. ELLIPSE S.A., COMPANIA INTERNACIONAL
DE SOLUCIONES CREATIVAS S.A. - INSCRA S.A., INDUSTRIAS MORARBE
LTDA. y ¢l sefior WALTER RUIZ como propietario del establecim;iento de comercio
COMERCIALIZADORA INTERNACIONAL TESCO, por medio del presente
memorial me permito presentar en tiempo opbsicion‘e\s a la soliciﬁud de patente de

invencion de la referencia.

L ___PETICION

Negar el beneficio de patente de invencion a la solicitud contenida en el Expediente No.
06-112297, por no cumplir con los requisitos de patentabilidad a Que, se refieren los
articulos 14, 16& 18 de la Decisidn 486 de la Comunidad Andina, con base en los

fundamentos de hecho y de derecho que me perﬁﬁto exponer a continuacion.

I, LEGITIMO INTERES

'Asiste a las sociedades C.I. FORMAS INTIMAS S.A., CI ELLIPSE S.A.,

COMPANIA INTERNACIONAL DE SOLUCIONES CREATIVAS SA. -
INSCRA S.A., INDUSTRIAS MORARBE LTDA. y el sefior WALTER RUIZ como
PRIETOQ & CARRIZOSA S$.A.. CARRERA 9 No. 74-08, QF. 305; BOGOT/\; D.C., COLOMBIA; P}SX: (571) 326 8600 ~ 322

0000; FAX: (571) 326 8610 — 322 0010 ;" AA. 76600; PAGINA WEB: www.prietocarrizosa.com: E-MAIL:
' prietocarrizosa@cable fet.co ‘
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propietario  del  establecimiento  de comercio - COMERCIALIZADORA
INTERNACIONAL TESCO, legitimo intérés en presentar esté- oposicién;/pués la

eventual concesion de la solicitud restringirid injustificadamente el empleo def proceso

solicitado para patente de invencion, el.cual carece de novedad y d€ nivel inveptivo, lo

" cual irfa en detrimento de sus legitimos intereses comerciales y de libre competencia.

i

I, FUNDAMENTOS DE LA OPOSICION

La solicitud de patente de invenci6n de CONFECCIONES LEONISA S.A. protege en
sus reivindicaciones 1 a 7 un procedimiento para el terminado de-biordes en operaciones
de confeccidn, el cual carece por completo de los requisitos de Novedad y Nivel
inventivo establecidos en la Decision 486 dée la Comunidad Andjina como necesarios

para merecer el privilegio solicitado.
L. NOVEDAD

[.a Decision 486 de la Comunidad Andina, 14 cual es la Ieglslaclon VIgente en materla
de propledad intelectual en la Comumdad Andina de Nacmnes establece en sus

articulos 14 y 16, lo referente al requisito de novedad, a saber:

“Articulo ' 14. Los paises miembros otorgardn palentes para las
invenciones, sean de producto o procedimiento, en todos los
campos de la tecnologia, siempre que sean nuevas, tengan nivel
inventivo y sean susceptibles de aplicacién industrial.

“Artlculo 16. Una invencion se considerard nueva cuanda no
esté comprendida dentro del esz‘ado de la técnica.

El estado de Za técnica comprenderd todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcion escrita u oral,
utilizacion, comercializacion o cualquier otro medio am‘es de la
Jecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de
la prioridad reconocida.” ‘ :

El procedimiento descrito en las reivindicaciones 1 a 7 de la solicitud de
CONFECCIONES LEONISA S.A. era ampliamente conocido en el? estado de la técnica
desde antes de la fecha de-presentacién de ‘dicha sélicitud, esto es, antes del 3 de
noviembre de 2006, como asi lo constatan los;'documentos que megi permito acompafiar

al presente escrito,

De esta manera, al tenor de lo establecido en los articulos transcritos. anteriores, el

procedimiento. que intenta proteger CONFECCIONES LEONISA SA en su solicitud

PRIETO & CARRIZOSA S.A.. CARRERA 9 No, 74-08, OF, 305; BOGQTA, D.C.; COLOMBIA; F’BX (571) 326 8600 ~ 322
0B00; FAX:(571) 326 8610 — 3220010; A.A. 76500, PAGINA WEB: www, Q{g@tocarnzosa com; E-MAIL:
rig rrizos ble net
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estaba comprendido en el estado de la téc_hica‘ dado que ya habx’afsido accesible al

“publico, como lo demuestran infinidad de publicaciones. Para sustentar la carencia de

novedad del procedimiento protegxdo por CONFECCIONES LEONISA S.A.,

prooedemos a analizar cada una de las re1vmd1caclones propuestas: .
REIVINDICACION 1

La reivindicacion 1 de la solicitud de CONFECCIONES LEONISA S.A. protege:

“Procesos de terminado de bordes en tmeracwnes de confecczd n, gor transferencia de
calor CARACTERIZADOS PORQUE se unen materiales, Qartes ¢ piezas por medio

de_una pelicula o material adheszvo, con mggumarza, por. trangferencza de calor y

ciclos deﬁmdos de presidn, tiem, mpo, temgeratura Y veloada

Esta reivindicacion 1 cumple su funcion de reivindicacién independiente, y como tal,
describe el alcance general de lo que se désea proteger e_ﬁ la sblicitud bajo estudio.

Como bien lo puede notar - ese Despacho, el aspecto caracteristico  de dicho

procedimiento recae en la union por transferencia de calor con una maquinaria de

materiales partes o piezas por medio de una pehcula 0 materlal adhesivo empleando

ciclos de presién, temperatura y velocidad,

Sin embargo, este aspecto caracteristico NO ES NOVEDOSO, fdado que en el estado

de la técnica, particularmerite en el campo tecnolégico de la produccién de

confecciones, es ampliamente conocida la técnica de unir materiales por medio de
peliculas o materiales adhesivos mediante transferencia de calot, como asf lo sustentan

varios documentos.

Asi las cosas, y como lo sefiala la misma solicitud de CONFECCIONES LEONISA

S.A., el objetivo de dicha invencion es lograr la obtencién def bordes mejorados para

diversas confecciones mediante la unién de materiales o piezas por transferencia de
calor ‘de una pelicula o material adhesivo, en aras de superar los inconvenientes
existentes con las uniones de piezas o materiales por medio de/costuras. No obstante, la

solucién al problema de las costuras en las prendas de x;}estir ya ha habia sido

solucionado con anterioridad a la presentacién de dicha solicitud, como lo demuestran

varios documentos e informacion publicitaria que me permito describir a continuacién.

PRIETO 8 CARRIZOSAS.A.. CARRERA 9 No. 7408, OF, 305; BOGOTA, D.C., COLOMB!A, PBX (571)326 8600 - 322
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Por ejemplo, existen diversos documentos de patentes disponibles ;en el estado de la
técnica, anteriores a la fecha de presentacmn de la solicitud bajo estudlo, en los cusles
“se evidencia la existencia del procedlmlento que pretende proteger CONFECCIONES
LEONISA S.A., y que respcmosamente sohclto a ese Despacho se s:rva tener en cuenta
para aceptar los presentes argumentos en su anélisis de patentablhdad de la solicitud en

estudio. Algunos de tales documentos sorn:

Documento o _ | bietiv

WO 2006080027 - | Unaprenda intima sin costuras

Us 20050000622 ' Proporcwna un. método para formar una
| ' prenda intima de sensacion natural que

tienen un ribete o adorno sin costuras.

US 20060150302 SR Proporciona una prenda intima. que tiene
_ -’ ' ' ﬁna capa de tela y u-n::f banda de borde.
US 20040238103 3 ‘~ Proporclona un método para formar un
| | ribete. L
US 5.379.888 , Una unidad de pbrc;‘ic’m inferior de tipo

“Sew Free”.

US 7.191.720 ‘ | Un método para la fabncaclon de una

‘prenda intima sin costuras

De los anteriores, se puede tomar, por ejemplo, el contemdo del documento US
20050000622 que en su resumen descnbe que el metodo alh revelado incluye la
aplicacion de una capa adhesiva en una poswlon seleccionada sobre la prenda intima

blanco aplicar una capa de telaala capa adheswa «

De otra parté, el documento 7.191.720 -revéla un método para 15 produccion de prendas
intimas sin costuras, el cual incluye la etapa de proporcionar el pnmer componente de la
prenda mtlma y.proporcionar el segundo componente de la prenda intima de tal manera
que el segundo componente se superpone sobre el primer componente para deﬁmr la
conexion. Se proporciona una cinta o pehcula adhesiva y se aphca calor al primer y -
‘segundo componente, El método tamblen incluye la aphcaclén de presién al material
adhesivo para adherir el primer componente al segundo componente y asi proporcwnar
una prenda intima sin costuras, como lo pretende relvmdlcar Ia sohcltud de
CONFECCIONES LEONISA S.A.. ‘ ‘

_ PRIETO & CARRIZOSA S.A.. CARRERA 9 No. 74-08, OF. 305; BOGOTA, D.C., COLOMBIA PBX: (571) 326 8800 ~ 322
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Por consiguiente, en el campo de documehtos de patentes es élaro que ya han sido
protegidos procedlmlentos que contemplan el concepto lnventlvo de unir materiales o
piezas por transferencia-de calor empleando una pelicula o matenal adhesivo en la
confeccién de prendas, partlcularmente de prendas mtlmas, como lo - pretende
reivindicar CONFECCIONES LEONISA S.A.. Los anteriores dbcumentos son apenas

algunos ejemplos ilustrativos de la amplia variedad de patentes exfistentes.

A nivel comercial, existen en el mercado diversas publicaciones publicitarias .como

revistas que ensefian prendas intimas femeninas que exhiben el concepto inventivo de

bordes sin costuras creado por la unién de materiales por traﬁéfercncia de calor, tal
como lo propone la solicitud de CONFECCIONES LEONISA S A.. Algunas de tales

revistas incluyen: -

- - Revista Le Bon, Campafia 14 de 2006 |

- Catélogo moda {ntima femenma No 93 — 2° Semestre: 1999
- Revista BODYWEAR global, 08-2002, pagina 13,

- Revista BODYWEAR global, 01-2002, pégina 11,

Particularmente, estas dos ultimas publicaéion_es del afio 2002 evidencian la existencia
de la tecnologia de “no costuras™ para roija intima femenina, flo- cual corresponde al
concepto inventivo de unién de los materiales o piezas que constltuyen la prenda intima

por transferencia de calor mediante una pehcula o material adhesxvo

.. Ahora blen, el proceso reivindicado en la solicitud de CONFECCIONES LEONISA

S.A. se materializa mediante maquinaria especlfica que permlte la formacion de los
bordes sin costuras empleando el concepto inventivo de umon de materiales por
transferencia de calor. Sobre este part1cula_;r, en el estado de la (Lecmca también existen
catalogos .publicitarios que demuestran lafexiste_ncia de dichasj magquinarias. Tal es el
caso de la maquinaria proveniente de la Compafiia MACPI que pjnermit'e_ la realizacion de
un procedimiento como ¢l reivindicado por CONFECCIONES ;LEONISA S.A., de los
cuales me permito anexar una copia informal. Tales catdlogos jéstén identificados como
“All in one. The ultimate Solutions” béjo los némeros 335- 02/22; 335-40/41/42, y 335-
30/31/32, correspondientes a cada una de las modalidades de foinnacién de bordes. En
cada uno de dichos catdlogos se ilustran maqumanas conchclones de operacion, el
empleo de la pieza o material de unién en conjunm(’m con el material adhesivo y el

borde resultante.

PRIETO & CARRIZOSA SA. CARRERA 9 No. 74-08, OF 305, BOGOTA, D.C,, COLOMBIA, PBX: (571) 3268600 ~ 322
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Ahora bien, aunque la reivindicacion adolece de claridad, dadoﬁue no establece con
precision los ciclos de presion, temperatura y velocidad req.ueridoé para llevar a cabo el
proceso, también es claro que los procesos conoc:dos en el estado de técnica también
contemplan la operacion bajo condxclones de temperatura, presmn y - velocidad
dependiendo del tipo de prenda que se desea obtener y el tipo de materlal que se utiliza
en cada proceso. Entonces, no resulta novedoso el hecho que se haga referencia en la
solicitud de CONFECCIONES LEONISA SA a condiciones db operacion que son
légicas cuando se trata de la elaboracxon de prendas que desarrollan el aspecto inventivo

bajo estudio.

Por consiguiente, se ha demostrado que ‘1a reivindicacién 1 de la solicitud de
CONFECCIONES LEONISA S.A., como la reivindicacién mé.s importante porque
desarrolla el aspecto general de la invencic'fn carece completarﬂente de novedad. Se
acompaiian al presente escrito documentos que certifican que el aspecto técnico de
formar bordes en prendas mediante la unién de materiales o plezas por transferencia de
calor y el uso de una pelicula o material adheswo es ampliamente cOnocndo en el estado

de la técnica.
REIVINDICACIONES 2 A 5
Estas reivindidac’iones_ estan dirigidas a caracterizar los tres tipoé de aplicaciones que

son posibles con el método de la reivindicacién 1, tales como el envivado o ribeteado; el

sobrepuesto; y el de dobladillo.

. Estos tres tlpOS de procesos son ampliamente conomdos en el estado de la técnica como

métodos para la obtencion de bordes. Ahora bien, la conexién-de estas aplicaciones con
bordes sin costuras también son amphamente conocidas. Sobre; este particular, me
permito acompafiar a este escrito copia -de algunos catdlogos pi'omocioﬁados por la
Compafifa SCHiPS: Sewing And Ultrasonic Technology, con los éuales se¢ evidencia la
existencia y conocimiento previo de la técnica de formacién de bérdes de acuerdo con

cada una de las anteriores aplicaciones.

Por ejemplo, el catdlogo identificado como BFO: Bonding Foldccjl Elastic corresponde
al envivado o ribeteado; el catdlogo identificado como BEE: --Bdnding Elastic to the
Edge corresponde al superpuesto; y ¢l catélqgo identiﬁcadd comoi BHE: Bonding hem
corresponde al dobladillo. Adicionalmente, me permito dirigir nu%:vamente la atencion

de ese Despacho a los catdlogos publicitarfos ideéntificados conﬁo “All in one, The

PRIETQ & CARRIZOSA S.A.. CARRERA 2 No, 74-08, OF. 305 BOGOTA, B.C., COLOMBIA, PBX (671) 326 8600 - 322
0000; FAX: (571) 3268610 -~ 322 0010; AA, 76600; 'PAGINA WEB: www,:_metocarr!;osa com; E-MAIL:
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ultimate Soluhons” bajo los niimeros - 335 02/22 335-40/41/42 y 335 30/31/32, :

correspondientes & cada una de las modalidades de formamon de bordes, como los que

pretende  reivindicar CONFECCIONES .LEONISA SA. a través de estas

reivindicaciones 2 a 5.

Por consigniente, los anteriores documentos demuestran que el 'conterflido de las
reivindicaciones.z_ a5 'Coneétado con el aspecto inv_eﬁtivo de la reivindicaé;ién 1dela
solicitud de CONFECCIONES LEONISA §.A: carece completamente de novedad, dado
que tales aplicaciones para la formacion de bordeé con la técnica dez unién con
materiales adhesivos pof transferencia de calor ya eran de conocimiento pﬁblico antes
de la fecha de presentacion de la solicitud de CONFECCIONES LEONISA SA

REIVINDICACION 6

Esta reivindicacién caracteriza la pelicula o el material adhesivo que se emplea para la

union de las piezas por transferencia de calor del método descrito en la reivindicacion 1.

Como bien lo puede notar ese Despacho, esta reiviﬁdicacién. identifica un material
adhesivo especifico que se emplea convencionalmente en la industria de la confecmén
Sin embargo, este materlal adhesivo como elemento esencxal en la unién de matemales 0
piezas por transferenma de calor también carece de novedad en virtud a que tal aspecto

ya es conocido en el estado de la técnica.

De hecho, para demostrar el uso de estos materiales adhésivos como materia ﬁrima para

la elaboramon de bordes en la mdustma de la confeccion, me permito. anexar copla

mformal de una factura de venta de TESCO Comerclahzadora Internacional a INSCRA

S.A, por medio de la cual se comercializa un Adhesivo de Poliolefina Tipo Web cuya
temperatura de Activacion es de' 105°C. Como bien lo puede notar ese Despacho, ¢sta
Factura de Venta tiene fecha 24 de abril de 2006, lo cual evidencia el emp1e0 de este
tipo de materiales en I mdustrla de la confeccwn cuyo propésno es el de serwr como

material adherente entre dos piezas cuando se aplica calor

Por consiguiente, esta reivindicacién de la solicitud de CONFECCIONES LEONISA
S.A. también 'carece de novedad, ‘pues‘io que existen documentos que 'sustentan la
exxstenma de materiales o pehculas adhesivas para la formacmn de bordes en prendas

intimas por transferencia de calor.
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REIVINDICACION 7 - o - - | 4\

Esta reivindicacién caracteriza el método de la, reiVindijcaci(’m' 1 al establecer
condiciones de presion y temperatura Hajo las cuales se deéarro_lla la unién de los.
‘ g materiales. De esta manera, la invencién de CONFECCiONES LEONISA S.A. intenta
| establecer como aspecto caracteristico algunas de las condwlones de proceso baJo las

i cuales se puede levar a cabo el procedlmlento reivindicado en dlcha solicitud.

1 Sin embargo, me permito manifestar a ese Despacho que estas condiciones de presion y
temperatura también son ampliamente conocidas en el campo tecnologico de las

confecciones que emplean el concepto de unién de materiales por transferencia de calor.

i . De hecho, los' catélogos publicitarios identificados como “All in one. The ultimate
; | Solutions” bajo los nimeros 335- 02/22; 335-40/41/42, y i3.35’~30/31/32, sefialados
anteriormente hacen referencia a condiciones de temperature@, velocidad y presion, lo
cual evidencia que el control de estas condiciones ya son amﬁliamente conocidas en el
estado de la técnica cuando se emplea‘ ﬁn proceso como el djescrito en la solicitud de
CONFECCIONES LEONISA S.A.. Estas condiciones varfan de aéuerdo con el tipo de
S material que se emplea y el articulo que se desea confecmonar Por consiguiente, el
l hecho que la reivindicacién 7 establezca condiciones especiﬁcas no constituye un

aspecto técnico que se pueda considerar como novedoso.

| De esta ma_.hera, se ha demostrado que el proceso de las reii{rindicéciones la7dela
. solicitud de CONFECCIONES LEONISA S.A., ya era amﬁliamente conocido en el
kX estado de la técnica, porque ya existia un proceso para lai formacién de bordes en
prendas intimas con base en ¢l cOncepto técnico de unir maferiales 0 piezas mediante
B transferencia de calor con el emp]eo de un material adheswo, lo cual corresponde
esenmalmente al proceso. reivindicado en 1a solicitud de CONFECCIONES LEONISA
o S.A.. De hecho, la existencia en el mercado de prendas intimas que desarrollan tal
; concepto téenico corrobora la existenciét de un procedimiento para su fabricacidn, tal
| como el reivindicado e.n\la solicitud de CONFECCIONES' LEONISA S.A..

Sobre este particular, atentamente dirijo la atencién del fseﬁc')r Examinador a los
contenidos del Manual Andino de Patentes que establece: “Para determinar la novedad
de la invencion, se debe comprobar si exzsten antlczpactonee del estado de la técnica

gue contengan explicitamente todas las caracterzstzcas z‘ecnzcas esenciales de la

PRIETO & CARRIZOSA S A. CARRERA 9 No. 74-08, Or-‘ 308; BOGOTA, D.C., COLOMBIA, PBX: (571) 326 8600 - 322
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invencion. - El examen de novedad se efectiia comparando elemento por elemento de la
invencién tal como estd definido por las rezvmdzcaczones con los del estado de la

tecmca

En el presente caso, es claro que se estan allegahdo documentos queidernuestrah que la
invencién reivindicada por CONFECCIONES LEONISA S.A. ya exxste en el estado de

la téenica.: En otras palabras, los documentos allegados constltuven ~anticipaciones de

la invencién reivindicada por CONFECCIONES LEONISA S. A., toda vez que ellos

son ev1den01a de la existencia del proceso de formacxon de bordes para prendas intimas

por transferenc1a de calor y el empleo de una pelicula o material adheswo.
2. NIVEL INVENTIVO

Ahora bien, aunque resulta innecesario demostfar la carencia de Niilel Inventivo de la
solicitud de CONFECCIONES LEONISA S. A en virtud de la ex1stencza de pruebas

contundentes que demuestran que ¢l procedlmlento reivindicado ya era conocido con

anterioridad, es preciso considerar algunos aspectos técnicos que demuestran que la
invencién de CONFECCIONES LEONISA S, A habria resultado obV1a o0 evidente- para

la persona versada en la materia.

Sobre este particular, resulta necesario’ recordar lo establecido por el articulo 18 de la

Decisién 486 de la Comunidad Andina, con resf)c_%cto al ﬁiyel inventivo:

“Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, si
para una persona normalmente versada en la materia técnica
correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni
se hubiese derivado de manera evidente del estado de la
técnica” :

Asi las cosas, aunque no existieran los documeljtos acompaﬁados al ﬁfésente escrito que.
demuestran la falta de novedad del procedimiento de la solicitud de §CONFECCIONES'

LEONISA S.A., es claro que al tenor de lo dispuesto en el anterior articulo, el
procedimiento reivindicado en la solicitud de CONFECCIONE$ LEONISA S.A.
también barecen’a de nivel inventivo, porque para la persona versa'd_aj en el campo de la
confeccién de prendas intimas la invencién reivindicada habria resuitado obvia a partir

de las ensefianzas del estado de la técnica.

! Comunidad Andina. Secretarfa General. “Manual ﬁara el examen de sollcftudes de Paterites de
invencion en las oficinas de propledad industrial de los pafses de la Comumdad Andma” Quito, Ecuador,
2004, pagina 65.
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En efecto, el proced1m1ento de las relvmdwacwnes 1 a 7 carece del requlsxto de Nivel
Inventivo exigido por el articulo 18 de la DeCISIOI'l 486 dela Comunldad Andina, toda
vez que sus etapas y su conformacion habrlan resultado completamente obvias para una
persona técnica que se encuentre en el campo de las prendas 1nt1mas “por. las razones

que me perrmto exponer a contmuacxon

Para tal efecto, es necesario determinar la etapa caracterfstica que ?confoxma el proceso
de la invencién reivindicada por el solicitante, Esta etapa correspoi'lde a la unién de los
materiales por transferencia de calor.‘Partienc{io de esta etapa, ¢s QIaro que habria sido
evidente del procedimiento conocido para co}nfoi‘mar bordes en pi’endas a partir de la
union de materiales. Es claro queyla eliminacién de costuras y su reej:mplazo’ por la union
de materiales por transferencia de calor habn’é sido evidente para \1211 persona versada en

la materia.

De la misma manera, la disposicién de las cbndiciones de operacién' también habrian
sido obvias o0 evidentes dependiendo del tipo de material em\pleadd o el tipo de prenda
que se desea obtener. Asi las cosas, el aspecto inventivo protegldo en la solicitud de
CONFECCIONES LEONISA S.A. no habria implicado una actlvldad intelectual que
implicara un salto cualitativo a la regla general La persona versada en la materia no

encontrarfa inesperado el resultado de lograr bordes de prendas de vestir sin costuras.

Por consiguiente, en el caso de que no existieran los documentdsveicompaﬁados con-el
presente escrito, la invencion de CONFECCIONES LEONISA S.A. carece de nivel
inventivo si se emplean las ensefianzas de Ios documentos dlspombles en el estado de la

técnica.

3. CONCLUSION

- Se ha demostrado: de manera. contundente que la invencidn solicitada por

CONFECCIONES LEONISA S.A. carece completamente de los requisitos de
NOVEDAD vy NIVEL TNVENTIVO ex1gldos por la Decisién 486 de la Comunidad

Andina para recibir el prmleglo de patente sohcltado

En efecto, se ha demostrado que las reivindicaciones de 'procédirﬁiento 1 a7dela
solicitud de 'CONFECCIONES LEONISA" S.A. carccen de Novedad, porque en el
estado de la técnica ya existia un proceso como ¢l reivindicado dirigido a la formacion

de bordes en las prendas de vestir mediante la unién de materiales o piczas por

PRIETO& CARRIZOSA S A., CARRERA 9 No. 74.08, OF: 305 BOGOTA D.C., COLOMBIA, PBX (571) 326 8600~ 322
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transferencia de calor y empleando un matetial adhesivo, como és el propésito del

procedlmlento reivindicado en la solicitud de CONFECCIONES LEONISA S.A,, tal

como lo sustentan los documentos acompaﬁados con ¢l presente escnto

Adicionalmente, en el mercado se conocen prendas intimas que exhiben el aspecto
téenico de bordes sin costuras. Los catélogos publicitarios y las copias de las revistas
adjuntadas al presente escrito asi lo demuestran. De la misma manera son ampliamente

conoc1das las maqumarlas para desarrollar tal aspecto técnico,

De otra parte, aunque s¢ ha demostrado que la carencia de novedad del proceso:

reivindicado por CONFECCIONES LEONISA S.A. es evidente, también se ha
demostrado = que el procediiniehto reivindicado también carécerl’a de NIVEL
INVENTIVO, dado que para la persona versada en la materia_hébrfa sido obvio el
disefio de tal procedimiento y la obtencién del resultado a partir de los conocimientos

disponibles para tal fin.

En efecto, si no existieran los documentos acdmpaﬁados en el presénte escrito, es claro
que para una persona versada en la materia que pensara é’n obte;her un producto de
confeccion, como ¢l reivindicado en la solicitx;id de CONFEC'CION%QES.LEONISA S.A.,
habria . resultado obvio el empleo de reemplazar las costuras por una técnica que

perrmtlera Iograr el concepto de unién de las piezas o materiales.

De hecho, en ¢l estado de la técnica existen varios documentos que ensefian procesos

similares como. el reivindicado con propésitbs similares. Por corisiguiente, no existe

nada en el proceso reivindicado que pueda resultar inesperado para la persona versada
en la materia. 0 que pueda constituir un aporte al estado:de la técnica, como para

considerar que exhiba nivel inventivo.

IV. FUNDAMENTOS DE DERECHO

Son fundamentos de derecho los articulos 14,: 16 y 18 (requisitos dfe'patentabilidad) yel

articulo 42 (oposiciones) de la Decisién 486 dfc. la Comunidad Andifna.

Y. PRUEBAS

Ruego que el Despacho tenga en cuenta las siguientes pruebas:

PRIETO & CARRIZOSA S A.. CARRERA © No. 74-08; OF. 305 BOGOTA, D.C., CQLOMBJA PBX: (571) 326 8600 — 322
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(ij | -Copia inform‘al del “abstrac‘t” de los documen’éos WO 2006080027, US /
20050000622; US 20060150302 us 20040238103 US 5.379.888; v US fgs
7. 191 720. ‘ |
(i) =~ Copia informal de Revista Le Bon, Campefa 154 de 2006,
(i1i). Copia informal de Revista BODYWEAR globjal, 08-2002, pagina 13,
(i) Copiainformal de Revista BODYWEAR glo.bjal, 01-2002, pagina 11,
V) | Copla 1nforma1 de los catalogos promocwnados por la “Compafifa

SCHIPS: Sewing And Ultrasonic Technology, 1dent1f' cados como BFO::

' Bondmg Folded Elastic correspon_de al envwado 0 nbeteado,

(vi) -+ Copia informal del catalogo identificado como BEE: Bonding Elastic to

the Edge corresponde al superpuesto

(vii). Copia. informal del catalogo 1dent1ﬁcado como BHE Bondmg hem

corresponde al dobladillo.

(viii) Copia informal de los cété]ogos publicitariosj identificados como “All in
' one. The ultimate. Solutlons” bajo los numeros 335- 02/22 335-40/41/42,
y 335- 30/31/32 y

(ix) Copia inforinal de ‘la_ Factura de Vénta #0959 de TESCO.
Comercializadora Interﬁaciona] a INSCRA S.A de Ia comercializacion
de un material adhesivo de poliolefina tipo-WEB (POF4614).

VI. PERSONERIA

Me perinito adjuntar documentos de‘ poder a mi conferic;ios por las sociedades C.I.
FORMAS INTIMAS S.A., C.I. ELLIPSE S.A., COMPAN{A INTERNACIONAL

~ DE SOLUCIONES CREATIVAS S.A. - INSCRA S.A., INDUSTRIAS MORARBE

LTDA. y por el sefior WALTER ’RUIZ como propietério del establecimiento de

comercio COMERCIALIZADORA INTERNACIONAL TESCO.

V1. NOTIFICACIONES

El suscrito recibird notificaciones en la secretaria de su chspachc; 0 en mi oficina de
abogado, ubicada en la Carrera 9 No. 74--08, Oficina 305, dé la ciudad de Bogots, D.C.
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