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@4 uRROCESO DE TERMINADO DE BORDES EN OPERACIONES DE
CONFECCION POR TRANSFERENCIA DE CALOR

Patente de Invencidn sobre el procesc de terminado de bordes en operaciones de
(57) RESYMeicion que logra la union de materiales partes o piezas por medio de una pelicula
o material adhésivo, por transferencia de calor y ciclos definidos de presidn tiempo
temperatura y velocidad -
Proce®os de terminado de borded en operaciones de confeccién por transferencia de
calor en el que se unen metenales partes o piezas por medio db una pelicula o
matenal adhesivo con maquinana por transferencia de calor y ciclos definidos de
presion tempo temperatura y velocidad se aphica en tres formas o procesos a)
Envivado o nbeteado b) Sobrepuesto y c) Dobiadillo se aplica en el proceso de
envivado o nbeteado cubnendo el borde de la pieza o parte a unir con un matenal o
pelicula adherente que se adhlere 8 ambos matenales y un material a adicionar o
nbete o vivo que recubre el borde de la pieza o parte a unir se aplica en e proceso
de unidn o pegado! de un matenal a otro en forma superpuesta utilizando en las
méquinas aditamentos como dispensadores y doslficadores de eldsticos colocando el
pegante o adhesivo entre ios matenales externos a pegar se aphca en el proceso de
dobladilio que consiste en pegar el matenal de una pearte o pieza a un borde de la
misma pieza cubnendo el borde con la misma peza y colocando en o medio el
matenal pegante utlizan una pelicula o material adhesivo de tres capas de pohuretano
con papel siiconado de un peso de 150 g/m2 0 245 g/m2 con fuerzas de adherencia
entre [as telas supenores & 13 kg -~ fuerze/cm2 adaptable a unas condiciones de
bondeado de tela de 160°C 190°C 1 - 2m/minuto ajustables dependiendo del tipo d
tela y la maguinaria uthzada se realiza en una méquina sdlladora de bordes para
envivar a unas temperaturas de plancha de 300 C y 315°C aire 200°C una velocdad
méxma de 300 mm/minuto y una presién de 800 kPa



PROCESO DE TERMINADO DE BORDES EN OPERACIONES DE
CONFECCION POR TRANSFERENCIA DE CALOR

OBJETIVO

Presentar una Patente de invenciéon sobre el proceso de terminado de
bordes en operaciones de confeccion que logra la unibn de matenales
partes o piezas por medio de una pelicula o matenal adhesivo por
transferencia de calor y ciclos definlos de presibn t mpo

temperatura y velocidad

ANTECEDENTES

= En el estado de la técnica se encuentran piezas ¢ partes de ropa

intenor deportiva y vestidos de baitio que son unikdas con costuras
formadas por hilos cuyo proceso se hace en maquinas
tradicionales de coser utiizando diferentes mecanismos
formadores de puntadas
Estos mecanismos formadores de puntadas se conocen como tipos
de puntadas en senes de acuerdo a los diferentes modelos o tipos
de marcas de maquinas asi

o Sene 300y 301 puntada plana rigida

e Sene 304 y 315 puntada planay lastica

o Sene 400 y 500 puntada de cadeneta elastica y

« Sene 600 puntada de cadeneta muy elastica



. En procesos de unién de partes por calor se han usado partes
con matenales termoplasticos fundiéndolos por accion de la

temperatura en prendas de uso externo unicamente

DESVENTAJAS DEL ESTADO DE LA TECNICA -

= El proceso con costuras formadas por hilos en las diferentes
maquinas demanda el uso de multiples tipos de maquinas para el
ensamble del producto

= El mantenmiento de la conformacién de la costura implica

demoras y re procesos en las operaciones de cosido

VENTAJAS DE LA INVENCION

= Se ha logrado que materiales elasticos para ropa interior masculina
y femenina asi como vestidos de baiio y ropa deportiva puedan
ser fabncadas con matenales elasticos o no cuya unién se pueda
realizar por un proceso de pega por arre calente o planchas d
pegado

= La adherencia de los materiales en el modelaje o al ser usados
proporcionan y garantzan prendas invisibles o de no marcado
sobre el cuerpo al ser usada la prenda

= El no uso de hilo para la unibn d las piezas de las prendas d ropa
intenor d portivas y vestdos de bafio da a los productos

caracteristicas de comodidad apan ncita modelaj y confort



= Facilita la normalizacion de los procesos y por consiguiente permite

desarrollar la polivalencia del personal operativo



RELACION DE FIGURAS UTILIZADAS

Figura 1 - Vista Frontal de la unién en el caso del proceso de
Envivado o nbeteado

Figura 2 - Vista Frontal de la unién en el caso del proceso
sobrepuesto

Figura 3 - Vista Frontal de la union en el caso del proceso de
dobladillo

Figura 4A - Maquina con aditamentos dispensadores y

Figura 4B - Maquina con dosificadores



RELACION DE SIGNOS UTILIZADOS -

—

Pieza parte o borde de la prenda

Matenal o pelicula pegante que se adhiere a ambos matenal s
Material adicional nbete o vivo que recubre los bordes
Matenal externo

Matenal externo

Parte o pieza

Borde de la parte o pieza

Dispensadores

© o N O O A W N

Dosificadores



DESCRIPCION DE LA INVENCION -

El proceso objeto de la solicitud de Patente se puede aplicar en los
siguientes tres casos o procesos envivado o ribeteado sobrepuesto y
dobladillo

» ENVIVADO O RIBETEADO

Se cubre el borde 1 de la pieza o parte a unir con un matenal o
pelicula adherente 2 que se adhiere a ambos materiales y un matenal
a adicionar o nbete o vivo 3 que recubre el borde 1 como se aprecia
en la Figura 1

Esto se realiza en una maquina selladora de bordes para nvivar
termo fusionadora por banda bajo las siguilentes condiciones para

telas a base de lycra y las de alto contenido de algodén

Temperatura Maxima Presion
Velocidad
Plancha Pie Aire
300°Cy | 300°Cy | 200°C
280°C | 315°C 300 mm/minuto 600 kPa

Hay que tener en cuenta que la plancha debe tener mas temperatura
que el prensa telas y que
¢ Al realizar la operacién si el vivo queda levantado asentario con
los dedos haciendo mucha presién
s Realizar parada en la parte de los sesgos (por ejlemplo en la
base y vanilia d | brassier) para garantizar durabihidad
« [niciar siempre n |caso del brassier n la cargadera

e Apanencia lisa




e Al envivar no debe coger el taco
o La cinta adhesiva no debe tocar la plancha ni el pie ya que esto
ensucia la banda causando manchas en la prenda

o SOBREPUESTO
Se une o pega un matenal a otro en forma superpuesta como se
aprecia en la Figura 2 se utiizan en las maquinas aditamentos como
dispensadores 8 y dosificadores de elasticos 9 como se aprecia en
las Figuras 4A y 4B colocando el pegante o adhesivo 2 entre los
matenales externos a pegar4 y 5
e DOBLADILLO
Consiste en pegar el matenal de una parte o pieza 6 a un borde 7 d
la misma pieza cubnendo el borde 7 con la misma peza 6 y

colocando en el medio el matenal pegante 2 como se aprecia en la

Figura 3
El matenal adhesivo debe tener una de Ilas siguentes
especificaciones

ASPECTO ESPECIFICACION 1 | ESPECIFICACION 2
Espesor 0 125 mm 0 200 mm
Composicion Poliuretano 3 capas Poliuretano 3 capas
Apariencia Cinta transparente Cinta transparente
Soporte Papel siliconado Papel siliconado
Ancho de la banda 6 mm 6 mm

Peso

(150 +/- 10) g/’

(245+/- 10) g/n?

Espesor nominal

(0 125 +/- 0 012) mm

(0 200 +/- 0 012) mm

Tacto Suave Suave

Modulo (1) 388 g 563 g
Recuperacidn (2) 96% 96%

Punto de suavizado |95°C 95°C
Condiciones d {160°C 190°C 160°C 190°C
bondeado de tela (4) |1 —2 m/minuto 1 — 2 m/minuto
Comportamiento al| Excelente Excelente

lavado (5)




1 Modulo Al 100% es la fuerza requenda para halar una muestra
de ancho 6 35 mm desde 76 2 mm de longitud onginal a 152 4
mm

2 Recuperacién El porcentaje mantenido de su forma después de
haber sido estirado al 100% de su longitud onginal a una tasa
de 304 mm por minuto y permitido retraccién libre por 1 minuto

3 Punto de suavizado Se refiere al componente adhesivo de la
cinta

4 Las condiciones de bondeo pueden ser ajustadas dependi ndo
de la tela y el tipo de equipo utilizado

5 Comportamiento al lavado Retiene 99% el modulo después del
lavado Se recomienda lavado en caliente a 50°C

USOS
En los procesos de terminado en las operaciones de confeccion de

ropa interior masculina y femenina deportiva y vestidos de bafio



REIVINDICACIONES

1 Procesos de terminado de bordes en operaciones de confeccién

por transferencia de calor CARACTERIZADOS PORQUE se un n
maternales partes o0 piezas por medio de una pelicula 0 matenal
adhesivo con maquinana por transferencia de calor y ciclos

definidos de presidn tiempo temperatura y velocidad

Procesos de terminado de bordes en operaciones de confeccion
por transferencia de calor de la reivindicacidon 1 CARACTERIZADA
PORQUE se aplica en tres formas o procesos a) Envivado o

nbeteado b) Sobrepuesto y c) Dobladillo

Procesos de terminado de bordes en operaciones de confeccién
por transferencia de calor de la rewvindicacibn 2
CARACTERIZADOS PORQUE se aplica en el proceso de envivado
o nbeteado cubnendo el borde de la pieza o parte a unir con un
matenal o pelicula adherente que se adhiere a ambos matenales y
un material a adicionar o nbete o vivo que recubre el borde de Ia
pieza o parte a unir

Proceso de terminado de bordes en operaciones de confeccion
por ftransferencia de calor de Ila rewvindicacibn 2
CARACTERIZADOS POR QUE se aplica en el proceso de unién o
pegado de un matenal a otro en forma superpuesta utiizando en

las maquinas aditamentos como dispensadores y dosificadores de

11



elasticos colocando el pegante o adhesivo entre los matenales

externos a pegar

Procesos de terminado de bordes en operaciones de confeccién
por ftransferencia de <calor de Ila rewindicacibn 2
CARACTERIZADOS PORQUE se aplica en el proceso de
dobladillo que consiste en pegar el matenal de una parte o pieza a
un borde de la misma pieza cubnendo el borde con la misma pieza

y colocando en el medio el matenal pegante

Procesos de terminado de bordes en operaciones de confeccion
por transferencia de calor de la rewindicacion 1
CARACTERIZADOS PORQUE utihzan una pelicula o matenal
adhesivo de tres capas de poliuretano con papel siliconado de un
peso de 150 g/m? o0 245 g/m? con fuerzas de adherencia entre las
telas supenores a 13 kg — fuerza/cm®? adaptable a unas
condiciones de bondeado de tela de 160°C 190°C 1 — 2m/minuto

ajustables dependiendo del tipo de tela y la maquinana uthzada

Proceso de terminado de bordes en operaciones de confeccion
por transferencia de calor de Ila rewvindicacion 1
CARACTERIZADOS PORQUE se realiza en una maqumna
selladora de bordes para envivar a unas temperaturas de plancha
de 300°C y 315°C arre 200°C una velocidad maxima de 300

mm/minuto y una presién de 600 kPa

‘1



Figura 1

Figura 2
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cla de calor en el qQque Be unen materiales partes o plezass por medio g

de una pelicula o materia adhesivo con maquinaria por tranaferencia de calor
y cilclos definidos de presiétn tiempo temperatura y velocidad se aplica

en tres formas o procesos a) Envivado o ribeteado, b) Scbrepuestc y c)
Dobladillo se aplica en el proceso de envivado o ribeteado cubriedo el

borde de la pieza o parte a unir con un material o pelicula adherente

que se adhiere a ambos materiales y un material a adicionar o ribete o

vivo que recubre el berde de- la pieza o parte a unir se aplica €n el

proceso de unidén o pegado de un material a otro en forma superpuesta
utilizande en las maAguinas aditamentas como dispensadores y dosificadores de
elasticos colocando el pegante o adhesivo entre los materiales externcs

a pegar 86 aplica en el proceso de dobladillo que consiste en pegar el
material de una parte o pieza a un borde de la misma pleza cubriemdo el
borde de la miama pieza y colocandr en el medio el material pegante utilizan
una pellicula o malerjal adhesivo de tres capas de poliuretano ccnpapel
slliconade de un peso de 150 g/m2 o 245 g/m2 con fuerzas de adheencia entre )
las superiores a 1li3RY fubréa/cm2 adaptable a unae condiciones de

bordeado de tela de 160 §C 150 $C 1 2m/minuto ajustables dependiendo del tij
de tela y la maAquina utilizada se realiza en una magquinaselladora de bordes
para envivar a unas temperaturas de plancha de 300 $C y 315$C aire 200$C une
velocidad maxima de 300 mm/minuto y una preaidén de 600 kFa
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CERTIFICA

CONFECCIONES LEONISA 8 A
podrd utilizar en todos sus actos la
s1gla LEONISA S A como nombre abreviado

MEDELLIN

21-005161-4
890900170-5
CERTIFICA

CONSTITUCION Que por escratura piblica No 7499 otorgada en la N taria

4a de Medellin el 20 de noviembre de 1956 registrado su extracto en
Hesta Cimara de Comercio el 13 de diciembre de 1956 en el libro 1
!{f 11 194 Dbajo el No 28 s8e constituyb una sociedad comercial Colectiva

JIMENEZ ARISTIZABAL & CIA CONFECCIONES LEONISA
CERTIFICA

Que hasta Jla fecha la sociedad ha sido reformada por las
f|sigquientes escrituras

1 de noviembre 30 de 1959 de 1la Notaria 4a de Medellin
registrada el 14 de-diciembre de 1959 en el libro lo folio 334 bajo

Jlel No 29 mediante la cual cambibd su razdn social por la de
JIMENEZ ARBELAEZ & CIA CONFECCIONES LEONISAY

No 6118 de daciembre 31 de 1965 de la Notaria 6a de Medellin
jiregistrada el 19 de enero de 1966 en el libro 1o folio 482 baj el
fiNo 8 mediante la cual cambla la razfn social por la de
:lﬁ *J URREA A & COMPAAITA CONFECCIONES LEONISA S C

Vo

IiNo 2300 de mayo 29 de 1967 de la Notaria 6a de Medellin

fiNOo 4563 de septiembre 21 de 1976 de la Notaria 5a de Medellin

fiNo 6170 de diciembre 22 de 1977 de la Notaria 5a de Medellin
de diciembre 17 de 1980 de la Notaria la de Medellin

de diciembre 23 de 1982 de la Notaria 10a de Medellin
folio 489 baj
se transforma en ANONIMA baj 1la

CONFECCIONES LEONISA S A " LEONISA S A

No 1249 de julio 7 de 1983 de la Notaria 10a de Medellin
j{No 6829 de diciembre 7 de 1 990 de la Notaria 15 de Medellin

1539

1423
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,f 11 1908 bajo el No 13395 mediante 1la cual se fuslonan las

‘“‘ ciedades CONFECCIONES LEONISA S A y TEXTILES FORMAFLEX 8§ A

: siendo la primera la Absorbente y la segunda la absorbida En
ic nsecuencia CONFECCIONES LEONISA S A continmuard como inica socledad

No 2679 del 15 de dicilembre de 2000 de la Notaria 7a de Medellin
:}registrada en esta Entidad el 20 de diciembre de 2000 en el libro 90
QIf 11 1747 bajo el No 12228 se aprobs la reforma DEL ACUERDO DE FUSION
()HORIZQNTAL POR ABSORCION entre las sociedades CONFECCIONES LEONISA

(5161-4) como ABSORBENTE y las socliedades MANUFACTURAS
IN‘I'ERNACIONALES LTDA (65665-3) LEONISA INTERNACIONAL LIMITADA

)ﬁ (10454-3) y COMPAfiTA DE ELASTICOS LIMITADA (COELASTICOS LTDA) (135037-3)
jcomo 8 ciedades ABSORBIDAS
EIN 384 del 21 de marzo de 2001 de la Notaria 10a de Medellin
llregistrada en esta Entidad el 28 de marzo de 2001 en el libro 9
: 423 bajo el No 2955 mediante la cual se solemnizé el acuerdo de

celebrado entre lad sociedad CONFECCIONES LEONISA 8 A
'” (ABSORBENTE) y J URREA Y CIA NOVEDADES DE COLOMBIA S C B (ABSORBIDA)
No 711 del 17 de mayo de 2001 de la Notaria 10a de Medellin

CERTIFICA , d
Que la sociedad no se halla disuelta y su duracaibn es la

Hagta el 30 de junio del afio 2050
CERTIFICA

NOBJETO SOCIAL La Sociedad tiene circunscrita su capacidad de desarrollo
Mal siguiente objeto social

La distribucibn y comercializacién mediante cualquier operacién

de los articulos gque produce o de materiales materias

:primaa productos subproductos articulos procesados semielaborados o
‘)terminados excedentes industriales y obsocletos que resulten de sus

)C) La representacién de empresas comerclales o productoras de textiles

‘ de ropa interi r exterl r masculina femenina ya sean nacionales

: extranjeras para la comercializacién produccién de los product s que
ellas comercialicen produzcan
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}ﬂD) La participacibn en sociedades el financiamient de las

Jﬂel propbsito de facilitarse el suministro de materias primas

gly la distribucién de sus productos 1la fabricacibn de product s
f] .ntermedios la utilizacibén o el aprovechamiento de product 8 no

ji terminados y subproductos o la obtencién de ventajas de caricter
];camercial administrativo industrial técnico o financiero

La 1nversifn temporal de sus excedentes de tesoreria en cualquier
clase de papeles comerciales o mediante la celebracifn de contrat s de

}f Para la cabal realizacién de su objeto la compafiia podrd adquirir
S usufructuar gravar o limtar dar o tomar en arrendamiento o a tro
9_ no traslaticio de dominio toda clase de bienes muebles e
inmebles  maquinarias y equipos de trabajo y enajenarlos cuando por
il raz nes de convenliencia o de necesidad fuere aconsejable disponer de
ell s tomar dinero en mutuo y celebrar todas las operaciones de
jjcrédito o financiamiento que le permitan obtener los fondos u tros
ifactlvos necesarios para el desarrollo de la empresa dar en garantia sus
% activoe -muebles o inmuebles- con el fin de asegurar sus propias
5l0b11gac1ones o las de sociedades subordinadas o con las cuales se halle
}hv;nculada y en especial de aquellas que 8sean proveedoras de
jgmaterlales insumos © elementos necesarios para la produccifén de sus
fl propias lineas comnstituir compafiias filiales para el estableciment y
jjexpl tacién de empresas destinadas a la realizacibén de actividades
N comprendidas en el objeto social y tomar interés como participe
as ciada o accionista fundadora o no de otras empresas o socledades de
4 Dbjet anilogo o complementario del suyo Yy hacer aportes emn dinero en
}!bienes 0 en spservicios a talee socledades adquirir patentes nombres
]l comerciales marcas y demis derechos de propiedad industrial y obtemner
‘ t rgar concesiones para su explotacién y en general celebrar
1fejecutar todq clase ‘de contratos actos u operaciones sobre bienes
&l muebles o inmuebles’ ~de cardcter civil o comercial que guarden-relacidn
¥lde medi a-~fin qon el objeto social exprepado en el presente articul vy
l}todos aquellos que tengan como finalidad ejercer los derechos o cumplir
las bligaciones legal o convencionalmente derivados de la existencia y

La sociedad podria siempre que medie autorizacidn previa de la Junta
Directiva asumir en calidad de cesionaria o a cualquier otro titulo
bligaciones contraidas por terceras personas naturales o juridicas

CERTIFICA
N
:E-)1 CAPITAL AUTORIZADO SUSCRITO Y PAGADO Que el capital Autorizado
1) Suscrit Yy Pagado de la sociedad es de $1 193 956 000 dividido en
gfl 193 956 accli nes de un val r de $1 000

CERTIFICA

14231540
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La representacién legal de la 8 ciedad la gestién de 1 s
()negoci 8 s8ociales y la administracién inmediata de la empresa estari a
()cargo del Presidente de la sociedad quien la ejerceri sin tras
()1imitaciones que las establecidas en los estatutos

SUPLENTES DEL PRESIDENTE En los casos de ausencia temporal y de falta
jabs luta mientras se provee el cargo el Presidente serd reemplazado
ﬂlpara efectos de la representacitn legal de la compafiia por el Suplente

|)Presidente por los miembros principales de la Junta Directiva en el
N rden de su designacién

X Para efectos de la presente cliusula entiéndase por falta absoluta la
llmuerte la renuncia aceptada 1la incapacidad permanente o la separacién
l]del cargo por miés de quince (15) dias sin autorizacibn previa de la
llJunta Directiva Para los mismos efectos considérese falta temporal del
|]Presldente su ausencia autorizada o prevista por término igual o
'fsuperi r a treinta (30) dias

'%Las actas de la Junta Directiva en las que conste la desigmacidn o
Bl remocién del Presidente bien sea en propiedad o como Encargado o
(%Interlno al igual que la designaciébn o remocibén del suplente se
(J1nscribiran en el Registro Mercantil de 1la Camara de Comerci del
fdomicilio principal de la compafiia y de las sucursales si las hubiere

CERTIFICA
NOMBRE IDENTIFICACION

LUIS GILBERTO GIRALDO SERNA 502 131
DESIGNACION

Noor Actdl nrmaro _31a\ del 19 de marzo de 2005 de la: Junta Directiva
‘)registrada\ en esta Cimara el 22 de marzo de 2005 en el libro 9 bajo
t)el nimerc 2863 1, Vs

VICTOR MIGUEL PEREZ MONSALVE 3 541 679
DESIGNACION

MA &l c rresponde de modo general la representacidn legal de la compafiia
"1a gestién comercial y financiera de la masma la responsabilidad de la
‘5acc16n administrativa la coordinacifén y la supervisién general de la

VALIDO POR AMBAS CARAS
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mnpresa las cuales cumplird con arreglo a las normas de 1 s estatutos a
()1as disposiciones legales y con sujecién a las 6rdenes instrucci nes y
1)recomendac10nes de la Junta Directiva y/o de la Asamblea de Accionistas

=‘Ademas de las funciones y atribuciones de caréicter general antes
indicadas el Presidente de la Compafiia tendrd las sigulentes

‘)B Velar porque todos los trabajadores al servicio de la Compafiia

cumplan satisfactoriamente sus deberes y obligaciones suspender a los
llde su dependencia cuando lo juzgue necesario y designar a quienes deban
4| reemplazarlos

Constituir los apoderados judiclales o extrajudiciales que juzgue
pcesarios para que obrando bajo sus 6rdenes representen a la Compaifiia
Y determinar sus facultades previa autorizaci6dn de la Junta Directiva
|cuando se trate de constituir apoderados generales y revocar mandat s y

(lsustltuciones

‘ Adoptar las providencias en orden al oportuno y adecuado recaudo e
flinversién de los fondos de la compafiia y para que los valores
)pertenecientes a ella y los que reciban en custodia o depbsito se

| Concurrir\a iaq reuniones de la Asamblea o Junta de Asociados de las
N compafiias  Corporaciones- ¢ Comunidades en que la Compafiia tengan
g interés eﬂ;tlr \fu voto en ¢llas de acuerdo con las instrucciones que

1lrec1ba de la'Junta Directiva o con las politicas trazadas por €sta

| Convocar a la Asamblea General de Accionistas a reuniones
)extraordinarias cuando hubiere lugar conforme a las normas estatutarias
y legales

Vieitar las fabricas y dependencias de la Compafiia cuando lo estime
'Jc nveniente

Cumplir las funciones que en virtud de delegacifn expresa de la
Junta Directiva o de la Asamblea General de Accionistas le sean
Iencomendadas de manera transitoria o para casos especiales

Las demis que le correspondan conforme a los estatutos o a las
tldisposlc1ones legales

]| PODERES Como Representante Legal de la compafiia en julcio y fuera de
i el Presidente tiene facultades para ejecutar celebrar todos
1l 8 act 8 c ntrat s comprendidos dentro del bjet 8 clal que tengan

carlcter simplemente preparat rl acces ri complementario para la
}Erealizacién de los fines que persique la 8 ciedad y 1 s que se

=VALIDO POR AMBAS CARAS
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directamente c n 1la existencia y el funcli nament de la

M El Presidente queda investido de poderes especiales para transigar
Narbiltrar y comprometer los negocios soclales promover y coadyuvar
Maccl nes judiciales administrativas o contencioso administrativas en
f!que la compafiia tenga interés e interponer todos los recursos que sean
llprocedentes conforme a la Ley desistir de las acciones o recurs s que
llainterponga  novar obligaciones o c¢réditos dar o recibir baienes en
) constitulr apoderados judiclales o extrajudiciales delegarles

% PARAGRAFO El Presidente no podrd otorgar aceptar o suscribir
lleitulos-valores de contenido crediticio en nombre de la Compafiia cuando
fifalte la correspondiente contra prestaciém cambilaria en favor de ella a

Eimenos que pea expresamente autorizado por la Junta Directiva

i)
};LIMITACIONES Que entre las funciones de la Junta Directiva est& la de

f!Intervanir en todas 1las actuaciones que no estén prohibidas a la
Jlcompafiia y que tengan por objeto adquirir enajenar hipotecar gravar y
fllimitar inmuebles o dividirlos cualquiera que sea su valor alterar la
lIf rma de éstos por su naturaleza o su destino dar en prenda bienes
fjmuebles contratar préstamos activos o pasivoe u otras operaci nes
iffinancieras diferentes del descuento/de titulos-valores de contenido
¥ crediticio originados de las operaciones sociales cuando pu cuantia sea

Hlo exceda 1 220 salarios minimos legales mensuales y determinar las bases

]la bre las cuales pueda el Presidente celebrar los contratos respectivos
jly la celebraciSn de contratos o© la ejecucién de operaciones de
jhcualquiera naturaleza comprendidos en el objeto social cuya cuantia

|sea exceda de 1 220 salarios minimos legales mensuales diferentes de
Nla compra— de materias primas 'adquisicién de productos semielaborados

venta y distribucién de productos de la empresa los cuales al igual que
llel enunciado descuento de titulos-valores podra el Presidente gesti nar
lly contratar libremente sin necesidad de autorizaciém previa

CERTIFICA
NOMBRE IDENTIFICACION

EDUARDO HENAQ RESTREPO 17 125 924
DESIGNACION

1
;el numero 2863
i

CERTIFICA
DEL SRECRETARIO Quien tendrd las siguientes funciones
1 Representar legalmente a la sociedad ante las aut ridades del rden

¥ljudicial administrativo fiscal y policivo para 1 cual podri recibirxr
linotificaci nes abs rber interrogat r1 s de parte c ntestar demandas
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¥ requerimient 8 judiciales o administrativos y en general desarrollar
ltodas las funciones que sean propias de la representacién judicial de la

] Compafiia
| Asumir las funciones que en el futuro le delegue la Asamblea General
Acci nistas la Junta Directiva o el Presidente

CERTIFICA
JUNTA DIRECTIVA
NOMBRE IDENTIFICACION

ALVARO URREA ARBELAEZ 15 347 289
DESIGNACION

lAPor Acta nGmero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
de Accionistas registrada en esta Camara el 3 de mayo de 2006 en el
¥libro 9 bajo el nmero 4410

JORGE IVAN URREA ARBELAEZ 70 554 036
DESIGNACION

§| Por Acta nfmero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
de Accionistas registrada en esta Cimara el 3 de mayc de 2006 en el
Mlibro 9 bajo el nimero 4410

JOSEFINA AGUDELO TRUJILLO 42 871 896
DESIGNACION

de Accioniptag  registrada en esta Cimara el 3 de mayo, de 2006 en el
- “bdjo é1 himero 4410 AN

BERNARDO DE JESUS HOYOS 512 198
CASTANO
DESIGNACION

NPor Acta nfimero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
()de Accaioniptas registrada en esta Cidmara el 3 de mayo de 2006 en el
lilibro 9 bajo el nfimero 4410

R

'”i PRINCIPAL ANGELA MONTOYA HOLGUIN 35 460 184
| DESIGNACION

B

3

?}Por Acta nimero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
mlde Accionistas registrada en esta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el
::1ibro 9 bajo el nimero 4410

0 LUIS CARLOS URIBE JARAMILLO 8 254 693
1) DESIGNACION

o

)

lfPor Acta nGmero 232 del 31 de marz de 2006 de la Asamblea Ordinaria
glde Acci nistas registrada en esta Cimara el 3 de may de 2006 en el
Hl1ibro 9 baj el nimero 4410

14231542
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CARL.OS ANTONIO ESPINOSA SOTO 17 160 647
DESIGNACION

i

JZPor Acta nGmero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
Slde Acclonistas registrada en esta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el
::llbro 9 bajo el niimero 4410
FERNANDO URREA ARBELAEZ B8 347 618
DESIGNACION

3 ATk L -
B S e o a P e o)

:}Por Acta nimero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria

{de Accionistas registrada en esta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el
::1ibro 9 bajo el nfimero 4410

N

CARLOS IGNACIO URREA 70 557 188
ARBELAEZ
DESIGNACION

ey
T

4__,_

T — T T

DIEGO ALBERTO URREA ARBELAEZ 15 348 107
DESIGNACION

Por Acta nimero 232 del 31 de marzo de ﬁoos de la Asamblea Ordinaria

P —

flde Accionistas regigtrada en esta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el

|
P FRANCISCO DE PAULA JAIME N/ - 551 570
("Z\ ! /meoahnmﬁ.no - e~ o~
W\YA -.\1 \\/ DESTGNACION s N
g
}é 23(2"Jde1 31 de marzo de 2006 de 1am&am:51éa Otdinaria
registrada en esta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el

T i — e —

RS

JUAN DIEGO GOMEZ PUERTA 71 722 612
DESIGNACICON

LUIS FERNANDO PEREZ PELAEZ
DESIGNACION

GLORIA PEREZ PELAEZ
DESIGNACION

EAUDOFK“!NMEABCARAB



; Por Acta nfimero 232 del 31 de marzo de 2006 de la Asamblea Ordinaria
ijde Accionistas registrada en epta Cimara el 3 de mayo de 2006 en el
j]11bro 9 bajo el nGmero 4410

CERTIFICA
NOMBRE IDENTIFICACION

FABIO ALFONSO CORTES & 800 047 318
ASOCIADOS LIMITADA
REELECCION

B acta numero 213 del 31 de marzo de 2003 de la asamblea de
accl nistas registrado en esta Camara el 30 de mayo de 2003 en el
libro 9 bajo el nGmero 5308

BLREVISOR FISCAL PRINCIPAL FABIO ELKIN ALFONSO CORTES 8 289 280
DESIGNACION

M Por comunicacién de mayo 20 de 2003 de la firma revisora fiscal
registrado en esta Céimara el 30 de mayo de 2003 en el libro 9 ba] el
| nGmero 5308

IVAN DARIO GIRALDO DURANGO 98 595 655
DESIGNACION

§§Por comunicacién de mayo 20 de 2003 de la firma revisora fiscal
¥l registrado en esta Cimara el 30 de mayo de 2003 en el libro 9 baj el
i nGmero 5308

" CERTIFICA

:.‘ \ ’ ™
W poDER  Medianté "Escritura PGblica nmero 1 427 del 18 de julio de 2006
_ ]de la Notaria 25 de Medellin registrado en esta Cimara de Comerci el
1119 de julio de 2006 en el 1libro 50 bajo el nfmero 489 _se < nfiere
- ESPECIAL a LILIANA MARIiA GARCES ARCILA (QUIEN ACEPTA) Y
Maidentificada con 1la cédula de ciudadania nimero 42 785 589 expedida en
filtagri (Antioquia) para que actuando en nombre y representacién de
J| CONFECCIONES LEONISA S A presente y suscriba las declaraci nes de
Nl cambi  correspondientes al mercado cambiario y al mercado libre que se
:;deban realizar a nombre de la Compafifa
iiLa apoderada no podri delegar ni sustituir el presente poder y no esti
i] facultada para transigir n1 comprometer en los negocios que intervengan
Y que tengan referencia con el poder que se le otorga

Y PODER Mediante Escritura PGblica nlimero 1 427 del 18 de julio de 2006
llde la Notaria 25 de Medellin registrado en esta Cimara de Comerci el
}{19 de Julio de 2006 en el libro 50 bajo el nGmero 490 se c nfiere
()1 PODER ESPECIALL. a HECTOR IVAN CADAVID CéE&SPEDES (QUIEN ACEPTA) Y
ll 1dentificado con 1la cédula de ciudadania nGmero 70 075 771 expedida en
ifMedellin (Antioquia) para que actuando en nombre y representacibén de
lfCONFECCIONES LEONISA S A presente y suscriba las declaracli nes de
gicambi c rrespondientes al mercado cambiario y al mercado libre que se
Jldeban realizar a nombre de la Compafiia

14231543
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1f31 apoderado no podrd delegar ni sustituir el presente poder y no esté
1facu1tado para transigir ni comprometer en los negocios que intervengan
y que tengan referencia con el poder que se le otorga

CERTIFICA

MATRIZ NEPTUNO CAPITAL S A

DOMICILIO SABANETA - COLOMBIANA

ACTIVIDAD ADQUISICION DE BIENES MUEBLES O INMUEBLES DESTINADOS
AL, USO USUFRUCTO Y APROVECHAMIENTO DE LA SOCYEDAD O SUS
80CTIOS ASI COMO LA PRECAUTELACION DE SU PROPIO PATRIMONIO

Controla a

005161 04 CONFECCIONES LEONISA 5 A

DOMICILIO MEDELLIN - COLOMBIANA

Subordinada

PRESUPUESTO ARTICULO 261-INKCISO 2 DEL CODIGO DE COMERCIO
ACTIVIDAD CONFECCION Y/O ENSAMBLE DE ROPA INTERIOR O EXTERIOR
MASCULINA O PFEMENINA LA DISTRIBUCION Y COMERCIALIZACION DE
TALES ARTICULOS O 'DE AQUELLOS QUE HAYAN SIDO PRODUCIDOS POR
OTROS FABRICANTES

DOCUMENTO PRIVADO DEL 29 DE ABRIL DE 2005

DATOS INSCRIPCION Libro 9% Nro 4441 05/05/03

o — P L e T

SITUACION DE CONTROL

MATRIZ , 354915 04 BSOCIEDAD DE COMERCIALIZACION INTERHACIONAL
NEPTUHO ICAPITAL 8 A !

DOMICILIO MEDELLIN - \COLOMBIANA {

ACTIVIDAD LA COMERCIALIZACTON Y VENTA DE PRODUCTOS COLOMBIANOS
EN EL EXTERIOR ADQUIRIDOS EL MERCADO INTERNO O FABRICADOS
POR PRODUCTORES SOCIOS DE LAS MISMAS

|
%
&‘
‘{
|
|

(

T

ped

el

Controla a

005161 04 CONFECCIONES LEONISA S A

DOMICILIO MEDELLIN - COLOMBIANA

Subordinada

PRESUPUESTO ARTICULO 261-INCISO 2 DEL CODIGO DE COMERCIO
ACTIVIDAD FABRICACION DE PRENDAS DE VESTIR INTERIORES Y
EXTERIORES FEMENINAS Y MASCULINAS

DOCUMENTO PRIVADO DE DICIEMBRE 27 DE 2005

DATOS INSCRIPCION Libro 9 Nro 13547 05/12/29

E—ra—rry—

S—

CERTIFICA
secretariageneral@leonisa com

CERTIFICA
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CERTIFICA

H Que en la CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA no aparece
X 1nacripcibén posterior a la anteriormente mencionada  de document s
ﬁ[referentes a reforma disolucidn 1liquidacién o nombramient de
il representantes legales de la expresada entidad

1)

fjlos actos de 1inscripci6én aqui certificados quedan en firme cinc (5)
jjdras hébiles después de la fecha de su notificacibn siempre que no
1fhayan 81do objeto de los recursos de la via gubernativa en los términos
4| establecidos en el articulo 50 del C6digo Contencioso Administrativo

CERTIFICA

#1Medellin Octubre 06 de 2006 Hora 9 21 AM

Loay=s_y.

MARTA ESPINOSA ALZATE Ly

AEN

o e == - ——i— e —
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Rad 06-112297 -00000-0000
Fee 2008-11-02 14.25:04 Dep 020 NUECREACIONES

Ta? PAIENTES 10 Industria y Comerczo
AQt411 PRESENTACION  Fome SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT
PATENTE DE INVENCION [ld]/ MODELO DE UTILIDAD [ ]
¢ Indicacion de que se solicita la concesion de una patente 1
@ Datos de identsficacidn del soficitante o de la persona que presenta la solictud [/
¢ Descripcién de la Invencién [
¢ Dibujos de ser estos pertinentes [
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas [4/
COMPLETA [ | INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

Indicacién de que se soliclta el registro de Diseflo Industnal []

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que prasenta la solicitud [ ]
Representacién gréfica y fotogrifica del Disefio Industrial 0 muestra del

L 2K R 2

matenal que Incorpora el disefio L]
Comprobante de pago de las tasas establecidas [ 1
COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

4 Indicaci6n de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado [
4 Datos de dentlficacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud |
@ Representacién gréfica del esquema trazado [
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [

[W— S N

COMPLETA INCOMPLETA [ ]
14

Firma FE@ gaﬁle
Fecha uzd 2 (/( 204 Carrera 13 No 27-00 Plse5 7y 10

Conmutador 3 82 08 40
Fax 3505220
E-mall |nfo@@sic gov co
www slc gov co
Bogotd DC Colombla




SUPERINDUSTRIA Y COMERCIO
SISTEMA DE REGISTRO

MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS
Numero 10012
Fecha  23/11/1983
Confendo CONFECCIONES LEONISA § A

Pais CO COLOMBIA

Ciudad 2 MEDELLIN ANTIOQUIA

Represent N Sustitur S Desistir S

No Radicacion Clase Seev Seac

scncia Codigo Ctr Nombre
1 240 SERNA BARBOSA JAVIER

Encontrados (1/1) registro(s)
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REPUBLICA DE COLOMBIA 9?\'
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogota
2020
Doctor{a}

SERNMA BARBOSA JAVIER
Apoderado(a) y/o Representante de
CONFECCIONES LEONISA 8 A

REFERENCIA Radlicacrlién No & 112297
Tramite 2
Evento i
Actuacibén 430
Oficio No

v.~13814

Como resultado del examen de forma realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decipién 486 de la Comasifm de la Comunidad Andina se le comunica que

1 Debe indicarse el lugar de constitucién de la sociedad solicitante {Art 27 ¢ D
486/00)

2 Debe allegar copia del documento en qu= consta la ceslSn del derecho a la
patente otorgado por el{los} inventor(s) al (los) solicitante(s) o a su(s)
causante{s) (art 26 k Dec 486/2000)

3 Para posteriores presentaciones se recomienda diligenciar el formulacio
actualizado

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486 se le requlere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes ala fecha de notificacitn del presente
oficio complete 1los requisitos anteriormente enunciados En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento 1la sclicitud se considerari abandonada y
perderd su prelacién

Notifiquese el preses
e) del capitulp qu

e ofjcio conforma a lo dispuesto en el numeral 5 2 literal
to del/titulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001

rlor requerimiento fue notificado por £filjacién en 1lista de



