2

—he

54

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DELEGATURA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Division de Nuevas Creaciones

SOLICITUD

PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

e 06 = 108226

Timuo Mecpina  Paa febnear Cepiies

{

Yare S

51

7

.

74

22

. CLASIFICACION INTERNACIONAL

_SOLICITANTE Jsuo Bdills ©ociny Yan Somisan,.
Guercro Rlvarc’

DOMICILIO _ Medllin — Prheqeie,

_APODERADO __ taige. ©. \ea. \acan

.BOGOTA, D. C., N\ -06

(FORMA P-10) OFICINA DE COMUNICACIONES



" EU RN TENIENLIA US INLUTIR 3 COMEROM

‘ 2T Rod: 08-1U8228- -QUUID-LUUD |
, : "\' Feu aMG-1U-14 17:8536 Uep. Dl NUELREACIUNEY J
! Indnitrin y Canerdo 2.4 MODELD J
’ SUPERINTENDENCIA E.,‘ l‘l - Femr2? y ;}
| FORMULARIO UNICO DE SOUCITUD DE PATENTE
,' 2000-3
' ) SOUCITUD DE: |
[ ] Patente de invencién [X_]Patente de modelo de Utiided (
| “
| < Nommg:  JAIRO PADILLA GARCIA Y JUAN IDENTIFICACION
,,' * FRANCISCO GUERRERO ALVAREZ
; 'Wf,’{;‘"“ Diveccidn: Carrera 72 B No. 75 - 38 ce® wr] :
'| Telfono: 422 61 80 Fax ce[] om(] (
' E-Me:
Nimero $.086.207 |
Domicko: MEDELLIN - ANTIOQUIA 3602640
| c Nomtrs: JORGE E. VERA VARGAS IDENTIFICACION ‘
i
l Direccén: Calle TOA No. 1143 c.C.E NIT D [
JOAPCDERADO | Teitfono: 3178680 Fax:2120187 ce[] ow[X]
: (L) EMal:  yerevonabooadogsncom Nmero 17.150.055 ‘\
| Qomioitio _BOCOTA D.C. TP 12122 ;!
i Nomtrs: JAIRO PADILLA GARCIA Y JUAN IDENTIFICACION
| FRANCISCO GUERRERO ALVAREZ H
'""“Jg"” Directién: Carrera 72 B No, 75 - 38 ce.[@] w~r[] ¢
h Teléfona: Fax: CE. Otro 1
h E-Mall: D D
| Nimero 6.086.207 |
3.602.640 |
Domicific: MEDELLIN - ANTIOQUIA
|‘ € Titwlo(84): MAQUINA PARA FABRICAR CEPILLOS Y ESCOBAS :
L I‘
& Clsificacion intemaclonal (81 A 4 & D S| cxd ’
| 2 Prioridad Go)PeiadeCrigen |  (2Fechs @N 0o Sollhud ;
: si[] wo[] |
'l \' Para publicar a partir de la focha de la prossnte soilcitud a los: !
6moses [X]i2meses [ |18meses [ |Oto [ |
I ® Comprobante de Pago No.: Fecha ﬂ

- ST T T immmemm——— = T - . eme——t—— = —— o — _|

— - [ ——— -




|

©

Comprobama de pags de la tase de prasentacion de ts soticiud.

[0 Comprohante de pago de i tasa por concepto de excedents de patabras en la publcecion
{77 comprobants de pago de i tesa por concapie do relvindicacion da priorkdad.

[X] Poderes, o usre of case,

] Centificado e sxistencia y repromentacion legat cuanda ef sofichante 364 pensona juridics.
[] Copls cartificada de ta pefmors sofictiud, si se relvindica prioridad.

[ vrasuocian sunple de is primens soficitud, 5i se reivindics priorided.

] oocumento de cesién del inventor &l sofichems o & su cusants.

[[] Descripcion de ta invencitn.

{1 Une o mis refvindicacionas.

i) Ottujos yo planos neceserios.

[} De ser el caso, copia del contrato de coses.

[] Oo ser ol caso, documento que acradita is lcenci © autortzacion de uso de conocimisnios
iradicionales de la comunidad de ias cormunidades indigenss.

[[] De sar ol cano, certificado de depdsito dal materiad blolégico.
(] Ae finsd 12x12 y 8 om.

p—b—

11) FIQURA CARACTERISTICA:




Mixta MAQUINA PARA FABRICAR CEPILLOS Y ESCOBAS
Clase: PA




4

Saoflor Jefe do ia
BASION DE 208 DISTRITRADS
II.IFHIM!II!!HEI:MIEIIUETM‘I’W.I:IE >
E & e
[ -
1 E £

Yo, JAIRD-PAD I.I.A GARCIA, mayor de eded, vecino de H}dﬁlﬂu. idbnilficado como
anmuﬂﬂedﬁmﬁmnuJUHEHﬁﬂmiLﬂA mayor da edad,
veoing ce Medellin, ideniificade-comia sparece al pe de ml v e en el
propio rombie y mﬂmnmun. alemamanta manlesiamos a Usied que conderimos
pode-espetiel; Enipiio y suficients. & ks Coclores JORGE £ VERA VARSGAR ¥ LG
EDUARDD QUINTERD VARGAS park soficéiar v obiener of negisiro de e Patents da
inwenci4n llamada NOVEDOSD SISTEYA DE ESANIBLAJE PARA ELABORACION DE
ESCOBAB. (n patente correcka es va %ODELD TE ITTLZOAN deaexinade
JATIINA PARA FANRTCAR COPTL'NS ¥ RSUYRAS

{08 apoderades quedian (acultados para reclbir noéificaciones, cancelar, analglr, deelutir,
fenincle:, susitulr ¥ rovecar sustituciones.

ACEPTARKER:
JORGE E \Iﬁl L& EDUARDD QURNTERD VARGAS
TPRA fL122 TRA 35410

Convtin 7 B Mo 75— 88 Toliemno 550 40k dalbd

PAGHNA WER: wernaaromea S Icn.coman
B InlcRencroneniin o oomLes

4



« many -~

.-.

AL oo m R KX e Ao

J_n" Mvrrﬂ valid, A Toban + - --,- Notfeb-Vetnr’noove. :eulo da Medalt

% Notarfa Vesatinueve del Tirealo d%ﬂ'v 2 ‘.“_,.m ACPER ERY cﬁf" I ‘.“,
» ‘ f

""":;}.5153"’?”{' A ~+ J:l ° _mﬁa:

f

o Tn‘bun
I

Rl

[T | 3
0 Kimnop frit- : &a
4 A uRiCehn Ju. F-7 L1 o€ Cagreazmonie o]

Ve, er -m k7do cate LT O 1 ¥y m-wﬂrﬂ ln
' / - N "“P"-"""""“ ﬁ R "wm-n asevs ac AN, .
d I / g

_g " *“i __] m " WTWNUEVE ~

‘3 oo w8, NN A - W
28T 0 Mt ue g e

*Jusd AWheo Ya L] -y
- Ve ow, . .

JIPREAIE i



MODELOQO DE UTILIDAD

MAQUINA PARA FABRICAR CEPILLOS Y ESCOBAS

OBJETIVO:

Esta invencion sc refiere a un modelo mejorado de méquina para la fabricacién de
cepillos y/o escobas, mejorus que inciden sobre el soporte o basc sobre el cual debe
perforarse e insertarse un haz de fibras sintéticas grapadas, perforacién que se
cfectua en un mismo orden y sentido y en el mismo punto para tndas Ias bases
soportes y de igual manera para la insercidn de las fibras, en donde se climina la
utilizacién de una plantilla para centrar en las fases de taladrado en un sentido, e
insertado de tibras en otro sentido, tipico de las mdquinas tradicionales,

FSTADO DE LA TECNICA:

Bquipos para fabricar cepillos o escobas se conocen principalmente en Alcmania
(Zhaborasky) ¢ ltalia (Borichi). La fabricacion de un cepillo requicre de una basc
o soporte pléstico o madera, y un manojo de fibmy de filamento extruido atados
mediante una grapa metalica,

E! proceso tradicional implica quc la base o soporte debe perforarse con agujeros
distribuidos en una cara de dicha base y en una cantidad en donde se insertan los
ases 0 manojos de fibra extruida previamente cortada, y luego las fibwas se recortan
uniformemente. Toda maquina de este tipo ejecuta el perforado y la insercién de la
basc en forma automitica simultdneamentc con el corte de las fibras y la

conformacién de al grapa de agarre.

Estas perforaciones en mimero sobre la base asf como el numero de fibras por
manojo s¢ congervan inalterables en los lotes de fabricacion, por ejemplo, un
cepillo pucde Hevar 120 perforaciones y 25 fibras por manojo, como parémetro de
un lote determinado.



La tecnologia actual ubica dos campns para las miquinas: uno el de las méquinas
programudas con PLC, servo motores y clementos electrénicos mediante
programays predisefiados para la mdquina que solo ticnen que ubicar la basc o
soporte y efectuar el perforado y la insercién de fibras.

La otra tcenolopia es la tradicional o electromecdnica con adaplacion de piezas y
elementos con movimientos y desplazamientos en donde nuestro modelo incorpora
mejoramientos funcionales que sc harén evidentes en el curso de la descripcion e

ilustraciones anexas.

Pero en lus méquinas tradicionales, ademds de tener dos posiciones de trabajo,
llevan incorporadas en su mesa de base o soportes una plantilla metdlica fija con
agujeros que se van a perforar en la basc o soporte pldstica del cepillo o escoba,
plantilla que sirve de gufa y elemento dc sujecién que garantiza que el conjunto
que inserta las fibras va a cncontrar cada orificio en la misma posicion exacta con
la que fue perforada la base o soporte.

En nuestro modelo y como objetivo de mejoramiento la mencionada plantilia
metilica fija desaparece de modo que tanto el perforado de la base como el
insertado de las fibras extruidas se efectian en un mismo sentido al contrario de la
disposicion mencionada con la plantilla fija. Es decir =i el perforado se hace entre
¢l agujcro 1 y el 120 1a insercion de fibras se hard del agujero 1 al 120, contrario al

sistema de plantilla fija en dondc la insercién se hacia entre el agujero 120 y el
agujero 1.

DESCRIPCION TECNICA Y FIGURAS:

La figura 1 muestra la mejora funcional introducida en el modelo de la invencién.

La figura 2 muestra el contraste del modelo tradicional conocido con plantilla fija.




La figura 3 muestra una disposicién esqueméica dc las piezas y elementos moviles
que conforman en concreto la invencion,

La figura 4 es una parte de los mecanismos de las figuras 1 y 3 pura fijar la base o
soporte del cepillo para perforado e insercién.

La figura 5 muestra los movimientos a impartirse sobre lu base o soporte del

cepillo en giros convencidos para la perforacion e insertado de fibras en un mismo

sentido y sobre 3 coordenadas (x, v, z) de movimiento.

Toda méquina para elaborar cepillo y escobas comprende 4 mecanismos o
conjuntos a saber:

Conjunto perforador de la base o soporte de cepillo que incluye un taladro de
movimiento ascendente y descendente, y el cambio relativo de las coordenadas x —
z lo hace la base o soporte plastico dcl cepillo en ianto ¢l taladro se mueve en un
eje vertical Y,

Conjunto insertador de fibras extruidas en manojos, elaborudor de la grapa de
alambre y conformador del moiio e insertador dentro de la perforacién;

Conjunto para posicionar en la méquina la base o soporte del cepillo perforable.
En wodo momento al miquina trabaja con dos bases o soportes, una no perforada en
una posicién y otra perforada en la siguiente posicién y el conjunto determina la
ubicacién y dngulo de perforado ¢ insercin de las fibras;

Conjunto para sujetar y colocar las bases o soportes del cepillo mediante

accionamiento neumético para prensar las bases y pivotarlas en un punto A,

Nuestro modelo utiliza los principios mencionados en los dos primeros conjuntos
generales, pero busca mejorar con cambios radicales los conjuntos tercero y cuarto

como trataremos de explicar.



En las figuras 1 y 2 se aprecian los contrastes de mecanism $, tanto el innovado
(figura 1) como el wadicionsl (figura 2). Estas diferencias se aprecian si
comparumos los tres platos o levas (11") de la figura 2 de la miquina tradicional,
montado sobre un eje (10°) con chumaceras cxtremas (12°). Estos tres platos o
levas detcrminan, uno la posicién relativa respecto de la geometria de la base
perforar o insertar, otro el angulo de perforacidn e insercién y un tercero que

maneja ¢l ciclo productivo y determina cuando se inicia un nueve ciclo.

La perforacién en la méquina tradicional de la figura 2 y su secuencia se hace
ascendentemente cntre 1 y n agujeros perforables, y la siguiente base por perforar
inicia su secuencia al contrario, por ejemplo entre agujero n y |, y cada base
perforada va al siguiente ciclo de modo que la perforacion va en un sentido y Ia

insercién va en sentido contrario.

Esto conlleva una acumulacién de desajustes mecénico en el plano x — y de modo
que el agujero que se produce cuando todss las palancas van hacia adclante, no
queda ¢n la misma posicidn que squel que se produce cuando todas las palancas
van hacia atris haciendo necesaria una plantilla extra (13*) con un punzén o lapiz
para comregir csa diferencia relativa entre perforacién e insercion evitand

problemas en el ciclo,

Eliminar esta plantilla (13") hace que en la insercion de manojos de fibras la
cabeza de insercién (14°) no encuentre el agujero correspondiente por efecto de los
desajustcs.

Nuestro disefo segin la figura 1 elimina el contorno mostrado por los trinquetes
(17°) de la figura 2 para cambiar el sentido de accion, y por lo tanto las
perforaciones y las inscrciones sobre la base o soporte van en un solo sentido a
través de solo dos platos o levas (11) montadas sobre un eje (10) apoyado sobre



chumaceras (12). Este conjunto consta de una cabeza perforadora con taladro (14)
y otra cabeza para inscreion (15) que actia sobre sendas bases o soportes (16).

Los desgastes de los elementos mecénicos se empujan en un mismo sentido, de
maodo que cuando la cabeza de insercidn (15) busca un agujero en la base (16), éste
coincide cxactamente con el punto de perforacién dado que se hizo en 1z misma

posicion rclativa de todos los elementos meciénicos de la maquina.

lo anterior para explicar que en la méquina tradicional (figura 2) un desgaste de
mecanismos, por minimo que sea, genera una desviacién del doble de variacion de
medida del despaste pues suma positivamente cuando va hacia delanie y

negativamente cuando va hucia atrés.

L1 mecanismo tradicional de la figura 2 consta de un eje principal (10") movido por
un motor (18"), una biela (19') que cambia ¢l trinquete (17°) que define ¢l sentido
de trabajo de la méquina y la perforacion e inscreion se hace segiin el recorrido de
3 platos © levas (11"), de modo que un plato produce 2 cepillos uno en un sentido y

otro por accion de otro trinquete que lo hace en sentido contrario.

En nuestro disefio de la figura 1 se incluye un motor (18), una mesa desplazable
(20), dos brazos (21) y (22) transmisores de movimientos, ajustables en su posicidn
a través de un tomillo (23) de unién para variar la distribucion del perforad .
Como pucde verse el disefio de los trinquetes (17) es de contomo enterizo, no
interrumpido como los de la miquina tradicional. Esto no es posible en la méiquina
trudicional de la figura 2 pues un movimicnto relativo de las bielas (21°) y (22°)

afectaria radicalmente la geometria de la méquina.

En Ja figura S se analiza lu geometria para una base de ccpillo o escoba comin a
través de los movimientos de la mdquina. Esta base vista de frente deja ver que cl
radio (R1) de la hase o soporte (16) difiere del radio (R2) para la insercién del haz



o manojo de fibras, y cuando se perfora la base, ésta gira pivotalmente sobre el
punto O deseribiendo los radios R], R2 y Rn. Para dicho giro no solo se desplaza
la base en forma radial, sino que se desplaza hacia abajo sobre el eje Y (figura Sb)
dado que los radios se van aumenlando a medida que los agujeros se acercan a a
periferia de la base (16), todo esto referido cn el plano Z.

Por ¢llo D1 se va incrementando en la medida en que la hase (16) gira, dado que ¢l
taladro (14) sc desplaza siempre sobre ¢l gje Y, verticalmente, En lu figura Sb, se
aprecia una base o soporte (16) en donde se va a perforar el agujero extremo mas
alejado del centro y que registra el mayor desplazamiento sobre ¢l eje Y. lgual
sucede si se analiza ¢l desplazumiento de In base o soporic (16) sobre el eje X, Ia
cual gira pivotaimente sobre el punto A y por tratarse de un recorrido muy corto y
dado el ancho de la base o soporte, no requicre desplazamiento sobre el eje Y.

Loz movimientos ilustrados en la figuru. 5 se desarrollan segin el juego de palancas
de |a figura 3 diseflados en forma diferente scgin puede verse en la disposicién de
elcmentos tanto en la figura 1 como en la figura 2, comparativamente. Estos
clementos conforman el conjunto 4 del cual se hablé inicialmente y se ilustra en las

figuras 1,3 y 4.

El mantenimienio de nuestro modelo de m'iquina requierc de ajustes cuando los
desajustes conducen a tolerancias que conllevan un desplazamiento muy notorio
sobre la base o soporte (16) perforada, y estos desgastes no sc corrigen con la
posicidn relativa de los bruzos mecénicos.

Nuestro modelo es altamenie productivo por la ruzon anterior, contrario a las
mAquinas tradicionales cuando sc trata de corregir desajustes por desgastes con
paro repentinos del ciclo productivo y efectos sobre la productividad,
especialmente por no coincidencias del punzén insertador en la plantilla (13’) de 1a

figura 2 lo que conlleva a consiguientes roturas y dufios mecdnicos. Cabe anotar

i0
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también que la gcometria de nuestro madelo no solo se aplicaria para fabricar
escobas o cepillos, sino para manejar elcmentos de ensamble cn 3 dimensiones,

cuyo conjunio 0 mecunismo podrin ser utilizado en otro tipo dc maquinaria que

requiera un movimiento coordinado sobre 3 coordenadas.

-
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REIVINDICACIONES

. Méquina pam fabricar cepillos o escobas con fibra sintética extruida e
insertable en manojos grapados sobre agujeros practicados en Ja cara de un
soporte o buse por medio de taladro en forma sucesivy ¥y en un solo sentido
de operacién, caracterizada por mejoramicntos operativos que incluyen:
- una base mesa para sostcner dos soportes de cepillo o escoba
perforahles e insertables con fibras o filamentos en forma simulwnea
- elementos méviles parn desplazar dicha base mesa
- un motor alimentador de movimiento
- un ¢je central con platos o levas y chumaceras de soporte alimentado
en su rotacion por ¢l motor eléctrico
- trinqueles reguladores de movimiento de lu base mesa en wes ¢jes de
coordenadas,
- Maquina conforme a la reivindicacién 1 caracterizada ademés porque los
mejoramicntos incluyen un conjunto mévil que determina la posicion de
perforacién y de insercién en las bases o saportes de los cepillos o cscobas
quc comprende en el eje central tres platos o levas de movimiento.
. Méquina conforme a las reivindicaciones ! y 2 caracterizada ademds porque
un primer plato o leva del eje central determina el dnpulo de perforacién en
la base o soporte del cepillo, un segundo plato o leva determina la posicion
relativa a la geomctria de dicha base o soporie perforable o insertabic, y un
tercer plato o Jeva regula el ciclo de fabricacién del cepillo o cscoba.
. Méquina conforme a las reivindicaciones 1 y 3 caracterizada ademis porque
dicho segundo plato o leva determina la posicién relativa dc la base o
soporte del cepillo sobre los ejes X y Z, sea ya para perforacion o insercién
en dicha base o soporte,
. Médquina conforme a las reivindicaciones 1 a 3 caracterizada ademis porque

el eje central acoplado al motor conlleva snlamente dos platos o levas paru la

Il
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perforacion ¢ insercion de fibras por scparado en cada base o soporte del
cepillo.

. Méquina conforme a la reivindicacion 1 caracterizada udemds porque los
elementos méviles para desplazar la base mesa comprenden dos brazos
articulados medianic un tornillo de graduacitn, cuyo ajusie permite ampliar
o contruer la distribucion de las perforaciones sobre la base o soporte del
cepillo o escoba.

»



RESUMEN

Esta invencién se refierc a un modelo mejorado de méquina para la fabricacion de
cepillos y/o escobas, mejoras que inciden sobre el soporte o base sobre el cual debe
perforurse e insertarse un haz de fibrus sintéticas grapadas; perforacion que sc
efecnia ¢n un mismo orden y sentido y en el mismo punto para todas las bases o
soportes y de igual manera para la insercion de las fibras, en donde se climina la
utilizacién de una plantilla para centrar en las fases de taladrado en un sentido, ¢
insertado de fibras en otro sentido, Lipico de las maquinas tradicionales.

U1






+—10. /_



o

|1



T~

[ -



v



EUPERINTENDENCIA DE INDUBTRIA Y COMERGIO
Rad: 06-108228- -00000-0000

Feg: 2006-10-24 17:36:25 Dep. 2020 NUECREACIONES
Tra. 3 MODELO

Eve: 1 REGOEPLSITO .
SUPERINTENDENCSA DE INGUSTRIA Y COMERCI Actdll PRESENTACION _ Foloz22
( 81T 1 BEGLITECRS-D
RECIEC OFICIAL CE £AJK @ 26 - Bi.Blb
FEoII ; OCTYBRE 23 BE 004
p3tst CONGIGNACICOH shfs
DEPOSITANTE TIPD PASD BANCD CUEHTA Ha, PAGD FECHA P50 Yr. PASD
FRRNCISSC GLERRERC CONGISNACION  BANCD POPULAR  650-C01iC-4 512778 2041572008 787,059.00
$481 00 N DL P T O s
SANT. RERTISTID CONEERTL TOTAL CONCCPTO
e e e e s ——— —————— e -J??Eih-_-___ e e e e e e o e —a -
§O59995-0i-9% SCLICITYDES - S TRAMITES DE SOL, DE MCDELD DE Uil 272,000, 8¢
TOTAL 1 t 72.090,00

SCM:  DOSCIENTDS SETENTA v BOS NIL PLSGS

RESPONGRBLE : L—

/

RECIBC CE CAJA APLICADD AL EXFEDIENTE No.




Tovosan yo2dongtn



™ W [ ]
ﬂulu‘remiuui.n! lrnm-m_*r -
Rgd: 16-106220- -O0oDa-000
Fum Qe 12 175525 Aep. a2l hu
Tsa & IHJUE._EI
Byn: 1 REGDEPOPTC ———

Aciil] HRESLN
) SUPERINTENDERCIA

REQUISITOS MINIMOE PARA ADMISION A TRAMTE

PCT
PATENTE DE INVENCION | ] MODELO DE UTILDAD 1]
< Indicackn de que se solicita ia concealdn de una palante \b-]
¢ Dalos de Identificecion dei sclicitante o da la parsana que presenta |a sqlicituds, ]
¢ Descripcidn de la invancidn G
¢ Dibujos de ser estos parlinentes \\1\\1
{ Comprobante de pago de las tasas establecidas ]
COMPLETA ' INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL: [ ]

¢ Indicacin de que se salicita ¢l reglsiro de Disefio Industrial i1

¢ Datos de Identificacisn del solicitants o de la persona gue presenta la goficitud [ ]

o Representacion grafiea y fologrifica del Diseflc [ndustria o muesira dal [1
meaterial que ncarpara el disafo

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas []

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

¢ Indicacidn de que se soliclia ol reglstro de un Esqusma de Trezado [
& Datos de Identificacion dal solicitants o de |a persona que prasenta la saliciud |
9 Representacitn grafica dal asguema trazado [
¢ Comprobante de pego da las tasas establecidas [

L] Il Bl Bl bl

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [
Firma Responsable
Fecha f "i-' DL'- G Gernara 13 No. 27-00 Plso 5, 7 y 10
Canmutador; 3 82 08 40
Fec 350 52 20
E-mall: [nfagpslg.nov.co
www.slc.gov.ca

Bogaté, D.C., Colambia

EC HEACKES



REPUBLYCA PE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DEH INDUSTRIA Y COMERCY

2020
Bagoti D.C.,

Doctor (al

YER: VARGLE JURIE E

Annderadoial y/o Beprasentinko de
PAPILLE GhRCIA JRATRD

SUIRHERD ALTAREE -TURN FRANCISOOS

ERFREENCLA Radligasién Ne. 06 10B312A
TSmite a
Evento 1
Actuacibdn dALE
Bficio NHo. 2038
Felian 1

Toolendo aen cuenta que la selioikcud da privileglo de patente de sodelo do utilidad
gus e Lramita bajo al axpedisnte indicade an la referencis, refma loa reguizitos
de forma sakabklecidos on loa articulos 26 ¥y 27 de la Deocimisn 484 de la Comi=ifn de
n Soumifed Andina;, ¥y =n lag demds disposicionse vigentas achye 1A materia, soe
anvia el extragko do 1s solicitnd a la 6ficiga 4¢ Comunicaciones parm afecto de =sm
Publicnciéo an la Gacetsa de Propledsd Industrial, conforms o catablece sl articuls
10 da 1= migna Decisidc, ean coneordanels oon ml articulo 25 de 1l olema Aecisidn.

Sisndo manifeatacidin expresa del inkteweando, la solicitud no mard publicada antos
de loe geim (8) medsd cooncadoe a partir de ln focha de presentacids de la
solicicud, por 1o Eanto la publicarifn en osbe oaeo me harl a partic dal dia 24 dat
wag de MNoril de 2007,

oplaae
Nado Bogozd DC,

defe de I/ divicitn Sa Huavas Creacd ooes

Rdpa,



