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MODELO DE UTILIDAD 

-7 
MAQIJINA PARA FABRICAR CEPILLOS Y ESCOBAS 

OBJETIVO: 

Esta invención se refiere a un modelo mejorado de inaquina para la fabricaciôn de 

epillos’y/ocobas, mejoras que inciden sobre el soporte o base sobre el cual debe 

perforarsee insertarse un haz de fibras sintØticas grapadas, perforación que se 

efect(ia en un mismo orden y sentido y en el mismo punto para todas las bases o 

soportes y de igual manera para la inserción de las fibras, en donde se elimina la 

utilización de una plantilla para centrar en las fases de taladrado en un sentido, e 

insertado de fibras. en otto sentido, tipico de las mÆquinas tradicionales 

ESTADO DE LA TECNICA: 

Equipos para fabricar cepillos o escobas se conocen principalmente en Alemania 

(Zhaborasky) e Italia (Borichi). La fabricación de un cepillo requiere de una base o 

soporte plastico o madera, y tm manojo de fibras de filamento para atar niediante 

una grapa rnetÆlica. 

El proceso tradicional implica que la base o soporte debe perforarse con agujeros 

distribuidos en una cara de dicha base y en una cantidad en donde se insertan los 

ases o manojos de fibr?extruidq  cortada, y luego las fibras se recortan 

unifonnemente Toda rnÆquma de este tipo ejecuta el perforado y la inserciôn de la 

base en forma automÆtica simultÆnearnente con el corte de las fibras y la 

conforniaciôn de al grapa de agarre. 

Estas pei-foraciones en nmero sobre la base asi comó el niiiero de fibras pot 

manojo se conservan inalterables en los lotes de fabricación, por ejemplo, un cepillo 

puede ilevar 120 perforaciones y 25 fibras por manojo, como parIirnetro de un lote 

determinado. 

La tecnologf a actu bica dos campos para las móqumas: ’uno el de las mÆqwnas 

programadas co 7PLC, ervo motores y elementos electrônicos mediante programas 
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La figura 5 muestra los movimiento a impartirse sobre Ia base o soporte del cepillo 

en giros convenciipara Ia perforaciôn e insertado de fibras en tin mismo sentido y 

sobre 3 coordenadas (x, y, z) de movimiento con las fases a) y b). 

Toda maquina Para elaborar cepilhiy escobas comprende 4 mecanisnios o conjuntos 

a saber: 

1. Conjunto perforador de la base o soporte de cepillo que incluye un taladro de 

movimiento ascendente y descendente, y ci carnbio relativo de las coordenadas x - z 

lo bace la base o soporte plÆstico del cepillo en tanto ci taladro se mueve en tin eje 

vertical Y; 

2 Conjunto insertador de fibras extniidas en manojos, elaborador de la grapa de 

alambre y conformador del moflo e insertador dentro de Ia perforaciôn; 

3. Conjunto Para posicionar en la rnÆquina la base o soporte del cepillo perforable. 

En todo momento al Æquina trabaja con dos bases o soportes, una no perforada en 

una posición y otra perforada en la siguiente posicion y ci conjunto determina Ia 

ubicaciôn y angulo de perf’orado e inserciôn de las fibras; 

� 4. Conjunto Para si.jetar y colocar las bases o soportes del cepillo niediante 

accionamientoneuniónco  Para prensar las bases y pivotarlas en un punto A 

Nuestro modelo utiliza los principios niencionados en los dos prirneros conjuntos 

generales, pero busca niejorar con cambios radicales los conjuntos tres y cuatro 

como trataremos de explicar. 

En las figuras 1 y 2 se aprecian los contrastes de mecanismos, tanto ci innovado 

(figura 1) conio ci tradicional (figura 2) Estas diferencias se aprecian si 

comparamos los tres platos o levas (11’) de Ia figura 2 de Ia maquina tradicional, 

montado sobre tin eje (10’) con cliutnaceras extremas (12’) Estos tres platos o 

levas determinan, uno Ia posición relativa respecto de Ia: geometria de la base a 
r 

perforar o insertar, otro ci Ængulo de perforaciôn a mserción yero que mane ja i 

ci ciclo productivo y determina cuando se inicia tin nuevO ciclo. 

La perforaciôn en Ia maqtuna tradicional de la figura 2 y su secuencia se hace 

ascendentemente entre 1 y n agujeros perforables, y la siguiente base por perforar 
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inicia su secuencia al contrario, por ejemplo entre agujero ii y 1, y cada base 

perforada va al siguientà ciclo de modo que la perforaciôn  va en un sentido y Ia 

inserción va en sentido contrario. 

Esto conileva una acumulaci6n de desajustes mecAnic6 en ci piano x - y de modo 

que ci agujero que se produce cuando todas las palancas van hacia adelante, no 

queda en la misma posiciôn que aquel que se produce cuando todas las palancas van 

hacia atrÆs haciendo necesana una plantilla extra (13’) con un punzón o lÆpiz para 

corregir esa diferencia relativa entre perforacion e inserción evitando problemas en 

ci ciclo. (Vór figuras 3 (4)).
 

Eliminar esta plantilla (13’) hace que en la mscrciôn de manojos de fibras la cabeza 

de inserción (14’) no encuentre ci agujero correspondiente por efecto de los 

desajustes. 

Nuestro diseflo segin la figura I ehniina ci contomo niostrado por 1oQtes 2 
(1)de la figura 2 para cambiar ci sentido de acción, y por 10 tanto las 

perforaciones y las inserciones sobre la base o soporte van en un solo sentido a 

travØs de solo dos platos o levas (ii) montadas sobre tin eje (10) apoyado sobre 

chumaceras (12). Este conjunto consta de una cabeza perforadora con taladro (14). 

yotra cabeza para inserciôn (15) que actüa sobre sendas bases o soportes (16), y los 

trinquetes (17) (son de contorno enterizo). 

Los des los eleinentos mecÆnicos se_empujan en un niisino sentido, de 1 

modo que cuando la cabeza de inserción (15) buscaun agüjero en la base (16), Øste 

coincide exactamente con ci punto de perforación dado que se hizo en la misma 

posiciôn relativa de todos los elementos mecÆmcos de la mÆquina 

Lo anterior para explicar que en la maquina tradicional (figura 2) un desgaste de 

mecanismos, por mmnimo que sea, genera una desviaciôn del doble de variaciôn de 

niedida del desgaste pues sunia positivamente cuando va hacia delante y 

ncgativarnente cuando va hacia atrÆs. 
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El mecanismo tradicional de la figura 2 consta do tin eje principal (10’) niovido por 

un motor (18’), una biela (19’) quo cambia el trinquete (17’) quo define el sentido do 

trabajo do la mâquma y la perforacion e inserciôn se hace segiin el recorrido do 3 

platos o levas (11’), de niodo quo tin piato produce 2 cepillos uno en un sentido y 

otro por acciôn de otro triuquete quo lo hace en sentido contrario. 

En nuestro diseflo de la. figura 1 so incluye tin motor (18), una mesa desplazable 

(20), dos brazos (21) y (22) transmisores do movimientos, ajustables en su posición 

a trav6s de un tornillo (23) de union para vanar la distribuciOn del perforado Como  

puede verse el disefo de los tnnquetes (17) es do contomo enterizo, no mtemimpido 
’ 

como los do la maquma Ixadicional (Un movimiento relativo do las bielas (21’) y 

(22’) afectaria radicammente la geometria do la mÆquana) 

El disefio so complementa con unas bases (16) sobre las ctiales actiia tin taladro(15) 

accionado a su vez por tin juego de levas (11) para perforar e insertar las fibras 

sobre las bases. 

En la figura 5 so analiza la geometria para una base de cepillo o escoba comtin a 

travs do los movinuentos de la mÆquma. Esta base vista do frente deja ver quo ci 

radio (Ri) do la base o soporte (16) difiere del radio (R2) para la mserciOn del baz o 

manojo do fibras, y cuando so perfora la base, dsta gira pivotalmente sobre ci punto 

o describiendo los radios RI, R2 y Rn. Para dicho giro no solo se desplaza la base 

en forma radial, sino quo so desplaza hacia. abajo sobre el eje Y (figura 5b) dado quo 

los radios so van aumentando a medida que los agujeros se acercan a la penfena de 

la base (16), todo esto referido en el piano Z. 

Por do Dl so va incrementando en la medida en quo la base (16) gira, dado quo el 

taladro (14) so desplaza siempre sobre ci eje Y, verticalmente. En la figura 5b,;se (’ 

aprecia una base o soporte (16) en donde so va a perforar ci agujero extremo mas 

alej ado del centro y quo registra el mayor desplazamiento sobre el eje Y. Igual 

sucede si so anahza ci desplazamiento de La base o soporte (16) sobre el eje X, la 

cual gira pivotalmente sobre ci punto A Y por tratarse de tin recorndo muy corto y 

dado ci ancho do la base o soporte, no reqwere desplazamiento sobre ci eje Y 
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Los movimientos ilustrados la figura 5 se desarrollan segin el juego de palancas 

(21) y (22) de la figura 3 disefta forma difereæte segOn puede verse en la 

disposicion de elementos tanto en la figura 1 como en la figura 2, comparativainente 

(21’) (22’). Estos elernentos confonnan el conjunto 4 del cual se hablØ inicialniente 

y se ilustra en las figuras 1, 3y. 4, y. que sirve para colocar las bases o soportes de  

cepillo pot acción neuinÆtica, y prensar las bases y pivotarlas en el punto A segôn la 
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El .rnanteniniiento de nuestro modelo de inÆquina requiere de ajustes cuando los 
� desajustes conducen a tolerancias que conilevan Un desplazarniento rnuy notorio 

sobre la base o soporte (16) perforada, .y estos desgastes no se corrigen. con la 

posiciôn relativa de los brazos mecÆnicos S 

Nuestro modelo es altamente :productjvo por la razØn anterior, cöntrario a las 

mÆquinas tradicionales cuando se trata de corregir desajustes por desgastes con paro 

repentinos del ciclo productivo y efeetos sobre la productividad, espciaIrnente por 

no coineidencias del punzOn insrtador en la plantifla (13’) dc la figura 2 lo que 

conileva aconsiguientes roturas y daflos mecÆnicos. Cabe anotar taAnbiu que la 

geornetria de nuestro modelo no solo se .aplicaria para fabrióar escobas o cepillos, 

sino pam .manejar elernentos de ensainbie en 3 dimensiones, cuyo conjunto o 

mecanismo podria ser utilizado en otro tipo de niaquinaria que requiem un 

movfiniónto coordinado sobre 3 coordenadas. 

6 



q9jqr 

RE1VINIMCACIONES 

1. MÆquma para fabricar cepillos o escobas con fibra sintØtica insertable en 

manojos grapados sobre agujeros practicados en la cara de un soporte o base 

por medio de un taladro perforador de movüniento vertical, que consta de un 

dispositivo para . insertar dichas fibras en las perforaciones, en donde la 
I 

perforación y la mserción de fibras va en un solo sentido con base en un 

conjunto rnôvil que comprende unjgQeles. dicha mÆquina 

caracterizada por comprender principahnente: - j-r19 
- una base mesa (20) desplazable -A 4/ 
- elementos môviles (2 1) y (22). para desplazar dicha base mesa 

- unas bases (16) para perforado e inserción de fibras 

- un eje central (10) con platos o levas (11) 
L. \ecj 

- motor elºctrico (18) para mover ól eje (10) de(as levas / J’ 

- trinquetes (17) reguladores de movuniento de la base mesa en tres ejes 

de coordenadas. 

2 Maqtuna conforme a la reivmdicaciôn 1 caracterizada ademAs porque ci 

conjunto môl gira las bases (16) en forma pivotal con el movimiento de los 

1os(21)y (22) sobre la mesa (20) para ci perforado e inserción de las 

fibras. 

3. MÆquina confonne a las reivindicaciosj y 2 caracterizada ademÆs porque 

�lconjuntornói  mcluye Cunjego delevas ()l 1) en donde la primeraleva 

determina ci Ængulo de perforación en la base o soporte del cepillo, lasegi.mda 

leva detennma la posiciôn relativa a la geometria de dicha base o soporte 

perforable o insertable, y la. terceraleva regula el ciclo de fabricación del 

cepillo o escoba. 

4. MAquina conforme a las reivindicaciones 1 y 3 caracterizada ademÆs porque 

dicho segundoplatooleva determina la posición relativa de la base o soporte 

del cepillo sobre los ejes X y Z, sea ya para perforaciôn o inserción en dicha 

base o soporte. 

5. Maquina conforme a las. reivindicaciones 1 a 3 caracterizada ademÆs porque 

el eje central (10) acoplado a! motor (11) conileva solamente dos platos o 
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levas (11) para la perforación e inserción de fibras por separado en cada base 

(16) o soporte del cepillo. 

6 MÆquma conforme a la reivmdicaciôn 1 caracterizada ademªs porque los 

elementos móviles para desplazar la base mesa comprenden dos brazos (2 1) y 

(22) articulados mediante un tornillo de .graduaciOn, cuyo ajuste permite 

ampliar o contraer la distribución de las petforaciones sobre la base (16) 0 

soporte del cepillo o escoba. 
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RESUMEN 

Esta invención se refiere a un modelo mejorado de maquina para la fabricación de 

cepifios y/o escobas, mejoras que inciden sobre el soporte o base sobre el cual debe 

perforarse e insertarse tin haz de fibras sintØticas grapadas, perforación que se 

efectÆa en tin mismo orden y sentido y en el mismo punto para todas las bases o 

soportes y de igual manera para la inserción de las fibras, en donde se elimina la 

utilización de una plantilla para centrar en las fases de taladrado en tin sentido, e 

insertado de fibras en otto sentido, tipico de las maquinas tradicionales. 
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Patente do Modeto do Utilidad 

Como resultado del examen defondo, realizado con fundamento en el articulo 85 
en concordancia con el articuto 45 do la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la 
Comunidad Andina, so to comunica: 

1. Do los documentos estudiados 

DescripciOn: Folios 5 a 11 como so radicO inicialmente 
Folios 42 a 47 modificación. 

Reivindicaciones: Folios 12 y 13 como se radicó inicialmente 
Folios 48 y49 modificaciOn. 

Qjjos: Folios 15 a 19 como so radicOinicialmente 
Folios 51 a 55 modificaciOn. 

Coricepto TØcnico previo: n.° 3754 folios 26 a 40. 

Respuesta del solicitante Folio 41. 

2. Del objeto de la solicitud 

Titulo de la solicitud: MØquina para fabricar c8pillos y escobas, folio I 

Debido a los numerosos defectos do forma quo subsisten en la actualidad, la 
siguiente es la interpretaciOn que el examinador to ha dado a la solicitud: 

El objeto do la presente solicitud de patente de modelo de utitidad consistirla en 
surninistrar una maquina quo simp.lificarla y reduciria el nQmero do piezas de una 
mÆquina convencional para fabricar cepillos. 

El problema planteado en esta solicitud es evitar quo, en estas mÆquinas, at 
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producirse el desgaste por el uso, se desplacen las plantillas perforadoras 
respecto a las de inserción de las cerdas 

Pars solucionar este problems tØcnico Is solicitud en estudio proporcionaria una 
mÆquina que tiene un soporte o base que tiene una gula que es igual para 
perforar que pars insertar las cerdas, etapas que se realizan siempre en el mismo 
sentido, eliminando asI Is etapa de centrado con plantilla que se utiliza en las 
mÆquinas convencionales en las cuales se realizan etapas en uno y otro sentido.. 

Clasificaciôn Internacional de Patentes (IPC): A46D 3/06, 3/08 

3.. �De Is solicitud de Patente de Modelo do Utilidad 

Descripciôn artIcuIo 28 D. 486) 
El capitulo descnptivo, en general, no cumple con los requisitos de clandad y 
divulgación completa en Ia descripciOn. 

Los siguientes son los defectos anÆlogos a los anunciados en el Concepto 
. TØcnico n 3754: . 

En la pagina 1, folio 42, aparece por primers vez Is expresiOn y/o. Al 
respecto, el Dicc;onario panhispanico de dudas de Is Real Academia 
Espanota y de Is Asociación do Academias do Is Lengua Espaæola, primers 
edicion, octubre de 2005, pagina 681, dice 

yb Hoy es frecuente el empleo conjunto de las conjuncionos 
copulativa y dlsyuntiva separada por una barra oblicua, calco del 
inglØs <and/orx, con la intenciOn do hacer explicita Is posibilidad do 
elegir entre Is sums o Is alternativa do dos opciones ((Se necesitan 
traductores de inglØs y10 frances>> Se olvuda que la conjunclon ’a’ 
puede expresar on ospanol ambos vatores conjuntamente 

El examinador ha subrayado Is ultima frase porque es particularmente 
aplicable a estØ caso. 

Un defecto anÆlogo so anunció en. el folio 27. 

En Is misma pØgina 1 aparece por primers vez et tØrmino extruida quo, 
segün el Diccionario do Ia Real Academia Espanola (DRAE), deberla ser 

S . extrudido, porque el verbo es extrudir; 
Un defecto anÆlogo so anunciO en el folio 27 

En Is misma pÆgina I aparoce Is sigla PLC cuyo significado debe darse Ia 
primers vez quo so usa 

Un defecto anØlogo se anunciO en el folio 27. 

En Is pÆgiæa 5, folio 9, aparece Is expresion en. Ia figura 1�. los trin quotes 
(17) pero en Is figura 1, folio 51, no so encuentra el numero do referencia 
(17) 

Un defecto anØlogo so anunció en el folio 27. 

En las figuràs I a 4., folios 51 a 54, se ilustran.numerosos detallØs que no 
estan seæalados con los respectivos numeros do referencta, to cual signifies 
quo no estan especificados dentro del texto do Is descripciôn Si so ilustran 
ciertos detalles sabre los cuales no so va a decir nada, es preferible 
omitirlos, 

Un defecto anÆlogo so anunciO en el folio 27 
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La descripciôn no as completa porque no divulga la manera en qua un 
tercero podria ejecutarla Incidentalmente, se observa qua la figura 4 no 
mereciô mØs qua  un comentarlo an la pÆgina 2, folio 43, lo cual no as 
.suficiente para entender el papal de los elementos ilustrados dentro de la 
mÆquiria objeto de la solicitud. 

Un defecto anlogo se anuncio an el folio 27. 

La descripción no cumple con los requisitos de claridad y completitud de acuerdo 
al Art. 28 de la Decision 486. 

Reivindicaciones artIculo 30 D 486 
El capitulo reivindicatorio no tiene claridad, ni definiciOn y no estÆ sustentado por 
la descripción, requisitos exigidos para las reivindicaciones. 

La reivindicaciOn 1, folio 48, estÆ caracterizada, entre otras cosas por: 
una base mesa, elementos mOviles para desplazar la base mesa, un 
motor para mover el eje del jeugo de las levas, un eje central con 
levas... pero, si se observe la figura 2, folio 52, -qua ilustra la mÆquina 
del arts anterior- se observan los elementos mencionados; luego, estos 
no son caracterIsticos de la solicitud, Se deberian haber hecho los 
ajustes necesarios, introduciendo los elementos comunes dentro del 
preâmbulo de la reivindicación y dejando la parts caracterIstica para Jo 
novedoso. 

Un defecto anÆlogo se anunciO an el folio 27. 

Las reivindicaciones, an general, se von afectadas por la falta de 
completitud do la descripciOn, ya qua Østa les sirve de sustento. 

Un defecto anÆlogo se anunciO an el folio 27. 

Aqul, Se aæade: an la reivindicaciôn 1, folio 48, aparece la expresiOn tin conjunto 
mOvi/ qua no so encuentra explicita dentro del texto de la descripciOn -en la pÆgina 
3, folio 44, so mencionan cuatro conjuntos [perforador, insertador, para posicionar, 
para sujetar, ninguno de los cuales as denominado mot’!!; aunque, aparentemente 

H todos son moviles] por Jo qua esta reivindicación carece do sustento. En las 
reivindicaciones 2 y 3, folio 48, vuelve a aparecer la expresión objetada. 
En la misma reivindioación I aparece la expresión juegc’ do levas qua no se 
encuentra explicita dentro de la descripciOn. Este reivindicaciOn y sus 
dependientes- carece do sustento por esta causa En la reivindicaciOn 3, folio 48, 
vuelve a encontrarse, explicita, la expresión objetada. 
En la misma reivindicaciOn I aparece la expresion tririquetes (17) pero, dentro del 
texto do la descripciOn so habia mencionado qua an la figura I se mostraban los 
trinquetes (17), ver folio 46, siendo el caso qua an la figura 1, folio 51, no se 
encuentra seæalado el nümero de referenda (17), por 10 qua esta reivindicación 
carece de sustento y do definiciOn por esta causa. 
En la reivindicación 3, folio 48, aparecen las expresiones primera love,... segunda 
leva pero, dentro del texto de la descnpcion no se encuentran explicitas tales 
expresiones, por lo qua esta reivinclicaciOn carece de sustento, de claridad y de 
definlción par esta causa. En la pÆgina 3, folio 44, habla do un tercer plato o love, 
pero so estÆ refiriendo a Is figura 2 quo ilustra el arte anterior, no al desarrollo qua 
se pretende proteger an esta solicitud. Incidentalmente, se anade, an la pÆgina 4 
el solicitante dice quo: Nuestro diseæo.., a travØs do solo dos platos o levas (11), 
entonces, 6de dOnde sale la tercera love quo se menciona an la reivindicaciOn 3 - 
y, quo, an consecuencia, so desea proteger como propia do la maquina-? Esta 
reivindicaciOn carece do claridad, de definición y do sustento por esta causa. 
En la reivindicaciOn 4, folio 48, aparece la expresiOn dicho segundo plato o leva 
determine la posiciOn relative do la base o soporte del cepi!lo sobre los ejes X y 
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Z. que, tampoco en este caso, se encuentra explicita dentro. del texto de la 
descrioción. 

Las reivindicaciones dependierites de una reivindicación objetada explI.citamente 
son .objetadas tamblØn, por (as mismas causas. 

Las reivindicaciones no oumplen con los requisitos de claridad, definiciOn y 
sustento por la descripcn de acuerdo at Art. 30 de Ia DecisiOn 486.. 

Se deben preseritar, entonces, nuevós capitulos descriptivo y reivindicatorlo, 
ambos completos,’junto con un nuevo juego de dibujos, donde se hayan corregido 
todas las objeciones que se ban hecho arriba Esto con at fin de evitar -cuando 
solo se presentan algunas pØginas sueltas corregidas- qua el lector teriga que 
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba 
antes sin perder la ilaciOn de la lectura, porque esto produce confusiOn y afecta 
negativamente la clandad de dichos capitulos 

Se (a advierte al solicitante que, segün to dlspuesto en el arUculo 34, D 486, si 
bieri el soticitante de una patente puede pethr que Se modlfique su solicitud on 
cualquier momento del trØmite, Is mothflcacion propuesta no puede irnplicar una 
ampliaciOn de Is protecciOn qua corresponderia a Ic expuesto on. Is divulgaciOn de 
la solicitud inicial, y, como (a objecion sobre Is falta de completitud de (a 
descripcion trata de unos defectos no subsanables dentro de esta misma solicitud, 
en principio, no podria prosperar una solicitud de rnodificaciOn. 

.4. De Is deterrnnaci6n del estado de Is tØcnlca 

La fecha qua se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de Is TØcruca es (a 

Fecha de presentaciOn de (a solicitud nacional 2006-10-24. 

Durante la busqueda de antertondades se encontraron los siguientes documentos, 
qua forman parte del estado de. Is tØcnica mÆs cercano alobjeto de la solicitud: 

0 m t T’tlo ecae 
publicacion 

cSteuerung fur Werkstucktrger an 
Burstenbohr- und/oder - 

DI ratente c4..i-1CUO stopfautomaten>>(Un control para ubicar 1974-04-24 inventor as ri a i los portaclores de plazas de trabajo an la 
perforaciôn y fabncaoiOnde cepitlos) - - 

02 Patents DE 28 53 266, cuyo <Burstenherstellungsmaschine>> 1980-06-26 inventor as Heinz Zahoransky (Una mÆqutna pare fabricar ceptUos) 

PubIioacôn GB 2 055 5871 dniprovemsnts in brush 
03 cuyo inventor as Heinz niaking(Mejoras an la fabricaciOn de 1981-03-11 
_______ Zahoransky cepiflos)  

Publicaci6n EP 0 131 734.A2, 
04 

<BUrstenhersteUungsmascIne>> 1985-01-23 

En los folios 30 a 40 se anexaron copias de algunas pØginas perttnentes 

NOTAS: No Se realizó una evaluaciOn de los demäs requisitos de pateritabUidad, 
porque se objetO la claridad y at sustento de las reivindicaciones y la completitud 



de la descripciOn. Una vez hayan sido superadas las objeciones establecidas en 
este Concepto TØcnico, se podrÆn hacer los exÆmenes correspôndientes. 

5 AnÆlisis de la respuesta del solicitante 

El solicitante no subsanö satisfactoriamente las objeciones formuladas on el 
Concepto TØcnico n.° 3754 de los folios 26 a 40. En efecto, a pesar de que el 
solicitante realizó algunas modificaciones, ninguna de eflas sirvió para subsanar 
los defectos anunciados en dicho Concepto TØcnico. 

Como se vio arriba, en su oportunidad, persisten los mismos defectos anunciados 
en el mencionado Concepto TØcnico. 

8. Dc las conclusiones: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encontrarian afectados 
negativamente por la falta de claridad de Ia descripción y (as reivindicaciones y por 
la falta de concision de estas ültimas. 

En cumplimiento del articulo 85 en concordancia con el articulo 45 de la DecisiOn 
486 de la ComisiOn de (a Comunidad Andina, se le indica al solicitante que debe 
dar respuesta dentro del tØrmino de treinta dlas contados a partir de la fecha de 
notificacion de la presente comunicaciOn En caso de no dar respuesta al presente 
requerimiento, o si a pesar de (a respuesta subsistieran los impedimentos para la 
concesiOn, se denegarÆ (a patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a (a dispuesto en & articulo 8 de (a 
resoluciOn reglamentaria n.° 00210 del 15 de enero de 2001, advirtiendo que 
contra Øl no procede recurso alguno en la via gubernativa. 

ALIX CARM’ENZA CESPEDES DE VERGEL 
Directora qe Nuevas Creaciones (C) 

El antior requerimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 
II (UV L 
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