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SENORES o

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
L. C.

Referencia: Expediente 06- 108228 sobre Maquina p%ara fabricar cepillos y
escobas. ‘

Por medio de la presente me permito dar respuesta ail Concepto? técnico 3754 de
noviembre 12 de 2009 dentro del plazo reglamentario. :

Para el efecto y en consideracion a las apreciaciones de drden gramatical
expuestas por el Examinador y sobre el punto 3 de dicho Coﬁcepto, me permito hacer
llegar una Descripcién, pliego de reivindicaciones yﬁgura$ ilustrativas del invento

propuesto en atencién alas recomendaciones de presentaci6n hechas en el Examen “

de fondo. Esperando que las objeciones en cuanto al sustento de las reivindicaciones
y a la completitud de la descripcién sean satisfactorias al Examinador, solicito que
ese Despacho y a la luz de los antecedentes allegados (en idioma aleman) nos
exprese las similitudes y coincidencias de dichas méquinas con nuestra propuesta.

e it

JORGE E. VERA VARGAS
C/17 150 455
P12 122

Anexo: descripcion, reivindicaciones y dibujos corregidos.
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Web: www.veragbogadossa.com E-mail: vera@veraabogadossa.com
Miembros de PRAGMA, EEIG. International nelwork of law firms.
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MODELO DE UTILIDAD
- .
MAQUINA PARA FABRICAR CEPILLOS Y ESCOBAS

‘OBJETIVO:

Esta invencion se refiere a un modelo mejorado de méquina para la fabricacién de
cepﬂlos"’ff/ae)scobas, mejoras que inciden sobre el soporte o base sobre €l cual debe
perforarse'ég insertarse un haz de fibras sintéticas grapadas, perforacion que se
efectta en un mismo orden y sentido y en el mismo punto para todas las bases o
soportes y de igual manera pam la insercién de las fibras, en donde se ¢limina la
utilizacion de 'una plantilla para centrar en las fases de taladrado en un sentido, e
insertado de fibras en otro sentido, tipico de las méquinas tradicionales.

ESTADO DE LA TECNICA:

Equipos para fabricar cepillos 0 escobas se conocen principalmente en Alemania
(Zhaborasky) ¢ Italia (Borichi). La fabricacion de un cepillo requiere de una base o
soporte pléastico o madera, y un manojo de fibras de filamento para atar mediante
una grapa metalica.

El proceso tradicional implica que la base o soporte debe perforarse con agujeros
distribuidos en una cara de dicha base y en una cantidad en donde se insertan los
ases o manojos de fibr extrui/da reviamente cortada, y luego las fibras se recortan’
uniformemente. Toda maquina de este tipo ejecuta el perforado y la insercién de la
base en forma automdtica simultineamente con el corte de las fibras y la
conformacién de al grapa de agarre.

Estas perforaciones en ntmero sobre la base asi como el nufnero de fibras por
manojo se conservan inalterables en los lotes de fabricacion, por ejemplo, un cepillo
puede llevar 120 perforaciones y 25 fibras por manojo, como pardmetro de un lote
“determinado.

La tecnologia actual uybica dos campos para las méquinas: funo el de las maquinas

programadas cori PLC, servo motores y elementos electronicos mediante programas

/
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La ﬁgura 1 muestra la mejora ﬁmcwnal mtroduclda en el modelo de la mvenc:én

W,

| _"_‘premseﬁados para la méquma que solo tlenen que ubxcar la base o soporte y efactuar;
'-el perforado y la mserclén de fibras. | | B '

e
o
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La otra tecnologia es la tradlcmnal 13 electromecémca con. adaptacxén de pmzas y

: 'elementos con movimientos y desplazatmentos en donde nuestro ‘modelo i mcorpora |
- mejoramlentos funcmnales que se haran ev1dentes en el curso dela descnpclén e
- %ﬂustraclones anexas. h o

las ﬁiéqﬂinas tradicionales; ademés’ de tener doé ﬁosicimes de 'trébajo; -

 llevan mcomoradas en su mesa de base o ‘soportes una plantilla metélica fija con

agujeros quc se van a perforar en la base o ‘soporte. plésuca del cepﬂlo 0 escoba, o

. plantﬂia que sirve de guia y elemento de sujecldn que garannza que el conjunto que )
. mserta las ﬁbras va a encontrar cada onﬁmo én la mxsma poswlén exacta conla que‘ |

fue perforada la base 0 soporte

" En nuesl:ro ‘modelo y como objeuvo de mejorannento 1a mencxonada plannlla
" :_metéhca ﬁJa desaparece de modo que tanto el perforado dela base como el insertado

3s S¢ efectuan enun m1smo sentido al conu'mo de la disposicién / |

o mencmnada con la planulla fija. Es decir si el perforado se haee entre el agujero ly

el 120 1a mscrmén de fibras se hard del agujero lal 120, contram al sistema de_ -
plantx]la ﬁja en donde la insercion se hacm entre el agu_;ero 120 y el agujero 1. "

DESCRIPCION TECNICA Y FIGURAS S
M/N 4
s (r

La ﬁgura 2 muestra el cox}éste }é/modelo n'adwmnal COﬂOCldO con plantxlla fija. )} it S &
| g /”

 (uchs®

- la ﬁg“fa 3 m“esﬁ‘a una dlSpOSlclén esqueménca de las pwzas y elementos mévﬂes
| que canfarman en concreto Ia mvencxén S D : :

——— La ﬁgura 4 es una parte de los mecamsmos de las ﬁguras 1 y 3 pata ﬁjar la base o ‘(
" soporte del cepillo para perforado e mserclén BRI N ﬂvﬁ M
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La figura 5 mggs@&mfﬂ\ﬁmgljggéhnparﬁrse sobre la base o soporte del cepillo

en giros convencidos)para la perforacién ¢ insertado de fibras en un mismo sentido y

L e

sobre 3 coordenadas (x, y, z) de movimiento con las fases a) y b).

Toda maquina para elaborar cepillg y escobas -comprendé_ 4 mecanismos 0 conjuntos
a saber: ,

1. Conjunto perforador de la base o soporte de cepillo que incluye un taladro de
movm v descendente, y ¢l cambio relativo de las coordenadas X — z
lo hace 1a base o soporte plastico del cepillo en tanto ¢l taladro se mueve en un egje
vertical Y;

2. Conjunto insertador de fibras extruidas en manojos, elaborador de la grapa de

alambre y conformador del mofio ¢ insertador dentro de la perforacién,

3. Conjunto para posicionar en la maquina la base o soporte del cepillo perforable.
En tM@a trabaja con dos bases o soportes, una no perforada en
una posicién y otra perforada en la siguiente posicién y el conjunto determina la
ﬁbicacién y éngulo de perforado e insercién de las fibras;

4. Conjunto para sujetar y colocar las bases o soportes del cepi]lo mediante

S e o e e

accionamiento neumatico para prensar las bases y pivotarlas en un punto A.

- Nuestro modelo utiliza los principios mencionados en los dos primeros conjuntos

generales, pero busca mejorar con cambios radicales los conjuntos tres y cuatro

como trataremos de explicar.

. En las figuras 1 y 2 se aprecian los contrastes de mecanismos, tanto el innovado

(figura 1) como el tradicional (figura 2). Estas diferencias se aprecian si
comparamos los tres platos o levas (11°) de la figura 2 de la méquina tradicional,
montado sobre un eje (10°) con chumaceras extremas (12°). Estos tres platos o
levas - determinan, uno la posicién relativa respecto de la geometria de la base a

""s\
“lﬂl’pl

perforar o insertar, otro el ngulo de perforacién e insercion y.un tercero que maneja } 4 segenh

el ciclo productivo y determina cuando se inicia un nuevo ciclo.

La perforacién en la méquina tradicional de la figura 2 y su secuencia se hace

ascendentemente entre 1 y n agujeros perforables, y la siguiente base por perforar
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inicia su secuencia al contrario, por ejemplo entre agujero n y 1, y cada base
perforada va al siguiente ciclo de modo que la perforacion va en un sentido y la

insercion va en sentido contrario.

Esto conlleva una acumulacién de desajustes n:tccénicoS en el plano x — y de modo
que el agujero que se produce cuando todas las palancas van hacia adelante, no
queda en la misma posicién que aquel que se produce cuando todas las palancas van
hacia atrds haciendo necesaria una plantilla extra (13”) con un punzon o lépiz para
corregir esa diferencia relativa entre perforacién e insercién evitando problemas en
el ciclo. (Ver figuras 3§ 4).) |

4 Dﬁ.ﬁ»’:"f—-/‘/{j{&ﬂlﬁ%ﬂg U'% > o ‘i
Eliminar esta plantilia (13°) hace que en la insercién de manojos de fibras la cabeza
de insercién (14’) no encuentre el agujero correspondiente por efecto de los

desajustes.

Nuestro disefio segin la figura 1 elimina ¢l contorno mostrado por los trin J/g\cetes
(lzj de la figura 2 para cambiar el sentido de accién, y por lo tanto las
perforaciones y las inserciones sobre la base o soporte van en un solo sentido a
través de solo dos platos o levas (11) montadas sobre un eje (10) apoyado sobre
chumaceras (12). Este conjunto consta de una cabeza perforadora con taladro (14)
y otra cabeza para insercion (15) que actiia sobre sendas bases o soportes (16), y los

trinquetes (17) (son de contorno enterizo).

Los desgastes de los elementos mecénicos se empujan en un mismo sentido, de

modo que cuando la cabeza de insercién (15) busca un agujero en la base (16), éste
coincide exactamente con el punto de perforacién dado que se hizo en la misma

posici6n relativa de todos los elementos mecénicos de la maquina.

Lo anterior para explicar que en la maquina tradicional (figura 2) un desgaste de
mecanismos, por minimo que sea, genera una desviacién del doble de variacion de
medida del desgaste pues suma positivamente cuando va hacia delante y

negativamente cuando va hacia atras.

P
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'El mecanismo tradicional de la figura 2 consta de un ¢je principal (10°) movido por

un motor (18”), una biela (19°) que cambia el trinquete (17°) que define el sentido de
trabajo de la maquina y la perforacién e insercién se hace segn el recorrido de 3
platos o levas (11°), de modo que un plato pfoduce 2 cepillos uno en un sentido y

otro por accién de otro trinquete que lo hace en sentido contrario.

En nuestro disefio de la figura | se incluye un motor (18), una mesa desplazable
(20), dos brazos (21) y (22) transmisores de movimientos, ajustables en su posicién
a través de un tornillo (23) de unién para variar la distribucién del perforado. Como

puede verse el disefio de los trinquetes (17) es de contorno entetizo, no interrumpido

como los de la maquina tradicional. (Un movimiento relativo de las bielas (21°) y
(22’) afectaria radicalmente la geometria de la maquina).

El disefio se complementa con unas bases (16) sobre las cuales actia un taladro (15)
accidnado a su vez por un juego de levas (11) para perforar e insertar las fibras

sobre las bases.

En la figura 5 se analiza la geometria para una base de cepillo o escoba comtn a
través de los movimientos de la méquina. Esta base vista de frente deja ver que el
radio (R1) de la base o soporte (16) diﬁere&?ré&o (EZ) para la iﬁsercién del haz o
manojo de fibras, y cuando se perfora la base, ésta gira pivotalmente sobre el punto
O describiendo los radios R1, R2 y Rn. Para dicho giro no solo se desplaza la base
en forma radial, sino que se desplaza'habia abajo sobre el ¢je Y (figura 5b) dado que

los radios se van aumentando a medida que los agujeros se acercan a la periferia de

- labase (16), todo esto referido en el plano Z.

Por ello D1 se va incrementando en la medida en que la base (16) gira, dado gue el

ra JSb)se

o —

taladro (14) se desplaza siempre sobre el ¢je Y, verticalmente. En la fi
aprecia una base o soporte (16) en donde se va a perforar el agujero extremo mas

- alejado del centro y que registra el mayor desplazamiento sobre el e¢je Y. Igual

sucede si se analiza el desplazamiento de la base o soporte (16) sobre el eje X, Ia
cual gira pivotalmente sobre el punto A y por tratarse de un recorrido muy corto y
dado el ancho de la base o soporte, no requiere desplazamiento sobre ¢l eje Y.
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Ie desarrollan segin el juego de palancas

Los movimientos ilustrados eft la figura 5
(21) y (22) de la figura 3 disefiados-eni forma diferente segiin puede verse en la-
disposicién de elementos tanto en la figura 1 como en la ﬁgbra 2, comparativamente
(21°) (22°). Estos elementos conforman el conjunto 4 del cual se habl6 inicialmente
-y se ilustra en las figuras 1, 3 y 4, y que sirve para coloca_f las bases o soportes ‘def_l
- cepillo por accién neumatica, y prensar las bases y pivotarlas en el punto A segiin la

Fl mantenimiento de nuestro modelo de-méquina requiere de ajﬂste-s cuando los
de'sajustcs conducen a tolerancias que’ cohllevan_ un desplazamiento muy notorio

. | sobre la base o soporte (16) perforada, 'y estos desgastes no se corrigen con la
posicién relativa de los brazos mecénicos. o

Nuestro modelo es altamente ‘productivo por la razén anterior, contrario a las

maquinas tradicionales cuando se trata de corregir 'desa_iustés por desgéstes con paro

fepenﬁnos del ciclo productivo y efectos sobre la productivid.ad, especialmente por

. no coincidencias del puﬁzén’ insertador en la plantilla (13’) de la figura 2 lo que
cOniléva a-consiguientes roturas y dafios mecanicos. Cabe anotar también que la
geometria de nuestro modelo no solo se _aplicaria'p'aré fabricar escobas o cepillos,
sino para manejar elementds_ de ensamble en 3 dimensiones, cuyo conjunto o

. mecanismo podria ser utilizado en otro tipo de iﬁ:aaqﬁinaria-\ que ‘requiera un

' movimiento coordinado sobre 3 coordenadas. |
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REIVINDICACIONES

1. Méaquina para fabricar cepillos o escobas con fibra sintética insertable en
manojbs grapados sobre agujeros practicados en la cara de un soporte o base
por medio de un talédro perforador de movimiento vertical, que consta de .un
dispositivo para insertar dichas fibras en las perforaciones, en donde la

perforacién y la insercion de fibras va en un solo sentido con base en un

conjunto moévil que comprende un Mas dicha méquma

caractenzada por comprender principalmente: V2l ad ﬂdx

Qﬂ)(,}ﬂ/j /

- una base mesa (20) desplazable (f . ‘(44

- elementos méviles (21) y (22) para desplazar dicha base mesa

- umas bases (16) para perforado e insercién de fibras

- un ¢je central (10) con platos o levas 1y o

- motor eléctrico (18) para mover el eje (10) delas levas
(18)p je (10) Q/

- trinquetes (17) reguladores de movimiento de la base mesa en tres ejes

de coordenadas.

2. Maquma conforme a la reivindicaciéon 1 caracterizada ademas porque;’ el"

conjunto mévﬂ gira las bases (16) en forma pivotal con el movimiento de los
bWZl) y (22) sobre la mesa (20) para el perforado e insercion de las
fibras.
3. Méquina conforme a las relvmdlcac ly2 caractenzada ademas porque
: mmcluye un Juego ﬁev}m.) en donde la primera leva

——————

determma el angulo de perforacién en la base o soporte del cepillo, la segunda

leva determina la posicion relativa a la geometria de dicha base o soporte -

perforable o insertable, y la tercera leva regula el ciclo de _fébricacién del

cepillo o escoba.
4. Méaquina conforme a las reivindicaciones 1 y 3 caracterizada ademés porque
dicho segundo plato o leva determina la posicién relativa de la base o soporte

del -cepﬂlo sobre los ejes X y Z, sea ya para perforacion o insercion en dicha
base o soporte. |

5. Méaquina conforme a las reivindicaciones 1 a 3 caracterizada ademds porque
el eje central (10) acoplado al motor (11) conlleva solamente dos platos o

et —
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levas (11) para la perforacion ¢ insercion de fibras por separado en cada base
(16) o soporte del cepillo. |

. Méaquina conforme a la reivindicacién 1 caracterizada ademas porque los
elementos méviles para desplazar la base mesa comprenden dos brazos (21) y
(22) articulados mediante un tornillo de graduacién, cuyo ajuste permite
ampliar o contraer la distribucién de las perforaciones sobre la base (16) o

soporte del cepillo o escoba.
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RESUMEN

‘Esta invencion se refiere a un modelo mejorado de maquina para la fabricacion de

cepillos y/o escobas, mejoras que inciden sobre el soporte o base sobre el cual debe

perforarse e insertarse un haz de fibras sintéticas grapadas, perforacion que se

efectia en un mismo orden y sentido y en el mismo punto para todas las bases o
soportes y de igual manera para la insercién de las fibras, en donde se elimina la
utilizacién de una plantilla para centrar en las fases de taladrado en un sentido, e
insertado de fibras en otro sentido, tipico de las méquinas tradicionales. |
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCIO_N DE NUEVAS CREACIONES

2020

Bogota, D.C.

Abogado

Jorge E. Vera V.

(Apoderado)

ASUNTO 'Radicacion 06— 108 228
Tramite 003
Evento 001
Actuacion 430
Oficio N ;
Folios 605 46 9.1

Patente de Invencién ~ [~]  Patente de Modelo de Utilidad | v

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 85
en concordancia con el articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le comunica:

1. De los documentos estudiados

‘Descripcion: Folios 5a 11 como se radicé inicialmente
Folios 42 a 47 modificacion.

Reivindicaciones: Folios 12 y 13 como se radicé iniciaimente
| Folios 48 y 49 modificacion.

Dibujos: Folios 15 a 19 como se radicé inicialmente
Folios 51 a 55 modificacidn.

Concepto Técnico previo:  n.° 3754 folios 26 a 40.

| Respuesta del solicitante Folio 41.

2. Del objeto de la solicitud
Titulo de la solicitud: Maquina para fabricar cepillos y escobas, folio 1

Debido a los numerosos defectos de forma que subsisten en la actualidad, la
- siguiente es la interpretacion que el examinador le ha dado a la solicitud:

El objeto de la presente solicitud de patente de modelo de utilidad consistiria en

suministrar una maquina que simplificaria y reduciria el nimero de piezas de una
maquina convencional para fabricar cepillos.

El problema planteado en esta solicitud es ‘evitar que, en estas maquinas, al

S3
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producirse el desgaste por el uso, se desplacen las plantlllas perforadoras
respecto a las de insercion de las cerdas.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporcionaria una -
maquina que tiene un-soporte o base que tiene una guia que es igual para
perforar que para insertar las cerdas, etapas que se realizan siempre en el mismo
sentido, eliminando asi la etapa de centrado con plantilla que se utiliza en las
magquinas convencionales en las cuales se realizan etapas en uno y otro sentido.

Clasificacion Internacional de Patentes (IF‘C): A46D 3/08, 3/08
3. De la solicitud de Patenfe de Modelo de Utilidad

Qgscngc;lg (articulo 28 D. 486)
El capftulo descriptivo, en general, no cumple con los requisitos de claridad y
divulgacién completa en la descnpmén

Los sngwentes son los defectos: anélogos a los anunclados en el Concepto '
Técnico n.° 3754:
En la pagina 1, folio 42, aparece por primera vez la expresaén y/o. Al
respecto, el chcuonano panhispanico de dudas de la Real Academia
Espafiola y de la Asociacién de Academias de la Lengua Espafiola, primera
edicion, octubre de 2005, pagina 681, dice:
ylo: Hoy es frecuente el empleo conjunto de las conjunciones
copulativa y disyuntiva separadas por una- barra oblicua, calco del
inglés «and/or», con la intencién de hacer explicita la posibilidad de.
elegir entre la suma o la alternativa de dos opciones: «Se necesrtan
traductores de mglés y/o francés». Se olvida que la conjuncién 'o’
puede expresar en espafiol ambos valores conjuntamente,
El examinador ha subrayado la dltima frase porgque es particularmente
aplicable a este caso.
Un defecto anélogo se anuncio en el folio 27.

En Ia misma pégina 1 aparece por primera vez el término extruida que,
segun el Diccionario de la Real Academia Espafiola (DRAE), deberfa ser
extrudido, porque el verbo es extrudir.

Un _de'fecto analogo se anuncié en el 'folic '2'7!

En la misma pagina 1 aparece la s;gla PLC cuyo SIgmf"cado debe darse la
primera vez que se usa..
Un defecto andlogo se anuncié6 en el fOIIO 27

En la pagina 5, folio 9, aparece la expremén en.. la fgura 1... los trinquetes
(17)... pero en la figura 1, fQIIO 51 no se encuentra el nimero de referencia’
| (17).
Un defecto anélogo se anuncié en el folio 27.

En las figuras 1 a 4, folios 51 a 54, se ilustran numerosos detalles que no

estan sefialados con los respectivos nimeros de referencia, lo cual significa

gue no estan especificados dentro del texto de la descripcidn, Si se ilustran

ciertos detalles sobre Ios cuales no se va a decir nada, es preferible
omitirlos,

Un defecto anélogo se anuncié en el folio 27.
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La descripcién no es completa porque no divulga la manera en que un
tercero podria ejecutarla. Incidentalmente, se observa que la figura 4 no
merecié mas que un comentario en la pagina 2, folio 43, lo cual no es
suficiente para entender el papel de los elementos ilustrados dentro de la
maquina objeto de la solicitud.

Un defecto analogo se anuncié en el folio 27.

La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y completitud de acuerdo
al Art. 28 de la Decision 486. '

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)
El capitulo reivindicatorio no tiene claridad, ni definicién y no esta sustentado por
la descripcidn, requisitos exigidos para las reivindicaciones.

La reivindicacion 1, folio 48, esta caracterizada, entre otras cosas por:
una base mesa, elementos moéviles para desplazar la base mesa, un
motor para mover el eje del jeugo de las levas, un eje central con
levas... pero, si se observa la figura 2, folio 52, -que ilustra la maquina-
del arte anterior- se observan los elementos mencionados; luego, estos
no son caracteristicos de la solicitud. Se deberian haber hecho los
ajustes necesarios, introduciendo los elementos comunes dentro del
preambulo de la reivindicacién y dejando la parte caracteristica para lo
novedoso.
Un defecto analogo se anuncié en el folio 27.

Las reivindicaciones, en general, se ven afectadas por la falta de
completitud de la descripcién, ya que ésta les sirve de sustento.
Un defecto anélogo se anuncié en el folio 27,

Aqui, se afiade: en la reivindicacion 1, folio 48, aparece la expresién un conjunto
movil que no se encuenira explicita dentro del texto de la descripcion -en la pagina
3, folio 44, se mencionan cuatro conjuntos [perforador, insertador, para posicionar,
para sujetar, ninguno de los cuales es denominado mévil; aunque, aparentemente
todos son moviles] por lo que esta reivindicacién carece de sustento. En las
reivindicaciones 2 y 3, folio 48, vuelve a aparecer la expresién objetada.

En la misma reivindicacion 1 aparece la expresion juego de levas que no se
encuentra explicita dentro de la descripcion. Esta reivindicacion -y sus
dependientes- carece de sustento por esta causa. En la reivindicacién 3, folio 48,
vuelve a encontrarse, explicita, la expresion objetada.

En la misma reivindicacion 1 aparece la expresion trinquetes (17) pero, dentro del
texto de la descripcién se habia mencionado que en la figura 1 se mostraban los
trinquetes (17), ver folio 46, siendo el caso que en la figura 1, folio 51, no se
encuentra sefialado el nimero de referencia (17), por lo que esta reivindicacién
carece de sustento y de definicion por esta causa.

En la reivindicacion 3, folio 48, aparecen las expresiones primera leva,... segunda
leva... pero, dentro del texto de la descripcion no se encuentran explicitas tales
expresiones, por lo que esta reivindicaciéon carece de sustento, de claridad y de
definicion por esta causa. En la pagina 3, folio 44, habla de un tercer plato o leva,
pero se esta refiriendo a la figura 2 que ilustra el arte anterior, no al desarrolio que
se pretende proteger en esta solicitud. Incidentalmente, se afade, en la pagina 4
el solicitante dice que: Nuestro disefio... a través de solo dos platos o levas (11),
entonces, ;de donde sale la tercera leva que se menciona en la reivindicaciéon 3 -
Yy, que, en consecuencia, se desea proteger como propia de la maquina-? Esta
reivindicacion carece de claridad, de definicion y de sustento por esta causa.

En la reivindicacion 4, folio 48, aparece la expresion dicho segundo plato o leva

“determina la posicién relativa de la base o soporte del cepillo sobre los ejes X y
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D4 | cuyoinventor es Waiter

En los fohos 30a 40 se anexaron coplas de algunas paginas pertmentes
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Z.. que, tampoco en este caso, se encuentra explicita dentro del texto de la
descripeion, _

_Las reivindicaciones dependientés de una reivindicacion objetada explicitamente

son objetadas también, por las mismas causas.

Las rewmdlcaciones no cumplen con los requisitos de claridad def"mcuén R

‘sustento por la descnpouén de acuerdo-al Art. 30 de la Decision 486..

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio,

ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, donde se hayan corregido
todas las objeciones que se han hecho arriba. Esto con el fin de evitar -cuando
solo se presentan algunas paginas sueltas corregidas- que el lector tenga que
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba
antes sin perder la ilacién de la lectura, porque esto produce confusnén y afecta
negativamente la claridad de dichos capitulos. -

Se le advierte al solicitante que, segun lo dispuesto en el articulo 34, D 486, si
bien el solicitante de una patente puede pedir que se modifique su solicitud en
cualquier momento del tramite, la modificacion propuesta no puede implicar una
ampliacién dela proteccién que corresponderia a lo expuesto en la divulgacién de
la solicitud inicial; y, como la objecion sobre la falta. de completitud de la

~descripcion trata de unos defectos no subsanables dentro de esta misma sohcntud _

en principio, no podria prosperar una solicitud de modificacion.

4. De la determinacion del estado de la técnica
La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado'de la Téc:nica_éé la
Fecha de presentac‘ii’)n dela solicifu_d nacional 2006-10-24

Durante la busqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos,
que forman parte del estado de la técnica més cercano al objeto de la solicitud:

Fecha de

In% Dopumento | Titulo publlcaclénf

«Steuerung fur Werkstlcktrager an

; Blrstenbohr- und/oder - _
stopfautomaten»(Un control para ubicar . 1974-04-24

| los portadores de piezas de irabajo en la i

' perforaci6n y fabricacion de cepillos)

\

|

l
! \
| {
| !
' !

? D1 . Patente DT 82 454, cuyo
; inventor es Hans Flach

D2 Patente DE 28 53 266, cuyjo | «Burstenherstellingsmaschine» 1980-06-26
mventor es Heinz Zahoransky (Una maguina para fabricar ceplnos) o -
; Publicacion GB 2 055 567, | «improvements i in brush ‘,
| D3 . cuyoinventor es Heinz © making»{Mejoras en ia fabricacién de | 1981-03-11
| | Zahoransky g .cepilios) \

| Publicacién EP 0 131 734 A2, | » R
«Burstenherstellungsmaschine» 1085-01-23 \

(Una méquma para fabricar cepillos) l

Steinebrunner

NOTAS: No se realizé una evaluacioén de los demas requisitos de patentabilidad,
porque se objeto la claridad y el sustento de las reivindicaciones y la completitud
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de la descripcién. Una vez hayan sido superadas las objeciones establecidas en
este Concepto Técnico, se podran hacer los examenes correspondientes.

5. Analisis de la respuesta del solicitante

El solicitante no subsané. satisfactoriamente las objeciones formuladas en el
Concepto Técnico n.° 3754 de los folios 26 a 40. En efecto, a pesar de que el
solicitante realizé algunas modificaciones, ninguna de ellas sirvié para subsanar
los defectos anunciados en dicho Concepto Técnico.

Como se vio arriba, en su oportunidad, persisten los mismos defectos anunciados
en el mencionado Concepto Técnico.

8. De las conclusiones:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encontrarian afectados
negativamente por la falta de claridad de la descripcion y las reivindicaciones y por
la falta de congision de estas ultimas. '

En cumplimiento del articulo 85 en concordancia con el articulo 45 de la Decision
486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le indica al solicitante que debe
dar respuesta dentro del término de treinta dias contados a partir de la fecha de
notificacion de la presente comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente
requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la

concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la
resolucion reglamentaria n.® 00210 del 15 de enero de 2001, advirtiendo que
contra él no procede recurso alguno en la via gubernativa.

W

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Directora ge Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha
B MV 2

EXAMINADOR TECNICO

~ CONCEPTO TECNICO n.> 2562 Codigo n.° 202009




