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EMILIO FERRERO
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BOGOTA D.C.

Referencia RESOLUCION : 50701

Fecha : 24092010

Expediente : 6-112565

Trarnite : 11 PCT-PATENTE DE INVENCICN CAPITULOS [ Y I
Eventa : 378 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO |
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 -
00 Piso Tercero {3), de a ciudad de Bogotd D.C., dentro del término de cinco (5) dias
habiles contados a partir del envie de |la presente citacidn, en horario de 8:00 a.m. a 4:30
p.m. jornada continua, con el fin de notificarde personalmente el contenido de la resolucion
de la referencia proferida dentro del expediente tramitado con el numerc de radicacion
citado en el asunto.

De no hacerse prasente en el término indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijara por el términe de diez (10} dias en el Centro de
Documentacidn & Infarmacién,

Para su comadidad el texto completo de la resolucion se encontrard disponible en la pagina
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su nofificacién, la cual podrd ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
numero de resolucién a través de la opcién tréamites y servicios - de caracter general
transversal - consulta actos administrativos y providencias.

En caso de que se haya netificado, haga casc omisc de este aviso.

Secretaria General
SUPERINTENDENC!A DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Sade Canlro: Cerrers 13 No. 27-00 pises 3, 5, 7 v 10 PEX: 5870000
Al cantestar faver Indigue el numere de Seds GAN: Av. Carrera 50 No. 26-55int, 2 Tel SB8007Q
radigagion censinado en el slicker Call Contar 8513240 | Linea aD0-810185
el www sic.gov.co g-mall: info@sic.goy, oo
Bogetd D.C. Colombig
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Pops oo oLs o
RESOLUCION No. % & 1i 7 & 3
Por la cual se deniega una patente de invancién

Rad. PCT/06-112565

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 38 del
articulo 3° del Decreto 1687 de 2010, y

CONSIDERANDO:

PRIMERQ: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el dia 03 de noviembre
del 2008 con el N° 08-112565-00000-0000, el doctor Emilio Ferrero, en su calidad de
apoderade de Global Candle Gallery Licensing Co, presents la solicitud de patente de
invencion titulada "METODC DE FORMACION DE UNA CANDELA CON MULTIPLES
CAPAS DE COLOR DESPRENDIBLES", correspondiente a la solicitud internacional
PCT/US 2005/014543 de fecha 26 de abril del 2005, para que se iniciara la fase nacional en
virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT).

SEGUNDQG: Que efectuado el examen de forma en cuanto a los requisitos que debe llenar la
solictud y cumplidas Jas exigencias legales, se ordend publicar gl extracto sin gue se
hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que el anticulo 45 de ia Decisién 486 de |a Comisién de ta Comunidad Andina
establece que: "Si fa oficina nacional compefente encontrara que la invenciénh no es
patentable o que no cumple con alguno de fos requisitos estaplecidos en esta Decision para
fa concesion de la patente, lo notificard al solicitante. Este dehers responder a fa notificacion
dentro def plazo de sesenta dias contados a partir de e facha de la notificacién. Este plazo
podra ser prorrogads por una sola vez por un periodo ds treinta dfas adicionales. (...} Siel
soficitante no respondiera a la nofificacion dentro del plazo sefialado, o si a pesar de la

respuesia subsisteran los impedimentos para la concesion, la oficina nacional competents
tdenegara fa patente”,

CUARTO: Que de conformidad con lo dispuesto en el articulo 45 antes mencionado, se
reaiizd ef examen de fondo y se requirié al solicitante para gue presentara respuesia a {as
observaciones de cardcter técnico visibles a folios 96 a 106, formuladas en relacion con la
patentabilidad o cumplimiento de los requisitos establecidos por la Decision 486 de la
Comisian de la Comunidad Andina, para la concesidn de |a patente, sin que frente a dicho
requerimiento el solicitante se hubiera pronunciado v, en consecuencia, el Cespacho
procedera a denegar |a patente. oo
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Industria y Comercio

}UF‘ERINaEHDENCTA

REPURBLICA DE COLOMBLA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION No.ff & 117 1 &
For iz cual se denfega una patente de invension

Rad, PCT/Q8-142565

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Oencgar la patente de invencion fitulada "“METODD DE
FORMACION DE UNA CANDELA CON MULTIPLES CAPAS DE COLOR

DESFRENDIBLES", gue enird en fase nacional en virtud det Tratado de Cooperacion en
Materia de Patentes (PCT).

ARTICULO SEGUNDO: Natificar persenaiments el copfenide de 1a presenta resolucion at
dactor Emitio Ferrero, en sy calidad de apoderado de Global Candte Gallery Licansing Co, ©
a gquien haga sus veces, enfregandole copta de ia misma v advitiéndole que cantra ella
procede el recurso de reposician, ante 8 Superintendente de Industria y Comercio, el cual

podra ser interpuesto en el momento de {a netificacion o dentro de los cinco 5 dias habiles
siguieneas a afla.

NOTIFIQUESE ¥ CUMPLASE b g
Pada en Bogata, D.C.,alos [0 75 AW

w

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
{h? . -
é@ tpr &
JOSEIMIGUELIDE CALLE RESTREPD
udl

Doctor
EMILIO FERRERO 1
Coarrara d W T2 - 25,

Booets 0.0
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United States Patent po 1 Patent Number: 5,019,424
Sirelnieks r45) Date of Patentt May 28, 1991
[54] METHOYD OF PRODUCING A DECORATIVE TN A O ) T P — 4277441 X
CONTAINER . ISP 10/193% Mages ot al. o P36/BE5 X
. : . 2,043,025 671936 Wooles ... e 15GA663 X
[75] Inventor: John Stvelnleks, Indinnapalis, Ind. 2,046,579 4/1944 Henderson . e $TT/2ET X
1?3] Wm: MosnTlower Vases Gﬂmwg 4mugq A LETR  BOAWATL oeesmssmsstrrrrerens AT 7 16A
Indianapolis, Minn. Primary Examinér—Evan Lavwrcnce
11 Avpl No.: 283202 Atiorney. Agent, or Firm—Woodard, Embardi,
11 Appl. No- 263,2 Maughton Moriarty & MeNett
[22] Filed: Dec, 12, 1958
[51] Int, CLS BO3D 3712 BHAD 504, 871 AB I
' m——— o B0 7/34 A decorative container is made by dipping into baths of
[52] US. CL coeecrnirinnr 437/264; 4277266,  moolten was, different- colors of wax being provided in
4277443 different baths for successive Jipping to provide a myl-
[58] Fiekd of Search ... 4277264, 266, 269, 210, ti=colored laminated waz coating or the container. Dec-
4777287, 443, 271; 42R/34.4, 34.7; 2157122,  orative designs at various locations on the coniginer are
DIG. 6 434782 formed by carving the wax and turning the laminae
Cited autwarg various degress, and endrely In use instances,
56l References inverting the layers ta provide varipus colots of design.
U.S. PATENT DOCUMENTS
LI9&OLT EF1926 Hamiseh woi. oo 427/2464 11 {laims, 3 Drawing Sheots
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1

METHOD OF PRODUCING A DECORATIVE
CONTAINER .

BACKGROUND OF THE INVENTION
This iovention relates generally to decorative con-

tainers: and more particularly to 8 mathed For produc-
ing 1 glass container witk a decorative wax exterior.

DESCRIPTION OF THE FRIOR ART
Variom techniques for decorating containers are
known. For glam jars, some such methods include
painting, glazing, affiting Secals, wrapping with paper
ar fabric labels or covers. Tt is an object of my Invention
to provide & new decorative effect for glass jars, and a
suitable methed for producieyg .

SUMMARY OF THE INVENTION
A container of rigid materia?! has & wax exterior sur-

5

1
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face having decorative designs in a varigty of colors 2°

formed in its sueface. It is achieved by dipping the jur in
& yucgession of baths of different colors of molten wax
to achieve multiple overlying layers of wax. Dipping
may be followed bY carving in the wax (o create the

decorstive designs, and folding out, twisting, or invert- 25

ing the Iayers in porHons of the design to produce the
decorative eifects,

BRIEF DESCRIFTION OF THE DRAWINGS

FiG. 1 is & schemstic diagran: of the process.

Fi3. 2 is a pictosiel view of the resulng product.

FI, 3 is a cross 5eCtion throsgh the decorative jaw
when dipping is completed but before carving. This
figure shows the lid which may be used ag a grasping
means datlng the dipping of the conteiner into the wax,

FIG. 4 i5 a side clevational view but half sectionsd
through the decorative jaw when completed and after
carving and turning out the jnner most layer of wax of
the carvings to make the decorative twigts.

DESCRIPTION OF THE FREFERRED
EMBODIMENT

For the purposes of promoting an understanding of
the principles of the invention, reference will now be
made (o the embodiment illustrated in the drawings and
specific langnage will be used 10 describe the same. It
will nevertheless be understood that no |imitation of the
scope of the invention is thereby intended, such alter-
ations and Ffurther modifications in the Hipstrated de-
vice, and sneh further applications of the principlas of
the invention as iitustrated ther¢in being contemplated
as wonld nommally occur (o one skilled in the ert to
which the invention relates.

Referring now to the drawings in detail, FI3. 1
shows three vats 11 12 and 13, each of them containing
moctien wan 1o & worface such a5 at 36, The womber of
vais in FIG. T was chosen for illustrative purposes oaly,
and ix not meant to limit the color combinations con-
templated by this invention, The color of wax in ¢ach in
differgnt. For example, they may be pink, white and
Ted, i they order, W the vata 11, 17, and 13, ceapec-
tively, An example of suitable wax is candles wax obtain-
able from Ameco O] Company in ten pound bars. The
temperature in the vats is meintained at approximately
47 F.

& conventinnal glass jar, such as 17, at roon tempera-

et lmpr #haen naeed T T fo ol 5 thara Fear
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which has adhered to the jaw is allowed to cool it the
ambient aif 50 a5 pot to drip. The time for cooling to
occur depends On room temperatyre but typically. the
cooling step lasts batween 15 and 45 seconds. Addi-
tional dippings into vat 11 teke place followed by addi-
tional coolings vntll the thickness of the monochro-
matic layer 21 is approximately 0,02 inches, The thick-
&5t coat §s pbtained if the jor is pulled immediately out of
the vat after dipping so as to prevent the pravious wax
cost from melting or softening. Cnee the layer 21 ad-
hersd to the jaw is sufficlently thick, the jaw can then be
moved 0 vat 12 and dippad into that vat.

The jar is then removed from vat 12 and held suffi-
ciently For the secopd leyer of wax 32 thereon to solid-
ify. If the thickness of that layer 22 js sufficient, fhe jar
can than be moved to the third vat 13 and dipped and
removed and beld for the third layer of wax 23 to solid-
ify. Then the jar is moved back to vet 12 and dipped and
remived and beld For the foirth layer of wax 24 1o
solidify thereon. By this time, there are four distinet
Ieyers of wax ¢oating the exterior of the jar, the first 21
being pink, the neat 22 being white, the next 23 being
red, and the last 24 being white. It shouki be undarstpod
that the jar cen be dipped and remowved from each vat as
often as needed 1o obiain the deslred Inyer thickness,

In each case, the jar is dipped sufficiently deep for the
exterior wall to be covered almost eptirely to the rim 18
at the tap of the jar, but without permitting wax to flow
into the jar. It is helpful to achieve this exclusion of flow
if there is o bead st the top of the jar as at 19 in FIG, 3.

It is desirable thet each layer be appreximately 0.03
inches thick throughout the height of the jar from the
boticm 20 to the bead 19. Therafore, each of the layers
21, 21, 23 and 24 wili be at least 0.03 inches thick
throughout the height of the wall 26 of the jur. In order
to do this, it May be necessary to repeat the dip, remove,
hold and coal steps several times for a given coler of
wax, before moving on to the next vat. Typically. each
layer represents X to § ip and cool sters, more of Jess.

A means for grasping the jer ¢uring the dipping,
cooling and holding process described sbove is desir
able, The grasping means should ke such that the adher.
ence of each wax coat is undisturbed and a smooth coat
results. Additionally, any grasping means must hold
ontio the ja Sogly o prevent losing Yoe Jar into s var of
wax, The hollow glass lid 3 of FIG. 3 is a svitable
grasping means, The concave surface 34 fifz down into
the jar. The entire surface between the bottom AT Of the
ld and the lip 32 of the id is of smaller outer diateter
thar vhe inner diamerer of the opening of the jor. An
elestomeric seal ting 33 (such as p rubber O-ring, for
example) which sits i a groove 38 prevents the lid from
slipping out of the jar as a result of the jar and wax
weight during the dipping, holding and cooling process,
Having & largec auter diemeter than the inner dismeter
of the jar, the rubber O-ring 33 is redially compressed
upon insertion of the lid into the jar, The Q-ring resists
the rudizl compression by exerting p force against the
inner jar wall 26, This force, aided by the the frictional
nature of the mubber, seals the lid ints the jar ontil such
timie as a grealer force is applied to the open the jar.
Being of an outer dlameter greater ¢han the jnner diame.-
ter of the jar, the lip 32 of the {id prevents the (id from

64 slipping 5o far inte the jar that it cannot be easily re-

moved. Groove 31, bounded on elther side by the larger
A s atme Hanod L and the Inrorer Aia-natar 1in 37 allows

s
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and cooling process. When grasped by the flange 36, the
Argers, tongs or other implement, it inte groove 31,
thereby enabling the easy hendling of the jar,

- Follpwing the adherence of the four fayers of wax of
differant colors on the jar, it is then carved with a Knife
to procuce the design thercon. This is fypically done by
cuiting through the wax to the outer surface of the wall
26 of the glass jar. Then the wux is tumed cutward as at
location 27 in FEG. 4 to expose at tenst the ¢dges of the
inner layers at the cut to provide & multi-ocloned edge.
The wax can be carved to facilitate pulling a strip of
was from the surface of the jar and {wisting it to pro-
duce an inversion of the layers ag at location 18 in FIG.
& where the layer 24 is at the inside touching the plass
with the sucededing lzyers 23, 22 and 21 being outboard
thereof, with laver 21 being st the outsidae, Ay this loca-
tion, the qutslde of the decoration will be pink, whereas
the inside {visible through the glass at location 28) will
be white, in contrast to the pink appearance of the inte-
for of the wax in the pther areas where it bas not been
turned outwand of twistad,

Depending upon the design waed, there may be arcas
of the glass where, when viewed from the inside, n clear
view of the exterior would exist. This could be at loca-
fion 2% in FIG. 4. for example, where the wax is tormed
outward completely and up, Tn that cass, if one were to
install a candle on the inside of the jar, one could see the
candle light clearly through the transparent wall of the
glass, the decorative wax which has been tarned cat

from the space providing a decorative framing for the 30 inverting the layers in at least some of the desi

“wisdow™ in the jer.

Pusing the carving of the wax, it is cssential that it
not bé 5o herd as to crack and flake or break off. For
that purpose, it may be necessary to use hot water or a
light bulh or some ather heet source inside or outside

the jar to warm the wax sufficientiy thet it can be  coatprising the sieps of:

carved without fracture, An aliernative i3 to lmmerse
the whole waxed container in a vat {bucket or the lika)
of warm or hot water which may be at & tsmperature
from 130 to 150" F, The contaleer would be held in the
water Iong enough to provide the desired roltening of
the wax to permit carving, but without meiting the wax
sufficiently for the layers to merge of slump and, worse
yet, become Hquid.

Whils the inveption has been illustrated and de-
scribed it detail in the drawingy and foregoing descrip-
tlon, the same is to be considered as ithestretive and not
restrictive in charagter, it being understood that only
the preferred embodiment has beep shown end de-
scrived and that al] changes and modifications that
come within 1he spirit of the inyaption are desired o b
prowectsd.

The icventicn claimed is:

1. A method of producing a decorative container
comprising the steps of:

dipping & rigid container in a first bath of malten

colored wax to sdhers a layer of sakl wax to said
container;

removing the container from the bath;

holding the container out of the bath Jong enough for

the adhered layer of wax cn the container to salid-
iy;

dipping the wax coptaiter into a second barh of mel-

ten wax of 8 Second color te adhere A second Layer

of wax to the golidified first layer of wax;
retnoving the wazed container from the second bath;
holding the container out of the bath long encugh for

¥
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carving designs compiletely through at keast the

ond Yayer of wan

2. The method of eléim 1 whereln the container has|s
closed bottom and open top and the dipping steps
thar comprise:

dipping the container with botiom down; and

dipping the container in each beth long =nough

adhere layers that are at least 0.030 inches thick it
the bortom of the conisiner.,

A The mathod of claim 1 whereip the containet
closed bottom and cpen top and wherein the di
steph Farther comprise:

dipping the container with battom down, the meth

further comprising:

repeating the dipping into the first bath, the dippijg

inta the second bath and the holding steps oft
encugh to adhere layers of each ¢olor that are pt
least 0.030 inches thick each, at the bottom of
container,

4. The method of claim 1 and furthar comprising
post-carving step of:

inverting the layers in at least some of the carvg

d
design locations 50 that said first layer is outsifle
safd second layer at said locatians,

5. The method of elaim 1 and further comprising the
steps off
precluding wex accumulstion inside the contriner

carving said designs entirsly thromgh sajd first
sepond layery; and

Tocations.

&, The method of claim 5 wherein the container m
rial transmits Bight through it so that at least part of
design can be seen from the inside of the coatainer,

7. A method of producing a decorstlve contaiger

dipping a rigid container in & bath of molten cole
wax to adhere a layer of sald wax to sald contai
removing the container from the bath;
holding the container gut of the bath long encugh for
the adhered layer of wax oo the containes to aold-
ify
dipping the waxed container ioto a second bath|of
molten wix of & seeond color to adhere a 5&314
h;

layer of wax to the solidified first layer of wax
removing the waxed contziner from the second
holding the contalner gut of the bath long enough
the second layer of wax 1o solidify;
carving designs in at least the second layer of w
dipping the waxed container into a third bath of
ten wax of a third color to adhere a third Iy

out of the second bath long engugh for the
layer of wax to solidify;

removing the wazed contalner from the third bath:

holding the waxed container out of the bath lgng
encugh for the third layer of wax to solidify;

dipping the waxed container into said first bat
melten wax to adhere a fourth layer of wax to
third layer;

remavipg the waxed container from the fourth bath;

kolding the container oot of the bath Jong ency
the fourth layer of wax to solidify; and

carving designs in at least the fourth, third and se
layers of wax.

B. The method of claim 7 and further comprising [the

step of:

I S
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2020

Bogota, D.C,

Abogado

Dr. EMILIO FERRERO.

ASUNTO Radicacion 06 - 112585
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 430
Oficio & il .
Folios I}g U 22 g

Patente de Invencion Eﬁ] Fatente de Modele de Utilidad

Via Nacional D

Via PCT {fase nagcional) l X Cap.l | X Cap. |l
Mo, Sol. internacional PCTIUS2005/0M45843
Fecha de Presentacién Internal. 2005/04/26

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articule 45

de la Decisién 486 de la Comisidn de ta Comunidad Andina, se comunica;

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 42 a 46 Como se radico inicigimente.
Reivindicacinn-&_&_:. Folios: 47 a 49 Como se radico iniciaimente.

Bibujos, Folios: 50 a 71 Como se radico inicizimente.
Prigridad: Folios: 1 {US) 2004-10/840.000 {2004/05/05).

2. Objeto de la invencidn

Titulo de |a invencion; *“METODO DE FORMACION DE UNA CANDELA CON

MULTIPLES CAPAS DE COLOR DESPRENDIBLES”. {Folio 1).

Problema Técnico Planteado:

» Evitar que en el métedo o procedimiento de fabricacién de una vela o
candela se combing varias capas de parafina de colores, contaminando
y separandose una capa con respecto a la otra, originando un &fecto
similar al del marmot y @ mismo tiempeo una pérdida del color enginal de

la capa de parafina con el tiempo.

. Ewtar Ia adhesmn entre capas de paraf na exteriores & interiores

I L I T | ool e o oeme ot od o
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Salucion;

s« La solucion a los problemas técnicos planteados es proporcionar ¢in
meétodo de fabricacidén ¢ de manufactura de una vela o0 candela cgn
multiples capas de color desprendibles. El método consiste en gue §in
niclec de cera es sumergido varias veces en un recipiehte con cefa
clara liquida y en un recipiente con agua secuencialmente. Luego, |la
candela o vela, s sumergida varias veces en cera liquida pigmentatia
contenida en un recipiente, para formar una primera capa pigmentada;
cuando se obtiene el tong de color deseado se agregan unc o mps
capas de cera clara liquida; la capa pigmentada de cera enfriada jurfto
con una capa de cera clara liguida encima de esta, es sumergida gn
agua varias veces para producir una capa superficial de Hase g 2| 1
grado de ambiente, después la vela con todas estas capas es frotafla
para evitar el desprendimienio de cuaiquier capa de parafina sobre|la
supetficie base de la vela o candela; miltiples capas de cera cldra
liquida son agregadas inmediatamente, seguidas por una segunda capa
de ceta pigmentada, este proceso es repetitive para cuantas capas fe
cera pigmentada se desee, en donde la candela final tiene una capa
exterior esmaltada aplicada por barfiado,

IPC: F23D3M6, F23D3100, C11C5/02, C11C5/00, C11B5/00.
3. Analisis de \a sclicitud de Patente

Reivindicaciones {articulo 30 D 488, At 22 PCT).

Claridad:

+ En la relvindicacion independiente No.1, se observa que tal y como efta
traducida al espafol, se evidencia que eh algunos pasos del proceso pjra
producir una candela o vela decorativa que se ilustra en esta reivindicacipn,
se& encuentran algunas lineas de texio ma! redactadas que al acoplarjas
con las otras palabras del mismo parrafo, se dificutta su compresidf y
entendimiento, asi:

@".... una cera liquida clara veces mulliples en secuencia dqon
sumergir la bola de nidcleoa.....". rlc
{b) “......cere liquida pigmentada en muifiples ocasiones en secueiicia

con sumergir en agua....”
(& "...... la cera lquida clara sequidas por sumeryirla en agua....."
'/ B cera figuida pigmenfada muitiples veces Seguidas por
sumargirla en agua.”.
(h) “.......en cera ciara sequidas por sumergitla en agua,”.

Se le sugiere al solicitante que redacte nuevamente esta reivindicagion
colocando de manera clara y coherente las lineas de texto anteriormente
expuestas, con el fin de dar mayor entendimiento y claridad a los pasos[del
procedimianto qué se esta ilustrando, con el objetivo de comprender m{%ar

la invencion al momento de hacer e} analisis y distinguir los elementos v
pasos gue contiene esta reivindicacidn.
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En la reivindicacion independiente y sus dependientes, se evidencia gue
ilustran elementos, caracteristicas, componentes o t&rminos, gque no son
claros, no se definen de manera aspecifica y concreta a que giementos se
estan refiriendo y/o cuales elementos perienecen, asi:

Nec.1. “Nucleg”, "Mecha”, “Cera liguida clara”.

No.1. “Bola de cera pigmentada’, “Segunda cera pigmentada’.
Ne.1. “Segunda capa de base”, "Supetficie exterior de la boia™.
No.1. “Capa basge”, “Bola nicleo de cera’, "Palronos deseados’.
No.3. “Segunda capa de base”.

No.B. “Farte inferiopr de la candela es removida por un corte
concavo’,

s No.7. “Porcién superior de la candela”.

& & & 9 =

Se le sugiere al solicitante que coloque de manera especifica y concreta a
que clementos, caracteristicas, cormponentes © térmninos, se esta refinendo,
colocande al frente de la caracteristica o del elemento, el numero de
referencia guardando correspondencia con el capitulo descriptive, las
graficas o dibujos y dicho capituio reivindicatorio, con el objetivo de
comprender mejor la invencion al momente de hacer el analisis y distinguir
los glementos de dicha invencion.

Se le sugiere sl soficitante, gue en e huevo capilule rejvindicatono cologue
los numercs de referepncia_al frente de todgs los componentes y/o
elementos que hscen parte o_conforman la_invencion, quardando una

corraspondencia entre las graficas y/o dibujos, el capitule descriptivo ¥
dicho capitulo reivindicatoric, con el objetivo de comprender mejor la
invencion al momento de hacer e analisis, y & su vez distinguir los
elementos de dicha invencidn.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta la fecha de presentacion nacional, con fecha del 10 de
Noviembre del 2006, se encontraron los siguientes documentos relevantes:

. Fecha de
N° Documento [ N Titulo Publicacion |
METHOD OF PRODUCING A
D1 J US5019424 DECORATIVE CONTAINER 281051991

5. Anailisis de Patentabilidad (Art 14 D486):

Nivel Inventive {Art 18 D486)

1. Respecto a la solicitud en estudio:

La reivindicacién No.1 dice: “Un proceso para producir una candela
dacorativa la cual posee................... proceso que comprende:

fay Sumarair un nacles aue contiena una mecha en ung cera liauida clara
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{b) Sumergir el nicley de cera recubierto por el proceso del paso (a) eh urja

primera cera liguida pigmentada en_miltibies ocasiones en_secuéncla
coh Sumergir en agua para formar una bola de cera pigmentada.

(¢) Sumergir la bola de cera pigmentada en e paso (b} en una ¢era liquida
clara y enfriar la bola alrededor de temperatura ambiente;

{d) Erotar la superficie exteticr de |la bola para formar una capa de base;

{e) Sumergir la bola del paso (d) multipies veces en |a cera liguida clara
sequidas por sumergirla en agqua;

{f) Sumergir la bola del paso (€) en una segunda cera Jiquida pigmentafla
multinles veces sequidas por sumergirla en aqua;

{g} Sumergir la bola de cerp piomentada la cual contiene la_seqgunda_cara
pigmentada en una cera liquida_clara_y enfriar |a bola a alrededor e
temperatura ambiente para formar una sequnda capa de base;

{h) Sumergir la bola del pasc (g) muttiples veces en cera clara seguidas *nr
suimerdinla en agua, ¥

(i) Decorar la bola del pasc (h} pelando la segunda capa piginentada |en
patrones deseados’. (Ver folio 47}

Para efactos del examen, se toma en cuenta comg caracteristicas iécnitas
esenciales las que € encuentran subrayadas por el examinadar.

2. Respecto al estade de |a técnica:

Ef documento D1 USS019424 ilustra un mélodo para producir [un

contenedor o recipiente decorativo, la ¢ual s fabrica mediante la inmergion

repetitivamente del recipiente dentro de un recipiente mas grande fjue

contiene cera fundida de diferentes colores, originande en la supe}cie
i

exterior del recipiente varias capags de cera durante lags sucesias
inmersiones o barfios a ia cual se somete, con el fin de sumirnistrar vafias
capas de cera laminadas mulicolores, la cual actitan come | un
revestimiento exterior del recipiente decorative, para posteriormgnte
realizar su regpectivo tallade externo, determinando su respectivo matiyo o
forma decorativa que se desee realizar. (Ver “Abstract” “columnas 1 a "y
las figuras No.T a 47).

3. Andlisis de las diferencias con respecio al estado de la técnica:

En la tabla No.1 se ilustran en las casillas de comparacion, la explicakion
de Afirmativa si las reivindicaciones estan comprendidas dentro dei esjado
de |a técnica {documento D1}, en caso contrario se enunciara como Np s
Afimmativa.




Tabla No.1

ESTUDIO DE NIVEL INVENTIVD

Caractariasticas easenclalas de la Saollcitud
en aetudig

Estado de la Tecnlca

Documento D1

{a) Sumargir ur ndcleo gue contlens una
mecha an una eora liqulda clara vecas
multiples an ascuencia con Bumergir la bola
del nacieo de cera ¢n Agua;

Afirmativa
(Var "Abstract”
Summary of the Invention,
columna 1 flin 54 a §5),
calumnaa 3 (fin 54 3 68),
columna &5 (lin 1 a8 9),
cofumna § (HFn 1 a 8)
flguras 1 a 4},

(B} Sumergir al nucleo de cera racublertc por
al proceaso del paso (a) an una primera cara
Hauiia plomentada o0 MOIpIes DCAKIoONEe o
secusncla con suMmMergir an agua para TOrmar
una bola de cara pigmentada,

Afirmativa
{Ver "Abstract”
Bunmmary of the fnvenition,
cofumna 1 flin 54 a 65),
cofumna 3 (in 54 &8 G8),
colfurnra 5 (lin 1 8 9),
columna @ (Iin Ta 8}
flguras 1 a 4).

{c)] Sumergir la rla do coara pigmeantada en &l
pano (b)) en una cara liquida clara ¥ anfriar la
bolp alradador da tamparatura armblente;

Afirmativa
(Ver “Abstract”
Summary of the inverntion,
cofumna 1 (In 54 o 858),
cofurmna 3 (Hin 54 a 68),
columna 5 {lin 1 8 9),
columna & (in Ta8)
figuras 1 a 4).

{d) Frotar Ia guparficle sxtarior de |la bola parg
farmar Una capa de baswe

Mo Afirmativa

(=) Sumargir la pola dal paso (d) maltpgles
vecen en |la cara liquida clara seguidas por
sumergiria an agua;

Afirmativa
{Vor "Absiract”
Summary of the Invention,
columna ¥ (lin 54 a 65),
colurmna 3 (Hn 54 a8 68),
columnpa S (iin 1 a8 9),
cofurmnia 8 (lin T & 8)
figuras 1 a 4).

(f) Sumergir la bole del paso {(a} en una
sagunda cera liquida pigmentada mualtiples
vocAs saguloas Ppor sumargirla én agus;

Afirmativa
{(Vear “Abstract”
Summary of the invention,
cotumna T (fin 54 a §5),
columna 3 {fn 54 8 G8),
columna & {inTab),
cofumra 8 {in T a B)
figuras 1 a 4).

{g) Sumargir la pola de cara Pigimentada la
cugl cantinne lg gegunds cert plgrmentads e
una cara llguida clara y enfrlar e bola B
alredsdor de temparatura amblente para
formar una asgunda capa de bage

Affrmativa
(Ver "Abstract”
Eummary of the inventian,
cofumna T (Hn 54 8 45),
cofumpa 3 (Fin 54 & 68),
colomna 5 (in 1 a8 8),

{h) Sumaeargir la bola del pasa {p) Maltiples
veceg 0N cora clara seguidag par sumargiria
D BagQue; ¥y

Afirmativa
{(Var “Abstract”
Summary of tha invention,
cofumng 1 (Hn 54 a 65),
colfumna 3 {fin 54 a 68),
columna & {in ¥ o 9),
coflumna 8 {n fa 8)

I iy oacarar la Bela dael osea Th oalasnda 182

Afirmativa
{Ver "Abstract”
Surmmary of the irmvaention,
cofumpa ¥ flin 54 8 65),
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4. Realizada la comparacion y e! analisis del documento D1, mediante
tabla No.1 con respecto a fa soficitud en estudic donde se presenta
reivindicacion No.1, se evidencia que la diferencia existenie que
encontré en D1, con respecto a la solicitud en estudio fue: *{d) Frotar
superficie exterior de la bola para formar una capa de base”.

Si bien en el documente D1, no se esta ilustrando el paso del proce
para producir una candela o vela decorativa llamado “(cf} Frotar
superficie exterior de Ja bolg para formar una capa de base” la o

5

la
]
e
fa

RO
fa
al

expone un paso que censiste en frotar y presionar al mismo tiempo,
superficie exterior de la bola de cera mediante la accién de las man

la
=]

de la persgna que Ia esta fabricando, formado asi una capa base, gqle
comparade con los pasos del métedoe de fabricacién del métopo
jlustrado en D1, dicho paso (d} no incide de manera importante denjro
de los pascs de fabricacién de la candela ¢ vela, debido a gue
igualmente s logra formar y obtener un revestimiento por medio de las

capas de cera de varios colores una encima de (a ofra, mediante
repetitivas inmersiones del recipiente en los diferentes bafios de cg
con su respectivo color asignado, para que posteriormente se genere

S

tallado externo, determinando su respectivo motivo o forma decoratjva

gue se desege realizar,

La solicitud en sstudic no tendria nivel inventivo porque para

marmol y al mismo tiempo una pérdida del color original de [a capa|de

cera conh el tiempo, & igualmente evitar la adhesién entre capas |de
parafina extenores e interipres pigmentadas cada una con un cglor
diferente, Ja cual no se pueden separar o desprender de forma fagl y
limpia, enunciado en el documento de la solicitud en estudio, en dopde
la caracteristica técnica esencial enunciada anteriorments comparada

con respecto al documento D1, s& evidencia que se esta sclucionad

el

mismo problema técnice objelive, es decr no logra un resuyltpdo
diferente o un efecto téchico inesperado aunque en dicha invencién se
adicionen o eliminen o se ilustren de forma diferente los pasos dejun
proceso para producir una candela o vela decorativa, como enh gsie
caso, el paso del proceso de fabricacion lamado “of Frofar fa superfcie

exterior de Ia bola para formar una caps de base”, de la invencidn,

Per lo tanto, la solicitud como esta reivindicada se considera obyia,
porque para una persona versada en la materia que tenga fjue
solucionar el problema y conozea e estado de la técnica mas cercano,
en este caso el documento D1, llegaria al contenido de la reivindigagion

independignte No.1.
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Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de {a presente solicitud se encuentran afectados
asi:

N® T Documento N° Reivindicaclones Afectadas Reqﬂzﬁ;que
D1 | US5019424 | 1a7 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de [a
Comunidad Andina, se e indica gue debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partr de la fecha de notfficacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, © si a
pesar de la respuesta subsistieran Jos impedimenfos para & cancesidn, se
denegara la patente.

Notifijuese el presente oficic conforme a lo dispueste en el numeral 5.2 literal e),
del capitulo quinto del titui7 pfimero de 1a circular Onica, No. 10 del 2001.

&
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ALIX CESPEDES DE VERGEL
Directora de Nuevas Creaciones (C)
| \/’
El anterior requerimients fue notificade por fijacion en lista, de fecha ¢ Jwﬂ- a1
CONCEPTO TECNICO EXANINADOR TECNICO

Numero: 377 Cdédigo No. 202072
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