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@ ANEXOS

Comprobants de pago de la tasa da presentacion de la scliciud.

[-] Comprobants de pago de la tasa por concapio de excedente de paiabras en la publicecin.

D Comprobante de pago por relvindicacidn de prioridad. '

] Ceriificado de existencia y representacion legal cuando el solicitants sea personajuridica.

] Poderes, sl fuers el caso.

[] Coria certficada de la pimera solcitud, s se reivindica priorided.

[ Traduccisn simple de s primera solicitud, 8 se reivindica prioridad.

] Documentn de cesidn del inventor al solcitants 0 & su causante.

[3) Descripcion de lainvencién.

Y Una o més reivindicaciones.

X Dibujos yio planos necesarics

[] Deserel caso, copia del contraio de acceso.

De ser el caso, documento que acredite Ia licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradiclonales de las comuni-
dades Indigenas.
[ De serel caso, certficado de depdsiio del material biokgico
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Noviembre 21 del 2006

Seflores

Superintendencia de industria y Comerclo
Division de Nuevas Creaciones

Carrera 13 # 27-00

Bogota

Ref.: Solicitud Patente Modeloc de Utilidad
Boquilia para Atomizar liquidos en Gotas Ultra-Bajo-Volumen
Estimados Sefiores:

Con el objeto de solicitar Patente en referencia, anexo debidamente Jegajados
en carpeta oficio color verde ios documentos descritos a continuacion:

Petitorio
Comprobante de pago de la tasa de la presensacién de la solicitud
Anexo, solicitud reduccién de tasas

o Sactor tecnoldgico al cual se aplica ia boquilla atomizadora
o Descripcién de la Invencién en términos que permita la

comprension ...
o Resaefia sobre los dibujos
o Cubilerta y pagina 30 del ibro Equipment for Vector Control
o Traduccién simple pagina 30 del libro Equipment for Vector
Control
Redvindicaclones, seis (6)
Figura 1
Figura 2
Figura 3A
Figura 3B
Figura 3C
Resumen
Arte Final, 12 x 12 cm. (dos juegos)

Les manifiesto mi disponibilidad de atender prontamente cualquier pregunta
que tengan al respacto.

Cordialmente

e L

Calle 1A # 3-32, Urb. Mdnaco
Villa del Rosarlo, Nte Santander

Teléfono: 301 223 4150
Email: tropicaifog@hotmall.com
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SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

PERSONA NATURAL MIPYMES

. Sergio Rey Villamizar
Calle 1A # 3-32, Urb. Monaco, Villa del Rosario, Norte Santander

301 223 4150
tropicalfog@hotmail.com

Manifiesto bajo la gravedad det juramento, que carezco de los medios econémicos para
cancelar las tasas correspondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que se aplique
la reduccion de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucién nimero 35582 de fecha

28 de Diciembre de 2005. -

FIRMA BENEFICIARIO: i’@‘z H
o — =

MIPYME :
[J Declarucién de Renta (Afio Inmediataments anterior) o;

[J Otros Documentos que acrediten los pardmetros requeridos en el articulo 2 de la ley 590 del
2000 para las micro, pequefia y mediana empresa
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Resumen

La boquilla para atomizar o nebulizar liquidos en una forma estable y continua
utiliza una corriente de aire a baja presion la cual se convierte en una corriente
de aire rotacional uniforme. El aire es alimentado a la boquilla por el puerto de
entrada y sigue a fravés de pasajes cilindricos del cuarpo de la boquilla, entra a
una camara y continua fluyendo a través de varios pasajes caracterizados por su
seccién constante para crear chorros establas y homogéneos de aire tangentes
al tubo de alimentacion de liquido, convirtiendo el movimiento rectilineo del aire
a movimiento rotacional de alta velocidad en forma de vortice a ia salida de la
boquilla. la salida del aire en esia condicibn genera vacio en el tubo de
alimentacién del liquido localizado en el centro geométrico longitudinal del
movimiento de aire rotacional, ocasionando la salida del liquido el cual es
succionado hacia la corriente rotacional de aire y atomizando en aerosol o gotas
Ultra-Bajo-Volumen, y es impulsado lejos de la boquilla por la energla de la
cofriente de aire.



Boquilla para Atomizar liquidos en gotas Ultra-Bajo-Volumen
(También conocidas como gotas ULV del ingles Ulira-Low-Volume)

DESCRIPCION

La boquilla compuesta por fres piezas, atomiza liquidos en forma de aerosol o
gotas Ultra-Bajo-Volumen de una forma estable y continua utilizando una
comriente de aire a baja presion la cual se convierte en una comiente de aire
rotacional uniforme. El aire es infroducido a la boquilla en su parte posterior por
una fuente externa como un compresor o soplador de aire, continua fluyendo en
la zona central a través de los pasajes cilindricos y simétricamente distribuidos
respecto al eje longitudinal de la boquilla, pasa a una cAmara frontal y entra en
varios pasajes de caracterizados por tener seccién transversal constante a la
direccién del flujo de aire para crear choiros estables y homogéneos de aire
tangentes al tubo de alimentacién de liquido, convirtiendo el aire su movimiento
rectiineo a movimiento rotacional de aita velocidad en forma de voriice a la
salida de la boquilla. La salida del aire en movimiento rotacional y alta velocidad
genera vacio en el tubo de alimentacién de liquido localizado en el centro
geométrico longitudinal del movimiento de aire rotacional, ocasionando la salida
del liquido el cual es succionado hacia la comriente rotacional de aire y
atomizando en aerosol o gotas Ultra-Bajo-Volumen, siendo impulsado lejos de la
boquilla por la energla de la comriente de aire. La boquilla tiene la capacidad de
dividir un centimetro cdbico de liquido en cientos de millones de gotas Ultra-
Bajo-Volumen.

Sector tecnologico al cual se aplica la Boquilla atomizadora

La Boquilla para Atomizar liquidos en aerosol o gotas Ultra-Bajo-Volumen esta
capacitada para atomizar:

s Qulimicos liquidos para el conftrol de vectores (mosquitos) portadores de
enfermedades como malaria, dengue, encefalitis, virus del Nilo occidental,
etc.

Quimicos liquidos para agricultura

Desinfectantes liquidos

Pintura liquida

Agua para humidificacién

Agua para control de polvo o particulas suspendidas en el ambiente

Tecnologia anterior conocida por el solicitante que sea util para la
comprension y el examen de la invencidn, y las referencias a los
documentos y publicaciones anteriores relativas a dicha tecnologia:

Desde hace mas de 25 afios existen boquillas de flujo vortice creado por flujo de
aire canalizado por aletas deigadas, las cuales son usadas en equipos de
fumigacién requeridos por Ministerios de Salud y Municipalidades alrededor del
mundo.

Como publicacién anterior de esta tecnologla anexo la pagina numero 30 del
libro EQUIPMENT FOR VECTOR CONTROL (Equipos para el Control de
Veciores), Tercera Edicién, 1880, publicado por la World Health Organization
(Organizacion Mundial de la Salud). En esa pégina del libro de la OMS se
observa que la tacnologia de la boquilla tiene mds de veinte afios, ya que se
refieren a un dibujo de boquilla de afio 1982. Se induye traduccién simple del
Ingles al Espaiiol de la pagina 30 mencionada.
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Descripcidn de la invencion en términos que permitan la comprension del
problema técnico y de la solucion aportada por la invencidn, exponiendo
las diferencias y eventuales ventajas con respecto a la tecnologia anterior.

Sector Al Sector Bl

Fig. A Fig. B Fig. C

La"Figura A muesira el sistema existente de seis aletas delgadas deflecioras
con seccién variable para el flujo de aire, es decir que a medida que el aire se
acerca hacia el centro de Ia boquilla su velocidad aumenta, lo cual no le parmite
una tendencia al estado de flujo estable. Al llegar el aire a la salida delimitada
por dos aletas (Sector A1), el aire previamente presurizado se expande y tiende
a desplazarse en todas las direcciones con que no tengan restriccién. Como
resultado el flujo de aire es rotativo en el centro de la boquiila con alguna
tendencia radial de la corriente de aire. Una boquilla tipica de esta configuracion
utiliza no menos de diez piezas (seis aletas, un cono, un tubo de inyeccion, un
alojamiento y un aro de retencién).

La Figura B muestra el sistema existente de seis aletas semicirculares deigadas
deflectoras con seccifn variable para el flujo de aire, es decir que a medida que
el aire se acerca hacia el centro de la boquilla su velocidad aumenta, lo cual no
le permite una tendencia al estado de flujo estable. Al llegar el aire a la salida
delimitada por dos aletas (Sector B1), ol aire previamente presurizado se
expande y tiende a desplazarse en todas las direcciones que no tengan
restriccion. Como resultado el fiujo de aire es rotativo en el centro de la boquilla
con aiguna tendencia radial de ia corriente de aire. Una boquilla tipica de esta
configuracién utiliza doce piezas (un conjunto fundido aletas/cono, un tubo de
inyeccién, una tuerca del tubo de inyeccidn, un alojamiento, un anillo "0", seis
tomillos y una tapa de boquilla).

La Figura C muestra el sistema propuesto por el solicitante el cual utiliza
canales de seccion constante y relativamente largos comparados con el ancho,
teniendo las corrientes de aire una velocidad constante durante su trayectoria en
los canales (Sector C1), lo cual permite la creaciébn de chorros estables y
homogéneos de aire que entran tangentes para iniciar el movimiento rotacional
del aire. Como resuitado la energia de la comriente de aire es transferida al
movimiento rotativo en el centro de ia boquilla, utilizando al méximo la accién de
corte del aire para dividir el liquido en gotas de Ultra-Bajo-Volumen. Esta boquilla

sta conformada por solo tres piezas (una Tapa de Boquilla, Un cuerpo de
Boquilla y un tubo de alimentacién de liquido).



Resefa sobre los dibujos.

Figura 1

Muestra la boquilla ensamblada y sus tres componentes, siendo (1) la tapa, (2)
el cuerpo y (3) el tubo de alimentacién de liquido.

Figura 2

Muestra, en seccién con corie de noventa grados en el cuerpo y iapa de la
boquilla, la localizacién de pasejes, cavidades y sitios caracteristicos de cada
componente.

En el lado de admisién de fluidos se encuentra (4) el puerto de admision de aire
del cuerpo de la boquilla, y (5) el extremo de admisién del tubo de alimentacion
de liquido.

En la zona media del cuerpo de ia boquilla se encuentran (6) los pasajes
cilindricos con distribucion simétrica circular respecto al eje longitudinal de Ia
boquilla.

En la zona frontal o lado de descarga se encueniran (7) la cdmara de seccitn
anular y (8) los pasajas de seccién rectangular del cuerpo de la boquilla, y (9) el
extremo de descarga del tubo de alimentacion de liquido.

La tapa circular con pared exterior con (10) cavidad de forma cénica y con (11)
orifico central.

Figura 3A

Muestra la boquilla ensambiada en vista frontal indicando los tres componentss,
siendo (1) la tapa, (2) el cuerpo y (3) el tubo de alimentacion de liquido.

Se muestra ademas con lineas a trazos (6) los pasajes cilindricos y (8) los
pasajes de seccion rectangular.

Se seflala la zona donde se efectuara el corte 3B-3B. La seccién en corte 3B-3B
$e muestra en la Figura 3B.

Figura 3B

Muestra la seccién del corte 3B-3B de la boquilla ensamblada, indicando el
recorrido de los fluidos. Las flachas sélidas representan el aire; las flechas sin
color interno representan el liquido a atomizar.

Se seflalan los tres componentes de la boquilla, siendo (1) la tapa, (2) el cuerpo
y (3) el tubo de alimentacién de liquido.

Se muestra también con linea circular a trazos la zona denominada Fig. 3C,
correspondiente al detalle a mostrar en la Figura 3C.

Figura 3C

Muestra el detalle del extremo de descarga en corte del tubo de inyeccion de
liquido donde se aprecia el borde en filo y la seccion aconada en el extremo
interior del tubo.



Descripcién de la mejor manera conocida por el solicitante para eJecutar o
llevar a la prictica la invencidn, utilizando ejempios y referencias a los
dibujos.

En su forma operativa, La boquilla se conecta (en el puerto de entrada) a un
tubo 0 manguera que conduzca aire a presién provenients de un compresor o
soplador de aire: Una manguera para liquido, en el interior del tubo o manguera
que conduce aire, conduce el liquido a ser atomizado; en un punto antes de
llegar al soplador se pasa la manguera de liquido & través de la pared del tubo o
manguera de aire. Usuaimente se adiciona una vélvula u orificios de regulacién
para controlar el fiujo de liquido que es atomizado por la boquilla.

En su configuracién mecanica el cuerpo de la boquilla se maquina con tomo y
con fresadora vertical, o solo con fresadora vertical. La tapa de la boquilla se
produce con punzonadora (perforadora) y tomo, o con solo tomo. El tubo de
alimentacion de liquido se corta con disco de corle, y 88 maquina sus extremos
en proceso de tomo, o se utiliza solo tomo.

Indicacidon de ia manera en gque la invencion satisface la condicién de ser
susceptible de aplicacion industrial

Las boquillas serdn utilizadas para fabricar equipos de fumigacion Ultra-Bajo-
Volumen para aplicaciones de salud publica, como el control de vectores

(mosquito) portadores de enfermedades como la malaria, dengue, encefalitis,
etc. También tendré aplicaciones agricolas y en invemaderos.
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REIVINDICACIONES

1) La boquilla, comprendiendo:

Una tapa extrema circular con orifico central la cual tiene una de las paredes
con una cavidad de forma cdnica colocada hacia el lado exterior de Ia
boguilla, facilitando el escape del aire con el liquido atomizado de la boquilla;
la otra pared es plana y hace contacto con el cuerpo de la boquilla; la tapa
encaja en una cavidad circular del cuerpo de la boquilla para concentricidad
del agujero de ia tapa con la geometria del cuerpo de la boquilla. La sujecién
de la tapa al cuerpo de la boquilla se caracteriza por el uso del sistema de
ajuste forzado.

El cuerpo de la boquilla se caracteriza por tener un puerto de admisién de
aire a baja presitn el cual el cual forma una cdmara cilindrica, conectdndose
al lado de descarga de la boquilla por medio de pasajes cilindricos con
distribucién simétrica circular respecto al eje longitudinal de la boquilla. En el
lado de descarga el cuerpo posee una camara de seccién anular alimentada
dealmapreﬂdnprovementedalospasajasallndnms El.aire de la camara
anular es conducido a través de pasajes de seccién rectangular que dirigen
el aire a presién y lo convierten en chomros de aire tangentes a la proyeccién
del circulo del orificio de la tapa de ia boquila, y distribuidos
equidistantemente para crear un fiujo de aire balanceado, transforméndose
en una corrients de aire rotacional en la seccion circular central del lado de
descarga de la boquilla.

El centro longitudinal del cuerpo de la boquilla se adhiere un tubo de
alimentacién de liquido, el cual va desde un punto cercanc al plano interior
proyectado por la tapa de la boquilla, proyectdndose un poco mas del
extremo de admisibn de aire del cuerpo de la boquilla. El extremo de
admisién de liquido del tubo de alimentacidn de liquido se conecta al
suministro de liquido, y el lado de descarga de liquido del tubo de
alimentacion es abierto y cercano al plano interior proyectado de 1a tapa de la
boquilla.

La salida de aire a alta velocidad en movimiento rotacional genera vacio en
el extremo de descarga del tubo de alimentacién de liquido, succionando el
liquido hacia la corriente rotativa de aire y dividiendo el liquido en aerosol o
gotas Ultra Bajo Volumen de cientos de millones de gotas por centimetro
cubico. El liquido atomizado es impulsado lejos de la boquilla, por la accién
de la corriente de aire al transformar parte de la alta energia de velocidad
rotacional en movimiento lineal, por la expansion del aire, y por la forma de
hendidura cdnica de la tapa de la boquilla que favorece el escape de la
corriente de aire con liquido atomizado, favoreciendo la no coalicidn de las
gotas de aercsol.

2) Los pasajes cilindricos distribuidos simétricamente en el cuerpo de la
boquilla, ademéas de su funcibn de comunicacién, se caracterizan por ser
elementos estabilizadores del patron de flujo de aire, disminuyendo las
turbulencias, lo cual prepara la estabilidad de la corriente de aire antes que
entre a la siguiente zona del cuerpo de la boquilla.



3) En el cuerpo de la boquilla, después que la cormriente de aire ha pasado
por los pasajes cilindricos, el aire a presién pasa por pasajes caracterizados
por seccién rectanguler constante y por tener una relacién del largo con
respecto al ancho mayor que dos, generando de esta manera chorros de aire
homogéneos y estables con direccién tangente al punto de salida de liquido
en las diferentes secciones simétricamente distribuidas airededor del tubo de
inyeccion de liquido. Los chorros de aire dirigidos por estos pasajes de
seccion constante generan una rotacién estable y homogénea de la cormriente
de aire alrededor del tubo de inyeccién de liquido, produciendo muy buena
homogeneidad en el tamafio de las gotas dal liquido atomizado o aerosol.

4) El tubo de alimentacion de liquido se caracteriza por el maquinado en su
parte interior para crear un borde afilado en el punto de evacuacion de
liquido, para suplir el liquido en forma favorable que mejora la accitn de
atomizacién del liquido por la accién de corte del aire rotacional debido a que
el liquido primero tiende a adherirse al borde del tubo de alimentacion antes
de ser despegado de este. E! maquinado en seccién cénica por la parte
interior del tubo de alimentacion mejora la distribucion del liquido antes de su
evacuacién por su incremento de superficie antes de liegar al extremo
afilado.

5) El cusrpo de la boquilla mencionado es hecho de una sola pieza y el
proceso de produccion puede ser efectuado en una sola maquina de fresado
lo cual tiende a mejorar la economia del proceso productivo.

G)LaboquilhestahedmdesobMpiezas, |la tapa, el cuerpo de la
boquilla y el tubo de alimentacion, lo cual logra sencillez de disefio con muy
buen desempeiio de la boquilla, y se controla el costo de produccién.
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Equipment for vecior conirol

Vontical nozzies

A low-pressure (15—35 kPa) airstream from an air compressor or blower is
duemdwaamofﬁxedmumproducearom'ymovmentor
vortex which increases its shearing action on a liquid (Fig. IL.13).
Aerosols with a VMD of less than 25 um are usually produced unless
liquid flow is excessive in relation to the air flow, normally in the range
0.6~6 m?/min. Viscous formulations such as technical malathion can be
applied in this way. Vortical nozzles have large orifices that seldom
become blacked. The visibility through a ULV aerosol spray is not
reduced as with fogs, so that vortical nozzles arc preferred for urban
mosquito control as there is less likelihood of creating a traffic hazard.
This method also reduces the amount of carrier liquid used, which
reduces costs.
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Equipment for vecior control

Voitical nozzies

A low-pressure (15—35 kPa) airstream from an air compressor or blower is
directed over a series of fixed vanes to produce a rotary movement or
vortex which increases its shearing action on a liquid (Fig. Il.r3).
Acrosols with a VMD of less than 25 um are usually produced unless
liquid flow is excessive in relation to the air flow, normally in the range
0.6~6 m?3/min. Viscous formulations such as technical malathion can be
applied in this way. Vortical nozzles have large orifices that seldom
become blocked. The vigibility through a ULV aerosol spray is not
reduced as with fogs, so that vortical nozzles are preferred for urban
mosquito control as there is less likelihood of creating s traffic hazard.
This method also reduces the amount of carrier liquid used, which

reduces costs.

aiabes fljas

Equipo para control de vectores
Boqullias Vortice

Una comriente de aire de baja presién (18-35 kPa) de un compresor o soplador es dirigida sobre una serie de
para producir un movimiento rotativo o vortics sl cual incrementa su accldn de corte en un liquido
(Fig- 1.13). Asrosol con un Diémetro de Volumen Medio menor de 28 micrones son usuaiments producidos a
menos que el flujo de liquido sea excesivo en relacién con el flujo de aire, normaiments en el rango 0.6-8
metros chbicos por minuto. Formulaclones viscosas como ¢ malathion técnico pueds ser aplicado de esta
manera. Las boquilias vortices tienen un orificio grande que rara vez se obstruysn. La visiblidad a través del
aserosol Ulira-Bajo-Volumen no sa reducs como con ia nlabla, por eso las bogulllas vortices son las preforidas
pama ¢l control del mosquito en dress urbanas ya que o8 menos posible crear una situacién de rlesgo para ¢l
trafico. Este método también reducs ia cantidad de liquido portador usado, lo cual reduce costos.

E‘ i.13. Vorfical noxzle. Bafles estacionarios de aire

Fig. II.13 Bogullla Vortice Static air baffles _ Alre
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Reproduced by permission from: Matthews, G. A, Pesticide application meth-
odss, 2nd ed. New York, Longman, 1982,

Reproducido con permiso de: Matthews, G.A., Métodos de Aplicacién
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

PATENTE DE INVENCION [1] MODELO DE UTILIDAD [/]/
4 Indicacién de que se solicita la concesién de una patente - [/]/
® Datos de identificaci6n del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ 1~
€ Descripcién de la Invencion (¥
@ Dibujos de ser estos pertinentes []
¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas ' P
COMPLETA [ ] ’ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL" | ]

€ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial []

4@ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ ]

¢ Representacién grifica y fotografica del Disefio Industrial o muestra del '[ ]
material que incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA | ]

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

€ Indicacién de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

¢ Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
¢ Representacion grafica del esquema trazado

¢ Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA [ ] INCOMPLETA [ ]
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REPUBLICA DE COLOMBIA

SUPERINTEMDENMCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI 2"
Folio 23—
2020
Bogotd D.C.,
Doctor(a)

REY VILLAMIZAR SERGIO

REFERENCIA Radicacién No. 06 118329
Trimite 3
Evento 1
Actuacién 416
Oficio No. 2274
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que ge tramita bajo el expediente indicado en la referencia, refine los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisién de
la Commidad Andina, y en las demis disposiciones vigentes scbre la materla, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicacién en la Gaceta de Propledad Industrial, conforme lo establece el articulo
40 de la misma Decisifn, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisién.

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de

la Decisiém 486/00; la publicacifm en este caso se hari a partir del dia 23 del mes
de Diciembre de 2006.

CGmplase 20 mc m

Dado en Bogotid

ALIX CEBPEDES DE VERGEL
Jefe de la Givisién de Nuevas Creacicmes



